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Yazl b'nemli bir konu olan, dokuma makinalarlnm 
enerji tiiketimini ele almaktadrr. Yeni geli$irilen bir 
tezgahln enerji tiiketimi, b'nemli til~iide yaprmtnda 
kullanrlan elemanlara, bunlann teknik standartlan- 
nu ve aynr zamanda tasanmnnzn ustallgrna ve yaplm 
igleminin standardma baghd~r. Aynt zamanda veri- 
min yiikselmesiyle mutlak olmasa da spesifik olarak, 
bir diger dyimle 1 m attlan atk i& enerji gereksini- 
minde paralel arh$a yo1 aCan, fiziksel konular da rol 
oynarlar. 
Yazlda bu fiziksel kanunlar incelenmekte ve enerji 
tiiketimini belirleyen etkilere dikkat cekilmekte-. 
dir. Aynca giiniimiiziin dokuma sistemlerinin her biri 
i ~ i n  ger~ekte gereken enerjiye de deginilmektedir. 
Spesifik enerji tiiketimi a~tsrndan tiiketim aralt@- 
nrn alt btililmilnde yer alan Cekoslovak dokuma ma- 
kinalannln iistiln yanlartna da deginilmektedir. 
C)zellikle Cekoslovak ~ o k  fazlt Kontis makinasl 
diinyanln en diigiik enerji tilketimini, bir diger deyiSle 
attlan metre a th  icin diinyanln diger tip tezgah- 
lanndaki 150-400 WS'e oranla 120 WS sunmaktadzr. 

PHYSICAL LAWS OF ENERGY 
PRETENTIOUSNESS OF WEAVING MACHINES 
The article deals with a topical subject, the energy con- 
sumption of weamng machines. The energy consump 
tion of looms which are being newly developed is, to a 
considerable extent, a matter of the building elements 
~tsed, of their technical standard and also of the skill of 
the designer and the standard of engineering produc- 
tion. Also acting are, however, physical laws which, 
with the raising of the outputs of machines, create 
trends of a simultaneous increase of their energy pre- 

tentiousness, that is not only absolute but also specifi 
i.e., referred, for instance, to I metre of picked weft. 
In the article these physical laws are sfudied ard tl 
influences are pointed out which determine the COT 

sumption of energy. Also mentioned is the actual energ 
of individual weamng principles of the present dal 
Referred to is the favourableness of Czechoslovi 
weamng machines from the point of mew of the speci 
ic energy consumption in which these machines move ; 
the bottom half of the consumption interval. Th 
Czechoslovak multished Kontis machine, in partic~ 
lar, presents the world's absolutely lowest energy, i.e 
120 Ws per metre of picked weft compared to 150 to 40 
Ws per metre of other looms of all *es in the world. 

Bir iiretim siirecinde, kullantlan enerjiden etkil 
bir wkilde yararlanmak giiniimiizde onemli bir zorur 
luluktur. Bu dokuma makinalannm geligimi ve ta 
s anm idn de ge~erlidir. Bum ragmen ne Hannove 
deki ITMA 79'da, ne de Greenville'deki ATME 80'd, 
bu gerqek iizerine yeterince egilindigini soyleyem~ 
yiz. Toplum tarahndan artan kumag talebine kaqn 
tezgah sayls~m arhrma olanafg da stnlrl~ oldugun 
dan gimdiye kadar hakh olarak, tezgahlann U iire 
timine (dakikada ahlan atkl uzunlugu) onem veril 
di. Aynt anda farklt tezgah tiplerinin geNg kulla 
nlm sahah olabilmeleri azerinde duruldu. Bu ise ha 
lihazw ig organizasyonu ve tekstil endiistrisi~n g 
karlanndan dogan bir zorunluluktu (Daha genig bi 
aq~dan, makinalann genig kullantm sahasma sahil 
olmalan tarhgtltr bir konudur zira tersine, gerekl 
k o ~ l l a r  yarahld~gnda, uzmanlagma ve ozel amaql 
tezgah k ~ u a ~ m l  ~ o k  daha genig bir ekonomik etki 
ye sahiptir). Mekanik donan~mn ii~iincii onemli ozel 
li@ olan enerji tiiketimi son ylllarda, beklenilenir 
tersdne yiiksek randmanlt tezgahlartn b i i m  qogun. 
lugunda arbmghr. Bundan dolayl, giiniimiizde, yen 
dokuma makinalannda mutlak (toplam) girdileri 
nin qtkhlanna gore daha h ~ z h  arttt@n~ gormekte- 
yiz. 

Kural olarak bir tezgahtn eneji tiiketimi iireti- 
miNn belli bir kuweti ile artar, P (k W) = sbt. Un. 
Aynt zamanda bunun attan spesifik enerji tiiketimi .., 
1- - - 
U - sbt. U"-' oldugunu soyleyebiliriz. Uriin gittikqe 

daha fazla enerji ister olmugtur. 
Bu konu iizerinde fazla bilgisi olmayan birisi 

i ~ i n  yeni dokuma makinalannm artan verimlilig 

tiiketilmesindeki art~glara karst kendini ko- Burada I bolgesi faydalan~lan yo1 yani tezgahtn do- 
:ad~r. Her tiiketim artlgtna karz~ gittikqe ar- kuma enidir. Aq~kqa goriilebilir ki, toplam dokuma 
direnq gosterir. devri T, siiresinde ortalama atla ahm htzt 
p a  gercekte, htz arthnld~glnda tezgahtn her 
kanizmastnln diren~leri eksponansiyel olarak 
3ununla birlikte bir makinantn qkhsmm (ve- , = 1- Vi. dt  ,dir. 
9nin) htztn artttnlmast ile birlikte artacafg a1 

da kesin bir wy de soylenemez. 0 halde bu 
I a y & n l a M  iqin bir inceleme yapahm. Ve dokuma eni artt~kqa azaltr. Dolayls~yla tez- 

ealun verimi 

: Cekoslovak qok fazli Kontis dokuma makinasl. 
J = 1780 m atkr/dak (fiili) enerji gereksinimi e = 120 
p = 3,6 k W). 

GAHIN k E  DOKUMA VE HIZI 
[NDM kis-m 
ierhangi bir tek fazlt dokurna makinas~nt go- 
: alaltm. Atk~ ahrn htn, atla yolu boyunca sa- 
mylp Sekil 2'de gosterilen e w d e  gosterildiB 

~ I D I  u ~ u g  mesafesi limiti A'ya do@ azalmaktadtr. 

I ile oranhlt olarak artamaz. Tersine b a z ~  ozel du- 
rumlarda sabit kalmakta ya da ger~ekte azalmak- 
tadtr (Not: y = T / T, , atla ahm siiresi,T I'nin top- 
lam dokuma devri T, siiresine orantdu). Atkt ahrn 
siiresi de bir ol@ide degigebilir. 

Tezgahlan, U (m atla/ dak) iiretimleri~n art- 
hrllabilinmesi aqs~ndan gu durumlara gore iiq p b a  
ay~rabiliriz: 

a) Belirli bir Vi, atlu ahm ilk hlnnda dokuma 
eni I ve &gma hut  n 'Nn belirli bir kombinezonun- 
da, U'nun keskin bir maksimuma ulaghBnda (tek jet- 
li dokuma makinalan). 

b) Artan dokuma eni ile verimin belirli bir sevi- ' 1  
ye ile smtrlt kaldtg (kancah ve yardtmc~ jetli doku- , 
ma rnakinalan). 

C) Verimin en ile slnlraz olarak arthfg durum- , 

lar (cok fazh dokuma makinalan). 
Bu aylnma agafgdaki diiziinceden vanlmlghr: ,I 

Bir dokuma devri strastnda makinanln qal~gmas~ 
(aradaki olii zamanlar ihmal edilerek) yalntz iki 
tefe vuruguna indirgenmigtir; yani tefe vurug ve atkt 
attm siireleri. 

Dokuma taraBntn verilen bir X vumgunda ve 
miisaade edilebilir belirli bir tefe elemant ivmesi 
altmdi, tam@ k u m a ~  ile temas etmesi amndan on- 
dan aynlmas~ anma kadar ki tefe vurug siiresi 2tp 
hesaplanabilir. Benzer olarak a t k ~  yolu uzunlugu I 
ve ilk htz VI. 'a bag11 olmak iizere a tk~  ahm siiresi Ti 
de hesaplanabilir. Makinalarm yukanda bahsedi- 
len iiq kategoriye a r m  gu wkilde incelenmelidir: 

a ) ,  b) Tag~ylcl elemanm uqugu esnas~nda, yan 
ak~gkan ve kuru siirtiinmelerin (stras~yla -a~:  ve 
- GO birlikte etkileri alhnda hareket denklemi 

I n tabii ki spesifik enerji tiiketimini a~thrma~acaktlr. ' dVi 2 

1nve3ta CzechOslOvak HIZ n veya dokuma eni I ar thnld~gnda motorun 1 $if 2: Atkl atlm hl.1 Vinin atkl yolu I D y u n ~  at; - = -G. m. aVl 
November 1982, Vol: 13, No: 3'de yaymlanan yaz~s~ndan dt  olur. Bu 
qxrilmiptir .  enerji girdisi oranhll olarak ar t~nlmahd~r,  ancak I q u a  limit degcri A'ya kadar olan degigimi Vi (1) I a t k ~  

girdi qkt~ya  boliindugiinde spesifik ene rji tuketimi atm genigliginde ortalama atkr atlm hmd~r. Artan enle denklemin qoziilmesi ile I yolu boyunca a t k ~  atlm 
pratik olarak sabit kalmal~d~r. Doga kendi kaynak- I a x a h .  siiresi, bu denklemin @zumiinden, 














