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Iplik taylilagi egirilmis iplik yizeyinden di-
sari dogru ¢ikan ve béylece tiyli bir gérdnim
veren lifler tarafindan meydana getirilir. Asin
derecede tiyld iplikler daha sonraki islem basa-
maklarinda ve son kullanim alanlarinda énemli
sorunlara yol agabilirler. bu yizden iplikieri
dretirken tiylenmeyi énlemek gerekir. Aksi tak-
dirde, tayleri iplik veya kumas yiizeyinden son-
radan islemler uygulayarak uzaklastirmaya calis-
mak maliyeti -artiracaktir. Bu sebepien dolay
tdyldiok dzerine etki yapan faktérlerin belirlen-
mesi amaciyla birgok aragtirmalar yapiimakiadir.

SOME APPROACHES ON YARN HAIRINESS
ANDITS CAUSES

Yarn hairiness is caused by the fibres prot-
ruding out of the spun yarns thus imparting it a
fuzzy appearance. Excessively hairy yarns pro-
bably give rise to many serious problems during
further processing stages and in their end uses.
So, it is necessary to prevent hairiness while
producing yarns. Otherwise, trying to remove
hairs from yarn or fabric surface, by applying
aftertreatments, increases production cosls.
For this reason, a lot of investigations were
being made to determine the factors which
affect on yarn hairiness.

1-GIRIS

Iplik yozeyinden digariya dogru gikan lif ug-
lari tdylenme olayini meydana getirirler. Iplikle-
rin tdylaldga birim egirilmig iplik yOzeyinden
cikan liflerin sayisi olarak ifade edilebilir. Cikan
liflerin ¢ikinti uzunluklarn ve sekilleri de dikkate
alinmasi gereken dzelliklerdir.

Asin tayla iplikler, iplikciler ve dokumacilar
agisindan degisik sorunlara yol agabilirler. Tay-

l0lakteki artis egirme esnasinda uguntunun art-
masina, dokuma ve g¢6zgl c¢ekme islemleri
sirasinda da yan yana olan lif uglarinin dogam-
lenmeleri sonucunda kopuglara sebep olmakta-
dir. Ayrica, Oretilen kumaslarin tutumu ve bon-
cuklanma (pifling) dzelligi de taylaltkten etki-
lenmektedir. Bunlardan bagka, atki ipliklerinin
tayltultk ozelliklerindeki farkhiliklar kumasta
band olusumu seklinde hatalara yol agabilmek-
tedir. Centre de Recherches Textiles, Mulhouse'
de yapilan bir aragtirmada bu konunun dzerinde
calisilmis ve tyltlOkte olabilecek bu tir varyas-
yonlarin kabul edilebilir Gst sinirlan belirlenme-
ye galisiimistir. Sonugta, 3 mm’nin altindaki lif
uclarinin hatalar ile olan korelasyonunun yiksek
oldugu goézlenmistir.

Taylalago gidermek igin arzu edildidi takdir-
de iplik ve kumaslara yakma iglemi uygulanabi-
lir. Bu sekilde gikinti lif uglarninin yokedilmesine
cahsilir. Ancak sentetik lifler yakildiklarinda
topaklasma egdilimi gosterdikleri igin yakma
islemi sakinca yaratmaktadir.

2-IPLIKLERDE TUYLENMEYE ETKI YAPAN
FAKTORLER ve YAPILAN ARASTIRMALAR

Taylulagin nedenleri ve azaltilmasi olanak-
lan Ozerine yillardan beri gesitli aragtirmalar sQr-
darulmektedir ve birtakim sonuglara ulasiimigtir.
Ipliklerin taylaliganan kullanilan hammaddele-
rin fiziksel 6zellikleri, proses ve makina paramet-
releri tarafindan etkilendigi genel olarak kabul
edilmektedir.

“Tracer fibre”™ teknigini kullanan Morton,
Summers ve Yen'in galigmalannin temeli 0zeri-
ne, Barella iplik yOzeyinden disan dogru ¢ikan
lifleri “‘uglar”, “halkaciklar” ve “geligiglzel” lifler
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seklinde siniflamislardir (Purandare, Shah, 1980).

Ayni zamanda, ¢ikan uglarin agirlikla arka uglar
oldugunu da éne sOrmasgtir. Barella’nin belirtti-
gi ve daha sonra Pillay tarafindan da kabul
edilen bir gérase gore, iplikten diga dodru gikan
lifler eksponansiyel bir dagilis vermektedir.Pillay
daha sonra burulma rijitliginin ipliklerde toyla-
lugh etkileyen en o6nemli lif ozelligi oldugu
sonucunu ¢ikarmistir. Subramaniam, Pillay'in
verilerini tekrar inceledikten sonra liflerin incelik
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* “Tracer Fibre" Nield, 1975 teknigi iplik yapisi iginde lif-
lerin durumlarini gézlemek amaciyla kullanilan bir teknik-
tir. Bunun igin, lif harmanindan alinan bir partl boyanir
ve sonra 1/1000 oraninda harmana ilave edilir. Yapilan ip-
likten ahinan drnekler kinlma indeksi dogal lifinki ile ayni
olan bir siviya batinlir ve boyanmamis olan lifler optik
olarak yok edilir. Bbylece mikroskop altinda boyanmisg
lifler rahatga incelenebilirler.
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ve uzunlugunun da tOylalige etki yapan belirgin
lif 6zellikleri oldugunu vurgulamigtir (Barella,
1978).

Sekif 1.1plik yizeyinde /V—-
gikan liflerin gematik A
, :/__/

gosterimi
A

Liflerin burulma ve egilme rijitlikleri, ortala-
ma incelik ve uzunluklan iplik yapisi icinde gog¢
etme (migrasyon) davraniglarini etkilemektedir.
Ford'un yaptidi aragtirmalarda kaba liflerin iplik
ylzeyine dodru gbg¢ edecedi sonucu ortaya
citkmis ve bu Balasubramaniam tarafindan da
dogrulanmistir. Bundan baska, uzun olan liflerin
merkeze daha yakin konum aldiklari, oysa ki kisa
liflerin ylzeye yakin bdlgelerde yer aldigi da
belirtilmistir (Purandere, Shah, 1980). Taraklan-
mis olan lifler iginde bir miktar kisa lifin
varhigindan kaginmak mdmkin degildir. Fakat
tarama iglemine tabi tutarak kisa liflerin uzak-
lastirlmasi ile taylulok bir miktar azaltilabile-
cektir.

Liflerin kancalan ve paralellik durumu da
kontrol edilmesi gereken noktalardir. Eder bu
kontrol sonucunda arzu edilen degerler elde
edilemezse toyliligl azaltmak igin bir pasaj
daha c¢ekim uygulamak gerekir. Burada ilave
pasaj sayisinin getirecedi maliyet artigi da hesa-
ba katiimalidir.

Srivastava, Onlons ve Townend de kamgarn
ipliklerinin toylulUklerinde etken olan faktdrler
Uzerine galismiglardir. Yapay liflerle Qretilen
ipliklerde liflerin sertlikleri ve ylksek baslangig
elastikiyet modualleri, cikinti liflerin % 69'una
neden olarak belirlenmistir. Enine kesit seklinin
etkisine rastlanamamistir. Kaba ve kisa olan
liflerin yine tOylenmeyi artirdiqi gérdlmagtor
(Barella, 1978).
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Ipliklere uygulanan bOkGim miktannin da
do@rudan taylalakle iliskili oldugu bilinmektedir.
Bukmiin artinimasi fle tlyldltk azaltilabilir.
Ancak Iplidgin son kullanim alani i¢in gerekli olan
mukavemet ve elastikiyete sahip olmasi gerekti-
@i unutulmamahdir. Bundan bagka ytksek bka-
min maliyet artisina da neden olacag: gé=ard
edilemez. Gunk{, ylksek bakamden dolayi, bir
tretim kaybi s6z konusu olacaktir. Parthasarathy

Terylene - Pamuk Kkargimi ipliklerde yaptigi
calismalarda, bukdm artigi ile birlikte taylala-

don azalmasini deneysel olarak ispatlamigtir
(Barella, 1978]. Lee ve Ruppenicker de pamuk
orme iplikleri Qzerine proses dediskenlerinin
etkileri konusunda galismalar yapmislardir. Dog-
rudan dogruya taylaltukle iliskili aragtirmalarda
bulunmamislar.fakat 6rme sirasinda uguntu sek-
lindeki dokantia miktarnini tespit etmislerdir.Bura-
da,tiylenmeyi meydana getiren liflerin érme si-
rasinda dékilmeye karsi daha hassas olabilecedi
varsayimi (zerinde durulmustur.Karde ve Penye
ipliklerin her ikisinde buktm artisi ile uguntu
seklindeki dokunti miktarinin azalmasinin dog-
rusal iliskili oldugu géralmuastar [Barella,1978)
Villa, Pey ve Barella (1982] bukim katsayisinin
artisi ile rotor ipliklerinin de taylaldgunin azaldi-
gin1 gozlemlemiglerdir. Ayrica, Barella iplik bi-
kioma artinldiginda tiylenmeyi meydana getiren
lif uclannin sayisinin sabit kaldigini, halkacik
olusturanlarin sayisinin azaldigin! ve gelisigiizel
olanlarin ise sabit kaldigini veya kismen azaldi-
gini ifade etmektedir. Fitil bakiman artinimasi
da tilylenmenin azaltilmasinda yararl gériilmek-
tedir. Kaba fitillerde bikdm disik tutuldugunda
lifler disariya dogru daha fazla yayilirlar.

Bilindigi gibi, tekstil isletmelerinde en 6nem-
li konulardan birisi mevcut klima kogullandir.
Bagil nem ve sicaklik miktarlar kalite ve verimli-
lik ile yakindan iligkilidir. lplikhanelerde de
atmosfer kosullan tuyltloge dnemli etkiler yap-
maktadir. Sicakliin 30°C ve badil nem oraninin
da % 55 dolayinda tutulmasi tavsiye edilmekte-
dir (Datye, Bose, 1981). Nield ve Ali pamuk rotor
ipliklerinin tayluluga ozerindeki caligmalarinda
yiksek badil nem oraninin kullaniimasini oner-
mektedirler (Barella, 1978).

Egirme islemi sirasindaki en 6nemli islem
parametrelerinden birisi i§ devridir ve ylksek
tiretim istendiginde ig devrinin artirimasi gerek-
mektedir. Pillay ve Shankaranarayana'nin PES/
Pamuk iplikleri ile yaptiklan aragtirmalarda egir-
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me bblgesinde su faktorlerin  tOylGloge etki
yaptigini ortaya koymuslardir.

a) Edirme bolgesinde lifler 0zerine etki ya-
pan merkezkag kuvvetleri,

b) Bilezik ve kop¢a arasinda iplidin sikisma-
si ve siynimasi,

c) Cok yOksek ig devirlerinde strtGnme 1s81s1-
na bagh olarak lif uglarinin kirpilmasi ve yolun-
masi.

Asin merkezkag kuvvetleri yaratan yiksek ig-
devirlerinde cekim sisteminden gikan lifler, ¢ikis
silindirlerinin tutma noktalarinin merkezlerinden
daha fazla sapma yaparlar. Liflerin bu sapmalar
taylalage yol agmaktadir ve i§ devri artirildikga
daha agir kopcgalarin kullaniimasi ile en aza
indirilebilir. Genelde hafif kopgalar kullanildi-
ginda tdylenmenin azalmasi, efirme islemi sira-
sinda iplikteki bOktm dadihmi ve gerilimin
birbirleri ile olan iligkileri yardimiyla agiklanabi-
lir. Artan kopga agirhidi ile birlikte iplikteki
gerilim artarken lifler birbirlerine gok daha iyi
baglanacaklardir.

Barr, Catling (1959] ile Greenwood da kopga
adirlagtikga balondaki daha iyi bOkim dagilis
ile birlikte gerilimin arttidimi belirtmektedirier.
Bu arastirmacilarin ayni zamanda ifade ttiklerine
gbre, adir kopga kullanildifinda, iplik balonunda
cikig silindirlerine dogru buktm miktan artmak-
tadir. Bu durum, iplik balonunun fotografini
cekmek sureti ile ortaya konulmustur. Walton'a
gbre, eliptik kopgalar kullaniidiginda, bilezik ile
kopga arasindaki mesafenin azalmasi nedeniyle
tiylenmede artislar olabilmektedir. Bu durum,
Pillay'in (1978) yaptig aragtirmalarla da dogru-
lanmustir. lglerin eksantrikligi de toyl0l0go etki-
lemektedir. Eksantriklik arttikga tdylenme de
artmakta ve hatta agin eksantriklik durumunda
artis Ussel olmaktadir.

Iplik egirme sirasinda, iplik akis yolu tizerin-
de asindinci elemanlarin bulunmasi tdylenmeye
yol agar. Iplikler kopgalarin siyirici etkisinden
bagska masura u¢ kisminin, seperatérierin, ve
balon kinci halkalann etkisiyle de asinmaya
ugrayabilir. Bilezik sehpasi 6zellikle sarim basg-
langicinda ve alt konumda iken, iplik masuranin
ug kismina temas edilebilir. ayrnica iplik balonu
blyok olursa ipligin seperatériere ve balon kirici
halkalara daha siddetle sGrttnmesi ile asinma
meydana gelir ve tlylenme artar. Kopgalarin si-
yirici etKisi su durumlarda daha fazla olmakta-
dir.
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a) Yiksek ig devirlerinde calisiimasi,

b) Kopganin dengesiz ¢alismasi,

¢) Kopga ve bilezik arasindaki agikligin yeter-
li olmamasi,

d) Kopga ve bilezik 0zerindeki gcapaklar.

Doner tipte bileziklerin kullanilmasi duru-
munda kopga ve bilezik arasindaki bagil hiz
azalmakta ve aralarindaki sGrtGnme minimize
edilmektedir. Bu teknik kullanilarak elde edilen
iplik drneklerinin Ozerinde yapilan aragtirmalar-
da diger kosullar ayni kalmak kaydiyla ddner bi-
lezikli sistem kullanildidinda sabit bilezikli sis-
teme gore % 25-35 civarinda daha az tilya iplik
aretilebilecegi gbzlenmistir.

Karigim iplikler igin, karisim noktasinin tly-
lenmeye etkisi dzerine de birtakim arastirmalar
yapilmistir. Parthasarathy’in Terylene-Pamuk
iplikleri ile ilgili aragtirmasinda, harman-hallag
ve gekme makinalarinda yapilan karngimlardan
dretilen ipliklerin tdylQlakleri kiyaslanmis ve
kayda deder bir farkhlga rastlanamamistir. Pura-
dare ve Shah'in [1980) arastirmalarinda da har-
man-hallagta karigimi yapilmig PES/Pamuk ip-
liklerinin taylQltklerinin biraz daha fazla oldugu
belirlenmistir. Bu aragtirmacilar ayni zamanda
klipslerin tdylenmeye pek etki yapmadigini,
ylksek gekim baskisi uygulandi§i takdirde tOy-
|alokte az bir artig oldugunu da belirtmektedirler.

Uygulanan cekim miktaninin da taylalage
etki yaptidi arastirmalarda géze carpmaktadir.
Pillay (Barr, Catling, 1959) cekim artisi ile
birlikte taylalagan de arttigini ifade etmektedir.

Villa, Pey ve Barella (1982), pamuk OE rotor
ipliklerinin taylaltkleri hakkinda asagidaki bul-
gulanni sunmaktadirlar. Ancak sonuglarn kul-
lanilan 8lgim aletinin tipine ve ¢aligma prensibi-
ne bagh olarak degigebilecedini ve bu ylzden
genel bir fikir edinilebilecedini de belirtmekte-
dirler.

a) Rotor ¢api arttikga tlylenme artmaktadir,

b) Hazirhk islemlerinin kalitesi taylQl0go et-
kileyecektir,

c) Rotor hizi arttikga ortalama tQylolok in-
deksi azalir, fakat maksimum uzunluk indeksi
artar. Maksimum tayl0l0k ve ortalama uzunluk
pek etkilenmez.

Bobinleme veya aktarma islemlerinin iplik
taylaldgane artirici etki yaptigi birgok galisma-
nin sonuglan ile ispatlanmig durumdadir. Art1s
orani ortalama % 20-40 a@rasinda dedismektedir.
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Bu artig iplik boyunca mevcut olan halkaciklarin
acilmasina baglanmaktadir.

3-SONUGC

Kullanilan hammaddelerin kalitesi, makina,
proses ve klima kosullan igletmeden igletmeye
degistidi icin, daha az taylQ bir iplidin Gretilme-
sine yonelik olarak sunulan dneriler soruna tam
anlamiyla bir ¢6z0m getirememektedir. Tayltl0k
derecesi azaltilmig bir ipligi mevcut makinalarda
ve kullanilan hammadde kalitesi dedistirmeden
iretebilmek icin konuya teknik ve ekonomik
acilardan yaklagimlar yaparak igletmelerde, da-
ha dnceden yapilan ceglitli aragtirma sonugla-
rindan da yararlanmak suretiyle, optimum gart-
lar saptanmali ve uygulamaya konulmalidir.
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