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iplik tffylfflfffJff egirilmig iplik yffzeyinden dr- 
gan dofJru qikan ve bBylece tffylff bir gdrffnffm 
veren lifier tarafrndan meydana getirilir. Agrri 
derecede tff ylff iplikler daha sonraki iglem basa- 
maklarrnda ve son kullanrm alaniannda llnemli 
sorunlara yoi agabilirler. bu yOzden iplikleri 
Oretirken tffylenmeyi Bnlemek gerekir. Aksi tak- 
dirde, tffyieri iplik veya kumag yOzeyinden son- 
radan iglemler uygulayarak uzakiagtirmaya Cairg- 
mak maliyeti artiracaktrr. Bu sebepten dolayr 
tffylfflffk ffzerine etki yapan faktdrlerin belirien- 
mesi amacryla birqok aragtrrmalar yaprlmaktadrr. 

SOMEAPPROACHES ON YARN HAIRINESS 
AND ITS CAUSES 

Yarn hairiness is caused by the fibres prot- 
ruding out of the spun yarns thus imparting i t  a 
fuzzy appearance. Excessively hairy yarns pro- 
bably give rise to many serious problems during 
furtherprocessing stages and in their end uses. 
So, i t  is necessary to prevent hairiness while 
producing yarns. Otherwise, trying to remove 
hairs from yarn or fabric surface, by applying 
aftertreatments, increases production costs. 
For this reason, a lot of investigations were 
being made to determine the factors which 
affect on yarn hairiness. 

1 - G I R I S  
lpllk yozeylnden d~gar~ya dogru ~ l k a n  lif uq- 

Ian tOylenme olaylnl meydana getirirler. ipllkle- 
rin tOylOlOQO blrlm eglrllmlg ipllk yOzeyinden 
qkan liflerln saylsl olarak ifade edilebillr. C~kan 
llflerln qlklnti uzunluklar~ ve gekllleri de dlkkate 
allnmasl gereken Bzelliklerdir. 

Agm tOylO lpllkler, lpllkqiler ve dokumac~lar 
aq~smdan degigik sorunlara yo1 aqabilirler. Toy- 

IOlOktekI artlg eglrme esnasmda uquntunun art- 
maslna, dokuma ve qBzgO qekme iglemlerl 
s~rasmda da yan yana olan llf uqlarlnln dugom- 
lenmelerl sonucunda kopuglara sebep olmakta- 
d ~ r .  Ayrlca, Oretllen kumaglar~n tutumu ve bon- 
cuklanma (pilling) Ozelllgi de tOylOlOkten etki- 
lenmektedir. Bunlardan bagka, a tk~ ipliklerinin 
tOylOlOk Bzelliklerindekl farkl~l~klar kumagta 
band olugumu geklinde hatalara yo1 aqabilmek- 
tedlr. Centre de Recherches Textiles, Mulhouse' 
de yap~lan bir aragt~rmada bu konunun Ozerlnde 
q a l ~ g ~ l m ~ g  ve tOylillOkte olabilecek bu tor varyas- 
yonlar~n kabul edilebillr Ost s~nlrlarl belirlenme- 
ye qal~g~lmigt~r.  Sonu~ta, 3 rnm'nin altmdakl llf 
uqlar~n~n hatalar lie olan korelasyonunun yOksek 
oldugu gBzlenmlgtir. 

ToylOlOgO gldermek iqln arzu edildlgi takdlr- 
de iplik ve kumaglara yakma iglemi uygulanabl- 
lir. Bu gekilde qlklntl llf uqlarlnln yokedilmesine 
q a l ~ g ~ l ~ r .  Ancak sentetlk llfler yak~ld~klar~nda 
topaklagma eglllml gBsterdikler1 lqin yakma 
iglemi sakmca yaratmaktad~r. 

2-'IPLIKLERDETOYLENMEYE ETKl YAPAN 
FAKTORLER ve YAPILAN ARASTIRMALAR 

TOylOlOgOn nedenlerl ve azalt~imas~ olanak- 
lar~ Ozerine y~llardan berl qegltli aragtlrmalar sOr- 
dOrOlmektedirve birtakim sonuqlara ulag~lm~gtlr. 
lpliklerin tOylOlOgOnOn kullan~lan hammaddele- 
rin fiziksel Bzelllklerl, proses ve maklna paramet- 
relerl taraf~ndan etkllendlgl gene1 olarak kabul 
edilmektedir. 

"Tracerfibre"' teknlglnl kullanan Morton, 
Summers ve Yen'in qahgmalar~nm temeli Ozerl- 
ne, Barella lpllk yOzeylnden d~gar~  dogru qkan 
liflerl "uqlar", "halkac~klar"ve "geligigOze1" llfler 
geklinde sln~flam~glard~r [Purandare. Shah, 19801. 
A y n ~  zamanda. qikan uqlar~n ag~r l~k la arka uqlar 
oldugunu da Bne sOrmOgtOr. Barella'nm belirttl- 
gi ve daha sonra Plllay taraf~ndan da kabul 
edilen bir gBrO$e gore, ipllkten d~ga dogru qlkan 
lifler eksponansiyel bir dag111g vermekted1r.Pillay 
daha sonra burulma rijitliglnln ipliklerde tOy10- 
1OgO etklleyen en Bnemli lif Bzelligl oldugu 
sonucunu q~karm~gt~r.  Subramaniam, Plllay'ln 
verllerlnl tekrar inceledlkten sonra llflerin incellk 

"Tracer Fibre"@Jield. 197$ teknigi iplik yaplsl i ~ i n d e  l i f -  
lerin durumlarln~ gbzlemek amaclyla kullanllan bir teknlk- 
tir. h n u n  lpin, lif harmanmdan alman bir parti boyanlr 
ve sonra 111000oran1nda harmana ileve edilir. Yapllan Ip- 
likten allnan brnekler klrllma indeksl dogal lifinki i le aynl 
Olan bir slvlya batlrlllr ve boyanmamlg olan lifler opiik 
olarak yok edilir. BOylece mikroskop aitlnda boyanml5 
lifler raha$a incelenebiiirler. 

ve uzunlugunun da tOylOiOge etkl yapan belirgln lpliklere uygulanan bOkOm mlktannm da 
lif Bzelllkleri oldugunu vurgulami$t~r (Barella, dogrudan tOyiOi0kle lli.ykil1 oldueu billnmektedir. 
19781. BOkOmOn art~nlmas~ ile tOylOl0k azalt~labillr. 

Ancak l p l l ~ i n  son kullan~m alan~ lgln gerekil olan 
mukavemet ve elastlkiyete sahlp olmas~ gerektl- 
Qi unutulmamal~d~r. Bundan bagka yOksek bOk0- 
man maliyet artlglna da neden olacag~ g k a r d ~  
edilemez. COnkO, yOksek bOkOmden do lay^, blr 
Oretim kayb~ sbz konusu olacakt~r. Parthasarathy 

Terylene - Pamuk k a r ~ ~ ~ m ~  ipliklerde y a p t ~ g ~  
qal~gmalarda, bOkOrn artlgl lie blrlikte tOylOlO- 
gOn azalmasln~ deneysel olarak lspatlam~gt~r 
[Barella, 19781. Lee ve Ruppenlcker de pamuk 
Brme iplikleri Ozerine proses deglgkenlerlnln 
etkileri konusundaqal~gmalaryaprn~glard~r. Dog- 
rudan dogruya tOylOlllkle illgklli aragtlrmalarda 

Sekil 1.iplik yOzeyinde bulunmam~$lar.fakat Brme slrasmda uquntu gek- 
Ctkan liflerin gematik lindeki dBkOntO miktarin~ tesplt etmiglerdir.Bura- 
gbsterlki da,tOylenmeyi meydana getlren llflerin Orme sl- 

rasmda dBkOlmeye karq daha hassas olabilecegi 

Liflerin burulma ve egllme rljltllklerl, ortala- 
ma lncellk ve uzunluklar~ iplik yaplsl iqinde gBq 
etme (migrasyon) davran~glar~n~ etkllemektedir. 
Ford'un y a p t ~ g ~  aragtlrmalarda kaba llflerln iplik 
yuzeyine dogru gBq edecegl sonucu ortaya 
q k m ~ g  ve bu Balasubramaniam taraf~ndan da 
dogrulanm~gt~r. Bundan bagka, uzun olan liflerin 
merkeze daha yakm konum ald~klar~, oysa kl k ~ s a  
llflerin yOzeye yakm bBlgelerde yer aldlg~ da 
bellrtllml$tlr [~urandere, Shah, 19801. Taraklan- 
mlg olan lifler iqinde blr miktar k ~ s a  llfln 
varl~gmdan kaynmak mOmkan deglldir. Fakat 
tarama iglemlne tabi tutarak klsa liflerin uzak- 
lagt~r~lmas~ lie tOylOlOk blr miktar azalt~labile- 
cpktir - -. . . . . . 

Liflerin kancalar~ ve paralellik durumu da 
kontrol edilmesl gereken noktalard~r. Eger bu 
kontrol sonucunda arzu edilen degerler elde 
edllemezse tOylOlOQO azaltmak iqin blr pasaj 
daha qeklm uygulamak gereklr. Burada llave 
pasaj saylslnln getlrecegl mallyet art~gl da hesa- 
ba kat~lmahd~r. 

Srlvastava, Onions ve Townend de kamgam 
ipllklerlnin tOylOlOklerlnde etken olan faktBrler 
Ozerine qal~gm~glard~r. Yapay llflerle Oretilen 
ipliklerde llflerln sertllklerl ve yoksek baglang~q 
elastlklyet modolleri, qlklnt~ llflerin % 69'una 
neden olarak bellrlenmlgtlr. Enine kesit gekllnin 
etkislne rastlanamam~gt~r. Kaba ve k ~ s a  olan 
liflerin ylne tOylenmeyi a r t ~ r d ~ g ~  gBrOlmOgtOr 
[Barella, 19781. 

varsaylml Ozerinde durulmu$tur.~arde ve Penye 
ipliklerin her ikisinde bOkOrn artlgl ile uquntu 
geklindekl dBkOntO miktarmn azalmaslnln dog- 
rusal lligklli oldugu gBrO1mOgtOr [Barella,1978] 
Villa, Pey ve Barella 11982) bOkOm katsayls~n~n 
artlgl lie rotor ipllklerlnin de tOylOlOgOnOn azaldl- 
g ~ n ~  gllzlemlemiglerdir. Ayr~ca, Barella ipllk bO- 
kOmO artmld~g~nda toylenmeyl meydana getiren 
lif uqlar~n~n saytslnln sablt kald~grn~, halkac~k 
olugturanlar~n sayrslnln azald~gln~ ve geligigOzel 
olanlarm ise sablt k a l d ~ g ~ n ~  veya klsmen azaldi- 
g ~ n ~  lfade etmektedlr. Fitil bOkOmOn art~rrlmasl 
da toylenmenin azalt~lmas~nda yararl~ gbrolmek- 
tedir. Kabafitillerde bOkOm dOgOk tutuldugunda 
lifler digar~yadogru daha fazla yaylllrlar. 

Bllindigi glbi, tekstll lgletmelerlndeen Onem- 
11 konulardan birisl mevcut klima kogullarid~r. 
Bag11 nem ve s~cak l~k  miktarlarl kallte ve verimll- 
lik ile yakmdan lllgkllldlr. lpllkhanelerde de 
atmosfer kogullar~ tOylOlOQe Bnemli etkiler yap- 
maktad~r. S ~ c a k l ~ Q ~ n  30•‹C ve bag11 nem oranlnln 
da % 55 dolaylnda tutulmas~ tavslye edilmekte- 
dir (Datye, Bose, 1981). Nield ve Ali pamuk rotor 
ipliklerinin tOylOlOgO Ozerindeki qal~gmalarmda 
yOksek bag11 nem oranlnln kul lan~lmas~n~ Bner- 
mektedlrler [Barella, 1978). 

Eglrme iglemi s~rasmdakl en Bnemli iglem 
parametrelerinden birisl 10 devridir ve yOksek 
ijretim lstendiglnde 10 devrinin artlr~lmasl gerek- 
mektedir. Plllay ve Shankaranarayana'nln PESl 
Pamuk lpllklerl lle yapt~klar~ aragtlrmalarda eglr- 
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