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i spectrograph, as  well as  the determination of pick 

SUNUS density variation as  measured by the optical method 

I Sal~gan Dokuma and by counting picks on the grey cloth in the cases of 

I regular and faulty running of the loom. 
In conclusion, it has been observed that the optical and 

Tezgahmda Atkl capacitive methods of measuring fabric irregularity 
provide sufficient accuracy and that the most practical 

iqiminin analyiss. method of mathematical analysis is the correlogram 

1. GlR& 

Kullan~m amacma uygun olarak tasar~m suresince ' at Anal izi belirlenen teknik 6zelliklede uretilen b i ~  dokuma kuma- 
gm, hatasu bisimde elde edilmesi kadar duzgun olmas~ da 

BASER istenir. Dokuma kumagta birim agal~k, en ve a tk~  s ~ k l ~ g ~  gi- 
I D"s. Dr. bi azelllklerin degigmezligi hem estetik hem de kumag~n 
7 Ege On' Muh'  Fak' TeksH1 BL lmIR kullan~m perf or mans^ aqs~ndan bnemli kalite azellikleri- GanU' DURMAZ (SENGoZ) dir. Hatasu olug, iplikten,tezgahtan veya dokumac~dan 

G6skrllen llglye tegekkar ederken, derglmlzln dabo iyl blr d w y e  ulaphnlmas~na yard~mn ola- 
m a n o  lnandt@mu degerli elegtlrl ue katkrlannm beklerlz. 

l ~ ~ d  sayl ife okuyuculann kargetna qtkorken, gelen yanlordon de@ml= ~ O Y O ~  blrilglnin ga- 
berlldlgini gormekten duydugumuz sevind belirtmek k+&~. 

flu myIda yer ycml~rdo agrrltkh konulon iplik ve kumas kalltesinl etklleyen ~e8itIl 
llklerfn onallfi kks#l d q  tlmretlnln gene1 yopts~ ve illkernkin d r e h m d a  korghh@ g0dakler ofus- 

I The uariaation of pick density in a woven cloth is a 
property which may be defined a s  'fabric irregularity' 
and whih must be controlled. The causes of pick 
density variations are discussed first, in this paper, on 
the light of the theories of cloth formatlon and the 
optical method developed for Its measurement on a 
running loom is described. The experimental work don 
and the mathematical analysis of the pick density 
uariations are, then, discussed. 
The experimental work has included the spectrogram 
analysis of narrow sMps of fabric cut out of the grey 

I cloth, carried out on the Uster evenness tester and 
I 

Teksti' Y .  Muh. kaynaklanan hatalarm o lmad~g~ ideal bit durum olarak ta- KOnfeksiyon ve Tic. A.S. fSTANBu~ n~mlanabilir. Duzgunluk ise kumagln kag~t uzerindeki geo- 
metrik sizimine yaklnl~k derecesi olarak tan~mlanabildigi 

Dokuma kumagta atkt srkltgrnm degipimi 'kumag gibi, kumag birim ag~rl~Cj~n~n ya da kumag yogunlugunun 
dmgunsmlugu' olarak tantmlanabilen ve kontrolu degigmezligi olamk da tan~mlanabilir. 
gerekli bir iieelllktir. Bu tebllgde Once, k u m a ~  olugum Geometrik yorumu ile t a n d a n a n  kumag duzgunlu- 
teorileri rpgmda, atkt s~kl~g~nrn degigim nedenleri 
apklanmakta,bunun qalrpan tezgahta tllqumu i ~ i n  

g U  kumagta a tk~  a m l ~ g ~ n ~ n  degigmerligidr. Endustride de 
duzgun kumag kavram~, hatas~z olug yan~nda daha cok at- 

geligtirilen optlk ytlntem anlatrlmaktadtr. Dahasonra k~ s ~ k l ~ g ~ n m  degigmezligi anlamtn~ iprmektedir. Ancak at- 
yaplion deneysel cal~pma ve a tk~  srklrk degipimlerinin 
matematlksel analizi onlat~lmaktadrr. 

k~ ipligi pp~ndak i  degigmeler, a t k ~  aml~klar~ a y n ~  kalsa da 
kumag yogunlugunda unemli degigmelere neden olurlar. 
Bunun sonucu kumagta ince ve kalm yerler olugabilir. At- 

Deneysel ~ a b m a ,  tezgahtn d u ~ g u n  ve hatall d m m  k, slkllglnln degigim gastemesi ise uslk-seyrek hataslw ola- durumunda optik yuntemle ve ham kumapta atkt mk tan~mlanan anemli bit kumag hatas1 olugturur. 
sayarak s~kltk degigiminin bellrlenmesl yanmda, ham 
kumagtan kesilen ince geritlerin Uster dmgansuzluk Sklk degigimleri kumagta duzensiz olabildiileri gibi 

k~sa  ya da uzun terimli periyodlk hatalar olamk da ortaya 
dqme aran ve spekhografmda yaprlan spekhogram 
analiElnl iqermektedir. 

pkabilirler. Kumag kalitesini dogrudan etkieyen bu duzen- 

so nu^ olarak optik ve kapasltlf alqne yiintemlerinin sizlikler, iplik duzgunstizl~Cj~ yan~nda tezgah ayarlar~n- 
daki bomkluklar, tezgahm siizguyu ve kumag~ kontrol 

k u m a ~  dmgunsuzl~gunun 6kumUnde yeterli duyarltk eden mekanizmalar~ndaki mekanik aksakl~klar ve tezgah sagJayacai% en pratik matemotiksel an& YOntemfnin duruglan gibi faktarlerin kamaglk etkilerinden kaynakla- 
korelogmm onaliei oldugu g6rll!mugtur. ndar.  
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tum~ktadlr .  Kallteli are!fmln bu gu~ioklerln ap~lmaslndaki onemi dikkate ahntrsa, bu Ik1 konunun ' 
THE MEASUREMENT O F  PICK D E N S l W  fplik dtizgunsuzlugunun tam bir analizi iqin bir~ok 

blr nokudo keslgn@ sayleneblllr. ',jp Dunyasr" bagh@ olhnda yer blr bagka ~ m d a  dunyo teksd VARIATION O N  THE RUNNING LOOM AND metodlar ve am~la r  geligtlrilmig olmas~na karg~n, klsaca at- 

fimrettndeMson gelbmeler alkelerg6re. aynnhh ue i l g h  birsunumla anlatdmaktadtr. ITS MATHEMATICAL ANALYSIS k~ stkl~g~nm degigimi olarak tan~mlanabilecek olan kumag 
d ~ g u n s u z l ~ 4 u n u n  alcumu ve analizi icin bade  olanakla- 
nn bu~unrnadlgl giirtilmektedir. Bu &m;da, "kumag 
duzgunsuzlugu" kavramlm geli$irerek bunu en iyi bicim- 
de ulqen ve degerlendiren yantemlerin aragtmlmas~ 
ama~lanm~gtir. Diger yandan, dokuma kumaglann yuk- 
sek maliyetleri ve bu tur degerlendirmelerin kumag tez- 
gahtan qkar~ld~ktan sonra yap~lmas~n~n yolapcag~ zaman 
kaylplan, lizerinde anemle durulan noktalar olmugtur. Bu 
nedenle ~ a l ~ p n  dokuma tezgahmdan surekli veri kayd~ 
saglayacak bir i i l~me sisteinin olugturulmas~ ve elde edilen 
verilerin uygun matematiksel yontemlerle bilgisayar kulla- 
narak analii bigiminde bir yaklag~m yap~lm~gta. 

2.1. Tezgahta Kumag Olugumunun Temel Ilkelerl 

Atk~ slkhgmn hangi faktarlerin etkisi alt~nda nasd de- 












