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oz

Giunltmizde daha uygun maliyetli Griin Gretmek icin sentetik lif kullanimi artmustir.
Artan talepler ve gelisen moda nedeniyle viskon kumasa olan ilgi de ayni oranda
ylkselmektedir. Seltloz esasli olmasi nedeniyle pamuk lifi ile benzer o6zellikler
gosteren viskon lifleri, farkl kristal yapiya sahiptirler. Pamuk liflerine gére daha dustik
mukavemet, daha yiiksek su emicilik, daha ¢ok kirisma ve daha fazla esneme 6zelligi
gosterir. Ozellikle ¢abuk kirisma ve fazla esneme ozellikleri, konfeksiyon tiretiminde
ciddi sikintilara yol ag¢maktadir. Bu ¢alismada viskon hammaddesi genel olarak
arastirilacak ve konfeksiyon firmalarinda viskon ile calisirken yasanan sorunlar
degerlendirilecektir.

ABSTRACT

Today, the use of synthetic fiber has increased to produce more cost-effective
products. Due to the increasing demands and developing fashion, the interest in
viscose fabric is increasing at the same rate. Viscose fibers, which have similar
characteristics with cotton fiber due to their cellulose-based nature, have a different
crystal structure. Compared to cotton fibers, it shows lower strength, higher water
absorbency, more wrinkling and more elasticity. Especially its fast wrinkling and
excessive stretching properties cause serious problems in apparel production. In this
study, viscose raw material will be investigated in general, and it will be evaluated in
relation to viscose in apparel.
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1. GIRIS

Dogal liflerin artan niifus taleplerini karsilayamamasi nedeniyle, 19. yilizyilin ortalarinda
baslayan arastirmalar sonucunda rejenere seliiloz lifi olan viskon iiretilmistir (Ozgiiney ve ark.,
2004). 1839 yilinda Fransiz arastirmaci Poyer, odundan seliilloz maddesi elde etmis, seliiloz ve
seliiloz liflerinin kimyasal yapisin1 agiklamistir (Seventekin, 2015). Rejenere seliiloz esasl lifler,
ipege benzedikleri i¢in yapay ipek (suni ipek) ismiyle de anilmaktadir.

Viskon lifi, hammaddesi dogal olmasina ragmen kimyasal islemlerle elde edilen 6zel bir liftir.
Bu nedenle viskon lifine rejenere seliiloz lifi denilmektedir. Dogal polimerler lif haline
dontstiirtiliirken, genellikle kimyasal yapilarinda bir degisim olmamakta, sadece fiziksel
yapilarinda degisiklikler olusturularak lif 6zelligi kazandirilmaktadir. Seliilozun hammadde
olarak lif iiretiminde kullanilabilmesi i¢in a seliiloz degerinin yliksek olmasi gerekmektedir
(Tiirkoglu ve Tutus, 2020).

SELULOZ ESASLI LIFLER

KIMYASAL LiFLER

DOGAL LIiFLER

| Naylon,
Pamuk, ; Polyester
Keten,

Kenevir

Sekil 1. Seliiloz Esasli Lifler (Merit Store, 2020)
Figure 1. Cellulose-Based Fibers (Merit Store, 2020)

Viskon kumasi, konforlu, ¢ok estetik ve dokiimlii bir kumastir. Bu nedenle hazir giyim
iiretiminde yogun bir sekilde kullamlmaktadir. Ozellikle yaz aylarinda gerek rahathigi gerekse
goriiniimi itibariyle ¢okca tercih edilmektedir. Yenilenebilir bitkilerden elde edilmesi nedeniyle
genellikle cevre dostu ve siirdiiriilebilir hammaddeye sahip oldugu kabul edilmektedir.
Viskondan {iretilen kumaslar, nefes alabilir, viicut 1s1sin1 hapsetmez ve nemi viicuttan atmaya
yardimc1 olmaktadir. Boya alma yetenegi iyi oldugundan oldukca parlak renkler elde etmek
miimkiindiir. Fiyat olarak da ekonomiktir. Ancak kayganligi, cekmesi, esnemesi ve ¢ok hareketli
olmasi, iiretiminde bir¢ok kalite sorununu beraberinde getirmektedir. Bu nedenle viskon
kumastan giysi lireten isletmeler, ¢esitli sorunlarla karsi karsiya kalmaktadirlar.

Isletmeler, karsilastiklar1 sorunlar1 ¢dzmek i¢in ¢dziim yollar1 aramaktadirlar. Orme kumaslar,
cok esnek olmalar1 nedeniyle daha ¢ok itina gerektirmektedir. Ancak burusmazlik gibi tutum
sertlestirici herhangi bir islemden ge¢memis olan, gramaji diisiik dokuma viskon kumaslarin
konfeksiyonu, 6rme viskon kumaslara gére daha zor olabilmektedir. Bu aragtirmada isletmelerde
kumaslarin serimi, kesimi ve dikiminde yasanan sorunlarin arastirilmasi ve ¢6ziim &nerilerinin
gelistirilmesi amaclanmustir.
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2. VISKON LiFiNIN OZELLIiKLERIi

Rejenere lifler, seliiloz ve protein esasli olmak iizere iki farkli hammaddeden {iretilmekte olup
hammaddelerine gore adlandirilmaktadir. Rejenere protein lifleri, hayvansal (siit kazeini) veya
bitkisel (misir proteini, soya fasulyesi ve yer fistig1) kaynakhidir. Yiin liflerinin yapisina
benzetilmektedir. Ancak tek basina iyi bir performans gosteremediginden yiin lifiyle
karistirilarak kullanilmaktadir. Oldukga sicak tutma 6zelligine sahip olan bu lif, peliis liretiminde
kullanilmaktadir.

Seliiloz ve protein lifleri disinda tekstil sanayiinde daha az kullanilan alginat, kauguk ve cam
lifleri gibi diger dogal polimerlerden elde edilen lifler de "Diger Rejenere Lifler" olarak ii¢lincii
grubu olusturmaktadir (Seventekin, 2015). Diinyada iiretilen sentetik liflerin %4’ii viskozdur.
Viskozun filament haline rayon, kesikli haline ise viskon denmektedir (Giinaydin, 2009).

Sekil 2. Viskon Lifi (Temateks, 2021)
Figure 2. Viscose Fiber (Temateks, 2021)

Sekil 3. Viskon Lifinin Enine ve Boyuna Kesit Goriintiisii (Yaman ve ark., 2017)
Figure 3. Cross and Longitudinal Section View of Viscose Fiber (Yaman ve ark., 2017)

Sekil 3.’te goriildiigii gibi viskon lifinin enine kesiti dairesel olmayip kivrimli bir yapiya
sahiptir.

Viskon lifinin eldesinde hammadde olarak a seliiloz orami yiiksek kizilgam, kayin, ladin,
kavak gibi agaclar veya saman, pamuk linterleri, aycigegi, keten ve kenevir saplar1 kullanilir. Bu
ham maddeler temizlendikten sonra kostik soda ile muamele edilerek alkali seliiloz olusturulur.
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Daha sonra karbon disiilfit ile isleme sokularak seliilloz ksantogenata doniistiiriiliir ve seyreltik
kostik soda ¢ozeltisiyle ¢oziiliir. Elde edilen ham viskoz ¢ozeltisi olgunlastirma islemine tabi
tutulduktan sonra asit koagiile banyolarinda ¢ekilir ve boylece viskoz filamentleri meydana gelir.
Viskoz lif ¢ekimi sirasinda hava kabarciklarinin diizeden c¢ikan elyafin kopmasina neden
olmamasi igin lif ¢ekimi vakumlu ortamda yapilir. Ayrica filamentin yapismasin1 6nlemek i¢in
koagiilasyon banyosundan gegirilir. Lifler iiretildikten sonra germe isleminden gecer. Germe
isleminde lifteki molekiil zincirleri paralel hale gelir ve kristalin bolgeler artar. Boylece elyafin
dayaniklilig1 arttirilmis olur. Germe islemi iki basamakta olmaktadir. Birinci basamakta %10’luk
bir gerilim uygulanirken, ikinci bolgede %50-50’lik bir gerilim uygulanir. Daha sonra tow haline
getirilen lifler ikinci bir banyodan gegerek kesmeye giderler. Burada yapilan kesimden sonra
viskon lifi iiretilmis olur (Tiirkoglu ve Tutus, 2020). Viskon lifinin fiziksel 6zellikleri asagida
Tablo 1.’de verilmistir.

Tablo 1. Viskon Lifinin Fiziksel Ozellikleri (Yakartepe ve Yakartepe, 1995)
Table 1. Physical Properties of Viscose Fiber (Yakartepe ve Yakartepe, 1995)

Olgiitler Viskon Lifinin Fiziksel Yapisi ve Ozellikleri

Mikroskobik Gériiniis | Lif boyunca gizgiler vardir. Enine kesit ise, girintili ¢ikintilardir.

Genelde filament haldedir. Kullanim yerine gore istenilen uzunlukta kesilerek viskon

Uzunluk lifi elde edilir,

Incelik 50-900 denye incelikte iplik iiretilebilir. Monofilament inceligi 1-1,5 denyedir.
Renk Ozel olarak matlastirilmanns ise iiretildiginde seffaftir.

Parlaklik Uretildiklerinde parlaktir.

Mukavemet (Kuru) Kuru dayanimlar iyidir. Mukavemetleri 2-3 g/denye civarindadir.

Mukavemet (Yas) Yas halde iken mukavemette %30-50 arasinda diigme olur

Uzama FElastikiyeti Viskon lifleri, kuru halde %10-11, yas halde %25-35 uzarlar

Rezilyans (Yaylanma) | Viskonun yaylanma yetenegi diistiktiir

%10-16 arasinda nem alimi ile dogal seliilozik liflerden daha hidrofildir. Daha ¢ok su

Nem alma aldiklar1 i¢in daha yavas kururlar. Yavas kurumalari, nemi ¢abuk emmelerinden de
kaynaklanir.

Sicaklik Giines 15181indan etkilenerek, dayanim kaybina ugrarlar. 150 °C’nin iizerinde giig
kaybederler. Utiileme sicakligi 135 °C civarindadir.

Alev alma Kolay ve ¢abuk yanarlar

Statik elektriklenme Cok fazla static elektriklenme problemler yoktur

Pilling Daha ¢ok filament halinde kullanimi nedeni ile pilling problemleri yoktur.
3 - . v e . - -
Yogunluk I,SQ g/cm yogunluk ile pamuktan daha diisiik, polyesterden daha yiiksek yogunluga
sahiptir.
Kullanim 6zellikleri Termoplastik 6zellik tasimaz. Viskon lifi iyi bir iletkendir.
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Tablo 1. Viskon Lifinin Kimyasal Ozellikleri (Yakartepe ve Yakartepe, 1995)
Table 2. Chemical Properties of Viscose Fiber (Yakartepe ve Yakartepe, 1995)

Etkenler Viskon Lifinin Kimyasal Ozellikleri

Pamukta oldugu gibi kuvvetli asitler zarar verir. Fakat pamuktan daha hassastir.

Asitl . . y ; e
stiet Sicak sulandirilmis mineral asitler veya soguk konsantre asitler ¢iiriitiir.

Bazlara karsi dayanimi pamuktan diigiiktiir. Derigik bazlar sismeye sebep olur ve

Bazlar (Alkaliler) dayaniklilig1 azaltir.

Organik Cozgenler Kuru temizleme maddelerine karsi iyi direnglidir.

Agartma maddeleri Sodyum hipoklorat gibi oksitleyici beyazlaticilardan etkilenir.

Kiif ve mantar Dayanimlar1 nem ve sicakliga baglhidir. Zayiflatir ve renk atmalarina neden olur.

Giivelere kars1 dayaniklidir. Bununla beraber bazi bocekler dolayli olarak zor da olsa

Giiveler ve bocekler e
zarar verebilir.

Istk  ve  atmosfer . -
Uzun siire maruz birakilirsa zarar goriir.

kosullar1
Su Sisme olur. Su, mukavemetin diismesine sebep olur.

Boyarmaddelere karsi pamuktan daha fazla afinitesi vardir. Direkt, kiip, kiikiirt
Boyama

boyarmaddeleri kullanilabilir.

Viskon lifleri ¢ok parlaktir, ancak matlastirmak istendiginde ¢ozeltisi i¢ine TiO, atilir. Esas
rengi saman sarisidir, agartildiktan sonra glimiis beyazi olur. Uzun siire giinese maruz kaldiginda
mukavemeti diismekte, ancak rengi solmamaktadir. Asitlere dayaniksiz olup bazlara
dayaniklidir. Oksidantlardan etkilenmektedir. Peroksitlerle agartilmaktadir. Diiz, yumusak,
plirlizsiiz, ipek tutumundadir. Bocek ve mikroorganizmalara dayaniklidir. Tek dezavantaji amorf
bolgeleri fazla oldugu icin (ancak %30-40’1 kristalin bolgedir) fazla su emmekte ve mukavemeti
diismektedir. I¢ine en fazla nem alan kimyasal liftir. Alerjik olmayip dogal liflere en yakin liftir.
1,3 ile 2,5 dtex lif inceliginde iiretilmekte ve genellikle kesikli lif olarak kullanilmaktadir
(Giinaydin, 2009).

Rejenere seliiloz liflerin eldesinde hammadde olarak kullanilan seliiloz maddesi dogada
istenilen saflikta bulunmamaktadir. Bu nedenle dogada bulunan ve yeterince seliiloz iceren odun
ve bitkiler, 6nce bir saflagtirma isleminden gecirilerek seliiloz maddesi elde edilmektedir.
Seliilloz maddesinde hammadde olarak linterler, agaclar (kizilgam, kayin ve kavak agaglari),
saman (saman, ay cicegi bitkisi saplari, keten eldesi sirasinda sapin odun kismindan ayrilan
parcalar gibi bitkisel atiklar) kullanilmaktadir (Seventekin, 2015).

3.0ZEL ViISKON LiFLERIi

Olgunlastirma, siilfiirleme, lif ¢ektirme, lif ¢dkme banyosu ve gerdirme islemleri ile
oynanarak degisik 6zelliklerde viskoz lifleri elde etmek miimkiindiir (Seventekin, 2015).

Viskon liflerinde karsilasilan sorunlardan biri olan diisiik mukavemeti gidermek igin 6zel
viskon liflerinin {iretimine ihtiya¢ duyulmustur. Bu nedenle modal ve polinozik lifler
gelistirilmistir. Modal lifleri, kuru ve yas halde daha yiliksek kopma mukavemetine sahip
modifiye seliilozik liflerdir. Son yillarda viskoz prosesine alternatif olarak ¢ikan ve rejenere
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(suni) seliillozik elyaf teknolojisindeki en Onemli gelisme, organik bir ¢oziicii kullanarak
rejenerasyonun basariyla yapilabildiginin gosterilmesidir. Cesitli ¢oziiciilerin i¢inde en basaril
olan N-Metil-Morfolin-N-oksidi (NMMO) ¢6ziicii olarak kullanan ve Courtaulds PLC firmasinin
gelistirdigi “Tencel” elyaf prosesidir. Bu tip proseslerle rejenere edilmis seliilozik liflere verilen
genel isim ise “Lyocell”dir (Bilir ve Sardag, 2017).

2.Nesil Rejenere Lifler 3.Nesil Rejenere Lifler
Modal
Lyocell
Polinozik
Tencel
HWN (High
Wet Modulus)

Sekil 4. Ozel Viskon Lifleri (4)
Figure 4. Special Viscose Fibers (4)

3.1. Yiiksek Dayanimh Viskoz Lifleri

Normal viskoz liflerinin kopma dayanimlart 1,8-3,5 cN/dtex iken yapilan islemler sonucu
elde edilen yeni liflerin kopma dayanimlart 4-7,5 cN/dtex’e ¢ikmaktadir. Fakat normal viskoz
liflerinin yiiksek olan (%15-30) esneme yetenekleri, yliksek dayanimli viskoz liflerinde %7-15"e
kadar diismektedir (Seventekin, 2015).

3.2. Yiiksek Yas Modiillii Viskoz Lifleri (Modal Lifleri)

Yiiksek yas modillii viskoz liflerini “2. Nesil Rejenere Lifler” olarak adlandirmak
miimkiindiir. Normal viskoz liflerinin eksikligi, kopma dayanimlarmin diisiik olmasindan ziyade,
bu dayanimlarmin lifler islaninca iyice diismesidir. Bu liflerin yas kopma dayanimlari, kuru
kopma dayanimlarinin ancak %55-65’1 kadar olmaktadir. Diger bir ifadeyle viskoz liflerinin yas
modiilleri diisiiktiir. Bu nedenle kuru dayanimlari, normal kuru viskoz liflerine nazaran ¢ok
yiiksek olmayan, fakat yas modiilleri yliksek olan viskoz liflerinin (modal lifleri) tiretimi gittikce
artan bir onem kazanmistir. Modal liflerinin 6nemli bir avantaji da bu liflerden elde edilen
kumaslarin 1slaninca, normal viskoz liflerinden elde edilen kumaslara nazaran ¢ok daha az
cekmeleridir. Modal liflerinin iki tipi bulunmaktadir (Seventekin, 2015).

3.2.1. Polinozik Lifler
Bazlara kars1 dayanikli olup, merserize edilebilen liflerdir (Seventekin, 2015).
3.2.2 HWN (High Wet Modulus) Lifleri

Bazlara kars1 ¢ok dayanikli olmayan, fakat daha fazla esneme 6zelligine sahip olan liflerdir.
Modal liflerinde, lif elementleri, lif kesiti igerisinde daha diizgiin ve siki yerlesmekte, i¢/dis farki
gostermekte, polimerizasyon derecesi (450-800), normal viskoz liflerine (250-400) nazaran daha
yiiksek olmalidir (Seventekin, 2015).
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3.3. Liosel (Lyocell) Lifleri

Liosel lifleri rejenere selilloz liflerinin {igiincii kusagi olarak kabul edilmektedir. Lyocell
liflerinin ilk bulundugu 90’l1 yillarda Lenzing (Avusturya) kendi lyocell liflerini “Lyocell by
Lenzing” markas1 altinda pazarlamistir (Kasahara et all., 2001). Liosel liflerinin en onemli
Ozellikleri, yiliksek molekiil oryantasyonu ve yliksek kristalin derecesi nedeniyle yas kopma
dayanimlarinin yiiksek olmasidir. Ayrica iyi boyut stabilitesi gostermesi, iiretim tekniginin
ekolojik olmasi biiyiik avantajdir (Seventekin, 2015).

Lyocell liflerinin baz1 ana 6zellikleri, yumusak, emici, 1slak veya kuru halde ¢cok kuvvetli ve
kirigikliklara direncli olmasidir. Makine veya elle yikanabilir, kuru temizleme yapilabilir,
dokiimliidiir ve birgok renkte boyanabilir. Giinliik giysilerden en resmi giysilere kadar, konfor ve
zarafetin arandig1 her yerde genis bir kullanim alanina sahiptir. Bunlardan bazilar; erkek, bayan

ve cocuk giysileri, havlu ve bornozlar, ¢arsaflar, sportif giysiler, coraplar ve i¢ ¢camasirlaridir
(Thomas, 1996).

Liosel lifleri degisik firmalar tarafindan degisik isimler altinda liretilmektedir:

e Lenzing firmas1 Lyocell ad1 altinda kesikli lif iiretmektedir.

e Akzo Nobel firmasi, New Cell (Nevsel) ad1 altinda filament iplik tiretmektedir. Cok ince
bir liftir.

e Courtaulds Firmasi Tencel (Tensel) adi altinda kesikli lif iiretmektedir (Seventekin,
2015).

Acordis/Courtaulds (ingiltere) firmasmin kurulusu olan "Tencel Ltd." sirketi, lyocell lifleri
icin Tencel adin1 kullanmaktadir (Kasahara et all., 2001). Elde edilisinde kullanilan hammadde
ve proses nedeniyle maliyeti diisiik oldugu ve tencel lifinin eldesindeki ¢oziicii, asit igermedigi
i¢cin dermatolojik ve toksikoloji testlerinde zararsiz oldugu belirtilmektedir. Tiim bu sebeplerden
dolayi tencel lifi cevre dostu rejenere (suni) seliilozik bir lif olarak goriilmektedir (Owen, 2012).

Tencel lifinin yliksek mukavemet degerine sahip olmasindan dolayr giiclii iplik ve kumas
olusturulmasi beklenmekte ve ¢ok diisiik karisim oranlarinda bile ¢ok giiclii iplik olusturmak i¢in
diger liflerle karigim halinde kullanilabilecek ideal bir lif oldugu diistiniilmektedir (Haemmerle,
2015). Tablo 3.’te Lenzing seliiloz liflerinin pamuk ve polyester ile karsilagtirilmasi verilmistir.

Tablo 2. Lenzing seliiloz liflerinin pamuk ve polyester ile karsilastirilmasi (Seventekin, 2015)
Table 3. Lenzing seliiloz liflerinin pamuk ve polyester ile karsilagtirilmasi (Seventekin, 2015)

Lif Ozellikleri Lif Cinsleri Liyosel Modal Viskon Pamuk PES
Inceligi (dtex) 1,7 1,7 1,7 1,5 1,7
Kopma Dayanimi (cN/tex) 45,0 36,0 25,0 34,0 55,0
Kopma Uzamasi (%) 12,0 15,0 17,0 8,0 25,0
Yas Kopma Dayanimi (cN/tex) 39,0 24,0 14,0 45,0 54,0
Yas Kopma Uzamasi (%) 14,0 19,0 21,0 11,0 25,0
Islak Modiil (cN/tex %5) 13,0 5,0 3,0 9,0 10,0
[Imek Dayanmimi (cN/tex) 19,0 8,0 6,0 26,0 11,0
Su Tutma Degeri (DIN 53814) 60,0 60,0 90,0 50,0 4,0
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4. VISKON KUMASLAR

Viskondan 6rme ya da dokuma yontemleriyle kumaslar elde edilmektedir. Bu kumaslar,
hammadde halinde iken bile parlak bir goriiniime sahiptirler. Boya alma kabiliyetlerinin ¢ok iyi
olmast da pamuklu kumaslara goére daha parlak yiizeyli kumaslarin elde edilmesini
saglamaktadir.

4.1. Orme Viskon Kumaslarin Fiziksel Ozellikleri

Viskon kumasglar sik ve rahattir. Olduk¢a yumusak bir tutuma sahiptir. Kaygan dokusu
sayesinde ciltle uyumludur, bu da rahat kullanimi beraberinde getirir. Orme kumaslarda
parlaklig ve hafifligi nedeniyle ¢ok tercih edilir (Akkis ve Babaarslan, 2010).

4.2. Dokuma Viskon Kumaslarin Fiziksel Ozellikleri

Dokuma kumaslar orgii yiizeyli kumaslara gore daha az nem cekmektedirler. Iplikler
arasindaki mesafeleri az oldugu icin saglam bir yapiya sahip olmaktadir. Stabildir, esnemeleri
ormeye gore yok denecek kadar azdir (Ozkan ve Kaplangiray, 2015). Ancak ugus ugus olmas, i¢
gerilimlerin fiziksel olarak ¢ok etki altinda kalmasi, bu kumaslarin stabilitesinin engellemektedir.

4.3. Viskon Lifinin Diger Liflerle Karisimlari1 Sonucu Elde Edilen Kumaslarin Ozellikleri

Viskon lifi, piyasada en c¢ok dogal olan pamuk lifi ve sentetik olan polyester lifiyle
karigtirllarak  kullanilmaktadir. Asagidaki tabloda ii¢ lif icin konfor, estetik ve kullanim
ozelliklerine iligkin derecelendirmeler yer almaktadir. Tablo incelendiginde viskon lifinin konfor
ve estetik 6zellikleri iyi olmasina karsin yikanabilirlik 6zelligi kotlidiir. Bu 6zelligi gelistirmek
ve life yeni 6zellikler katmak i¢in karisim olusturulmaktadir.

Tablo 3. Pamuk, Viskon ve PES Liflerinin Konfor, Estetik ve Kullanim Ozellikleri (Yaman ve ark., 2017)
Table 4. Comfort, Aesthetics and Usage Properties of Cotton, Viscose and PES Fibers (Yaman ve ark., 2017)

Parametreler Karsilaghrma
Pamuk Viskon Polyester

Konfor
Nem ¢ekme Iyi Cok iyi Kotii
Is1 koruma Iyi Cok iyi Kotii
Hava gegirgenligi Cok iyi Iyi Kotii
Yumusaklik Iyi Cok iyi Kotii
Statik dagilim Iyi Cok iyi Kotii
Estetik
Dokiimliilitk Iyi Cok iyi Kotii
Parlaklik Koti Cok iyi Cok iyi
Utii tutumu Iyi Iyi Cok iyi
Diizgiin yiizey Koti Cok iyi Iyi
Kullamim
Antipilling Iyi Cok iyi Kotii
Yikanabilirlik Iyi Kotii Cok iyi
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Viskon-pamuk karigimlar1 havlu, yatak carsafi, mendil, 6rgii giysiler, denim ve elbise
tiretiminde; viskon-yiin karigimlari ince yiinlii giysiler ve kazaklarda; viskon-ipek karisimlar
ince fantezi elbise iliretiminde; viskon-akrilik karisimlart 6rme giysiler, havlu, yatak carsafi ve
mefrusatta; viskon-likra karigimlar ise i¢ giyim, stretch {ist 6rme giyim, mayo ve spor giyim
iiretiminde kullamlmaktadir (Unal, 2021a).

4.4. Viskon Kumaslara Yapilan Bitim Islemleri ve Bu Islemlerin Kumaslar Uzerindeki
Etkileri

Bitim iglemleri (apre); tekstil {irtiniiniin tutumunu, goriinlimiinii degistirmek veya gelistirmek,
tiriine yeni kullanim 6zellikleri kazandirmak veya var olan1 gelistirmek, konfeksiyon icin ¢alisma
ve isleme kolaylig1 saglamak amaciyla tekstil terbiyesinde genellikle agartma, boyama veya
baski islemlerinden sonra yapilan igslemlerin tiimiidiir (Coban, 1999).

Viskon dokuma kumasglar, genellikle alkali ile muamele edilmektedir. Bu islemden sonra
sadece 0zel durumlarda hidrojen peroksit agartmasi yapilmaktadir. Viskon, uzaklastirilmasi
gereken dogal yan tiriinler icermediginden, kullanilan kimyasal madde miktar1 pamuga gore daha
azdir (Unal, 2021).

Dokunmus giysilik kumaslarin kalitelerini belirleyen bir¢cok faktdr s6z konusudur. Bu
faktorlerden biri de burugsmazlik bitim islemidir. Bu bitim islemi, giysi yapiminda kullanilan
kumaglarda olduk¢a aranilan bir fonksiyonel islemdir. Burusmazlik, bir tekstil kumasimnin
kullanim sirasinda olusan burusukluklara kars1 direncini ve onlardan kurtulma kabiliyetini ifade
eder. Seliiloz lifleri lizerinde yapilan liflerin ¢ekmezlik 6zelligini azaltmay1 amaglayan ¢alismalar
sonucunda, lif cekmesinin azalmakla kalmayip ayn1 zamanda daha az burusur hale geldikleri de
ortaya c¢ikmistir. Bu durum, burugmazlik bitim isleminin liflerin sigmesini azaltmasindan
kaynaklanir. Kuru burusmazlik islemi gérmiis kumasta sisme degeri, yani yapisinda tutabildigi
su miktar1 yar1 yariya azalmaktadir (Yazicioglu ve Ustiin, 1996).

Burugmazlik islemleri kumaslarda asinma, yirtilma ve kopma mukavemetlerinde azalma,
tutumda sertlesme gibi birgok olumsuzluga neden olmaktadir. Islemler sonrasi kopma
ve egilme modiilii gibi tutum ozellikleri dikkate alindiginda kayiplarin kabul edilebilir
seviyelerde oldugu goriilmektedir. Kimyasallarin konsantrasyon artisi ile birlikte kumaslarin

burusmazlik degerleri elde edilmistir (Orhan ve ark., 2019).
4.5. Viskon Kumaslarin Konfeksiyon Uretiminde Karsilasilan Hatalar

Yanhs Aksesuar Se¢imi: Model tasariminda kumasin yliksek esneme, nem alma ve ¢ekme
ozellikleri dikkate alinarak aksesuar belirlenmelidir. Gramaji diisiik aksesuar se¢imi, olasi
esneme-sarkma sorunlarini engelleyebilmektedir.

Yanhs Etiket Secimi: Viskon, hassas bir kumas oldugu i¢in bakim etiketi lizerinde yer alan
semboller son derece Onemlidir. Kumas 6zelligine uygun olmayan yikama, {itiileme ya da
kurutmayla ilgili en kii¢iik bir hata, giysiyi bir daha kullanilmayacak duruma getirebilir.
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Kumasta Cekme ya da Esneme: Yikama, iitiileme, kurutma gibi islemler sonucunda
kumasta meydana gelebilecek boyut farkliliklart 6nceden tespit edilerek dogru bir hesaplama ile
kalip dlgtileri belirlenmelidir. Aksi halde tiretim sonunda giysi istenen dl¢iilerde olmayabilir.

4.6. Dokuma Viskon Kumaslarin Serim ve Kesiminde Dikkat Edilmesi Gereken
Unsurlar

Viskon kumas, esnek yapida oldugu igin serim islemi Oncesinde toptan sagilarak
dinlendirilmis olmalidir. Kumas ne gergin ne de bol serilmelidir. Serimin her iki baginda kumas
diizgiin kesilmeli (90°’lik ag1yla) ve her iki serim ucundan 4-5 cm fazlalik verilmelidir. Ozellikle
top degistirilirken kumasin hav-¢izgi-desen yoniine dikkat edilmelidir. Bir serimde tek lot kumasg
kullanilmasma 6zen gosterilmelidir. Kumas, minimum 24 saat Oncesinde yigma seklinde
dinlendirilmek iizere bekletilmelidir. Bu siire, kumasin hassasiyetine gore 48 saate kadar
uzatilmalidir.

Serim Oncesinde masaya kaymay1 6nlemek amaciyla kagit ya da 6zel bir kumas serilmelidir.
Bu yiizey, bazen 10 ya da 20 katta bir serilmelidir. Asla yiiksek katli serim yapilmamalidir. Serim
islemi elle hassas bir sekilde ya da serim arabasiyla minimum gerilim altinda yapilmalidir.
Kumas bas ve sonu sabitlenmemeli; serbest birakilmalidir. Serim sonunda da kumas katlari,
minimum 24-48 saat dinlendirilmelidir. Serim islemini kumas 6zellikleri konusunda tecriibeli bir
kisi takip etmelidir. Kalip pargalar1 ne kadar kiigiik ve ¢oksa o kadar az kat atilmalidir. Vakumlu
masalarda vakum derecesi, kumas kaymayacak sekilde ayarlanmalidir. Yiiksek vakumla cekilen
kumasglarin i¢ gerilimleri degisebilmekte ve kesim sonunda 6l¢ii hatalar1 olusabilmektedir. Serim
sonunda katlar dinlenmeye birakilmali, 6ncesinde serbest halde olan kenarlar, kesime baslarken
sabitlenmelidir. Sabitleme, agirlik ya da mandallarla yapilabilir. Serim, kumasin kayganlig1 ve
inceligi dikkate alinarak ¢ok katli olmamahidir (Unal, 2021b).

Viskon kumaglarin kesiminde, kesim pargalarinin sayisina, katlar arasinda renk, desen ve yon
farki olup olmadigina, kesim kenarlarinin diizgiinliigiine, pastal planiyla siparisteki beden
dagilimlarinin uyumuna, en alt ve en iist katlar arasindaki boyut farkina, gerekli isaretlemelerin
yapilip yapilmadigina dikkat edilmelidir (MEB, 2011). Kesim sonrasinda istenen kalibin elde
edilebilmesi i¢in serim islemi mutlaka elle min gerilimle yapilmahidir. Kumas kaygan ve esnek
oldugu i¢in vakumlanarak kesilmelidir. Ancak buradaki vakum derecesi ¢ok yiiksek oldugunda
da i¢ gerilimler olusabilmekte ve kesim sonunda Olgii hatalar1 olusabilmektedir. Dik bigak ve
hizarla ¢ok itinali bir sekilde kesim yapilmalidir (Unal, 2021b).

4.7. Viskon Kumaslarin Bakim Ozellikleri

Viskon kumastan iiretilen tekstil tirtinleri 1lik veya soguk suda yikanabilmektedir. Risksiz bir
temizlik icin elde yikama ya da kuru temizleme tercih edilmelidir. Yikanan kumasi dogal sekilde
kurutulmali, santrifiijlii kurutmadan kagimilmalidir (Cireli ve Coban, 2011).

Viskon kumasglar kullanildik¢a sekli bozulur, parlaklig: gider ve asinmadan dolayr gevsek bir
hal alir, yipranir. Sararma beyaz ve agik renkli kumaslarda karsilagilan diger bir sorundur. Kisa
lifli ve diistik blikiimlii ipliklerden mamul viskon kumaslar giyim sirasinda asmir. Bu lifler bir
araya gelerek kumas yiizeyinde boncuklar olusturur. Viskon-sentetik karisimli iirlinlerde yiiksek
sicaklikta kumas eriyebilir, bundan dolay1 {itii sicakliinin ¢ok yiiksek olmamasina 6zen
gosterilmelidir.
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Viskondan mamul tekstil {iriinlerine en iyi sonug i¢in kuru temizleme 6nerilmektedir. Camasir
makinesinde yikama yapildigi takdirde ¢ekme ve sekil kaybi1 gibi problemler ile
karsilagilmaktadir. Bu sebeple viskon iirlinlerin yikama talimatlarinda ¢ogunlukla “sadece kuru
temizleme” (dry clean only) ibaresi mevcuttur. Yikama Oncesinde giysinin yikama talimati
mutlaka kontrol edilmeli ve bakim islemi buna gdre yapilmalidir.

Viskon iiriinlerin yikama etkisiyle bozulmasindan dolay1r yikama kosullari oldukc¢a hassas
olacak sekilde belirlenmistir. Ayn1 kosullarda piyasada yaygin olarak bulunan viskon/likra,
viskon/pamuk, viskon/polyester gibi karisimlarin da viskonun yikamaya kars1 daha hassas olmasi
sebebiyle hasar gormeden yikanabilmesi ongoriilmektedir. Hassas kosullara ragmen viskon
kumaglarda tekrarlanan yikamalar sonunda boyutsal degisim, sekil degisimi, mukavemet kaybi1
ve boncuklanma gibi sorunlarla karsilagilmasi beklenmektedir.

5. SONUC

Viskon giysilerin daha uzun siire kullanilabilmesi i¢in kullanim sirasinda nemden uzak
tutulmali, asit ve alkali maddelerden kaginilmalidir. Su lekelenmesine karsit 6nlem alinmalidir.
Elde yikama yapilirken 6zen gosterilmelidir. Sererek kurutma yapilmalidir. Giysiler ¢ok agir
degilse asarak kurutma da yapilabilmektedir. Utii sicaklig1 orta ayarda olmalidir. Uriin, viskon-
sentetik igerikli ise {itiiniin 1s151 sentetige gore ayarlanmalidir.

Viskon kumas, cilt ile uyum saglayan, kaygan bir yapisi bulunan olduk¢a kullanish bir
kumastir. Yumusak yapisit nedeniyle kullanim sirasinda rahat hareket etmeyi saglamaktadir.
Ayrica elektriklenme gibi sorunlar, viskon kumasta yagsanmamaktadir. Viskon kumastan tiretilen
giysilerin genel olarak tiim konfor 6zelliklerinin iyi olmasi, giysiyi kullanici agisindan cazip hale
getirmektedir. Bu nedenle de tercih edilirligi yiiksektir. Ancak iiretiminde yasanan sorunlar,
tireticileri oldukg¢a zorlamaktadir. Kumasin ¢esitli asamalarinda dinlendirilmesi, itinali serim ve
kesimi biiyiik 6nem tasimaktadir. Bu da sabir, zaman ve biiyiik emek gerektirmektedir.
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