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~ Son yillarda genig bir kullanim alani bulan yiizeysel silolar-
da silo yeminin bir dizi yéntem ile bogaltilarak hayvanlara ve-
rilmesi her zaman olasidr. Bunlar temel olarak silonun &zellik-
le hayvanlarin kendileri tarafindan bogaltimi (Self-servis yem-
leme) ve teknik olanaklardan yararlanilarak bogaltim gibi iki
ana yontemden kaynaklanmigtir. Teknik olanaklardan yararla-
nilarak bogaltimda da en yaygin olan: silonun yardimer arag ve
gerecler ile bogaltilmasidir,

Yardime: arag ve gereg ile silo yeminin bogaltilmasinda ye-
min énceden bir kesime tabi tutularak kabartilmas: zorunludur.
Boylece bosaltim isi de kolaylagmis olur. Oncelikle uzun yem
ozdegili ile pancar yaprag icin 6n kesime mutlak zorunluk du-
yulur. Buna kargin parcalanarak silo edilmis 6zdegin 6n kesime
tabi tutulmasinda bu zorunluk duyulmayabilir.

Silo yeminin yardimer arag - gereg¢ ile bir 6n kesime tabi
tutularak bosaltilmasinda kullanilacak arag - gerecte kimi ozel-
likler aranir. Bunlar sirasiyla :

1. Oncelikle kolay ¢aligma olanag saglamali, calisma strasinda
zorlanilmamalidir. Nitekim 6n kesim sirasinda gercekten
onemli bir viicut giicline gereksinme duyulur. Bu nedenle
birim zamanda daha cok kesim yapabilen kesiciler yeglen-
melidir, ' ~

2. Kesim derinligi bosaltim derinligine (30 - 85 cm) uygun ol-
malidir. Daha derin ¢aligilmak istendiginde en iyisi 2 bogal-
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tim hareketi yapilmalidir. Zira bir kezde 60 - 70 cm derin~

liginde bir yem yigininin kaldirilmasi olanak digidir.

3. Silo yemi celik iizerinde kuvvetli bir korosif etkinlige sa-
hiptir. Pash kesiciler kullanildifinda yeme bulasan pas, ki-
mi zaman hayvan saglig1 agisindan, zararh olabilir. Bu ne-
denle paslanmaz gelikten yapilanlar tercih edilmelidir.

4. Yiizeysel silolar saglam yapili duvar ve zemine sahlp ol-
malidir. Ancak kesiciler buralara (duvar ve zemme) kadar,

~ zarar gbrmeksizin caligabilmelidir.

5, Uzer1 catili ylizeysel silolarda yem yigin1 {izerindeki bosluk
¢ogu zaman yetersizdir. Bu nedenle catinin sokiiliip takila-
‘bilir tiirden olmasi blyiik bir kolaylik saglar. Boyle haller-
‘de kolay caligan, fazla giic sarfina gereksinme duyulan ke-
siciler kullanilmalidir.

6. Kesicilerden motorlu olanlar: varsa da bugiin igin oldukca
pahali yardime1 gereclerdir.

Bugtin igin kullanim alani bulmus kesici diizenlerin hic¢ bi-
rinin bu 6zelliklere ayni anda sahip olduklar: savinda bulunmak
olas: degildir. Silo edilen ¢zdek ve igletmeler arasinda ayni kesi-
cinin yeglenmeli ya da edilmemesinde ¢esitli nedenler rol oy-
nayabilir. Bu bakimdan burada en taninmis olanlar: hakkinda
kisa bilgiler verllmeye gahsﬂacaktlr

EI araglarl

Yapim seklllerlne gore blI‘ ay1r1ma tab1 tutulabilirler. Bu
durumda capalar, beller, kesici kosalar ile bel-kesici kosa kom-
binasyonu bunlardan en ¢ok kullanilanlardir (Sekil 1).

Sekil —1,. _Siio Yeminin Bosalﬁi’nma Kul 'Iil 511' i ! a¢ - Geregler.
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Capalar: -

 Silo yeminin kesiminde kullanilan gereglerden gogu gapa
olarak tanimlanmigtir. Ince ve kademeli disli (Sekil 1-4 ve 5)
veya diiz agizli (Sekil 1-i1) olarak yapilabilir. Kesim verimi bir
el gereci igin yeterlidir. Kesim derinligi 40 cm kadar u1a§ab1hr
Seker pancari yaprag1 ve su icerigi yiiksek silo yemlermde kul-
lanimlari, dlgerlerme kiyasla, daha azdir. Bu baklmdan soldu-
rulmug ozdek igin dzel kesici olarak daha iyi bir kullanim alani-
na sahiptir. Bunlardan diiz agizli olan: (§ek11 1 6) en eski kesi~
cilerden biridir. Kuruotlarin kesiminde de kullamlablhr Bir el
aleti igin kesim verimi oldukga ylksektir. 15-17 cm hk bir kesim
derinligi olan bu kes101 el 11e silo yemmm b0§a1t1m1 1g1n uygun
br aragtir.

Spatiiller:

Soldurulmus materyal ile ¢aligtirildiginda spatiil kesicilerin
‘kullanim: daha uygundur (Sekil 1-7). Aksi halde kesimde zor-
lukla kargilagilir. Seker pancar: yapragi ve su icerigi yiiksek
olan silo yemi icin'de uygundur ve kesim verimi oldukea yiik-
sektir. Kesim derinligi 31-38.cm e kadar ulagilabilir. Kama for-
mu kazandirilmig olanlar1 da vardir (Sekil 1-8). Seker pancar:
yaprag! silo yeminde kesim verimi oldukea yiiksektir. Su icerigi
yiksek ve soldurulmus silo yemlerinde de basar1 ile kullanila-
bilir. Kesicinin dikey degil bir miktar meyilli olarak yem y1gi-
nina dalmas:t nedemyle daha gok yuzevsel gal1§maya uygundur

Qapa 11e spatulun b1r komblnasyonu olarak elde edilen bir
diger kesici (Sekil 1-9) ayak kuvveti ile silo yemi y1gin1 icersi-
ne daldigindan énemli bir ¢aligma kolayhgl saglar.. Ancak diger
spatiillerde oldugu gibi, kesim sirasi yem yigmindan tam olarak
digar1 alinmaz aksine saga-sola hareket ettirilir. Seker pancar:
silo yemi i¢in iyi bir kesim verimi vardir. Cayir silo yeminde ise
soldurma derecesme bagh olarak kes1m ver1m1 farkh olabilir.

Bahge Bell

Cogu zaman paslanmaz gehkten yaplhr (Sekﬂ 1-10). Seker
pancar1 yapragi ve su 1ger1g1 yiiksek silo yemlerl 1§m oldukea
doyurucu bir kesim verimi vardir, Ke31m der1nl1g1 28-30 cm e
“kadar inebilir. Daha derine dek ¢alismasi olanak dahilinde ise
de en iyisi'kademeli olarak ¢aligilmalidir. Béylece hem ig kolay-
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lagir ve hem de' ylizey bakimindan artirim saglanmis olur. Sol-
durulmus materyalin kesiminde prensip olarak.daha g¢ok: capa
tiiriinden ve agiz yapis1 diiz degil aksine profil kazandirilmig ke-
siciler kullamlir (Sekil 1-4 ve 5).

Motorlu Kesiciler:

Yapilan gahgmalar daha sonralari insan glic sarfini en az
diizeye indirmek icin bu kesicilerin motorlu olarak calisanlarini
yetigtiricinin yararlanmasma sunmustur. Burada da kullanilan
kesml blgaklar hep ayn1 formdadir. -Sadece gereksinme duyulan
gucu 4-5PS lik bir motor saglar Boylece hem is giicli ve hem
de zZaman sarfinda artirim saglanm1§t1r Is daha ‘giivenli’ ve ka-
zasiz yapilma olasilifima kavusturulmustur. 'Yalniz soldurulmus
materyalin kesiminde biiyiik sorunlar ortaya koyabilir. Dolay:-
siyla soldurulmus materyal icin 6nerilmemelidir. Bu tir motor-
lu kesiciler ¢zellikle 200 m® ten daha fazla hacimli siloya sahip
1§Ietmelerde ekonomik bir kullamm alam bulmugtur Daha kii-
clik hacimli silolara sahip ya da silo yemi paymin rasyonlarda
diigiik tutuldugu ya da self-servis yemleme yontemmm kullanil-
dig1 igletmelerde el aletleri 11e_d0.yurucu bir is veriminin sa_glan-
mas1 miimkiindiir. L s '

Buraya dek verilen cgegitli silo yemi kesicilerinin yiizeysel
silolarda kullanimi ile saglanabilen ortalama iy ver1m1n1 ‘agagi-
daki tablodan kolayhkla gormek miimkiindiir.

"Bu yazim ile tanitilmaya caligilan kesmﬂerm ﬂ§ verimi yem
cesiti, soldurma derecesi ve kullanim gekline gére 6nemli bitr fark
gosterebilir. Bu durum tablo 1 de kargilagtirilmali olarak veril-
migtir. Her bir kesicinin kesim derinligi farkl: oldugundan, ke-
sim verimi en iyisi kesilen yem alani olarak hesaplanmalidir.
Ornegin dakikada 0.6 m? lik bir kesim alan1 dikkate alindiginda
30 cm lik bir kesim derinliginde, kesilen yerin uzunlugu 2.0 m
olarak hesaplanir. '

Burada en iyi sonug seker pancar: yapragi ile elde edilmistir.
Cayir silo yeminde verim takriben yariya inmistir. Tablodan ki-
mi aletlerin suca zengin ve kimilerinin de soldurulmug materyal
icin daha uygun oldugu goriilmektedir. Ornegin farkli agiz yapi-
11 gapalar, geker pancar: yaprag: silo yeminde nisbeten daha di-
stk bir verime sahip iken soldurulmus materyalde en yiiksek bir
kesim verimini saglamiglardir. Motorlu olanlarda da kesim ve-
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rimi pek fazla bir artiy gostermemistir. Ne varki burada insan
giicli yerine daha ¢ok motor vibrasyon gliciinden yararlanilmig-
tir, P 1L : : : .

s
Tablo —1 o
Silo. yeminin bogaltllmgsmd@kullamlan .,
- cesitli kesicilerin is verimleri
Kullanilan Pancar ' (Qaylyr;si\lo yemi | Caylr‘sillo‘yenﬂli '
kesici . yaprag: Sy. %015-20 K.Mad.li * %30-50 K.Mad.li
Sekil 1.de. 1000 kg/m? 800-900 kg/m*®  500-600 kg/m?

.haumarali m?/dak em . m?/dak cm m?/dak = cm
v i :

El geregleri : ;
5 041 45 039 36 044 34

6 Lo 17 061 15 081 16
7 158 38 051 31 028 34
8 1713 32 042 28 0.45 30
9 079 35 028 3 028 29

10 0.94 30 056 2 o
Motorlu olaniva'r :
1 — — 045 30 041 33

2 .- 1868 32, . 161 31 .. .091 <30
pr3e T e Lo 040 -39 038 . 88
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