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schrangsdauer, haben das beste Keimergebnis (iiber % 95) geliefert.
in beiden Fillen betridgt die Priifungsdauer 36 Tage. Die Kalt-
nassvorbehandlung bewirkt sich, dass die Keimung im Keimschrank
plotzlich ansteigt (vgl. grafische Darstellung VI, VII, VIII).

Die zweckmissigste Dauer der Triebkraftprobe ist bei den Zedern-
samen 45 Tage.

Der Zedernsame lisst sich durch 1 ¢ iger Tetrazoliumchlorid -
Losung gut firben (Abb. 10). Die Ergebnisse der Firbung sind bei
allen Samenproben viel hoher als die der gewdhnlichen Priifung
mit Keimgerdten. Da also die Firbemethode auch bei unreifen
Samen hohere Resuldate gibt, kann ihre
Feststellung der Lebenskraft der

werden.

Anwendung fiir die

Zedernsamen nicht empfohlen

-

KAPLAMA LEVHALARI SANAYIIMIZ

Yazan : Prof. Dr. Adnan Ber ke 1

(istanbul Universitesi Orman Fakiltesi Orman Mahsullerini
Degerlendirme Enstitlisii caligmalarindan)

Giris

Kaplama levhalar1 Sanayiimize ait bu etiidiin gayesi, agac1 isleyerek,
onu sekil bakimindan muayyen bazi ihtiyaclara daha elverisli bir kaliba ko-
van, kiymetli agaclarin daha tasarruflu bir sekilde kullanmilmasini temin
eden bu subenin, kurulusunu, bugilinkii durumunu, hammadde ihtiyaclari-
n1 ve kullandig1 materyalden ne gibi vasiflar ve boyutlar talep ettigini, Fab-
rikasyon safhalarim incelemek, boylece Orman isleticisini, agag kullanan
bu iktisadi sahanin istekleri ve hususiyetleri hakkinda tenvir ederek, ihti-
vaclar1 kargilama ve Orman mahsullerinin en uygun sekilde degerlendiril-
mesi imkanlarimi hazirlamaktir.

Diinyada Kaplama ve Kaplamacthgm tarihcesi

Kaplamacilik sanati cok eski olup, milattan 1500 yili miitecaviz bir za-
man evvel meveut bulunmakta idi. Bilhassa Misir Firavunlarinin mezar-
larinda bulunan eski mobilya ve esyada en eski kaplamalara rastlanmakta-
dir. Bu egyanin bazilari 14 ve 15 inci yiiz yillara ait bulunmaktadir. Bu
kaplamalar, sathi, kiymetli agaclarin ince levhalarile
slisleme ve mozayik seklinde isleyerek giizellestirme sanatinin en giizel nu-
munelerini teskil etmekte olup, ince agag levhalar: ile beraber, Fil disi, kiy-
metli tas ve madenlerin miisterek olarak siislemede kullamldiklar: goriil-
mektedir. Boylece, cesitli kiymetli agaglarin kaplamalarile Altin, Gumis
ve Fil disi levha seritlerinin birlikte olarak mozayik seklinde islenmesile
en yiiksek dekoratif tesirlerin yaratilmasina calisilmistir.  Tarihi
meler, kaplamalarin mucidinin eski Misirhlar oldugunu gostermekte olup,
l)ilhassa Tutankamen’in mezarindaki Seyahat sandigi, eski

kaplamak suretile

incele-

kaplamacilik
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sanatinin en iyi misalini tegkil etmektedir. Bu eserde Sedir ve Abanoz aga-
c1 kaplamalari ve bunlarin arasina yerlestirilmis Fil disi kakmalar1 goze
carpmaktadir. Eski Misirhilarin bu c¢ok ince kaplama levhalarini hangi alet-
lerle ikmal ettikleri ve bunlarin yapistirilmasinda ne gibi bir madde kullan-
edilecek

agaclarin evvela kama veya tutkal ile bir kaideye tesbit edildigi, bunu mii-

diklar1 tamamen aydinlanmis olmamakla beraber, kaplama imal

teakip el desterelerile imkan nisbetinde ince levhalar bicildikten sonra, bu
ince levhalarin vakit alici giic bir el isciligi ile ihtimamla rendelenmek, dis-
li baz: aletlerle siirtiilmek ve diizeltilmek suretile istenilen kalinliga kadar
inceltildigi kabul edilmektedir. Bu kaba metodlarla eski zamanlarda neka-
dar ince ve giizel kaplamalar elde edildigi diistiniilirse, bu calisma seklinin
ne derce sabir istedigi ve vakit aldigi kendiliginden meydana c¢ikar. Bu za-
manlarda kiymetli agaclarin levhalarile kaplanmis mobilyalar en ustiin va-
sifli sayilmakta ve bunlarin kullanilmas: ancak kraliyete mensup kimsele-
rin bir hakk: olarak taninmakta idi. Ilk cagda kaplama olarak en fazla kulla-
nilan agaclar, Sedir, Abanoz, Laburnum vulgare, Citrus, Pistacia terebinthus,
Quercus sessiliflora, Kavak, urlu Hus, Akca agac, urlu Kizilagac gibi agac-
lardir. Bundan sonra Asuriler, Babilliler ve Romalilar, Misirlilarin tesiri al-
tinda, kaplamacilik ve kaplamalarin kullanilmasi hususlarinda ¢nemli iler-
lemeler kaydetmislerdir. Bu zamanlardaki eserlerde, eski insanlarin agacin
koke yakin kisimlarile urlu kisimlarinin kaplamacilik bakimindan olan de-
gerini takdir ettikleri goze carpmaktadir. Fakat ilk cagin sanat aski, susle-
me ve dekorasyon sanatinda agac kaplamalarin oynadigi buyik rol, orta
cagda devamli hicretler ve sosyal karisikliklar yiiziinden, diger sanatlar gi-
bi, yiz yillarca devam eden bir duraklama kaydetmistir. Ancak ronesan-
devrinin sonlarma dogru kaplamacilik sanatinin tekrar uyandig: gorilimek-
levhalarinin
van yana getirilmesi suretile, kontrast ve simetrik sekillerin meydana ge-
tirilmesi 1700 tarihinden itibaren kullanilmaga baslanmistir. Meseld, 1769
da XV inci Louis'nin kraliyet biirosu i¢in imal edilen mobilyalar, kaplama
18 inci
yiiz yila ait Fransiz mobilyalarinda kaplamalarin pek revac buldugu ve hil-
hassa Mahun ve Fagara flava (Satinwood) agaclarinin ragbet gordiigi sa-

tedir. Diger malzeme kullanilmayarak, yalniz agac kaplama

mobilyacilik sanatinin en kiymetli numunelerini teskil etmektedir.

nat tarihlerinde kaydedilmektedir. Kaplamacilik sanatinin Avrupaya yayil-
masi, uzak sark ve Asurilerin tesiri altinda kalmis bulunan Yunanhlar vas-
lasile olmustur. Bicme kaplama imalinde kullanilan eski destereler. bugii
dahi bazi yerlerde, ormanlarda kalas ve dort koselerin bicilmesinde kulla-
milan iptidai, cergeveli el hizarlaridir. Bu hizarlarla calismada bir kisi yuka-
rida, digeri ise bicilen govdenin asagi tarafinda calismaktadir. Yeni cagda
ise, ilk defa Ingilterede 1806 da kaplama imalinde kullanian daire desterc
kesfedilmistir. Bundan sonra 1830 tarihinde, Fransada, buharla isleyen bir
rende makinesi icat edilmis ve bu makine ile nisheten ufuk. kulin ve kabu
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Jevhalar kesilmis ve kaplamacilikta kullanilmistir. Bu makine otomatik bii-
yiik bir rendeden ibaret bulunmakta idi. Fakat elde edilen kaplamalar ka-
ba ve tatmin edici degildi. Mamafih bu makine buglinkii modern kaplama
kesme makinelerinin bir baslangict olarak sayilabilir. Adi daire destere,
¢ok fazla zayiat vermesi dolayisile kaplama levhalar: iinali icin uygun bu-
lunmadigindan, nihayet kaplama bicmek icin 6zel (Segman daire desteresi)
icat edilmistir. 19 uncu yiiz yilin ortalarina dogru kaplama kesme makinesi
pulunmus ve bdylece kaplamacilikta ilk defa olarak muvaffakiyet sagla-
yan mekanik bir metod meydana gelmistir. Bugiin dahi bu metod kiymetl;
ve giizel tekstlrlii kaplamalarin imalinde ehemmiyelini muhafaza etmekte-
dir. En son olarak ise, soyma kaplamalarin elde edilmssinde kullanilan ve
bilhassa Kontrpldk fabrikasyonunda miihim rol oynayan (Sovma kaplama
makinesi) kesfedilmistir. On dokuzuncu yiiz yilin ortalarina kadar biitin
mobilyalar elde yapilmakta ve kantiteden ziyade kalileye tnem verilmekte
idi. 1840 tarihinde mobilyacilik makinelesmeye baslamis ve kaplamaiarin
kullanilmasinda daha ziyade iktisadi gaye., yani kiymetli, renk ve tekstiir
bakimlarindan giizel agaclartn masif halde kullanilmasinin pahalihgr dola-
yisile bunlardan elde edilen ince levhalarla mimkiin mertehe biivitk b
sathin giizel goriiniisiinit saglamak fikri hakim olmustur. Isciligin ucuz. {a-
kat agir ve hacimli mallarin naklinin pek yvavas ve pahali oldugu eski za-
manlarda, insanlarin siisleme ve giizel sekil ve desenler meydana getirme
hususlarindaki sanat aski yaninda, ayni zamanda iktisadiligin de kaplama-
larmn icadinda ve kullanilmasmda rol oynamis bulunmas uzak  biv ihtimal
degildir. Bu giin ise kaplamalarin kullanimasinda iktizadilik prensibi ba-
kimindan kiymetli agaclarm tasarruflu kullamilmasi, simetrik ve kontrast
sekillerin elde edilmesi yaninda. ayni zamanda halifligi temin etmek ve bir-
birini takip eden ince levhalarm lifleri vekdigerine dik olmuk tizere vapis-
urilmasile, malzemenin calisma ve mukavemet vasiflarmin muhtelif vonler-
de yeknesak bir hale getirilmesi gibi ilmi esaslara davanan
oniinde bulundurulmaktadir.

favdalar: goz

Kaplama ve kaplamanmin imalindeki maksal ve sebepley

Kaplamanm tarifi : Kaplama, agacin muayven kisimlarindan elde
edilmi§ prizma veya yuvarlak govde kisimlarinda bicme, kesme veyva soyma
suretile istihsal edilen ve yeknesak kalinlikta olan ince levhalardir.

Kaplama levhalarinin imalindeki maksat ve sebepler asagiduki sekil-
de hiilésa edilebilir :

1 — Giizel rengi, yapistnin &zellikleri ihtiva elligi giizel sekiller dola-
Yisile pahali olan ve tabiatta nisbheten nadir bulunan kiymetli  agaclardan,
birbirini takip eden ve goriintis itibarile yekdigerine benzeyen ince levha-
lar elde ederek bunlar, kiyvmet itibarile dustik, fakat mukavim olan ve
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mobilyanin iskeletinde kullamilan malzeme {izerine yapistirmak suretile
biliylik satihlar: orterek dis goriiniisii glizellestirmek ve ona tamamen kiy-
metli agactan yapilmis manzarasini vermek,

2 — Giizel sekilleri ihtiva eden, urlu kiymetli agaclardan bibiri ardin-
ca elde edilen ve yekdigerine yakinlhigi dolayisile, sekilleri takriben yekdi-
gerinin ayni olan ince levhalarin yan yana getirilmesile simetrik manzara-
lar meydana getirmek,

3 — Hatiflik, kolay biikiilme ve birlestirilme hassalarindan dolay: se-
pet, kutu, silindirik kaplar gibi ambalajlarin imalinde kullanilmak,

4 — Miiteaddit ince levhalarin, miinavebe ile lifleri yekdigerine dik is-
tikamette olmak lizere list Uste yapistirilmas: suretile, Kontrplak veya cok
tabakali aga¢ malzeme elde ederek,

a) masil agaclarin liflere dik ve lif boyunca farkli olan mukave-
metleri yerine, her iki yinde yeknasak mukavemeti haiz bir malzeme
elde etmek,

b) calismanm azaltilmasi, malzemenin stabil bir hal almasi ve
levhanin, genislik ve uzunlugu yénlerinde esit bir hale getirilmesi,

¢} carpuma ve sekil degistirme mahsurlarinin asgari  bir dere-
ceye indirilimesi,
5 — Model kaliplar {izerine prese edilmek suretile, sathi biikiik, dalgu-

It levhalarin elde edilebilmesi.

Kaplama imalinde meveut muhtelif metodlar

Genel olarak kaplama imalinde li¢ esas mevcut olup, bunlarda : Bigme
kaplama, Kesme kaplama, ve Soyma kaplama imalidir.

Bicme kaplama

Bugiin Bicme kaplama imalinde kullanilan ©zel bir destere «Segman
desteresi» admi tasimaktadir. Bu desterede, kuvvetli bir celik levhanmn e!-
ratina 10 - 30 adet ve genislikleri 180 mm ve daha fazla olan, disleri havi
(Segman) denilen ince, g¢elik kisimlar vidalanmakta, boylece muhtelif par-
calardan ibaret bir destere meydana gelmektedir. (Resim - 1 A). Caplar
1.5 -55 m arasindadir. Kaplama elde edilecek agac prizmanin ekseni etri-
finda dinen destereye itilmesi Gzel bir araba ile yapilmaktadir. Her bicisten
sonra prizma kaplamanmm kalinhgr kadar yana ve destereye dogru itilmek-
iedir. Elde edilen en ince kaplama 1,0 mm kalinligindadir. Amerikada az
miktarda tatbik edilen bu metod bilhassa suda kaynatmak veya buharla mu-
amelede tabii renginin degismesinde mahzur girtilen, pek seri olan veya faz-
la taneni ihtiva eden ve suda kaynatma veya su buharile muameleden son-
ra tesekkiil eden tanen ekstraktinin bicakla temasinda lekeler husule ge-
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tiren agaclarda. mesela: Fagara flava, Abanoz, Mahun ve Mese'de kulla-
nilmaktadir. ‘

Bi¢gme kaplama imalinde kullanilan diger bir makine ise, yatik 6zel bir
katraktan ibaret olan «Hamburg katragi» dir. Yatik bir cerceveye gerilmis

Resim 1 — Kaplama imalind2 mevcut muhtelif metodlar.
(A — Segman desteres; ile bigme, B — Hamburg katrad ile bicme, C —
Horizontal kesme, D — Vertikal kesme, E — Yarim daire kesisi, F — Soyma).

Bild 1. Die verschiedenen Herstellungsmethoden von Furnieren. (A Sigen
mit Segmentsige. B Sigen mit Furniersiigs, C Messorn in  horizontalar

2 Richtung. D Messern in vertikaler Richtung. E Halbrudschilen. F Rundschilen).
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ve disleri asagiya dogru bakan ince bir destere levhasimi havidiy. Kaplama
¢ikarilacak prizma, otomatik bir masa yardimile yukariya dogru itilmekte
ve ileri geri hareket eden destere tarafindan ince levhalara bicilmektedir.
Bu usulle 0,5 - 0.8 mm incelikte kaplama bicilebilir. (Sekil 1 B).
Bi¢me kaplamalar en kiymetli ve en pahali olan kaplamalardir. Suda

kaynatma veya buharla muameleye lizum olmadigindan tabii renktedir. Za-
viat cok yiiksek olup ‘¢ 50 nisbetinde dir.

Kesme kaplama
Kesme kaplama imalinin muhtelif sekilleri sunlaridir :

1 — Horizontal kesme

Bu metodda, agir demirler arasina sikistirilmiy, uzun ve rende gibi te-
sir eden bir bhicak, kayan yataklar {izerinde kizak seklinde ileri geri hareke:
cdebilmekte ve bir 6zel masa lizerine tesbit edilmis olan prizmadan isteni-
len kalinlikta kaplama kesmektedir. Bicagin geri hareki csnasinda, masa
iizerindeki kaplamalik agac prizma otomatik olarak, kaplama kalmhiginda
vukariya vitkselmekte ve hivlece bicagin her ileri hareketinde ayarlanau
kaplama kalinhigr kadar bir levha elde etmektedir. Avrupada bilhassa faz-
la kullamlan bu usulle (.05 - 10 mm kalinhiklar arasmda ve 600 - 5100 mm
vzunluklarda kaplama elde edilebilir. (Sekil 1C).

2 — Vertikal Lesme

Bu usulde bicak demirler arasina tesbit edilmis olup, sabit vaziyette
durmaktadir. Ozel bir vataga tesbit edilen kaplamalik prizina asag, yuka-
r1 hareket edebilmekte ve her asagr dogru iniste. sabit duran bicak vasita-
sile, bir kaplama levhasi kesilmektedir. (Sekil 1 D). Amerikada  bilhassa
taammiim etmis olan bu metodla. asgari 1 500 pus, azami 14 pus kalinli-
ginda kaplama elde edilir. Her kesisi miiteakip bicak, kaplama kalinhg kadar
ileri hareket etmektedir.

3 — Yarum dairve seklinde kesme

Kesme ile Soyma arasinda bir metoddur. Bilhassa Cevizde kullanilir
ve nisbeten genis ve 6z odun igerisine dogru niifuz eden kiymetli kaplama-
lar elde edilir. (Sekil 1E) de gortldiigii gibi, bir eksen etrafinda yarim da-
ire seklinde dinen, dokme demirden mamul, 6zel bir ceneye vidalarla tes-
bit edilmis olan kaplamalik prizma, kesis esnasinda sabit duran bicaga dog-
ru dénerek, varim daire istikametinde kaplama levhas: kesilmektedir. Hev
kesisi miiteakip bicak, prizma istikametinde, kaplama levhas: kalinhginda
ileri harcket etmektedir. Amerikada bilhassa Ceviz imalinde cok kullanilan
bir usuldir. '
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Genel olarak, kesme kaplama imalinin yukarida belirtilen her ii¢c sek-
linde de, kaplamalik prizmanin suda kaynatilmas: veya buharla muamelesile
yumusatilmasina ihtiya¢ vardir. Bu ise odunun tabii rengini degistirmekte
ve koyulastirmaktadir. Zayiat:1 nisbeten azdir. Giizel sekilli kaplamalar el-
de edilir.

Soyma kaplama

Kontrpldk, Ambalaj kaplar1 ve bazi sekilli kaplamalarin imalinde kul-
Janilan soyma kaplamalarin elde edildigi soyma makinesi bir torba ma-
kinesini andirmaktadir. Iki nihayetteki enine kesitlerin merkezlerinden soy-
ma makinesinin karsilikli iki kolu tarafindan kavranan tomruk, ekseni et-
rafinda cevrilir. Bu donen tomrugun eksenine paralel olarak duran bir bi-
¢ak, kaplamanin kalinligina gére ayarli olarak, otomatik sekilde tomrugun
merkezine dogru hareket ederek, onu muhitten merkeze dogru devamli bir
serit halinde soyar. Soyma esnasinda kaplamanin catlamasina mani olmak
;izere, bicagin iist tarafinda bir basing demiri mevcuttur. Tomrugun daha
evvel 'su buharile muamelesine ve yumusatilmasina liizum vardir. Bundan
dolay1 kaplamalar tabii rengi haiz degildir. Havi oldugu sekiller daginik olup
giizellik bakimindan yiiksek vasifli degildir. Zayiat asgariye
Calisma sekli akiaidir. Normal olarak 0,1 - 10 mm kalinliklar arasinda kap-
lama elde edilir. Bazi 6zel hallerde 0,04 mm kalinligina kadar indirilebilir.
edilmektedir.

indirilmistir.

’ Diinyadaki umum kaplamalarin ‘< 90 1 bu metodla istihsal

(Sekil 1 F),
Agacin kaplamacilikta faydalanilan kisumlar:

Agac govdesinin kaplamacilikta faydalanilan kisimlari sunlardir :

1 — Silindirik givde kismi : Agacin tomruk sathindan yukarida olan
ve dallandigi, catallandigi kisma kadar, diizgiin, slindirik ve budaksiz kismi
bilhassa soyma kaplama ve ayni zamanda bicme ve kesme kaplama imalin-
de kullanilmaktadir. (Sekil 2 A). Bu kisimdan, 6z 1smlarma paralel yonde
desenli veya yillik halkalara teget yénde kaplamalar elde edilmektedir.

2 — Govdedeli urlu kisumlar : Bazi agac govdelerinde tesekkiil eden
urlar liflerin kivrik ve gayri muntazam olmas: dolayisile, giizel sekil ve
manzarali kaplamalarin imalinde kullanilmaktadir. (Sekil 2 B).

3 — Catal : Baz1 apac govdelerinin catallandigi kisim kaplamacilik
- bakimindan kiymetlidir. Bicme ve kesme kaplama imalinde kullanilir ve
-, Blzel kaplamalar verir, Mamafih, bu kisimdan elde edilen kaplamalar fazla-
@ Ca galisirlar. (Sekil 2C).
' 4 — Kiitiik kismr © Agag govdesinin toprak sathina yakmn ve kismen
foprak icerisine girmis kismi olup, alt tarafa dogru genisleyen bir can sek-
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lini andirmakta ve alt kismina kalin kokler birlesmektedir. Bilhassa Cevi-
zin kaplamacilik bakimindan degerli kismini ihtiva eder. Kesme kaplama
imalinde kullanilmaktadir. (Sekil 2 D).

e T, -
- , .

TR\

AW

Resim 2 — Agdacin kaplamacilikia faydalanilan kisimlari.
(A — Silindrik gévde, B — Ur, C — Catal, D — Kitiik).

Bild 2. Fir die Furnierh~rstellung geeignete Teile des Baumes.

Kaplamalik agaclarda kesim teknigi ve kesim mevsimi

Kaplamalik kivmetli agaclarin kesiminde iki muhtelifl kesim metodu tat-
bik edilmektedir. Bunlardan birisi Balta ve Destere ile kesim usulli olup.
govdeden imkén nisbetinde faydalanma bakimindan toprak sathina mim-
kiin mertebe yakin olmak iizere devirme voniinde Balta ile bir devirme
oyugu acilir ve mukabil taraftan devirme ovugunun ic kenarina paralel is-
tikamette Destere ile bicmek suretile tatbik edilir. Bu metod kiitiik kism
urlu olmayan veya kaplamacilik bakimmdan yiiksek degeri ihtiva etmeven
agaclarda kullanilir. Diger bir kesim metodu ise. kiklere dogru derine gi-
den (Oyuk seklinde kesim) dir. Kiititk kismi kiymetli olan Cevizlerde tat-
bik edilen bu usulde, gévdenin kalm kéklerle birlestigi, can seklini andiran.
agagiya dogru genisleyen ve kismen toprak altinda bulunan kiymetli kis-
m1 da birlikte elde edilir. Evvela agacin etrafina kazma ile takriben 60 - 9
¢m ve bazen pek yasli Cevizlerde 2 metreye kadar derinlikte bir cukur
agilarak kalin koklerin baslangic kisimlari cikarilir. Sonra, bu kalin kokler-
den bir tanesi birakilarak digerleri Balta ile kesilir ve ayni zamanda gene
Balta vasitasile govdenin alt kismi kiklere dogru derine gidecek sekilde ke-
silerek oyulur. Nihayet, kalan kesilmemis kalin kék de kesilerek agac devirilir.
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Kaplama imaline elverisli agac kisimlar: ormanda veya acik arazide iyi
bir smiflandirmaya tabi tutulmali ve bu bakimdan elverisli olan kisimlar
bicilmek iizere Kereste fabrikalarina sevk edilmelidir. Keza, kaplamalik ki-
simlarin secimi cok dikkatli vapilmali ve ekseriya kalin ve agir, nakliyati
pahali ve zahmetli olan bu kisimlar kaplamaliga elverisli bulunmadiklar:
takdirde Fabrikaya sevk edilmemelidir. Enine kesitlerin tetkiki, budaklilik ve
diger kusurlarin incelenmesi, artim burgusu ile ic kisimlardan alinan niimu-
ne ile mevcut vasiflar hakkida fikir elde edilir.

Kaplamalik govdelerde en uvgun kesim mevsimi kis olup, nakliyat im-
vapilmasi, iyi
kalitede mal elde etme bakimmdan énemlidir. Bilhassa c¢liriime, renk hata-

kanlar: elverisli bulundugu takdirde kesimin bu mevsimde

larinin meydana gelmesi. catlama gibi hallere karsi koruma tedbirleri alin-

malidar.
Kesme Kaplama Sanayiimiz

Kurulus : Memleketimizde Kaplama sanayii Kesme Kaplama ve soy-
ma kaplama veya Kontrplak sanayii olmak tzere iki subede fasliyette bu-
lunmaktadir. Kontplak imalinde. Mobilvacilikta sathin kaplamasimda ve ba-
hakkinda

diger bir yazimizda ') izahat verilmis bulundugundan bu etiidiimiiz Kesme

z1 tip ambal4j kaplarinda kullanilan Soima kaplama sanayiimiz

kaplama sayiimize tahsis edilmistir.

Kesme kaplama sanaviimiz oldukea veni olup. ilk defa olarak 1945 vi-
Iinda Istanbulda, Galatada kurahnug bir imalatahane ile faaliyete gecmiy
bulunmaktadir. Bugiin ise vurdumuzda meveut tesislerin sayist, kismen
Fabrika ve kismen imalithane olmak lzere 7 yvi bulmakta olup, miiessese
adi ve bulunduklar: verler sunlardir :

) 1 — Kazim Arm ortaklar: Kaplama Kollektif Sirketi (Anadoluhisar: -
Istanbul), 2 — Dekor Ceviz, Mariva Bauer ve ortaklar: Kaplama imalat-
hanesi (Mahmutpasa - Tstanbul), 3 — Nikola Kaini kaplama imatlathanesi
(Galata - Istanbul), 4 — Yorgi, Kaplama imalathanesi (Mahmutpasa - Istan-
(Siitliice - Istanbul), 6 —
imalathanesi

bul), 5 — Kazdal Yakup kaplama mijessesesi
Mersin Kaplama Fabrikas (Mersin), 7 — Adana Kaplama
(Adana) .

Bunlardan 1, 5 ve 6 numarali Fabrika tipinde olan tesisler 3 m boyun-
da, 2, 3, 4 ve 7 numaral; tesisler ise 1 m boyunda bicag: havi kesme kapla-
ma makinelerine sahiptirler. Yukarida belirtilen miiesseselerden Istanbulda,
Anadoluhisarinda bulunan Kazim Arin ve ortaklar: Kollektif sirketine ait
Fabrika, memleketimizde kesme kaplama sanayiinin bugiinkii  durumunu
actklamak bakimindan etiidiimiizde misal olarak alinmis bulunmaktadir.

1)  Adnan Berkel, Kontrpldk Sonaviimir e Hammadde istekleri. Orman ve
Av Dergisi, Savi 10, 11, 12, 1840
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Bu miiessese 1950 yilinda faaliyete gegmis olup, bugiin 20 is¢i ¢alistirmak-
i usta basi, sekizi miitehassis iscidir. Fabrika ken-

tadir. Bu isgilerden biris
gibi, ayn1 zamanda

di hesabina agac igliyerek piyasaya kaplama sevk ettigl .
istanbul ve Anadoludan muhtelif firmalara ait siparisleri kabul ederek,

bunlara ait tomruklar: islemekte ve muayyen bir imaliye iicreti almaktadir.
Kaplama Fabrikasmin muhtelif kisimlar:

Misal olarak alman Kazim Arin ve ortaklari kaplama kollektif sirketi-
nin Fabrikas: on kisimda meveut bir Tomruk deposu ve iki kath kargir
bir Fabrika binasindan ibarettir. Fabrika binasi icerisinde ise, zemin katin-
da Buhar kazani dairesi, Buharlama havuzlar:, Tomruk serit desteresi, Kes-
me kaplama makinesi, Marangoz atolyesi, Bicak ve Serit destere bileme
ve serit destere dalgalarini gideren silindirli makinevi havi bileme ve tamir-

Resim 3 — Bir Kaplama Fabrikamizin umumi géruniisi. (Kazim Arin ve

Ortaklars Kaplama Kollektif Sirketi Fabrikasi, Anadoluhisar — istanbul).
Foto: A. Berkel

Bild 3. Ansicht eines tlurkischen Furnierwerkes in Istanbul.

hane, Yan alma ve ebat vermeye mahsus Kiyotin makinesi, Kaplama stok am-
barlar1, Midiiriyet ve idare kismi, iist katta Kaplama levhalar: kurutma
dairesi bulunmaktadir. Fabrika dahilindeki makinelerin tahriki igin ceman
120 beygir kuvvetinde elektrik motort kullanilmaktadir. iResim 3) .
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Hammadde

Kaplamalik yerli agaclardan talep ediler vasiffar

Yurdumuzda meveut ve adedi 7 ve balig olan Kaplama Fabrika ve ima
lathanelerinin yillik kaplamalik agac ihtivac: 1000 metre kiipli asmamaktad N
Yiiksek kaliteli, kalin capli ve yash agac talep eden bu sanayi, yerli ag -
larimizdan Ceviz, Disbudak, Mese, Cnar, Karaagac, Kavak c{nlerini ig?g—
mektedir. Sarfiyat bakimindan en basta Ceviz gelm)ekte ve umum iler§1ee_
agac miktarinin takriben 7 70 inj teskil etmektedir. Disbudak *; 20 SMe en
Gmar, Karaaga¢ ve Kavak ise ‘/ 10 nisbetinde sarfedih.nektedir. Ceyvizleii-’
miz diinyaca taninmis oldugundan bu aga¢ Kaplama sanayiimizin esas ham-
maddesi sayilmakta ve bugiin icin yabane kaplamalik agaclarin ithaline
Hizum hasil olmamaktadir. ’

Genel olarak, Kaplama mialine elverisli gévdeler tabiatta pek mebzul
degildir. Ekseriya fazla capli ve agir olan bu tomruklarin nakli bazi haller-
de miigkiilat arz etmektedir. Bu sanavide kullanilacak giovde kisimlar: sag-
lam, budaksiz, diizgiin olmali, burkuk lifli bulunmam‘ah ve soganh tab?r
edilen halka catlaklarini ve diger catlaklar: ihtiva etmemelidir. Kaplamalik
agaclarin gap1 40 cm nin tistiinde olmalidir. Renk ve tekstiir bakxmlarlndar;
agag¢ cinsine gore degisen ve asagida belirtilen bazi hususiyetler istenir
Miimkiin mertebe taze halde ve kahugu iizerinde hulunmalidir., .

Ceviz

Hakiki Ceviz olarak, kaplamalik bakumindan tnemli iki tiir mevcut olup
Avrupa Cevizi (Juglans regia) ve Amerikan Cevizi (Juglans nigra) dir
Juglans regia Avrupanin bir cok kisimlarinda gortilmekle beraber Kiiciik.
Asyadan Hindistan, Burma ve Japonyaya l{(ldaL: vavilnustir, Bilhas‘sa mJey-
veleri icin yetistirilmektedir. Bu tiir, kaplama in]'c;linde’ Amerikan Cevizi
(Juglrfms nigra) ya nazaran cok dahs iistiin tutulmaktadir. Amerikan Cevizi
Am?r.lkamn kuzey dogu, giinev dogusit ve merkezinde vayilmistir. Avrupa’.
Cevizi umumiyetle kisa govdeli, buna mukabil Amerikan‘Cevi;i diizglin ve
uzun govdeli ve (7-12) metre yiiksekliklere kadar tamamen budaksizdir.
Avrupa Cevizinde koyu renkli seritler, bilhassa kiitiik kisminda diizensiz
ve c¢ok sekiller arz etmekte, buna mukabil Amerikan Cevizinde ise odun
yeknesak ve munzatam seritli ve menzarall bir hal gostermektedir. Renk
baklfnlndan Amerikan Cevizi cesitli niimunelerde nisbeten yeknesak bir
rengi haiz bulunmakta, Avrupa Cevizi ise, ferdi olarak biiytik farklar gos-
t.ermekt_e ve 6z odunu acik renk, sarumsi, kil rengi, kirmizims: kahve rengi
siyaha yakin koyu kahve rengi- oldbilmekte ve bu renk iizerinde ise ko u
renkli seritler diizensiz bir haidé‘“'(jlulj.'gelyl*l muntazam sekiller r;leydai,la
getirmektedir. Amerikan Cevizinde ise, odunun rengi k0§’/u, umumi renk
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veknesak kehve rengi olup, kirmizims: veya eflétunumsg })ig t()l;kll lkv.a?yid':_
}{oyu renkli seritler yeknesaktir. Diri odun AYI‘.upa .C‘ev;zn11 c? Ob(euv;j: fa_
nis, kil rengimsi beyaz renkte, Amerikan Cevizinde 1§e e’u‘.r\e \ ?kne;ak
kl;] renktedir. Traheeler Amerikan Ceviz.inde daha genis, b(1_(11/4d‘\/}e’_yebﬁ\:iik
sekilde dagilmis mesameler halindedir. Ilk bahar ()dUI’lUI]d.c’l- ;l)ld B vd;nm
ﬁ,)]an Traheeler bir halka manzarasini verirler. Avrupa Cevizinc ; gog eni
bilhassa alt kisimlarinda tesekkiil eden ve kfaplam301]1k bal;m?rlld'a.nBegb;
olan biiytik urlar (Resim 4) Amerikan Cev1.7,1.nde'me.\;'clit egll ir. ’1111 ba
kimdan Avrupa Cevizi kaplamacilik degeri itibarile tistiin bulunmalk adir.

Resim 4 — Ceviz uru. Foto: A. Berkel

Bild 4. Eine fir die Furnierherstellung wertvolle Mase_knolle an der
Walnuss.

Amerikan Cevizi ise, yeknesak renk ve seritli striikttirii ile P]lsanch]‘r Jag:;l
odununa benrerlik gostermekie ve daha ziyade n?asxf veya kap‘lamaw l:i ugeri.
lyi goriiniisli fakat homojen yapida kusursuz bir malzeme arzu eden se

i 5 lanilmaktadir.

lmalzt:ki{l;:l arazide, basik bir sekilde biiyiimiis, gtivdenir? alit‘ ]éls;f‘?(éjlhgej:
nis birJ Oz odun basmi veya urlari havi buluna.n vash (:‘-C\-”.Zf(g;:fa':;]de ::_
sa“kaplamamllk bakimindan biiylik degeri haiz olup viiksek fi:
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mektedir. (Resim 9, 6) . Ceviz urlarinin ust sathinda meme gibi cikintilar
bulunmaktadir. (Resim 4) . Urlardan elde edilmis Kaplamalar bilhassa gli-
zel olup, cesitli, halkal, sekilleri havidirler. Govdede yaralar acmak, Bacte-
rium tumefaciens ile enfekte etmek veya govdedeki stirglinlerin vakit, va-
kit kesilerek kisaltilmas; suretile urlar sun% olarak ta elde edilebilir. Yy
dumuzda mevcut olan Ceviz tiirii (Juglans regia) olup, Cevizlerimiy kap-
lamalik bakimindan beynelmilel bir deger tasimaktadr, Maibul olan Ceviz-
ler, acik arazide ekseriya tarlalarda biiyiimiis; olmaly, yvast 200 - 300 ve daha

Resim 5 Kaplamacilik bakimindan degerli Ceviz kutakleri.
(Orta ¢aplar: takriben 90 sm). Foto: A. Berkel

Bild s, Einige hochwertige Walnussfurnier-Bloche. (Durchmesser etwa
90 cm).

fazla bulunmal;, O, odunca zengin olmali, Oz odunuy koyu renkli ve cesitii
hareli, yani koyu renkli seritleri havi bulunmalid;r. Kiymetli kaplamalk
kiitliklerin her iki ucundaki enine kesitleri {izerinde kovua renkli halkalar
goriiltir. Bu hal koyu seritlerin biitiin kiitiik boyunca devam eltigini goste-
rir. Kaplamalik govdelerin i¢ yapisi ve seritlilik Artim burgusu ile muaye-
ne edilebilir. Urlap, ihtiva eden govdeler ise en kiymetli olup, ur valmz ola-
rak ta degerlendirilebilir. Meyveden diismiis, yaral, hastalanma ve curii-
mege mahk(m olan agaglar renk, ur ve desen bakimindan kaplamaliga en
elverisli malzeme vermektedir]er. Kaplamalik Ceviz kitiigii budaksiz ola-
cak, catlaklar; ihtiva etmeyecek, ticarette soganl tabir edilen halka seklin-
deki catlaklar; bulunmayacak ve ¢iiriik olmayacaktir. Oy odunun miimkiin
mertebe koyu renkli olmas; makbuldiir. Cap 40 cm den fazla olmaldy. Ur-
lu bulundugu takdirde daha asagi caplarda kabul edilir, Sirf ur olarak uzun-
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lukta 120 -150 cm ye kadar inilebilir. Ursuz Cevizlerin boylar:t 2 metrenin

iistlinde ve en fazla 3 metre olmalidir. Memleketimizde mevcut baz Kapla-
ma imalathaneleri 1 m boyunda bicag: havi makineleri ihtiva ettiklerinden,
1 m veya daha asag1 boyda Cevizleride islemektedirler.

Resiim 6 — Dip kisimlar1 6z odunca zengin, kaplamalik Ceviz kiitiikleri.
Foto: A. Berkel

Bild 6. Walnussfurnisr - Bloche mit den breiten Kernholzkopfen.
Memleketimizde kaplamalik Ceviz kiitiigii ticareti  umumivetle metre
kiip iizerinden yapilmakta olup, kiitiigin ortasindaki cap hacim tayininde
esas olarak alinmaktadir. Ceviz kitiigli ihracatinda ise, kiymetlendirme
esasi agirlik olup, ton tizerinden satis yapilir. 5-6 ton ve hatta, bazen daha
agir kaplamalik Ceviz kiititkleri meveuttur. Ceviz kiitiigii ihracati, 1934

vilinda ¢itkan bir kararname ile yasak edilmis, fakat 1948 de tekrar miisaa-

de edilmege baslanmistir. Thracat: hususi miisaadeve tabidir. En fozla ihra-
cat yaptlan memleketler sirasile, Italya, Avusturya, Almanya ve Isvigredir.

Son yillarda Polonya ve Cekoslavakya da memleketimizden Tiifek kundak-
de harp

zamandan-

1g1 olarak genc¢ Ceviz agact satim almaktadir. Keza. yvurd icinde
nalzemesi imlatinda genc Ceviz agaci kullanilmaktadir. Uzun
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beri yapilan kesimler neticesi, memleketimizde kaplamaliga elverisli Ce.
viz agaci nisbeten azalmis durumdadir. Adapazar: ve Dyizce havalisi;de el-
verisli Ceviz agac1 pek azalmigtir. Artvinden itibaren Karadeniz sahili bo-
yunca Hopadan Giresun’a kadar tarlalarda kismen mevcuttur. Sarkta Van
Siirt, Bitlis ve Diyarbakir havalisinde de halen kaplamaliga elverisli Ce-,
vizler bulunmaktadir. Diyarbakir, Elazi3, Yozgat ve bilhassa Kafkas silsile-
lerinin memleketimiz tarafindaki kisimlarindan ve boylece daha ziyade
yurdumuzun sark tarafindan en kiymetli, urlu Cevizler gelmektedir. Keza
Orta Anadoluda yol olmayan yerlerde bir miktar kaplamalik Ceviz bulun:
maktadir.

Kaplama sanayiinde, gévdenin kismen toprak altinda bulunan, siskin
ve 6z odun bakimindan zengin olan alt kismi kullanildigindan, by agaclarin
kesimi 6zel kisimda agiklandig: gibi, koklere dogru derine giden oyuk sek-
linde kesim metodile yapilir. Kesimden sonra, kiitiiklerin kabugu iizerinde
birakilir. (Resim 7) . Meyveden kalmus, yash agaclarin kesimine Orman ve

O adil
4'!1«’*’3) )%’ FeA TR,
Resim 7 __ i .
Ihrac efhlecek_ kaplamalik Ceviz kiitiikier; De
(Cengelksy — Istanbul). Foto: A, Berkel “posu.

Bil . . .
ild 7. Die fiir die Ausfuhr bestimmten Walnu
Lager am Bosporus,

ssfurnier - Bloche auf einem

Kiitiikler

Araba veyy K

bunlardan) o jn;yon;arl.a uza'ljnakliyata elverisli yerlere getirilmekte ve
edilmolio ‘yade islendigi ve ihracatinm vapildig: st ) Ve
] r‘ne tedir, Evsafina gore, Istanbulda Fabri s stanbul’a  sevk
00 ile 600 lira arasinda bulunmaktad,r
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: Tirkiyede, Kafkas,

Hakiki Cevizlerin beynelmilel piyasadaki nevileri
Amerikan Ce-

iran, Fransiz, Italyan, Ispanya, Rusya, Japon, Bolivya ve

vizleridir.
Her cabuk bilyiiyen agag¢ gibi, Cevizde kurutmada dikkat ve ihtimam

ister. Fakat, iyi kurutulduktan sonra, kapali yerlerde ritubete kars: stabi-
lite ve seklini muhafaza etmek bakimindan diger agaglara nazaran ¢ok is-
tiindiir. Islenme kabiliyetinin iyi olusu ve daginik biiyiik Traheeli olmasi
dolayisile diger agaglara nazaran daha iyi cilalanmasi Cevize ozel bir kiy-
met temin etmektedir.

Ic ve dis piyasalarda makbul olan kaplamalik Cevizlovimizin cogaltil-
mas1 bakimindan yetistirmeye ehemmiyet verilmesi gerekmektedir. Kiitiik
verine Ceviz kaplamas1 ihraci, doviz temini bakimmda: daha  uygun ola-
caktir

Disbudak

Kaplama sanayiimizin hali hazirda Cevizden senra ikinci derecede is-
ledigi agac Disbudak’'tir. Memleketimizde meveut olan tiir (Fraxinus oxycar-
pa) dir. Disbudak agaci 35 metreye kadar bir viikseklik ve 1.7 m ye kadar
abgiis capi teskil etmektedir. Catalli govde tesekkiilaty {azla olmakla beraber,
diizgiin ve silindirik bir govdeyi havidir. Son yillarda. modern acik renk mo-
bilyanin revac bulmas: dolaysile, Disbudak kaplamalari fazia sarfedilmekte-
dir. Diri odun sarimtirak beyaz renkte. Oz odun saruntirak beyaz ila acik
kahve rengi arasindadir. Bazi agaclarda ize pembemsi bir renk arz cder.
Yasl agaclarda koyu renkli Oz oduna tesudiii edilmektedir. llkbabar odu-
nunda, birkac sira halinde dizilmis bulunan biivitk Treheeler bariz, mesa-

mi bir halka teskil ederler. Bu yap: dolayisile. boyuna kesitte biiyiik Tra-

Kaplamalikta kullanilacak Disbudagin miilayim olmasi istenmektedir.
Yillik kalinliklar: dar ve 0,75-15 mm arasida ve yveknesak genislikte olan
Disbudaklar miildyim, hafif ve kolay istenme hassasini haizdirler. 2 ile 3
mm yillik halka genislikleri arasinda Dishudak en agir odun teskil eder.

Kaplama saniyiimizin Disbudak agacmdan istedigi vasiflar sunlardir
Kaplamalik Disbudak gévdeden alinmus, silindirik, budaksiz ve diizglin ola-

cak, orta capt 40 cm nin {istiinde bulunacaktir. Lifler diizgiin, odunun rengi
beyaza yakin ve miimkiin mertebe acik renk olmalidir. Bazi govdelerde

meveut olan pembemsi renk makbul degildir. Soganh tabir edilen, halka sek-
iinde catlaklari havi govdeler kabul edilmez. Tomruklarda cliriiklik bulun-
mayacaktir. Boylar Cevizdekinin ayni olup, 1.5-3.0 m arasinda degismek-
tedir. Kaplamalik Dishudak, kabugu iizerinde ve miimkiin mertebe tazc
olmalidir.

Bu sanayie elverisli agac bilhassa Adapazari, Dizcee ve Bolu havalisin-
den getirtilmektedir. Kazim Armn ve ortaklari Kaplama Fabrikasinda, Ada
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vazarindan getirilmis bulu
: 5 nan ve caplar: 50 - 55 i
S nean 8 C 9 ¢m olan Disbud i
iy hbl erinin tama.men beyaz renkte olduklar: ve bu san i ."’}klarm -
r hammadde teskil ettikleri miisahede edilmistir e faymeti

Mese

Kaplama sanyii Meseden cok yiiksek i
D 1 C sek kalite talep etmekte G
tedlzr' Bulks ahfaef,?d:nkyllllltsek va&flz.a-rl haiz en kiymetli bjr mal tes‘;(eil E:;Zlelc{e
st 455 ayide '}Jt.z.anllacak govde kisminin orta ¢api asgari 40 ve1e ,
Moot Kus tinde olm.ah,. boyu 1,60 m den fazla buly 1 .
: . . aplama makineleri en fazla 3,0 b o o
lar1 isleyebilmektedirler. T Poyndalt tomruk

Kaplamalik Mese tamamen budaksiz, saglam ve sy stirglinlerinden 4

en ari

mali, odunda vapi ve m iti
3 anzara itibarile bir incelik
malidir. Renk - neelik ve yeknesaklik go
makbul olarakbaklﬁnndaz ¢ acik ve her tarafta veknesak bir r;ﬁze o
» @G1K pembe sarims; me i . . K Ve, en
dar ve s : se rengi talep edilmektedir. B&
Sindevkﬁek;lislak genislikte yillik halkalara sahip Mese. Ka 19d11. Boylece,
ola ) . 2C ama ine-
ve yeknesaykl ; ve catlamadan ince tabakalara kesilerek iﬁlenebilrilzl*akime
renk i kapi’a:]lalve rﬁanzaral, kaplamaya iyi bir gériings ter{nin eder' Arclflz
) Nin ner tiirli , ’ - A6
saglar. 1 muameleye ve renk vermeye elverisliligini
Mesenin striiktiirii iizeri
) uru uzerine en ziyad i L.
Ii tesir et LR yade yetisme muhiti ve p :
Genelmelkte,kbotamk tirii ise ikinci derecede rol pramaktle:f&‘ele sek-
olarak, Mesede genis vill 5 i adir.
halka ise hafj oA $ yillik halka agir ve sert oduna, dar
nicli renkdf:if ve. nnillaylm oduna delalet etmektedir. Keza yxlhl; hzllkyllhk
is zerine de tesir etmekte, genis : ’ a ge-
yaz odu Al ) » genis yillik halkalarde ;
A yn;n;nhl§tlrak nisbeti fazla oldugundan bu gibi Mese? kkoyu renkli
’ 11 s . ’ y€ler Ko -
Ayni Mese tij ?lkc? b Me.§eler 1se nisbeten daha agik renkli bulunr:;:k:ecrllk-
M urunde, yetisme mubhitinde renk iizex"ine tesiri vard o
ayer - Wegelin‘e(t) o o s ardir.
ra, yillik halkaglen“zie}(l) gore, Z‘D""io mm yilhk halka genisliginden son-
lik derecesi a ik aha fazla genislemesile Mesede odunun c;rtalam
alima dogen z guk tarda artmakta, halbuki 2,5 mm yillik halka genifll‘:s.exttu
yulik halka daraldikca sertlik sijratlj bir sekilde ;de lg::m
S azalmakta-

1) Mayer - Wepeli
‘ ver- Wegelin, H., Fuinjercic ‘
129, 1952 H., Fuiniercichen - Standorte, Holz - Zentralblatt, Nr
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eden yetisme mubhitinde 1,8-2,3 mm yillik halka genisliklerinde de elde
edilebilmektedir. Orta sertlikte yaz odunu teskil eden yetisme muhitlerinde
ise 1,2-1,8 mm yilhik halka genisliklerinde miilayim odun tesekkiil etmek-
tedir. Bilhassa, sert yaz odunu tegkil eden yetisme mubhitlerinde ise, yu-
karida belirtilen sertlik siir1 1,2 mm den daha az bir yillik halka genisli-
ginde asilmis bulunmaktadir.

Mescereye yapilan miidahelelerden ziyade, tabii olarak, meseld, yags
noksanlifi veya ekspozisyon dolayisile meydana gelen kuraklik, topragin
besin maddeleri noksani, yiikseklik, hararetin azlig1, toprak riitubetinin
fazla olusu, topragin fazla kabili niifuz olusu gibi bazi yetisme muhiti fak-
tsrleri, cap artimin azalticr tesir yaparak, dar yillik halka ve miildyim odun
ve binnetice kaplamalik Mesenin yetigmesini saglarlar. Meseld, Almanyada
kaplamalik Sapsiz Mese (Quercus sessiliflora) leri ile meshur Spessart, ki-
sin fazla karli, fakat ilkbahar ve Yaz yagmurlari bakimindan fakirdir. Bu-
ralarda bilhassa Giiney ve Giiney bati mailelerinde kaplamalik Mese mes-
cereleri bulunmaktadir.

Diinya piyasasinda Mese kaplamalar bilhassa Quercus pedunculata, Q.
sessiliflora, Q. alba, Q. rubra, Q. borealis den elde edilmektedir. Beyaz Me-
seler Kirmuzi Meselere nazaran daha fazla nisbette islenmektedir.

Memleketimiz Mese tiirleri bakimindan zengin olmakla beraber, muh-
telif yetisme mubhitlerinden elde edilen Meselerin kaplamalik hususundaki
elverisliligi tetkike muhtactir. Fabrikaya gelen tomruklar ekseriya sert ve
koyuca renkte olmalar: dolayisile, kaplamalik bakimindan pek iyi evsafta
degildir. Bu sanayi Bolu, Adapazari, izmit, Sapanca, Diizce havalisinden
Mese temin etmektedir. Tungeli vildyeti dahilinde, Dersim ormanlarinda iyi
kaplamalik Megeler mevcuttur. Belerad ormaninda da kaplamaliga elveris-
li yasli Meseler bulunmaktadir.

Cimnar

Yurdumuzda (Platanus orientalis) ve (Platanus occidentalis) olmak lize-
rve iki tiirii bulunan Cinar’dan da kaplamalik olarak faydalamilmaktadir.
Cinar, oz odununun giizel kirmizimtirak kahve renkli ve 6z 1smlarmin sik
ve parlak olmas: ve redial kesitte parlak levhalar teskil etmesi dolaysile
kaplamalik bakimindan iyi bir malzeme teskil eder. Ticarette (Platanus
orientalis) odunu veya kaplamasina (Sycamore) ad: verilmektedir. Kapla-
malik Cinar, saglam, cliriiksiiz, budaksiz, catlaksiz, lifleri dizgin olacaktii
Cap1 40 cm den fazla, boyu ise, 1,5 ile 3,0 m arasmda olmaiidir (Resim 8) .
Tkseriyetle, Sapanca, Izmit, Derbend, Adapazar: havalisinden temin edil-
mektedir. Memleketimizin bir ¢ok yerlerinde Dere kenarlarinda yetismek-

tedir.
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Resi —
sim 8 Kaplamalik Cinar tomruklari. Foto: A. Berkel

Bild 8. Platanenfurnier - Bloche, T

Kavak

- Kf:lv:flk, kaplamalik veya kaplama altinda kullanilmak
sanayiimizde az miktarda islenmektedir. Evsafi bozuk )
soyma veya kesme suretile elde edilen I o
kaplama altlarinda,

lzere kaplama
v olan govdelerden
evhalar mobilyanin ic kisiml i

ur ¢ f ¢ ar1 ile
iyi vasifli govdelerden cikarilanlar ise, gene Mobilya-

Resi —
esim 9 Kaplamalik Kavak tomruklari. Foto: A. Berke]
Bild 9. Pappelfurnier - Bloche.
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larda, yiiz kaplamasi olarak ta kullanilabilir. Kaplamalik Kavakian isteni-
len vasiflar sunlardir: Cap 40 cm nin {istiinde, boy 1,5 - 3,0 m olmalid;r. Bun-
dan baska, budaksiz, ciiritksiiz, catlaksiz ve halka seklinde catlaklari bu-
lunmayan, rengi beyaz olan tomruklar talep edilir. (Resim 9) . Kavak tiirle-
ri igerisinde en makbul, her tarafinda beyaz rengi havi olan Titrek Kavak
(Populus tremula) dir. Tomruklar kabuklu ve taze kesilmis olmalidir.

Fabrikasyon safhalar:

Kesme Kaplama levhalar: Fabrikasyonun muhtelif safhalari sunlardir :

1 — Tomruk deposunda tomruklarin istif ve nakli, 2 — Kaplama el-
de edilecek prizmanin hazirlanmasi, 3 — Kaplamalik prizmanin su buba-
rile muamelesi, 4 — Kaplama kesme makinesinde kaplama levhalarmin
elde edilmesi, 5 — Kaplama levhalarmin kurutulmas: ve potlarinm alm-
masi, 6 — Giyotin makinesinde ebat verilmesi ve yanlarin alinmuas, 7 —
Kaplamalarm paket yapilmasi, numaralanmasi, depo ve ambalaj.

1 — Tomruk Deposunda tomruklarin istif ve nukli

Kaplamalk tomruklar miimkiin mertebe taze halde olmali ve kabukla-
r1 lizerinde bulunmalidir. Kabugu havi olmasi cabuk kurumayi ve catlama-
yt onleyici bir tedbirdir. Taze halde bulunmas: ise buharlanmavi ve aym
zamanda islenmeyi kolaylastirir. Tomruklarin depoda agac cinsine, kalite
ve caplarina gore iyi bir simiflandirmaya tabi tutulmas: liizamludur. Kiv-
metli, kaplamalik tomruklarin evsafinin muhafazas: bakimindan, deponun
temiz tutulmasi, otlardan ve dokiintiilerden ari olmasi ve kiitiiklerin dog-
rudan dogruya toprak iizerine istif edilmeyerek, althiklar {izerine verlesti-
rilmesi ve toprakla temasinin kesilmesi gerekmektedir. Yerli kaplama sana-
viimize misal olarak aldigimiz Kazim Arin ve ortaklari kollektif sirketinin
Kaplama fabrikasinda, ekseriyetle agir olan kaplamalhk tomruklarin depo-
dan Fabrikaya nakli icin, benzinle isleyen, seyyar bir vincten istifade edil-
mektedir. (Resim 10) . Seyyar vin¢ 4 ton kaldirabilecek kakilivettedir. Te-
kerlekler lizerinde hareket eden vincle kaldirilan kaplamalk tomruk, ev-
veld Fabrika icerisinde bulunan Tomruk serit desteresi yakinma uetirile-
rek Balta ile kabuklar:1 yontulur. Kabuk yontmay: miiteakip, tomruklarde
Kursun, Civi, Tas, Toprak ve Cakil gibi yabaneci maddelerin bulunup bu-
lunmadigr dikkatli bir sekilde muayene edilir. Zira, bu gibi cisimler, kap-
lama kesme makinesinin kirilmasini veya cabuk kérlenmesini mucip olduk-
larindan, cok zararhidirlar. Bu sanayide, tomruklarin bovlara taksimi icin.
Tilki kuyrugu desteresi veya motdlii Zincir desteresinden fayvdalanilmakta-
dir. Tilki kuyrugu desteresi, yabaner maddeler bulunmasi muhtemel tom-
ruklarda, motérlii Zincir desteresi ise digerlerinde kullanilir. Son yillarda
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Yyar vin le I .
nakli. Foto: A. Berkel ¢le depodan fabrikaya

Blld 1 . 0 -
0 Befordelung de!‘ lulnl"lbloche duICh ein tlansportable Kl'
S an,

Resim 11 — g4

plama elde edilecek i
Tomruk Serit Desteresi, L 130 oeas

hazirlanmasinda kullanilan

o (Kasnak. ¢ap:t 130 sm). (Kazim Arin ve Ortaklar:
N A aplama Fabrikasi), Foto: A. Berkel

Bau;“ Ezl:,ht Bemer Blockbandsige in einem tirkischen Furnierwerk

S Drenta, Belgien, Durchmesser der Bandrollen 1300 mm -
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bulunmus olan bu motdrlii Zincir desteresi yardimile, Avrupa kaplama en-
diistrisinde, 2,5 metreye kadar c¢apta, ¢ok kalin tropik agag govdelerinin
boylara taksimi yapilabilmekte ve bu sayede, ozii ihtiva etmeyen. 1,10 m
genislikte kaplamalar imali miimkiin olmaktadir.

Resim 12 — Olomatik Serit Destere bileme makinesi. Foto: A. Barkel
Bild 12. Eine automatisch? Schirfmaschiene fiir Bandsige.

Hesim 13 — Kaplama elde edilmek iiz?re hazirlanmis Prizmalar, (Dortkoseler).
Foto: A. Berkel

Bild 13. Eine Gruppe von Walnussflitches in einem tiirkischen Furnierwerk.
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2 — Kaplama elde edilecek prizmanm hazxrlanmas

N mliilgzid;z; i(fl;uldu.ktan SOIII‘:":I, kaplamalik tomruklar, Fabrika icerisin-
. . serit desteresine getirilir. Kdzim Arin ve ortaklar1 K

lzjlma Fabrikasinda bu husus icin Belgikanin Louis Brenta fir i
Ia.m ;le) kaésnak (gi;apl 130 cm olan bir Tomruk serit desteresi mevI:l‘jtstlu;n a(?{u-
sim . Yerit destere 40 beygirlik bir i ori i i ' q
Stirtmeli itme mekanizmasus:lg havi bireltec)lilll"ltll(kma(f:;:; ti(}:ri}; zdﬂmektedir.
olarak Serit destereye dogru itmektedir. Serit desteren,in bil o 'devamh
tik olarak yapilmaktadir. (Resim 12) . Toﬁlrugun Kaplama kenmes1 Otofna-
Sine~ takilabilmesi ve ince levhalara kesilebilmesi icin, prizma isr;e mak%n'e_
mesi liizumlu olup, bu ameliye Tomruk serit destér(;si vasﬁasili e gle -
tadir. (Resim 13) . Kaplama sanayiimizde, prizmanin hazirlanm o m?k_
14) de goriildiigii gibi iic muhtelif sekilde yapilmaktadir. BunlaizarfRe(S;r;l

///% ,////7////,

4
7
Z
Z
7
4

N7 T s
A 8 c
Resi —_ i
sim 14 Kaplama elde edilecek prizmalarin hazirlamis sekilleri.

B.ld(A — Déritkése. B — Ortadan bélme prizma, C — Kartiye).
ild 14. Die verschiedenen Arten der Siammzerlegung in Flitches.

::;iﬂzei)izmilf:’ kdorjt kdse ismini almakta olup, tomrugun dsrt yanindan,
i4 A Kzllhmﬁl ap?.cfk tahtalar gl].:§r1lmak suretile elde edilir. (Resim
A, élk ‘n] prizmalarin ekserisi bu sekilde olup, en cok Ceviz kap-
e ton;ruz;n masinda kullanilmaktadr. (B) harfile gdsterilen prizma
Vo yaniarmm blem tam.ortasmdan, boyuna olarak iyice bicilmesini miitea-
PR i eg .ne .S'erlt desterede tanzim edilmesile elde edilir. (C) harf-
Mes ,C ‘ y‘ ismini a;rl?a}Fta olup, bilhassa biiyiik ¢capli gévdelerde ve

$€, Gar, Disbudak gibi 6z 1sinlarina paralel veya mubhtelif acilarla ke-

i

silen kaplamalarda kullanilmaktadir.
3 — Kaplamalik prizmaran su buharile muamelesi

o '.Zornl;uk §er1t desteresinde hazirlanan prizmalardan kaplama c¢ikarilma-
vvel, prizmalarin su buharile muamelesine lizum vardir, K;aplan'lallk
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prizmanin su buharile muamelesinden maksat, odunu yumusatmak, bgyle-
ce ince levhalarm kirilmak ve catlamaksizin, diizgiin satihlar halinde kesil-
mesi veya soyulmasini miimkiin kilmak ve ona plastiklik hassasi vermektir.
Soyma kaplama imalinde, biitiin govde kabuklarile birlikte, buharlama ha-
vuzlarinda, bhuharla muamele edilir ve bunu miiteakip motdlii Zineir des-
tereleri veya Tilki kuyrugu desterelerile boyutlarina ayrilir. Buharla mua-
meleden sonra kabuk soyma da kolaylasmaktadir. Halbuki kesme kaplama-
larda, buharla muameleden evvel, govde kisimlara ayrilir ve Tomruk serit
desteresinde prizma haline getirildikten sonra buharlama havuzlarina sevk
edilir. Buharlamanin odun tizerine diger bir tesiri de, tabii rengini degisti-
rerek koyulastirmasidir. Kiymetli kaplamalarda tabii rengin degismesi ek-
seriya bir mahzur teldkki edilmektedir. Kolay bir islemeyi, yani soyma veya
kesmeyi temin i¢in, buharlamay: miiteakip, odunun sicak halde kaplama
makinesine verilmesi sarttir. Kavak, Chamaecyparis lawsoniana, Picea
sitchensis, Tilia glabra gibi bazi ender agaclar, su buharile muameleye lii-
zum kalmaksizin taze kesilmis halde soyulabilir veya kaplama kesme ma-
kinesinde ince levhalara kesilebilir. E Mérath’a gore, ') kaplama sanayiinde,
agacm en miisait sekilde islenebilmesi icin, isleme esnasinda havi olmas:
lazim gelen muayyen 151 dereceleri meveut olup. bu 181 dereceleri de odunun
ozglil agirhigina tabidir. Iyi ve kolay sovulma ve kesilmeyi temin icin, su
buharile muameleyi miuteakip, kaplamalik agac 6zgiil agirhdina gore, asagi-
daki misallerle gosterilen 1s1 dereceleri arasinda bulunmalidir. Mesela, tam
kuru ozgiil agirligr 0,40 gr/em® olan bir agac, E. Mérath'mn grafidine gore.
takriben 22 ile 47 satigrad, 0,50 zgiil agirh@inda olan 42 ile 67 santigrad.
0,65 ozgiil agirhiginda olan asaclar ise 63 ile 87 satigrad 1s: dereceleri ara-
sinda bir 1siy1 havi olmahdir. Islenecek kaplamalik agacta bulunmas: la-
zim gelen bu muayyen 1s1 dereceleri ise, buharlama vasitasile su icericinde
pisirmeye nazaran ' 5-10 daha kisa zamanda elde edilebilir. Bu bakundan.
bugiin buharlama sicak suda pisirmeye tercih edilmektzdir Keza. H. O.
Fleischer *) tarafindan yapilan arastirmalar 100 santigrad is: dereceli su bu-
harile yapilan buharlamada, en uygun buharlama miiddetiniv, odunun 6z-
giil agirligina ve capina tabi olarak degistigi, muayyen bir szgiil agirlikta
bulunan bir agacta, cap arttikca buahrlama miiddetinin artthig ve keza 6z-
gll agirhig: yliksek olan agaclarm 6zgiil agirligy diisiik olanlara nazaran da-
hu uzun miiddet buharlamaya tabi tutulmalar: lazim geldigi tesbit edilmistir.

Kaplama sanayiimizde kullanilan, Ceviz, Disbudak, Mese, Karaagac, Ci-
nar agaclarmin tam kuru 6zgiil agirliklart takriben esit olup, 0,64 - 0.65
gr/em® oldugundan, buharlama miiddetleri arasinda bariz farklar mevcut
olmayacagi asikardir. Bu sanayiimizde, pratikte elde edilen tecriibelere gi-

') E. Morath, Holztechnik Bd. 29 (1949) Nr. 7. S. 129 - 134,
2) Fleischer, H O.. Heating Veneer Logs. Wood {USA) Mart 1948
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re, 100 santigrad 1s1 dereceli su buharinda 48 saatlik bir buharlama kar:
da adi gecen agac cinsleri igin kafi gelmektedir. e
Alman Kontrplak ve Kaplama Makineleri Birligi'nin verdigi ortal
k}ymete gore, mesela Mese icin 30 - 40 saatlik bir buharlama miiddet; kaAnfl'a
dir. H. O. Sshneider’in arastirmalarina gore ise, 100 1, dereceli su buh a‘ll-
muamelede, 0,64 ¢r'em” tam kuru 6zgiil agirhgim: havi ag‘acl'c;r ;cin . afr'l :
t>n okunan buharlama miiddetleri, agac caplarina gére sunl)ardyr)- Bratile

Caplar Buharlama miiddeti

sm Saat

40 7-8

50 15

60 24

70 34

80 46

90 58

Bu kiymetlere oore. Kaplama sanayiimizde elde edilen 48 saatlik b
harlama miiddetinin esas itibarile kafi gelecegi, ancak 80 cm captan dah ku_
Iin prizmalar icin miiddetin daha uzatilmas: dogru olacag: l{Ia;laatma ja j-
maktadir. Nitekim. ihtiyaca gire buharlama miiddeti 60 saata kadar u :11_
n-laktadlr. Misal olarak aldigimiz, Kaznn Arin ve ortaklar1 kallektif sirzkae‘ii:
nin Kaplama f{abrikasinda, 5 adet beton Buharlama havuzu mevcu’; olu
beheri 3.75 X 3.75 m ebadinda ve 5 m derinligindedir Buharlama havu lp’
riin tabaninda, delikleri havi. su buhari sevk eden borular n;evcuttur ZBz:
borular k.)‘uha.r kazanindan gelen su buharini huvuz icerisine sevk ede.rler
Bo.rular uz'ermde bir 1zgara bulunur. Bu 1zgara Uzerine buharla muamele
edilecek prizmalar seyyar ving vasitasile yerlestirilir ve havuzun kapag: ka-
par.ur. Mevcut 5 havuzdan yalniz ikisi kullandmaktadn*. Islenen yerli‘af“fac~
larigersinde yalniz Kavak buharla muamele edilmeksizin fa7e halde kab]:t-
zal levhalarina kesilebilmektedir. Buharlama nihayete er;iikt;'n sonra, DFI)‘;/,-
gez;i;ntlzl;{zzzii:eyydl vincle havuzdan cikarilarak kaplama k-sme mkinesine

4 . _ L
Kap’ama kesme makinesinde Kaplamalarmn elde edilmes;j

‘ Su buharile muamele edilen prizmalar, vakit gecirilmeden sicak halde
r:.e?plama kesme makinesinde islenmelidir. Kaplama; sénayiimizdé horizov t;
yonide kaplama kesen makineler kullanilmakta olup. bunlara (Trans) rn.':k["1
hesi adr verilmektedir. Misal ‘olarak aldigimiz. KAzim Arin ve ortakiarl k Il_
lektif sirketinin fabrikasinda kullanilan Kaplama keseme makinesi F O'_
tengeli olup, (Société des Moteurs Salmson, Paris) firmas; ma.mul;tal](;i-‘
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(Resim 15, 16). 35 beygir kuvvetinde bir elektrik motdrile caligmaktadir.
Bu makine, Horizontal kaplama kesme makinesi gurubuna dahil olup, iki
yanlarda mevcut yataklar {izerinde ileri geri hareket edebilen, dokme de-
mirden yapilmis agir bir kizag: ve bunun lizerine, demirler arasmna sikigti-
rilmis ve vidalanmis 3000 mm uzunlugunda bir bicag: ve bigagin on tara-
finda ise, kesis esnasinda kaplama levhalarinin catlamadan elde edilebilme-
sini temin etmek izere, aym uzunlukta bir basin¢ demirini havidir. Kap-
iama elde edilecek prizma, kizagin alt tarafinda ve kizaga yatak vazifesini
goren, iki yanlardaki ayaklar arasinda bulunan, 6zel bir masa iizerine tes-
bit edilmis olup, kizagin ileri hareketi esnasinda birlikte hareket eden bicak,
prizmanin ist sathindan, rende gibi tesir ederek, ince bir kaplama levhasi
kesmektedir. Kizagin geri hareketi esnasinda, prizmanin {izerinde bulun-
dugu 6zel masa, otomatik olarak, ayarlanan kaplama kalinhig kadar yukari-
ya hareket etmektedir. Kizagin ileri geri hareketi, elektrik motoriinden ali-
aan ve transmisyon kayisile nakledilen devir kuvveti ile donen dislilerin,
kizagin yan taraflarinda mevcut disli geritlere tesir ettirilmesiyle vuku bu-
lur. Trans makinesinin bicak istikametindeki boyu yani isleme genisligi 3000
mm olup, 1200 mm genislik ve 1200 mm derinlige kadar prizmalari alabilir
ve isleyebilir. Kesebildigi kaplama kalinhklari asgari 0,30 mm azami 5,0
mm dir. Dakikada ortalama 10-12 yaprak kaplama kesebilir. 8 saatlik bir
calismada makine, 1000 - 1500 m* kaplama c¢ikabilir. 1 m® prizmadan 500 -
1000 m* kaplama elde edilmektedir. (Resim 14 A) da goriilen, dort kose
prizmanin evveld bir sathindan merkeze, 6ze dogru kaplama levhalari elde
edildikten sonra, prizma cevrilir ve mukabil satihtan, tekrar 6ze dogru ol-
mak lizere, birbirini takip eden kaplamalar c¢ikarilir. Prizmanin ortasinda
25-3,0 cm kalinliginda bir artik kalir. (Resim 17). Gobek kismi catlak ve-
ya herhangi bir sekilde kusurlu olan prizmalarda, kalan artigin kalinhg: da-
ha fazla olabilir.

Kaplamalarin kalinliklar1 agac cinsine gore degismekte olup, Cevizde
0,60 -0,80 ve 0,90 ve en fazla 0,60 mm, Disbudakta 0,60 mm, Mesede 0,80,
Cinarda 0,60 mm, Kavakta ise 1,0-2,0-3,0 mm dir. Kesilen normal kapla-
ma genislikleri ise, 40 - 60 cm arasindadir. Trans makinesinde lg¢ kisi calis-
maktadir. Bunlardan ikisi, karsilikli olarak, kesilen kaplamay: alarak, ma-
kine oniinde mevcut tekerlekli araba iizerine istif ederler ve makineyi idare
ederler. Diger Uclinecii isci ise, tekerlekli arabanin yaninda oturarak, birbiri-
ni takiben elde edilen kaplama levhalarina tebesirle sira numaras1 koymak-
tadir. Kaplama levhalarinin, prizmadan elde edildigi siraya gore, birbirini
takiben istif edilmesi ve numaralanmasi isi mithimdir. Zira boylece muay-
yen bir kiititkten elde edilmis malin elde edilis siras1 belirtilmis ve birbirini
takip eden, desen itibarile yekdigerine benzeyen kaplamalarin yan yana
ve simetrik olarak kullanilmasile giizel sekiller meydana getirmek imkéni sag-
lanmis olur. Kaplama makinesinin iki yan tarafinda duran ve kesilen kapla-
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Resim 15 — Horizontal kaplama kasme makinesi

) (T inesi
(Kazzim Arin ve Ortaklar: Kaplama Fabrikasj) N MakmeSI)-

Foto: A. Berkel

Bild 15. Furniermessermaschiene. Bauart Société des Moteurs Salmson, Pari
. Paris,

Resim 16 — Horizontal kaplama kesme makinesi kizag: ve kaplamalik prizma
- Foto: A. Berkel ) -
Bild 1s6. Furniermessermaschiene mit einem auf dem Tisch befestigt
Messerblock. sesten
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lar.,
im 17 Kaplama kesildikien scnra prizmalarin ortasindan cikan artiklar
Restm B Foto: A. Berkel

i hen,
Bild 17. Die Restbohlen, welche bei der Messermaschiene entstehen

es b 2 3 i i akinesi.
Resim 18 Kaplama kesme makine=si bicad: ctomaiik bileme n’;

< — ‘ -
l (Kazim Arin ve Ortaklan Kaplama Fabr.) Foto: A. Berke

Bild 18. Eine automatische Messerschleifmaschiene.
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malar1 makineden alarak arabg Uzerine istif eden iki isci, devam], olarak ke.
sisi ve Prizmay1 kontro] ederler., Kesig Yapildikca prizmada tas, toprak, kyp.
Sun, ¢ivi gibi yabane, maddelerin bulunmamasma azami derecede dikkat edj.
lir. Zira, by gibi maddeler bicag arizaya ugratirlar, Tarlalarda yetisen Ceviy
agaclarinda by gibi yabane; maddelere pek sik rastlanmaktadlr. Tran§ maki-
nelerinin bicag; olomatik olarak bilenmektedir. (Resim 18) Société deg Mo-
teurs Salmson firmasinin otomatik bjp bicak bileme makinesinj g0stermekte.
dir. Kirik olmadig; taktirde, bileme yarim saat kaday devam eder. Bicak agzi-
na verilen ac; 18-2¢ derecedir. Oz 1sinlar bariz olan agac tiirlerinde, aynal;
mal ve giize] sekiller elde etmek icin, ¢z Isnlarina pargle] kesis yapilir. Bung
kartiye kesis nam, verilir. {Resim 14 C). Kesis Istikametinip 0z 1sinlarils
teskil ettigi aginin ehemmiyvet; biyiiktiiy, Bazi kiymeti; kaplamalik kiitiik-
lerde, her kittiigiin hasusiyetine ve striktiirtingin ileaplaring gore kesig yap-
mak gerekir kj, by, da 6zel bir ihtisas isidir.

Son zamanlards Avrupada kullanilan modern Kaplamag kesme makine-
lerinde, kizagin iler; geri hareketi bjy voldn ve hung eksantrik olarak bag-
lanmis bir hareket kolu ile temin edilmektedir. Yiiksek verinl; kaplama kes.
me makinelerile dakikada 18 -22 adet kaplama (;1karllabilmektedir. Fakat,
elde edilen yaprak sayis;. dakikada 12 den {azla oldugu takdirde, kesilen kap-
lamalarin ve prizmanin kontroly guclesmektedijy. Zira, kaplama levhalar;-
nm makineden alinarak araha lizerine jistif edilmeci i5i heniiz elle yapimak-
ta olup, bugiine kadar bu husus icin mekanik bj, fertibay bulunamam1§t1r.
Bb'ylece, dakikadgy elde edilen kaplama savismin f{azla arttirilmas;, isin kalj-
tesinin bozulmasing sebebiyet vermektediy, Avrupada meveut kaplama kes.
me makinelerj 600-5100 mm uzunlugunda, 430-1500 mm genislikte ve 350-1500
mm derinlik{e prizmalar, i:;leyebilmektedir. Modern makireler 0,05 - 10,0
mm  kalinliklardg kaplama Qlkaz‘makt.adu‘laln Fakat normal olarak bu ma-
kineler 3.5 mm kalinhga. kadar kesebilmektedirler. Clinkii, pek ender hal-
lerde 5 mm den dahg fazla kalinlikea kaplama cikarihyr, Kivimetlj agaclarin
kaplamalarmda 1se, 2 mm kalinliktay daha fazlavy gidilmemektediy, 4-10
mm kalinl ik, kiymet]; olmayan, Cam, Ladin gibi agaclar e kullanidmakta
ve baz; Kontrplaklarm orta tabakasin, teskil etmekiedir

5 — Kaplama levhalaring karutu'may, ve potlarmgm alinmas;

Kaplama kesme makinesinden elde edilen kaplama levhalarnu. riitubet-
li halde birbiri {istiine 15Ul edilmiy halde Hzun zaman bekietmek mahzurly
olup, bu hg] kiif mantarlarinm tesekkiiliine ve Uremesine ve bsylece yesil
renkte bir kiif tabakasinin husule gelmesine sebebiyet vorip Zamanla kap-
lamalarin tabii rengi ve kalitesi bozuluy, Bundan dolay: kaplamalar miim-
kiin mertebe cabuk ve azam; 24 saat zarlinda kurumaya terk edilmelidir,
Kaplama Sanayiimizde kurutmg tabii surette vapilmaktadr. Misal olarak al-
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digimiz Kazim Armn ve ortaklar: Kaplama Fabrikasinda, ikinci kat kurut-
maya tahsis edilmis olup, kurutma dairesinin iistii ortiili fakat yanlari, ta-
bii surette havanin ceveldnina miisait bulunan panjurlar: ihtiva etmektedir.
(Resim 3). Kurutma dairesi icerisinde, 1zgara tabir edilen, citali agac seh-

palar bulunur. Bu sephalarin yiikseklikleri 1,80 m, genislikleri ise 2 - 2,80
ndaki mesafe 10

m olup, ufki olarak tesbit edilmisg bulunan citalarin aras:

em dir. Boylece, onar santim

yiikseklik farkile tesbit edilmis bulunan citalar
katlar teskil ederler. Herbir katin karsilikls, sabit citalarina, tekrar uzunlu-
guna citalar vaz edilerek, bunlarin iizerine kaplama levhalar: yerlestirilir.
(Resim 19). Izgaralarin asagidan itibaren 7 katina, herbir kata ikiser yapralk,

Resim 19 — Kaplama levhalarimin kurutuldugu Izgaralar.
(Kazim Arin ve Ortaklari Kaplama Fabr.) Foto: A. Berkel
Bild 19. Stapelrost in einem Furniertrockenraum.

bunu miiteakip yukariya dogru 7 -8 kata, herbir kata iicer yaprak, daha yu-
kar: katlara ise, herbir kata beser yaprak olmak lzere ve sira numaralart
bir silsile teskil etmek tizere, kaplamalar konur. Kurutma miiddeti, yaz ay-
larinda ortalama olarak iic giin, kis aylarinda ise, 15 giine kadar devam et-
mektedir. Kisin sisli havalarda, kurutma dairesinin panjurlar: kapah olarak
kurutmaya devam edilir. Bu miiddetin hitaminda kuruyan kaplama levha-
lar1 diizgiin bir satih teskil etmediklerinden, diizgiin bir hale getirmek ve
potlarini alabilmek icin «Baski» ya konurlar. Baski, iki genis tahta ve agw
taglardan ibaret olup, zemine evvela genis tahtalardan birisi konur, {izerine
kaplama levhalar1 yerlestirilir ve daha iiste ise diger tahta vaz edilerek, bu-
nun iistiine agir taglar konur. Boylece, taglarmn basinc ile, kaplamalar iki
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taht . , ..
kldaakaaxi?;u;i?d;ziyﬂ; e‘;illej.rek diizgiin bir hale getirilir. Kaplamalarin b

. y 9-4 glin ve azami bi .
rolik preslerle daha kolaylikla yapﬂabilir?r pefta Kadardr. Bu ameliye hid-

6 -— G y a
) Otlll lllaklnesﬂlde ebat Vellllllesl ve yalllalu alllllllasl

Kurutmay: mii i

Bu makinen 1r): ‘:;;Z:;ﬂpk :Ijll};i:lal el‘(:}\l/:la:arl (Giyo{in) makinesine getirilir
] ] rimin yanlarim i -
;;ii’iaiillj‘:;if:, nflizij beyaz kisimlar, catlaklar: ve kusur‘llz(:rlbll::saesrsjk CkeVlZ
ortaklars fabrikasmdzzam ve yek'nes‘jak boyutlar vermektir. Kazim Aliln e
Fransiz Société des M rtnevcut Giyotin makinesi ¢ metre boyunda ol o
lenmis bir kaplam, b.Oteu'rs Salmson markalidir. Yanlar: alinmig ve temlilp,
makta ve daha f l, g sver1§ bakimindan alicilar iizerinde daha iyi tesi -

azla ragbet bulmaktadir. esIT yap-

Kaplamalarin ebad; :

Ceviz kaplamalar. : Cevi
. : evizde en ufak kapl
. ' plama eb i
znnll ve'xl';lenfv;{a sehpalarin imalinde kullanilan 3030 cerna(‘i%g ,<S460hpalIklar 2
1 s ’ et ?
ara51gnd; lz)lzla1 egattlr. Boylece, Ceviz kaplamalarinin boylari O;:)n: 2435><20
arasin vp, eser santimetre farkla degisir. Asgari geni l'k, 2 ’ n‘l
cm dir. Normal genislikler 40 - 60 cm arasindadir P R i

Mese k .
290 o fieir gﬁla};nallarz : Mese kaplamalarinda asgari boy 160 m. azami
e : oylar arasinda beser santi . S ’ ami
niglik 20 -25 cm, azami 60 - 70 cm§ di:an imetre fark meveuttur. Asgari ge-

Dl§budak kapla7nala) 1 Dl§budak kaplalnalal 11 lda b()ylal 0,40 - 2,95
‘ s = 5
m ar aS“ldadll Ge 11 llklel ..45 ]0 cm ()lup, azami 8-) cm gellISllge l<adal

Cin '
nar kaplamalar: - Cinar kaplamalar: ebad; Disbudagin aynidir

7 — Kaplam,
P alarm paket yvapilmasa, numaralanmasi, depo ve ambalaj

Kurutul iyoti inesi
dart et gzr;ev‘(,ee (r}lﬁli?tmlfl.llakmesmde yanlari ve kusurlar: alinarak, stan-
s loahalo o 0 ese b; sira r:@maram bozulmaksizin istif edilmis kap-
Do oona pai{etlere malra ari d(ig1§meksizi11. muayyen adette yapraklar:
lik ve borge . aliz.r.‘;irflk baglanir. Kaplama sanayiimizde, ayni genis-
PR . l;tlig;n mali olan, miiteselsil numaral; kaplamala.r
Herbir pakat g 1 lzrf) ; ‘1r arada ?lmak lizere paketler haline getirilir.
adeding. Mcp numi raSlr; laseliir:;yl;agl;ml ve lizerine ihtiva ettigi yaprak
> ; n bir kiitlige ait malin
32n1p aiostt;riititzm?ffl-ar yazllmakta.dlr. Mesela, 32 15/128 ni?:ae:agtiz::
o e ihu e 1g1 yaprak"afiedmi, 128 kaplamalarin elde edildigi kiitii-
1 ve 15 ise, bu kiitiik malinin paket numarasin; g&istermekted;
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Muayyen bir kiitiikten elde edilen Prizinalar ise A.B.C, ilah. harflerle gos-

terilir ve kiitiik numaras1 yanina isaret edilir.

Diger memleketlerde bazen, paket lizerine, kiitiik numarzs1, prizma numa-
ras1 (hatta, prizma kisumlari ayrilmis ise A.B olmak iizere harfler), kaplama-
larin uzunlugu, ortalama genislik, umum genislik, umum setih, vavrak adedi
vazilmaktadir.

Depoda evvela agag tiirline gore bir tasnif olmasi sarttir. Bundan baska.
her ktiigiin paketleri ayri olarak, «Bilya» adi verilen istifier halinde tanzim

edilir ve bir araya konur. (Resim 20).

Resim 20 — Kaplama levhalan deposu. (Kazim Arin ve Ortaklan Kaplama
Fabrikasi). Foto: A. Berkel

Bild 20. Furnierlager eines tirkischen Furnierwerkes,
LA

Depoda kaplamalar esashi kuruma ve dinlenmeye terk edilirler. Eski
Ceviz kaplamalarmmda 4 -5 sene

kaplamalar bilhassa makbuldiir. Mesela,

‘durmus mal daha fazla ragbet bulur.
Uzak nakliyat icin, kafes seklinde sandiklarda ambalaj yapil.

Kaplamalarm ozellikleri ve satis esaslari:

Kaplama levhalari metre kare esasi lizerinden kiymetlendirilmektedir.
Fiat tesekkiiliinde, agac cinsi, piyasa vaziyeti ve bilhassa dig piyasa malla-
rinin ithalinin miimkiin olup olmayisi, kalite, renk ve deser ve ayni zaman-
da, kaplamanin havi oldugu ebat rol oynamaktadir. Kaplamanm goriintisi
bakimindan, renk, tekstiir ve parlaklik vasiflari tesir icra cimektedir. Bazi
kaplamalarda. koyu renkli 6z odundan elde edilmis olanlar makbuldiir. Me-
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ve keza agik renk cilalanan Disbudak revactadir

Teget kesitten elde edj liz y alkalarin parabo o
. edilen ve {izerj sek
) : : : > erinde yillik ha] P i
ndeki seritleri ve oz isinlarinin cizgileri ve renk bakllmllnd o .
an giizel, koyu

odun kismindan c1k
¢tkarilmis, rengi koyu, iizeri
re»leri ihtiva YU, uzerinde koyu renkli geritleri
odams yanliV: 1j{den Il:;plamalardxr. En diisiik kalite Ceviz Ilqa§ 911‘:191‘1, Qh.a?
siyet arg of gix renkli kismi ¢ok olan ve desen itibarile kaba f Ty i
I ke meyen kaplamalardirkji, bunlara «astar» tabir odil Oka;nd"/e husu-
yi kalite Disbudak ka mektedir.
plamalarind ; i i
kin renk » mimkiin mertebe
kapla:al vedyélﬁnasakl}k aranmaktadir. Pembe veya kahve rae(fllk', beylf e
ar diistik kalitelidir. Keza, iyi kaliteli kap] gl renk veren
mamalidir. aplamalarda yap: kaba ol-
Mese kapl L
.Veknesa§k yil; ;fzai;rllnda 'S¢, 0z odundan elde edilmiy fakat rengi acik
renk ve i{aba a afll"l. dar, yapisi ince olan kaplamalar makbuldiir gK Ve
samanlarda o li’jfslék?lfuk kagteye delalet eder. Mese kaplamalarm;ia ZZE
. 1k ve sadelik arandigind i
.,1yacIi{e ;/ﬂhk halkalara teget yonde elde ed?lme?{rtlv’edlz: nevi kaplamalar daha
plamalarin Dpiyasamizdaki fiatlari, yerli kaplanlmlarda kalite 5
ye gore

Yill i
e yelrl;kk:l:alplama levhalar: sarfiyatim,z 500000 - 6000000 m* o]y bu ihti
VAC plama sanayiimiz ve dis piyasalardan temin edilen maﬁ’aﬂ: ;;htl-
184 Kar-
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silanmaktadir. Fakat, son yillarda dis memleketlerden kaplama gelmemekte
ve ithal mali, yabanc1 aga¢ kaplama levhalar: stoklarida azalmis bulunmak-
tadir. Yalniz Ceviz kaplamasi sarfiyat1 son yillarda 200000 - 250000 metre

kareye yiikselmigtir.

Bugiine kadar, bilhassa Fransa ve ftalyadan ithalat yapilmis ve bu mem-
leketlerden eksotik ve bazi mutedil iklim agaclarimin kaplamalar1 getirti-
lerek kullanilmistir. Ithal edilen eksotik ve mutedil iklim agaclari kapla-

malar: sunlardir :
Bubinga (Capaifera divers), Afrika Mahunu (Khaya ivorensis), Hon-
duraz Mahunu (Swietenia macrophylla), (Entandrophragma), Okoumé veya

Gaboon (Aucoumea klanineana), Afrika Cevizi - Petan satine (Lavoa klaine-
Pelesenk - Lignum Vitae (Guaiacum officinale), Makorée (Mimosops

ana),

heckellii), Abanoz (Diosporus ebenum), Avodiré (Turreanthus africanus)
Movingui (Distemonanthus Bentamianus Baill.), Zebrano (Centralobium
robustum), Sycamore (Platanus orientalis), Urlu Hus (Betula verricosa).
Urlu Disbudak (Fraxinus exelsior), Kus gozii Akcaagaci (Acer sacchari-

num).
Kaplama levhalar1 sanayiinde husule gelen artiklar ve
faydalanma sekilieri

Kaplama sauayiimizde meydana gelen artiklar cesitli olup, belli bas-

Ilar1 sunlardir :
1 — Kaplamalk tomrugun, tomruk serit desteresinde prizma haline ge

tirilmesi esnasinda husule gelen kapak tahtalari. Zaiyati azatmak ve kap-

lamalik, kiymetli tomruktan azami istifade edebilmek bakimindan, bu sana

yide kapak tahtalart miimkiin mertebe sathi olarak cikartilmaktadir. Bu
tahtalardan Ambalajhkta, Talas ve Lif levhalar: imalinde, Kazan dairesin-

de yakilmak suretile su buhar: istihsalinde faydalanilabilir.

2 — Serit desterede, kaplamalik prizmanin hazirlanmasinda meydana
gelen destere talasi. Bu artik ekseriya kaplama sanayiinde buhar kazani fi-
rininda yakilmak suretile kullaniimaktadir. Keza tomruklardan cikan ka-

buklardan da ayn: sekilde istifade edilir.

3 — Kaplama kesme makinesinde, prizmadan kaplama levhalar: kesil-
dikten sonra geri kalan ve prizmanin orta kismina tesadiif eden artiklar. Bun-
lar tahta veya kalas seklinde olup, asgari 2,5 cm kalinhiktadir. Bunlardan
Mobilyacilikta, Oyuncak sanayiinde, Ambalajlikta istifade edilebilir. (Re-

sim 17).
4 — Kaplama olarak kiymetlendirilemiyecek, kusurlu,

larla, Giyotin makinesinde yanlarin alinmasile meydana gelen kaplama zerit-
leri. Bu navi artiklar, Talas levhalar: sanayiinde, ufak, meyva ambalaji kap-
larinda kullanilabilir. Bugiin ekseriya buhar kazani ocaginda yakilmaktadir,

iskarta levha-
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dde ihtiyacini devamli bir sekilde saglama bakimindan gerekli tedbirle-
ma 3

. asina ihtiyac vardir. . ] .
" a‘?ﬁfk kaplama levhalar: sarfiyatimiz takriben 500000 - 600000 m* olup

i iimi ise dis piyasalardan ve bilhassa Fransa
” i'htiyag yeltltl].'lzl?n:(ililllemnlil:kfal:lzirr;e;lglsiﬁrlir? 3Il{aplamalarile kar§1lan.makt.;i—
e . sac kplamalan ithali yerine, diger memleketlerde'tatblk A(?dl.-
d?l".‘ Y'al"arll)m a“gzglarﬁ)n kaplamalik tomruk halinde ithali ile yerli sanayiimiz
e "llaie;‘ek Kaplama haline getirilmesi iktisaden uygun olacaktllr.
tarafmdanl 1§he lar1 sanayiimizde umumiyetle horizontal y'dnde. kesen K.ap .a-
ok ljneleri kullanilmaktadir. Takriben ‘% 70 nisbetinde Ceviz is-
o "bjsak I'I'la 1Amerikada Ceviz kaplamalar: imalinde kullanilan ve muay-
e gor(e; iz kiitiigtinden horizontal yonde kesen Kaplama bicak ma-
e daha levhalar1 elde edebilen (Yarmm da-
lebilir. (5 inci

yen captaki on horizon!
kinelerine nazaran daha genis kap : ce '
irle seklinde kesis) (half round cutting) metodu da tatbik edllC iy, (5 1)
hifede bu metoda ait izahat mevcuttur). Bundan bas‘ka.' :ixd ik éyn &
;z lama levhalarinin tabii surette kurutulmas: fazla vakit a 1g1§ aFab—
deaplz)da uzun miiddet bekletilmeye liizum gosterdiginden, bunun yerine

e 1a . 1
ika halinde bulunan biiyiik tesislerimizde, daha iktisadi ve miikemmel olan
ri

ve pek klsa Zallla]l(ia kulutlll y a akl ele 1
ayl temin eden OZel I(u] utlll m. n l rinil

kullanilmas: maksada daha uygun goriilmektedir.

DIE TURKISCHE FURNIERINDUSTRIE

von

Prof. Dr. Adnan Berk el

(Mitteilung aus dem Institut fiir Forstbonutzune dor forstwissinschaftlichen
Fakultit Istanbul)

Zusammenfassung

Allgemeines

In den letzten Jahren haben sich in der Tiirkei die Anféinge einer
Furnierfabrikation entwickelt. Diese neue Industrie umfasst bis jetzt 7
Furnierwerke, von denen 5 in Istanbul, das eine in Mersin und das andere
in Adana sind. Die Produktionsstellen liegen also nahe dem Verbrauchsort
aber fern vom Rohstoff. Als erstes wurde im Jahre 1945 in Galata (Istanbul)
ein kleines Furnierwerk gegriindet. Thin folgten dann die anderen. Von
diesen ist im Jahre 1950 in Istanbul errichtete Furnierfabrik Kazim Arin
ve ortaklar1 Kaplama Kollektif Sirketi die gosste und modernste.

Der jihrliche Verbrauch der Tiirkei an Furnieren betrdgt augenblick-
iich schitzungsweise 500000 - 600000 Quadratmeter, von denen ungefdhr
1/4 noch aus dem Ausland bezogen werden. In den letzten Jahren allein
der Verbrauch an innlindischen Walnussfurnieren  auf 200000 - 250060
Quadratmeter gestiegen. Auslidndische Furniere werden besonders aus
Frankreich und Italien eingefiihrt. Besonders verwendet werden : Bubinga
(Capaifera divers), Afrikanisches Mahagonie (Khaya ivorensis), Honduras -
Mahagonie (Switenia macrophylla), (Entandrophragma), Gaboon (Aucoumea
klaineana), (Lavoa klaineana), Ebenholz (Diosporus ebenum), Avodiré
(Turreanthus africanus), Movingui (Distemonanthus Bentamianus Baill.),
Zebrano (Centralobium robustum), Sycamore (Platanus orientalis), Bir-
kenmaser (Betula verricosa), Eschenmaser (Fraxinus exelsior), Vogelaugn-
maser (Acer saccharinum).

Der jahrliche Verbrauch an Furnierholz betrdgt etwa 1000 fm.
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Das Rohhloz der Furnierfabrikation

Die hier meist verwendeten Holzarten sind Walnuss, Esche, Eiche,

Platane, Ulme, Pappel und zwar 70 ‘i Walnuss.
An das Rundholz werden folgende Anspriiche gestellt :

Walnuss

Das tiirkische Nussbaumholz (Juglans regia) ist im Handel sehr bekannt
und zeichnet sich mit einem unregelmissig gestreiften und gemaserten Struk-
tur aus. Wie im Aussenhandel, spielt die Walnuss auch in der turkischen
Furnierindustrie eine grosse Rolle. Die allgemeinen Anspriiche, die man an
Furnierholz stellt, kommen selbstverstindlich auch fiir diese Holzart in
Frage, also astrein, gesund. nicht gedreht und ringschilig von mindestens
40 cm Durchmesser aulwirts. Besonders gesucht sind die «geflammten.
und dunkel «gemaserten» Sorten. Dunkle Streifen des Kernholzes sind auf
den Querschnitten als dunkelfarbige Ringe ersichtlich. Holz mit einem
dunklen und streifigen Kern ist immer geschiitzter als mit hell farbigem.
Hochwertige Furnierbloche sollen also auf den beiden Querschnitten solche
dunkle Ringe aufweisen. Die Streifigkeit in einem Furnierbloch wird am
besten durch einen Zuwachsbohrer gepriift.

Fiir die Furniererzeugung sind die im Freistand gedrungen gewachsenen
Stimme mit einem breiten Kernholzkopt oder solche mit Maserknollen und
Astknoten die wertvollsten. Fiir solche Furni>rbloche werden hohe Preise
bezahlt. Die durch Insektenstiche hervorgerufenen Nussbaummaserknollen
von Kleinasien sind besonders bekannt. Maserknollen kénnen kiinstlich er-
zeugt werden durch absichtliche Stammbeschidigungen. Pfropfungen auf
artverschiedene Unterlagen oder gar durch Infectionen mit einem in Juglans
virulenten Stamm des Bacterium tumefaciens.

Ein Vergleich der Eigenschaften der Walnuss (Junglans regia) mit denen
der Schwarznuss (Juglans nigra} ergibt folgendes Bild :

Wiahrend der Walnussbaum im allgemeinen kurzschaftig ist, zeichnet
sich der Schwarznussbaum durch einen schinen schlanken Wuchs aus und
st auf verhiltnissmissie grossen Lingen absolut astroin. Der europiiische
Nussbaum (Walnuss) hat je nach Provenienz einen mehr oder minder starken
dunklen (schwarzen) Kern mit einer unregelmissigen Struktion. Die dunklen
Streifen verlaufen unregelmissing und daher ist das Holz im Schnitt un-
ruhig und mannigfaltig. In der Kernfirbung weist sie individuell grosse
Unterchiede auf und zwar hell, grau, braun, rétlich, schwarz. Dagegen hat
amerikanischer Nusshaum (Schwarznuss) einen ganz ruhigeren, regelmissig
streifigen Struktur. Auch in der Farbe zeigt die Schwarznuss in ihren ein-
zelnen Exemplaren verhiltnissméissig hohe Gleichformigkeit. Das Holz sl
gleichméssig braun mit rétlichem oder violettem Ton. Auch die im Wurzel-
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cnde der Walnuss hiufig ausgebildete starke Maserung, die, 7u Furniersn ves-
:}rbeltet, die sogenannten Kopfe liefert, ist bei der Schwarznuss nicht zy fir;

Féllen bevorzugt, in denen bei Massenfertigung ein edel wirkendes maoglich
homogenes, fehlerfreies Material erwiinscht ist. Fiir die Ergj.] lcv N
ausgeglichenen und symetrischen Wirkungen beim Mébelbauy We;dlung Lon
Furniere aus Walnuss bezorzugt, da diese Art, wie oben erwéhnten ader
schone Maserfiguren und unregelméissige Streifen hat. e
‘ Die Furnierbloche ohne Maser sollen eine Linge von 2.0 big 3,0
haben. Nur aus Maserknollen bestehendes Holy kann 120 - 150 c:m 1 e 'm
Betriebe mit kurzen Messern verwenden sogar noch kiirzere Bloc;:g o

Besonders auf den Ackern wachsen gute Furnierholzbidume. Die wertvollst
gemaserten Walnussbloche kommen meistens aus den &stlichen Gebieten’
des Kleinasiens und Zwar aus Van, Siyirt, Bitlis, Divarbakr Elazig, Yo el:
und aus den in der Tiirkei befindlichen Teilen der l;aukasisc;hcn Ge,bir zzga
gen. Die Transportverhiltnisse sind in diesen Gebieten meistens schwigeriu~
Fiir die Fallung der starken Nussbdume verwendet man eine besondeg'
Metlr.lode, bei welcher man derart aus dem Boden heraushaut, um mb’glich?i
Vf/emg vom wertvollsten Holz 2y verlieren. Die Wurzelstiimpfe befinden
sich gewshnlich halb Uber und halb unter dem Erdboden. Der einfachste
Weg, den Stumpf aus dem Boden zu heben, ist der, dass man die Wurzeln
u‘ngeféihr 90 sm und manchma] bei sehr starken Biumen bis 2,0 m tief
rmgsherum freilegt, dann die starken Wurzeln abtrennt und dex; Stamm
freilegt. Beim Fillen reisst der Stamm dann den grossten Teil des Wur-
zelstumpfes mit heraus, Hierbei erh#lt man ldngere und wertvollere Wur-
flestiimpfe, als wenn man vorher den Stamm in der gewchnlichen Weise
Jallt. Das Ausgraben eines solchen Wurzelstumpfes ist‘ eine miithsame und
schW.i'erige Arbeit. Die Wurzelstiimpte haben etwa die Form einer unre-
'g‘elrr}assigen grossen Glocke und ein Gewicht bis 5.§ Tonnen. Im
innlandischen Handel! wird der Preis fiir je Festmeter bestimmt. und
dndert sich zwischen 300 und 600 tiirkisches Pfund. Beim Verkauf Zum
Ausland wird der Wert nach dem Gewicht festgestellt. Wertvolle Walnuss -
Ifurnierhslzer werden besonders nach Osterreich, Italien, Deutschland uund
Schweiz ausgefiihrt. Der Ausfubrhafen ist Istanbul

Esche

‘ In den letzten Jahren werden Eschenfurniere fir die Herstellung der
hellfarbigen modernen Mébel viel verwendet. Daher spielt die Esche in
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der tiirkischen Furnierindustrie nach der Walnuss auch eine grosse Rolle.
Turnierfihiges Eschenholz soll gesund, gerade, frei von Aesten, Rissen,
Y asserreisern, Drehwiichsigkeit und dergleichen sein. Verlangt wird ein
moglichst gleichméssig hellfarbiges Holz. Bei manchen Eschenhglzern
vorhandene rétliche Kernfarbe ist unerwiinscht. Furnieresche muss aus-
serdem mild, daher engringig und leicht bearbeitbar sein. Die Esche bildet
zwischen 0,75 und 1,5 mm J ahrringbreiten mildes, leichteres und gut bear-

beitbares Holz. Die Furnierfabrikation verarbeitet am giinstigsten Eschen-

m Durchmesser und von 1,5-3,0 m Lénge. Die

rundholz von mehr als 40 ¢
Der

bekannten Furniereschen-Gebiete sind Adapazar, Diizce und Bolu.
Verfasser beobachtete in einem tiirkischen Furnierwerk 50-55 cm starke

aus Adapazar stammende Furnierbloche, welche im ganzen Querschnitt

gleichmissig hellfarbig waren und fiir die Furnierindustrie ein hochwertiges

Material bildeten.

Eiche

ist das edelste und wertvollste von den Eichen-

Furniereichenholz
furnierfihiges

sorten. Obwohl die Tiirkei reich an Eichenarten ist,
Holz ist ziemlich selten. Furnierwerke stellen hohe Anforderungen an die
Holzeigenschaften. So werden ausser den Mindestausmassen furnierfihiger
Stammstiicke von iiber 40 bis 50 cm Stirke und iiber 1,60 m Liinge, weit-
gehende Freiheit von Rohholzfehlern, wie Aeten, Wasserreisern, Punktkrebs,

n und dergleichen, und an ausschlaggebenden Eigenschaften

Ringschale, Risse
feine und

des fehlerfreien Holzes milder und regelméssiger Holzaufbau,
ruhige Zeichnung, helle und gleichmiissige Farbe gefordert.

Die Furnierwerke beziehen Eichenfurnierholz aus Bolu, Adapazar, Iz-
mit, Sapanca und Diizce. Ausser diesen Orten, in den in Vilayet Tunceli
befindlichen Dersim-Wildern und im Belgrader Wald in der Néhe von Is-
tanbul ist furnierfihiges Holz vorhanden.

Platane

Die Platane eignet sich gut zu Furnierzwecken, besonders das feinjah-
rige milde Holz. Die zwei Arten der Platane, nimlich (Platanus orientalis)
und (Platanus occidentalis) sind in der Tiirkei reichlich vorhanden. Die
orientalische Platane wird in der Furnierherstellung noch mehr geschitzt.
Man erhiilt beim Platanenfurnier die beste Zeichnung oder besten Spiegel,
wenn man parallel zu den Markstrahlen schneidet. Das Rundholz soll

mindestens 40 cm stark sein. Verlangt werden die Lingen von 1,5 bis 3,0
m. Furnierplatanen werden meistens aus Sapanca, Izmit, Derbend und Ada-

pazar bezogen.
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Pappel

. Papp?lfurniere werden als Aussenfurniere und al
‘(‘;I;pﬁ‘l‘i;m‘;‘;‘srr;u\;z;wlinde‘f. Von den Pappelarten wird ljesglrzite‘j;iaiiee ﬁl.tet
Schnitt iboeral henfareb\{OI%L‘lgt’ da sie keinen dunklen Kern hat und SipL
Stidrke haben. Die Lj ' ;SL_ Die Fl“'.nierpappel sollen mindestens 40 (:
Pappelfurniore Ohneu};l“ge ‘61 Bloche .hegt zwischen 1,5 und 3,0 m. Da dj
friseh goschia ar.npfe‘n waldfrisch gemessert werden soll das te
: gen und mit Rinde sein. ’ as Holz

Die Furnierfabrikation

Die Furni I
er q g i M
. bloche werden durch ein transportables Kran ing
werk gebracht. Dann wird die Rinde abgeschilt. Sol h e et
moglichst bald i it Furnicren sero W
g ztulFurmer-thChes und zu Furnieren verarbeitet, denn
el‘s n . - 3 [ . - ’ el
ehlS~ d.mmb anger liegt, wird er r1ssig, trocknet aus und wird nj b
m 1e beste Qualitdt von Furnieren erzeugen lassen e pieht
as Zerlegen - nierblc i tu
1\/ragell)VbiIdZin g ; der Furnierbloche je nach Holzart und dem verlangte
las mehr 1 i ] E. o
solche Blockband ?re Teile (Flitches) geschieht durch BI()ckbandséige g'
3 . )C . . . N .o . . )
I -B lan sage hat gewdohnlich einen Rollendurchmesse ;ne
ke maeomdsa ‘ 5 A sser von 1300
eigt. in d egung des Furnierbloches in Flitches geschieht, wie Abb );)
zeigt, in drei verschi we eiston o
e schiedenen Arten. Walnussbloche werden meistens wald
orm eines rats i o
nie i IF] eme.}x Quadrats zu Flitches geschnitten. Die Endpukte d
s lallen ausserhalb des Quers i i . .
Q s Querschnities. Einzelne BI
o s fallen « ath d fes. zeine Bloche werden halbiert
panch gev telt. Geviertelt werden besonders die starken Eich 7
3 [ 4 N H [ ‘ e '
Erf en. Die Stimme in Flitches zn zerlesen erfordert stlicho
rfahrung und grosse Sachkenntniss 7
Von den ei imi |
e ‘¢
St ”flehemnschen Holzarten nur der Pappel ldsst sich oh
: ! . sstsic ohne
})e W l(;%(h messern. Die anderen Furnier - Flitches werde
dem Messern geddmpft. In * tiirkis F i wb las Dy,
o Me Od:en | I - der tiirkischen urnierindustrie wird das Diamp
K im heissen Wasser vore d ; ‘
en 2 < ‘ 85 vorgezogen, da durch ampf i
S n % ) ‘ se gezogen. da durch Dimpfen die
e ga D{ mpfltcmpelatm im Holze schneller erreicht wird Derp Zwecl
< mpliens liegt dari s I . hi
o mDaChen - at (1;1 i, das Holz 7u erweichen und dadurch schneid{ghio
, . Die vorhe ene a : ‘ \
o nact .D vorhandenen Ddmpfgruben sind fiir direkte Beheizun;"
. Die v i § |
e e \exendete Démpftemeratur liegt um 100 C° Da die bearb )
/ Holzarten (Walnuss. Esci i o . b
ss. tische, Eiche, Ulme, Pl: )
e ot , me, Platane) ungefdhr die selbe
schnittliche  Darrwi E impfaett
arrwichte (etwa 0.64 o em?
‘ . a v, g-em”) habe lie a [zeit
e wchmtlich o aben. die Diampfzeit
- nach dem Durchmesser des Holzes etwa zwisch 18 I §]
et a zwischen 48 und 60

Stdmme werden

“usserordentliche

l .h1 N ,l ] ~ - [ ,1 . 1 d h < E t .h 3
m ein leic es SC reiden zu el moglichet werden 1e elsser cnes
S I
gruben k mme L
5 lIIlluerdl Jer II eitet
wenn sie aus de] I)alll )1 1 1]) ¢ ner 1 AY arnei
urker v s S8 Ill ebsll(,h
N L \.Ill del I k 1 ‘/(.’](len bel d(“l Ilel \ie“u 1¢ de]’ E irnlere aussc 1
vigssermas enen vewe d . C
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auf einen Maschienentisch befestigt, der sich in senkrechter Richtung be-
wegen lésst. Uber das Holz hinweg liuft ein Schlitten mi: Messerbalken
und Druckbalken, an denen das Messer und die Druckleiste befestigt sind.
Das Messer hebt hobelartig beim Vorlauf Furniere iiber die ganze Block-
linge und Blockbreite ab. Der Tisch mit dem Block hebt sich beim Riick-
lauf des Messers automatisch um die gewiinschte und eingestellte Fur-
nierdicke. Die besten in den Betrieben befindlichen Messermaschienen
haben 3000 mm langen Messer und konnen die Messerblécke von 3000 mm
200 mm Dicke bearbeiten. Die Leistung sol-

Linge, 1200 mm Breite und 1
cher Maschienen betrégt 10 bis 12 Blatt in der Minute. Die einstellbaren
Die handelsiiblichen Nor-

Furnierdicken liegen zwischen 0,30 und 5,0 mm.
malstirken sind fiir gemesserte Walnussfurniere 0,60 -0,80-0,90 mm und
d Platanenfurniere 0,60 mm, fiir Eichen-

meistens 0,60 mm. fir Eschen - un
2.0-3.0 mm. Normale Furnier-

furniere 0,80 mm, fiir Pappel Furniere 1,0 -
breiten liegen zwischen 400 und 600 mm.

Wihrend der Arbeit der Messermaschiene wird der Messerblock
vorsichtig beobachtet, dass das Holz frei von Eisenstiicken, Nigel, Steine
und Erde ist. Da solche Fremdkorper das Messer ruinieren konnen. Das
Schleifen, Schirfen und Justieren sowohl der Messer wie auch der
Druckleisten sind Arbeiten, die sehr viel Erfahrung und Ubung voraus-
setzen, desgleichen das richtige Befestigen des Flitches auf dem Bett der
Maschiene. Es kommt hiufig vor, dass der Flitch verschiedene Male ge-

wendet werden muss. um in vorteilhaftester Weise ausgenutzt zu werden.

Die Furnierblitter werden stets in der Reihenfolge, wie sie entfallen fort-

d nach Flitches aufbewahrt. Die Restbohle, die bei

laufend numeriert un
endig ist. um den Flitch auf des

der Messermschiene entsteht. und die notw
Maschiene zu befestigen, hat eine Stirke von 25-3,0 cm.

Vom Messer kommen die Furniere in die Trockenrdume. Da die Fuirnle-

re in den tiirkischen Furnierwerken langere Zeit auf Lager genommen
n allgemeinen die Lufttrocknung an. Im Trockenraur:

werden, wendet man ir
je nach

auf allen Seiten Fenster und Jalosien angebracht, die im Sommer
Windrichtung und Temperatur sesfnet werden, um die Trocknung zu
beschleunigen. Die einzelnen Furnierblitter werden in der Reihenfolge wic
<ie entfallen, wagrecht zwischen Etajen eines aus Latten hergestellten
Gestells aufgestellt. Die Zwischenrdume der Etajen haben eine Hohe von
10 em. Gewohnlich werden 2 bis 5 Furniere in jedem Zwischenraum un-
tergebracht. Durch diese Zwischenriume wird die Luftfiihrung erleich-
tert. Die Trockenzeit ist in Sommermonaten 3 Tage, im Winter bis 15 Tage.
Die Furniere diirfen nicht so trocken sein, dass sie briichig werden, son
dern gerade so trocken, dass sie nicht stocken oder vom Mehltau befallen

werden. Als Endfeuchtigkeit bei der Lufttrocknung erstrebt man 10 Dbis
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—d

[ 1
2 % Wassergehalt im Holz. Beim Herausnehmen d
; . er
Gestell werden sie wieder sorgsam in der oben

2

Furniexje aus dem

zusammen . erwihnten i >
gelegt. Dann werden sie einige Tage zwischen i BRelhenfolge
zZwel

cinem Gewicht gepresst bis die kleinen
entstanden sind beseitigt werden

retter uuter
Falten, welche beim Trocknen

Nach dem Trocknen werden die Furniere mit Hj i
;‘Tlfr n:zia:e gliitlifnelﬁas; lz{ugesch.nitten. Es konnen Iililrf: egl:riZeF‘Xr?;Zfid
e Werdena‘.et glelchzeitig auf diesen Scheren zugeschni
o Spiter werden ;1e glle(der nach“den Flitches aus denen sie ents.
o, geordnet u Furni a eten. gebtindelt. Die endgiiltige Bezeichnu
eren, die aus dem selben Stamm stammellg

enthalt i :
, en I'lormaler weise: die Blattzahl in jedem Band di -
von der die Furniere entfallen sind. die e Stammummer,

Pack
Stamm i . ennummer von d
bedemetg(;s'chmttenen F urniere. Zum Beisbiel bei der Signieru e?fn Sfl/?en
Packennumn Zahl 32 die Blattzahl in dem Bund. Die Zahl 15 fy s
c ennummer. Die letzte Zahl 128 bhedeutet die Sta edeutet dic
zelnen Flitches eines Furnierbloches werd Tonnammer. Die ein-

usw. bezei iy 1. en mit den Buchstab
o dezelgme(ti. Gewdhnlich schreibt man diese Zahlen auil Zn A’bB, C
es Bundes. Die einzelnen Paket as oberste
e enthalten 4-8-16-24.3
-24-32 Fur-

nierblitter. Sodann wandern die Packungen in d
e . . as Lager. Die i
iOCkerrlr;nh%tojézizlamlttle;‘en .Feucihtigkeitsgrad. Der Raum istLl:j:tlr;nE:
e omen Do Edelfugi 1Tm‘ @1t krafti.gen Regalen oder Brettern versehen
oy oen e & haltemezhehm verschiedenen Lagen iibereinander gestapelt’
Boden oo opete n sich sehr gut, wenn sie flach und. gerade auf d
ander gestapelt werden, oder wenn sie durch flache Bohlzz

von el]lalldel getlellllt Slnd. GeWO]lIlllCh we d
rden dl

ere
VoI
iten
tan-

e Packete in Verschligen

Q latnletel and t S.C d el »
I-; .l.l e e .l Uad er Sl }1 er PI'LIS nac ersc ie enen
Qualltaten ZW lS(,hen :)0 Piastel und 4 tiirkische% I fulld \ )




