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SUN’I iPEK SANAYIIMIiZ

Yazan:

Docent Dr. Savni H u s

Umumi esaslar :

Sun’i ipek istihsalinde asli madde olarak selliloz kullanildigindan
bu mahsuliin tabii ipegin elde edildigi ipekbdcegi ile bir ilgisi bulunma-
makta ve bu sebeple de sun’i ipege sentetik bir ipek denilmemektedir.
Sun’i ipegin tabii ipek ile ilgisi ancak ipegin elde edilmesindeki fiziki ve
mihaniki islemlerin miusabeheti ve harici dzelliklerile kullamg yerlerin-
decki k:smi benzerliklerj dolayisiledir.

Sun’i ipek endiistrisinin baslangicindan inkisafina kadar gecen dev-
re biiyiik élciide maddi kayiplar, hayal kirikliklar: ve muvaffakiyetsiz-
liklerle doludur. Buna sebep bilhassa yeter derecede tecriibe ve bilgiye
sahip olmadan miiteaddit tesebbiis erbabineca fabrikalar kurulmus bu-
lunmasidir.

Tutkalimsi bir ¢ozeltiden sun'i lif istihsali fikri énce 1665 yilinda In-
giliz Robert Hooke tarafindan ortaya konulmusg fakat bunun pratik bir
deneme ile gerceklestirilip gelistirilmesi o zaman icin miimkin olmams-
tir. Bunu miiteakip 1734 yilinda Hooke'in calismalarindan habersiz ola-
rak Réaumuer’de sun’i iplik elde etme problemini tekrar ele almissa da
bu diisiincenin gergeklesmesi o glinkii kimyevi wve teknik wvasitalarin
muasaadesizligi yuzinden miimkin olamamistir. 120 sene sonra sun'i ip-
lix istihsalinin ilk tatbikat: bashiyvor. Bu climleden olarak 1855 tarih‘nde
sun'l ipek Audemars’in ihtiramna uyularak dut agac: dallarinin  soymuk
tabakalar: nitratlastirilip eter-alkol karigiminda coézeltilerek kolodyum
haline getirilmesi suretile elde diliyor. Sun’i ipek iplikleri is bu kolod-
yum c¢ozeltisinden sivri uglu celik borular vasitasile cekilerek hava tema-
sinda sertlestirilmekte ve bunu miteakip de makaralar {izerine sardiril-
makta id'. Ancak bu ise miiteallik makineler o zaman gelistirilmedigi
icin metcd, tatbikat sahasinda bir dnem kazanamamisti. 1882 vilindan
it:baren de W. Swan, Wyne, Powell, Wieston, Swenburne, Crookes namin-
daki Ingiliz miitegebbisler nitro selliiloz ipliklerini fabrikasyon seklinde
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elde etmisglerdir. Fakat bu gayretlere ragmen sun'l ipek istihsali keyfiye-
il yeter derecede semereli bir duruma ulasamam:gstir. Sun’i ipek istihsali-
nin endistriyel bir hale getirilmesinin bihakkin gergeklestirilmesi keyfi-
yetinde Grafen Hilaire de Chardonnet’in adi basta olarak zikredilmekte-
dir. Chardonnet’de sun'i ipek istihsali diiglincesi bir selliiloz fabrikasini
ziyareti siwrasinda pigirme kazanlarindan cikan ipek parlakliginda olan
elliilozu gormesile uyanmistir. Kendisi nitro selliilozdan patlayict mad-
deler imali ile meggul bulundugu ve bu sahada tecritbe sahibi oldugu
i¢cin ¢aligmalarmi yine bu maddenin iplik haline getirilmesi isinde teksif
etmigtir. Chardonnet sun’i ipek istihsalinde prensip olarak yine kendin-
den evvelki Audemars ve Swan taraflarindan bulunan esaslar dairesinde
caligmistir. Fakat bununla beraber isgin fabrikasyonu bakimindan gerek-
li makinelerin inkisaf ettirilmesinin gayeye ulasma bakimindan miihim
oldugunu bildigi icin kendisi bilhassa ipliklerin elde edilecegi kolodyum
cozeltisini dar delikli diizelerden gecirerek bunu c¢oktirilecegi wvasata
intikal ettirmek ve orada meydana gelen iplik demetlerini de sarilabile-
cek bir hale sokmak hususunda liizumlu olan tertibat ve tesislerin gelis-
tirilmesi isi uzerinde durmustur. Nitekim bu maksatla 1884 senesinde Pa-
ris ilim akademisine sundugu bir yazis1 ile metodunun patentini almig
ve 1889 yilinda da imal ettigi sun’i ipek numunelerini Paris sergisinde
teshir etmistir. Onceleri elde edilen nitro selliiloz ipegi denitrifiye edil-
medigi icin pat.ama tehlikesi olan bir madde iken bildhare ve kisa bir za-
manda bu maddenin denitrifiye edilmesi suretile tehlikesiz bir hale ge-
tirilmesine dair metodda inkisaf ettirilmis ve boylece blyiik sermayeli
fabrikalar ve bunlarin birlestirilmesi suretile de Isvicre ve Almanya’da
ancnim sirketler kurulmustur.

1890 yilinda Despaisses tarafindan sun'i ipek istihsaline ait yeni bir
metodun kegfedildigi gorilmektedir. Bu metoda gore selliiloz, kolodyum
halinde degil «bakir oksit amonyak» ta cbzeltilmek suretile iplik haline
getirilebilmektedir. Mucidin bu ihtirai1 7 sene sonra Pauly ve onu miitea-
kip de Fremery, Bronnert ve Urban tarafindan inkigaf ettirilmistir. Bu
arada tekstil endistrisinin sun'i ipek matalibat: siir’atli bir artis goster-
mis ve maddenin kullanis yerleri ve imkéanlar: c¢ogalmistir. Bidayette
sun'l ipek mahsuliiniin tabii ipekcilik sanayiini zarara ugratacagindan
endige edilmekte idi. Hatta bu konuda sun’i ipege karsi bir miicadele azil-
mig ve sun’i ipek adi ile meydana cikan ve halki aldatmak ve kandirmak
suretile zararmi mucip olan bu maddeye kars: tedbirler alinmas: husus-
da Italya'da devlet yardimi bile istenmisti. Fakat keyfiyet'n boyle endige
verici bir durumda olmadigi ve hatta sun’i ipegin tekstil endiistrisinde
taLii ipekle bagdagabilen bir mahsul karakterinde bulundugu kisa bir za-
manda anlagilmas: iizerine bu maddeye kars: talep siddetle artmigtir.
Bu sebeple 1906 senelerinde Almanya, Fransa, Isvigre, Italya ve ingilte-
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re’ de olmak {izere 22 buyiik sun’i ipek fabrikasinin kuruldugu goriilmek-
tedir.

Bakir oksit amonyak metodu bilhassa istihsal masraflarinin daha ucuz
olugu ile nitrat metodundan iistiin bir durum kazanmis ise de, bu sirada
{iglincii ve rakip bir sun’i ipek istihsal metodu gelistirildi. Bu metod vis-
koz ipegi metodu idi. Viskoz ipeginin esasi Cross, Bevan ve Beadle'nin
ilmi ve teknik bakimlardan gayet entereszn ve onemli olan buluslarina
dayanir. Bu metoda gore alkali sellilozun karbon siirfiir ile muamelesi
neticesinde tesekkiil eden (sodyum seliiloz ksantogenat) maddesinin ¢o-
zelililmis hali (viskoz) denilen bal kivaminda bir madde olup, bundan
inuayyen c¢okeltme banyolarindan gecirilmek suretile parlak ve muka -
vim evsafta bulunan ipliklerin elde edilmesi miimkiin olmaktadir, Vis-
koz metodunun gelismesi neticesi olarak Almanya, Belcika, Isvicre,
italya, Ispanya ve Kuzey Amerika’da veniden biiyiik fabrikalar agilmis
ve boylece 1909 senesinde diinya sun’i ipek istihsalati senelik 5 milyona
ylikselmigtir.

Bunu takip eden yillar sun’i ipek sanayi'nde teknik tatbikatta de-
gigikligi icap ettiren o6nemli bir durum hasl olmamistir. Fakat daha
sonralar: asetat ipegi denilen yepyeni bir metod bulunmustur. Bu me-
toda gore sun’l ipegin asli maddesi sellilozun bir s‘rke asidi esteri o.an
scilioz asetattwr. Bu sun’i ipegin digerler' nden farkli tarafi iplik haline
getirildikten sonra, yikama, kimyevi maddelerle muamele etme, kikirt
giderme vesaire gibi miteakip ameliyelere tabi tutulmsa ihtiyacini gos-
termeyigidir.

Birinei Cihan Harbi bircok endiistri subeleri i¢in zararli neticeler
vermesine ragmen sun’i ipek istihsalati ve fabrikasyonunda biiyiik ge-
lismelere vesile olmustur. Zira bir taraftan harp dolayisile tabii ipck
mahsuliinlin azalmasi ve buna mukabil hayvani ve bitkisel tekstil mad-
delerine olan ihtiyacin siddetle artmasi ve bahusus ordu ihtiyvacinin kar-
snianmasi zaruretile bu sanayi gerek Avrupa’da ve bilhassa Amerika'da
bliylik gelismeler gostermis ve harbin dogurdugu iktisadi deprasyonlar-
dan en az miiteessir olan bir sanayi subesi halinde ayakta kalimstir.
Bunun neticesi olarak ta, harpten evvel gic¢lukle idame ettirileb 'es bir-
cok sun’i ipek fabrikalar: kisa bir zamanda temin edilen yiiksek gelir-
lerie genigletilmis ve bunlara ayrica yenileri eklenmistir. Bu durum bil-
hassa harp sanayiinde fazlaca kullanilan asetat selliloz istihsali metod-
Jarinin gelismesine hizmet etmis bulunmaktadir. Harp sonrasi devresin-
de de sun’i ipek istihsalatinda daimi bir yiikselis kaydedilmis ve boylece
mucitlerinin istikbal icin tahayyiil ve tasavvur ettikleri hususlar ger-
ceklegmistir.

Sun’i ipegin kullanis sahasinda da harp ve harp sonras: devreleri
onemli bir gelisme kademesi teskil etmistir. Zira sun’i ipek evvelce yal-
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niz muayyen sahalarda ve tabii ipege asla rakip sayilamiyacak, nevi gah-
sia minhasir bir madde olarak bilinirken durum bugiin tamamile de -
gismis ve sun’l ipek ipliklerinin haiz olduklar: ozelikler bakimindan ta-
oii ipege mitkemmel bir sekilde yaklagtigi goriilmistiir. Sun’i ipegin re-
kabeti yalniz tabii ipege karsi kalmayip, evvelce ancak pamuk, yiin, ke-
ten ilgh... gibi maddelerle yapilabilen 6rme ve biikme suretile elde edi-
ien mamillerle sun’i ipekler yap:lmaya baglaninca bu ipegin istimal ve
rekabet sahalari, bir hayli genislemistir. Nitekim Vistra ve Lutt ipekleri
son zamanlarin cok kullanmilan ve orme, bitkme ve dokumaya elverigli
bulunan sun'i ipek mahsullerini teskil etmektedir,

Yukarida tarihi gelisimi zikredilmis olan sun’i ipek cesitleri arasin-
da buglin diunyada en fazla revacg goreni viskoz sun’i ipegi olmustur. Zira
viskoz mamuléty, cesgitli kullamg yerlerinin isteklerine uygunluk ve ik-
tisadilik gibi en onemli vas:flara sahip olarak tanimmaktadir.

Sun’i ipek sanayiimiz:

Memleketimizde Gemlikte 23.11.1935 tarihinde temel; atilarak 2.2.1938
tarthinde Cumhurbagkani ATATURK tarafindan isletmeye acilm's bu -
‘unan bir sun’i ipek fabrikamiz mevcuttur. Siimerbank’a ait olan ve hiik-
mi sahsiyeti haiz bulunan bu fabrikanin ad: «Siimerbank Gemlik Sun’i
Ipek ve Viskoz Mamiilleri Sanayii Muessesesi» dir. Isminden de anlasi-
lacag: lizere bu miiessesede viskoz metodu ile elde edilen sun’i ipek is-
tihsal edilmekte ve bir de yine ayni metodun cesitli varyasyonlarini
tegkil eden mamullerden olmak iizere sun’i viin ve selon gibi maddeler
1mal edilmektedir. Bu mamullerden sun’i ivek elbiselik ve dosemelik
kumaglarin yapilmasinda; sun’i yiin ise vistra denilen mamillerin ipli-
ginin ihzarinda ve yln imalinde yin harmanlarina karistirilmak sure-
tiyle kullanilmakta; selon ise ambalaj islerinde istimal dilmektedir,

Gemlik Sun'i Ipek Fabrikasinda tatbik edilen viskoz metodunun
icaplarina uyarak yekdigerini tamamlayici iki isletme mevcuttur. Bun-
lardan birisi Viskoz Isletmesi, digeri de siilfirleme isinde kullanilan kar-
bon siilfiir maddesinin istihsil edildigi Karbon Siilfiir Isletmesidir.

Viskoz Isletmesi:

1938 yilindaki memleket ihtiyaci gdz ontinde tutularak giinde 1 ton
sun’it ipek verebilecek bir kapasitede kurulmustur. Zamanla ihtiyacin
artmasi1 karsisinda bu kapasite 1,5 ton sun’i ipek, 600 Kgr. da selon is-
tihsaline ait olmak tizere arttirilmistir. Halen giinde 2 ton viskoz ipegi
veriminin de kafi gelmedigi goriuldigliinden bu tesislerin tevsii maksa-
dile gereken etiidlere baglanmis bulunmaktadir,
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Karbon Siilfiir Isletmesi:

Viskoz ipeginin yapilmasinda kullanilan karbon siilfir maddesi on-
celeri dis memleketlerden ithal edilmekte iken, 1952 y:llinda isletmeye
acilan tesislerle bu madde, giinde 1400 Kg. karbon siilflir vermek sure-
tile Gemlik Sun’i Ipek Fabrikasinda imél edilmege baslanmistir. Ihti-
yacian artan karbon sulfiir maddesi bilhassa Prina Fabrikalarinda yag
istihsalinde kullanilmak iizere ve diger maksatlarla ic piyasa ihtiyacla-
rina tahsis edilmektedir.

Fabrikanin yeni kurulmus bulunan karbon silfiir tesisleri ihtiyaci-
m da karsilamak maksadiyle tevsi edilen elektrik generatorleri ve bu-
har kazanlar1 halen 1950 KW. ve 18000 Kg/St. takatindedirler.

Viskoz ipeginin istihsal sekli:

Viskoz diye sodyum seliiloz ksantogenant asidinin sodyum tuzunun
sulu cozeltisine denilmektedir. Bu madde ilk defa Gross, Bevan ve Beadle
tarafindan karbon siilfurii sodyum selliiloz iizerine tesir ettirmek sure-
tile istihsal edilmistir.

CyH,0,.0Na+ CS,= NaSCSOC,C,0,

Reaksiyon sonunda meydana gelen madde «sodyum seliiloz ksanto-
geiiant» adi verilen di tiyo karbonik asidin bir sodyum seliilloz tuzudur.

Viskoz ipeginin iptidai maddesi pamuk yahut da odun selilozudur.
Alkali seliillozun istihsali, batirma metoduna gére yap:lmaktadir. Lev-
haiar halinde olan ve olciileri bakimindan batirilacag: kaba uyacak du-
rumda bulunan seliiloz levhalar1i muayyen bir rutubete irca edilinceye
kadar, uzunca bir miiddet kontrol altinda olmak iizere kondisyonlama
ameliyesine tabi tutulur. Bunu miiteakip tartilan seliiloz levhalar: dik
bir vaziyette olmak tizere igerisinde % 17-18 sodyum hidroksit cozeltisi
bulunan kaplar icerisinde yerlestirilir. Alkali ¢ozeltisi, daldirma kabina
clt tarafindan sevkedilmek suretile levhalar arasinda kalan hava kabar-
ciklar1 kolayca bertaraf edilir. Takriben 2 saat bu kaplar icerisinde ka-
ian levhalar, preslenerek fazla alkalisi alinir. Gemlikteki tesisatta batii-
ma ve presleme ameliyeleri ayni kaplar icerisinde yap:lmaktadir. Pres-
leme ameliyesinin sonunda seliiloz levhalar: ilk agirhklarinin 5 misli
kadar bir agirlik kazanmak suretile alkaliyi emmis bulunurlar. Pres ma-
kinelerinden alinan alkali slilloz muayyen suhunet derecesi altinda kii-
gk kirint1 ve pargalar haline getirilmek tizere gevsetme ve ditme ma-
kinelerine sevkedilir. Bunu miiteakip alkali seliiloz olgunlagma ameliye-
sine tabi tutulur. Olgunlagsma, alkali seliilozun kapali demir kaplar ice-
risinde 20-25°C. suhunette 2-3 giin bekletilmesi suretile yapilir. Bu
ameliye sonunda sodyum hidroksit, seliiloz molekiilleri arasinda bir
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nevi depolimerizasyon meydana getirerek onlarin aralarindaki baglarin
duha iyi bir sekilde c¢ozilmesini temin eder. Bdylece olgunlasmis mad-
de viskozite artar, buna mukabil c¢6ziinme hassas1 azalir. Olgunlasma
ameliyesini silfurleme takip eder. Stlfiirlemede alkali seliiloz, karbon
sulfiir vasitasile ksantogenant maddesine cevrilir. Bunun ig¢in olgunlag-
firllmis olan alkali seliiloz silindir seklinde ve horizontal mihveri etra-
finda donen «Baratt» adi verilen kazanlar icerisinde karbon stilfiirle mua-
mele edilir. Bu ameliye sirasinda hararetin 20-26°C arasmnda olmasi ve
daha yiiksege cikmamasi i¢in, kazan sogutulur. Bu ameliye sonunda el-
de edilen mahsuliin rengi turuncudur ve madde lif halini kaybetmis buir
durumdadir.

Seliiloz ksantogenant cozeltilmek maksadile icersinde karistirma ter-
tibat1 bulunan dik vaziyetteki kapal: kazanlarda derisik sodyum hid -
roksit ¢ozeltisiyle muamele edilir. Ameliye sonunda elde edilen mahsul
zuci ve koloidal bir cozelti halindedir., Ham viskoz denilen bu cgozelti
yatik kazanlar icerisinde bir miiddet daha karistirlmsk suretile homo-
genlestirilir. Boyle bir c¢ozeltide takriben %7-8 selilloz ve %8 sodyum
hudroksit bulunmaktadir.

Karistirma ameliyesi sonunda clde edilen viskoz, olgunluk boduru-
munda muayyen suhunet altinda ve muayyen miiddetle miteaddit din-
iendirme ve sonra da stizme ameliyelerine tabi tutulur. Meydanra gel-
mis olan hava kabarciklarini bertaraf etmek maksadile, bir miiddet de
vakum altinda bulundurulur. Boylece elde edilmis olan viskoz, cun’i ipek,
viskon ve selon gibi cesitli mamullerin imalinde kullamilmak {izere ait
olduklar1 makinelere sevkedilir.

Sun’i ipek (Reyon) istihsaline tahsis edilen viskoz, elde edilecek ip-
ligin denyelerine gore dakikada muayyen bir miktarda olmak tizere,
iiretme memeleri denilen cok ince ve miiteaddit delikleri bulunan diize-
ler icerisine sevkolunur. Uretme memelerinden gecen viskoz iplik iiret-
rae banyolar1 umumiyetle sulfat asidi, sodyum sulfat, ¢inko sulfat, bir
miklar da glikoz veya magnezyum sulfat ihtiva etmektedirler. Banyoya
ince viskoz hiizmeleri seklinde dahil olan viskoz, bu temas neticesinde
katilagir ve ksantegenant maddesi parcalanarak seliiloz agiga cikar. Boy-
lece tegekkiil eden saf seliiloz lifleri donmekte olan bobinler uzerine sa-
rilabilecek bir hale gelir. Bu haldeki ipliklerin yikanmasi ve ihtiva et-
tikleri fazla kikiirdiin giderilmesi iktiza eder. Bunun icin de evveld su
ile yikanarak asidi, bilahare de amonyum siilfiir banvosu ile de kiikir
aii bertaraf edilir. Bunu miiteakip bir de yumusatma banyosundan ge-
cirilen bobinler kurutma firinlarina sevkedilir ve sonra da bobin buxme
makinelerinde biikiilerek, masuralar {izerine sardirilir. Bobinler, cbin
ayirma kismina getirilerek, kalitelerine gore tefrik edilir ve sandiklaia
konulmak suretile ambalajlanir. Sun’l ipek iplikleri bobin {izerine sa-
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rildig1 gibi, cile haline de getirilebilir. Cileler de ayni sekilde kaiiiele-
rine gore ayirt edildikten sonra, paket haline getirilip etiketlenir v» san-
diklara konulmak suretile ambaldjlanir. Sun’i ipek cileleri her turlid
tekstil mamiillerinde gerek miistakil olarak, gerekse ipek, yiin, yahut ta
pamukla karisik olarak kullanilir.

Sun'i yiin (viskon) imalinde de keza iiretme banyolarindan ¢ikan
miiteaddit iplikler bir araya getirilmek suretile, daha kalmn bir ip hali-
ne konulur. Bu kalin ipler, makaralar vasitasile sevkedilerek kesme ma-
kinelerinde arzu edilen uzunluklarda kesilir. Dogranmis olan ve sun’i
ipek ipliklerinde oldugu sekilde yikama, kiikiirt giderme, yumusatma
gibi terbiye ameliyelerine tabi tutulan viskon’un suyu preslenir ve lii-
leri sikismis bir hal aldig: icin de, yas acicilarda acilarak, gevsek bir
hale getirilir. Bunu miuteakip kurutulur ve bu defa da, kuru halde aci-
cilardan gecirilerek daha gevsek bir duruma getirilir, Viskon piyasaya
balyalar halinde sevkedilir. Gemlik Sun’i Ipek Fabrikes:nda istihsal edi-
len viskonlar, birisi yun, digeri de pamuk seklinde olmak iizere iki tip
halinde imal edilirler.

Selon iméalinde ise ameliye ayni sekildedir. Ancak burada lretme
banyolarinda viskoz'u sevkeden memeler ayri ayri diizeler seklinde oi-
mayip, nikelden imal edilmis cedvel seklindeki iki safihanin teskil etti-
&1 dar bir yariktan ibarettirler. Banyo ile temas eden viskon, bu defa bir
film safihas1 tegkil edecek surette meydana gelir. Filmler merdaneler
fizerinde hareket ettirilerek asit ve kikiirt giderme banyolarindan ge-
girilirler, Selon muhtelif renklerde boyanabilir.

Viskon igletmesinde yardimci tesisler olmak {izere, kullanilmis bu-
lunan sodyum hidroksit ¢ozeltisile tiretme banyolar:nin regenerasyo -
nunu ve yeniden kullanilabilecek bir duruma getirilmesini saglayic1 ter-
iibat1 ihtiva eden kisimlar mevecuttur.

Sun’i ipek fabrikamizin 6nemli tesislerinden birisi de viskoz'un elde
cdilmesinde en mithim bir madde olan karbon sulfiriin istihsal edildigi
kisimdir, Karbon silfiriin elde edilmesinde, memleketimizde mevcut
olann kiikiirt ve odun komiurtinden faydalanmilmaktadir. Karbon sulfiir,
critilmis olan saf kikiirdiin disaridan generator gazi ile :sitilan ve dok-
me demirden mamil kaplar icerisinde kizil dereceye getirilmis olan ké-
miir ilizerine sevkedilmesi suretile elde edilir. Bu ameliye de, retort ice-
risinde meydana gelen karbon siilfiir buharlar1 sogutuculardan gecerek
s1vi hale getirilir ve miikerrer destilasyon ameliyesine tabi tutulmak su-
retiyle de tasfiye edilir.

Sun’i ipek sanayiimizde kullanilan ham maddelerden bir kismi mem-
leket icerisinden, bir kismi da disaridan temin edilmektedir. Yurt icinde
pulunanlar kiikiirt, odun komiirdi, sulfat asidi, amonyum sulfat, karbon
sitlfiir ve bir kisim sodyum silfiir; disaridan temin ediienler ise seliiloz,
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stidkostik, bir ksim sodyum sulfiir, beyazlatici, vumusatic1 maddelerle
baz1 ozel yaglardir. Ham madde bakimindan en dnemli olan seliilozun
kendi mamlatimiz olan sulfit seliilozu ile karsilanamamasinin sebebini
viskoz metodunun kullandigr seliilozun sulfat seliilozu olmasi ve bu se-
lilozun da halen memleketimizde istihsal edilmeyisi teskil etmektedir.

Mamulat cesitleri:
1. Reyon (bobin ve cile):

100, 120, 200, 250, 300, 400, 600 denye 110 -400 biikiim/m
il. Viskon:

Pamuk tipi: 1-2 denye

Lif uzunlugu 32 -42 mm.

Merinos viinli tipi: 2,5-3,5 denye

Lif wvzunlugu 60 - 102 mm.

Yerli yapag: tipi: 4,5-7 denye

Lif uzunlugu: 60-102 mm.
1iI. Selon:

Tabaka (renkli ve renksiz): gramaji 25-60 g/m? ebad1 100> 105 cm.

Rule (renkli ve renksiz): gramaj: 25-60 g/m* genisligi 5- 100 cm.

uzunlugu 1000 - 2000 m.

Miiessesenin 16 yillik istihsal durumu

Y:llar Reyon Viskon Selon Karbonsiilfiir
Kg. Kg. Kg. Kg.

1936 134,671

1935 234,427

1340 162,057

1941 165,479

1942 160,200

1943 113,898

1544 240,000

1945 262,000

1346 281,000

1947 302,000

1948 285,277

1549 302,388 75,167

1950 322,062 289,824

1951 380.487 134,413 13,140

1652 442 354 58,219 63,425 490,543

1953 442 569 41,358 31,395 439,398

Miiessesenin 1953 yili bildncolarina gore tahsis edilmis sermaye mik-
ier1 3.000.000, safi kari 1.211.691 liradir. Fabrikada ayni yil icerisinde 82
memur ve teknisyen ile 536 is¢i caligmistir.



