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DOSEME PARKELERI, OZELLIKLERI VE iMALI

Yazan
Prof. Dr. Adnan BERKEL

GIiRIS

Agac Parkeler, uygun aga¢ turlerinden 6zel sekilde dar tahtacildar veya genis-
ce levhalar halinde olmak uzere imal edilmis bulunan ve yapilarda kullanilan bir
nevi yer ddsemesidir.

Parkecilik belli bash bir endustri subesi teskil etmekte, yalniz basina veyahut
Kereste fabrikalarinin yani basinda talt bir imalat kolu halinde faaliyette bulun-
maktadir. Memleketimizde parkecilik ekseriyetle Kereste fabrikalarimizin 6zel bir
subesini teskil etmekte, Mese ve Kayin Kkerestesinin ufak boyutlarda ve Kereste-
lige elverisli bulunmayan kisimlarinin degerlendirilmesi hususunda &énemli bir rol
oynamaktadir.

Parke ilk defa olarak Viyana'da '‘Kapuziner” Manastirlarinda imal edilmistir.
Bundan dolayl eski zamanlarda (Viyana parke ddsemeleri) veya (Kapuziner yer
dosemeleri) adini almistir. Parke ilk zamanlarda basit Pulanyalarda elle rendelemek
suretile iptidal bir sekilde iméal edilmis ve sonralari ise Groskopf'un 1910 da Pulan-
ya makineleri icin icat ettigi otomatik itme tertibati Parke imalinin gelismesi ve
Pulanya makinelerinde emniyetle g¢alismanin saglanmasi bakimlarindim c¢ok 6nemli
olmustur. Bugiin modren yapilarda genis olctide yer dosemesi olarak kullanilan Par-
ke dis goérinidsi bakimindan diger déseme nevilerine nazaran tabii, guzel ve sicak
gorunidslu bulunmaktadir. Bundan baska, Parke isiy1 iyi izole etme hassasi dolayi-
sile zeminden gelen soguga karsi koydugundan sicak ve sithhi bir déseme olup, ev
saghginda 6nemli bir rol oynamaktadir. Keza, Parke, yapilarda sesi izole bakimin-
dan iyi vasiflari haizdir. Baskaca, elastiki bir zemin teskil etmesi dolayisile bilhassa
icerisinde butin gun calisilan yerlerde ayaklan ve mafsallari korur. Ayni zamanda
optik ve ince mekanik endustri alanlarinda elastikiyeti haiz olusu ve sicak bir ze-
min teskil etmesi sebebiyle bilhassa tercih edilmektedir. Parke, bundan baska elek-
trik ceryamnm ge¢mesine karsi iyibir karsi koyma goésterirki bu husus evlerde ve
calisma yerlerinde dnemlidir. Zevke gore, bulundugu yerin atmosferine uygun sekil-
de cesitli désenme sekilleri, Aga¢ cinsine gore renk ndanslari bulunan bir malze-
medir.

Parke, bugin iktisadi ve ucuz bir yer ddsemesidir. Uzun bir édmre sahip olup,
diger doéseme nevilerinin yenilenmesine zaruret hasil oldugu halde, Parke yeniden
raspa yapilmak ve o6zel ciladlarla bakiminin saglanmasile iyi bir duruma getirilebilir.
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Bugunki teknik imkéanlar ise Parkenin bakimini ¢ok kolaylastirmistir. Mevcut yeni
Parke cilalari Parkeyi emprenye ederek, veyahut uUzerinde sert ve parlak bir Filim
tabakasi teskil ederek, Agacin strukturini gostermekle beraber Uzerini 6rtmek su-
retile dis tesirlere ve kirletici maddelere karsi Parkeyi korumaktadir. Bu yeni cila-
larin esasi ekseriya Sentetik recinala* veya Nitroseliloz’dur. Bu cilalarla Parke
uzun zaman parlakhigini muhafaza etmekte, kirlenmemekte ve bakimi cok basitles-
mektedir. Eskiden liks sayillan Parke bugin modem yapilarda en ¢ok kullanilan ve
yuz yillardanberi tecribe edilmis en uygun bir malzemedir.

FARKELERIN MEKANIK OZELLIKLERI:

Parkenin kullanilisginda 6nemli olan teknik 6zelikleri sunlardir:

Rububetc karsi seklini muhafaza etme

Agactan imal edilen ve organik bir yapi malzemesi olan Parke, muhitindeki ha-
va rutubetinin degismesi ve hikroskopik bir cisim olmasi dolayisile binyesine su alip
vermesi neticesi hacmini genisletir. Yani calisir. Fakat yapilarda déseme olarak kul-
lanilan Parkede hacim ve sekil degismesi hadisesinin mimkin mertebe asgari sinir-,
lar igerisinde kalmasi ve seklini iyi muhafaza etmesi istenmektedir. Zira, ancak bu
halde duz ve aralarinda cliz’i bir aralik bulunabilen uygun bir doseme zemini elde
edilebilir. Bu sartin saglanmasi ise Parkenin Bina icerisine dodsendigi zaman havi
oldugu rutubet yuzdesinin, dosendigi yerde kullanilma esnasinda ihtiva ettigi orta-
lama rutubetten % 1-2 rutubet derecesi daha az olmasi ile kabildir. Bu ise, Parke-
nin kullanilmadan evvel iyice kurutulmasi ile mumkundir. Parkenin seklini iyi mu-
hafaza icin kullanildigi yerin sartlarina gére asagidaki rutubet derecelerinde bulun-
masi ve ona gore kurutulmus olmasi sarttir:

Rutubet
%
Kaloriferle 1sitilan yerlerde 7-9
Soba ile isitilan yerlerde 9-12
Isitilmayan veya seyrek isitilan yerlerde 12-15

Parke, bulundugu yerin sartlarina uygun rutubeti ihtiva ettigi ve Uzerine do-
sendigi temel zemin tahtalari da kafi kurulukta bulundugu takdirde, kism husule
gelen bazi ufak tefek araliklar yaz gelince ve Isitma tertibati faaliyetine ara verin-
ce agacin tekrar bir miktar genislemesile kapanir. Kafi miktarda kurutulmamis
Parkelerde ise, bu araliklar devamh olarak kalmaktadir. Pratikte fazla sekil ve ha-
cim degismesi neticesi husule gelen hatalar esas itibarile yeni Binalarda, Bina heniz
yas iken Parkelerin doésenmesi, Parkenin kendisinin uygun sekilde kurutulmus bu-
lunmamasi, veyahut Parkenin dosendigi alt zemin tahtalarinin kafi derecede kuru
olmamasi, bas ve yan kisimlarindan zemine iyi civilenmemesi veya bakiminin yanhs
yapilmasi sebeplerine dayanmaktadir. Bu bakimdan yeni Binalarda Parkenin duvar-
lar ve zemin kéafi miktarda kuruduktan sonra désenmesi ve désenmeden evvel birkag
gun dosenecegi yerin rutubet sartlari icerisinde istif edilerek birakilmasi énemli hu-
suslardir. Kafi derecede kurumayan yeni ve yas binalarda, kuru Parke Binanin rutu-
betini bunyesine alarak genisler ve bdylece birbirine basing yapan Parkelerde ekse-
riyetle dosendigi yerin orta kisminda bir ylukselme, kabarma husule gelir. Mesel,
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herbir Parkede 1/5 milimetre bir genisleme meydana gelse, sirada bulunan 100 Par-
kede bu genisleme miktari 2 santimetre etmektedir. Bdylece buylUk salonlarda bu
genisleme fazla bir yekGna balig olabilir ve bunun neticesi olarak duvarlar dolayisile
yayillma imkéni bulamayan Parke, orta tarafta bir Kubbe gibi yukselir. Bazen pra-
tikte 50 santimetreye kadar yukselmeler gorulmustir. Emniyet pay! olarak Parke
ddsenen odalarda duvarla Parke ddseme arasinda 2 sm kadar bir bosluk, .bir genis-
leme mesafesi birakilir. Fakat, hentz yas olan Binalarda bu emniyet mesfesi bira-
kilsa da Parkede yukselmeler meydana gelebilir. Bu gibi hallerde, salonun devamli
sekilde isitilmasi ve havalandirilmasi ile birlikte, yukselen kisim d{zerine agir esya
koymak iyi netice verebilir. Bu tedbirler iyi netice vermedigi takdirde, Parkenin

sbkUlmesi ve sartlarin normal hale gelmesinden sonra tekrar ddsenmesi gerekmek-
tedir.

Bazen ise, bilhassa genis Parkelerde oluk gibi bir tarafa kivrilma meydana ge-
lirki, bunun sebebi:

a) Parkenin kéafi derecede kuru olmayip yas bulunmasi ve bir taraftan daha
str’atle kurumasi,

b) veyahut kafi derecede kuru bulunan Parkeye rutubetin bir tarafli olarak
tesir etmesidir.

Rutubet alttan gelir, ya-

. RUTUSET

hut yas Parke yalniz Ust ta-

raftan c¢abuk kurursa (Resim

la) da gorulduga gibi Parke

yukariya dogru kivrilir ve kon-

kav bir sekil alir. Kuru Par- KURU rutubet
kede rutubet Ust taraftan te- RESIM 1. (Solda) Parkenin yukariya dogru kivrilmasi,
sir ederse (Resim |b) de gO- (Sagda) Parkenin asagiya dogru kivrilmasi.

ralduga gibi  Parke asagiya
dogru kivrilarak Konveks bir hal alir.

Parkenin c¢alismasi Uzerine Tomruktan tahtalarin bicilme tarzinin da buyuk
tosiri mevcuttur. Tomrugun yan taraflarindan bigilen tahtalardan imal edilen Par-
keler, omruugn Oze yakin orta kisimlarindan elde edilen tahtalardan imal edilen
Parkelere nazaran daha cok calisir. Zira, yanlardan bicilen tahtalarda Parkenin ge-
nisligi yilhik halkalara teget oldugundan, bu ydonde her aga¢ cn fazla calismaktadir.
Buna mukabil, 6ze yakin kisimlardan bigilen tahtalardan elde edilen Parkelerde
yillik halkalar Parkenin genisligi istikametine dile yondedir. Radiyal yénde aga¢ nis-
beten daha az calisir. Keza, Kayin Parkeleri Mese Parkelerine nazaran daha fazla
calismaktadir. Fakat, yari cap veya cap istikametinde, yani yillik halkalara; dik yon-
de bigme ile elde olunan tahtalarda, bilhassa kalin Oz isinlarini havi Mese ve Ka-
yinda, satihta genis, parlak Oz isini levhalari bulunur. Bu parlak levhalar Parke
dbsemesine alacali bir goérinds verir. Bundan baska, bunlar satihta yikselmis par-
calar gibi gorindr ve duzgunlik tesirini bozucu bir sekilde tesir eder. Boylece tam
ayna kesisi Parkede iyi bir gorinids saglamamaktadir.

Asinmaya karsi mukavemet

Prake doésenen yerin kullanis sekline gore asindirici kuvvetlerin tesiri farkli bu-
lunmaktadir. Meseld, evlerde 6zel Burolarda asindirici tesirler mutedildir. Fazla ka-
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labalik ve fazla yurinen yerlerde (Magazalar, Mektepler, icerisinde arabalarla nak-
liyat yapilmayan calisma yerleri) asindirici kuvvetlerin tesiri fazladir. Asindirici
kuvvetlerin tesiri pek fazla olan yerler ise, icerisinde mallarin araba ile nakli ba-
his konusu olan Anbar, Hal binalari, Postahane binalari, Fabrikalar gibi yerlerdir.

Birinci halde asinma ciz'idir. Asinma tesirinin fazla oldugu ve sirtici kuvvet-
lerin ayni zamanda daire seklinde kavisli olarak tesir ettigi yerlerde, asinma mu-
kavemeti fazla olan Sert aga¢ Parkelerinin ve bilhassa (Kayin, Akcaagac) gibi dagi-
nik Traheeli agaglarin Parkelerinin kullanilmasi uygun olur. Zira, bu agaclarin
asinma mukavemeti kiymetlerinin dagihisi genis sinirlar icerisinde olmayip, mahdut
sinirlar dahilinde degismektedir. Halbuki, buna mukabil, biyuk Traheeli agaclarda,
meselda Mesede ve igne yaprakl agaclarda asinma mukavemeti kiymetleri genis si-
nirlar icerisinde dagilmaktadir.

Prof. Egner’in meydana getirdigi ve sudrtict kuvvetin hem uzunluguna, hem
donerek tesir ettigi “Asinma mukavemeti 6lgme makinesi” nde yaptigi denemelerin
sonucu asagida gorulmektedir:

Cesitli doseme nevilerinde, asindirma makinesinde 22 seri muamele sonunda
meydana gelen asinma derinlikleri

B . Ozgul agirhk Asinma derinligi
Ddseme nevi

g/Sm3 mm
igne yaprakh agaglar 0,43-0,50 0,80-1,30
Yaprakli agaclar 0,63-0,74 0,50-1,00
Yonga levhalari 0,90-1,05 0,65-1,50
Linoleum (yer musambasi) 12 -1,4 0,25-0,50
Kaucuk 15 -1,9 0,07-0,30
Poliviniklorid menseli ddseme 1.6 -1,7 0,06-0,16

Yukaridaki degerler sert aga¢ Parkelerinin asinma mukavemeti bakimindan iyi
oldugunu meydana koymaktadir. Uygun bakim Parkenin asinma mukavemetini da-
ha da arttirmaktadir.

Ezici kuvvetlere karsi koyma

Bu o6zellik, Silindir seklindeki madeni bir cisim ile Parke igerisine basin¢ yapil-
masi ve basincin bertaraf edilmesinden bir middet sonra kalan izin derinliginin 6l-
cilmesile muayene edilmektedir. Tyi bir dosemede basingtan 20 dakika sonra agac
malzeme igerisinde kalan ¢ukurun derinligi 20 hararet derecesinde 0,2 mm, 30 ha-
reret derecesinde 0,25 mm yi gecmemelidir. Egner tarafindan yapilan denemede 100
kg/Z/sm2 lik basingla 10 dakika sonra Kayin ve Mesede gorilen cukurun derinligi:

Kayinda 0,037 mm
Mesede 0,035 mm

olarak bulunmustur. Boylece, ezici kuvvetlere karsi Parkenin karsi koyma kabiliyeti-
nin yiksel oldugu anlasiimaktadir.
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Koymaya karsi emniyet

Parkede kaymaya karsi emniyet, tatbik edilen bakim, Cila nevi ve miktari ile
ilgilidir. Bu bakimdan Parke diger déseme nevilerinden daha emniyetsiz degildir.

Lekelere karsi hassasiyet

Herhangi bir bakima tabi tutulmamis, tabii haldeki Parkelerin leke meydana
getiren cesitli maddelere karsi olan hassasiyeti su sekildedir:

Aseton, Benzol, Dibutin, Tetraklor karbon gibi eritici maddelere karsi hassas
degildir. Buna mukabil Asit ve eriyiklere karsi az veya ¢ok hassastir.

Boyali maddeler ve yaglara karsi ise en fazla hassas bulunmakta olup, bu mad-
deler kuvvetli lekeler husule getirirler. Mum ve Cilalar Parkenin leke husule geti-
ren maddelere karsi koymasini arttirici bir sekilde tesir ederler.

Yangina karsi durum

ikinci Duinya Savasinda, Ucgaklarin tahrip ettigi Binalarda vukubulan. yangin-
larda, Mese ve Kayin Parkelerinin atese karsi mukavemet gosterdigi ve sathi ko-
murlesmis Parkelerin sonradan raspalanmak suretile tekrar kullanilabilir bir hal
aldigr musahede edilmistir.

PARKE FABRIKASYONU

Parke imalinde kullanilan agagclar

Parke imalinde en ziyade kullanilan agaclar Mese (Quercus) ve Kayin (Fagus)
dur. Avrupada bu agaglardan baska Akcaagac¢ (Acer), Disbudak (Fraxinus), Armut
(Pirus communis), Karaaga¢ (Ulmus), Hus (Betula), Ceviz (Jiiglans) da kullanilir.

Yabanci agaclardan luks Parke imali icin elverisli agaclat' ise: Amarant (Copai-
fera bracteata), Jarrab (Eucalyptus marginata), Karri. (Eucalyptus diversicolor)r
Teak-Tik- (Tectona grandis), Afrika Limon agaci - Movingui (Distliemonanthus
bentamianus), Bati Hindistan ipek agaci veya Atlas agaci (Fagara flava), Bongossi
(Sophira procera), Palisander (Dalberigia nigra), cesitli Mahun nevileri (Mahagoni),
Gul agaci (Physocalymmna Scaberrimum) dur.

Parke imalinde kullanilacak tomruklarin kalitesi ve ozellikleri

Gerek ormanda ve gerekse Tomruk deposunda istiflerde bulunan Tomruklarin cat-
lamaya karsi korunmasi gerekmektedir. Bu hususta kuvvetli gines altinda bulunan
yerlerden kacinma, luzumu halinde ince dal odunu ile Uzerlerinin ortilmesi, gdlge
ve serin yerlerde istif, S demirlerinin ¢akilmasi, Kabuklarin soyulmamasi, hemen,
kesimi muteakip Tomruklarin enine kesitlerine buharlanmayi! 6nleyecek asagidaki
maddelerin surtlmesi faydalidir:

a — 1/2 kg. Tutkal, 5 litre su ve 1,5 litre sonmus Kire¢ bulamacindan ibaret

karisim.

b — 1 Litre Su cami ve 10 litre sénmus Kkire¢ bulamaci karisimi.

Catlamaya ve Mantarlarin husule getirdigi renk degismeleri, ardakhlik ve c¢l-
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raklige karsi en iyi care kis kesimleri ve kisin kesilen agaclarin Ormanda bekletil-
miyerek mumkUn mertebe kisa zamanda Fabrikaya getirilmesi ve keza Fabrikada
bekletilmeyerek islenmesidir. Ormanda fazla bekletme renk hatalari, ardaklanma,
curuklukler, Bdocek tahribati ve catlamalar meydana getirir. Bu haller ise, Tomruk-
lardan elde edilecek randimani azaltir. Yaz kesimlerinin zaruri oldugu yerlerde ar-
daklanma ve gatlamaya karsi ¢ok hassas olan Kayin gibi agaglarda, kesimden sonra
tomruklamayarak butin agaci bbvdesi dallan ve yapraklarile birlikte bir ka¢ hafta
Ormanda kurumaya terk etmek ve tomrukladiktan sonra ormandan biran evvel
Cikararak islemek uUzere Fabrikaya sevk etmek iyi netice verir.

Depolarda dogrudan dogruya toprak zemin- tGzerine istif etmeyerek, alttan hava
ceryani temin ‘igin kafi yukseklikte ve en az 40 sm, en iyisi 50-60 sm yukseklikte
Beton ayaklar uzerine istif etmek lizumludur. Kayinin ardaklanmasina karsi, sm
icersinde depolama veyahut devamli su puskirtme tertibati iyi tedbirlerdir.

Keza, Kereste fabrikalarinda Tomruk depolarinin temiz tutulmasi, otlar, Ta-
las, yonga Tahtaciklar gibi, Fabrika artiklarindan temizlenmesi gerekmektedir. En
muygun Depo zemini ¢akil, Kirma tas, Kok kdmurt artiklan ile ortald bir zemindir.

Parke imalatinin Tomrugun kalitesine karsi olan istekleri ¢ok yuksek degildir.
Saglam bulundugu takdirde, budakli Tomruklardan da Parke imalinde faydalanmak
mimkinddr. Mesela, Mese govdelerinin kaba budakli ve C kalite sinifina dahil olan
uc tomruklan Parke icin elverislidir.

Tomruklarin genel olarak orta incelikte bir straktird havi olmusi, Mesede Diri
odun tesekkulatinm az olmasi uygundur. Mese Parkelerinde Diri odun arzu edilme-
diginden ve imalatta kesilerek c¢ikarildigindan, eapi disik olan Tomruklarda bu
mbakimdan randiman duasuktur.

Yalniz Parke imalati i¢in kulandan Tomruklarda en uygun caplar, Mesede 25-35
esm, Kayinda 30 sm dir.

Dusuk capl geng govdelerden elde edilen Tomruklarin Parke imalindeki mah-
zuru, bu gibi Tomruklarda yillik halkalarin genis olusu ve bdylece Kayin ve Mese-
de genis yillik halkalarda aga¢ malzemenin calismasinin fazla olusu, rutubet degisme-
leri ile hacimlerini fazla miktarda daraltip genisletmeleridir.

Keza, Parke imalinde Tomruklarin dizgin, dolgun olmasi ve lif kivrikhigim ih-
tiva etmemesi istenir. Buyuk capli govdelerde randiman her nekadar daha yuksek
ise de, bu nevi Tomruklarin yalniz Parke imalinde kullaniimasi iktisadi degildir.
Boylece, buyuk capli Tomruklarda Parke iméli imalatta esas gayeyi teskil etmeyip,
ancak kerestelige elverisli olmayan ve Budak, renk bozukuldu, Kurt yenigi vesaire
gibi kusurlarin kesilerek ayiklanmasi dolaytsile boylardan ve genislikten dusen, ev-
saf ve boyuttan bakimindan Parkelige elverisli kisimlar bu hususta kiymetlendirilir.

Dogu Kayininda, aga¢ govdesi icerisinde takriben 100 yasindan itibaren tesek-
kule basliyarak, yasin artmasi ile govde igerisinde isgal ettigi hacmi artan “Kirmizi
yurek tesekkdlati” renginin Diri oduna nazaran koyu ve seritli olmasi dolayisile,
Parke imalinde bir renk kusuru teskil etmektedir. Bu bakimdan, yash aga¢ govde-
lerinin Kirmizi yudregi havi Kayin Tomruklarinda, Parkelik malin diger Kereste si-
niflarinin elde edilmesi esnasinda boyutlari bakimindan Kerestelige elverisli olma-
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yan, fakat Parkelik icin uygun ebatta Diri odun kisimlarindan ayrilmasi gerekmek-
tedir. Mese ve Kayin Tomruklarinin Oz ve Oze cok yakin kisimlarindan elde edilen
tahtalar aynali mal vereceginden, bunlardan imal edien Parkeler satihlarinda parlak
ve genis Oz 1sini levhalarini ihtiva ederler. Genis Oz 1sin1 levhalari gerek Mese ve
gerekse Kayinda Parkenin sathina iyi bir gorinus saglamazlar. Boyle Parkeler don
sendigi zaman alacali ve sanki satihlarinda bir takim yukseklikler bulundugu zelia-
sin1 verir, gbze iyi gérinmez. Buna mukabil, yanlardan, Kapak tahtalarina yakin ki-
simlardan elde edilen tahtalar ise Kayinda vakaa renk bakimindan beyaz ve Kirmizi
yureksiz ise de, yillik halkalar tahtanin genisligi ydninde cok yatik oldugundan;
Parke sathinda genis, Kaba yillik halkali bir gérinis meydana getirirler. Bdylece,
iyi goérunusli ve kalitede Parke ne tamamen Oz ve Oze cok yakin, ne de tamamen
yanlardan elde edilmeli, ikisi arasi kisimlardan c¢ikarilmahidir. Oz isinlari levhalari
genis satihlar yerine dar seritcikler veya ince ¢izgiler halinde goérinmelidir. Bu hal
Parkeye daha yeknesak ve daha iyi bir gorunids saglamaktadir.

Nisbeten kug¢uk capli Tomruklardan esas gaye olarak Parke imalati yapilan
yerlerde, Ham parkelerin iméal edildigi tahtalarin hacmi esas tutulmak suretile bu
tahtalarin ortalama genisligi ve kalitesine tabi olarak Parke iméalindeki randiman
% 53-68 arasinda degismektedir. Ortalama % 60 bir randiman iyi telakki edilmek-
tedir. Bu esas dahilinde, bir metrekip Ham Parke imali icin takriben 1,5-1,9 mu
veya ortalama 1,7 mi tahtaya ihtiya¢ vardir.

Yalniz Ham Parke imalati yapilan yerlerde, Tomruklardan elde edilen ve Ham
parke imaline elverisli bulunan tahtalarin randimani ¢c 72 olarak kabul edilmekte
ve 1 mi Ham Parke elde etmek igin ihtiyacbulunan Tomruk hacmi ise takriben
2,0 - 2,6 mu ve ortalama 2,3 mu olarak kabul edilir. Birinci sinif Mese Ham parke-
lerinde daha dikkatli hareket edilmek suretile bir metrekip Ham Parke elde etmek
icin 2,4 - 28 mi Tomruk hacmi hesaplanmaktadir.

HAM PARKE iIMALI

Ham parkeler, elverisli agaclardan uygun kalite ve boyutlarda hazirlanan tah-
laciklar olup, gerekli muamele ve islemelerden sonra Parke haline getirilirler. Ham
parkelerin boyutlarinda g6z 6ninde tutulacak husus, imal edilmis Parkenin piyasada
havi oldugu boyutlarina, kuruma ve makinelerde isleme paylarinin ilavesidir. Bun-
dan baska diger bir husus ise, Parke imalinin iktisad? olabilmesi ve islenen Tomruk-
lardan tam ve iktisad? bir sekilde faydalanabilmek icin, cesitli boyut- ve kalitede
kulliyetli miktarda Kereste imal edilen Kereste fabrikalarinda Kerestelige elverisli
olmayan kisimlardan Ham Parke elde olunmasidir. Ham Parke fabrikasyonu bir
nevi artiklardan faydalanm teskil eder. Fakat, burada artik terimi su sekilde anla-
sitimalidir. Meseld, piyasa ihtiyaclarina elverisli boyutlarda ve kalitede kerestelik
mal elde olunduktan sonra, fazla budaklilik, boy ve genisligin yetersiz olusu, cat-
laklik gibi kusurlar dolayisiyle esas Kereste imaline elverisli olmayan kalinlik
bakimindan uygun tahtalardan Ham Parkeler c¢ikarilmaktadir. Bdylece, Par-
ke imali ekseriya Kereste fabrikalarinda esas imalat gayesini teskil etmeyip, mu-
ayyen nisbette meydana gelen, degeri dusik fakat saglam ve Parkelik icin uygun
boyuttaki mahin iktisad? bir sekilde degerlendirilmesi bakimindan iyi bir imkan sag-
lamaktadir. Mesela, Avrupada Tomruklardan Traverslerin bigilmesinden sonra veya
enormal boyutlu iyi kalitede Kerestenin elde edilmesini muteakip, Tomrugun yan
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taraflarindan elde edilen tahtalar Parke imalinde kullaniimaktadir. Keza, kaba bu-
dakli olmasi dolayisile, piyasa isteklerine uygun boyutlarda esas Kereste imaline
elverisli bulunmayan Mese ve Kayin godvdelerinin tepe kisimlarindan elde olunan
dasuk kaliteli, fakat saglam Tomruklar da Parke imali i¢in uygun bulunmaktadir.
Ham Parkenin boyunun kisa ve genisliginin az olmasi, Budak, catlak ve hatta kis-
men c¢uruk, kusurlu kisimlarin kesilip ayiklanmasi suretile bu nevi malin elde edil-
mesini mumkun kilmaktadir. Boylece, Parke imalati Kereste fabrikalarinin Ham
maddenin daha iyi degerlendirilmesini ve iktisadi calismayl mimkin kilan tali bir
isletmesi halindedir.

Bir Kereste fabrikasina bagli olarak faaliyette bulunan bu tali isletmenin ran-
tabl olabilmesi icin yilhlk Ham Parke istihsalinin en az 15000-20000 m-’ olmasi ge-
rekmektedir. Bu miktar Ham Parkenin Tomruk olarak karsiligi ise, yilda 1500-1600
m3 tutmaktadir.

Parke imalati yapan Fabrikalarin Mese, Kayin gibi Parke imaline elverisli agac-
lari ihtiva eden genis Orman isletmelerine yakin ve nakliyat bakimindan elverisli
durumda bulunmalari sarttir.

Ham Parke imalinde asagidaki imalat tarzlari mevcuttur:

1 — Ham Parke imalinde yan tahtalarin kullaniimasi

Gerek Mese ve gerekse Kayinda Tomruklardan Travers bigildikten sonra yan-
lardan c¢ikan tahtalardan Plam Parke imal edilir. Bu tahtalardan elde edilen Ham
Parkelerde yillik halkalar kaba olup, Parkenin genisligi istikametinde yatik bir du-

rumdadir. Renk bakimindan pek yek-
nesak degildir. Travers imalinde kulla-
nilan aga¢ nisbeten geng¢ ve kiymet iti-
barile dusuk ve genis yillik halkal ol-
dugundan, bu Parkeler yeni yapilarin
rutubetine karsi hassas olup fazla cali-
sirlar.

2 — Tomruktan yalniz Parke imal
edilmesi:

Bu hususta 25 - 35 sm ¢apinda Tom-
rumlar kullaniimaktadir (Resim 2) de
gorualdagu gibi, Tomrugun c¢apma gore
evvela ortadan 3-6 adet ve Parke kalin-
higini verecek kalinlikta tahta bicildik-
ten sonra yanlardan elde edilen Segman-
lardan (Resim 3) de goéruldagu gibi tek-
rar muayyen kalinhikta tahtalar bicil- ..\
mektedir. Parke tahtalarinin blgilmesi.

2. Tomruktan vyalniz Parke imalinde irtadan Ham

3 — Tomruktan Kereste ile birlikte bir kisim parkelik maiui elde edilmesi:

Bu sekil ekseri hallerde tatbik edilendir. Burada Parke imali gayeyi teskil et-
meyip, kusurlar dolayisile zaruri olarak meydana gelen kisa boyda ve dar, ancak
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Parke imaline elverisli malin bu hususta degerlendirilmesidir. Memleketimizde mev-
cut: Devlet, orman isletmelerine ait Fabrikalarin imalati bu esasa uymaktadir.

Parke fabrikasyonunda kullanilan makineler Dik Katraldar, Yatik Katraklar,
Tomruk Serit destereleri, Pandulli boy kesme ve u¢ alma daire destereleri, Basit
veya otomatik yan alma daire destereleri ve Parke makineleridir.

Parke fabrikasyonunda !Dik Katraklarda, yatik Katraklarda veya Tomruk se-
rit desterelerinde Tomruklarin bigilmesi suretile elde edilen tahtalar boylara ayril-
mak Uzere Pandulli daire desterelere gelir. Pandulll daire desterelerde galisan ele-
manin c¢ok tecrtbeli olmasi gerekmektedir. Boylece, cesitli Parke boylarina goére ve
tahtalarda mevcut kusurlar goz 6nunde tutularak, tahtalardan Parke boylarinin ay-
rilmasinda en uygun sekilde faydalanm bi-

Jir. Tahtalarda mevcut kusurlarin yerleri-
ne ve icaplarina gore kesilerek ayrilmasi-
le uzun veya kisa boyda Ham Parke elde
edilir. Pandulli daire destere tezgahinin
geri tarafindaki kenarinda destere levha-
sinin sag ve sol tarafina dogru boy dlcile-
ri taksimati Ham Parkelere gerekli boyla- )
R . R R RESIM 3. Tomruk yatilarindan cikan Segmanlardan Ham
rin verilmesini saglar. ParKe imalinde ran- Pate tahlalarmin dds edines.
diman Uzerine en ziyade tesir eden Pan-
dalli daire desterelerde tahtalardan azami sekilde faydalanma imkéanlarina gésteri-
len ihtimamdir. Bundan sonra Ham Parke boylarina gore kesilmis bulunan tahtalar
yanlari alinmak ve Parke genisliklerine ayrilmakutzere Daire desterelere gelir.Oto-
matik yan alma ve genislik ayirma daire destereleri(Resim 4) dahayuksek is ve-
rimi saglarsa da, bu desterelerde
hatalarin dikkatle géz 6ntinde tu-
tulmasi guglesir.  Basit, masali
daire destereler veyahut Serit
destereler ayni isi gorebilir. Bu
makinelerde verim daha dusuk
olmakla beraber, tahtalarda mev-
cut. kusurlar daha iyi nazari dik-
kate alinir. Daire veya serit des-
tere tezgahinin Ustinde, destere
levhasinin yan tarafinda bulunan .
cetvel ile destere arasindaki me-
safenin ayarlanmasinda, Parke-
nin genisligine verilecek kuruma,
Rende ve zivana paylarinin g6z
Oniinde bulundurulmasi énemlidir.

Tomrugun ortasindan elde
edilen gobekli, yani Oz havi tah-
talarin Elam Parkelere ayrilma-
sinda, evveld bir kenardan basla-
narak yan alindiktan sonra, mu-

ayyen Parke geni§liklerine gére RESiIM 4. Otomatik yan alma daire desterelerinde Ham Parke
Oze dogru genislikler kesilir. tahtalarinin yanlarinin alinmasi,
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Sonra, tahta cevrilerek tekrar kenardan baslanmak tzere Oze dogru genislikler
kesilir. Nihayet geriye kalan Parke icin elverisli olmayan 6z (gobek) kismi ka-
lir. Ozu ihtiva etmeyen tahtalarda ise, genisliklerin kesilmesi bir kenardan bas-
lanarak diger kenara dogru ilerlemek suretile yapilir. Genisliklerin kesilmesin-
de Mese Ham Parkelerinde bilhassa Diri oduna, Kayin Parkelerinde ise
Kirmizi yirek tesekkuilatina dikkat edilmesi gerekmektedir. Bundan baska c¢urik-
luk, Budak, catlak, renk kusuru, kurt yenigi, lif kivrikilgr gibi kusurlar daima g6z
onunde tutulur. Mese Ham Parkelerinde Diri odun arzu edilmez ve kesilerek ¢ikari-
lir. 1 inci sinif Mese Ham Parkelerinde yalniz bir késede 10 mm genislik ve 2 mm
derinlige kadar, Il inci smifda ise gene yalniz bir késede 10 mm genislik ve 5 mm
derinlige kadar Diri odun bulunabilir.

Bicilen Ham Parkeler boy ve genisliklerine goére ayri ayri toplanir. Tahtalar-
dan Ham Parkelerin bicilmesinde, agacin 06zelliklerine gdre #. 20-25 bir zayiat hu-
sule gelmektedir. n

Kisa Ham Parkeler: (200), 250-650 mm boylari arasindadir. Boylar arasindaki
farklar 50 ser milimetredir.

Uy.un boy Ham Parkeler: 700 mm den fazla boyda olup, boylar arasindaki fark-
lar 50 ser milimetredir. Uzun boy Parkelerin boylari en fazla 1800 mm ye kadar
cikmaktadir.

Genislikler: 45-110 mm arasinda olup, genigslik kademeleri 5 ser milimetredir.
Fakat, fazla genis parkeler bilhassa bugunku sir'atli yapi tarzinda bina rutubetin-
den muteessir olarak carpilma tehlikesi gosterdiginden, mumkin mertebe 100 mm
den daha genis Parkeler imal edilmemektedir. En fazla talep edilen genislikler 5-
63, 70 ve 80 mm dir. Meselerde 100 mm genislikte istenmektedir.

Ham Parkeler hava kurusu halinde muayyen miktarda paylari ihtiva etmelidir.
Bu paylar boylarda en az 20 mm (Uzun boy Parkelerde 25-30 mm) olmalidir. Genis-
likte ise, Mesede 2-3 (4) mm, Kayinda en az 5 mm bir fazlalik mevcut bulunmaktadir.

Uzunluktaki fazlalik, parkenin islenmesi esnasinda tam dik bir kdse kesimini
saglamak ve kuruma esnasinda husule gelen ve derine gitmeyen bas catlaklarinin ber-
taraf edilmesi icin zaruridir.

Parkeler islendigi zaman, Normlara gére bulunmasi lazim gelen genisligi tam
sthhatli bir sekilde ihtiva etmelidir. Mesela, 50 mm genisligi havi olmasi 1azim gelen
bir Parke 49 mm geldigi takdirde, bunun bir asag! genisligi yani 45 mm genislige
islenumesi lazim gelirki, arada 4 mm bir isleme zayiati husule gelir. Bundan dolayi,
Ham Parke imalatmda olgilerde birakilan fazlaliklarda muktesit hareket edilme-
melidir. Aksi takdirde Parke imalatinda gugclikler ve Normlara uymayan olgulerle
karsilasilir.

Taze halde bigildigi zaman Ham Parkelere kalinlikta da muayyen bir pay bira-
kilir. Avrupada eskiden hava kurusu kalinlik 27 mm iken bugin 18 ve 23 mm olmak
tzere iki muhtelif kalinhik kullanilmaktadir. Hava kurusu halde 27 mm kalinhk igin,
taze halde bigilen Ham Parkeye, Mese Ham Parkelerinde 28,5 mm, Kayin Ham Par-
kelerinde 29 mm kalinhik verilir. Boylece, kurumanin tesiri dikkat nazarina alinir.
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Taze halde bigilen Ham Parkenin genisligine ilave edilmesi gerekil paya gelince,
bu pay kuruma pay! ile imalatta Parke makinelerindeki Rende payim ihtiva etmek-
tedir. Kurumu payinda Kaloriferli yerlerde Parkenin ihtiva ettigi rutubet esas alin-
makta ve Parke bu rutubete gdre sun’i surette kurutulmaktadir. Rende payl, Parke-
nin iki yanlarinda 2 ser milimetre olmak tGzere 4 mm olarak alinir ve her genislikteki
Parke icin sabit bir kiymettir. Buna mukabil kuruma pay! ise, Aga¢ cinsine ve Par-
ke genisliklerine, Ham Parkelerin bigildigi rutubet durumuna goére degisen bir de-
gerdir. Meselad, Mese Ham Parkelerine verilecek kuruma payr Kayin Parkelerine
nazaran daha azdir. Kayin, Meseye nazaran daha fazla calismaktadir. Tlave edile-
cek kuruma payl, genis Parkelerde dar Parkelere nazaran daha fazla olmahdir.

Taze haldeki Tomruklardan bigilen yas tahtalardan elde edilecek Ham Par-
kelere, pratikte genislikte verilecek kuruma payi, agacta yas halden tam kuru hale
gecilince meydana gelen yillik halkalara teget yondeki geenl calisma yuzdesinin
takriben 2/3 si kadardir. Zira, Parke, isitilan yerlerde ve hatta Kaloriferli yerlerde
dahi icerisinde bir miktar suyu ihtiva etmekte ve tamamen kurumaktadir. Bdylece,
yukaridaki esaslara gore, genislikte kuruma pay! olarak Kayin Ham parkelerinde
Yo 8, Mese Ham parkelerinde % 5 bir pa/ ilgve edilmektedir.

Avrupada Kayin ve Mese Ham Parkelerine verilen kuruma ve Rende paylari
miktarile yas haldeki Ham Parkelerin payla birlikteki genislikleri asa§idaki cet-
velde gosterilmistir:

Parke Rende Kuruma pay! Yas halde _Hin_q Parke
genisligi payi genisligi
Mese Kayin Mese Kayin
mm mm mm mm mm mm
45 4 2,2 3,6 51,2 52,6
50 4 2,5 4,0 56,5 58,0
55 4 2,7 4.4 61,7 63,4
60 4 3,0 4.8 67,0 68,8
65 4 3,2 5,2 72,2 74,2
70 4 3,5 5,6 77,5 79,6
75 4 3,8 6,0 82,8 85,0
80 4 4,0 6,4 88,0 90,4
85 4 4,2 6,8 93,2 95,8
90 4 4,5 7,2 98,5 101,2
95 4 4,7 7,6 103,7 106,6
100 4 5,0 8,0 109,0 112,0
105 4 52 8,4 114,2 117,4
110 4 55 8,8 119,5 122,8
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Yukaridaki kiymetler takribidir. Bazi yetisme muhitlerinde bihlassa Kayin igin
mahalli sartlara uygun ve tecribeye dayanan paylarin verilmesi icap eder.

Aviupada Parkeler Mese, Kayin ve Camdan imal edilmekte olup, iki tarad
lambali ve Asfalt tzerine yapistirilarak ddsenen olmak Uzere esas itibarile iki ge-
sittir. Her iki nevi Parkenin boyutlari ve sekilleri (Resim 5) de gosterilmistir.

RESIM 5. Alman Normlarimi gére imal edilen Parke sekilleri.
(Salda) Lambali ve birbirine citalarla tesbit edilen bir Parke, (Sagda) Asfalt uzerine yapistirilan Parke sekli.

Memleketimizde genis Olguide Parke imalati Devlete ait dort Kereste fabrikasi
tarafindan yapilmakta olup, bunlar Kayin ve Mese islerler. imalat yapan Fabrika-
larin en eskisi Ayanciktir. Digerleri ise Diizce, Devrek ve Yenice Fabrikalaridir.

Orman Umum Mudurlaginin 1S56 yilinda yayinladigi Standardizasyona gore
memleketimizde iméal edieln Parkelerin hava kurusu halindeki boyutlari asagidaki
sekildedir:

Boylar : 200-500 mm <50 ser mm farklarla)
Genislikler : 30-60 mm (5 ser mmfarklarla)
Kalinhk D22 mm

Kuruma pay! 12-26 mm kalinhiklarda 1 mm, genislikte ise 15 sm genislie kadar
0,5 sm olarak verilmistir.

Yukarida muhtelif genislikte Avrupa Ham Parkeleri ic¢in tanzim edilmis olan
cetveli bizim parkelerimiz i¢cin hesaphyacak olursak, muhtelif genislikte Ham Par-
kelere, taze halde, bicilme esnasinda verilmesi gerekli Kuruma ve isleme paylan
asagidaki sekildedir. Ancak, Avrupa Parkelerinde her iki tarafta lamba bulunmakta
ve yan yana bulunan iki Parke birbirine bu lambalar icerisine giren bir ¢ita yardimi
ile birlestirilmektedir. Memleketimizde imal etlilen Parkelerde ise, bir laiafta lam-
ba, diger tarafta ise 5 mm genislikte bir Zivana bulunmaktadir. Bu bakimdan, taze
halde bigilen Ham Parke genisligine kuruma ve isleme paylarindan baska Zivana
payinin da ilavesi icap, etmektedir. Asagidaki cedvelde Zivana genisligi de nazari
dikkate alinmistir:
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Parke Rende Zivana Kuruma Pay! Yag Ham Parke
Genisligi Payi Pay!I Genisligi
Mese Kayin Mese Kayin
mm mm mm mm mm mm mm i
30 4 5 1,5 2,4 40,5 41,4
35 4 5 1,7 2,8 45,7 46,8
40 4 5 2,0 3,2 51,0 52,2
45 4 5 2,2 3,6 56,2 57,6
50 4 5 2,5 4,0 61,5 63,0
55 , 4 5 2,7 4.4 66,7 68,4
60 4 5 3,0 4,8 72,0 73,8

Kayin Ham Parkeleri bigilmelerini muteakip buharlama ameliyesine tabi tutu-
lur ve sonra kurutulurlar. Mese Ham Parkeleri ise, hazirlanmalarindan sonra islen-
meden evvel muayyen rutubet derecelerine kadar kurutulur.

BUHARLAMA

Kayin agacindan imal edilen Parkelerde buharlama tatbik edilmektedir. Parke
iméalinde buharlamanin faydalari sunlardir:

1 — Buharlama ile Kayinda mutecanis, guzel roza kirmizisi bir renk elde edilir.
Boylece, dis gériinis daha sicak ve daha gtzel bir hal alir. Bu renk degisiminin sebe-
bi, buharlama esnasinda havanin oksijeni ile agacin igerisinde bulunan Tanenli mad-
delerin okside olmasidir.

2 — Buharlanan aga¢ malzeme, lif doygulugu rutubet derecesi, yani takriben
dr 30 su miktarina dogru bir rutubet dengesi elde eder. Bu suretle, taze haldeki mal-
zeme bir miktar suyunu kaybederek lif doygunlugu rutubet derecesine dogru kurur.

3 — 100 1s1 dereresindeki su buhari aja¢ malzemenin icerisindeki bir kisim Lig-
nin’i ve Xylani eritir ve bir miktar Karinca asidi ve Sirke asidi tesekkil eder.

-1 — Su buharile muamele ile Parkelerde calisma azalir. Ancak, bu azalma yal-
niz Diri odunda pratik énemi haizdir. Oz odunda ise énemli degildir. Béylece, Par-
kenin higroskopik vasiflari bir miktar islah edilmis olur. Buharlanmis tahtalardan
imal edilmis Parke seklini daha iyi muhafaza eder ve carpilmasi, kendini c¢ekmesi
bir miktar azalir.

Parke imalinde kullanilacak tahtalar en iyisi Ham Parke genisliklerine Kkesil-
meden evvel uzun boyda veyahut Parke boylarina ayrilmis halde ve mumkin merte-
be Katrak veya Tomruk serit desterelerini terk ettikten sonra taze halde buharlama
ameliyesine tabi tutulmalidir. Maamafi memleketimizde oldugu gibi tahtalar Ham
Parke halinde de buharlanabilir. Guzel, mitecanis ve koyuca kirmizi bir* renk elde
olunabilmesi icin malzemenin mimkun mertebe taze halde buharlanmasi gerekmek-
tedir. Bekletilmis ve kurumus bir malda iyi bir buharlama tatbik edilemez ve guzel-
bir renk elde edilemez.

Parke iméalinde kullanilacak malzeme buharlama tesisatina girmeden evvel bir
tel Firga ile fircalanarak satihta bulunan destere talasindan iyice lemizlenmelidir.
Aksi halde mutecanis bir renk elde edilemez ve Parkeler lekeli bir hal alir.
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Bitharlama tesisleri

Buharlama ya fazla yuksek hararetli olmayan direk atmosferli taze su buhari
ile yapilir veyahut Kereste fabrikalarinda mevcut ve muharrik kuvvet elde etmek
icin kullanilan Lokomabilin veya subuhari kazaninin buharindan faydalanilir. An-
cak, ikinci halde su buharim yagdan temizliyecek bir temizleme tertibatina ihtiyac
vardir. Zira, yaglari ihtiva eden buhar Kereste Uzerinde lekeler husule getirir ve

kalitesini bozar. Taze buhar pahaliya mal olur. Mevcut su buharindan istifade etmek
daha ekonomiktir.

Buharlama 06zel tesisatta yapilir. Bu tesisler 3er yizinde insa edilen bir (Bu-
harlama firin1) veyahut yer altinda tesis edilen bir (Buharlama mahzeni) dir. Bu-
harlama firinlarinda Aga¢ malzemenin firin icerisine sevki ve bosaltilmasi daha ki-
sa zamanda yapilabilir. Keza, bu sekildeki tesisatta firinin kapisinin kapanmasi ve
acilmasi daha sur'atli ve kolaydir. Ayni zamanda kap! icerideki buhari sizdirmayacak
sekilde sikica kapatilabilir. Bundan baska, Buharlama firininin duvarinda mevcut
ufak bir pencere yardimi ile firin igerisini géormek kabildir ve bu pencerenin arka
tarafina konacak Aaletler vasitasile icerideki 1s1 ve rutubet sartlari hakkinda bilgi
edinililebilir. Buharlama firininin diger bir faydasi ise, buharlama esnasinda Agag¢
malzemeyi yikadiktan sonra kondanse bir hale gelen buharin firinin tabanina birike-
rek husule getirdigi kirmizimsi kahve rengi suyim disariya akisi kontrol edilebilir.
Zira, Buharlama firininin zemini toprak sathina yakindir. Duvarlar, Tavan ve zemin
dis tesirlere karsi harareti izole edecek sekilde insa edilebilir. Yer altmda insa edi-
len Buharlama mahzeninde ise, iyi bir Ving kullanilsa dahi malin sevki ve bosaltil-
mas! fazla vakit kayibma sebep olur. Bdyle bir mahzenin duvarlari ve tabam izole

edilmis duvarla cevrilmis bulunmahdir. Buharin kondanse olmasilc tabana biriken
sular ise bir Tulumba vasitasile bosaltilmalidir. Mahzenin Ust tarafinda bulunan ka-
pagim sikica kapamak guclik dogurdugu gibi, buharlama esnasinda mahzenin iceri-
sini gérmek ve kontrol etmekte mumkin degildir. Sayilan sebeplerden dolayi, Bu-
harlama firinlan Buharlama mahzenlerine tercih edilmelidir.

Buharlama firini, tavani, duvarlari ve zemini betondan yapilmis bir odadir. Fi-
rinin hacmi ihtiyaca gore dedismekle beraber 35 m3 den daha biyuk olmamalidir.
Meseld, 2 m genislik, 2,2 m yukseklik ve 6 m boy ve 26,4 m3 hacmindeki bir Buhar-
lama firint iyi ve verimlidir. Duvarlar, zemin ve tavanin kalinhgr 15-20 sm dir. Fi-
rinin i¢ kismi Beton sivasi ile iyice sivanmali ve bunun Uzerine, sicada, rutubete ve
Asitlere karsi koyacak Asfalt vernigi (Inertol) sdrilmelidir.  On tarafta bulunan
kapi kisminin mukabilindeki duvarda 40 x 60 sm bilyuklikte ve aynen kapi gibi
kapanan bir kontrol penceresi yapilmaldir. Betondan olan tavanin kemer seklinde
olmasi faydalidir. Zira, kemer seklinde tavan su damlalarinin Kereste {zerine ak-
masina mani olarak, yanlara sizmasini saglar. Buharlanan Aga¢ malzeme uzerine
disen su damlalari lekeler husule getirirler. Tavan kemer seklinde yapilmamis ve
duz ise, buharlamaya tabi tutulacak malzeme istifinin Gzerine dusuk kaliteli, genis-
ce, tahtalar ortulmelidir. Buharin kondanse omlasi ile biriken suyun akabilmesini
saglamak icin, firinin betondan olan ve Ustd sivanmis bulunan taban kismi bir ko-
seye veya tabanin ortasina dogru hafif meyilli olmalidir. Bu suretle, tabanda biri-
ken su bir késeden veyahut firin zemininin ortasinda bulunan bir oluktan boru vasi-
tasile alinarak, firinin disarisinda toprak gerisine agilmis olan bir cukur igerisine
akitilir. Bu gukur en az 1,2 mi hacminde olmali, tabanina evveld.biyik taslar ve
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sonra daha ufak kirma taslar konulmalidir. Buharlama firini tabaninda biriken suyu
disarilya sevk eden boru Sifon tertibatini haiz olmali ve bdylece Fmn igerisindeki
buharin disariya ¢ikmasina méani olunulmalidir. Su buharini firina getiren borular
Istyl kaybetmiyecek sekilde izole edilmis bulunmali ve firinin bdyukligine gore
50-100 mm kalinhginda olmahlidir. Bunlarin firina girdigi yerde bir Ventil ve bir
Manometre bulunmalidir. Buhari firin igerisine dagitan borular iki adet olmak Uzere
firinin tabanindan 40 sm yukarida bulunmakta ve firinin boyunca yanlara yakin ol-
mak Uzere uzanmaktadir. Bu borularin c¢aplari 65-70 mm olmali ve Uzerlerinde her

10 sm de 3-5 mm c¢apinda delik bulunmalidir. Delikler agikliktan sonra her iki bo-
rununda paslanmaya karsi Uzerleri galvanize edilmelidir. Daha Uustte olmak Uuzere,
latalardan yapilmis bir 1zgara bulunur. Bu 1zgara uzerine buharla muamele edilecek
malzeme istif edilir.

Firinin kapisi en énemli bir kismi olup, siki bir sekilde kapanabilmek ve buhari
disartya sizdirmamahdir. Kapi firinin 6n cephesinde bulunur. Duvarda kapi icin bi-
rakilan boslugun kenarina 15-20 sm genisliginde ve 30-50 mm kalinhginda, en iyisi
Ladin agaci kerestesinden bir kapi cergevesi yapilir. Bu cergceve duvara sikica tes-
bit dilmeli, duvarla arasinda bosluk kalmamali ve buhari disariya sizdirmamalidir.
Cercevenin disariya bakan tarafi iyice rendelenmelidir. Sonra, mumkin mertebe dar
ve 30-35 mm kalinhiginda Ladin tahtalarinin hiribirine gecme seklinde birlestirilmesiie
bir kapi imal edilmelidir. Kapinin buyudkluga, kapi cergcevesinin boslugunu kapaya-
cak kadar olmayip, gergceve Uzerine tasacak ve cergeveyi Ortecek bir kapak tarzin-
da olmalidir. Zira, yalniz kapi bosluguna uyacak sekilde yapildigi takdirde, buharla
siserek sikisir. Kapinin i¢ tarafinin, hic olmazsa kap! ¢ercevesi Uzerine oturan kisim-
lari iyice rendelenmelidir. Kapi cercevesinin sol tarafinda, duvar icerisine tesbit edil-
mis U¢ adet kuvvetli kap! rezesi vasitasile kapi tutturulur. Kapinin dis sathi Gzeri-
ne, enine olarak, yani yatay vaziyette olmak Uzere, muayyen araliklarla muteaddit
T demirelri veya ince Ray demirleri vidalanmistir. Bu demirlerin kapinin sag tara-
findaki u¢ kisimlari takriben 10 sm kadar kapi gergevesi Uzerine dogru tasmaktadir.
Bu tasan kisimlar 8 sm uzunlugunda yariklari ihrva ederler. Sag tarafta, kapi bos-
lugunun yan tarafinda, duvar icerisine dis kisimlari vida seklinde olan kamalar tes-
bit edilmistir. Kapi kapandigi zaman bu kamalar kapi Uzerindeki T demirlerinin 10
sm disarlya tasan uglarinda mevcut bulunan yariklar igerisine girmektedir. Her vi-
dali kamanin ise Kelebek seklinde bir somunu mevcuttur. Kapi kapandigr zaman bu
Kelebek seklindeki somunlar vidalara gegirilerek cevrilir ve bu suretle kapiyr kapi
cercevesine dogru tazyik ederek, ¢erceve ile kapi arasindan buharin sizmasina mey-
dan vermezler. Gerek kapi ve gerekse kapi cercevesi l.uru tahtadan yapilmis ve Kar-
bolineum ile emprenye edilmistir. Buharla muamele edilecek tahtalar hemen bigil-
meyi muteakip, taze halde ve satihlarindaki Destere talasi bir tel firca ile temizlen-
dikten sonra firin igerisine istif edilir. Sonra kapi siki bir sekilde kapatilir ve firin
icerisine su buhari sevk edilir. Kapi siki kapanmadig: takdirde, Kerestenin bas ki-
simlarinda renk hatasi husule gelir. Direk atmosferli taze buharla c¢ahsildig) tak-
dirde buharin basinci en fazla 1-1,5 atmosfer olmalidir. Zira, daha yuksek basinch
buhar aga¢ malzemenin kendini ¢ekmesine, Agac icerisindeki Sirke asidinin yanma-
sina sebep olur ve tahtalar buharla yikanarak Sirke asidi iceriden disariya akamaz.
Fakat en ucuzu Kereste fabrikalarinda Lokomobilden elde edilen ve muharrik kuv-
vet olarak kullanilan kullaniimis buhardirki, kafi miktarda mevcut bulundugu ve
yaglardan temizlendigi takdirde en uygunudur. Bu kullanilmis buharin gerimi ekse-
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riya 0,5 atmosferdir. Fakat, hemen bu gerimle baslanmayip evveld 1-2 saat 0,1 at-
mosfer gerimli buharla buharlama yapildiktan sonra, yavas yavas basin¢g 0,3 atmos-
fere yukseltilir ve daha sonra 0,5 almosrer gerimli buharla calisilarak nihayete ka-
dar bu basing devam ettirilir. Buharlama gece glndiz fasilasiz devam eder. Fasila
verme renk Uzerine mahzurlu tesir eder. Buharlama muddeti her zaman kesin ola-
rak evvelden tesbit edilemez. Malzemenin tazeligine, firinin disindaki hava sartlari-
na tabi olarak degisir. Fakat Parke icin ortalama 48 saat kadardir. Su buharile mua-
melede kullanilan buharin 1s1 derecesi nekadar dusik ise, buharlama muddeti o de-
rece uzun surer, fakat buna mukabil husule gelen kirmizi '-enle o derece guzeldir.
Bunun aksi olarak, 1si derecesi nekadar yiuksek ise buharlama muddeti de o derece
kisa, fakat husule gelen renk soluktur. Kullanilan su buharinin isi derecesi 100 dere-
ceyi gecmemelidir. Ham Parkeler guzel, kirmizi bir renk alincaya kadar buharla-
maya devam edilir. Buharlamanin nihayete erdigini anlamak icin, firinin tabaninda
biriken kirmizimsi kahverengi suyun, evvelcede tarif edildigi sekilde, bir boru va-
sitasile disarida bulunan cukur icerisine akisi kontrol edilir. Akan suyun rengi bas-
langigla bulaniktir. Sonra yavas, yavas koyu kahve rengi bir hal alir, daha sonralari
ise berrklasn*. Akan su nihayet berrak bir su rengine tahavvil ettigi zaman buhar-
lama nihayete ermistir. Firin icerisine su buhari sevkiyati kesilir. Firinin kapisi agil-
maksizm, buharlanan mal 2 saat firinda- kapali vaziyetle dinlendirilir. Bundan sonra
yalniz kontrol penceresi acilir. Bir ¢eyrek saat sonra kapi bir el genisliginde ve yarim
saat sonra tamamen agcilir. Bilhassa kisin birdenbire sogumanin husule gelmemesi
icin bu meseleye ¢ok dikkat edilmelidir. Buhar sevkiyatinin kesilmesinden en az 5
saat sonra mal firindan disariya alinabilir. Kisin ise buhar sevkiyatina nihayet ve-
rildikten en az 12 saat sonra mal firindan disariya cikarilmalidir.

KURUTMA

Ham Parkeler Parke makinesinde islenerek Parke haline getirilmeden evvel
muayyen bir rutubet derecesine kadar kurutulmalidir. Aksi halde, bina icerisine do-
sendikleri zaman bulunduklari yerin nisb'l rutubet ve isi derecesinin icap ettirdigi
bir rutubet dengesine kadar kuruyarak, bu kuruma neticesi hacmini daraltmak su-
retile calisir. Bina igerisindeki hava rutubeti ve Isi derecesi mevsime gore degismek-
tedir. Aga¢ olmasi dolayisile higroskopik olan Parke dodsendikten sonra seklini iyi
muhafaza etmeli, hacim ve sekil degismesi hadisesi mimkin mertebe asgari sinirlar,
icerisinde kalmali, kullanilma esnasinda 1si ve rutubet sartlarinin degismesi dola-
yisile Parke aralarinda meydana gelen araliklarin ancak ctiz’i alabilmesi igin daha
evvel esasli bir seklide kurutulmus bulunmahdir.

Ham Parkelerin kurutulmasi, acik havada yapilan "tabit kurutma" ve kurut-
ma firinlarinda ceryan eden “Sun’i kurutma” olmak Uzere iki turludur. Kaloriferle
isitilan binalarda kullanilacak Parkelerin behemehal kurutma firinlarinda sun’i su-
rette kurutulmasina lizum vardir. Zira, acik havada yapilan tabii kurutma, Parke-
leri kaloriferle isitilan yerlerde lizumlu olan rutubet derecesine kadar kurutmaya
kafi degildir.

Tabi? kurutma

Ham Parkelerin tabii suretle kurutulmasi agik havada, Kereste depolarinda,
agac cinsine uygun muntazam istifler haline getirilerek, herhangi sun’i bir tesirden
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ari, atmosferik havanin istif altindan ve arasindan ge¢mesi ile temin edilir. Tabifl
kurutma uzun devam eder. Bdylece, sermayenin uzun zaman isletilemeden bekleme-
sini mucip olur. Bundan baska istenilen rutubet derecelerine kadar ve bilhassa
kaloriferle 1isitilan yerlerde kullanilan Parkelerde bulunmasi gerekli kuruluk dere-
cesine kadar iniiemez. Kurumanin seyri ve ulasilan rutubet derecesi bava sartlarina
tabidir. Tabii kurutma ile elde edilebilen en dusik rutubet derecesi  12-15 ara-
sinda degismektedir.

Tbai'l kurulmanin basarili olmasi i¢in en 6nemli sart Ham Parkelerin acik ha-
vada usuline uygun sekilde istif edilmesidir. Parkede en ziyade dikkat edilecek hu-
sus, agacin tabii renginin muhafaza edilmesi, hatta mimkin mertebe renginin islah
edilmesidir. Bundan dolayr kurulmada Ham Parkelerin istif edilmesi ¢cok dikkat ve
ihtimam ister. Aksi takdirde, catlama ve carpilmalar, fena istiften mutevellit leke-
ler, ardaklanmalar husule gelii-ki bu haller bazen buUylik zararlara sebep olmakta
veya hi¢c olmazsa Parkenin Kalite ve degerini disdricu tesir etmektedir.

Bicilmeyi muteakip yas Ham Parkeler veya su buhari ile muamele edilmis Ham
Parkeler hicbir zaman, hatta kisa bir middet icin dahi yigin halinde birbiri Gstline
konarak birakilmamali, mimkin mertebe cabuk agik hava ve havadar istiflere alin-
malidir. En iyisi, Mese Ham Parkelerinin hemen binilmelerini miteakip ayni ginde
ve Kayin Ham Parkelerinin buharlamadan sonra hemen ayni ginde kurumak uUzere
istif edilmesidir.

Ham Parkelerin istif tarzi ve aralarina konacak latalarin kalinligi uygun olma-
lidir. istif latalarinin vazifesi, I-lam Parkeler arasina muayyen bir aralik vermek
ve bodylece hava ceryaninin her taraftan istif icerisine girmesini ve ayni zamanda
dizgin seklini muhafaza ederek kurumasini saglamaktir. Bu araliklar ne az ne de
fazla buyuk olmalidir. Araliklarin ¢ok az olmasi ardaklanma, renk bozulmalari ve
lekelerin tesekkiliine sebebiyet verebilir. Cok fazla aralikli istiflerde ise, Ham Par-
kelerin catlamasi ve carpilmasi tehlikesi mevcuttur. Bdylece, aga¢ turine ve kuru-
tulan malin kalinhgina tabi olarak uygun bir hava ceryaninin temini tabii kurut-
mada en oénemli faktérdir. istif latalari temiz, giruksiiz ve kusursuz olmal, kuru
Kereste veya tomruklardan elde edilmis bulunmalidir. Kayin ve Mese i¢in en uygun
istif latasi Wolman tuzu ile emprenye edilmis Ladin veya Goéknai- latalaridir. Mese
ve Kaym gibi fazla catlayan sert agaclarda, istiflerde Ham Parkeler arasina kona-
cak latalarin kalinhginin Kisin 20 mm, ilkbahar ve Yazin ise 15 mm olmasi en uy
gundur. Buna gobre en uygun lata kesit boyutlari 15x20 mm ve 20x25 mm dir.

Hiun Parke istif sekilleri

Tabil kurutmada Ham Parkelerin istifi cesitli sekillerde yapilabilir.

A YATIK ISTIF
a. |l-atasiz yatik istif

Bu sekil en basil ve en ucuz Ham Parke istifidir. (R.esim 6 ve 7) de goruldugu
gibi bu istif tarzinda her istif yalniz ayni boyutlardaki Parkelerden teskil edilir. is-
lif genisligi 1,0 - 1,2 m dir. Depoda her Ham Parke istifi arasinda 80 - 100 sm lilc
bir yol, bir aralik bulunmakladir. istifde Plani Parkeler yatik vaziyettedir ve yalniz
istifin bas ve nihayet tarafinda istif siralari arasina yatik vaziyetle latalar konur.
istifin diger i¢ kisimlarinda ise Ham Parkeler minavebe ile uglari ile birbiri tzerine
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bindirilmis durumdadir. Ancak, herbir Ham Parke uc¢ tarafi ile diger Ham Parke-
nin u¢ tarafina bindirildigi zaman dikkat edilecek en 6nemli nokta, her Ham Par-
kenin bas tarafinda ortuli kalan sathin genisliginin 1 sm yi ge¢cmemesidir. Buna

riayet, edilmedigi takdirde, bu ortuld kisimlar ¢ok agir kurudugundan lekeli bir hal
alr.

D. Lsitulj yatik istif

Latali yatik istifte ise, Ham Par-
keler aralarina bir miktar aralik veril-
mek suretile yatik bir sekilde ve bir duz-
lem teskil etmek uUzere yan yana istif
edilir. Herbir tabakanin arasina (Re-
sim 8) de goéruldagu sekilde istif lata-
lari konmaktadir.

B. LATALI DIiK IiSTIiF

Latal dik istif seklinde Ham Par-
keler enine kesitleri dikine gelmek Uze-
re istif edilir (Resim 9). Yan yana bulunan herbir Ham Parke arasindaki aralik
10-15 mm olmahdir. Arahigin daha az birakilmamasi lazimdirki, yagmurlu havalar-
dan sonra Parkeler tekrar kuruyabilsinler. Cok sik istifte kuruma guclesir, ardak-
lanma veya lekeli bir hal alma gibi kusurlar meydana gelir. Bu istif seklinde herbir
istif tabakasi arasina istif latalari konmaktadir.

Genel kurutma kaidelerinden olmak Uzere, Parke imalinde kullanilan sert agac-
lar kurumanin bilhassa ilk zamanlarinda cabuk kuruduklari takdirde ekseriya cat-
lamaya meyyal olduklarindan, kuruma sartlarinin mulayim oldugu Sonbahar veya
Kis baslarinda istif edilmesi ve bdylece ilk kuruma safhalarinin Sonbahar ve Kis
aylarinda yavas vuku bulmasi daha uygunddr. Esas itibarile Sonbaharda veya Kis
baslangicinda istif edilen sert agac Kerestesi muteakip Sonbaharda iyice hava ku-

rusu haline gelir. yi hava sartlari kurutma muddetini kisaltabilir

Buhar firinlarindan c¢i-
karilan Kayin Ham Parke-
leri, yalniz dstu kapal, fa-
kat yanlari acik, havadar
yerlerde veya tamamen a-
¢ikta, fakat Ustlerine tah-
talar ortulmek suretile bir
dam teskil edilerek, mun-
tazam ve havadar istifler
halinde kurutulmalidir. Bu-
harla muamele edilmis Ka-
yin Ham Parkelerine highir
zaman gines dogrudan dog-
ruya tesir etmemelidir. Zi-
ra gunes buharla muamele
edilmis Parkenin kirmizi
rengini acar ve soldurur.
Bundan baska, direk glnes
gatlamaya sebep olur. Me- RESIM 7. Bir kereste deposunda lalasiz, yatik Ham Parke istifi.
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se Ham Paikeleli ise tamamen ag¢ik havada kurutulmali, ancak istiflerin direk gu-
nes altinda bulundurulmamasina ve ginese karsi Uzerlerine dusuk kalite tahtalar-
dan bir 6rtt yapilmasina dikkat edilmelidir.

Genel kurutma kaidesi ola-
rak, Mese a¢ik havada yavas ku-
rur ve kurutma esnasinda gatla-
maya meyyaldir. Bundan dolayi
yavas kurutulmah ve istif ara-
sindaki araliklar ve bdylece hava
ceryam tahdit edilmelidir. Fakat
buna mukabil istifin altindaki ha-
va ceryani iyi ve kéafi miktarda
olmahdir. fistifin Sonbahar veya resim a Ham Parkelerde latah, yatik istif.
Kis baslangicinda yapilmasi daha
uygundur. Mese yagmurdan zarar gormez. Hatta yagmur sulari, icerisindeki Tanen
asidini yikayarak Mesenin rengini islah eder. Ancak, yagmur sularinin iyice akma-
sini temin icin istiflere uygun bir meyil verilmesi gereklidir. Yeni bigilmis, taze Ham
Parkeler hicbir zaman, kisa bir muddet dahi olsa, dogrudan dogruya giines tesirine
maruz birakilmamahdir. Zira, bu takdirde Ham Parkenin bitin sathinda ince ¢at-
lakliklar husule gelir.

Kayin, ormanda kesimden sonra mumkun mertebe cabuk Fabrikaya getirilerek
bicilmelidir. Tabit kurutmada Kayin Ham Parkeleri yavas kurur. Kuruma esna-
sinda c¢atlamalara ve carpilmalara fazlaca meyyaldir. Fakat-, ardaklanmadan kuru-
yabilmesi icin, istif tabakalari arasindaki araligin uygun olmasi ve hava ceryani-
nm kafi miktarda bulunmasi lazimdir. (Yukarida istif latalari kalinhdina bakiniz).
Baslangicta yavas kurumasini saglamak icin Sonbaharda veya Kis basinda istif
edilmesi daha uygundur. Su buhari ile muamele edilmis Kayin, buharlamamn niha-
yetinde, buhar firininin kapisi aralik birakilarak bir middet yavas yavas sogutul-
malidir.

Tabii kuruma hava hallerine tadbi oldugundan, kuruma muddetinin kesin sekil-
de tayini mumkun degildir. En emin sekil, kurumanin gidisini rutubet kontrollin
ile takip etmektir. Ham Parkelerin istiflerde lizumundan fazla bekletilmemelerinm
tenlini i¢in her istife konan birka¢c numune Ham Parkesinde kurumanin seylinin ta-
kip edilmesidir. Bu rutubet kont-
rollarmin nasil yapildigr hakkin-
da bilgi asagida belirtilen yazi-
mizda mevcuttur!. Rutubet mik-
tarinin kontrolunda elektrikle is-
leyen rutubet dlgme cihazida kul-
lanilabilir.

SUN’i KURUTMA

Ham  Parkelerin ’islenerek
Parke haline getirilmeden evvel

1 Adnan Berke!, Ayc¢ makemenin tabii sii‘ctte kurntultnasi. i. U. Orman Fakiltesi Deryisi, Seri B, Cilt 6, Sayi 1,

195t1.
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modern Kurutma firinlarinda sun’i surette kurutulmasi Parke fabrikasyonunda en
esasli imalat seklidir.

Kurutma firinlari igerden vantilatorli olmalidir. Kurutmada 1 - Isi, 2 - Su
buhari ve 3 - Hava hareketi birlikte olarak tesir etmektedir.

Birden yuksek isI derecesinin tesir ettirilmesi Ham. Parkelerin sathinin fazla ku-
rumasi ve i¢ kisimlarinin ise yas kalmasina, bdylece ¢atlamalarin meydana gelmesi-
ne sebep olur. Tatbik edilecek 1si1, i¢ kisimlardaki suyun dis tabakalara muntazam
ve devamli bir sekilde hareketini, nihayet buharlanmasini saglayacak sekilde olma-
hidir. Isi ile birlikte verilen Su buhari, dis tabakalarin birden fazla kurumasini 6n-
ledigi gibi ayni zamanda i¢ kisimlardan dis tabakalara vuku bulan su hareketini du-
zenler ve kolaylastirir. Boylece catlamalara da mani olur. Isitilan ve bir taraftan
Su buhari sevki ile rutubetlendirilen havayi, Kurutma firini icerisinde hareket etti-
rerek herbir Ham Parkeye esit sekilde tesir yapabilmesini saglamak igin Vantila-
torler mevruttur. Muayyen bir isi ve rutubet derecesine ulasildiktan sonra, fazla
hava rutubetini disariya atmak icin, Kurutma firininin Baca kapaklari agilarak di-
sariya atilir ve iceriye tekrar taze hava alinir.

Ham Parkeler Kurutma firini igerisine ya dogrudan dogruya veyahut Vagonet-
ler Uzerine yatik olarak istif edilir. istifin bas ve nihayet kisminda, istif tabakalari
arasina istif latalari konur. i¢ kisimlarda ise Ham Parkeler miinavebe ile, zincirleme
ve uglarinda birbiri Gzerine bindirilmek suretile istif edilir. Ancak, uglarinda birbiri
Uzerine bindirilmis olan bir Ham Parke diger Ham Parkenin ucunu 1/2 sm den faz-
la ortmemelidir. Bu suretle, uclarindan birbiri Gzerine bindirilmis bulunan zincirle-
me istif seklinde, Ham Parkelerin u¢ kisimlari yavas kurudugundan, catlama daha
az vuku bulur.

ilyi bir kurutmanin temini icin, Kurutma firinindaki havanin nisb? rutubeti ve
1sI derecesinin devamli bir sekilde kontrol edilmesi ve boylece kurumanin gidisine
gore firin igerisinde luzumlu nisbi rutubet ve isi derecesinin temin edilmesi gerek-
mektedir. Kurutma firini icerisindeki nisbi rutubet ve harareti kontrol i¢in firinin
hava giris ve c¢ikis yerlerine iki adet Higrometre konulmaktadir. Higrometre alet-
lerinin en basiti bir kuru ve bir yas termometreyi ihtiva edenleridir. Bu Higromet-
reler Kurutma firininin 6n tarafinda mevcut caml bir Pencereden dirblin vasitasile
okunur. Okumay! kolaylastirmak igin diger bir Pencere igerisinden Higrometreyi
aydinlatacak bir Projektor tutulmaktadir. Kuru ve yas termometrelerin okunmasi
ile nisb? rutubet elde edilir. Kuru termometre ise Kurutma firini igerisindeki hava-
nin 1s1 derecesini gosterir.

Otomatik, yazici Higrometreler ise daha pahali olup, Kurutma firini igerisin-
deki kuru ve yas termometre kiymetlerini ayri ayri renklerde olmak lzere Kagit
Uzerine gfarik halinde cizerek gosterirler. Bdylece, 24 saat veya bir hafta zarfinda
firin igerisindeki 1s1 derecesi ve nisbi rutubetin gidisini anlamak kabil olur. Otoma-
tik tipte, yazici Higrometrelerin en mukemmelleri ayar tertibatini havi olup, Firin
icerisinde istenilen nisbT rutubet ve Isi derecesinin ayarlanmasini ve istenilen mud-
det devam ettirilmesini saglar. Kurutmanin devami Aga¢ cinsine, Kurutulan malin
kalinhgina, baslangictaki rutubetine tadb7 olarak degiseceginden, en uygun sekil ku-
rumanin gidisini rutubet denemeleri ile kontrol etmek ve muayyen bir kurutma
cetveli takip etmektir.
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Kurumanin gidisini kontrol icin kurutma firini igerisine kéafi sayida nimune
Ham Parkeleri konur. Bu Parkelerde evveld rutubet tayin edilir. Bunun ic¢in Ham
Parkelerden ufak parcalar kesilerek hassas terazi ile tartilir ve yas agirhiklari tes-
bit edilir. Sonra ayi parcalar 105 isi derecesinde agirhig: sabit kalmaya kadar ku-

rutulur ve Tam kuru agirliklari bulunur. Bdylece asagidaki formile goére ihtiva et-
tikleri rutubet yuzdeleri hesaplanir:

Yas agirlik — Tani Kuru agirhk
------ — x 100 = % rutubet

Tam Kuru agirhk

Bundan baska, asagidaki sekilde hesaplanmak suretile herbir numune Ham Par-
kesinin Tam kuru agirhgi tesbit edilir. Bunun i¢in Ham Parkenin yas agirligi hassas
bir sekilde tartilir, rutubet yizdeside malim olduguna gére formulde yerine konur:

Yas agirhk
= Tam Kuru agirhik
Rutubet miktari

- - = (-

100

Bu suretle bulunan Tam kuru agirhk nimune Ham Parkesinin sabit kiymetidir.
Bu maldm olunca, muayyen bir muddet kuruttuktan sonra nimune Ham Parkenin
ihtiva ettigi rutubet ylUzdesini bulmak ¢ok basittir. Bunun i¢in agirhg: vakit vakit
tartildiktan sonra, tesbit edilen agirliktan evvelce Formiule gdre hesaplanan tam
kuru agirhgr cikarithp aradaki fark Tam kuru agirliga bélindukten sonra 100 ile
carpilir.

Boylece, Kurutma esnasinda yukarida tarif edildigi sekilde niumune Ham Par-
keleri muayyen fasilalarla tartilarak rutubet ytizdeleri hesaplanmak suretile kuru-
manin seyri takip ediilr ve asagida gosterilen, ingilterede Orman Mahsulleri Aras-
tirma Laboratuari (Forest Products Research Laboratory) nin Mese ve Kayin igin
tasviye ettigi kurutma cetvellerine goére kurutma tatbik edilir:

Mese i¢cin Kurutma cetveli

Kurutma Firininin hava Kurutma Firininda

giren tarafinda en yas .

nimunenin rutubet yiiz- Ist derecesi Nisbi rutubet

desi ve Kuruma seyri Kuru termometre Yas termometre %

% Rutubet C° c°

Yas 40,5 38 85
60 40,5 37,5 80
40 43,5 39 75
35 43,5 38 70
30 46 39,5 65
25 49 41 60
20 51,5 42 55
15 57 43,5 45

10 63 44,5 35
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Kayin i¢in Kurutma cetveli

Kurutma Firininin hava

Kurutma Firininda
giren tarafinda en yas

nimunenin rutubet, yuz- st derecesi Nisb? rutubet
desi ve Kuruma seyri Kuru termometre Yas termometre %
dc Rutubet C3 C3

Yas 43,5 41 85
60 43,5 40 80
40 46 41,5 75
35 46 40,5 70
30 49 42 65
25 51,56 43 60
20 54,5 44,5 55
15 60 46 45
10 65,5 47 35

Yukaridaki cetvellere gore kurutma su sekilde tatbik edilir:

Evvela nimune Ham Parkesinin ihtiva ettigi rutubet: ydzdesi bulunur. Sonra
kurutma cedvelinde bu rutubet yuzdesi hizasindaki Isi derecesinde Kuru ve yas
termometre kiymetlerine gére Kurutma firini igerisindeki havanin isi derecesi
kuru ve yasa termometre kiymetlerine goére Kurutma firini igerisindeki havanin 1si
ve nisbi rutubeti ayarlanir. Meseld, Kayin Ham Parkelerinde rutubet ylzdesi
< 70 olsa, yas oldugu anlasilarak Kurutma cetveline goére Kurutma firininda
kuru derece 40,5, yas derece 38 ve nisb? rutubet vc 85 olmak uzere tanzim edilir.
Bir muddet bu sartlar altinda kurutulur. Numuneler vakit vakit tartilarak
Tam Kuru agirhiklari da daha evvel formille hesaplanmis oldugundan, yukari-
da aciklandigr sekilde, ihtiva ettikleri rutubet ylzdeleri ve bdylece ne derece
kuruduklar: tesbit edilir. Boylece, nimuneler 9 60 rutubete inince cetvele gére Ku-
rutma firininda Kuru termometre 40,5, Yas termometre 37,5 dereceye ve nisbi rutu-
bet dc 80 e gore ayarlanir ve bu sartlar altinda Kurutmaya devam edilir. Numune-
lerde rutubet ytzdesi dt 40 a duslince bu sefer kuru termometre 43,5, yas termometre
39 derece ve nisbT rutubet 9t 75 e godre duzenlenir. Bu sekilde numune Ham Parke-
lerde elde edilen rutubet yilizdesi ve kuruma safhalarina gére Kurutma firininin hava
.sartlar1 cetvelde gosterilen kiymetlere gore tanzim edilmeye devam edilir.

Nihayet istenilen kumluk derecesine kadar kurutulmus olur.

Kurutma firinindan g¢ikarilan Ham Parkeler daima kapali ve Kisin Kaloriferle
iIsitilan Kereste hangarlarinda muhafaza edilmelidir.

HAM PARKELERIN PARKE MAKINELERINDE iISLENMESI

Parkelerin seri halinde, rasyonel, ucuz, ebadina uygun, kusursuz ve is¢inin ma-
haretine tcbi olmaksizin islenebilmeleri icin bu husus icin elverisli, modern Parke
-makinelerine ihtiyac vardir.

Eski zamanlarda Parkeler, Pulanya makinelerinde elde rendelenmek suretile
imal edilmistir. Sonrlari, 1910 yilinda, Grosskopf tarafindan Pulanya makineleri igin
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rendelenecek malzemenin itilmesine mahsus otomatik bir itme tertibati kesfedilmis,
bu kesif gerek Pulanya ve gerekse sonra icat edilen Parke makinelerinde kolaylik
saglama ve kazalari dnleme bakimlarindan faydali olmustur.

Parke maiknesinde (Re-
sim 10) da goéraldagu gibi, iki
adet disli tekerlek etrafinda
dénen bir zincir mevcut olup,
bu zincirde fasilali olmak Uze-
re muayyen araliklarla, ucu
keskin ve batici civiler bulu-
nur. Donen zincir ve Parke
Uzerine batan c¢iviler vasitasile
Ham Parkeler arka arkaya
Rende ve Freze bicaKiarina
dogru itilirler. itici zincirin di-
ger bir vazifesi de, muayyen
bir basing yaparak Parkeleri
rende bicaklari Uzerine bastir-
maktir. TransportOr vazifesini
gbren zincir, 6zel bir tertibatla
yukari asagr ayarlanabilir.
Boylece, Parkelerin kalinhigina gére Rende bicaklari ile aradaki mesafe 10-50 mm
arasinda degisebilir. Zincirin bosta olan kisimlari ve disli tekerleklerin tzeri bir
mahfaza ile ortald bulunmaktadir. Butin makine 1,80 m uzunlugunda olup, ayak
tarafindaki genisligi 350 mm dir. Tsliyebilecegi malzemenin genisligi en fazla 200
mm, kalinhgr ise 50 mm dir. Agirhk takriben 220 kg dir.

Sivri civileri ihtiva eden ve TransportOr vazifesini goren Zincir, Ham Parkeleri
arka arkaya makineye dogru iter. Ham parkeler evveld yatik bir mil Gzerinde do-
nen Rende bicaklarina gelir. Burada Parkenin yizl, yani doésendigi zaman Uste ba-
kan tarafi rendelenir. Bu bakimdan Parkeleri makineye veren iscinin iyi vasiflari
haiz olan yUzUinlU rendelenmek Uzere alt tarafa bakacak sekilde cevirmesi gerek-
mektedir. lyi evsafi haiz olan yuzii rendelendikten sonra Parke iki yan tarafta, dik
miller Uzerinde bulunan Frezelere gelir. Bu Frezelerden bir danesi Parkenin yan
tarafina Lamba, diger taraftaki ise Zivana acar (Resim 11). Nihayet, modern Par-
ke makinelerinde, ikinci yatik bir mil Gzerinde bulunan Rende bicaklan vardirki,
Parke buradan gecerken mukabil taraftaki ikinci yuzu rendelenir. Butin Rende ve
Frezeler mil etrafinda daki-
kada 4000 donus yapmakta-
dirlar. Makineden g¢ikan Par-
keler birbiri arkasina uzunca
bir tezgah Uzerinde ilerler.

(Resim 12). Bir is¢ci makineyi
terk eden Parkelerde isleme
hatasi mevcut olup olmadigini
kontrol eder. Kusursuz olan
Parkeler ikinci bir makineye
verilir. Bu ikinci Parke maki-
nesi Parkelerin boylarini duzenler ve ayni zamanda iki yanlarda dik biler mil Gze-
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rinde bulunan Ferezeler vasitasiyle Parkenin bir ucuna Lamba, diger ucuna Zivana
acar.

PARKELERIN SINIFLANDIRILMASI

Makinelerde islenen Parkeler nihayet siniflandirma tezgahlari tzerine sevk edi-
lirler. Bu tezgéhlar Uzerinde mumarese sahibi isciler tarafindan siniflara ayrilirlar.
Siniflandirma, agag cinsi, boyut ve kalite bakimlarindan yapilir. 1S55 tarihli ve 280
numarali Alman endustri normu ve 1951 tarihli Avusturya aga¢c malzeme ticaret
normlari g6z oniinde tutularak Mese ve Kayin Parkeleri icin asagidaki siniflandirma
esaslarinin tatbik edilmesi uygun olacaktir:

MESE PARKELERI
1. Sinif Mege Parkeleri

Birinci sinif Mese Parkeleri duzgin, kenarlari Keskin kdseli ve birbirine paralel,,
kdseler tam dik kesilmis ve temiz islenmis olacaktir. Kalinlik her tarafta ayni olmali-
dir. Lifler duzgiin olacak, Kaba ve-
ya dalgali bulunmayacaktir. Yillik
halkalar genis ve kaba teksturlil
olmayacaktir. Saglam olacak, 6zl
ve catlakliklari ihtiva etmiyecek-
lir. Btitin Parkelerin ust yuzl
Budak ve Diri odundan ar? ola-
caktir. Alt yiuzinde tek tuk, sag-
lam, ufak ve kaynamis budacik-
lara cevaz vardir. Kurt yenigi bu-
lunmayacaktir.  Kirmizi seritler
ve diger renk hatalari olmaya-
caktir. Tabii olmak sartile, hafif
renk farklari bulunabilir. Diri
odun, saglam olmak sartiie, an-
cak 2 mm kalinhk ve 10 mm ge-
nislige kadar ve yalniz Parkenin
alt kenar koselerinden bir dane-
sinde olmak Uzere kabul edilir.

Il. Sinif Mese Parkeleri

ikinci simif Mese Parkeleri
keza dizgun, kenarlari keskin
koseli ve birbirine paralel, kdseler tam dik kesilmis ve temiz islenmis olacaktir. Ka-
linhik her tarafta ayni olmalidir. Kaba lifli, kaba yillik halkali ve teksttrli olabilir.
Saglam olacak, 6zi ve catlakhklari ihtiva etmiyecektir. Parkelerin dst yuzi Diri
odunu ihtiva etmiyecektir. Tek tik, 10 mm c¢apina kadar, saglam ve kaynamis Bu-
daklara cevaz vardir. Kirmizi Seritli olmayacaktir. Ancak depolama ve istiften mu-
tevellit siiz’'i renk hatalari olabilir. Kurt yenigi bulunmayacaktir. Diri odun, saglam
olmak sartile, ancak 5 mm kalinlik ve 10 mm genislige kadar ve yalniz Parkenin
alt kenar koselerinden bir danesinde olmak Uzere kabul edilir.
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I11. Sinif Mese Parkeleri

Uglinci sinif Mese Parkeleri islenme bakimindan kusursuz olacaktir. 15 mm
capina kadar, saglam ve kaynamis Budaklar bulunabilir. Saglam olmak sartile kir-
mizi seritlilige ve diger renk kusurlarina cevaz vardir. Tek tik kurt yenikleri bu-
lunabiliniz'. Diri odun, saglam olmak sartile, 5 mm kalinliga kadar olmak tizere Par-
kenin bdtin alt ydzantu kaphyabilir. Catlak olmayacaktir.

KAYIN PARKELERI
I. Sinif Kayin Parkeleri

Bii'inci sinif Kayin Parkelei'i dizgin, kenai'lari keskin koseli ve birbirine para-
lel, koseler tam dik kesilmis ve temiz islenmis olacaktir. Kalinlik her tarafta ayni
olmahdir. Lifler dizgln olacak, kaba veya dalgali bulunmayacaktir. Yillik halkalar
genis ve kaba tekstuiid olmayacakta’. Ardaksiz ve saglam olacak, 6zu ve catlaklhk-
lari ihtiva etmiyecektir. Parkelerin Gst yUzd tamamen Budaksiz, yeknesak ve temiz
renkli olacak, kahve renkli veya kirmizi renkte kirmizi yurek lekeleri veya diger
renk hatalari mevcut olmayacaktir. Alt yuzinde tek tuk ufak, saglam ve kaynamis
budaklara cevaz vardir. Kurt yenigi bulunmayacaktir.

1. Sinif Kayin Parkeleri

ikinci sinif Kayin Parkleri keza diizgiin, kenarlan keskin késeli ve birbirine
paralel, koéseler tam dik kesilmis ve temiz islenmis olacaktir. Kaimlik her tarafta
ayni olmalidir. Kaba lifli, kaba yillik halkali ve tekstirli olabilir. Ardaksiz ve sag-
lam olacak 6zl ve catlaklari ihtiva etmiyecektir. Tek tik olmak sartile 10 mm ¢a-
pina kadar, saglam, kaynamis budaklari ihtiva edebilir. Az miktarda ve yeknesak-
hgr fazla bozmamak sartile kirmizi yirek lekelerine cevaz vardir.

I, Simif Kayin Parkeleri

Ucguincti sinif Kayin Parkeleri islenme bakimindan kusursuz olacaktir. Minferit
olmak sartile 15 mm capma kadar, saglam ve kaynamis budaklara cevaz vardir.
Kaba lifli, kaba yillik halka ve tekstiirld olabilir. Ardaldilik bulunmayacaktir. Sag-
lam olmak sartile fazla miktarda kirmizi yurek lekeleri ve diger renk kusurlarini
ihtiva edebilir. Tek tik kurt yenikleri bulunabilir.

Ziraat Vekaleti Orman Umum Mduaduarlagunin 1956 da yayinladigr “Orman em-
vali standardizasyonu” nda ise Parkeler aga¢ cinsi ayrilmaksizm asagida gosteril-
digi sekilde 1., Il., IIl. sinif olmak Uzere G¢ kalite sinifina ayrilmaktadir:

I. Sinif: Budaksiz, elyafi duzgun, ince hareli, renkleri muntazam ve lekesiz
olacaktir.
Il. Sinif: Budaksiz, elyafi kaim ve genis hareli, ufak tefek tabil lekeleri ve
renkleri biraz karisik olabilecektir.
I11. Sinif: Ufak tefek budakl, kaim, genis hareli renkler bozuk ve karisik ola-
bilecektir.

Parkeler agac cinsi, boyut ve Kalite sinifina goére ayri sandiklarda ambalaj ya-
pilmakta ve sandiklarin Gzerine I. Sinif igin mavi, Il. Sinif i¢in kirmizi ve iU. Sinif
icin yesil renkli ve Fabrika adim gosterir damga vurulmaktadir. Parke metre kare
Uzerinden kiymenlendirilir.
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Siniflara ayrilan Parkeler
Kereste hangarlarinda muhafaza edilir.

A. BERKEL

MEMLEKETIMiZDE DEVLET KERESTE FABRIKALARI

PARKE

iISTIHSAL MIKTARLARI

degerlendirilinciye kadar Kaloriferle isinan, kapali

Memleketimizde en eski Parke imal eden Kereste Fabrikasi Ayancik Kereste
Fabrikasidir. Bunu 1954 yilinda Duzce ve Devrek Kereste Fabrikalari ve nihayet
1960 yilinda Yenice Fabrikasi takip etmistir.

1950 den 1960 a kadarki bir devrede gesitli Fabrikalara ait Parke istihsal mik-

tarlari asagidaki cetvelde gdérilmektedir:
Cesitli Fabrikalarin Parke istihsal miktarlari
Devlet Kereste Fabrikalari
Yillar Ayancik Duzce Devrek Yenice
Mese Kayin Mese Kayin Mese Kayin Mese Kayin
m 2 m 2 m 2 m 2 m 2 m 2 m 2 m 2
1950 680 16084 — — — _ _
1951 4310 35609 - - - - -
1952 7920 48297 - - - - -
1953 9494 63644 - - - - -
1954 15989 44673 126 5860 2781 3398 -
1955 4445 76245 827 10035 1627 18396 -
1956 6815 78029 578 10896 2607 19733 -
1957 7805 59986 140 9270 2380 21705 - -
1958 11822 49037 2431 11337 5793 16975 - -
1959 15804 59014 783 7914 2155 14716 - -
1960 14729 48945 2679 9468 116 26749 4665

PARKENIN DOSENMESiI VE BAKIMI

Yeni insaatla Bina iyice kuruduktan sonra Parke désenmeli, désenmeden evvel

sandik acilarak Parkeler havadar bir sekilde ddésenecedi yerin rutubet sartlan ice-
risinde hi¢ olmazsa birka¢ gun birakilmahdir.

Parkenin désendigi zemin g¢esitli olabilir. Ahsap binalarda eski déseme tahtalari
Uzerine dogrudan dogruya dosenebilir. Beton zemin Uzerine ise evvelda Kadranlardan
bir temel meydana getirildikten ve bunun Uzerine tahta ddsendikten sonra Parke
ddsenir. Bazen ise, Beton zemin uUzerine dokulen sicak bir Asfalt tabakasi igerisine
Parkeler gobmulmek suretile ddoseme tatbik edilir.

Doseme esnasinda Lamba ve Zivanalar birbirine iyi ge¢cmeli ve oturmahlidir.
Her Parke 50 derecelik bir aci ile yan tarafina meyilli olarak ¢ivi ¢akilmak suretile
déseme tahtasina civilenir. (Resim 13). Civi basi madeni bir kalemle vurularak
Parke icerisine gémulur.
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Dosenme sekli duz siralar halinde, diyagonal (Balik sirtl), dért kose, capraz,

Hasir v.s. olmak Uzere cesitlidir.

Désenmis 1 m- Parkenin agirhgi
takriben 20 kg. dir. Parke dosendikten
sonra duz bir satih elde edilmesi icin
Usti o6zel bigaklarla yontularak raspa
yapilir ve tesviye edilir. Bundan sonra
zimpara veya Parke telleri ile surtile-
rek daha duzgin bir satih elde olunur.
Nihayet, Mum ve Terebantin veya Neft
karistirilmak suretile bir kap igerisin-
de, tutusmaya meydan vermeyecek se-
kilde, dikkatle isitilir. Atesten indiril-

RESIM 13. Parkelerin givilenme sekli.

dikten sonra igerisine bir miktar Benzin katilir. Meydana gelen sivig halindeki mad-
de, sicak halde, bir Firga ile Parke sathi (zerine suruliir. lyice kuruduktan sonra
ince Parke telleri ile tellenir. Bunu muteakip Parke cilalari surilmek suretile ve

yun bezlerle parlatilir.

Yeni ve modern Parke cilalari ise uzun zaman parlakligini muhafaza eder. Boy-
lece, bakim cok kolaylasir. Bu cilalarm esasi ekseriya Sentetik Regineler veya Nit-
roselilozdur. Bu cilalar Parkenin sathi Uzerinde sert ve parlak bir tabaka teskil
ederek, agacin straktdrunii gostermekle beraber UGzerini 6rtmek suretile dis tesir-

lere ve Kkirletici maddelere karsi korumaktadir.
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