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K ı s a  Ö z e t

O m ıanda yapılan işler bir taraftan  çok büyük çeşitlilik  gösterirken, 
diğer taraftan  da birçok koşullardan etkilenir. Bunun sonucu olarak bu 
alanda yapılacak m ekanizasyon, güçlükler arzetm ektedir. D iğer taraf
tan ise, insan iş gücünün korunm ası d ikkate alınm ak zorundadır.

Federal A lm anya m erkez olm ak üzere A vrupa ülkeleri, orm ancılık  
alanında kullanılan alet, m akine ve yardım cı araçların çok  yönlü kont
rollüm ü yaparak garanti belgesi verm ektedir.

Yukarıda adı geçen lıontrollardan geçm iş olan a let ve  m akinelerin  
ülkem iz için önemli olanlarının bir bölümüne bu m akalede değinilm iş ve  
listesi verilm iştir.

1. G İR İŞ

B ü tü n  işk o lla rın d a  o lduğu gibi, m ak ineleşm e o rm an  iş lerinde  de d ah a  az  işgücü 
k u llan ım ın ı g e re k tir ir . H a t ta  şim diye k a d a r  in san  ve h a y v a n  gücüy le  yap ılam ay an  
çok a ğ ır  iş le r m ak ineleşm e sayesinde m ü m k ü n  o lm ak tad ır . M ekanizasyon, iş le tm e 
m a s ra f la r ı ve iş p ro dük tivesi b ak ım ından  incelen irken  in san  üzerindek i fizyolojik  
ve p s iko lo jik  b ask ısı u n u tu lm am alıd ır. B unun  yam n d a  m ekan izasyon , b ilg ili ve eğ i
tilm iş  işgücünü  de g e re k tir ir . Bu şekilde, ka lifiye  işçin in  bu lunm ası zo rlu k  g ö ste 
reb ilir. D iğer ta r a f ta n  ise ödenecek ü c re t ta tm in  edici olm alıd ır.

E rg o n o m i’den an laş ılan , o p tim al iş k o şu lla rında , o p tim a l verim  elde e tm ek  için  
iş ve in san  a ra s ın d ak i uyum dur. B u rad an  da  an la ş ıla cağ ı gibi, e rgonom i te k n ik  ve 
in san  b iyolojisinden y a ra r la n m a k  zo rundad ır. O rm an  iş le rin in  bü y ü k  o ran d a  beden
sel iş gücünden  y a ra r la n ı la ra k  yap ıld ığ ı düşünü lü rse , özellikle iş fizyo lo jisin in  o r
m an c ılık ta  büyük  b ir önem e sah ip  o lduğu g ö rü lü r.

O rm an  iş lerin in  m ekan izasyonu  ile in san  ve m ak inen in  b irb irle rin e  en iyi b ir 
şekilde uyum  y ap m ası zo run luğu  o r ta y a  ç ık m ak tad ır . Bu uyum un  sağ lan m ası için 
m ak ine  ü re tic ile ri, iş düzenlem e uzm an ları, iş ö ğ re tm en leri, m ak in e  sü rü cü le ri ve 
d o k to r la r  b ir  a ra y a  ge le rek  en uygun  çözüm ü . b u lm a la rı g e rek m ek ted ir. İn san ın
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fizyo lo jik  ve psiko lo jik  verim  gücü, işe uyum unu  s ın ır la m a k ta d ır . Bu bak ım dan  işin  
in san a  uyum unun  sağ lan m asın a  g a y re t edilm elidir. Ö zellikle yeni m ak in e le rin  kons- 
trü k siy o n u  ve kon tro lü , d iğer ta r a f ta n  ise m ak ineli o rm an  iş lerin in  düzenlenm esinde 
insan ın  fizyo lo jik  ve psiko lo jik  verim  giicii göz önünde tu tu lm a lıd ır.

İn sa n a  a i t  verim  gücünün  s ın ır değerlerine  sad ık  kalın m ad ığ ı ha llerde  çabuk  yo 
ru lm a, iş k aza la rı, sağ lık  z a ra r la r ı  ve vücudun  e rk en  işgörem ez hale  ge lm esi o r 
ta y a  ç ıkar. B u n a  bağ lı o la ra k  m ak inelerin  ta m  k a p a s ite  ile ça lış tırılm am ası, çabuk  
y ıp ran m ası, ve k a z a la ra  sebep olm ası gözlenir. O rm an  iş lerinde m ekan izasyona  g i
dilen ilk  y ılla rda , in san  - m ak in e  uyum una  m ak iney i y ap an la r, s a ta n la r  ve k u lla n a n 
la r  ta ra f ın d a n  çoğun luk la  d ik k a t ed ilm em iştir. B unun sebep lerin in  b az ıla rı şu  şe 
kilde s ıra lan a b ilir.

—■ M akineli ça lışm an ın  bedensel ça lışm adan  d ah a  ko lay  olduğu zan n ed ilm ek te
dir.

—  M akine z a ra r la r ın d a n  g ü rü ltü  ve v ib rasyonun  sebep olduğu h a s ta lık la r  uzun 
. sü re  so n ra  kendin i gö ste rm ek ted ir .

— M akinelerin  sebep olduğu k aza la r, en d ü stri işçiliğ indeki k a z a la r la ' k a rş ıla ş 
tırıld ığ ın d a  say ısa l o la ra k  göze ça rp m am ak tad ır .

2. O RM AN M A K İN E L E R İN İN  ERG O N O M İK  B A K IM D A N  İN C E L E N M E S İ

O rm an  m ak in e le rin in  ergonom ik  bak ım dan  s is te m a tik  o la ra k  ko n tro lü  için  b ir 
«E rgonom ik  K on tro l L istesi»  (cheeck  lis t) g e liş t ir i lm iş tir  (R E H SC H U H  und 
TZSC H Ö C K EL, 1977). Bu listen in  ergonom ik  bilg i sah ib i o lan  k iş ile r; özellikle o r 
m an  m ak in e le r i ile  u ğ ra şa n  enstitü le r, o rm an  m ak in e  p a rk la r ın ın  yöneticileri, o r 
m an  m ak in e le ri im a la tç ıla rı ta ra f ın d a n  ku llan ılm ası öngö rü lm ü ştü r. Ü ç a n a  bölüm  
a ltın d a  to p lan an  ergonom ik  ko n tro l listesi a şağ ıd a  an a  h a t la r ı  ile v erilm iştir .

E rg o n o m ik  k o n tro l listesi

A. K on tro l ve M akine tan ım ı
1 . K on tro l
2 . M ak inen in  genel tan ım ı
3. T ekn ik  özellikler

E rg o n o m ik  değerlend irm e
1 . B inm e ve inm e y e rle ri
2 . K ab in
3. O tu ra k
4. G öste rge le r
5. K u m an d a  e lem an ları
6. G örüş
7. Z a ra r l ı  e tk ile r
8 . F iz ik se l ve psiko lo jik  e tk ile r
9. G üvenlik

10 . K u llan ım  ta lim a tla r ı
1 1 . B ak ım  ve onarm alar
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C. T esp it ve tav s iy e le r

1. E rgonom ik  değerlend irm e özeti
2. M akineli ça lışm a özellik leri ile ilg ili ta l im a tla r
3. E rg o n o m ik  'genel k a ra r

O rm an  m ak ine le ri ile ilgili e rgonom ik  k o n tro l lis te le ri h az ır lam a  ça lışm aları 
A v u stu ry a , H o llanda ve İsv iç re ’de de yap ılm ıştır . M ak inelerin  ergonom ik  bak ım dan  
kon tro lü , z am an ın d a  y a p ıla ra k  g e rek li önlem ler a lınm alıd ır. F a k a t  o rm an c ılık ta  g e 
nellik le  h a ta la r  uzun sü re  so n ra  o r ta y a  ç ık m ak tad ır. O rm an  iş lerin in  çok değ işken  
b ir  özellik g ö ste rm es i bunda e tk en  o lm ak tad ır.

O rm an  m ak ine  ve a le tle rin in  ko n tro l edilm esi F ed e ra l A lm an y a ’da  1949 y ılın 
d a  k u ru la n  «D er F o rs tte ch n isch e  P rü fau ssch u ss  (F P A )1» ta ra f ın d a n  y a p ıla ra k  k u 
ru lu şu n  iş a re ti  ile d am g a lan m ay a  b aş lan m ış tır  (Şek il 1). D ah a  so n ra la rı, 1962 y ı
lında F P Â  « K u ra to riu m  fü r  W ald a rb e it und  F o rs tte c h n ik  (K 'W F)!» bünyesine a lı
n a ra k  ik i a y r ı kom isyon halinde ça lışm ay a  b a ş lam ış tır . K om isyon lardan  b irisi el 
a le t ve m ak in e le rin i d iğeri ise t r a k tö r  ve m ak in e le ri k o n tro l e tm ek ted ir. Bu kom is
yon la rda , 1973’den itib a ren  H ollanda, İsv iç re  ve A v u s tu ry a ’d an  gönderilen  uzm an  
k iş ile r de g ö rev  a lm a k ta d ır . F ed e ra l A lm an y a’da  k u llan ım d a  bu lunan  a le tle r in  g ü 
ven ilir o lm ası ile ilg ili k an u n  hüküm lerine  g ö re  K W F  ta ra f ın d a n  g e rek li incelem e 
y a p ıla ra k  F P A  iş a re ti  yan ında, güven lik  k o n tro lü n ü n  yap ıld ığ ın ı g ö s te r ir  «GS» 
iş a re ti de v e rilm ek ted ir  (Şekil 1).

Şekil t .  Ergonomik ve güven lik  kontro l işaretleri.

KVVF 1970’li y ılla rd an  itib a ren  «Die D eu tsche  L an d w irtsch a fts  - G esellschaft 
(D L G )3» ile  b ir lik te  ça lışa rak , g e re k  o rm an c ılık ta  g e rek se  ta r ım  iş lerinde  ku llan ı
lan  a le t  ve m ak in e le rin  k o n tro lla rın ı o r ta k  b ir  p ro g ra m  çerçevesinde y ü rü tm e k te  ve 
bu  şek ilde k o n tro l edilenlere ay rıc a  «DLG» d am g as ı (Ş ek il 1) v erilm ek ted ir. F e 
d e ra l A lm an y a  iç indeki bu b ir lik te  çalışm a, d iğ e r ü lkelerle  de y ü rü tü lm ek ted ir.

1 FPA : Orman Tekniğ i Kontrol Komisyonu.'
2 KVVF : Orman İşleri ve Orman Tekniği İdare Merkezi.
3 DLG : A lm şn Tarım B irliğ i.
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H o llan d a  : R ijk s in s t itu u u t v o o r  on derzcek  in  de bos - en Landschapsbauw

»D e  Dorsehkam ps» W agen in gen

İs v iç re  : Fors tvvissen sch aftlich e  Z en tra ls te lle

Solothurn

A vu s tu rya  : F o rs tlich e  B undesausbildungsstaette
Ossiach

D an im ark a  : In s titu te  o f  F o re s t T ech n o lo gy
K openh agen

Ü lk e m iz  o rm a n c ılığ ı bak ım ından  önem li gö rü len  ve  yu k a rıd a k i ku ru lu ş la r ta 
ra fın dan  kon tro l ed ilen  a le t  v e  m ak in e ler in  lis tes i aşağ ıda  ve r ilm iş t ir .

3. O R M A N  M A K İN E L E R İ  V E  A L E T L E R İ

O rm an  iş lerinde ku llan ılan  a le t  ve m ak in e lerin  sayıs ı o ldukça fa z la d ır . Bunlar, 

im a la tç ı firm a la r ın  is te ğ i ü zerine  k o n tro lla r ı y a p ılm a k tad ır . Bu şek ilde  kon tro lü  
yap ılm ış  ve  k on tro l d am ga s ı i le  sa tışa  sunulan a le t ve  m a k in e le r  p aza rd a  terc ih  

ed ilm ek ted ir. H a t ta  bazı em n iyet ted b ir i a lın m am ış o lan la r ın  sa tış ın a  İzin  v e r i l 

m em ek ted ir  (Ö r n e k :  M o to r lu  tes te re le rd e  v ib rasyon  ön ley ic i te r t ib a t  zoru n lu du r).

A şağ ıd a , k on tro l d am gası a lm ış, orm an  iş lerinde ku llan ılan  a le t le r  ve m ak in e

le r g ru p la r  halinde v e r ilm iş t ir .

3.1. K iiltUr işlerim le Kullanılan A le t  ve  (Makineler

Kültür iş lerinde ku llan ılan  a le tle rden  burada, m o to rlu  k ü ltü r bak ım  a le t le r i ve  
çalı d oğ ram a  a le tle r in e  ö rn ek le r  v e r ilm iş t ir .

M oto r lu  kü ltü r bak ım  a le tle r i, m o to rlu  tes teren in  y e r in i de a lm ak tad ır. Ö ze l

lik le , d oğa l gen ç le ş t irm e le rd e  s ey re ltm e  iş leri, a ra lam a v e  k ü ltü r bak ım  iş lerinde 
ku llan ılır, ik i  tip  kesm e te r t ib a t ı (D a ir e  te s te re  v eya  vu rm a iı b ıça k ) ile  12 cm  

çap ındak i a ğaç la r , ça lıla r  vb. kes ileb ilir.

M o to r lu  k ü ltü r bak ım  a le tle r in in  3.0 P S  ve  daha büyü k  o lan ları, a ra lam a  k e 

s im ler in d e  12 cm  çapa  k ad ar k a lın lık ta k i a ğ a ç la r ın  kesim inde ku llan ılır. Bu tip  

a le tle rd e  250 m m  çap lı da ire  tes te re  ku llan ılır.

2.0 - 3.0 P S  aras ındak i a le tle r , 6 em çapm a k ad a rk i a ğ a ç la r ın  k es im in i g e re k 
tiren  bak ım  ça lışm a la rın da  ku llan ılır . D a ire  te s te re  v e y a  vu rm a lı b ıçak  ku llan ılır. 

T e k  tek  fid a n la rın  e tra fın ın  tem iz len m esin de  ve  o tla r ın  b iç ilm es i için  uygundur.

2.0 P S  a lt ın dak i a le tle r , y a ln ız  o t b içm e vb. bak ım  ça lışm a la rın da  ku llan ılır. 
D iğ e r  tek n ik  ö ze llik le r  aşağ ıda  ve r ilm iş t ir .

—  Y a k ıt  tü ke tim i (m aks. g ü ç ) 0.8 —2.3 L/h

—  G ürü ltü  kî 100 d B (A )

—  A ğ ır l ık  (b o ş ) 8.9 — 12.2 k g

—  F iy a t  1100-1800  D M
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Alet adı/tipi Kontrol belgesi

H U SQ VARN A 36 R  DLG/FPA

165 R  F P A

244 R  DLG/FPA

STIH L FS 80 A V E  GS

FS 150 AV, 151 AV, 200 AVS elect. F P A

FS 200 AV, 202 A V  DLG/GS

FS 410 A V  FPA/DLG/GS

FS 410 elect. F P A

P A R TN E R  370 DLG/FPA

Çalı doğrama aletleri :

N ICO LAS D 150 F P A

W IL L IB A L D  SMS 180 F P A

UFM  180 FPA/GS

UFM  150/225 GS

SHF 150/200 GS

SHU 150/200/230/280 GS

8.2. Motorlu Testereler

Motorlu testereler; güçlerine, kullanış özelliklerine ve ağırlıklarına göre «K e 
sim», «Budama», «Bölümlere ayırma» ve «Çok yönlü» testereler olarak gruplara 
ayrılır.

Kesim testereleri 6 PS Üzerinde güce ve 50 cm den fazla levha uzunluğuna 
sahiptir. Bu sebeple dolu depo ile ağırlıkları 12 kg dan fazladır. Kaim  ağaçların 
kesiminde ve bölümlere ayrılmasında kullanılır. Budama ve ince ağaçların kesimi, 
bölümlere ayrılması için uygun değildir.

Budama testereleri hafif olup, konstrüksiyonu hızlı çalışmaya uygun bir şekil
de geliştirilmiştir. Motor gücü 2.0 - 3.0 PS olup levha uzunluğu İse 25 - 35 cm dir. 
Bu tip testerelerde mahmuz bulunmamaktadır. Bu sebeple bölümlere ayırma ve ke
sim işlerine uygun değildir.

3.0 - 6.0 PS gücündeki motorlu testereler 35 - 50 cm levha uzunluğu ve 8-10 kg 
ağırlıkta olup çok yönlü çalışmaya uygundur. Bu tip testerelerle kesim, bölümlere 
ayırma ve budama işleri yapılabilir. Bu sebeple «Çok yönlü» testereler olarak ad
landırılır,

2.0 PS gücünün altındaki motorlu testereler, genellikle özel amaçlar İçin kul
lanılır. 4 - 5 kg ağırlığındaki bu tip testereler ormancılıkta rekreasyon ve avcılık 
tesislerinin yapımında ve tek ağaç bakım (budama) çalışmalarında da kullanıl
maktadır.
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M otorlu  te s te re le rle  ilg ili d iğer te k n ik  özellik ler :

—  Y a k ıt tü k e tim i (m aks. güç) 0.9 —3.5 L /h
—  G ü rü ltü  9 1 -9 5  dB (A )
—  A ğ ırlık  (boş) 5 .3 -1 2 .3  k g

—  F iy a t  9 0 0 -1 9 0 0  DM

M otorlu  te s te re  a d ı / t ip i  K on tro l belgesi

S T IH L  010 AVQ, 011 AVQ D LG /G S
015 L F P A
020 A V H  e lec tr/A V P /A V P Q F P A
020 A V P S Q /A V P S E Q D L G /F P A /G S
020 A V SQ /A V SE Q DLG
024 A V E Q /A V SE Q D L G /F P A /G S
028 A V E Q /A V SE Q D L G /F P A /G S
031 A V /A V Q /A V E Q F P A
032 AVEQ, 034 A VEQ D L G /F P A /G S
038 A V E Q /A V SE Q /A V M E Q D L G /F P A /G S
041 AV, 045 A V /e lec tr F P A
048 AVEÎQ, 051 A V /A V E Q D L G /F P A /G S
056 A V E Q /A V S E Q D L G /F P A /G S
070 AV, 075 AV e lee tr F P A
076 AVEQ D L G /F P A /G S

H U SQ V A R N A  40 P F P A
R  50, 61 P GS
133 S E /S G , 154 S E /S G F P A /G S
162 S E /S G D L G /F P A /G S
163 S F P A
181 S E /S G , 234 S E /S G D L G /F P A /G S
238 S E /S G F P A /G S
240 S /S E /S G , 244 S E /S G , 263 CD F P A
266 S E /S G D L G /F P A /G S
285 CD F P A /G S
340 S E /S G , 380 S /C D F P A
444 S E /S G D L G /F P A /G S

SA C H S - DOLM A R 110 F P A
112, 113, 114 D L G /F P A /G S
116, 117, 119, 120, 123, 133 D L G /F P A /G S
153 F P A

D OLM A R 122/SL F P A
114 F P A

JO N S E R E D S  M 52 E F P A
M 80 F P A
M 621 F P A
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SOLO 615 VA, 650 VA, 660 VA F P A
F P A /G S

F P A
F P A

654
P A R T N E R  R  418 T

421 T
ECH O  ÇS 500 EVL, 650: EVL, 400 EV L

CS 4000/4500
D L G /F P A /G S

F P A /G S

3.3. Traktörler

Özel o rm an  tr a k tö r le r i  :
Ö zel o rm an  tr a k tö r le r i  50 - 130 P S  gücünded lrler. E n  b e lirg in  özellik leri a şa ğ ı

d a  verilm iştir .
—  G övdeden m afsa llıd ır
—  Ön ve a rk a  tek e rlek le r e ş it b ü y ü k lü k ted ir
—  Ö n ve a rk a  a k s  y ü k ü  o rm an  işlerine u y g u n d u r
—  O rm an  iş lerine  uygun  ek ipm an  ile d o n a tılm ış tır
—  S ağ lam  b ir  k o n strü k siy o n a  sa h ip tir

Ö zel o rm an  tr a k tö r le r i  y u k a rıd a  say ılan  özellik leri sebebiyle iy i b ir  m an ev ra  
kab iliy e tin e  sah ip  olup a raz iy e  k o lay lık la  uyum  sa ğ la r  ve az  ta m ir a t  g e re k tir ir .

Özel o rm an  tra k tö r le r i ,  genellik le  zo r k o şu lla r  a ltm d a k i bölm eden ç ık a rm a  iş 
le rinde  k u llan ılır . A y rıca  a ra z i tem izliğ i, to p ra k  işlem e ve k ış ç a lışm a la rın d a  d a  
k u llan ılm ak tad ır .

Özel o rm an  tra k tö r le r in in  s ta n d a r t  donanım ı a şa ğ ıd a  v erilm iştir .

—  Ö nde dozer b ıçağ ı
—  H a re k e tli a rk a  yüklem e p la tfo rm u
—  Ç ift tam b u rlu  vinç
—  O EC D 1 k o n tro llü  k ab in  (Is ıtm a lı ve hav a lan d ırm a lı) 

Ö zel o rm a n  tr a k tö r le r i / t ip i K o n tro l belgesi

T IM B E R JA C K  207 D, 225 T S E  
U N IK N IC K  U K  60 
M A SSE Y  - F E R G U S O N  M F  1200 F  
JO H N  D E E R E  JD  520 B

F P A /G S
F P A
F P A
F P A

F P A /G S
F P A /G S

F P A
F P A /G S

F P A
F P A /G S
F P A /G S
F P A /G S
F P A /G S

JD  540 B, JD  440 C 
H O H E N L O H E  - W A LD E N B U R G  H SM  704

H SM  906
K OCKU M S 822 S  
Ö D B JÖ R N  DV 77 
W E L T E  E S  7 0 /B  Ju b i - tr a c

JU N IO R  E S  70 /8 0 /8 0  D 
OEK ON OM  E S  100/S  L /T R G  

H O L D E R  A  60 F  C U L R IT R A C

ı  OECD : O rganization fo r  Economic Cooperation and Development.
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D ö rt te k e r le k  çek işli t r a k tö r le r  :

B u g ru b a  g iren  tra k tö r le r , d ö rt tek e r lek  çek işli ta r ım  tr a k tö r le r i  ve un iversa l 
t r a k tö r le r  olup, g ü ç le ri 48 - 100 P S  a ras ın d ad ır. B u  tr a k tö r le r  o rm an  iş lerine  u y 
g u n  o lo rak  d ona tılab ilir. B ir çok  f irm a la r  ta ra f ın d a n  im a l edilen donan ım ın  iyi se 
çilm esi g e rek ir , iy i  b ir  donanım  için 45 000 - 60 000 DM  g erek m ek ted ir.

B u  tra k tö r le r in , tek e rd en  dönüş yap m ala rı, tek e rlek le rin  e ş it  b ü y ü k lü k te  o lm a
m as ı ve  genellik le  o rm an  iş le ri için  g e rek li donan ım ın  a rk a  ta r a f a  m o n te  edilm esi 
o lum suz özellik ler o la ra k  n ite len ir. T ra k tö rü n  devrilm eye k a rş ı dengelenm esi için  
ön la s tik le re  su  do lduru lm ası, ön ta r a f a  dozer b ıçağ ı ve g e rek li ha lle rde  vinç m onte 
edilm esi a k s  yük ü n ü n  uygun  dağ ılış ı için b a şv u ru lan  çare le rd ir.

O rm an  iş le rine  uy g u n  ek ipm an  ile d ona tılm ış  ta r ım  tr a k tö r le r i  genellik le, zor 
o lm ayan  k o şu lla rd a  bölm eden ç ık a rm a  iş lerinde  ku llan ılır .

O rm an  iş lerinde  devam lı k u llan ılan  ta r ım  tr a k tö r le r i  a şa ğ ıd a k i özellik lere  s a 
h ip  olm alıd ır.

T ra k tö r  ile ilg ili o larak

—  S ağ lam  b ir  k o n strü k siy o n  (Ö zellikle a k s la r)
—  A raz i d u ru m u  ve ağ a ç la r ın  k a lın lığ ın a  göre 50 - 10O P S  m o to r gücü
—  Senkron ize  b ir  şan z ım an
—  H er ik i a k sd a  d ife ran siy e l b lokajı
—  OECD k o n tro llü  k ab in  (Is ıtm a lı ve h av a la n d ırm a lı)

D onan ım  ile ilg ili o larak

—  Ç ift ta m b u rlu  v inç
—  ö n d e  dozer b ıçağ ı ve ta ş ım a  p la tfo rm u
—  A rk a d a  k ab in  k o ru y u cu  çelik  a ğ
—  D em onte edilebilen çam u rlu k la r
—  K ap a tıla b ilir  v ey a  dem onte ed ilebilir d ik iz ay n ası
—  Özel la s tik le r  (Z incir tak ılab ilir)

D iğer em n iye t te r tib a tla rı

—  K uvvetlend irilm iş p ro fil çerçeve
—  A lt gövde k o ruyucusu
—  R a d y a tö r  ko ru y u cu su
—  D al ç a rp m a la r ın ı engelley ici k o ruyucu  •,
—  F a r  ve d iğ e r ay d ın la tm a  lam b a la r ım  k o ru y u cu  te l ağ
—  D al ç a rp m a la r ın a  k a rş ı egzoz koruyucusu
—  Ö zel ja n t la r
—  L astik le rd e  su p ap  k o ru y u cu la rı
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D A İM L E R  B EN Z  U N IM O G  TJ 52/421 F  F P A
U  66/403 F  F P A
U  84/406 F  F P A
U  600, U  800, U  900 F P A
U  1000 DLG

MB tr a c  65/70 F P A
700, 700 S, 800, T urbo  900 F P A
1000 OECD
1300 F P A

H O L D E R  A 60 F  - T urbo F P A /G S

S C H L Ü T E R  S Ü P E R  650 SV F P A

S Ü P E R  950 V F P A

IN T E R N A T IO N A L  H A R V E S T E R  COM PAN Y  OECD
IH C  633 A /733  A  OECD
IH C  743 X L A /745 X LA  F P A
IH C  844 A /X L A  OECD
856 X L A /956  X LA  F P A

SC H L A N G  u. R E IC H A R T  SC H IL T E R  2500 F  F P A

R E N A U L T  - C E M E T  SM 245 OECD

R E N A U L T  95-14 T X  OECD
204 P  OECD
651-4 S, 751-4 S, 681-4 S OECD

F E N D T  F A R M E R  303 LSA , 304 L SA  F P A /G S
306 LSA , 308 L SA  D L G /F P A
309 L SA  F P A
311 LS OECD

D EU T Z  D 6007-A, 6507-A, 7207-A OECD
DX 4.30 A  F P A /G S
DX 4.50 A  DLG
D X  4.70 A  OECD

Z ET O R  7045 A, 8045 A  OECD
12045 R A  F P A

ST EY R  S080 a, 8120 a  OECD
8100 a  OECD
F T  80ı/120 F P A

F IA T  780 D T OECD

H Ü R L İM A N  H-480 A OECD
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8.4. Kablolu vinçler

K ablolu  v inçler b ir  veya  ik i ta m b u rlu  olup, d ire k t v eya  üç n o k ta  a sm a  te r t i 
b a tı ile m o n te  edilir. K ablo lu  v inç le r a şağ ıd ak i özellik leri ile  k a ra k te r iz e  edilir.

—  M onte edilm e şek li
—  Güç k a y n a ğ ı tip i
—  Ç ekm e gücü  (T ra k tö r  gücü  ile ilg ili o la rak )
—  K u m an d a  ve ku llan ım  şekli

V inçler g ü ç  k a y n ağ ın ı t r a k tö r  m o to ru n d an  a lır la r . F a k a t  h id ro lik  g ü ç  k ay n ağ ı 
ku llan ıld ığ ın d a  ise v incin  h id ro lik  m o to ru  t r a k tö r  h id ro liğ i ile b ir le ş tir ilir . G elişm iş 
son  tip  v inçlerde  k a v ra m a  ve fre n le r  h id ro lik  kum an d a lıd ır. P n ö m a tik  k um andalı 
v inçler iç in  tr a k tö rd e  basınçlı h av a  s is tem i g e rek lid ir. Kablolu veya  kab losuz u z a k 
ta n  k u m an d a  için  ise e lek tro  - h id ro lik  veya  e lek tro  - p n ö m a tik  k u m an d a  önkoşuldur.

K ab lo lu  v inçler, o rm an d a  ça lışm a s ıra s ın d a  m ey d an a  geleb ilecek  k a z a la ra  k a rş ı 
bazı em n iy e t te r t ib a t la r ı  ile dona tılm ış  o lm alıd ır. B u n la rın  önem lileri a şağ ıd a  ve
r ilm iş tir .

—  G üvenlik  ile ilg ili k u llan ım  ta l im a tla r ı bu lunm alı
—  K u m an d a  e lem an ları b ırak ıld ığ ın d a  o to m a tik  fren lem e yapm alı
—  T eh like  bö lgeleri k ap a tılm a lı
—  F a z la  yük lem eye k a rş ı em n iye t te r t ib a t ı  bu lunm alı
—  G erek li h a lle rd e  k u llan ılm ak  iein  d a y a n a k  a y a k la r ı  bu lunm alı

T e k  ta m b u rlu  v in ç le r /tip i K on tro l belgesi

SC H LA N G  u. R E IC H A R T  T yp 42/1 , 51 /1 , 51 /2  F P A
Typ 510
T ip  511, 2R-543

F P A /G S
F P A /G S

F A R M I J L  30) T, '40' T, 60 T 
J L  500 T
600 T /U

F P A /G S
D L G /F P A /G S

F P A /G S

A D L E R  E H Y  4 /5 / 6 / 8 / 8 - L / l l / l l - L  
E H P  30 D

GS
D L G /F P A /G S

R IT T E R  S 30 H , 32 H , 45 H
S 18 D, 20 D, 20 D Y ES 
S 27 D, 27 D Y E E

GS
F P A /G S
F P A /G S

W E R N E R  A  44 M 1 ZD 
A  99 M  120

GS
GS

G A E R T N E R  E U R O  3000 GS

K Y B U R Z K  83 F P A

M A X W A LD  A  500 S /U F P A
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Ç ift tam b u rlu  v in ç le r /tip i K on tro l belgesi

SCHLANC- u. R E IH A R T  T yp 250/260/270
T yp 230, 2R-516

F P A /G S
F P A /G S

W E R N E R  u. Co T yp W G 610/4 F P A

A D L E R  H Y  8 /1 0 /1 2 /1 6 /1 6 -L /2 2 /2 2 -L GS

R IT T E R  S 44-D
S 27 DYED

GS
F P A /G S

W E R N E R  A 44 M  2 ZD, A 62 M  2 ZD  
A 99 M 220

F P A /G S
GS

3.5. P ro se ssö rle r

Prosessöı-ler, o rm an d a  kesilm iş ağ a ç la rd a k i d iğ er iş sa fh a la rın d a n  b ir  veya b ir
kaçın ı y ap ab ilir le r  (D a lla rd an  tem izlem e, k a b u k  soym a, bölüm lere  ay ırm a, bölm e
den ç ık a rm a , is tiflem e vb .). B u n la r o rm an  yolu k en arın d a , bölm eden ç ık a rm a  a r a 
lık la r ın d a  v eya  ağ aç  işlem e m erkezlerinde  iş hacm in in  bü y ü k  olduğu zam a n la rd a  
ku llan ım  a lan ı bu lu rla r. B üyük  y a tır ım  g e re k tire n  bu tip  m ak ine le re  a şağ ıd ak i ö r
n ek le r verilm iştir .

P ro s e s sö r le r / tip i K ontro l belgesi

B udam a m ak in e le ri :

W IL L IB A L D  SA LA M E R  A S T F IX  SA F  20 F P A

N O R D FO R  N O R D K V IST F P A

K ab u k  soym a m ak ine le ri :

H O H E N L O H E  - W A LD E N B U R G  T yp K L O S T E R R E IC H E N B A C H  F P A

D O LL SY STEM  K L O S T E R R E IC H E N B A C H  F P A

B u d am a ve k a b u k  soym a m ak ine le ri :

JU N G  A STA B  250 a ' F P A

B u d am a ve bölüm lere ay ırm a  m ak ine le ri :

KOCKU M S G P 822 F P A /G S

Y ongalay ıc ı ek ip m an la r :

E R JO  160 GS

MOOG M H  2000 GS

V IE SSM A N N  S C H E IB E N H A C K E R GS
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4. SONUÇ

Ü lkem izde, son y ılla rda , genel İ th a la t - ih r a c a a t re jim inde  y ap ılan  d eğ iş ik lik le r
le o rm ancılık  a lan ın d a  k u llan ılan  a le t ve m ak in e le r in  de b ir  çok cins ve m ik ta rd a  
ü lkem ize g ird iğ i gö rü lm ek ted ir. A lıc ıların  seçm e o lan ak la rın ın  b ü y ü k  o lm asına  k a r 
şın  ciddi b ir  a ra ş t ı rm a  yerine  p a ra s a l im k an  dah ilinde  ve y a k ın  çevreden  edinilen 
b ilg ilere  d a y a n ıla ra k  s a tın  a lm a  olay ı g e rçek leşm ek ted ir .

B ugün  A v ru p a ’da  o rm ancılık  sa h as ın d ak i en k ü ç ü k  a le tten , b ü y ü k  kom plike 
m ak in e le re  k a d a r  b ü tü n  ku llan ım  a ra ç la r ın ın  e rgonom ik  ve güven lik  aç ıs ından  k on t- 
ro lla rı y ap ılm ak tad ır . E k sik s iz  o lan la r; F P A , D LG  ve GS iş a re tle r i  ile d am g a lan 
m a k ta , ek siğ i o lan la r ise tam am lad ık la rın d a  veya  düzeltm e y a p tık la r ın d a  bu iş a 
re t le r i  a lm a k ta d ır .

B u m akalede , y u k a rıd a  ad ı geçen  iş a re tle r i a la n  a le t  ve m ak in e le r in  b ir  bö lü 
m ü  su n u lm u ştu r. Ü lkem izde s a t ış a  sunu lm uş v ey a  su n u lm ası düşünü len  aletlerin, 
seçim inde, bu  k o n u y a  g e rek  a lıc ıla r  g e rek se  ith a l  izn i v e ren  ve  a lan  k u ru m  ve 
k u ru lu ş la rc a  d ik k a t edilm esi yerinde o laca k tır . B u n u n la  b eraber, ü lkem iz k o şu lla 
r ın ın  d a  değerlend irilm esi unu tu lm am alıd ır.
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