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K ı s a  Ö z e t

A ğaç m alzem enin biçilm csinde genellikle katraklar, şerit testereler  
ve daire testereler kullanılm aktadır. Bunların içerisinde en önem lilerin
den birini şerit testereler teşk il etm ektedir. Şerit testerelerde diş şekli, 
ölçüleri, aç ılan , kesiş kuvvetleri, güç ve enerji ihtiyacı, biçm e şekilleri, 
ezm e ve çarpılm anın önemi, testerelerde gerilm e kuvveti, testere lıızı 
ve itm e hızı önemli bulunm aktadır. Bu m akalede, konu ile ilgili özet b il
g iler verilm iştir.

A ğaç  biçm e tek n iğ i genellik le  çok çeşitli te s te re le rle  y ap ıld ığ ı lıalde en faz la  
k u llan ılan  te s te re le r  şe r it  te s te re , k a tr a k  ve d a ire  te s te re le rd ir . G ünüm üzde en çok 
k u llan ılan  ş e r it  te s te re le r  o lduğu için bu yaz ım ızda  ş e r it  te s te re le r in  özellikleri 
üzerinde d u ru la c a k tır .

Ş e rit te s te re le r  de çok çeşitli olup to m ru k  biçen te s te re le rd en  m obilyacılık ta  
k u llan ılan  k ü çü k  tip  te s te re le re  k a d a r  değ iş ik  tip le r  söz konusudur. Ş e rit te s te re 
le r in  çok m a k s a tl ı  o la ra k  ku llan ılm asın ın  b ir  nedeni de ta la ş  z a y ia tı azd ır. Ç ünkü 
te s te re  levhası incedir. A ğaç  işlem e esnas ında  d a  çok d a r  ş e r it  te s te re le r  k u llan ı
la ra k  d iğ e r b a şk a  a le tle r in  yap am ad ığ ı veya g ü ç lü k  y a ra t t ığ ı  bükü lm ek  su re tiy le  
g a y r i m u n ta z a m  şek ille rin  elde o lunm asın ı m üm kün  k ıla r la r . Önce ş e r it  te s te re  
kesiş işlem inden  bahsedilecek, d aha  so n ra  d a  k u llan ılan  değ iş ik  ş e r it  te s te re  tip 
leri h ak k ın d a  b ilg i verilecek tir.

Şerit Testerelere A it A çı ve Ölçüler

Ş e rit te s te re le r in  diş şekilleri, aç ıla rı ve kesiş esn as ın d a  m ey d an a  gelen k u v 
v e tle r  ve benzeri b ilg iler a şa ğ ıd a  verilm iş olup Şekil l ’de g ö s te r ilm iş tir  :

a  : G öğüs açısı (derece)
P : B ilem e açısı (derece)
Y : S ır t  aç ıs ı (derece)
c : T este re  hızı (m /d a k .)
f  : İtm e  hızı (m /d a k .)

1 İ.Ü. Orman Fakültesi, Orman Endüstri M ühend is liğ i Bölümü.
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v : K esiş luz ı (m /d a k .)
k  : T este re  oyuğu genişliğ i (m m )
g  : L evha k a lın lığ ı (m m )
p : D iş ucu aç ık lığ ı (m m )
h, : D iş yük se ld iğ i' (m ıiı) ' "•
a  : D işler a ra s ı boşluk a lan ı (m m 2)
d M alzem e kalın lığ ı (m m )
t  : D iş kesiş derin liğ i (m m )
V : B ir d iş ten  o luşan ta la ş  hacm i (cm 3)
C = F P : L evha kesiş yönüne p a ra le l b ir  d iş üzerindek i e tk ili y ü k  (K g)

M —Hpıop : K esişe ş t i r a k  eden top lam  diş say ısı üzerine e tk i y ap an  ve te s te re
levhası kesiş yönüne p a ra le l ku v v e t (•Kg) 1 

L  : M etre  o la ra k  ü re tilen  k e re s te  boy la rı toplaıriı (m )

Şekil 2’de h e r b ir te s te re  d işin in  ağ aç  m alzem ey i kesiş şek li g ö rü lm ek ted ir. 
A ğaç m alzem e itm e  hızı (f), te s te re  h ızı (c) ile g ö s te rilirse  ağ aç  m alzem e ile il
g ili o la ra k  kesici k e n a rd a  o luşan kesiş h ızı (v) a şağ ıd ak i eşitlik le  h esap lan m ak 
tad ır.

v —c2 -f- f 2 s

Ş ay e t diş u ç la r ı a ra s ı m esafe  (p) ve d işin  kesiş derin liğ i ( t )  ile ifade  edilirse



A ĞAÇ B İÇ M E D E  Ş E R İT  T E S T E R E L E R 13

• ■ ■■ • • J _  =  _P . veya  t =  S J
f  e e : ■ ■

eşitliğ i g eçerli o la ca k tır .

T es te re  oyuğu  gen işliğ i (k ) b ilindiğ i ta k d ird e  k a lın lığ ı (d) o lan  b ir ağ aç  m a l
zem eden h e r  b ir  ezilm iş diş v as ıta s iy le  k o p a rtıla c a k  ta la ş  h acm i (V) a şağ ıd ak i 
fo rm ül ile h e sap lan m ak tad ır .

V =  t d k ^ P - f d k  
c

Geniş levha lı te s te re le r in  d iş leri genellik le ezm ek su re tiy le  ç a p raz lan m ak tad ır . D ar 
te s te re  lev h a la rı ise diş u ç la rı bükü lm ek  su re tiy le  ç ap ra z la n m a k ta d ır . B ükülm ek 
su re tiy le : ç ap raz lam ad a  d iş u ç la rı genellik le  düz bilem eye ta b i tu tu lu r la rs a  da, bazı 
te s te re le rd e  u ç la r s ıra  ile meyilli- b ir  şekiide b ilenm ek ted ir. ıŞekil 3’de g e rek  ezil
miş, g e rek se  çap raz lan m ış  d iş ler g ö s te rilm iş tir . Y ine şekilde g ö rü ld ü ğ ü  üzere  ezil
m iş d işlerde h e r b ir  d iş in  ko p ard ığ ı ta la ş ın  k a lın lığ ı ( t)  k a d a r  o lduğu halde, b ü 
k ü le rek  çap raz lan m ış  d işlerde b ir dişin  k o p ard ığ ı k ıs ım  d ü zgün  ve d ik d ö rtg en  şek 
linde o lm ayıp  Şekil B ’den de an laş ılacağ ı üzere  b ir ta r a f  (2 t) d iğ e r ta r a f  ise ( t) 
derin liğ inde  y an i (L ) şeklinde b u lu n m ak tad ır. Şekil C ’de ise d ah a  değ işik  b ir  şe 
k il söz konusudur. D aha  önceki fo rm ü lle rden  an laş ılacağ ı üzere  t = p f /c  veya 
2 t — 2 p f /c  eşitlik le ri ile ifade ed ilm iştir. Ç ap raz lan m ış d iş lerde  h e r  b ir  diş te s te re  
oyuğunun  y a rıs ın ı k o p a rm a k ta d ır  ve h e r b ir d işin  ç ık ard ığ ı ta la ş  V —p f  d k /c  e ş it
liğ i ile b u lu n m ak tad ır.

Şekil 3’de d ik k a t edilirse çap raz lan m ış d iş lerde  ilave b ir  k o p a rm a  işlem i do- 
lay ısıy le  te s te re  oyuğu  d ah a  k a lın d ır  ve f a k a t  ezilm iş d iş lerle  ç ık a r tı la n  ta la ş  m ik 
ta r ı  ç ap raz lan m ış  o lan la ra  n a z a ra n  d ah a  faz la  m ik ta rd a d ır .

Y üksek  verim li ş e r i t  te s te re le rd e  no rm al o la ra k  k u llan ılan  itm e  h ız la rın d a  her 
b ir diş ta ra f ın d a n  ç ık a r tı la n  ta la ş  hacm i d iş boşluğu  hacm inden  o ldukça  faz lad ır.
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Ö rnek  o la ra k  k a lın  b ir çam  k a las ın ı ele a la lım  ve bundan  a şağ ıd ak i ş a r t la r la  k u tu  
ta h ta c ığ ı biçelim .

D iş kesiş derin liğ i ( t)  
D işler a ra s ı m esafe  (p) 
D iş yüksek liğ i (h,) 
G öğüs açısı (a )
B ilem e açısı (p)
S ır t  açısı (y)
D iş boşluğu a lan ı (a) 
E zilm iş diş gen işliğ i ( k ) 
T es te re  hızı (c)

2,38 m m  
44,45 m m  
22,22 m m  
27“
44“
19°

5,95 cm 2 

4,57 m m  
2745 m /d a k .

Bu özel d u ru m d a  çam  k a las ın ın  k a lın lığ ı (d ) 27,5 cm  ise ilgili e ş itlik ten  y a ra r la 
n ıla ra k  h e r  b ir diş ta ra f ın d a n  k o p a rtılan  ta la ş  hacm i

V =  27,5X 2,38X 4,57 m m = 2 ,99 cm-

o la ra k  elde olunur.

( A )  ( B )  ( C )
l l İ A ' i / i l i t i H l f .  >».'  • '  İ . İ J f f l l O l  ' •  1 • - i y i  J »- ■ •

• r / IOİHİb H l r A t ' . .  ' fi'! | ; * ’ / l i l  M i ■■ i * M , b : M  oJİ !  ̂ *-i i M •
Şerit 3. Şerit testere d iş le rinde kesiş şek illeri. (A ) Ezilmiş d iş (B) Düz Bilenm iş ve çaprazlanmış diş 

(C) M ey illi B ilenm iş ve çaprazlanmış diş.

2t
J _ L
I f - r -

D iş boşluğunda ta la ş , m evcu t basınç a ltın d a  k a ld ığ ı için  genellik le ağ aç  m a l
zem edeki m as if odunun 1,5 - 3 m isli y e r  k a p la m a k ta d ır . Böylece bu hacim dek i m a 
sif ta la ş  4,5 - 9,0 cm 3 ’e u la şm ak tad ır . T üm  diş boşluğu  hacm in in  (a.lc) sadece 
2,7 cm 3 o lduğu ve boşluk hacm in in  tü m ü  şek ille rde  gösterilem ed iğ inden  te s te re  t a 
laş ın ın  ■% 45 - 75’i levhanın  y an la r ın d ak i te s te re  oyuğuna  yönelm ekted ir. Şayet, b ir 
ta r a f t a  b u d ak  m evcu t ise onun basıncı ile ta la ş la r  d iğ er ta r a f a  doğru  ak m ak tad ır .
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K esiş K uvvetleri, Güç ve E n e rji İh tiy ac ı

Ş ay e t ağ aç  m alzem e kalın lığ ı (d) 30 cm ve d iş ler a ra s ı m esafe  14 m m  ise, 
h e r  h a lü k â rd a  6 - 7  diş kesişe  iş t i ra k  edecek tir. B öylece m ak in an ın  sarfedeceğ i 
k u v v e t 6 - 7 d iş için hesap lanm alıd ır. O rta la m a  kesiş kuvveti, bu ta k d ird e  kesişe 
iş t i r a k  edecek o rta la m a  diş say ısı ile o ran tılı o la ca k tır . M eselâ; d /p  o ram  gibi. 
B undan  dolayı (C) d eğeri h e r  b ir diş üzerine  e tk i y ap an  p a ra le l ku v v e t o la rak  
ifade edild iğ inde te s te re n in  kesiş yönünde k a rş ı koyan  top lam  kuvvet aşağ ıd ak i 
eşitlik le  b u lu n m ak tad ır.

P

Y onga ka lın lığ ın ın  k u vve tle  ilişkisi, çok ince ta la ş la r la  o ldukça  k a im  ta la ş la ra  
bağ lı b u lu n m ak tad ır. Böyece a şağ ıd ak i e ş itlik  ş e r it  te s te re n in  b ir  dişi için  p a ra le l
yöndeki kesiş kuv v e tin i (C ) tah m in  e tm ek te  ku llan ılab ilm ek ted ir.

C = k K ( t ) “ .

Ş ay e t (K ) ve (m ) sab ite le ri uygun  o la ra k  seçilirse  p a ra le l kesiş ku v v e ti (C) kg  
o la ra k  b u lu n aca k tır . Y ap ılan  a ra ş tırm a la ra  gö re  p a ra le l k es iş te  (m ) değeri 0,64
o la ra k  be lirlenm iştir . A ncak  bu değer lif yönü ve d iğer ş a r t la r la  ilgili o la rak  0,67
ile 0,45 .a ra s ın d a  değ işeb ilm ekted ir. B azı a ra ş tır ıc ı la r  d ah a  ka im  ta la ş la r  için a ş a 
ğ ıd ak i d o ğ rusa l eşitliğ in  uygun  bu lunduğunu  o rta y a  ç ık a rm ış la rd ır.

C = k ( A  +  B t)

Bu m a te m a tik  fo rm ülle  (A ) sab ite si kesiş k en a rın ın  kesk in liğ ine  e tk i y a p m a k ta  
olup kesiş k e n a rı d ah a  k esk in  olduğu zam a n  (A ) değeri d aha  k ü ç ü k  o lm ak tad ır. 
Böylece p a ra le l kesiş ku v v e ti hem en hem en ta la ş  k a lın lığ ı ( t )  ile d ah a  yak ından
ilişk ili o lm ak tad ır. D aha  önceki eşitlik le rd en  y a ra r la n ı la ra k  ezilm iş dişli şe r it  te s 
te re le r  ku llan ıld ığ ında  şu  eşitlik le r geçerli o lm ak tad ır.

P = M C  = K ( - ^ C- )  

e _ P _ L  _ k  ^ k d c L  ^ f  jm

B u rad a  M k ilog ram , P  b ey g ir gücü, E  ise kilovvat s a a t  o la ra k  elde o lunm ak tad ır.

Ç ap raz lan m ış şe r it  tes te re le rd e  (k) değeri ye rine  te s te re  k a lın lığ ı (g ) , çap raz  
m ik ta r la r ı (2s) devreye g irm ek ted ir. Ç ap raz lanm ış h e r  b ir  te s te re  dişi ta ra f ın d a n  
k o p a rtıla n  o rta la m a  ta la ş  kalın lığ ı şu  fo rm ü l ile ilişk ilid ir.

[ g t +  ( g + 2s - g )  t ] g =  (k /g )  t

B una göre  çap raz lan m ış d işlere  sah ip  b ir ş e r it  te s te red e  k u v v e t güç ve enerji ih 
tiy aç la r ı a şağ ıd ak i eşitlik le rden  bu lu n m ak tad ır.
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B una göre

p  \  p  /  \  eg  /

E —?-îf — K Ç g d cL  J

(M ) K g, (P ) b ey g ir gücü  ve (E ) k ilo ıvat s a a t  o la ra k  h esap lan m ak tad ır .
E ş itlik le r  m ukayese  edildiği tak d ird e  ezilm iş dişli te s te re le rd e  (k /g)i--m  f a k 

tö rü  dolayısiy le ç ap raz lan m ış  dişli te s te re le re  n a z a ra n  kesiş kuvveti, g ü cü  ve enerji 
d aha  faz lad ır , k / g  o ran ı 2’den k ü çü k  ve (m ) sab ite s i 0,67 -0 ,45  g ib i b ir  değerde 
o lduğundan  bu  fa k tö r  1,2 - 1,4 m ik ta r la r ı a ra s ın d a  b u lu n m ak tad ır . Böylece b ir b a ş
k a  deyim le çap raz lan m ış  dişli ş e r it  te s te re le r  ezilm iş d işli şe r it  te s te re le re  n a z a ra n  
d aha  az  güce ih tiy aç  g ö ste rir le r .

Geniş Levhalı E zilm iş D işli Şerit Testerelerde Biçm e Şekli

Ö zellikle B irleşik  A m erik a ’da  işçiliğin p a h a l ı . ve hem  güç  hem  de h am m ad d e
n in  n isbeten  ucuz bu lunm ası do lay ısiy le  y ü k sek  verim  . elde e tm ede genellik le ezil
m iş d işli ş e r it  te s te re le r  k u llan ılm ak tad ır .

Ş e rit te s te re  te z g a h la rın d a  te s te re n in  ş e r it  k a sn a k la r ı  üze rin d e  a tab il b ir şek il
de k a lab ilm esi ve ağ aç  m alzem e itm e  gücüne  k a rş ı koyab ilm esi iç in  te s te re n in  ge- 
r ilim in in  sağ lan m as ı g erek m ek ted ir. Ş e rit te s te re le r  o şek ild e  gerilim e ta b i tu tu l
m a lıd ır k i te s te re n in  kesiş k en a rı çok s ık ı o lm alı ve g en iş lik  boyunca da e la s tik  
o lm asına  d ik k a t edilm elidir. B u iş lem  te s te re le r in  s ilin d irle r a ra s ın d a n  geçirilm esi 
ile tem in  edildiği g ib i el çek iç leri k u lla n ıla ra k  d a  sağ lan m ak tad ır .

T es te re  levhasın ın  m in im um  kalın lığ ı ş e r it  te s te re  m ak in es in in  k a sn a k  çap ı ile 
y ak ın d an  ilg ilid ir. E sa sen  levha  gen işliğ i de  k a sn a k  çap ı a r t t ık ç a  büyüm ekted ir. 
K asn ak  çapı, te s te re  levha  k a lın lık  ve gen iş liğ in in  a r tm a s ı ile  kesiş derin liğ in in  
a r tm a s ı ha linde  de h e r  b ir  d iş in  k o p aracağ ı ta la ş  m ik ta r ı  m ak s im u m a u laşır. D iş 
ucu  gen iş liğ i n o rm a l o la ra k  levha  gen işliğ in in  2 k a t ı  o lduğunda h e r  b ir  d iş in  op
tim um  ilerlem esi lev h a  kalın lığ ın ın  b ir  fonksiyonu  o lm ak tad ır.

Ş e rit te s te re  k a s n a k  çap ı, levha kalın lığ ı, lev h a  gen iş liğ i ve g ü ç le ri a ra s ın d a  
çeşitli ilişk ile r b u lu n m ak tad ır. B irleşik  A m erik a ’d a  k u llan ılan  şe r it  te s te re  tip le r i 
ile ilg ili b ilg ile r a şa ğ ıd a  verilm iştir .

K asn ak  çapı 
m m

L evha  kalın lığ ı 
m m

Levha, gen işliğ i 
m m

T este re  gücü 
H P

3048 3,05 355 ,6 -457 ,2 2 5 0 -3 0 0
2743 2,77 355 ,6 -406 ,4 2 0 0 -2 5 0
2438 2,41 304 ,8 -406 ,4 1 5 0 -2 0 0
2134 OT‘2 254 ,0 -355 ,6 1 2 5 -1 7 5
1829 1,82 203 ,2 -330 ,2 1 0 0 -1 5 0
1676 1,65 177 ,8-279 ,4 7 5 -1 2 5

'■ 1524 1,47 127 ,0-228 ,6 5 0 -  75
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Y ine B irleşik  A m erik a 'd a  genellik le diş şek li s tan d a rd iz e  edilm iş olup diş s ır tı  
ve d iş oyuğu  y u v a rlak la ş tır ılm ış  k u r t  d iş le ri, şek linded ir. A ğ ıları; göğiiş açısı 
a= 3ü ı°, bilem e (d iş ucu aç ıs ı) [3=44° ve  s ı r t  açısı y = 16° d ir (Ş ek il 4).

Şekil 4. Şerit testerelerde S ta n d ard  diş şekli, d iş  oyuğu, göğüs, bilem e ve sırt a ç ıla r ı.

A y rıca  çeşitli ağ aç  tü r le r i iç in  a şağ ıd ak i tab lo d a  b e li r t i le n . d iş ö lçü leri ve açı 
l a n  özellikle B irleşik  A m erik a 'n ın  kuzeyinde u y g u lan m ak tad ır .

A ğaç  tü rü D işler a ra s ı 
m esafe  
p (m m )

Diş 
yüksek liğ i 
h t  (m m )

G öğüs
açısı

a°

B üem e
açısı

■ r  -

S ır t
açısı

... T o

D ouglas G öknarı 76,2 38,1 30 44 16
(Y üksek  k a p a s ite li tom - 

■ ru k  ş e r it  te s te re s i)  • 
G üney Ç am ı 50,8 20,6 32 44 14

(K üçük  tom . şer. tes .) 
P a n d e ro sa  Çam ı 50,8 23,8 34 42 14

(B ü y ü k  tom . şer. te s .) : 
S e r t A ğ aç la r ' ' 50,8 25,4 30 45 15

S arı H uş 50,8 22,2 38 44 11

K av ak
(Y arm a  ş e r it  te s te re s i) 41,3 12,7 32 47 8

D iş U cu E zm e Tekniği
. f T Î )  J , ■ j

D işlerin  uygun  b ir  şekilde ezilebilm esi için  4 sa fh a  g e rek lid ir. B u n lar sırasiy le  
a şağ ıd a  aç ık lan m ış tır .

a. D iş u ç la r ı m ak inede ezilir.
b. B ilem e m ak inesine  tu tu lu r .
c. Y an la rı şek il Verme m ak inesi ile s ık ış t ır ıla ra k  düzeltilir.
d. B ilem e m akinesinde  bilenir.
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H er b ir  d iş düzgün  ve kesk in  olm alı, kesici köşe le r m ükem m el b ir şekilde dü
zen lenm iş bu lunm alıd ır. D işin  kesic i k e n a rı en gen iş o lm alı ve s ı r ta  doğ ru  dara l- 
m alıd ır.

T es te ren in  G erilm e K uvveti

U y g u n  gerilm e gücü  ü s t k a sn a ğ a  bağ lı m ilin  y u k a n  doğTU ka ld ırılm ası ile s a ğ 
la n m a k ta d ır . G erilm e k uvve ti a şağ ıd ak i eşitlik le  h e sap lan m ak tad ır .

F —q . w  . d

B u rad a

F  =  T op lam  k u v v e t (K g) 
w  =  T este re  levha  gen işliğ i (m m ) 
d  — T este re  levha k a lın lığ ı (m m )
q  :=  S ab ite  olup to m ru k  şe r it  te s te re le rin d e  7, y a rm a  ş e r it  te s te re le rd e  5,6 o la 

ra k  a lınm alıd ır.

ö rn e k  : 400 m m  gen iş lik  ve 2,8 m m  lev h a  kalın lığ ın d a  te s te re  ku llan ıld ığ ında  to m 
ru k  ş e r i t  te s te re n in  gerilm e k uvve ti

F = 7 X 400' X 2,8 =  7840 K g

o la ra k  h esap lanab llm ek ted ir.

T e s te re  H ızı

Ö zellikle y u m u şak  ağ aç la rd a  y an i çam , ladin, gö k n ar, k a v a k  ve ıh lam u rd a  
te s te re  h ızınn ı d a k ik ad a  3000 m  o lm ası uy g u n  b u lu n m ak tad ır. M eşe ve k ay m  gibi 
d ah a  s e r t  a ğ a ç la rd a  da  2400-2700  m /d a k , çok s e r t  a ğ a ç la rd a  ise 1800-2100  m /d a k  
h ız  g eçerli olm aktadn-,

İ tm e  H ızı

Ş e r i t  T este re le rd e  yeknesak , devam lı ve an i o lm ayan  itm e  h ız la rı özellikle ş a r t 
tır .  T aze h a ld ek i Y um uşak  a ğ a ç la rd a  (iğ n e  y a p ra k lı)  uy g u n  b ir  İtm e h ızı iç in  a ş a 
ğ ıd ak i fo rm ülden  b a s it b ir şekilde y a ra r la n ılm a k ta d ır .

R .k .c  
_  P

B u rad a

f  =  i tm e  hızı (m /d a k ) 

k  •= T este re  oyuğu gen işliğ i (m m ) 

c =: T es te re  h ız ı (m /d a k ) 

p — D işler a ra s ı m esafe  (m m )

R =  S ab ite  olup 0,25, 0,50 v eya  0,60 a lın m ak tad ır .
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Ö rnek  o larak , 2,1 m m  k a lın lık ta  te s te re  ku llan ılm ası ve d iş le rin  ez ilerek  d iş ucu 
gen işliğ in in  3,76 m m  ye ç ık arılm ası halinde 3060 m /d a k  te s te re  h ız ında  ve 50 m m  
d iş le r a ra s ı  m esafe  bu lunduğunda iyi b ir  kesiş yap ab ilm ek  için  55 -1 3 5  m /d a k  
itm e  h ız la rı en uygun  b u lu n m ak tad ır. Y u k arıd ak i d eğ erle ri e ş itlik te  yerine  koyacak  
o lu rsak  .

f _ 3,76X 3000X 0,50_ 112 m /dak 
50

elde edilm iş o lu rk i b e lirtilen  s ın ır la r  a ra s ın d a  b luunduğu  gö rü lü r.

T es te re  E sk im esi

İğ n e  y a p ra k lı ağ aç  işleyen b ir  to m ru k  ş e r it  te s te re  m akinesinde  eskim e m ik 
ta r ın ı da  m m  o la ra k  h e sap lam ak  m üm kündür. Bu husus ile ilg ili e ş itlik  a şağ ıd a  
aç ık lan m ış tır . . . .

e = Ş ^ Q
■ N

E  =  H e r b ir  te s te re d e  (m m ) o la rak  eskim e m ik ta r ı 
S .=  G ün lük  v a rd iy a  say ıs ı 
Y =  Ç alışm a sü resi a y  o la rak  
N  =: K u llan ılan  te s te re  say ısı 
Q =  S ab ite  olup '25 o la ra k  alın ır.

Ö rnek  o la rak ; 8 ad e t te s te re  ku llanan , te s te re  gen iş liğ i 350 m m , te s te re  ka lın lığ ı
2,5 m m  olan  ve 2440 m m  k a sn a k  çap ı bu lunan  ■ b ir  k e re s te  fa b rik a s ın d a  günde 2
v a rd iy a  ça lışm ak  şa r tile  ve 12 ay  sü re  içinde

e = 2 X 1 2 X 2 5 = 7 5  mm  
8

eskim e p ay ı ile te s te re  gen işliğ i 275 m m  ye d ü şm ek ted ir. A slında  50 m m ' ye  k a 
d a r  esk im eye m ü saad e  edilm ekted ir. D aha faz la  esk im elerde te s te re  levhası değ iş
tirilm elid ir.

K u ru  K eresten in  B içilm eslnde K u llan ılan  E zilm iş D işli T es te re le r

Ş e rit te s te re le rle  ağ aç  m alzem enin  te k r a r  b içilm esinde k u llan ılm ış  levha la rla
y ap ılan  k esişlerde  to m ru k  şe r it  te s te re le r i ile m u k ay ese  edildiğinde d ah a  d a r  b ir 
te s te re  oyuğu söz konusudur. Bu tip  te s te re le r in  k a sn a k  çap la rı, levha  k a lın lık  ve 
gen iş lik leri ile güçleri a şağ ıd ak i tab lo d a  v erilm iştir.

K a sn a k  çapı 
(m m )

L evha kalın lığ ı 
(m m )

L eviıa  gen işliğ i 
(m m )

M ak ina  gücü  
H P  (B G )

1524 1 ,24 -1 ,82 152 ,4 -203 ,2 4 0 -6 0
1372 1 ,06 -1 ,65 127 ,0-177 ,8 3 0 -5 0
1220 1 ,06 -1 ,47 101 ,6-152 ,4 2 0 -4 0
1118 0 ,89 -1 ,24 101 ,6 -127 ,0 1 5 -2 5

915 . 0 ,89 -1 ,06 7 6 ,2 -101 ,6 1 5 -2 0
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P ra t ik  o larak - h e r  b i r . d işin  e tk ili b ir  h ız ile h a re k e ti ezm e gen işliğ in in  bir 
fonksiyonu  o lduğu  iç in  d iş yüksek lik lerin i, lev h a  k a lın lığ ı ve d iş ler a ra s ı m esa
fen in  b ir  fonksiyonu  o la rak , ifad e  e tm ek  m üm kündür. B a şk a  b ir deyim le ince te s 
te re  k a lın  te s te re d en  d ah a  az  ta la ş  ç ık a r ır  ve bundan- do lay ı d ah a  az d iş le r a ra s ı 
boşluk  gerek lid ir. 1 0 0 -2 0 0  m m  te s te re  gen iş lik le ri a ra s ın d a  diş y ü k se k lik le rin i-y e 
re n  b ir  e ş itlik  y azm a k  m ü m k ü n d ü r :

*=<>,» (A) p

B u rad a  :

h t =  Diş y ü ksek liğ i (m m )
p .=  D işler a ra s ı m esafe  (m m )
d  ,=  T este re  lev h a  k a lın lığ ı (m m )
D — S ab ite  olup 1,8 o la ra k  alınm alıd ır.

Ö rnek ; 0,9 m m  lev h a  ka lın lığ ın d a  ve 44 m m  d iş le r a ra s ı m esafeye sah ip  b ir  te s 
te red e  d iş y ü k sek liğ i ne  o lm alıd ır so ru su n a  a şağ ıd ak i cevap  verilebilir.

ht = 0 ,5 ^ - A . j p =  o ,5 ^ M ^  4 4 = 1 1  mm

B u u y g u lam ay a  bağ lı o la ra k  çeşitli te s te re  genişlik , ka im lik , d iş ler a ra s ı m e
sa fe  ve  d iş y ü k sek lik le ri a ra s ın d ak i ilişk ile r a şağ ıd ak i tab lo d a  verilm iştir .

L ev h a  genişliğ i 
(m m )

L evha kalın lığ ı*  
(m m )

D işle r a ra s ı m esafe* 
(m m )

D iş yüksek liğ i*  ; 
(m m )

1 101,6 0 ,89 -1 ,24 4 4 ,4 -25 ,4 11,1— 6,4
127,0 1 ,00 -1 ,47 4 4 ,4 -38 ,1 12,7—11,1
152,4 1 ,24 -1 ,65 50 ,8 -44 ,4 17 ,5 -15 ,9
177,8 1 ,47 -1 ,82 5 0 ,8 -44 ,4 19 ,0 -17 ,5
203,2 ‘ 1 ,65 -2 ,10 5 7 ,2 -44 ,4 2 3 ,8 -19 ,0

*  İlk  rakkam lar yum uşak ağaçlar, ik inc i rakkam lar da sert ağaçlar için uygulanır.

K u ru  iğne  y a p ra k lı a ğ a ç la rd a  2440 - 2750 m /d a k  te s te re  h ız la rı en çok k u lla 
n ılır . S e r t a ğ a ç la r  olduğu tak d ird e  d aha  d ü şü k  h ız la r  -gerekli olup bu h ız la r  1830 - 
2135 m /d a k  -arasında b u lu n m ak tad ır. E sa s  itib a riy le  k u ru  k e re s te  biçilm esi esna
sın d a  ezm e gen iş liğ i d ah a  k ü çü k  o lm ak tad ır. K u ru  iğne  y a p ra k lıla rd a  ezm e g e 
n işliğ i levha  kalın lığ ın d an  0,5 -1 ,0  m m  d ah a  gen iş tir . S e r t  a ğ a ç la rd a  ise bu d e 
ğ e rle r  0,4 - 0,6 m m  k a d a r  o lab ilm ekted ir.

Y a rm a  ve te k r a r  k esiş le r için m odern  b ir  ş e r i t  te s te re  m ak inesi özellik leri ö r
n e k  o la ra k  a şa ğ ıd a  verilm iştir .

90 cm  k a sn a k  çap ında  b ir  y a rm a  te s te re s i k u ru  çam  b içm ek ted ir. K ereste  5,20 
m  u zu n lu k ta , te s te re  levhası 10 cni g en iş lik te  ve 0,80 m m  k a lın lık ta  olup 1,65 m m  
ezm e yap ılm ıştır. D işler a ra s ı m esafe  25 m m  ve d iş y ü k sek liğ i 7 m m  dir. G erm e-
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ku v v e ti bu te s te re  için 500 K g dır. M oto r 20 b ey g ir gücünde  ve 2400 m /d a k  İlk 
hız ile te s te re  dönm ekted ir. 15 cm k a lın lık ta  b ir  k e re s te  b içilirken  h e r  b ir  d iş  0,5 
m m  ka lın lığ ın d a  b îr  ta la ş  k o p a rm ak tad ır . İ tm e  hızı da  50 m /d a k  d ır. İ tm e  silin 
d ir le ri 4 a d e t olup 15 cm  çap ında  ve y ü k sek lik le ri de 15 cm  d ir. S ilind irlere  45° 
ye k a d a r  b ir açı verileb ilm ekted ir. M ak iııada  20 cm  g en iş lik  ve 20 cm yüksekliğe 
k a d a r  b içm e yap ılab ilm ek ted ir.

Çapraz D işli D ar Şerit Testereler

D ar levha lı ş e r it  te s te re le r  ağ aç  m alzem en in  işlenm esinde h e r büy ü k lü k tek i k e 
siş te  ku llan ılab ilm ek ted ir. L evha gen iş lik le ri 4 m m  ile 60 m m  a ra s ın d a  b u lu n m ak 
tad ır. A slında  p ra t ik te  50 m m  ve d aha  fa z la  g en iş lik tek i te s te re  levh a la rın d a  d iş
le r  ezilm ek ted ir. E n  çok k u llan ılan  gen iş lik ler 6, 12, 10, 20 m m  dir. D iş özellikleri 
Şekil 5’de gö rü lm ek ted ir. Göğüs aç ıla rı 8 -15° 1er a ra s ın d a  değ işm ek ted ir. Y u v ar
la k  b ir diş boşluğu te rc ih  edilm ekte d iş le r y ü k sek lik le rin in  y a rıs ın a  k a d a r  o lm ak 
üzere  s ı r a  ile  b ir  s a ğ a  b ir  so la ç a p raz lan m ak tad ır . 6 m m  g en iş lik tek i te s te re  lev
h a la r ın d a  d iş le r h e r  b ir  t a r a f a  0,13 m m , 25 m m  g en iş lik tek i lev h a la rd a  d iş le r ise 
0,25 m m  o lm ak  üzere  ç ap raz lan ır la r . D işler a ra s ı m esafe  6 m m  dir. D a r  levhalı 
te s te re le rd e  m em nun iye t veric i sonuca u la ş ılm ak tad ır. D işler a ra s ı m esafe  5 m m  
o lu rsa  d ah a  d ü zgün  kesiş yüzey leri elde o lunur.

Trcr 11 . liiii  utu»

N o rm al h ız  ile ça lışan  d a r  levhalı ş e r it  te s te re le rd e  te s te re  hızı 1200 -1700 
m /d a k  a ra s ın d a  değ işm ek ted ir. A şağ ıd ak i tab lo d a  d a r  levhalı şe r it  te s te re le re  a it 
b ilg ile r to p lu  o la ra k  verilm iştir .
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K asn ak
Çapı
cm

L evha
kalın lığ ı

m m

L evha 
• genişliğ i 

m m

T este re  hızı 
m /d a k

D işler 
a ra s ı m esafe  

m m

T este re
uzun luğu

m m

30- 45 0,50 5 - 1 2 900 3 ,5 -  5,0 1 8 0 -2 5 0
5 0 -7 5 0,64 5 - 3 8 1050 3 ,5 -  6,0 2 5 0 -3 7 5

90 0,81 6 - 5 0 1 2 0 0 -1 3 5 0 4 ,0 -  8,0 550 -  600
105 0,89 2 5 -6 0 1 5 0 0 -1 6 5 0 5 ,0 -1 2 ,0 650 +

D a r te s te re le r  y u v a rla k  k esiş le r için de k u llan ılm ak tad ır . 12 m m  ve d a h a  faz la  
g en iş lik tek i d a r  ş e r i t  te s te re le r  ise d ah a  ziyade  boyuna yöndeki n o rm al b içm eler 

in k u llan ılm ak tad ır . T este re  levhası k a lın lığ ı k a sn a k  çap ı ile ilg ilid ir. K asn ak  
ap la r ı k ü çü k  olduğu iç in  te s te re  levhasın ın  k ır ılm ası dolayısiy le büyük  gerilm eler 

konusudur. B u h u su s la r la  ilg ili b ilg ile r a şa ğ ıd a  tab lo d a  aç ık lan m ıştır.

L evha  gen işliğ i 

m m

L evha  kalın lığ ı 

m m

M aksim um
gerilm e

K g

M aksim um  
k esiş  y a rı çapı 

cm

3

5

0,51

0,51

11 K 0,9

1,2

XJ.jU

15,8

6 0,71 25,0 1,9

9 0,81 45,3 3,8

13 0,81 72,5 5,6

16 0,81 90,6 7',6

19 0,81 108,7 12,0

22 0,81 125,8 15,0

25 0,81 145,0 20,0

32 0,89 185,7 30,0

38 0,89 238,0 53,0

45 0,89 290,0 60,0

50 0,89 342,0 75,0

57 0,89 394,0 90,0

D a r ş e r it  te s te re le r in  k a sn a k la r  üzerine  la s tik  k ap lan m ış tır . B ilind iğ i üzere  bu 
tip  te s te re le r  25 m m  ve d ah a  faz la  levha, gen işliğ indedir. B iraz  d ah a  gen iş te s te 
re le rde  k a s n a k la r  s e r t  b ir  ta b a k a  ile k ap lan m ış olup çab u k  esk im ezler ve kolay 
tem iz len irle r.
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