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Giris

1958 yili yaz aylarinda ICA Amerikan yardim Misyonunun davetlisi
olarak Birlesik Amerika Devletlerinde yapilan tetkik gezisi esnasinda,
Adgdac teknolojisi arastirmalari, Orman mahsullerini isleyen ¢esitli endistri
subeleri incelenirken, ayni zamanda dinya Recine istihsalinde en 6n safi
isgal eden bu memleketin Recine istihsal isleri tzerinde de etidlerde bu-
lunmak firsati elde edilmistir. Birlesik Amerika devletleri Giiney Bati
Ormancihik Arastirma istasyonunun bir subesi olan ve Florida'nm Lake
City sehrine yakin bulunan Recgine Arastirma Merkezi ve arastirma or-
manlari ziyaret edilmis ve bilhassa son yillarda bu memlekette genis 6l-
clde tatbik edilmekte olan ve odun tabakasina nifuz etmeksizin yalniz
agac kabugunun 0zel bir Grif ile serit seklinde yontularak kaldirilmasi
ve acilan gévde odunu sathi Gzerine asit piskirtmek suretile kullanilan
yeni Amerikan metodu «Kabuk yontma ve asit tatbiki» «Bark chipping
and acid treatment» mahallinde incelenmistir.

Koruyucu bir usul olan bu yeni Amerikan P.ecine istihsal metodu
Floridada Lake City de bulunan Recine Arastirma Merkezi'nde bulunmus
ve tekemmdl ettirilmis olup, 1945 yilmdanberi Amerikada genis 6l¢ude
kullanilmaktadir. 1956 yilinda Regine istihsalinde % 80 bu metoddan
faydalaniimakta idi. Buglin bu nisbet daha fazla artmis bulunmaktadir.

Birlesik Amerikanin Recine istihsal mintakasi, gliney doguda Giliney
Karolina ile Georgia arasindaki Savana nehrinden batiya dogdru Misisipi
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nehrine kadar uzanan bir serit teskil etmektedir. Bu serit Guney Karoli-
na, Georgia, Florida, Alabama, APisisipi ve Luizyana eyaletleri icerisinde
bulunmaktadir. Guney Georgia ve Kuzey Florida, Birlesik Amerikada is-
tihsal edilen umum Recine miktarinin % 90 in1 temin etmektedirler. Bu
memleket Recine istihsalinde en ileride olup, diinya Recine ihtiyacinin
% 50 sini karsilamaktadir. Recineden elde edilen para hasilati her yil
ortalama 35 milyon dolara bali§ olmaktadir. Recine istihsali islerinde ca-
lisan is¢i miktari 45000 kisidir.

Avrupada gelismis olan Recine istihsal metodlarinda bugine kadar
takip edilen esas prensip, kabugun inceltiimesini muteakip, cesitli ke-
sici aletlerle, az veya c¢cok odun tabakasi igerisine nifuz eden yaralar ag-
mak, bodylece dikey ve yatay yilinlerde uzanan Recine kanallarini nada-
na c¢ikararak bu kanallardan Recine maddesinin disariya sizmasini sag-
lamaktir. Buna mukabil Birlesik Amerika Devletlerinde ise, bugin tatbik
edilen istihsal metodunda, agacin yalniz kabugu o6zel bir aletle serit ha-
linde yontularak kaldirilmakta ve odun tabakasi igerisine niifuz edilmek-
sizin, meydana ¢ikan ve govdenin yuvarlakligini havi olan odun sathi
Uzerinde mevcut bulunan yatay yondeki Recine kanallarinin asit plskir-
tilerek acgilmasi ve bdylece Recine kanallari sistemi ile irtibat tesis edi-
lerek Recinenin ifrazi temin edilmektedir.

Son vyillarda, yurdumuzda Recine istihsali blyuk bir dnem kazanmis
ve tatbikatta ilhamini Avrupa metodlarmdan almistir. Bu yoldaki calis-
malar memleket Regine ihtiyacinin tamamen ormanlarimizdan karsilan-
mas! ve hattd gelecekte bu mahsulin bir ihrag maddesi haline getirilmesi
gayesini istihdaf etmektedir.

Bu yazinin maksadi, ormanlarimizda tatbik edilen istihsal metodla-
nna yeni bir 151k tutmak, yeni bir prensibe dayanan, koruyucu ve modern
Amerikan metodunu tanitmak ve yurdumuzda tatbiki hususundaki mii-
talealari aciklamaktir.

Birlesik Amerika Devletlerinde Recine istihsalinde
kullanilan Cam tirleri

Birlesik Amerika Devletlerinde Recine istihsalinde iki Cam turd kul-
lanilmakta olup bunlarda : 1-Pinus palustris ve 2-Pinus elliotti, Engel-
man'dir. Pinus palustris 12,5-38 sm. uzunluklari arasinda bulunan uzun
ibreleri ihtiva etmektedir. Bu GCama «Uzun ibreli Cam» denilmektedir.
ibreler Gigii bir aradadir. Tomurcuklar acik renkte ve uzundur. Kozalak-
lar 20 -30 sm. uzunlukladir. Bu Cam tirld normal olarak sirtlar boyunca
yayilmakta ve nadiren alcak yerlerde yetismektedir.
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Pinus elliotti, Engelman 20-30sm. wuzunlugunda ibreleri havidir.
ibreler iki veya Ui bir arada olarak bulunur ve Pinus palustris de oldu-
gu kadar sert degildir. Sirgtnler slindriktir. Tomurcuklar Pinus palust-
tris’e nazaran daha kucik ve kirmizimsi kahve renklidir. Kozalak yumur-
ta seklinde olup 7,5-12,5 sm. uzunluktadir. Pinus elliotti Amerikanin en
hizli baylyen agaclarindan birisidir. Gengclikteki artim nisbeten daha su-
ratlidir. Gerek algak yerlerde ve gerekse ylksek yerlerde, tepe ve sirtlar-
da iyi gelismektedir. Pinus elliotti Recine istihsali bakimindan Pinus pa-
lustris'e nazaran daha 6nemlidir. Zira Recinecilik bakimindan daha mi-
sait yerlerde yetismekte ve verimi de daha yiksek bulunmaktadir. Bun-
dan baska, istihsal esnasinda gdévde sathinda biriken kazinti Reg¢ine mik-
tar1 daha azdir.

Bu iki Camn tird takriben 12 milyon hektarlik bir saha kaplamakta
ve bu sahanin dértte birinde Recine istihsal edilmektedir. istihsalde Pi-
nus palustris'de agac¢ yasinin en az 25-45 olmasi gerekmekte halbuki Pi-
nus elliotti de 15-25 olmasi kafidir.

Recine verimi Uzerine tesir eden faktorler

Recine verimi GOzerine tesir eden faktdrlerden birisi toprak kalitesi-
dir. Topak kalitesi iyilestikce ve odun artimi yikseldik¢e Recgine verimi
de artar. Ayni capta olan iki ajactan siratli gelisen ve genis yillik halka-
lari havi olan genc agda¢, dar yillik halkali ve yavas blyumus yasl agaca
nazaran daha fazla Recine verimi temin eder.

Adaclarda mevcut Diri odun, hayatta olan hicreleri havi oldugun-
dan, nisasta ve diger rezerve maddelerini depo etme ve bunlari yeni hic-
re ve Regine tesekkiulunde kullanilan komponentlere tahvil etme kabili-
yetini haizdir. Esasinda Diri Odun Recine miktari bakimdan zengin de-
gildir. Fakat, yasayan bir agac¢ta Diri odun, Recineyi depo etme vazifesin-
den ziyade diri hucreleri vasitasile bu maddeyi imal etme &ddevini Uzeri-
ne almakta ve Recine istihsalinde gdévdeye acilan yaralarla bu madde-
nin imali normalden daha fazla arttirilmaktadir. Aga¢ yaslandik¢a, Diri
odunun i¢ tabakalari yavas yavas Oz oduna tahavviil etmektedir. Aga¢ gov-
desinde, genis, saglam ve besi suyunu iletme kabiliyeti yliksek bir Diri
odunun bulunmasi, mezbul bir Regine verimi igin sarttir.

Recine verimi Uzerine aga¢ capininda tesiri vardir. Gogus caplari 10
parmaktan daha asagi olan agaclarin verimi disiuk olup, bu agaclar istih-
sal icin ekonomik degildir. Daha evvel asgari gégis capi olarak 9 parmak
kabul edilmis isede, ekonomik sebeblerden dolayl asgari ¢ap 9 dan 10
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parmaga cikarilmistir. Zira 10 parmak capindaki bir agac, 9 parmak ca-
pindaki bir agaca nazaran % 17 daha fazla regine vermektedir. Ayni za-
manda istihsal masrafi dejismemektedir. Kaim capli adaclarin Recine
verimi yiksek bulundugundan, bu gibi agaclarda yillik Regine hasilasi
da yuksek olmakta ve maliyet lzerine districu bir sekilde tesir etmek-
tedir. ince agaclarda ise iscilik masrafi daha yiiksek bulunmakta ve ma-
liyet lzerine arttirict bir tesir yapmaktadir. Amerikada Pitius palustris
ve Pinis elliotti de yapilan denemeler, agac capinin bir parmak artmasi
ile beher recine istihsal birimi olan 10 000 recine yarasindan elde edilen
fazla hasilat takriben 30 varildir.

Beher agactaki yara sayisinin da verim (zerine arttirici tesiri mev-
cuttur. En uygun sekil, bir ajac gévdesinde ayni zamanda yalniz bir adet
Recine yarasmm islenmesidir. Ayni zamanda iki yara agilabilmesi igin
afgacin asgart g6gis capi 35 sin. olmalidir. Fakat, ikinci Recgine yarasin-
dan alinan Rec¢ine mahsull, yalniz bir yara ac¢ildigi takdirde alman mah-
sulin ancak % 70 i kadardir. Ayni aja¢c gdvdesinde yan yana acilan iki
Recine yarasinda yan sinirlar arasinda onar santimlik bir kabuk seridi
birakilmalidir. Bu seritler agacin hayatta kalmasi ve saghk durumunu
muhafaza etmesi bakimlarindan, topraktan ihtiyaca kafi miktarda su ve
madeni besin maddelerini alabilmesi icin lizumludur.

Recine verimi Uzerine tesir eden diger dnemli bir faktér de agacin
tepe tesekkiilatidir. lyi bir Regine verimi saglamasi igin agacm genel gov-
de yiksekliginin 1/2 si ila 1/3 U tepe ve dal tesekkiilatmi haiz olmalidir.
Tepe taci genel govde yuksekliginin 1/4 veya daha azim isgal ederse, boy-
le agaclar Recine verimi bakimindan fakirdir. Bdylece, tepe tacinin genel
govde yiksekliginde isgal ettigi yer Recine verimi bakimindan ¢cok énem-
li olup, verim tepe tacinin buyikIligd ile oranhidir. Keza biyik ve zen-
gin tepeli agaclar saglam ve sihhatli govde teskil ederler. Adacin sihhatli
bulunmasi ise hizli biyimesini ve genis yillik halkalar teskil etmesini
mucip olurki, bu da Regine verimini arttirir.

Hava ve topragin isi derecesi de Recine verimi lzerine blyuk bir te-
sir yapmaktadir. Sicak hava ve normal bir yagis en yiiksek Regine veri-
mini saglar. Serin hava ise Regine aktsmi geriletiri bir sekilde tesir et-
mektedir.

Recine istihsal edilecek agaclarin
secimi ve isaretlenmesi

Recinecilik bakimindan ormandan . azami gelir saglayabilmek icin
istihsalde kullanilacak agaclarin itina ile secilmesi dnemlidir. Ormanda,
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bitin agaclarin ¢cok kiigik cap siniflarina kadar recgine istihsaline alin-
mas! uygun degildir. Zira bu agaclar gerek Recine ve gerekse odun hasi-
lati bakimindan en verimli bir devreye gelinceye kadar tasfiye edilmis
olurlar. Agaglarin maksada uygun bir sekilde se¢imi, bir taraftan Regine
istihsalinin devamlilijint emniyet altina almali, diger taraftan ise mesce-
reyi gelecekte artim, Recine ve odun verimi bakimlarindan daha iyi bir
duruma ulastirmalidir. Regine agaclarinin secimi iki muhtelif sisteme
gore yapilabilir. Bunlardan birisi «selektif isaretleme», digeri ise «Mes-
cerede muayyen bir cap siniri dstiindeki biitin agaclarin isaretlenmesi»
esasidir. Selektif isaretlemede Recine istihsal edilecek adaclarin secimi
Amenajman planindaki kesime tabi olacak agaclar géz éninde bulundu-
rularak yapilmaktadir. Recine istihsal edilecek adaclarin segimi, mesce-
renin havi oldugu sartlara gore degisir. Fazla stk mescerelerde istikbal
agaclarinin daha iyi gelismesini saglamak bakimindan, mescereden ¢ik-
masi 1&zim gelen agaclar regine istihsali icin isaretlenir. Recine elde edil-
dikten sonra bu agaclar kesilir. Bdylece, bu ameliye, mimkin olan en
yiuksek Regine ve odun verimini saglayacak olan a§aclardan mitesekkil
mescerelerin geri birakilmasini saglar. Kesime olgun mescerelerde Regi-
ne istihsali icin agaclarin secilmesinde, mescerenin genclestirilmesi icgin
yeter sayida tohumluk agaclar birakilarak digerleri Recine istihsali igin
isaretlenir.

Seyrek mescerelerde, ya mevcut mescerenin olgunlasmaga terk edil-
mesi bahis konusudur veyahut mcscgeredeki adaclar kesilerek saha yeni-
den agaclanir. Yahutta bir genclestirme kesimi yapilarak tabii genclestir-
me temin edilir. Birinci halde, olgunlasmaga terk edilen mescerelerde-
ki agaclarda Recine istihsali tehir edilerek, kesimden muayyen bir za-
man evvel Recine istihsali yapildiktan sonra agaglar kesilir. Bdylece, Re-
cine istihsalinin sona ermesi ayni zamanda agaclarin hasad zamanina
rastlamaktadir. ikinci halde ise, mesgerenin genclestirilmesi igin lizumlu
tohumluk agaglar hari¢ tutularak digerlerinden Recine istihsali icin el-
verisli olanlari segilir ve recineeilik bakimindan islendikten sonra agag-
lar kesilerek hasad edilir. Onemli olan nokta her ormanda muayyen bir
Amenajman planinin mevcut bulunmasidir. Recgine istihsali mevcut Ame-
najman plénina uymaktadir.

Recine istihsali sona erdikten sonra agaclarin bekletilmeyerek ve
kurumasina meydan verilmeyerek derhal kesilmesi hususu 6nemlidir.
Recine istihsal edilmis agaglarda Bdcek ve vangm tehlikesi daha fazla-
dir. Bu agaclarin kesilmesi ile mesgerede geri kalan agaglarin gelismesi
icin daha musait bir durum saglanmis olur.

Recine istihsali icin secilecek agac¢larda bilhassa mescgere kalitesinin
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yukseltilmesi bakimindan catalli, egri, dalli budakli, hastalikli veya yaral
agaclarla, birbirine ¢cok yakin ve sik agaclarin secilerek isaretlenmesine
dikkat edilmelidir. (Resim 1).

Catalli Egri Fazla dalli Kesime Hastalikli  Sik
olgun

Resim 1: Regine istihsali icin c¢atalli, egri, dalli budakli, kesime ol-
gun, hastalikh, fazla sik agaglarin secilmesi ve isaretlen-
meleri.

Adgaclarin isaretlenmesi muhtelif sekillerde yapilmakla beraber, en
mtiteammim olan sekil, sari veya ac¢ik yesil renkte bir boyanin Boya ta-
bancasi vasitasile govde Uzerine puskdrtiilmesidir. (Resim 2). Kesime

Resim 2: Recine istihsalinde  kullanilacak
agaclarin boya tabancasi ile isaret-
lenmesi.

tabi mescerelerde Regine istihsali icin agaclar kesimden 5 veya 10 yil
evvel isaretlenmelidir..'
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Yeni Amerikan usuli olan «Kabuk yontma ve asit tatbiki
metodu» nun muhtelif safhalari

1 Akitma oluklari ve Recine toplama kabinin tesbit edilecegi yer-
de kabugun dizenlenmesi :

Metodun Latbhikinde agac¢ basindaki ilk is, maden? akitma oluklarinin
ve Regine toplama kabinin gbvdeye tesbit edilecedi yerdeki kabugun yon-
tularak inceltilmesi ve sathinin dizenlenmesidir. BOylece, yeni Amerikan
metodunda, diger metodlarda oldugu gibi bitin bir istihsal mevsiminde
acilacak yara sathindaki kabugun inceltilerek, agacin Recine verimine
hazirlanmasi isi yapilmamaktadir. Regine akitma oluklarinin gdvde uze-
rine tesbitinde tam bir intibaki temin etmek ve akitma olugu ile kabuk
arasindan Reginenin sizmasina meydan vermemek {zere, kabuk sathinin
dizgin bir hale getirilmesi ve kabuk yarintilarinin gederilmesi gerek-
mektedir. Bunun icin iki muhtelif &let kullanilmakta olup, birisi 120 sm.
uzunlugunda sapi havi (iki koseli kabuk yontma aleti) (Resim 3), digeri
ise (Resim 4) de goérilen (Murpby kabuk yontma Baltasi) dir. Muryhp
kabuk yontma Baltasi ayni zamanda Regine istihsal edilecek agaclarin
etrafinda calismaya mani olan ¢alilari da kesme hususunda elverislidir.

Resim 3: iki koseli kabuk yontma Resim 4: Murphy kabuk yontma bal-
aleti. , tasl.

Kabugun yontularak dizenlenmesinde, odun tabakalari icerisine ni-
fuz edilmemesine bilhassa dikkat edilmelidir. Bir is¢i ginde 700-800 aga-
cin kabugunu duzenleyebilmektedir.

2. Recine akitma oluklarinin agaca tesbiti :

Yeni Amerikan metodunda Recinenin toplama kabina akitilmasi hu-
susunda galvanize sactan yapilmis iki muhtelif akitma olugu kullanil-
maktadir. Bu oluklardan bir tanesi duz olup 17,5-20 sm. uzunluktadir.
Digeri'ise, agac govdesi yuvarlakligina uyacak sekilde kivrilmis, halezoni-
sekildeki akitma olugudurki, uzunlugu, g6gus capi 22,5-30 sm. olan agac-
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lar icin 25 sin, g6§us hizasi caplari 25-40 sni. veya daha fazla olan afac-
lar icin ise 30 sm, dir. Bu akitma oluklari iki adet basi ihtiva eden ¢ivi-
lerle agaca tesbit edildiklerinden, sékiilmeleri gayet kolay olup, ayni za-
manda agaca hic¢ bir zarar vermezler. Bundan baska, halezoni sekilde ha-
zirlanmis olan oluklar goévdenin yuvarlakligina uygun olduklarindan,
govde ylizeyine tam bir intibaki saflamakta ve bodylece olukla gdvde ara-
sinda bosluk birakmayarak Recgine kayibmi dnlemektedir. Arastirmalarla
teshit edildigine gore, eskiden kullanilan ve genis agizli bir balta ile agag
govdesine acdan bir yarik icerisine sevk edilerek tesbit edilen akitma
oluklari, istihsal mevsiminin baslangicindan, Recine toplama kabinin bi-
rinci veya bazan birinci ve ikinci bosaltilmasinda bir miktar fazla Recine
verimi temin ediyorsa da, bir istihsal mevsimi nihayetinde, gévdeye civi-
lenmek suretile tesbit edilen halezon? akitma oluklarinin daha fazla ve-
rim sagladigi meyna c¢ikmaktadir. Ayni zamanda, Recine istihsal mevsi-
minden sonra iki bash civilerin kolayca sdkiilebilmesi ile agac icerisinde
hi¢ bir maden? kisim kalmamakta, tomruklarin kereste sanayiinde islen-
mesi esnasinda destereler ve diger agac isleyen makineler icin bir tehlike
mevcut bulunmamaktadir. Bu teshit tarzi ayni zamanda aga¢ icin daha
koruyucu bir sekil olarak kabul edilmektedir. Oluklarin tesbitinde kul-
lanilan iki bash civilerin cakilmasi ve s6kiulmesinde, bir tarafi cekic diger
tarafi keskin agizli ufak bir baltayr andiran ve ¢ivi sokmege mahsus bir
oyugu havi ozel bir alet kullanilmaktadir (Resim 5).

Resim 5: Civi ¢gakma ve sokmeye mah-
sus ozel cekic.

Akitma oluklarinin ve recine toplama kabinin ada¢ gdvdesine tesbhi-
tinde asagidaki sekilde hareket edilmektedir :

a) 17,5-20 sm. uzunlugunda bulunan diz ve kisa bir akitma olugu
al'narak, Resim 5 de gorulen 6zel bir cekic ile evveld bu olugun ortasin-
dan ve sonra sol nihayet késesinden olmak uzere cift"bash iki c¢ivi cakilir.
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Bunu takiben olugun sag tarafi agacin yuzeyine dogru bastirilarak, ka-
buk lzerine tamamen intibak etmesi saglanir. Fakat olugun sa§ kosesin-
deki bu g¢ivi heniiz cakilmaz (Resim 6 A).

b) 25-30 sm. uzunlugunda olan bir lalezoni akitma olugu alina-
rak, bu olugun sol kosesi, evvelce cakilmis olan diiz akitma olugunun sag
kosesi UOzerine oturtulur ve halezon? oluga 30 ile 40 derecelik bir agi ile
meyil verilir. Bu meyil Pinus elliotti, Engelman da 30, Pinus palustris'de
ise daha dikcedir. Halezon? akitma olugunda ilk ¢ivi bu olugun ortasina
ve bundan sonraki ise diiz oluk ile halezoni olugun birlestigi yere, her iki
oluguda delerek gecmek Uzere cakilir. En son c¢ivinin cakilacagi yer ise,
halezoni akitma olugunun sad nihayetidir. Cakilan oluklarla kabuk ara-
sinda kalan herhangi bir boslugu gidermek ic¢in elle bastirilir. Bdylece
her iki akitma olugunun agac¢ govdesine tesbiti icin 5 adet ¢ift bash ¢i-
viye ihtiyac vardir. Uzunlugu fazla olan halezoni oluklarin kullanilmasin-
da bazan bir adet daha civi cakilmasi icap etmektedir. (Resim-6B) ve
(Resim 6 C).

Resim G: (A : Diiz akitma olugunun civilenmesi, B : Halezoni
akitma olugunun tatbiki ve bir civi ile ortadan tuttu-
rulmasi, C: iki akitma olugunun ve recine toplama
kabina civilerle agaca teshiti).

c) Recine toplama kabi ise, ayri ve uzunca bir ¢ivi ile alttan des-
teklenir. Toplama kaplari ceyrek galon veya iki ¢ceyrek galonluktur. Regi-
nenin toplanmasinda kullanilan kaplar galvanize sactan, Aleminyumdan
veya kilden yapilmis olabilir. Ekseriyetle galvanize sagtan yapiimis kap-
lar kullanilmaktadir. Aleminyuni kaplar, recinede bir renk degismesi hu-
sule getirmedikleri ve daha hafif olmalari dolayisile tercih edilirler. Fa-
.kat bu nev’i kaplar reginenin bosaltilmasinda, ve kullaniimada ¢ok ihti-
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la* icin 25 sm, gogis hizasi ¢aplan 25-40 sm. veya daha fazla olan agac-
lar icin ise 30 sm. dir*. Bu akitma oluklari iki adet basi ihtiva eden ¢ivi-
lerle agaca tesbit edildiklerinden, sékilmeleri gayet kolay olup, ayni za-
manda agaca hi¢ bir zarar vermezler. Bundan baska, halezoni sekilde ha-
zirlanmis olan oluklar goévdenin yuvarlaklhigina uygun olduklarindan,
gbvde ylizeyine tam bir intibaki saglamakta ve bdylece olukla gbvde ara-
sinda bosluk birakmayarak Recine kayibmi 6nlemektedir. Arastirmalarla
tesbit edildigine gore, eskiden kullanilan ve genis agizli bir balta ile aga¢
govdesine acilan bir yarik icerisine sevk edilerek tesbit edilen akitma
oluklari, istihsal mevsiminin baslangicindan, Recgine toplama kabinin bi-
rinci veya bazan birinci ve ikinci bosaltilmasinda bir miktar fazla Recine
verimi temin ediyorsa da, bir istihsal mevsimi nihayetinde, govdeye ¢ivi-
lenmek suretile tesbit edilen halezoni akitma oluklarinin daha fazla ve-
rim sagladigi meyna cikmaktadir. Ayni zamanda, Regine istihsal mevsi-
minden sonra iki basl civilerin kolayca sékilebilmesi ile agac icerisinde
hi¢c bir madeni kisim kalmamakta, tomruklarin kereste sanayiinde islen-
mesi esnasinda destereler ve difger aga¢ isleyen makineler icin bir tehlike
mevcut bulunmamaktadir. Bu tesbit tarzi ayni zamanda aga¢ igin daha
koruyucu bir sekil olarak kabul edilmektedir. Oluklarin tesbhitinde kul-
lanilan iki bash civilerin ¢akilmasi ve sdkilmesinde, bir tarafi ¢eki¢ diger
tarafi keskin agizli ufak bir baltay! andiran ve ¢ivi sokmege mahsus bir
oyugu havi o6zel bir alet kullanilmaktadir (Resim 5).

Resim 5: Civi cakma ve s6kmeye mah-
sus ozel cekic.

Akitma oluklarinin ve recine toplama kabinin aga¢ godvdesine tesbi-
tinde asa§idaki sekilde hareket edilmektedir :

a) 17,5-20 sm. uzunlugunda bulunan diz ve kisa bir akitma olugu
aknarak, Resim 5 de goriulen &zel bir gekic ile evvela-bu olugun ortasin-
dan ve sonra sol nihayet kdsesinden olmak lzere cift'bash iki ¢ivi cakilir.
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mama lizum gosterirler. Ayni /amanda pahali olup, yangin vukuunda da
daha kolay tahrip edilirler. Amerikada bazi yerlerde, meseld Giiney Geor-
gia da toplama kabi olarak kilden yapiimis saksilardanda faydalaniimak-
tadir. Ancak, bunlarda kullanma esnasinda ve don tesiri ile kirilma nisbe-
ti oldukca yuksektir. Galvanize sacgtan veya Aleminyumdan yapilmis re-
cine Loplama kaplarinda iki ¢eyrek galonluk buyik kaplarin kullaniimasi
tavsiye edilmektedir. Zira, buylik toplama kaplarinda sik sik bosaltmanin
mahzuru ortadan kalkar. Ayni zamanda recinenin tasarak kayiba ugra-
mas! tehlikesi de dnlenmis olur. Bir istihsal mevsiminde iki ¢eyrek ga-
lonluk buylik kaplarla ¢alismada bosaltma sayist 6-7 dir. Bir ceyrek ga-
lonluk kaplarda ise bir istahsal mevsiminde 10 veya daha fazla defa bo-
saltmaya ihtiya¢ vardir.

Recine yaralarinin acgilmasi

Eski Amerikan metodunda recine grili ile odun tabakalari icerisine
yarim parmak yani 13 mm. kadar olmak (zere derince nifuz eden c¢izgi-
ler ac-Imak suretile calisilirdi. Halbuki, yeni ve modern Amerikan meto-
dunda, yalniz serit halinde kabuk kaldirilmakta, odun tabaklari igerisine
nufuz edilmemekte ve agilan odun sathi zerine 9% 50 lik Siilfrik asit pls-
kirtilmektedir. Bu metodda asit tatbiki dolayisile odun icerisine niifuza
lizum kalmamaktadir. Bdylece, yalniz kabuk kaldirildigi icin, acgilan ya-
ralarda goévdenin yuvarlakligi aynen baki kalmakta ve agac govdesinden
hi¢ bir zarar ve kayiba meydan verilmeksizin faydalanilabilmektedir.

Kabuk yontma Grifi ile yaralarin acilmasi

Kabuk yontma Grifi (Bark Hack) takriben 40 sm. uzunlugunda agagc
bir sapi ihtiva etmektedir. Sapin nihayet tarafi siskin olup, madeni bir
agirhk ilave edilmistir. U¢c kisminda  keskin koseli bir U harfi seklinde
kivrik bir bigag: ihtiva eder. (Resim 7). Asagida goruldigu gibi kabuk
yontma grifinin boyut bakimindan ¢ muhtelif ¢esidi mevcuttur:

Agiz genisligi

3/4 Parmak (Pinus palustris’de her ¢ haftada bir kabuk
seridi yontmak igin)
Narma” .} (o haftada bir kabuk seridi yontmak iein)
12 Parmak i

Kabuk yontma grifinin bilenmesi esnasinda U seklindeki bicagin yan
tarafindaki levhalarinda bicagin agzina daha kicik bir agi, buna mu-
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kabil ortadaki levha kismina ise daha biiviik bir a¢i verilmelidir. (Resim
8). Orta kismin blyukce bir aci ile bilenmesinin sebebi, grifin odun taba-
kalari igerisine nifuzunu onlemektir. Grifin kdose kisimlari dik ve koseli
olarak tanzim edilmeli, kavis teskil etmemelidir. Keza bu kisimlarda da
agiz keskin bulunmalidir. Bilemede (¢ koseli veya yassi bir ege kullanilma-
hidir. Keskinlik ince bileme tasi ile arttirthir. En fazla kullanilan agiz ge-
nisligi 5/8 parmaklik olanidir.

Resim 7 : Kabuk yontma grifi. Resim 8: Kabuk yontma grifinin agiz
kisminin bilenmesinde bi-
. leme acilarinin durumu.

Birlesik Amerika Devletlerinde, normal sartlar altinda, recine yara-
sinin agilmasi isine Mart ortalarinda baslanir ve Kasim baslarinda niha-
yet verilir. Fakat istihsal zamani hava sartlarina tabidir.

» Bugin yeni metodun en ziyade kullanilan sekli 2 haftada bir kabuk
yontma grifi ile, serit seklinde dis ve i¢ kabugun, yontularak kaldiriimasi
ve asit tatbikidir.

Kabuk yontma grifi hi¢ bir zaman odun tabakalarina nifuz etme-
melidir. i¢ kabuk kismi tamamen soyularak odun sathi meydana gikaril-
malidir. Kabuk seridinin kaldiritimast igin isgi bir elinde kabuk yontma
grifi ve eski otomobil lastiginden veyahut aside karsi mukavim bir plas-
tik maddeden yapilmis olan (Resim 9) de gorilen recine kabi ortiisi ve
diger elinde ise asit puskirtme kabi oldugu halde yara acilacak afaca
yaklasir. Adacin basina geldigi zaman, asit puskirtme kabini regine top-
lama kabi veyahut regine akitma olugu kenarina asar. Bunu miteakip,
plastik veya lastikten yapilmis &rtd ile recine toplama kabinin Gzerini
kapar. Bundan maksat, kabuk yontma ameliyesi ve asit pliskiirtme esna-
sinda kabuk ve asidin akitma oluklari ve regine toplama kabi icerisine
girmesine méani olmak ve bdylece regine kalitesinin yuksek olmasina yar-
dim etmektir.

Kabuk yontma grifi (Resim 10) da gorildigi gibi tutularak ve regi-
ne yarasinin sol tarafinda durularak, grif ile serit halinde olmak Uzere,
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mama luzum gdosterirler. Ayni zamanda pahali olup, yangin vukuunda da
daha kolay tahrip edilirler. Amerikada bazi yerlerde, meseld Guney Geor-
gia da toplama kabi olarak kilden yapilmis saksilardanda faydalaniimak-
tadir. Ancak, bunlarda kullanma esnasinda ve don tesiri ile kirilma nisbe-
ti oldukca yuksektir. Galvanize sagtan veya Aleminyumdan yapilmis re-
cine toplama kaplarinda iki ¢eyrek galonluk biyik kaplarin kullaniimasi
tavsiye edilmektedir. Zira, buyuk toplama kaplarinda sik sik bosaltmanin
mahzuru ortadan kalkar. Ayni zamanda recinenin tasarak kayiba ugra-
masi tehlikesi de dnlenmis olur. Bir istihsal mevsiminde iki ¢ceyrek ga-
lonluk biyuk kaplarla calismada bosaltma sayisi 6-7 dir. Bir ceyrek ga-
lonluk kaplarda ise bir istahsal mevsiminde 10 veya daha fazla defa bo-
saltmaya ihtiyac¢ vardir.

Recine yaralarinin agilmasi

Eski Amerikan metodunda recine grili ile odun tabakalari igerisine
yarim parmak yani 13 mm. kadar olmak (zere derince nifuz eden cizgi-
ler a¢c Imak suretile calisilirdi. Halbuki, yeni ve modern Amerikan meto-
dunda, yalniz serit halinde kabuk kaldirilmakta, odun tabaklari icerisine
nifuz edilmemekte ve acilan odun sathi Gzerine 9 50 lik Silfrik asit pus-
kirtilmektedir. Bu metodda asit tatbiki dolayisile odun icerisine nifuza
lGzum kalmamaktadir. Boylece, yalniz kabuk kaldirildigi icin, acilan ya-
ralarda gdévdenin yuvarlakligi aynen baki kalmakta ve aga¢c gdvdesinden
hi¢ bir zarar ve kayiba meydan verilmeksizin faydalanilabilmektedir.

Kabuk yontma Grifi ile yaralarin agiimasi

Kabuk yontma Grifi (Bark Hack) takriben 40 sm. uzunlugunda agac
bir sapi ihtiva etmektedir. Sapin nihayet tarafi siskin olup, madeni bir
agirhk ilave edilmistir. Ug kisminda  keskin kdseli bir U harfi seklinde
kivrik bir bicagl ihtiva eder. (Resim 7). Asagida goérildigu gibi kabuk
yontma grifinin boyut bakimindan tG¢ muhtelif ¢esidi mevcuttur:

Agdiz genisligi

3/4 Parmak (Pinus palustris'de her tG¢ haftada bir kabuk
seridi yontmak igin)

5/8 Parmak ' _ o N

U2 Parmak I[ (2 haftada bir kabuk seridi yontmak igin)

Kabuk yontma grifinin bilenmesi esnasinda U seklindeki bigagin yan
tarafindaki levhalarinda bicagin -agzina daha kiigik bir agi, buna mu-

/
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kabil urtadaki levha kismina ise daha biyuk bir ac¢t verilmelidir. (Resim
8). Orta kismin buylkce bir ag¢i ile bilenmesinin sebebi, grifin odun taba-
kalari igerisine nifuzunu onlemektir. Grifin kése kisimlari dik ve koseli
olarak tanzim edilmeli, kavis teskil etmemelidir. Keza bu kisimlarda da
agiz keskin bulunmalidir. Bilemede (¢ kdseli veya yassi bir e§e kullaniima-
lidir. Keskinlik ince bileme tasi ile arttirtlir. En fazla kullanilan agiz ge-
nisligi 5/8 parmaklik olanidir.

Resim 7 : Kabuk yontma grifi. Resim 8: Kabuk yontma grifinin agiz
kisminin bilenmesinde bi-
ieme acilarinin durumu.

Birlesik Amerika Devletlerinde, normal sartlar altinda, recine yara-
sinin agilmasi isine Mart ortalarinda baslanir ve Kasim baslarinda niha-
yet verilir. Fakat istihsal zamani hava sartlarina tabidir.

,» Bugiln yeni metodun en ziyade kullanilan sekli 2 haftada bir kabuk
yontma grifi ile, serit seklinde dis ve i¢ kabugun yontularak kaldiriimasi
ve asit tatbikidir.

Kabuk yontma grifi hi¢ bir zaman odun tabakalarina nifuz etme-
melidir. ¢ kabuk kismi tamamen soyularak odun sathi meydana ¢ikaril-
malidir. Kabuk seridinin kaldirilmasi icin isci bir elinde kabuk yontma
grifi ve eski otomobil lastiginden veyahut aside karsi mukavim bir plas-
tik maddeden yapilmis olan (Resim 9) de gorilen recine kabi ortiist ve
diger elinde ise asit plskirtme kabi oldugu halde yara acilacak agaca
yaklasir. Agacm basma geldigi zaman, asit pliskirtme kabini regine top-
lama kabi veyahut regine akitma olugu kenarina asar. Bunu miteakip,
plastik veya lastikten yapilmis 6rtl ile recine toplama kabinin Gzerini
kapar. Bundan maksat, kabuk yontma ameliyesi ve asit puskirtme esna-
sinda kabuk ve asidin akitma oluklari ve regine toplama kabi icerisine
girmesine méani olmak ve bdylece recine kalitesinin yliksek olmasina yar-
dim etmektir.

Kabuk yontma grifi (Resim 10) da go6rialdigi gibi tutularak ve regi-
ne yarasinin sol tarafinda durularak, grif ile serit halinde olmak (zere,
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dis ve i¢ kabuk tabakasi gévde odunu sathina kadar bir cekiste yontula-
rak kaldirilir. Bunun igin is¢inin Grif’e en misait meyli vermesi ve odun

Kabuk yontma ve asit pis-
kirtme esnasinda regine
toplama kabinin  plastik
veya lastikten bir ortl ile
ortilmesi.

tabakalarina niufuz edecek bir hareket yerine, kabudu soyucu bir hare-
ket yapmasi lazimdir.

Eski Amerikan metodunda, odun tabakalarina 1/2 parmak, yani
takriben 13 mm. kadar nifuz edildigi icin, kullanilan grifin orta kismi
yeni metodda kullanilan grif gibi diiz olmayip, disartya dogru kavisli bii

Resim 10 : Kabuk yontma
grifi ile calis-
ma tarzi.

oluk seklinde idi. Bu grif ile ¢alismaya alismis olan is¢ilerin, yeni motod-
da, kabuk yontma grifi ile odun tabaklarina nifuz etmeksizin yalniz ka-
buk tabakasini yontma ameliyesine alismalari, dogrudan dogruya yeni
Amerikan metodunda mumarese elde etmis is¢ilere nazaran daha misktil
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olmaktadir. Grifle agilan serit ya tamamen diz veyahut bir tarafa dogru
meyilli olarak cekilmektedir. Neticede, kabuk seridinin ag¢ilmasini mite-
akip, dis ve i¢ kabuk tamamen kaldirilmis olmali ve g6évdenin yuvarlak-
g1 muhafaza edilerek odun tabakasi meydana ¢ikmis bulunmalidir, (Re-
sim 11). Asit kullanildigina goére, yeni Amerikan metodunda, akitma
oluklari ve recine toplama kabinin agaca tesbiti esnasinda aaci regine
verimine hazirlayici bir seridin acilmasina lizum yoktur. Mart ortalarin-
da agilan ilk kabuk seridini muteakip, aja¢ goévdesi bir miktar genisleye-
rek, govde ile akitma oluklari arasinda kalmis olan araliklari tamamen

Resim 11 : Kabuk yontma grifi ile calis-
mada agacin sol tarafinda du-
rularak dis ve i¢ kabugu havi
bir kabuk seridi yontulmakta
odun tabasi igerisine nufuz
edilmemektedir.

kapar ve bdylece reginenin akitma oluklari altindan sizmasini ve kaybol-
masint Onler. Eger, kisin tomlama kabi ve alitma oluklarinin agaca tes-
bitini muteakip, recine verimine hazirlayici bir kabuk seridi acilirsa bu
serit icerisine asit tatbik edilmemelidir.

Kabuk yontma grifi ile kaldirilan kabuk seridinin genisligi 1/2 ile
3/4 parmak arasinda degismektedir. 3 haftada bir kabuk seridi yontma
ve asit tatbik edildigi takdirde 3/4 parmak genisliginde kabuk seridi ag-
ma en uygun gorulmektedir. 2 haftada bir kabuk seridi agma ve asit tat-
bik etme kullanildigi takdirde, kabuk seridi genisligi en uygun olarak
1/2 veya 5/9 parmak olmalidir. Son sekil hem iyi bir regine verimi temin
eder, hem de afactan daha uzunca bir middet recine alinmasini saglar.
Bu sekilde reine yarasinin aga¢ godvdesinde fazla ylkselmesi de 6nlenir.
Bugin Birlesik Amerika Devletlerinde en ziyade tatbik edilen sekil iki
haftada bir 5/8 parmak genisliginde kabuk seridi kaldirma ve asit tatbi-
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kidir. Bunun icin kullanilan grif agzi genisligi ise 5/8 parmak genisligin-
dedir. Kabuk seritlerinin kaldirilmasi isi asagidan yukariya dogru yuk-
selmek suretile yapilir. Normal olarak regine yarasi genisligi agac govde-
si ¢evresinin 1/3 dur. Yahut takriben gdvde yari capina esittir. Zira, gev-
renin 2/3 U genisliginde olan bir yara hi¢ bir zaman ¢evrenin 1/3 ii genis-
liginde olan normal yaraya nazaran iki misli verim temin etmemekte ve
iki haftada bir yara agmada ancak %30 - 9646 daha fazla bir verim sagla-
maktadir. Bu kadar fazla verim ise, daha genis yara acma ve daha uzun
akitma oluklari kullanma dolayisile artan masrafi karsilayacak derecede
degildir. Boylece, normal olarak yara genisligi ¢evrenin 1/3 U kadardir.

Bir agacta cevreye iki yaradan fazla yara acilmamalidir.

Agacin bir yuzinde, yukariya.dogru regine istihsali yapildiktan son-
ra, mukabil ylzinde de recine istihsal edildigi takdirde, iki karsilikl ya-
ranin yan sinirlari arasinda, her iki tarafta 4 parmak, yani takriben 10 sm.
genisliginde kabuk kismi yaralanmayarak birakilmalidir.  Karsihikli iki
yara acilabilmesi icin gégus capi en az 14 parmak olmalidir (Resim 12).

Resim 12 : Bir tarafli ve iki tarafli regi-
ne yarasi agcmada asgari go-
gus caplan wve iki yara ara-
sinda birakilan kabuk seridi.

iki haftada bir kabuk kaldirma've asit tatbik etme seklinde kullani-
lan yeni Amerikan metodunda, bir recine istihsal mevsiminde 16 kabuk
seridi acilmaktadir, albuki, asit tatbik edilmeyen ve haftada bir odun ta-
bakalarina yarim parmak kadar nifuz eden cizgiler acan eski Amerikan
metodunda ise ayni middet zarfinda 32 cizgi agiimaktadir.

Asidin puskurtilmesi

Kabuk seridinin kaldirilmasini miteakip, meydana ¢ikan odun sathi
Uzerine asit puskdrtilir. Yeni Amerikan metodunda, gerek (Pinus pa-
lustris) ve gerekse (Pinus elliotti) de 9650 lik suifrik asit kullanilmakta-
dir. Asidin hazirlanmasi asagidaki sekilde yapilmalidir

Hacim bakimindan esit olmak Uzere 9640. lik ve 9660 hik siifrik asit
birbirine karistirilmak suretile 9650 lik asit elde olunabilir. Veyahut 9693
luk kesif siilfrik asitten 10 kisim alinarak 16 kisim su igerisine dikkatle
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dokulerek karistirilir. Boylece 0650 lik siilfrik asit hazirlanmis olur. Dai-
ma asit su icerisine dokulerek karistirilmali ve hi¢ bir zaman su asit ige-
risine dukulmcmelidir. Fakat en iyi sekil, temin edilebildigi takdirde 0050
lik hazir slilfrik asit satin almaktir.

Asidin puskiirtilmesinde 1 libre (453 gram) hacminde, plastik bir
piskirtme kabi kullanilir. (Resim 13). Bu kap aside karsi dayanikli olup,
yumusak oldugundan sikilmak suretile, sivri olan u¢ kismindan asit disa-
riya puskdrtultr. Asit piskirtme kabinin ancak 2/3ii asitle doldurulur.

Resim 13 : Asit, resimde gorilen plas-
tik bir cihaz yardimi ile,
yara seridinin Ust tarafin-
da odunla kabugun birles-
tigi kose icerisine puskir-
taldr.

Zira daha fazla miktarda dolu olan kap ile yara sathi (zerine kafi miktar-
da asit ptiskirtiilemez. 2/3 kismi dolu olan puskiirtme kabi 350 -450 a§a-
ca kafi gelmektedir. Acilacak 1000 adet kabuk seridi igin ise bir geyrek
galon aside ihtiya¢c vardir. Piskirtme esnasinda kabuk yontma grifi sol
ele alinir ve sag elde tutulan puskirtme kabi avug icerisinde sikilir. Ka-
buk seridinin kaldirilmasindan hemen sonra, meydana c¢ikan serit halin-
deki odun sathi ile Ust taraftaki kabuk kisminin birlestigi gése igerisine,
serit boyunca asit puskdrtalir. Asit puskirtme kabi bu gizgi tzerinde bir
taraftan diger tarafa dogru hareket ettirilirken, ayni zamanda esit bir
basin¢ tatbik etmek suretile her kisma bu hat boyunca ayni miktarda
asidin puskurtilmesine dikkat edilmelidir. Bir seride asit piskirtme tak-
riben iki saniye kadar surer. Asit puskiurtme kabinin ucunda mevcut olan
borucugun agac¢ sathina olan meyli takriben 45 derece olmalidir. Plskirt-
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me cihazinin agiz kismi, yara seridinin kabuk ile birlestigi kéleden bir ila
iki parmak asagida ve odun sathindan ise keza bir il iki parmak uzakta
bulunmalidir. Daha yakin tutuldudu takdirde, plskirtilen asit miktari-
nin kontroll glglesmektedir. Daha uzak .tutulmasi ise, yara seridinde ka-
buk ile odunun birlestigi kdse hattinakafi miktarda asidin ulasmasini glcl
lestirir. Agiz kismi asagiya dogru gelecek sekilde meyilli tutulacak olur-
sa, asidin ince zerreler halinde puskurtiilmesi yerine fazla bir akis mey-
dana gelir. Yara seridi ancak i1slanacak kadar asit puskurtilmek, recine
yarasl sathindalasagiya do§ru akacak kadar fazla asit tatbik edilmeme-
lidir. Az miktarda asit iyi bir verim elde etiuek igin kafidir. Asit miktari-
nin rttiriimasi ile mahsul miktari artmaz. Daha uzak tutulmasi ise, yara
seridinde, kabukla odun sathinin birlestigi kdse hattina kafi miktarda asi-
din ulasmasini giclestirir. Fazla asit tatbik edildigi takdirde, ondan son-
ra acilacak kabuk seridine ve oduna nufuz eder ve miteakiben acilacak
seridin ylksekligini de asar. Boylece, yeni yara seridi acildigr zaman, bu
seridin yukari kisminda, asit tarafindan 6éldirilmus bir miktar doku ka-
lacagindan, recine veriminin azalmasina sebep olur. Bu 6li dokuyu ber-
taraf etmek icin, yeni acilacak yara seridi ylksekligini yiuksekge tutmak
lGzumu hasil olurki, bu suretle lizumundan fazla asit puskurtiilmesi, re-
cine istihsali icin kabili istifade agac sathinin kisa bir zamanda sarf edil-
mesi, lizumsuz yere fazla asit sarfiyati, istihsal; masrafinin ylkselmesi,
az mahsul elde edilmesi gibi mahzurlar dogurur., Pliskritme esnasinda,
yara seridinin bilhassa iki nihayet uclarina kafi miktarda asit plskirt-
meyi ihmal etmemelidir. Zira, agaclarda en fazla recine bu kisimlardan
sizmaktadir.

Kafi miktarda asit puskdrtiildigu takdirde, son yara seridinin iist
tarafindaki i¢ kabuk ve odunun dis tabakalari 1/2 ila 3/4 parmak genis-
liginde bir serit teskil etmek Uzere, asit tesirde kimiizi bir renk alir. Ye-
ni yara seridi acildigi zahian bu mesafe kontrol edilcbilii. Asit tesirde hu-
sule gelen renk 1/2 ila 3/4 parmak'tan daha az bir mesafede nihayet bu-
luyorsa, lizumundan az asit puskurtilmis olup, plskirtme esnasinda
yara seridi Gzerindeki hareketin yavasltilarak, kafi miktarda asit pus-
kirtilmesine dikkat edilmelidir. Asit tesirde husule gelen renk 3/4 par-
mak mesafeden daha yukariya cikiyorsal bu takdirde lizumundan fazla
asit puskurtilmisim Muteakip agilacak yara seritlerinde, asit puskirt-
me esnasinda hareketin hizlandirilmasina ihtiya¢ vardir.

Asit tarafindan 6ldarilmis dokunun bertaraf edilmesi icin, yeni acl-
lacak yara seridi yuksekliginin kafi derecede olmasina dikkat edilmelidir.

Asit puskirtme esnasinda kabuk yontma grifi sol elde bulundurul-
dugu takdirde, her defasinda grifin yere konulmasi icin egdilmek suretile
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vakit kaybedilmemis olur. Plskirtme esnasinda ve puskirtme cihazinin
doldurulmasi sirasinda vuku bulan ve takriben 9610 nisbetinde olan ka-
yip da g6z éninde tutuldugu takdirde, bir galon asit 3400 adet vara se-
ridine asit tatbiki icin kafi gelmektedir. 2/3 kismi asitle doldurulmus,
plastik bir puskirtme cihazi ile 325 yara seridi asitle muamele edilebilir.
(1] H c *

Sulfrik asit kuvveltlli bir asit oldujgundan, deri, g6z ve isgini.n elbisesi
icin zararhdir. Iﬂgri ve gy_dze sigramasi halinde derhal bol su ile vikama-
lidir. Karbonatl su da asidi tadil edici bir tesir yapar. Yikama ameliye-
sinden sonra, asit dokulen cilt Gzerine bir miktar yag sirilmesi faydali-
dir. Elbiseyi korumak icin plastik veya kavucuk onlik kullanmak Uzeri-
ne asit sicrayan elbiseyi vakit gecirmeden bol su ile yikamak gerekmek-
tedir.

o e e Aj[if(f 0. eIfifr YiPuA  rjOistt  ARGYC o bdi g

Asit pluskirtmenin recine akisi Uzerine
arttiricl tesiri

Recine, aga¢ govdesi icerisinde mevcut ve ince kanallardan mitesek-
kil olan regine kanallari sistemi tarafindan ifraz edilmektedir. Bu ince
kanallarin bir kismi, goévde icerisinde, asagidan yukariya dogru dikine
olarak uzanirlar. Diger bir kismi ise, yine gévde de iceriden disariya odun
sathina dogru yatik olmak Uzere ydnelmektedirler. Bu yatik kanallarin
lierbiri bir veya birka¢ dik regine kanali ile irtibattadir. Boylece, gerek
dik ve gerekse yatik kanallar birbirleri ile istirak halinde olup, hep bir-
likte govde igerisini bir ag gibi saran bir «regine kanallari sistemi» tes-
kil ederler. Adac govdesinde, kabugun altindaki odun sathina dogru uza-
nan yatik recine kanallarini agmakla, bitlin recine kanali sistemi ag¢ilmis
olur. Yeni Amerikan metodu, asit tatbik edilmek suretile yalniz yatik re-
cine kanallarinin acilmasi esasina dayanmaktadir. Ortalama olarak, bir
agac govdesi odun satli Gzerinde 1 sm2 igerisinde takriben 48 yatik re-
cine kanali bulunmaktadir. Bu kanallar gévde icerisinde, yari ¢ap istika-
metinde odun sathina dodru uzanmakta olup, normal olarak nihayet ki-
simlar1 kapali bir durumdadir. Odun tabakalarina dogru derine gitmek-
sizin, yalniz aga¢ kabugunu serit halinde yontup kaldirmak suretile bir
yaralama yapildigi takdirde, acilan govde odun sathina dogru uzanan ya-
tik recine kanallarindan ancak az miktarda ve yavas olarak recine akar,
zira bu kanallar yalniz kabugu kaldirmak suretile tamamen aciimis ol-
mazlar. Boylece ancak ¢ok az miktarda recine toplanabilir. Halbuki, ka-
bugu kaldirdiktan sonra odun sathi lzerine asit plskurttildigd takdir-
de; asit oduna tesir ederek odun hiicrelerinin icerisindeki suyu disariya
atar. Asidin tesir ettigi hlcreler suyunu kaybeder ve bdylece bir ¢okme
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ve tahribat vuku bulur." Asidin tesir ettigi 1salithda derince bir yara izi go-
rialir. Hucrelerin ¢cékintiye u§ramasi ve tahribi neticesi, tamamen odun
sathina ulasamayan ve uclan kapali olan yatik recine kanallarinin uclari
acilir ve recine bu acilan, (kanallardan iserbestce disariya, odun sathi (ze-
rine akmaya bagslar. v o 1 f i*

Kabuk, serit halinde 'yontularak' kaldirildiktan' sonra, odun sathi lze-
rimi;; asit puskudrtuldigii takdirde/recinenin akis miiddeti 'uzamaktadir.
Zira, kaldirilan kabuk seridinin Gst tarafindakilkabuk altindan gdvdede
yukariya dogru nifuz ederek yilcseleri' asit, 'daha fazla recine ! kanalini
acar. Puskirtmeyi miteakip- biffirifct hafta nihayetinde, asidin ada¢ gov-
desinde yukselmesi azami haddini bulur. Bu yiikseklik normal olarak
3/4 parmaktir. Bu middet zarfinda 2000 den fazla yatik recine kanah
actlmis olur. Asit tesiri ile acilan bu kanallardan, ikinci hafta zarfinda da
recine akmaya devani eder. Fakat, ikinci hafta nihyetinde hemen bitin
recine 'knallari kurumus ve sertlesmis recine ile tikali bir vaziyete gelir.

Boylece asidin tesiri, recine ,akisini arttirma ve ayni zamanda akis
muddetiniI uzatmaI seklindedir! Fakat, goérinuse gt‘)re..dasit, agag igerisinde
recine kanallarl tarafindan daha falza recine ifraz, edilmesi izerine dogQ-
rudan dogruya bir tesir icra etmemektedir. Bundan dolayi, esasen regine
verimi az olan cam tlrlerinde asit tatbiki tavsiye edilmemektedir. Asitle
muamele agacin saghik durumu Ulzeiine herhangi zararl bir tesir yapma-
maktadir. A i i
m ?%Ilfrlllr?a dakrall a'rr|'i i'(g%lr?st)léxle>191fif?1i.|{e Lfr];ﬂ&rizj(j;'i|e;rlglcarr]lal\5)ezllfalssitr 'Lﬂllénﬁ‘?g?'
yan eski Amerikan metodunda, bir regine’isti’hsal, mevsimi esnasinda 32
¢izgi agilmakladir, Halbuki,'yalniz kabugu serit halinde kabugu, yontarak
kald'rair ve meydana c¢ikan odun sathi (zerine asit tatbik eden yeni ve
modern Amerikan metodunda ise, bir recine istihsal mevsiminde, her on
dort gj_)nde bir yalr? agmak suretile ancak 16'I ?ra acilmaktadir. Yeni
Amerikan metodunda 16 yaradan, eski Amerikan metodundaki 32 cizgi-
den alinan Recgineye nazaran % 10-.20 daha fazla mahsul elde edilmek-
tedir. Pinus palustris de ise, yeni metoddaki 16 yaradan, eski metoddaki
36 cizgiye nazaran 9030 dggall fazlla ve[ifEn temin olunmaktad'|_r‘

Agac govdesinde, her istihsal yilinda akitma oluklari ve
recine toplama kabinin yukseltilmesi

.../ macgfi ,cbiGlg>cge idig u8 /ichinublob m naz rushnitfirnlrgj; niriil

Her yil yeni istihsal baslarken, ajac govdesinde, akitma oluklari ve
recine toplama kabinin yeri yikselmektedir. Bdylece, recinenin toplama
kabina ulasmasinda akis mesafesi kisaltilmis olurki, bdylece buharlanma
suretile vuku bulan rec¢ine kayibi azaltilmis, akis esnasinda havaglaki toz
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toprak zerelerinin recine icerisine fazlalmiktarda karismasi ve mahsulin
yagmur ve rizgar tesiri ile kayiba ugramasi onlenir. Bundan baska, akis
mesafesinin kisaltilmasi ile, re¢cinenin yaranin yan sinirlarindanlasagiya
akarak: akitma olugu tarafindan tutulamamasi 'mahziiru da bertaraf edi-
lebilir. Boylece, govdede her yil akitma oluklari ve recinetoplama'kabil
nin yikseltilmesi ile, terebantin yagij bakimindan daha;zengin ve kolofan
kalitesi bakimindan ise daha yuksek bir mahsul alinir. Keza, elde edilen,
recine mahsull miktar itibarile de daha;yuksektir. 'j|r il;:jn

Akitma oluklari ve recine toplama kabinin afaca tesbiti ve sékilme-
sinde (Resim 5) de gorllen aletten,istifade edilir.

/ijTjnlo Inrmon  AWAgzAGx u8 Aijlucd inibbarl frriBse iaoirnlaavlily obriizt
Recine mahsuliniun hasadi
j.lj ebnfhus mini ijithli m;b'n;lh;nu>l ud nch?€ 4 i'i20j iiaA .1ufo
Amerikada her iki veya U¢ yara, seridi agmay! miteakip, regine ile do-:
lan toplama kaplari bosaltilmaktadir. Bazi hallerde, verimi yuksek olan:
afaclar, iki ceyrek galon'luk bir toplama kabini iki yara seridi jagcmayi
miitekip doldurur. Rec¢ine toplama kaplarinin sik bosaltilmamasindaki
mahzurlar sunlardir : Pas tutmayan kaplar kullaniimadigi takdirde, pas
ve demir recinenin kalitesini dislrir. Rizgar, yagmur ve buharlanma-
dan dolay! recine kayibr artar. Bundan baska, recine icgerisinde ibre, ka-
buk, hasere vesaire gibi yabanci maddelerin miktari fazlalasir.

Recine toplama kaplari, bir ceyrek ve iki ¢ceyrek galon'luklur. Hal-
buki, zaman eltidleri her iki muhtelif blyuklikteki kabin bosaltilmasin-
da ayni zaman sarf edildigini gostermistir. Boylece, iki ¢eyrek galon’luk
kaplarin kullanilmasi ile muayyen zamanda daha .fazla miktarda regine
bosaltilabilmektedir. Tecrubelere gore, iki ¢ceyrek galonluk, bluytk topla-
ma kaplarinin kullanilmasi ile her bosaltmada, bir ceyrek galon’luk kap-
lara nazaran %11 daha fazla regine bosaltilabilmektedir. Bu suretle, bi-
yuk kaplarin kullanilmasi ile bosaltma sayisi azalmakta ve isten kazanil-
maktadir. Terebantin yadi miktarinda ve kolofan kalitesinde herhangi
bir dustikluk meydana gelmemektedir. Bundan bg¢ska, buyuk toplama
kaplarinin kullantimasi ile is¢inin giinluk kazancini disuinmeksizin regine
bosaltma ameliyesini ucuzlatmak imkéani hésil olmaktadir.

Bazi yuksek verimli agaclar iki ceyrek galonluk toplama kabini iki
yara seridi agmayl miuteakip, bir ceyrek galonluk kabi ise bir yara seri-
dinin acilmasindan sonra doldururlar. Bu gibi agaclarda, agacin yanina
ikinci bir yedek toplama kabi birakilmasi ve birinci,kaplarin dolmasini
muteakip bu yedek kaplarin takilmasi kabildir.

Toplama kabinin igerisindeki recine (Resim 14 A) da gorilen, agac-
tan yapilmis bir (Siyirma kasigi) ile siyirilarak, galvanize sagtan yapil-
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rais bil- (Tasima kovasi) na (Resim 14 C) aktarilir. Tasima kovalari ise,
varil veya figilara bosaltilmak suretile recine toplandiktan sonra kamyon-
larla destilasyon tesislerine nakledilir.

Kazinti reglnenln elde edilmesi
-url Bmnclm1? al'ian eannab ebncmecs inye i ¢
Recine istihsali esnasinda, recine yarasi yiuziinde asagiya, toplama
kabina dogru akan recinenin bir kisminin buharlanmasi, okside olmasi
ve sertlesmesi ile, kristalin halinde, beyaz renkte bir recine tabakasi te-
sekkiil etmektedir. Bu tabaka, ya esas istihsal mevsiminde, toplama kap-

Resim 14 : (A-Recine siyirma kasi-
g, B-Recine toplama
kabi, C-Recine tasima
kovasi.

Irritid inob

larinin tasima kovalarina aktarilmasi esnasinda koparilarak kaba disi-
rilmesi suretile, veyahut istihsal mevsiminin sonlarinda kuruyan bu re-
cine tabakasinin kazyici aletlerle kazinmasi ile toplanir. istihsal mevsimi
esnasinda toplanan kazinti recinenin vasiflari daha ylksek olup, tereban-
tin yagi nisbeti ve kolofan kalitesi bakimlarindan daha iyi durumdadir.

rl/ij m e fir il Cqi . »
) Rec.||ne |st|hsaI|nden sonra ak|tma oluklarl ve

. " toplama kabi ile givilerin cikarilmasi.

Recine istihsalinin nihayete ermesi ve kazinti recinenin elde edilme-
sinden sonra, her aga¢ govdesinde akitma oluklari ve toplama kaplari ¢i-
kartilarak c¢iviler sokilur. Govdenin muhtelif kullanis yerlerinde deger-
lendirilebilmesi bakimindan, maden? kisimlardan tamamen temizlenmesi
muhimdir. Akitnia oluklari ve civilerin s6kilmesinde (Resim 5) de goru-
len aletten faydalaniimaktadir. . )

it -
n.ijjinii m ' .. m
| if; 5
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Yeni Amerikan recine istilisai metodunun agac¢ gévdesinin
degerlendirilmesi bakimindan tesiri .
HINY)\ 15 - -1 hil
Eski Amerikan metodlari, yalniz akitma oluklari ve toplama kapla-
rinin gévdeye tesbiti icin kullandiklari givilerin agagta birakilmasi ile de-
gil, ayni zamanda derine giden yaralar acilmasi dolayisile c¢iralanma hu-
sule getirmek suretile gévdenin kullanis degeri ve kalitesini dustrucd bir
tesir yapmakta idiler. ;Bundan baska, hacim;bakimindan faydalanilabile-
cek, govdede bir kayip meydana gelmekte idi. Halbuki, yeni Amerikan me-
todunda yalniz kabugun yontulmasi ve meydana ¢ikan odun sathi Gzerine
asit tatbikinden sonra, govdenin odun kismi yuvarlakhigini aynen muha-
faza etmektedir. Eski Amerikan metodunda ise odun tabakalari icerisi-
ne 1/2 parmak derinliginde nufuz eden cizgiler agildigindan, govde sathi
oluklu bir hal almakta ve yuvarlakligini kaybetmektedir.

Asit tatbiki Recinenin akis muddetini uzattigindan, yeni metodda bir
istihsal mevsimi esnasinda agilan yara sayisi takriben yariya inmis bulun-
maktadir. Asitle muamele gévde odununun kullanis degeri lzerine zarar-
Il bir tesir yapmamaktadir.

Yeni Amerikan metodunda oluklarin takilmasi aga¢c goévdesi icin en
az zararl bir sekilde yapilmakta ve istihsalden sonra gévdede ¢ivi ve ma-
deni kisimlar birakilmamaktadir.

Halezoni akitma olugu gdévdenin yuvarlakhigina en iyi bir sekilde uy-
makta, eski usullerde oldugu gibi, olugun gdévde igerisine acilan derince
bir kertik icerisine sokulmak suretile tesbiti ortadan kalkmakta ve bov-
lece, gévdenin yuvarlakli§i ve yaralanmadan muhafazasi saglanmaktadir.
Oluklarin tesbitinde, c¢ift bash 6zel c¢ivilerin kullaniimasi s6kmeyi kolay-
lastirmakta ve gdvde igerisinde civi parcalari kalmamaktadir.

Recine istihsalinin nihayetinde bitin madeni kisimlar (oluklar, ¢ivi-
ler ve toplama kabi) sokulerek gdvdeden c¢ikarildigindan, govde kereste
endustrisinde kaliteli kereste verebilecek tomruklarin elde edilmesine
elverigli bir durum almaktadir.

Kereste endistrisi ve diger endustride elde edilen tecriibelere gore,
yeni Amerikan metodunda aga¢ gévdesinin recine istihsalinden sonra de-
gerlendirilmesinde, gerek kalite.ve gerekse hacim bakimindan olan kayip
961 den daha az bulunmaktadir. Bovlecc, yeni recine istihsal metodu,
gerek recine enddistrisi ve gerekse kereste enddistrisi igin, kiymet itiba-
rile yiksek ham madde saglamaktadir.

Recine istihsalinden sonra, bekletilmeden derhal kesilen aga¢ gov-
deleri, kiymetlerinden hichir sekilde kaybetmeksizin, kereste sanayiinde
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vc telefon telgraf direkligi olarak degerlenclireliblemktedir. 1Ceza, yan-
gina maruz kalmamis ve iyice ¢ivilerden temizlenmis godvdeler, silfat me-
todu ile calisan Selliloz ve Kagit Fabrikalarinda degerlendirilmektedir.

Recine istihsalinden sonra agaclar bekletilmeden derhal kesilmeli-
dir. Zira, recine yarasini havi agac¢larda gerek yangin ve gerekse bocek is-
tilasi tehlikesi daha buylktar. J
jaidan  \I; uM '

i Recine istihsalinin artmi tzerine olan tesiri

Birlesik Amerikada 10 parmak gdégls capinda ve 5 yilda ¢cap baki-
mindan 1parmak, boy bakimindan 5 aylik artim gdsteren Amerikan ¢cam-
larinda yapilan arastirmalar, gévdede bir tarafli yara agmada hacim ba-
kimindan "625, iki tarafli yaralamalarda ise 9050 bir oduri artimi kayibi
husule geldigini goéstermistir.
fisD rnjjyrirrejlr; A< fGJOr. Cannficg jfijg 0 itfjMulo Rffififigy TG
i Yeni Amerikan regine istihsal metodundan yurdumuz

¢cam tirlerinde faydalanma imkanlari

Agaci koruyan ve ozel bir grif ile yalniz kabugu serit halinde yonta-
rak, meydana ¢ikan odun sathi Gzerine 9050 lik stilfrik asit puskdrtilme-
si esasina dayanan yeni Amerikan recine istihsal metodu bugiine kadar
memleketimizde tatbik edilmemis bulunmaktadir. Modern, yeni ve koru-
yucu regine istihsal sekillerinden bulunan bu metodun tatbikati kolay ve
pratik olup, memleketimizde cesitli cam tirlerimizde tatbikata gecilme-
den evvel, bitin incelikleri ile ve 6zel aletlerde tam bir sekilde deneme-
lere gecilmesi gerekmektedir. Zira, yeni Amerikan metodunda en énemli
nokta, kabuk seridinin tamamen kaldirilmasi ve boylece meydana c¢ikan
gdvde odunu sathinda mevcut bulunan ve yatay ydnde uzanan, nihayet
kisimlari tikali olan yatik recine kanallarim asit pliskirtmek suretile aca-
rak, govde icerisindeki recine kanallari sisteminin teskil etti§i recinenin,
akisa elverisli bir hale getirilen yatik kanallar yardimi ile yara sathina

akmasinin saglanmasidir. *
d. o H
Son zamanlarda, asit puskdrtmenin recine verimini arttirici tesiri,

eskiden oldugu gibi tahrik suretile degil, kanallarin goévde sathina ulas-
tigr kisimda, tikali bulunan mecralarini, oradaki hicreleri ¢okintiye ug-
ratarak acmak ve bdylece esasen kanal sistemi yardimi ile meydana geti-
rilen recinenin serbestce ve daha uzunca bir middet yara sathina akma-
sini temin seklinde izah edilmektedir. .Bundan dolayi, asit tathiki her cam
tirinde verimi arttiricit bir tesir meydana getirmemekte, meseld, haddi
zatinda kanal sistemleri bol regcinemeydana getiren Amerikan ¢amlarin-



5 A. BERKEL

elan (Pinus palustris) ve (Pinus elliotti) de iyi netice vermekte, buna mu-
kabil esasen az recine teskil eden (Pinus taeda) da asit tatbikinde fayda
gorilmemektedir.

Boylece, yurdumuzda mevcut bulunan (Pinus brutia, Pinus nigra
var. Pallasiana, Pinus silvestris, Pinus pinea) cam tlrlerinde asit tatbi-
kine ve asidin akis Uzerine yapacagl arttirici tesire dayanan yeni Ameri-
kan metodunun esasli bir denemeye tadbi tutulmasi ve alinacak netice
mtisbet ve iktisad? oldugu takdirde genis 6lciide tatbikata gecilmesi miim-
kinddr.

r Bu yeni usulde, recine istihsalinden sonra gdévdenin yuvarlakligini ve
kullanis degerini muhafaza etemsi, kereste endustrisinde, telefon telgraf
diregi imalinde, ambalajlikta, Silfat metodu ile Selltiloz imélinde kulla-
nilabilmesi yurdumuz igin ¢ok 6nemli bulunmaktadir. Mihim olan diger
bir husus da, yeni Amerikan metodunda kullanilan, galvanize sagtan ya-
ptimis akitma oluklari ile, gene galvanize sactan veya aleminyum’dan
imal edilen recine toplama kaplarinin memleketimizde ucuza temininin
miskdl olusudur.

Buna mukabil, afaci tahrip etmemesi, gdvdenin kalitesini dislrme-
mesi, tatbikatinin kolay ve pratik olusu bakimlarindan, yeni Amerikan
metodu uygun ¢cam tdrleri icin, modem, koruyucu ve ¢ok mikemmel bir
recine istihsal sekli olarak igérulmektedir,
mod ov ino7 »moboM .uft:e ibo Aid un jbsin
o/ ynfod nmlidmi nuboJom ud nenulud nobrrmllido? imr
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