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Yrd. Dog. Dr. Mellksah YILDIRIM1
1 GIRIiS

Bilindigi gibi ormandaki igler ozellikleri geregi cok tehlikeli islerdendir. Bati
Almanya’daki istatistiki verilere gore her yil doért orman iscisinden biri kaza yap-
maktadir. Kaza denildijinde «Birdenbire, distan gelen, insan vicudu uUzerinde zarar
meydana getiren beklenmedik bir olay» anlasilmaktadir.

Genel anlamda dusunuldtgunde kazalarin olusumu, cogunlukla gerekli emniyet
tedbirlerinin alinmamasindan meydana gelmektedir. Muhtemel kazalardan korunmak
icin, gerek isci tarafindan bizzat, gerekse isveren (isletme) lerce alinmasi gereken
tedbirlerin kanuni tedbirlerle uyumlu bir sekilde gerceklestirilmeleri gerekir.

Bu makalede, ormanda kesim islerinde kazalara neden olabilecek durumlar ve
bunlardan kacinmak icin yapilmasi gereken hareket tarzlari Uzerinde durulmustur.
Kesim iglerini takip eden diger is safhalari ve bu safhalarda olusan kazalar bu ma-
kalenin devami olarak ele alinacaktir.

2. ORMANDA CALISMA TLE IiLGIiLI GENEL KAIDELER

2.1. idarecilerin sorumluluklari

idareciler saglikh ve emniyetli is kosullarini saglamakla yikiumladirler. Bunun
icin is ve isciyi kontrol altinda tutarlar, gerekli teknik tedbirleri alirlar, iscileri egi-
tirler, onlara agir islerin saglik Uzerine etkilerini agiklayarak bu tur zararlardan
kacinmak icin yapmalari gerekli hususlari bildirirler.

Ormanda hasat islerinde is kosullarini kusursuz ve emniyet altmda tutabilmek
icin isletmede idareci durumundaki Kisilerin asagidaki tedbirleri g6z 6nunde bulun-
durmalari gerekir.

— Kesim alanindaki tehlikeli bélgenin devamli kontroli ve tehlikeli yollarin
kapatilmasinin saglanmasi .

— 1s kosullarinin devamli iyilestirilmesi ve bedenen yapilan islerin azaltilmasi
olanaklarinin arastirilmasi

— Motorlu' testere vb. teknik aletlerin bu is i¢in egitilmis Kisiler tarafindan
kullanilmasinin saglanmasi
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— Kullanilan aletlerin bakiml ve is emniyeti bakimindan kusursuz olmalarinin
saglanmasi

— Koruyucu baslik, gurultiye kargr kulak tikaclari, titresime karsi eldiven vb.
ile koruyucu elbise giyilmesinin saglanmasi

— Motorlu testere ile calisma esnasmda titresim, gurdltd vb. zararlardan ka-
¢inmak icin kisa sureli dinlenmelerin ve iscilerin degistirerek motorlu tes-
tereyi kullanmalarinin saglanmasi

— Is sartnamesinin her is icin ayri ayri uygulanmasinin saglanmasi.

isciler tarafindan bizzat alinmasi gereken tedbirler

— Kanuni tedbirler ve isletme uyarilarinin dikkate alinmasi

— Is sartnamesinin gdz o©6nudnde bulundurularak gereginin yerine getirilmesi

— Motorlu testere vb. teknik aletlerin kullanilmasi icin gerekli bilgiye sahip
olunmasi
Tsletme tarafindan verilen koruyucu baslik, elbise, guriltiye karsi tikac vb.
malzemenin gayesine uygun olarak kullaniimasi

— Is ve isci saghg! ile ilgili olarak ortaya c¢ikan herhangi bir sorunun hemen
ilgililere iletilmesi

— Kiuguk de olsa her is kazasimn hemen idarecilere duyurulmasi.

iscilerin ise yerlestirilmesinde ve motorlu testere ile cabsmada genel kaideler

— Adgaclarin kesilmesi, surutilmesi, istiflenmesi ve bunlara bagh isler, bu isle-
re uygun isciler tarafindan yapilmalidir

— Motorlu testereler, bu konuda gerekli teknik bilgiye sahip isciler tarafindan
kullanilmahdir

— Alet ve makinalar ise baslamadan evvel teknik bakimdan kontrol edilmelidir

— Kadinlar motorlu testere kullanmamali ve gogus capr 20 cm den itibaren
kesim islerinde calistiriilmamalidir

— 18 yasindan kuguk gencler meslek egitimi sirasinda veya bunu takiben, bir

gun icinde U¢ saatten daha uzun sitre motorlu testere vb. aletlerle calisma-

malidir

— Ciraklar ve egitilen personel devamli kontrol altmda calistinimahdir

— Kesim islerinde 20 cm gogus capma kadar olan agaglarda bir kisi daha ka-
im olanlarda ise en az iki kisi birlikte ¢cahismahdir (TS 1214)

— is¢iler ormandaki butun islerde, kaymayan is ayakkabisi ve gerekli hallerde,
is eldiveni giymelidir

— Kesim sahasinda bulunan butin personel koruyucu plastik baslik tasimalidir

— Motorlu testere ve diger makinalarla calismalarda gurualtiyd azaltict kulak
tikaglari vb. kullaniimalidir

—eAgacm devrilmesi ve yarilmasi islerinde kullanilan kamalarin 6zellikleri iti-
bariyle bu islere uygun olmasi gereklidir

— Alet ve makinalarin kesici yuzeylerinin tasinmasi sirasinda ve kullaniima-
mas! hallerinde koruyucu bir kilif Ge ortulu olmasi gereklidir

— Motorlu testere 6zel kutusu iginde tasinmalidir, bu mumkin degilse levha ve
zincir, kilif ile ortalmelidir

— Motorlu testereye benzin doldurulurken motor mutlaka durdurulmalidir. Mo-
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tor sicak ise benzin suzgecli bir huni ile doldurulur. Boylece sicak motor Uze-

rine benzin sigramasi 6nlenir
— Zincirin takilmasi ve gerginlik kontroli motor dururken yapilmahdir.

3. HASAT ISLERINDE KULLANILAN EL ALETLERI

Ormanda hasat iglerinde cesitli yardimci aletlerden faydalanilmaktadir. Yapilan
ise uygun aletlerle calismak ve aletlerin devamh bakimlh bulundurulmalari is veri-
mini 6nemli oranda artirmaktadir. Kullanilacak aletlerin alinmasinda iyi malzeme-
den yapilmis olanlarin tercih edilmesi gerekir. Ulkemizde TSE (Turk Standardlari
Enstitist) bu konuda garanti damgasi ile aletlerin belirli standartlara uygunlugu-
nu saglamaktadir. Asafida ormanda hasat islerinde kullanilan el aletleri hakkinda
aciklamalarda bulunulmustur.

3.1. Baltalar

Ormanda hasat islerinde kullanilan baltalar kesim baltalari, yarma baltalari,
ve yarma cekici olmak Uzere U¢ turludir. Genelde baltalar bas ve levha olarak iki

kisimdan olusmaktadir (Resim 3.1-1).

Roalm 3.1-1 : Baltanin cesitli kisimlari (1. Parmak, 2. Topuk, 3. Kilagi, 4.Bombeli kisim, 5. Diz ki-
sim, 6. Yarcak, 7. Bas, 8. Yuva, 9. Sirt).

Kesim baltalari genellikle 800-1000 g agirlikta olup kesim sirasinda devirme
kamalarinin sevkedilmesinde de kullaniimaktadir. Kesim baltalarinin degisik goéru-
nuslerde ve tiplerde piyasaya arz edilenlerden bazilari Resim 3.1-2 de goérulmekte-
dir.

Baltalarin bakimi yapilirken bileme islemi mutlaka akan su altinda bileme tagsi
ile yapilmalidir. Bazi hallerde ege de kullanilabilir. Baltanin kesici yuzeyinin duz-
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gunlagu iyi saglanmalidir. Bu yuzeyler Gzerinde girinti ve c¢ikintilar bulunmamali-
dir. Kilag: ince bileme tasi ile kilgik kalmayacak sekilde duzenlenmelidir.

Tltis "baltasi Kanada I1l1tis baltasi

Resim 3:1-2: Cesitli kesim baltalari.

Baltanin sapi, aletin kullaniimasinda biyiuk 6nem tasimaktadir. Sapin el ile iyi
kavranmasi, sallama sirasinda elden kurtulmamasi ve isabetli vurusun saglanmasi
iyi bir balta sapindan istenen 6zelliklerdir. Sekil olarak balta sapi Resim 3.1-3 de
gorulmektedir.

Balta sapi yapilirken uzun lifli (yaprakh) agaglar tercih edilir, bdylece vurus
sirasinda titresim daha az iletilir. Balta sapinin dayanikli olmasi icin dar yillik hal-
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kali ve kuru aga¢c malzeme kullaniimalidir. Balta sapi yapimina en uygun agac
turleri Hickory, Disbudak, Akasya, Karaagag'tir. Sap uzunludu calisan is¢inin kol
uzunluguna bagh olarak ortalama 70-80 cm dir.

Balta sapinin yuvaya tesbipi bazi 6zellikler tasimaktadir. Bunun i¢in su sekil-
de bir yol izlenir; 6nce sap yuvaya, fazlaliklari ege ile giderilerek kabaca yerles-
tirilir, sonra sapm yuvaya yerlesmesi oyle duzenlenirki, sapin ekseni ile balta lev-
hasinin ortasindan gegcen eksen ayni duzlem uUzerinde bulunmali ve bu eksenler 90°
lik bir a¢i teskil etmelidirler (Resim 3.1-4).

Resim 3.1-4: Balta sapinin takilmasi.

Balta sapinin yuvaya uygunlugu yukarida izah edildigi sekilde kontrol edildik-
ten sonra sap cikarilir ve bas kisim, enine kesitinin uzun ekseni yoninde testere
ile kesilerek aja¢c kama icin oyuk acilir. Sap tekrar yuvaya yerlestirilerek testere
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ile acilan kisma kuru bir agactan hazirlanan kama cakilir. Bdylece baltanin yuva
kismini sap tamamen doldurmus olur. Balta sapinin baltayl kullanma sirasinda geri
¢ctkmamasi icin emniyet kamasi veya emniyet vidasi sevkedilir. Genel emniyet ted-
biri olarak balta ile calisma sirasinda sapin sik sik kontrol edilmesi gerekir.

Yarma baltasi ve yarma cekici kesim baltalarina nazaran daha agirdir (2,5 -
3,0 kg). Bunlar odunun liflere paralel yénde yarilmasi ve yarma kamasinin sevke-
dilmesi islerinde kullanilir. Sap uzunlugu 70-80 cm dir. igne yaprakli agaclarda
yarma baltasi, sert olan yaprakli adaclarda ise bir tarafi ceki¢c diger tarafi kesme
isi yapan yarma cekici kullanilir (Resim 3.1-5).

3.2. Kamalar
Kullanim yerlerine gére kamalar;

— Agac devirme islerinde kullanilan Devirme Kamalari
— Testere levhasinin sikismasini 6nleyici Testere Oyugu Ag¢ma Kamalari
— Odunlarin yarilmasinda kullanilan Yarma Kamalari olarak ug¢ tarladar.

Diger taraftan kamalar yapilis o6zelliklerine gore de dort tiptir.

— Sert Aluminyum’dan masif devirme ve testere oyugu agma kamalari

— Metal kisim, afac ve demir halkadan olusan devirme ve yarma kamalari
— Plastikten masif devirme ve testere oyuju acgcma kancalari

— Bizzat isci tarafindan yapilan sert aga¢ kamalar.

. fa* -
Sert aluminyum’dan yapilan, masif testere oyugu acma kamasi 6zellikle motor-

lu testere ile calismada zincir emniyeti bakimindan 6nem tasimaktadir. Ortasi de-
lik ve oval yapidaki bu kamalarin boyutlari 100X140 mm ve agirhigr 510 g dir (Re-
sim 3.2-1).

Raslm 3.2-1 : Cesitli kamo tipleri.
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Metal kisim, aga¢ ve demir halkadan olusan devirme ve yarma kamalarinin
afgac kismi kuru sert agactan yapilmis olup metal kisim igine tam yerlesmektedir.
Ayni sekilde demir halka da aga¢c kisma bosluksuz oturmalidir. Ancak bu sekilde
kamanin aga¢ kismi parcalanmadan uzun sure kullanilabilir. Agac kisim hari¢ bu
tip kamalar 650 g dir (Resim 3.2-1).

Plastik devirme ve testere oyugu acma kamalari ¢ok hafif fakat oldukga pa-
halidirlar. Ayrica agir islere uygun olmayan bu tip kamalar soguk havalarda sert-
lesir ve kolay kirihir, agac¢ ile temas yuzeyleri cabuk asinir (Resim 3.2-1).

Sert agactan isci tarafindan bizzat yapilan kamalar, aga¢ devirme ve yarma
islerinde yardimci ilave kama olarak kullanilir, 6zellikle Kayin'in topraga yakin
dip kisimlarindan yapilan aga¢ kamalar iyice kurutularak kullanilir. Bu tip ka-
malar digerlerine oranla oldukg¢a cabuk yipranirlar (Resim 3.2-1).

8.3. Cevirme aletleri

Ormanda kullanilan cevirme aletleri, Cevirme Cengeli gibi ya yalniz cevirme
islerinde veya isve¢c Tipi Manivela ve Sapin'de oldudu gibi diger islerde de kulla-
nilabilir.

Cevirme c¢engeli, ormanda kesilmis olan gévdelerin dallardan temizleme ve ka-
buk soyma isleri sirasinda cevrilmesi, ayrica kesim esnasinda civar agacglara taki-
lan goévdelerin cevrilerek kurtarilmasinda kullanilir. Cevirme c¢engeli kanca ve bir

Resim 3.3-1 : Yatik govdelerin cevrilmesinde kullanilan aletler (1. Bask'In g¢evirme cengeli, 2. Karaor-
man cevirme cengeli, 3. isvec tipi manivela, 4. Tirol saplni, 5. El sapinl).
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halkadan olusmaktadir. Halkaya sert agactan yapilan sap o6devi goren, 150 -180
cm uzunlugunda bir sirik gegcirilir. Yaygin bir kullanim alani bulan ¢evirme cen-
geli, Baak’'m 0,8 kg agirhgindaki cevirme c¢engeli ve 1,4 kg agirhiginda Karaorman
cevirme cengelidir (Resim 3.3-1).

Ormanda cevirme islerinde kullanilan diger bir alet de isve¢ Tipi Manivela olup
bu alet ayni zamanda ince c¢apl govdelerin devrilmesi sirasinda ve testere levha-
sinin sikismamasi icin govdenin kaldirilmasinda da kullanilmaktadir. Sertlestirilmis
celikten yapilan bu alet 80-130 cm uzunlugunda ve 25- 36 kg agirhgindadir (Re-
sim 3.3-1).

Yatik govdelerin cevrilmesi yaninda, kaldirilmasi ve kisa mesafede hareket et-
tirilmesi islerinde Sapin kullaniimaktadir. Degisik tipleri bulunan Sapin'lerden Ti-
rol sapini ¢ok yaygin olup sapsiz agirhigr 800 g ve sap uzunlugu 110 cm dir (Re-
sim 3.3-1).

istif odunlarinin ve ince gévdelerin siritiilmesinde ve istiflenmesinde kullanilan
el sapini, Tirol sapininin degisik bir seklidir. El sapininin sap uzunlugu 38 cm dir
(Resim 3.3-1).

3.4. Kavrama kancalari

Bircok degisik tiplerde cesitli firmalar tarafindan imal edilen kavrama kanca-
larinda en yaygin olanlari burada aciklanmistir.

Basit kavrama kancalari ince govdelerin sdriitulmesinde, istif odunlarinin ta-
sinmasi ve istiflenmesinde, ince govdelerin c¢evrilmesi ve kaldirilmasinda kullanil-
maktadir. Bu tip kavrama kancalari 22 cm uzunlugunda ve 300 g agirhgindadir
(Resim 3.4-1).

Resim 3.4*1 : Cesitli kavrama kancalari (1. Basit kavrama kancasi, 2. D - seklinde kavrama kancasi,
3. Yayh kavrama kncasi, 4. isveg¢ kavrama kancasi).

Diger bir kavrama kancasi D-harfi seklinde ve 300 g agirliginda bir alettir.
Bu alet de basit kavrama kancalarinda oldugu gibi, istif odunlarinin tasinmasi ve
istiflenmesinde, ince gdévdelerin gevrilmesi ve sidritilmesinde kullaniimaktadir (Re-
sim 3.4-1).
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isvec'te gelistirilen yayli kavrama kancasi, ince govdelerin ve istif odunlarinin
surutilmesinde kullanilir. Bu aletin agirhgr 530 g ve agiz acikhgr 27 cm dir (Re-
sim 3.4-1).

Diger bir tip isve¢ kavrama kancasi sekil bakimindan degisik gérinimde fa-
kat kullanim bakimindan digerleri gibi, ince goévdelerin suttrtlmesi, cevrilmesi is-
leri i¢cin uygundur. Bu aletin agirhgr 400 g ve agiz acikhgr 20 cm dir (Resim 3.4-1).

3.5. Kabuk soyma aletleri

Devrilmis govdelerin kabugunun soyulmasmda cesitli tiplerdeki kabuk soyma
aletlerinden faydalanilmaktadir. Kabuk soyma aletleri celikten yapilmis bir Kesici
levha ile aga¢ sap kismindan olusmaktadir. Gorunumleri ve agirlhiklari degisik se-
killerde olan 4 ayri tip kabuk soyma aleti Resim 3.5-1 de goérulmektedir.

Ro9im 3.5-1 : Gesitli kabuk soyma aletleri(l. Karaorman kabuk soyma demiri, 2. Soltauer kabuk soy-
ma demiri, 3. Dauner kabuk soyma demiri, 4. BELi kabuk soyma demiri).

Karaorman kabuk soyma demirinin agiz kismi duz bir hat seklindeolup,levha
uzunlugu 15 cm, agiz genisligi 14 cm ve sapsiz agirhigr 600 g dir.

Soltauer kabuk soyma demiri daha hafif olup (500 g) agiz kismi icbukey sek-
lindedir. Boylece kesici yluzey gdvde yuvarlakhgina daha iyi uyum saglar. Levha
uzunlugu 16 cm ve agiz genisligi 13 cm dir.

Dauner kabuk soyma demiri, kabuk soyma ile birlikte gdvde uUzerindeki ince
dallarin temizlenmesi isleri icin de uygundur. Bunun i¢in levhanin iki yan taraf-
lari da bilenmistir. Bilenen bu yan taraflar ile dallarin kesilmesi saglanir. Levha
uzunlugu 25,5 cm, agiz genisligi 14,5 cm, sapsiz agirlhigr 800 g dir.

BELi kabuk soyma demirinin énemli 6zelligi, iki tarafli bilenebilen ve istenil-
diginde degistirilebilen elastik bicaga sahip olmasidir. Bu bicak kabugun 6zelligine
gbre cesitli kalinhklarda (1.0, 1.2, 1.5 mm) secilebilmektedir. Yaz ve kis aylarin-
da daha iyi bir calisma saglayan BELI kabuk soyma demiri bicagin elastik olusu
nedeniyle govde yuvarlakhdina iyi bir uyum saglamakta ve ince dallan da rahathk-
la kesebilmektedir. Fakat kaim dallarin 6nceden iyi temizlenmis olmasi bu alet ile
calismada 6n kosuldur. Aletin levha genisligi 185 cm ve sapsiz agirhdr 480 g dir.
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Kabuk soyma aletlerinin bakimlari zaman zaman bilenerek saglanir. Levhanin
kesici agiz kisminin ust tarafi, kicuk bir ac¢i ile alt tarafi ise buyuk bir ac¢i ile bi-
lenir. Alt tarafin bileme acgisi kabuk soyma sirasinda aletin govdenin agac kismi-
na saplanmamasi i¢cin 6nemlidir. Bu bakimdan bileme agisi is¢inin boyu, calisma
sekli, aletin sap uzunlugu ve aleti govdeye tatbik sekline bagh olarak degismek-
tedir.

Kabuk soyma aletlerinde sap uzunlugu her ne kadar bircok faktorlerden etki-
lenmekteyse de, iyi bir ol¢i olarak isginin koltukalti hizasi yuksekligi, ortalama
bir defer olarak kabul edilmektedir (120-130 cm).

Kabuk soyma aletlerinin etkili bir sekilde kullanilabilmesi i¢in sapin elle tutu-
lan u¢ kismi biraz daha kalinlastirilmis ve yuvarlaklastinlmistir. Boylece elin kay-
masi 6nlenmekte ve daha iyi bir itme gucu saglanabilmektedir. Sapin elle tutulan
u¢ kismina elin korunmasi igin 12 cm uzunlugunda 6zel bir lastik bashk da gegi-
rilmektedir.

3.6. Olcme aletleri

Ormanda kesilen gdvdelerin 6lgme islerinde kullanilan en 6nemli 6lgme aletleri
Capolgerli lata, Serit metre ve Capodlcer'dir (Resim 3.6-1).

Resim 3.6-1 : Cesitli o6lgcme aletleri (1. Dauner’'In capdlgerll latasi, 2. Seritmetre, 3. Capdlger).

-« ester. I
Dauer’in capdlgerli lata’si dortkoseli celik bir borudan yapilmistir. 1 metre uzun-
lugunda olan bu lata ile ayni zamanda 40 cm ye kadar cap da olculebilmektedir.
Bu lata Uzerinde cm ve dm taksimati bulunmakta olup ayrica goévde Uzerinde isa-
ret yapmak igin bir ucunda hareketli grif vardir. Diger ucu ise gdvdeye batacak
sekilde sivridir. Bu tip latalarin 6nemli bir 6zelligi lata uzunlugunun 100 ve 101 cm
ye ayarlanabilmesidir. Bdylece gdvdenin bélumlere ayrilmasi sirasindaki testere kay-

br dikkate alinmis olur.
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Ormanda yatik gdvde boyunun o6lgulmesinde kullanilan pratik bir alet olan Se-
ritmetre, celikten yapilmis olup igine yerlestirilmis bulunan- yay sayesinde serbest
birakildiginda kendiliginden haznesi icine sarilir. Bu 06zelligi ile ormanda kullanim
sirasinda pratiklik saglar. Serit metre iscinin kemerine takilarak tasinir. Serbest
ucunda bulunan 6zel kanca 6lgcme isinin bitiminde biraz sert cekildiginde takildigi
yerden kolaylhkla kurtulur ve serit metre otomatik olarak haznesine sarilir.

Cap olgme islerinde c¢ogunlukla hafif metalden yapilmis, paslanmaz, ici bos Ug-
gen profilli capdlcerler kullanilir. Bunlarin gesitli uzunlukta ve degisik gérinimde
yapilan bircok tipleri vardir.

4. ORMANDA CALISMA SIRASINDA ALINMASI GEREKLiIi TEDBIRLER
4.1. Kesim alaninda alinacak tedbirler

Ormanda meydana gelen kazalarin 6énemli bir kismim, fiilen ormanda c¢alisma-
yan Kisilerin olusturdugu bir gergektir. Bu tur kazalarda tesaduflerin yaninda ka-
za olasiliklarini hafife alma ve ©6nemsememe gibi etkenler de ©6nem tasimaktadir.
Bu bakimdan calisilan igyerinin emniyet altina alinmasi ve lizumlu ikaz isaretle-
rinin gerekli yerlere yerlestiriimesi ihmal edilmemelidir. Bu konu ile ilgili tedbir,
ler asagida aciklanmistir.

— Ormanda hasat iglerinin yapildigi yere 50-100 m uzaklikta yollarin giris
ve cikis yerlerine, hemen kolaylikla gérilebilecek sekilde «KESTM ALANI-
DIR» ikaz levhasi konulmalidir. Bu levhalar her kenari 50 cm, olan eske-
nar uUcgen seklinde ve sari renklidir. Levha Uzerine ikaz.yazisi siyah harf-
lerle yazilmistir (Resim 4.1-1 TS 1214).

Resim 4.1-1 ; Kesim sahasinin giris ve ¢ikis yollarina yerlestirilen ikaz levhasi.

— Kesim sahasinin yamaglarda oldugu hallerde, alt taraftan yol gegiyorsa ke-
sim suresince bu yolun kapatilmasi gerekir. Sayet yolun kapatilmasi baska
tarld imkan dahilinde degdilse tehlikenin baslangi¢ ve bitis noktalarinda ikaz
icin birer kisi bekletilmelidir.
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Kesim, umuma acik cadde, yol, demiryolu veya yerlesim yeri yakinlarinda
yapiliyorsa, sorumlu idareci, alinmasi gerekli emniyet tedbirlerini tesbit et-
meli ve gerekirse polis veya jandarma ile isbirligi yapmahdir.

Kesim yapilacak yerde, elektrik ve telefon hatlari tehlikeli saha i¢inde bu-
lunuyorsa, ilgili makamlar haberdar edilerek gerekli emniyet tedbirlerinin
alinmasi saglanmalidir. Ancak bundan sonra kesim islerine baslanmalidir.

Kesim iglerinde meydana gelen kazalarin énemli bir bélumine de isyerinde-
ki tabii tehlike kaynaklarinin hafife alinmasi neden olmaktadir. Bu tabii teh-
like kaynaklarina ornek olarak; ayak basilan yerin emniyetli olmamasi, dal
diasmeleri, tomruk yuvarlanmalari ve aga¢ govdelerindeki basing ve cekme
ozellikleri sayilabilir. Bu bakimdan kesim sahasinin meyilli, veya diz olusu,
agac turleri, hava halleri ve vejetasyonun etkisi, mevsimler isyerinde emni-
yet tedbirleri yoninden dikkate alinmalidir.

Tabii tehlike kaynaklarindan don ve kar ozellikle ilkbaharda kék ve kabuk-
larda kayganlik meydana getirir. Buna karsi emniyetli ayakkabi giyilmesi
gerekir. Ayrica yukaridan dusen dal ve benzeri olasiliklara karsi plastik ko-
ruyucu bashk tasinmalidir.

Kuvvetli ruzgar ve siddetli don olaylarinda sorumlu idareci ise devam edip
edilemeyecegine karar verir. TS 1214 e gore —10°C ve daha fazla sogukta
kesim yapilmamalidir. Don’'lu havalarda yaprakli agag mescerelerinde c¢ali-,
sildigmda, bilhassa emniyet tedbirlerinin alinmasina 6zen gosterimelidir.
Cunkl donan yaprakli agac dallan sertleserek komsu dallarla birbirine tu-
tunur ve ani olarak kurtulur.

Gorus mesafesinin iki aga¢ mesafesinden daha kisa oldugu sisli, kar tipili
ve karanlik zamanlarda kesim yapilmamaldiir.

Kesilen agaclar yandaki diger agaclara takilirsa, bunlar birakilmayip mu-
hakkak kurtanlarak yere indirilmeli ve ancak ondan sonra diger agaclarin
kesimine devam edilmelidir.

Motorlu testere ile g¢alisma teknigi ve kazalardan korunma tedbirleri

Ormanda kesim islerinin artik tamamen motorlu testere ile yapilmasi, bu ma-
kina ile calisma tekniginin ve emniyet tedbirlerinin bilinmesini zorunlu kilmakta-

dir.

4.2.1. Motorlu testere ile calisma sirasinda dikkat edilecek hususlar

Motorlu testereyi imal eden firmanin kullanma talimatina riayet edilmelidir
Motorlu testere Uzerinde teknik degisiklikler yapilmamahdir

Kullanilan testerenin bakim ve onarmalari zamaninda yapilmali, zincir baki-
mi ise Ozel olarak yapilmahdir

Benzin koyarken motorun sicak olmamasina ve yalanda ates bulunmamasma
dikkat edilmelidir

Benzin ve ya§ tasman kab’lar atesten korunmalidir

Motor kapali yerde calistirimamali, aksi halde CO zehirlenmesine neden
olur
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— Motorlu testere tasinirken levha ile zincir kilif icine ahinmalidir

— Motorlu testerenin bosda ¢alisma durumu iyi ayarlanmali, bu durumda zin-
cir hareket etmemelidir

— Motor calisir durumda iken levha 6ne dogru olmak izere kisa mesafede ta-
sinabilir, fakat bir agactan digerine yurirken motor durdurulmali ve bu se-
kilde tasinirken levha geriyi gdstermelidir

— Zincir kontrolt, talas vb. nin temizlenmesi motor durdurularak yapilmalidir

— Motor yerde, sert bir zemin Uzerinde calistiriimak, kestmis kutuk devrilmis
gObvde uzerine koyarak veya desteksiz, elde serbest olarak calistiriimamalidir

— Motorlu testere calisma sirasinda devamh olarak iki el ile tutulmak bu si-
rada sol el ile tasima kolundan tutulur, sag el ile de gaz tetigine kumanda
edilir

— Titresim zararlarina karsi ve eksoz gazindan elin yanmamasi icin is eldiveni
kullanilmahdir

— Meyilli arazide calisirken, yuvarlanma tehkkesine karsi devamli olarak aga-
cin yamagc tarafinda durarak calismalidir

— Ts elbisesi fazla bol olmamak, is ayakkabisi bile§i kavrayacak sekilde ve
kaymaya karsi emniyetli olmakdir

— Koruyucu baslik, ylz koruyucusu ve gurualtiye karsi tikac kullaniimalidir

— Devirme kamalari afag, hafif metal veya plastikten yapilmis olmal, demir
kama kullaniimamalidir.

Motorlu testere ile caksma esnasinda, viucut Uzerinde meydana gelen kazalarin
oranlan (AID 1979) ve bu kazalara karsi alinmasi gerekk emniyet tedbirleri olarak,
is¢inin giyimi ile ilgili techizat Resim 4.2.1-1 de gOsterilmistir.

Koruyucu
Bas 18% Baslik
(Goz )
s . .
E%bISGSI
EIl ve is . )
Parmak 18% Eldiveni
Bacak 44% Biz
(Ayak 15%) Koruyucusu
1s
Ayakkabisi

Resim 4.2.1-1 : Kesim islerinde kazalarin vicut tzerindeki dagihmi ve koruyucu tecghizat (AID 1979).
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422. Motorlu testere ile genel calisma teknigi

Motorlu testere devamli bakimli tutuldugunda calisma esnasinda da herhangi
bir sorun yaratmaz. Motorlu testere calistirimadan o6nce genel bir kontrolden ge-
cirilir. Bu kontrolda; zincir gerginligi, yakit, zincir yag:r ag¢ma - kapama dugmesi,
hava filtresinin kapag! (soguk havalarda kapali olmali) ve jikle dugmesi seri bir
sekilde gbzden gecirilr.

Motorlu testere calistirilirken yere, sert bir zemin Uzerine konur. Bu esnada
zincirin yere degmemesine dikkat edilir. Calistirma kolundan c¢ekmek suretiyle mo-
torun calismas! saglanir. ilk ateslemeden sonra hava filtresi kapagdl hemen agcilir.
Bunu takiben zincirin yaglama durumu kontrol edilir.

Motorlu testere, levhanin etrafinda donen zincirin etkisiyle iki turld kesis yap-
maktadir. Levhanin alt tarafi, zincirin ¢cekme kuvvetiyle, «i¢e dogru kesis», Ust ta-
rafi ise zincirin itme kuvvetiyle «disa dogru kesis» yapmaktadir (Resim 4.2.2-1).

Resim 4.2.2-1 : Motorlu testere ile kesis sekilleri.

Motorlu testere ile kesiste, levhanin alt tarafi ile kesis yapildiginda testerenin
kendi agirhigindan ve zincirin ¢cekme guctinden faydalanilir. Bu durumda, testere
levhasinin gévdeye birlestigi yerdeki alt tirnak agacin gdévdesine batirilir ve testere
govde icine dogru girerken, gaz tetiginin bulundugu yerden aksi yone dogru ceki-
lir. Ust tirnak govdeye degdiginde testere biraz geri cekilerek kesilmemis kisim ke-
silir (Resim 4.2.2-2a). Bazan testere tirnak ile desteklenerek ayni noktadan «Yel-
paze» kesisi yapilir (Resim 4.2.2-2b).

Resim 4.2.2-2 : Testere levhasinin alt tarafi ile kesis.
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Testere levhasinin Ust tarafi ile kesiste, motorlu testere is¢i tarafindan destek-
lenmelidir. Cunkl bu kesis metodunda testerenin tirnaklari kullanilamaz. Yatik gov-
delerin bélumlere ayrilmasinda bu tur kesis yapilirken testerenin gévde kismi dizin
ust kismi ile desteklenir, bu sirada tutma kolundan sol el ile yukari cekilirken sag
el ile gaz tetigi kismindan asagl dogru itilir (Resim 4.2.2-3a).

Motorlu testere ile kesiste diger bir sekil de «Saplama» kesisidir. Saplama ke-
sisine testere levhasinin u¢ kismi ile baslanmaz, aksine saplama yapilacak yerin
ust kismindan testere levhasinin ug alt tarafi ile kesise baslanir ve istenilen sapla-
ma yerine gelindiginde vicut ile de desteklenerek testere gdvde icine itilir (Resim
4.2.2-3b).

Saplama kesisi istisnai hallerde kullaniimalidir. CUnku testereyi kullanan Kisi
testerenin geri itme kuvvetine karsi koymaya mecburdur. Ayrica bu kesis testere
levha ucunun ¢abuk asinmasina neden olur.

4.2.3. Motorlu testere ile kesim teknigi ve alinacak tedbirler

Bir orman iscisinin, kesim tekniginin 6devlerini yerine getirme bakimindan gos-
terdigi basari onun bu konudaki bilgi ve yetenegini gosterir. Burada adi gegcen ke-
sim tekniginin o6devleri asagida siralanmistir.

— Agacin devirme yénune devrilmesi

— MUmkin oldugu kadar fazla kullanacak odun elde edilmesi
(Bundan anlasilan gerek kesilen agacin, gerekse kalan agaglarin en az za-
rar gormesidir)

— Kazalardan korunma talimatlarina uyulmasi, bu sekilde kazalarin énlenmesi

Ormanda kesim sirasinda birinci derecede tehlikeli olan bdlge, agacin kéki mer-
kez olmal kosuluyla iki aja¢c boyu yaricapindaki ¢emberin i¢cinde kalan alandir
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(Resim 4.2.3-1). Bu tehlike alani iginde bizzat kesim isiyle mesgul olan kisilerden
baskasi bulunmamalidir. Yamaclarda c¢alisildiginda kesim iscileri birbirlerinin alt
tarafina gelecek sekilde yerlestirilmemelidir.

Genel devirme yonunun tesbiti

Genel devirme yoninun tesbitinde mescere durumu, arazi kosullan ve bilhassa
boélmeden c¢ikarma yoénu dikkate alinmahdir. Aynca bdlmeden c¢ikarma metodu da
genel devirme yonUnun tesbitinde 6nem tasimaktadir. Devrilecek agaclar transport
yolundan uzaklastigi oranda bu yola dik olarak devrilmelidir. Bdylece bdlmeden ¢i-
karma yolu kisaltilmis olur. Genel olarak is sartnamesinde devirme ydnu de belir-
tilmektedir.

Kesilecek agacin bulunmasi

Kesilecek agacglar daha once kolaylikla kullanilabilmeleri icin isaretlenmistir.
Nasil bir isaretleme kullanilmigsa (Boya, kabuk yontma, numaralama vb.) ona go6-
re takip edilerek agaclar kolaylhikla bulunabilir.

Kesilecek agacin bulunmasindan sonra, eldeki aletler genel devirme ydnunin
aksi tarafina ve gerektiginde kolaylikla alinabilecek uzakhga birakilir. Bu arada
aletlerin .agacin devrilmesi sirasinda isginin geri cekilmesine engel teskil etmeyecek
sekilde uygun bir yere birakilmasina dikkat edilmelidir.

Kesin devirme yonunin tesbiti

Kesim sahasinda devrilecek agacin bulunup eldeki aletlerin birakilmasindan son-
ra yapilacak is uygun devirme ydénunun tesbitidir. Bunun i¢in dikkat edilecek hu-
suslar agacin genel yetisme sekli, diger agaclara takilma durumu, dallarin 6zelligi,
tek tarafli kar yukud, govde igindeki curukluk, ruzgar durumu, bélmeden cikarma
yonu, devirme yonundeki genclik, kok, kutuk, yatik govde, kayalik vb. durum-
lardir. Buna gore devirme ydnunun tesbitinde, en az zarar ile kesilen agacin gov-
desinden faydalanma esas alinir,
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Kesilecek agacin etrafinin temizlenmesi

Devrilecek agacm kesimi sirasinda kesim yapan Kigi rahat hareket edebilme-
lidir. Ayrica is¢i yukaridan dal dusmeleri veya gévde alt kisminin carpmasi gibi
tehlikelere karsi kacabilmesi icin devirme yonunin aksi tarafina dogru kagis yolu-
nu hazirlamalidir. Bunun icin kesilecek agacm etrafindaki dallar, artiklar, cal ve
sarmasik gibi bitkiler, taslar vb. temizlenmelidir. Boylece kesim sirasinda rahat ha-
reket edilebilir ve herhangi bir tehlike aninda da kolaylikla kacmak mumkudn olur.

Kok siskinliklerinin giderilmesi

Bazi kaim govdelerde kok siskinliklerinin kesilerek c¢ikarilmasiyla bircok fay-
dalar saglanir. Ancak bu govdelerin curuk ve hastalikli olmamalari gerekir. Kok
siskinliklerinin kesilmesiyle govde silindirik duruma gelir (Resim 4.2.3-2). Devirme
yonunun aksi tarafindaki siskinlikler birakilir, bdylece daha iyi bir kamalama sag-
lanir. Kok siskinliklerinin kesilmesiyle asa§idaki faydalar temin edilir;

— Kesilen agacin devrildikten sonraki is safhalarinin yapilmasi kolaylasir. Di-
kili haldeyken kesilmemis olan kok siskinlikleri de agacin devrilmesinden
sonra hemen kesilmelidir.

— Kesilen yerde gévdenin c¢api kugulmus olur, bdylece motorlu testerenin levha
uzunlugundan daha iyi faydalanilir.

— Kok siskinliklerinin kesilmesiyle govde silindirik duruma geldiginden devir-
me oyugu kolaylikla liflere dik olarak acilir ve bu sekilde devirme ydéni em-
niyet altina alinmis olur.

— Yatik gévde dallardan temizleme ve kabuk soyma sirasmda kolaylikla c¢ev-
rilebilir.

— Sdrutme zararlari azdir ve daha az bir ¢ekme gucune ihtiya¢c duyulur.

— lstifler daha diizenli yapilir, béylece yer tasarrufu saglanir.

— Tasimada daha fazla yukleme yapilabilir.

— Makinali kabuk soyma ve hizarlarda katraklar icin hazirlik yapilmis olur.

Resim 4.2.3-2 : Kok siskinliklerinin kesilerek goévdenin silindirik hale getirilmesi.

Devirme oyudunun agciimasi

Agaclarin devrilmesinde genellikle devirme oyugundan faydalanilir. Ancak, 20
cm nin altindaki gdvdelerin kesiminde (Aralama kesimleri) devirme oyuguna gerek

yoktur.
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Devirme oyugu agacin devirme yonune dik olarak, agacin govdesinin topraga
mimkun oldugu kadar yakin bir yerinde ve agacin kesis yerindeki c¢apinin 1/4 -
1/5 1 kadar derinlikte actir (Resim 4.2.3-3). Ancak, devirme yodnine dogru egik
agaclarda bu oran 1/6, aksi yéne egik olanlarda ise 1/3 e kadar degistirilebilir.

Devirme oyugunun tabam govdeye dik bir duzlem teskil eder. Agiz acisi yak-
lasik 45° dir. Devirme oyugunun derinligi devrilme sirasinda goévdenin catlamasini
ve sakal tesekkulini dnlemesi bakimindan 6nem tasimaktadir. Diger ydnden ise aga-
cin tabl egim durumu, govdenin saglam veya c¢uruk olusu, devirme oyugu derinli-
gini belirleyen faktorlerdir.

Resim 4.2.3-3 : Devirme oyujunun sematik guUrinOsu (1. Devirme kesisi, 2. Kopma seridi, 3. Esik,
4. Devirme oyudu, 5. Devirme oyudu tnbeni, 6. Devirme oyudu tavani).

Devirme oyugu acildiktan sonra muhakkak kontrol edilmelidir. Kontrolda de-
virme oyugunun tabam ile tavaninin govde icinde Kkesistigi cizginin devirme ydnine
dik olup olmadigi cesitli sekillerde incelenir. Sayet hata tesbit edilirse devirme oyu-
gu duzeltilir. Devirme oyugunun kontroli basit olarak asagidaki sekillerde yapilir;

— Motorlu testerenin levhasi devirme oyuguna, i¢ kenari cakisacak sekilde yer-
lestirilir. Bu durumda testerenin tutma kolu uzantisina bakildiginda devirme
yonuni gdstermesi gerekir.

— Devirme oyugunun o6niune bacaklar acilarak yuz devirme ydnune dogru du-
rulur. Eyilerek bacaklar arasindan devirme oyugunun iki u¢ noktasi gozlenir
ve ileri, devirme ydnune bakilir. Bdylece devirme oyudunun i¢ kenarinin de-
virme yonune dikligi kontrol edilir.

— YUz devirme yoénunde olmak kosuluyla devirme oyugu onune ¢omelerek iki
el ile devirme oyujunun dis uclarina temas edilir. Bu esnada devirme yonu-
ne bakilarak devirme oyugunun dogru acilip acilmadigi kontrol edilir.

— Katlanabilir bir agac metre tam ortasindan ikiye bukulerek uglari devirme
oyugunun i¢ ekseninin uc¢ kisimlarina yerlestirilir. Boylece elde edilen bir
nevi ikizkenar tcggenin serbest kdsesi devirme yonunud géstermelidir.

Devirme oyugunun kontrolinden sonra,- oyugun i¢ ekseninin iki u¢ kisminda,
diri odiinda oyuk aciimahlidir. Buna «Kopma Kesisi» denir. Bu sekilde devirme esna-
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sinda Ozellikle uzun lifli agaclarin kesiminde meydana gelen diri odun kopmalari
ve yarilmalari énlenmis olur. Goévdenin i¢ kisminin ¢urik olmasi halinde bu oyuk-
lar acilmaz (Resim 4.2.3-4).

Resim 4.2.3-4 : Kopma kesisi ve Kopma S$eridi'nin sematik goéruntst (1. Kopma seridi, 2, Kopma ke-
sisi, 3. Devirme oyugu, 4. Kama, 5. Devirme yéni).

Devirme kesisinin yapilmasi

Devirme oyugunun gerektigi sekilde acilmasindan sonra agag, artik devirme
kesisine hazirdir. Devirme oyugunun arka tarafindan kesise baslamadan evvel, agac
etrafinda, tehlikeli bdlge icinde calisan iscilerden baska kimselerin olup olmadigi
kontrol edilir. Ayrica «Dikkat» seklinde seslenerek c¢evreye uyarida bulunulur. An-
cak bundan sonra arkadan kesis yapilarak agacin devrilmesi saglanir. Agac¢ dev-
rilirken devirme kesisini yapan kisi, agacin devrilme yodnUnudn ters istikametinde
ve yan tarafa dogru uzaklasir ve bu sirada ikinci defa «Dikkat» diye bagirarak
ikazda bulunur. Devirme kesisinde testerenin vibrasyon etkisini azaltmak ve kesis
emniyeti i¢in testerenin tirnaginin goévdeye batirilarak c¢alisiimasi daha uygundur.

Devirme kesisi, devirme oyugu tabanindan 3-5 cm daha yukaridan ve ona pa-
ralel olarak yapilir. Bu sekilde meydana gelen esik, govdenin devrilirken geriye kay--
masini onler. Devirme kesisi hicbir zaman devirme oyugu ile birlestirilmez, ona 2,5 -
5 cm uzakhkta birakilir. Bu kalan parcaya «Kopma seridi» adi verilir ve gdvdenin
istenildigi sekilde devrilmesini bu serit emniyet altina alir (Resim 4.2.3-4).

Kalin c¢apli govdelerin devrilmesinde kama gereklidir. Hem testerenin sikisma-
sini 6nlemesi, hem de agacin istenilen yéne devrilmesinde kamanin 6énemi buyuktdr.
Devirme kesisinin yapilmasi sirasinda kama veya gerekli hallerde kamalar testere
levhasinin arkasindan sevkedilir. Boylece testere levhasi sikismaz, aja¢ devirme yo-
nune yonlenir. Yeteri kadar genislikte kopma seridi birakildiginda testere cekilir
ve yalniz kamalarla, agacin tepesi kontrol edilerek devrilmesi saglanir. Birden faz-
la kama kullaniimasi, devrilecek adacin yonlendirilmesi ve istenilen istikamete dev-
rilmesinde buyuk rol oynar.
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