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CAM VE GOKNAR, KERESTESI ILE YAPILAN
BiR DOGAL KURUTMA DENEMESI

Do¢. Dr. Ramazan KANTAY 1

litsa Ozet

Bu yazida agiklanan denemeler «Turkiye’nin bazi orman agac tir-
leri kerestelerinin teknik kurutma ozellikleri» bashkl arastirma proje-
sinin ORUS kurumuna ba§h Devrek kereste fabrikasinda yiritilmesi
sirasinda dogal kurutmaya iliskin bazi hareket noktalan konusunda fi-
kir edinmek amaci ile yaz peryodu icerisinde yapilmistir. Denemeler
getiel sonuclar g¢ikarmali igni yetersiz olmakla beraber daha kapsamli
arastirmalar icin o6nemli c¢ikis noktalari vermektedir. Bu nedenle ya-
yinlanmasi uyguil bulunmustur.

1. GIRIS

Bicilmis aga¢c malzemenin kurutulmasinda ideal olan teknik kurutma olmakla
beraber, butin sakincalarina ragmen Ullkemizde hald parke taslaklari ve onemli
mobilyalik parcalarin disinda kereste dogal olarak kurutulmaktadir. Fakat dogal
kurutmaya ait esaslarla ilgili Turkiye'de yapilmis arastirmalara dayali hareket
noktalari mevcut degildir. Ozellikle dogal kurutmaya baslama zamani konusunda
bilgilerin olmayisi uygulamalarda 6nemli kayiplara neden olmaktadir. Yaz peryodu
icerisinde baslayan bir dogal kurutmada gerekli onlemler almmassa kurutma kali-
tesi ¢cok dusik olmaktadir.

2. MATERYAL

Denemeler Orman Uriinleri Sanayi Kurumuna badh Devrek kereste fabrikasinda
yapilmistir. Deneme materyali kerestenin elde edildigi Goknar (Abies bommilleriana
Mattf.) ve Cam (Pinus nigra var. Pallasiana Sclineid.) tomruklari, «Tirkiye’nin
onemli bazi orman, agac tirleri kerestelerinin teknik kurutma o6zellikleri tzerine
arastirmalar» adli proje icin Dirgine Orman isletmesi’nin Karadere Bdlgesinden ve
Devrek isletmesinin Plurenkaya ve Davulga bdlgelerinden getirilen tomruklar ara-
sindan rastgele secilmistir. '

Bunlar ormandan kesildikten 15 gin sonra fabrikaya tasinmis ve hemen TS 51
(1962) de belirtilen boyutlarda bicilmistir. Deneme materyali kereste bigilen keres-

1 1.U. Orman Fakultesi, Orman Endustri Miahendisligi Bolumi.
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teler arasindan kalinlhigi 25 ve 50 mm boyu 400 cm, genisligi 180 - 280 mm arasin-
da degisen kerestelerden ayrilarak deneme istifinin yapilacag!r yere tasinmistir.

3. METOD

Yukarida belirtildigi gibi elde edilen deneme materyali kereste toprak seviye-
sinden yuksekligi 50 cm olan beton ayakli althiklar tzerine istif edilerek iki ay si-
re ile rutubetin gidisi takip ve kontrol edilmistir.

Rutubetin gidisi baslangi¢c rutubeti belli olan rutubet kontrol 6rnek tahtalari-
nin her hafta tartilmasi ile takip edilmistir. istiflerin yapilmasi, rutubet kontrol
drnek tahtalarinin secilmesi, hazirlanmasi ve tartilmasi ile ilgili ayrintili bilgiler
asagida aciklanmistir.

3.1. istiflerin Yapilmasi

Kereste toprak seviyesinden yiksekligi 50 cm olan beton ayakl altlhiklar dze-
rine istif edilmistir. istiflemede hava kurusu halde enine kesit boyutlari 25X50' mm
olan gdknar latalari kullaniimistir.

istifler her birinin yiksekligi 100 cm olan 3 blok halinde (st iiste yapilmistir.
istif enine kesitine konan latalar 3 cm cikintih olarak yerlestirilmistir. Latalar
arasindaki mesafe 100 cm alinmistir. Latalarin asagidan yukariya Uust uste gel-
melerine ve bodylece enine kesitin teskil ettigi disey dizleme paralel duzlemler
icerisinde bulunmalarina dikkat edilmistir. ince kerestelerle kaim keresteler ayri
ayri istiflenmistir. Rutubet kontrol drnek tahtalari icin uygun yerler hazirlanmistir.

istifler yapildiktan sonra kapak tahtalarindan bir dam 6rti yapilarak kurut-
ma siresince istiflerin gines ve yagmurdan korunmasi saglanmistir (Resim 1).

3.2. Rutubetin Gidisinin Takip ve Kontroli

Kurutma siresince, kurutulan kerestenin rutubetinde meydana gelen degisme-
ler ve rutubet miktarlari rutubet kontrol dniek tahtalari yardimi ile takip ve kont-
rol edilmistir. Bu Ornek tahtalar arastirma materyali keresteler arasindan teget
ve radyal yonde bicilmis ayni oranda segilen kerestelerden elde edilmistir. Bunun
icin her bir kerestenin enine kesitinden itibaren 60. mm icerden Oonce 20 mm ge-
nislikte bir rutubet &rnegi kesilmis, sonra 900 mm uzunlugunda rutubet kontrol
ornek tahtasi alinarak tekrar bir rutubet ornedi daha kesilmistir (Resim 2).

Rutubet ornekleri rutubet kontroli 6rnek tahtasinin baglangi¢c rutubetini bul-
mak amaci ile alinmis olup, rutubetleri kurutma metodu ile saptanmistir.

Elde edilen rutubet kontrol &6rnek tahtalari vakit gecgirilmeden talas, kiymik,
yonga ve kabuklardan temizlenmis ve enine kesitlerine aliminyum boyasi sirile-
rek yeterli duyarliktaki terazi yardimi ile baslangi¢c agirliklari bulunmustur.

Enine kesitlere boya surilmesinden maksat istifteki kerestelere gére cok kisa
olan 6rnek tahtalarin normal tahtalara nazaran cabuk kurumalarini dnlemektir.

Rutubet kontrol 6rnek tahtalari secilirken denemeye alman keresteleri temsil
edebilecek ozelliklere sahip olmalarina dikkat edilmistir. 50 mm kalinliktaki gdknar
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kerestesi istifi i¢in 12 rutubet kontrol 6mek tahtasi alinmistir. Bunlarin bir kismi
teget bir kismi radyal olup, yillik halka genislikleri ve yillik halkalarin kereste
ylzeylerine cikis acilan muhteliftir (Tablo 1). 25 mm kalinliktaki goknar keres-
tesi i¢cin 6, cam kerestesi icinde gene 6 adet rutubet kontrol drnek tahtasi alin-
mistir (E.F. RASMTJSSEN 1961, s. 100). Bunlarin da yillik halka sayilari ve yil-
Itk halkalarin kereste yuzeylerine ¢ikis acilari degisiktir (Tablo 2). Cam rutubet
kontrol tahtalarinin 4 adedi diri odun kismindan 2 adedi 6z odun kismindan Kke-

Resim 1. Deneme istifleri (Devrek Kereste Fabrikasi).



Tablo 1. 50 mm

ORNEK
TAHTANIN

Halka genisligi
(mm)
Kaimlik (mm)
Geniglik (mm)

Bigcme yodnu

Kontrol Tarihi

1.7.1972
7.7. »
15.7. »
22.7. »
29.7. »
5.8.1972
12.8. »
19.8. »
26.8. »
2.9.1972

R —Radyal
T --Teget
Ru = Rutubeti

kalinliktaki goéknar kerestesi

11
51
235
R

Ru.
%

55
38
31
29
28
26
25
25
25
25

11
50
233
R

Ru.
%

60
36
31
29
28
26,5
26
25
25,5
25

1,2
49
232
R

Ru.
%

75
41
39
33
31,5
28,5
27
27
27
26

istifindeki
4 5
11 1,3
51 48
210 209
T T
Ru. Ru.
% %
70 70
37 36
24 29
18 24,5
16,5 22,5
14 19
14 18
14 17,5
14,5 18
15 18

rutubet kontrol 6rnek tahtalarinin

ORNEK
6 7
3,0 18
51 48
232 235
T T
Ru. Ru.
% %
52 50
39 36
32 32
27 30
24,5 27
21,5 24,5
21 22
20,5 21,5
21 21,5
21 21

N O.

1,0
50
235
T

Ru.
dc

50
34
30
25
23
20
19,5
18,5
17,5
17

1,2
50
230
R

Ru.
%

60
39
34
30
28
25,5
25
24,5
25
24

ozellikleri ve

10

16
50
230
R

Ru.
%

57
35
32
28
26
23
23
22,5
23
23

rutubetin

11

1,3
49
215
T

Ru.
%

66
355
30
27
24
21
20
21
21,5
21

gidisi.

12

11
51
235
R

Ru.
%

45
33
30
38
26
23
22,5
21,5
215
21,5

Ortalama

1,47
49,83
227,6
Karisik

Ru.
%

59,1
36,9
31,4
27,4
25,4
22,7
21,9
21,5
21,6
21,4

VINLNENM Tvo0d



Tablo 2. 25 mm kalinliktaki goéknar kerestesi istifindeki rutubet kontrol 6rnek tahtalarinin 6zellikleri ve rutubetin gidisi.

Ornek Tahtanin Ornek No 1 Ornek No 2 Ornek No 3  Ornek No 4 Ornek No 5 Ornek No 6 Ortalama

Yillik halka
genisligi (mm) 1,2 1,0 1,1 1,1 14 1,5 0,48
Kalinlik (mm) 24 25 25 25 25 25 25
Genislik (mm) 235 228 232 232 235 235 232,8
Bicme yoni Teget Olgun Radyal Radyal Radyal Teget Teget Karisik
Rutubeti Rutubeti Rutubeti Rutubeti Rutubeti Rutubeti Rutubeti
Kontrol Tarihi % % *0p % "% % %
1.7.1972 40 60 60 60 45 65,0
7.7. » 30 28 34 36 26 36 315
15.7. » 24 23,5 27 28 22 29 25,5
32.7. » 22 23 25 26,5 20 25 23,5
29.7. » 21,0 21,5 23,5 25,0 17 215 21,6
5.8.1972 20,0 19,5 21,0 23,0 15 17 19,2
12.8. » 19,5 20 21,5 23,5 15,5 17,5 19,6
19.8. » 19 19 21 22 15 16 18,7
26.8. » 19 19 21 215 15 15 18,4

2.9.1972 19 18,5 20 21 145 15 18,0

NVZVINVY

AVLINVM



Tablo 3.

Ornek Tahtanin

Yillik halka
genisligi (mm)
Kalinlik (mm)
Genislik (mm)
Bicme yoni

Kontrol Tarihi

15.7.1972
22.7. »
29.7. »
5.8.1972
12.8. »
19,8, »
26.8. »
2.9.1972

25 mm kalinhktaki

Ornek
No 1

1,4
26
233
Radyal
6zodun

Rutubeti
%

40
29,5
255
21
20,5
20
20,5
20,5

Cam kerestesi

Ornek
No 2

1,8
26
233
Radyal
6zodun

Rutubeti

%

41
27
20
17
16,5
15,5
16
16,5

Ortalama

1,6
26
233
Ozodun

Rutubeti
%

40,5
28,3
22,8
19

18,5
17,8
18,3
18,5

istifindeki

rutubet kontrol

Ornek
No 3

1,3
26
233
Teget
diri odun

Rutubeti
%

147
65
27,5
19,0
17,5
17
17,5
17

ornek tahtalarinin 6zellikleri ve rutubetin

Ornek
No 4

1,4
25
235

Teget
diri odun

Rutubeti

%

150
97
30
22
19
18
18
18,5

Ornek
No 5

14
27
235

Radyal
diri odun

Rutubeti

%

120
57
255
20
19
17,5
17
17

Ornek
No 6

1,5
26
235
Teget
diri odun

Rutubeti
%

139
69
24
14
14
13,5
13,5
14

gidisi.

Ortalama

1,4
26
234,5
Diri
odun

Rutubeti
%

139
72
26,8
18,8
17,4
16,5
16,5
16,6

VINLNENA TvD0d
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silmistir (Tablo 3). Gerekli hazirliklar tamamlandiktan sonra bu d&rnekler istifle-
rinin yan yilzlerindeki yerlerine konmustur (Resim 3).

Deneme suresince rutubetin gidisi bdylece hazirlanip istiflere yerlestirilen ru-
tubet kontrol O6rnek tahtalarinin her hafta tartilip rutubet miktarlarinin tespit edil-
mesi ile takip ve kontrol edilmistir. Tartilarda fabrika kurutma firinlarinda bulu-
nan «MOORE DRY KTLN CO» marka terazi kullaniimistir.

t

t
\~600 900 rnm
a 5 D , 1
Rutubet kontrol Artan parcga
ornek tahtasi
‘Enine kesit Rutubet o6rnegi
Resim 2. Rutubet Kontrol ornek tahtasi ile rutubet 6rneginin elde edilisi.

ornek tahtasi
4 B

Resim 3. Rutubet Kontrol 6rnek tahtasinin istifin (A) yan yuzine, (B) o6n yuzine konmasi ve her iki
durumda istif latalarinin durumu.

4. DENEME SONUCLARI

Denemeler yaz pel-yodu igerisinde yilin en sicak aylari olan Temmuz ve Agus-
tos aylarinda yapilmistir. Toplam 62 giun siren denemelerde ¢am ve gdknarm ince
ve kalin kerestelerinden mutesekkil olan istifler ayi iklim kosullari altinda bu-
lunmaktadir. Temmuz ayinda sicaklik ortalamasi 22,7 C°, bagilnem ortalamasi
%70,7; Agustos ayinda ise sicaklik ortalamasi 22,1 C°, bagilnem ortalamasi % 74,7
olmustur. Ginlik sicaklik ve bagilnem degerleri yardimi ile diyagramdan hesap-
lanan (KURTOGLU 1984, s. 52) yaklasik denge rutubeti degerlerinin ortalamasi
Temmuz ay! icin % 12,7, AgJustos ay! i¢in % 13,1 bulunmustur. Bu degerlere gore

kurutma siddetli kosullar altinda baslamistir.
>

P
Resim 4’'de de goruldugid gibi bu kosullar altinda baslayan kurutmanin ilk haf-
tasinda goOknar kalaslarinin rutubeti % 59,1°den % 36,9’a, tahtalarin rutubeti ise
% 65'den % 31,5’a dismustir. Kurutmanin ikinci haftasinda lif doygunlugu rutubet
derecesinin altina dismis olan tahtalarda kuruma yavaslamistir. Henlz Iif doy-
gunlugu rutubet derecesine ulasmayan kalaslar ise kuruma hizi yavaslamakla be-
raber kuruma orani tahtalar kadar olmustur. Ucglnci haftada kurutma kosullari



biri

bagilnem

Tarih

1.7
2.7

1972
1972

3.7.

4.7.

5.7.

6.7.

7.7.

8.7.

9.7.
10.7.
11.7.
12.7.
13.7.
14.7.
15.7.
16.7.
17.7.
18.7.
19.7.
20.7.
21.7.
22.7.
23.7.
24.7.
25.7.
26.7.
27.7.
28.7.
29.7.
30.7.
31.7.

»

Ortalama

nci

ve ikinci haftadakinden daha siddetli
% 70’in altina dusmiuistdr.
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Tablo 4. 1972 Yih Temmuz Ayina Ait
Kuru
Termometre Bagilnem

(C°) (%)
20,6 71,7
23,4 58,7
22,7 56,3
19,2 85,0
17,3 86,3
18,5 73,0
19,0 75,3
18,7 75,7
20,6 66,7
19,5 72,0
19,5 80,7
22,5 69,3
23,5 66,3
24,5 66,3
25,3 67,7
23,6 69,3
23,5 67,0
23,4 74,3
23,2 67,7
24,5 67,7
24,6 67
24,7 70,7
25,4 67,7
25,6 67,7
26,0 72,2
25,5 73,3
25,2 71,3
25,3 73,0
22,1 79,0
23,6 69,3
24,6 68,3
22,7 70,7

47

iklim Verileri.

Denge
Rutubeti Yagish

(%)

13,4
10,2
10,0
18,6
18,8
13,7
13,7
13,7
121
14,0
16,5
12,8
11,9
11,7
12,2
12,4
12,0
13,4
12,3
12,2
12,1
11,8
11,9
11,9
13,0
13,2
13,0
13,1
15,0
12,4
12

gunler

12,68

olmus sicaklik 24 C° ye yaklasmis,

Boylece denge

rutubeti

de <% 12’ye inmistir.

Rutubeti Lif doygunlugu rutubet derecesinin altina disen gdknar kerestesinde ku-
ruma yavaslayarak devam

mistir.

rin

rutubetinin dusik olmasidir. Ayni hafta kurutmaya yeni

ederken kalaslar

‘% 4,

tahtalar

% 2 rutubet kaybet-

Kalaslara gore tahtalardaki rutubet kaybinin az olmasinin nedeni tahtala-

gi¢c rutubeti yiksek olan ¢am diri odun tahtalari
'% 28,3’e diserek buyik rutubet kaybina ugramistir.

lari

da

% 41,5dan

% 139°dan

baslayan ve baslan-
*% 72, 6zodun tahta-



-Tarih

1.8.1972

2.8.1972

3.8.

4.8.

5.8.

6.8.

7.8.

8.8.

9.8.
10.8.
11.8.
12.8.
13.8.
14.8.
15.8.
16.8.
17.8.
18.8.
19.8.
20.8.
21.8.
22.8.
23.8.
24.8.
25.8.
26.8.
27.8.
28.8.
29.8.
30.8.
31.8.

Ortalama

»

»

Tablo 5.

Sicaklik

ce

21,7
24,3
23,4
26,6
21,7
20,5
21,7
21,8
21,0
20,4
21,5
20,6
20,9
21,5
21,8
22,9
24,1
23,0
25,0
26,8
23,9
23,5
23,7
21,8
21,8
19,9
19,7
19,2
19,6
19,7
21,5

22,1

RAMAZAN KANTAT

1972 Yili Adustos Ayma Ait

Bagilnem
(%)

77,0
64,0
68,3
55,7
62,7
66,7
70,7
69,3
69,7
67,3
76,7
79,0
81,01
75,0
77,7
69,7
69,0
61,3
56,3
56,7
76,3
68,3
66,0
78,0
72,3
84,0
78,7
82,3
72,0
713
69,0

70,5

Verileri.

Denge
Rutubeti Yagish

(%) gunler

14,6
11,2
12,3
9,7 1+
10,9
11,9
13,0
12,6
12,8
12,1
14,6 o+
15,0 '+
16,0
14,1 +
14,6 :
12,6 -t
12,3
10,7
9,8
10,0
14,2
12,0
11,6
14,7 +
13,2 +
18,0
14,9
17,0
13,2
13,0
12,5

13,06

Dordlnctu haftada bagilnemde disme olmamasina ragmen sicaklik daha darar-
tarak 25 C° nin Ustine c¢ikmistir. Goknar kerestelerinde kuruma ayni disik hizla
devam ederken heniiz lif doygunlugu rutubet derecesine ulasmamis olan ¢am diri
odununda ¢ok hizli bir kuruma gergeklesmis ve rutubet '% 72’den '% 26,8’e dismis-
tir. Cam 06z odunun ise, ayni kalinliktaki goknar kerestesinden daha yliksek hizda

bir kuruma gergeklesmistir.

Cunkli haftanm basinda cam kerestesinin rutubeti

% 28,3 iken go6knar kerestesinin rutubeti cok daha disik olup % 23,5%tur.



Resim 4.

Deneme

siiresince

kurutmanin gidisi.
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hikim sturen kurutma kosullari

ve

bu

kosullara bagh

olarak

49
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Besinci haftada hava kosullari ¢cok degisken olmus sicakhik 21,7 ile 26,6 ara-
sinda degismis (ortalama 23,5C") bagilnem de buna bagh olarak % 55,7 ile % 77
arasinda (ortalama <% 66,5) oynamistir. Bagilnemin en disiuk, sicakligin en yiksek
oldugu gin yagmur yagmistir. Bu hafta cam diri odun keresteleri kurumaya de-
vam etmis ve '% 26,8'den '% 18,8% diuserek % 8’lik rutubet kaybi meydana gelmis-
tir. Diger keresteler kuruma daha da yavaslayarak devam etmistir. Altinci hafta
sicaklik dismius bagilnem yikselmistir. Ayni ydéndeki dedisme yagishh gecen ye-
dinci hafta basinda da devam etmistir. Yedinci hafta ortasindan sonra tekrar ha-
valarda isinma bagilnemde diusme olmustur. Daha sonraki haftalarda havalarda
tekrar soguma ve bagil nemde yiukselme meydana gelmistir. Altmci haftadan iti-
baren kerestelerde pratik bakimdan kayda de§er bir kuruma olmamistir.

Denemelerde kurutma kalitesi bakimindan da gézlemler yapiimistir. Kurutma-
nin baslangicmda taze haldeki goknar tahta ve kalaslarin kurumanin daha baslan-
gicinda (ilk 3 gund igerisinde) hemen hemen tamaminda enine kesit ve yizey c¢at-
laklari olusmustur. Bu, sicak yaz aylarinda yapilan kurutmada kereste dis tabaka-
larinin ve enine kestlerinin bir ka¢ gin i¢inde lif doygunlugu rutubet derecesinin
altina kadar kurudugunu gostermektedir. Nitekim bu kerestelerden alman «rutubet
meyli» drnekleri yardimi ile bu durum tespit edilmistir (KANTAY, 1978).

Y ukaridaki aciklamalarin 1s1§1 altinda ve Resim 4’deki egriler ile 1, 2 ve 3
numarali tablolarin yalandan incelenmesi suretiyle kolayca tespit edilebilecedi gibi
denemelerden elde edilen sonuglari asagidaki sekilde 6zetlemek mumkindir.

1 — Sicak yaz peryodu icerisinde yapilan dogal kurutmada kurutma siresi
kisa, buna karsihik kurutma kalitesi dusiktir. Taze haldeki igne yaprakli keres-
tenin sahip oldugu serbest su bir hafta, encok on giin icerisinde buharlasmakta
ve kerestenin rutubeti lif doygunlugu rutubet derecesine ulasmaktadir. Lif doygun-
lugu rutubet derecesine ulasildiktan sonra ayni kurutma kosullarina ragmen ku-
ruma birden yavaslamakta ve doérdinci haftadan sonra pratik bakimdan degersiz
dereceye dismektedir. Kurumanin yavaslamasinda baslangictaki hizli kuruma so-
nucu olusan dis sertlesme kusurunun da etkisi olmaktadir.

2 — Diri odun 6z oduna nazaran daha hizli kurumaktadir. Boylece kurutma-
nin baslangicinda taze haldeki 6zodun ile diri odun arasindaki ¢ok biylik olan ru-
tubet farklari lif doygunlugu rutubet derecesine yaklasildikca azalmakta ve lif doy-
gunlugu rutubet derecesi gecildikten sonra sonug¢ rutubetine diri odun daha o&nce
ulasmaktadir.

3 — Kereste bigme yéninin kuruma hizi lzerine 6nemli etkisi vardir. Teget
bicilmis kereste radyal bigilmis keresteye gdére daha hizli kurumaktadir. Teget
bicilmis kerestede yillik halkalarin kereste ylizeyine c¢ikis acilari 45° 'den ne ka-

dar uzaklasir ve 0° 'ye ne kadar yaklasirsa kuruma hizi da o kadar artmaktadir.
i

4 — Yilhk halka genisliginin kuruma hizi Uzerine etkisi olup olmadi§gi bu de-
nemelerde belirgin bir sekilde tespit edilememistir.

5 — Kereste kalnligimn kuruma hizi Gzerine belirgin bir etkisi vardir. Kalin
kereste daha yavas kurumaktadir. Kuruma hizi farki lif doygunlugu rutubet de-
recesine kadar ¢ok belirgindir.
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5. ONERILER

Yapilan denemelerde énemli hareket noktalari elde edilmistir. Ornedin yaz per-
yodunun sicak aylarinda baslayan dogal kurutmada kurutma siresinin kisa olmasi
avantajina karsin kurutma kalitesinin dusik olmasi, kurutmaya yaz aylarinda bas-
lanmasinin uygun olmadigini géstermistir. Ancak c¢ikarilan bu tir sonuglarin ge-
nellestirilmesi i¢in bu denemeler yetersizdir. Kerestenin hemen hemen tamamina
yakin kisminin dogal olarak kurutuldugu tlkemizde vakit gegirilmeden genis kap-
samli dogal kurutma arastirmalari yapilmali ve Turkiyenin cesitli bdlgeleri igin
en uygun dogal kurutmaya baslama zamani tespit edilmelidir. Bunun yaninda
onemli agac tdrlerinin degisik kalinhiktaki keresteleri icin cesitli mevsimlerde ve
aylarda baslayan dogal kurutma sireleri tespit edilerek uygulayiciya ¢ikis nokta-
lart verilmelidir. Bu arastirmalarda kurutmanin sdresini kisaltici ve kurutmanin
kalitesini ylkseltici 6nlemler uzerinde de durulmalidir.
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