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K ı s a  Ö z e t

A m en a jm an  P lan ı düzenlem e ç a lışm a la rm d a  ;u y g u lan an  a ğ a ç  ser-
— v e ti ve a r t ım  en v an te rin in  doğ ru  ve ra sy o n e l o la ra k  gerçek leştirileb il

m esi iç in  bazı h u su s la rın  bilinm esi ve b u n la r ın  u y g u la m a d a  sü rek li o la
r a k  d ik k a te  ab n m as ı g erek m ek ted ir. B u h u su s la r ; b ir  y an d an  a r t ım  t a 
y in inde y a ra r la n ıla n  yön tem lere, ö te  y a n d a n  o rm an  ve m eşcere leriıı fo r 
m u  ve  k u ru lu şu  ile a r t ım  k a lem i a lın a c a k  a ğ a ç la ru ı d u ru m u  ve  a ğ a ç 
la rd a n  a r t ım  kalem i a lm a  şek line b a ğ h  b u lu n m ak tad ır .

i ş t e  bu  yazıda , A ğ aç  S erve ti e n v a n te ri s ıra s ın d a  a r t ım  ta y in i k o 
n u su n d a  önem li ro l oynayan  sözkonusu  h u su s la r a n a h a t la r i le  ele ab ııa - 
r a k  incelenm iştir.

G İR İŞ

B ilindiğ i üzere, g e rek  ağaç la rd a , g e rek se  ağ aç  top lu lu k la rın d a , ağ aç  se rv e ti h a 
cım ı ve bu se rv e tin  m ey d an a  g e tird iğ i h ac ım  a rtım ı, çap  ve çap  a r tım la rın ın  ö lçül
m esi ile sap tan ab ilm ek ted ir . Bu m a k s a tla  çeşitli m etod  ve im k a n la r  sözkonusudur 
(F lR A T , 1973; D .G .E .F. 1965; K R A M E R  - A KÇA, 1982). Özel m a k s a tla r la  ağ ac ı k e 
se re k  y ap ılan  «Gövde A nalizi»  ile hacım  ve h ac ım  a r tım ın ın  te s b it i  d ış ında  bu yön
tem  ve m e to d la r ı a şağ ıd a  belirtilen  üç g ru p ta  to p lam ak  m ü m k ü n d ü r :

—  H a s ıla t T ab lo la rı Y öntem i,

—  P eriy o d ik  E n v a n te r le rin  K ıy aslan m ası Y öntem i,

—• A rtım  B u rg u su  Y öntem i.

H a s ıla t  T ab lo la rı Y öntem i aynıyaşlı, s a f  m eşeere lerde , ö rneğ in  F ed e ra l A lm a n " 
y a ’d a  A m en a jm an  Ç alışm aların d a  u y g u la n m a k ta  olup, bazı önem li h a ta  k a y n a k la 
rın ı içe rm ek ted ir. İk in c i Y öntem , belli b ir periyodun  b aşın d a  ve sonunda ik i ti tiz  
e n v a n te r  ölçm eleri y an ın d a  periyod içinde yine çok t i t iz  o la ra k  g e rçek leştirilen  göz
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lem  ve k a y ıt la r ı  g e re k tirm e k te d ir . B u yöntem , özellikle uzun  sü re li denem e a la n 
la r ın d a  a r t ım  ta y in i için  k u lla n ılm a k ta d ır  (K R A M E R  - A K Ç A , 1982; PA R D E , 1961).

A rtım  B u rg u su  Y öntem i ise, te k  ölçm e y a p a ra k  çap  a rtım ı, dolayısile  hacım  
a rtım ın ın  s a p ta n m a s ın a  o lan ak  sa ğ la m a k ta d ır . Ö zellikle K uzey  A v ru p a  U lk e le ri’nde 
u y g u lan an  bu yön tem in  o ldukça p ra t ik  yönleri va rd ır.

Y u rdum uzda  da  « P ressle r A rtım  B urgusu»  y a rd ım ile  elde edilen  «A rtım  K a
lem leri»  ü zerin d ek i ö lçm elere d ay an an  çeşitli A rtım  T ay in i Y ön tem leri a ras ın d a ,
H .A . M E Y E R ’in M etodları, O rm an  A m enajm an ı Ç a lışm a la rı iç in  e lverişli g ö rü lm üş 
(E T T E R , 1955) ve 1957 y ılında, O rm an  A m en a jm an  Y önetm eliğ i’nde, h ac ım  a r t ı 
m ın ın  bu  m e to d a  gö re  ta y in i is tenm iş ve o ta r ih te n  beri bu m a k s a tla  ku llan ılagel- 
m iş olup, ha len  de k u llan ılm ak tad ır .

1.0 —  A R T IM  B U R G U SU  Y Ö N TE M İLE  Ç A P A R T IM IN IN  SA PT A N M A SI

M eyer yön tem ile  b ir  m eşcerede hacım  a rtım ın ın  sap tan ab ilm esi için;

—  M eşcere H ac ım  D enklem inin  ku ru lm ası,

—■ V eya  E lverişli A ğaç  H acım  T ab losunun  varo lm ası,

M eşcere a lan ın d a  bu lunan  (y ad a  h e k ta rd a k i)  a ğ aç la rın  çap kadem elerine 
dağ ılışı,

—  H er çap  kadem esin in  o rta la m a  y ıllık  çap a r tım ın ın  belli olm ası, g e rek m ek 
ted ir.

Y ıllık  çap  a rtım ı, y ıl içindeki m eteo ro lo jik  k o şu lla ra  gö re  o ldukça  fa z la  değ iş
m ele r göste reb ilm ek ted ir . B unun tay in i için önce b ir  y ıllık  h a lk a  gen işliğ in in  öl
çülm esi g e rek m ek ted ir . B unun  k ü çü k  oluşu, ç ıp lak  gözle s ın ırın ın  s a p ta n a m a m a s ı ve 
d eğ erin in  ö lçülm esinde önem li h a ta la r  yap ılab ilm esi nedenile «Y ıllık  C ari A rtım »  
yerine, 5 - 1 0  y ıllık  «P eriyod ik  O rta la m a  A rtım »  sa p ta n m a k ta d ır . B u  m ak sa tla , 
a ğ a ç la r ın  göğüs y ü k sek lik le rin d en  «A rtım  B urgusu» , y a  da  «A rtım  Çekici» y a r-  
d ım ile elde edilen « A r tım  K a lem leri» üzerinde , o rm anda  çap a rtım ın ın  belirlenebil
m esi için , genellik le  on y ıl lık  h a lka  ka lın lığ ı, başlangıç  n o k ta s ı olan ka m b iu m  ta 
b a kasına  ka d a r  m m . ta k s im a tlı  ce tve l ya rd ım ile  ö lçü lerek  ilg ili ölçm e karnesinde  
a it o lduğu çap kadem esine  kaydedilir . B öylece  elde edilen bu değerin  (Ş e k il N o: 1) 
i k i  k a tı a lınarak  «P eriyo d ik  (10 y ıllık )  Çap A rtım ı»  sa p ta n m ış  olur. H er çap k a 
dem esinde böylece k a ç  a d e tte  periyod ik  çap  a r t ım ı sa p ta n m ış  ise b u n la r ın  toplam ı, 
ağ aç  sa y ıs ın a  bö lünm ek su re tile  çap  kadem esi o r ta  a ğ a c ın a  a it  periyod ik  çap a r 
tım ı sa p ta n ır . B u değerin , periyod  y ılla rı say ıs ı o lan  (1 0 )’a  bö lünerek  o rta la m a s ı 
a lın m ak  su re tile  de «Y ıllık Ç ap A rtım ı»  elde ed ilm ek ted ir.

B ilind iğ i üzere, d ik ili a ğ aç la rın  çap  a r tım la r ı, b ü y ü k lü k  itib a rile , ir ili u fak lı 
a ğ a ç  to p lu lu ğ u  (m eşcere) halinde b ir  popu lasyon  o lu ş tu rm a k ta d ır . M eşceredeki tü m  
fe r tle rd e n  a r t ım  k a lem i a la ra k , hacım  (çap ) a r t ım ın ı s a p ta m a k  ekonom ik  yönden 
u y g u n  bu lu n m ay acağ ın d an , bunun  ö rneklem e yön tem ine  g ö re  yap ılm ası, y an i m a 
te m a tik  - is ta t is t ik  yön tem lerden  y a ra r la n a ra k  g e rçek leş tir ilm esi ge rek m ek ted ir.

Ö rneklem e m etod la rm da , s is te m a tik  o la ra k  m eşcere  y a d a  o rm an  a lan ın a  d ağ ı
tılan , genellik le  d a ire  b içim indeki ö rnek  a lan la rd ak i, e n v a n te r  ç a lışm a la rı s ırasın -
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da; bu  a m a c a  yönelik  ö lçm elerin  de gerçek leştirilm esi hususu , ekonom ik  nedenlerle 
önerilm ek ted ir.

(a)

JJ

( c )

n

( b i
l i f t t e

( d )

nvv 'l * " I " '
1 2 3 L 5 6 7 8 910 11 12

Şekil No: 1. Pressler A rtım  Burgusu ve Bununla Elde Edilen Artım  Kalemi Üzerinde Periyodik Çap A r
tım ının Ö lçülm esi (a - Taşınma durum u, b - Çalışma durum u, c - A rtım  kalem i çıkartıcı, 
d - A rtım  ve kabuk kalınlığının ö lçü lm esi).

2.0 —  A R T IM  K A L E M İ E L D E  E T M E D E  D İK K A T  E D İL E C E K  H U SU SL A R

A rtım  k a lem i yön tem inde önce a r t ım  k a lem i a lın acak  a ğ a ç la r ın  o b jek tif  seçim  
esas la rı, k a ç  a d e t a ğ a ç ta  a r t ım  kalem i a lın acağ ı; h e r  b ir  a ğ a ç ta n  k aç  ad e t a r t ım  
ka lem i ç ık a r ıla cağ ı; a ğ a ç la rd a  a r t ım  k a lem lerin in  h an g i yönden veya  yönlerden  a lı
n acağ ı; gibi h u su s la rın  k a ra r la ş tır ılm a s ı gerek lid ir.

2.1 —  A rtım  K alem i A lınacak A ğaçların Seçim i

Ş üphesiz  k i; bu konuda sü b jek tif  b ir  seçim  u y g u lam ak  baz ı sak ın ca la r ı d a  be
rab e rin d e  ta ş ıy a c a k tır .  A rtım  ka lem i a lan  te k n ik  e lem an ın  a rz u su n a  b ırak ıld ığ ında ; 
k azan ılan  tec rübe le r, da im a p lus a ğ aç la rın  seçild iğ in i g ö s te rm iş tir .
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A rtım  kalem i a lın acak  ağ aç la rın  g e re k  b ü tü n  çap  k adem elerine  ve g erek se  o r
m an ın  h e r  ta r a f ın a  o b jek tif  o la rak  d ağ ıtılm ası, m etodun  b a şa r ıs ı iç in  önem li b ir 
e sas tır .

K ısacası, ağ aç  se rv e ti en v an te r ölçm eleri için  baz  o la ra k  k ab u l edilen m inim um  
göğüs çapm a u la şan  ağ a ç la rd a n  (ü lkem izde 8 cm ’den) b a ş la y a ra k  denem e a la n la 
rın d a  y e r  alan , d ah a  y u k a rı göğüs çap ındak i tü m  ağ a ç la rd a n  a r t ım  kalem i a lm a k  
veya değ iş ik y aşlı k o ru  o rm an ların d a , denem e a la n la r ın d a  işin  m a k sa d ın a  ve eldeki 
o la n a k la ra  uy g u n  gelecek  biçim de h e r  çap  kadem esinde  1 ,2 ,3 , . . . n  a d e t a ğ a ç ta n  
a r t ım  kalem i a la ra k  ö lçm eleri y ü rü tm e k  sözkonusudur. B u ra d a  önem li o lan husus, 
ö rnek  a ğ a ç la r ın  o b jek tif  o la ra k  seçilm esidir.

2.2 —  A rtım  K alem i A lınacak A ğaç Sayısı

A rtım  kalem i sayısı, varyasyon, k a ts a y ıs ı ve k ab u l edilen örnek lem e h a ta s ın a  
b ağ lı o la ra k  m a te m a tik  - is ta t is t ik  yoldan sap tan m a lıd ır . V ary asy o n  k a ts a y ıs ı ise 
a n c a k  a r t ım  ka lem le ri a lın d ık tan  so n ra  do ğ ru  o la ra k  te s p it  edilebilir. P ra t ik te  böy
le b ir te sb ite  genellik le  o lan ak  yo k tu r. Bu nedenle bugüne k a d a r  yap ılm ış a r a ş t ı r 
m a la ra  d ay a n a ra k , a r t ım  ka lem i say ıs ı h ak k ın d a  ta k r ib i  b ir ra k a m  v erm ek  m ü m 
kündür.

H IL D E B R A N D T  (1966), B a tı A m an y a ’nm  K araçam la rın d a , ayn ıy aş lı çam  ve 
lad in  o rm an la r ın d a  y a p tığ ı a ra ş tırm a la rd a  o rta  a ğ ac ın  çap  a rtım ın ı :% 10’lu k  b ir 
ö rnek lem e h a ta s ı  ile sap tan ab ilm esi için  30 - 60 a d e t a r t ım  k a lem ine  gereksinm e 
b u lunduğunu  b ild irm ek ted ir.

M E Y E R  (1953) ve P A R D E  (1958) değ iş ik  çap k adem elerine  d ağ ıtılm ak  üzere 
en  az  100 a ğ a ç ta n  a r t ım  ka lem i alınm asın ı ö n erm ek ted ir. Ç ap A rtım ı K alem i say ısı 
değ iş ikyaşlı o rm a n la rd a  çap  - çap  a r t ım ı ilişk isin in  d o ğ ru sa l o lm am ası nedenile ay- 
m yaşlı o rm a n la ra  n a z a ra n  d ah a  çok say ıd a  a lın m as ı ge rek m ek ted ir.

2.3 —  Her A ğaçtan A lınacak A rtım  K alem i Sayısı

B ilindiğ i üzere, gövdenin  enine kesitinde  y ıllık  h a lk a  k a lın lık la r ı çeşitli e tk e n 
le r  nedenile  d eğ işm ek ted ir. A ğ aç la rd a  göğüs y üksek liğ inden  sadece b ir  a d e t a r t ım  
ka lem i a lm a k  v e  b u n a  d a y a n a ra k  çap a r t ım ın ı ta y in  e tm ek , bu çok say ıd ak i e t 
k en le r dolayısile, a ğ a ç la r ın  enine büyüm esin i o b je k tif  o la ra k  y an s ıtm a m a k ta d ır .

Bu k o n u d a  çeşitli ağ aç  tü r le rin d en  o luşan  o rm an la rd a , h e r  a ğ a ç ta  K u ze y  (N ), 
G üney  (S ) , D oğu  (E )  ve B a tı  (W ) yönlerinde o lm ak  üzere  4 ad e t; çev re  üzerinde 
120° ’lik  aç ı te şk ilile  3 ad e t ve k a rş ılık lı ik i yönde o lm ak  üze re  2 a d e t a r t ım  k a lem i 
a lm a k  su re tile  çeşitli a ra ş tırm a la r  yap ılm ıştır. Bu a ra ş t ı rm a  so n u ç la rın a  göre, h e r 
b ir  a ğ a ç ta n  a lın a c a k  a r t ım  k a lem i sayısı, iş in  m a k sa d ın a  uy g u n  gelecek  biçim de 
a şa ğ ıd a  be lirtilen  ik i k ıs ım d a  ö ze tlenm ek ted ir (P A R D E , 1958) :

—  A raştırm a M aksadıle; h e r  a ğ a ç ta  ayn ı çap  üzerinde  k a rş ılık lı ik i a r t ım  k a 
lem i a lm ak ,

—  O ım an A m enajm anı M aksadile  : H e k ta rd a  en az 2 a d e t a r t ım  kalem i he- 
sabile, h e r  a ğ a ç ta n  b ir  a d e t a r t ım  ka lem i a lm ak .

Y u k a rıd a  d a  değ in ild iğ i üzere, h e r a ğ a ç ta n  a lın m as ı g e rek en  a r t ım  ka lem i s a 
yısının, m a te m a tik  - is ta t is t ik  m e to d la r la  tesb iti, te rc ih  ve tav s iy e  edilm elidir.
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2.4 —  A ğ a ç la rd a  A rtım  K alem i A lm a Y önü

A ğ a ç la rd a  a r t ım  ka lem lerin in  be lirli k u ra l la r a  u y u la ra k  alınm asın ın , M atem a
tik  - İ s ta t i s t ik  yönden önem i a ç ık tır . Ç ünkü  b ir  o rm an d a  a ğ a ç la r ın  hep ay n ı yönün 
den a r t ım  k a lem i a lm ak , g e re k  enine büyüm enin  gövdenin  h e r  yönünde ayııı ol
m am ası; g e rek se  B io m etrik  aç ıdan  s a k ın c a la r  ta ş ım a k ta d ır .

M a te m a tik  - İ s ta t i s t ik  e sa s la r  çerçevesinde o rm an a  d a ğ ıt ıla n  tem silc i a la n la r 
iç indek i h e r  ağ ac ın  tem silc i a lan ın  çapı (tem silc i a lan ın  m erk ez in e  b a k a n ) yö
nünde, P re s s le r  A rtım  B urg u su  yard ım ile  a r t ım  ka lem i a lm an ın  en  uy g u n  b ir  yol 
o lacağ ı b e lirtilm ek ted ir. B öylece tem silc i a la n a  g iren  a ğ a ç la r ın  değ iş ik  yönlerinden 
a r t ım  k a lem i alınm ış o la c a k tır  (P A R D E , 1958).

3.0 —  SONUÇ V E Ö N E R İL E R

B u ray a  k a d a r  yap ılan  a ç ık lam a la rd an  d a  an la ş ıla cağ ı üzere, b ir  p lan lam a  ü n i
tesinde  en önem li öğesin i o lu ş tu ran  ağ aç  se rv e tin in  doğ ru  ve ta m  o la ra k  te sb it edi
lebilm esi iç in  ekonom ik  k o şu lla r ge reğ i m a te m a tik  e sa s la ra  göre, tem silc i a la n la r
da  g e rçek le ş tir ilen  ö lçm eler s ıra s ın d a  y u k a rıd a  4 m adde halinde  b e lirtilen  e sa s la ra  
u y m ak  y a ra r l ı  ve ge rek li bu lu n m ak tad ır.

B una  g ö re  ayn ıy aş lı o rm an la r ile değ iş ik y aşlı k o ru  o rm an la rın d a  benzeri ç a 
lışm a la rın  yap ılm as ın d a ; o rm an  fo rm unun , dolayısile  iş le tm e şek li ve o rm an ın  
y ap ıs ınm  d a  d ik k a te  a lın m ası gerek ir. B unun ge rçek leş tirilm esi m aksad ile  ağ aç  
se rv e ti e n v a n te ri iç in  a lm an  tem silc i a lan la rd a , ay n ıy aş lı k o ru  o rm an ı sözkonusu  
o lduğunda hem en  hem en ay n ı çap  kadem esinden  (ay n ı y a ş ta n )  a ğ a ç la r ın  bu lun
d uğu ; değ iş ik y aşlı k o ru  o rm an ı sözkonusu  olduğunda, b irb irinden  fa rk lı  çap  (yaş) 
kadem esinden  ağ aç  bu lunduğu  hususu  gözden ır a k  tu tu lm a m a lı ve y u k a rıd a  aç ık 
la n a n  e sa s la r  g e rçek leştirilm elid ir.
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