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DOGRAMA URETIMINDE MALZEME TUKETIMININ INCELENMESI

Ar. Gir. Derya SEVIM KORKUT"
Prof. Dr. Ahmet KURTOGLU"

Kisa Ozet

Aragtirmada farkh boyutlara sahip ahsap, plastik (PVC) ve hafif metal
(aliminyum)’den dograma iiretiminde malzeme tiiketim miktarlar ve
maliyet analizlerinin karsilastinlmasi yapilarak, gerek malzeme tiiketimi ve
gerekse maliyetleri hususunda hangi dograma tiiriiniin daha elverisli
oldugunun belirlenmesi amaclanmistir. Sonucta; ahsap dograma iiretiminde
malzeme tiiketim miktarinin plastik dograma iliretimindeki malzeme tiiketim
miktarindan daha az oldugu ancak aliiminyum doframa iretimindeki
malzeme tiiketim miktarindan daha fazla oldugu saptanmstir.

Anahtar Kelimeler: Pencere dogramasi, Malzeme tiiketim miktar, Maliyet
analizi

INVESTIGATION OF THE MATERIAL CONSUMPTION IN THE FRAME PRODUCTION
Abstract

In this study, the material consumption and their costs were compared for different sizes
of wood, plastic (PVC) and light metal (aluminium) framing to determine the most suitable frame
type. According to this material consumption, less material is needed for the wood framing
compared to the plastic framing but it is determined that material consumption of aluminium
frames are more.

Keywords: Window Framing, Material Consumption, Costing Comparison

1.GIRIS

Bina béliimlerinin dig gevre ile 151k ve hava iliskisini saglayan bina duvarlarina birakilan
bogluklara yerlestirilen yapi elemanlarindan olan pencereler, mimarin dili olup, meshur Fransiz
mimar1 CORBOUSIER’in yillarca ¢nce soyledigi gibi yapimin  goriiniisiiniin  resmini
olusturmaktadir (KURTOGLU/DILIK 1995).

Yapilarin kullamm alanlari ve islevselligi ile iginde yasayanlarin saghk ve yasami
iizerinde etkili bulunan yapi clemanlarindan pencerclerin gérevleri genel olarak kisaca; ig
hacimlerin yeterli 6lgiide aydinlatilmasi, etkili bir havalandirma, i¢ hacimlerin dig gevreyle
baglantisini kurmak, hacimlerin yerlesme diizenine katkida bulunmak, 1s1, ses, yagmur, riizgar,
151k ve glinese karsi korunum saglamak, kolay ve rahat temizlik yapmayi saglamak, ekonomik

1.0, Orman Fakiltesi Orman Endistrisi Makinalari ve isletme Anabilim Dali
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olma, az bakim ve onarim masrafi ile korumasinin saglanmasi seklinde belirtilebilir
(KURTOGLU 1999).

Son yillardaki Avrupa pencere pazari, ICCG (2001) verileri esas alinarak 6zetlenecek
olursa; Avrupa’da toplam olarak 1999 yilinda 78.763.531 inite, 2000 yilinda ise 78.224.053 iinite
pencere iiretilmis olup, 2000 yilinda 1999 yilina gére pencere tretiminde % 0.7’lik bir daralma
belirlenmektedir. Ahsap pencere iiretimi 1999 yilinda 23.361.844 iinite, 2000 yilinda 22.841.053
tinite olup, toplam pencere iiretiminin ortalama % 29.20’sini olusturmaktadir. 2000 yilinda 1999
yilina gore ahsap pencere iiretimi % 2.2 daralma gostermektedir. PVC pencere tretimi ise 1999
yilinda 31.737.641 iinite iken, 2000 yilinda 30.785.736 uniteye diismiistir. Bu miktar toplam
pencere iretiminin % 36.35%ini ifade etmektedir. Bir dnceki yila gore % 3.0°lik bir daralma
goriilmektedir. Metal pencere iretimi ise 1999 yilinda 20.405.372 tnite iken bu miktar 2000
yihnda 21.195.967 (niteye ¢ikmistir. Oransal olarak toplam diretimin % 27.10’unu
olusturmaktadir. Bir énceki yila gore % 3.9’luk bir artis belirlenmektedir (ANONIM 2002).

DIE “Devlet istatistik Enstitiisii” 1999 yili sonu verilerine gére Tirkiye’de 11.6 milyon
konut bulunmaktadir. Tiirkiye’nin bugiin igin 70 milyona yaklasan niifusu dikkate alindiginda,
konut agif1 gok yiiksektir. Yilda ortalama 500-600 bin konuta gereksinim oldugu varsayilmaktadir
(ANONIM 2002). Ulkemizde her konutta érnegin 9-10 pencere oldugu kabul edilirse, yilda
ortalama 18-20 milyon civarinda pencere (retildigi ortaya gikmaktadir. Avrupa’da standart bir
pencere birimi 1.69 m’, iilkemizde ise 2.10 m’ oldugu kabul edilirse ortaya olduk¢a biiyiik
miktarda agag malzeme tiiketiminin ortaya giktig1 goriilmektedir (KURTOGLU 2000).

Bilindigi gibi tomruktan kereste iiretiminde fire orani ortalama % 40, keresteden pencere
profili tretiminde ise ortalama % 30 kabul edilmekte olup, iretilen en son driin miktar1 yaklasik
% 40 bulunmaktadir (KURTOGLU 2000).

Orman iriinlerine olan talebin artmasi, buna kargin orman kaynaklarinin hem iilkemizde
hem de diinyada giderek azalmasi ve bunun sonucu olarak kisith olan odun hammaddesinin
fiyatindaki asir1 artiglar, treticileri hammaddeyi en verimli sekilde degerlendirmeye yoneltmigtir.
Hammadde olan aga¢ malzemenin en az fire ile degerlendirilmesi, gerek iilke ekonomisi gerekse
aga¢ malzeme isleyen isletmelerin ekonomisi agisindan son derece 6nemlidir (SOFUOGLU
2000).

FRUHWALD (1999) tarafindan masif aga¢ malzemenin islenmesiyle ilgili yapilan
¢alismada pencere gergevesi tretimindeki artik miktarlar Sekil 1°de gésterilmistir. Bu galismada
yuvarlak odun (tomruk)’dan son iriin (masif aga¢ malzemeden elde edilmis pencere)’e kadar
gegen siireg igindeki artik olarak belirtilen masif aga¢ malzemeler % olarak verilmistir.

I Yuvarlak Odun |
Y
| Kereste Fabrikasi
¥
I Kereste % 60 ] rTuolam Artik % 70 —l
L 2
{ Daha Sonraki Safhada isleme I‘—""I Artik % 30
v
[ imalat % 30 ]

Sekil 1: Tomruktan pencere gergevesi iretimine kadar artik miktarlari (FRUHWALD 1999)
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Pencere c¢ergevesi iretiminde kargilastirmali eko bilangonun ¢ikanilmasi, yapi
elemanlarinin tretim alaninda eko bilangosu ¢ikarilan ilk driindiir. Bunun nedeni olarak PVC,
aliminyum ve aga¢ malzemenin birbiri ile biiyiik rekabeti sayilabilir. Béylece piyasada eko
bilangosu iistiin olmakla olumlu rekabet kosullari elde edilmeye ¢alisiimaktadir. Eko bilangonun
¢ikarilmasinin amaci pencere iiretimi i¢in mesleki eko bilango ortaya ¢ikarmaktir.

Pencere iiretiminde eko bilangonun ¢ikarildigi mekan dogal olarak pencerenin iiretildigi
atélye olmaktadir. Zaman birimi olarak genellikle ekonomik bir yil esas alinmaktadir. Karar
vermedeki kriterlere difer orman driinlerine ek olarak cam ve donamimlarda eklenmektedir. Cam
ve aksesuarlar genellikle biitiin pencerelerde kullanilmaktadir. Ancak eko bilangoya katilmasi da
gerekmektedir.

Pencere uretiminde is safhalari veya asamalarindaki veriler toplanarak toplam eko bilango
gikarilmaktadir. Uretim teknigi bakimindan yiizey islemleri, kurutma is safhalari ile montaj ve
depolamay birbirinden ayirmak uygun olmamaktadir. Uretimde kullamilan ham, yardimei ve yar
mamullerle, elektrik ve 1s1 enerjisi gibi isletme girdileri miktar olarak saptanmakta ve ¢ikti olarak
ise son {irlin pencere ile artik olarak satilma olanagi olan pargalar esas alinmakta ve ayrica iiretim
sirasinda ortaya ¢ikan emisyonlar gz 6niine alinmaktadir.

2. MALZEME VE YONTEM

Ulkemizde dograma iiretiminde malzeme tiiketiminin incelenmesi amaciyla yapilan bu
calisma ¢ogunlukla kullanilan asagida belirtilen 8 farkli standart boyutlara sahip ahsap, plastik
(PVC), hafif metal (aliminyum) malzemelerden iretilmis olan dograma tipleri iizerinde
caligilmistir;

1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanatli pencere
1300x1500 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
1300x1200 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
1300x800 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
500x500 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
1300x2000 mm boyutlara sahip iki kanath pencere
1500x2000 mm boyutlara sahip iki kanath pencere
900x1700 mm boyutlara sahip iki kanath pencere

Farkh boyutlara sahip ahsap, plastik ve aliiminyum pencerelerin iiretiminde malzeme
tiiketim miktarlarimi kiyaslarken géz 6niinde tutulan malzemeler asagida verilmistir:

- Ahsap pencere iretiminde; aga¢ malzeme, cam, mentese, ispanyolet kolu, ispanyolet
kilit kargihgi,

- Plastik pencere tiretiminde; plastik (PVC) profil, destek saci profili, cam, mentese,
ispanyolet kolu, ispanyolet kilit kargilig1,

- Hafif metal (aliiminyum) pencere iirctiminde aliminyum malzeme, fitil, U baglanti,
alyan baglanti, cam ve mentese goz dniinde tutulmustur.

Pencerelerin siparig maliyet analizleri belirlenirken; kullanilan malzeme ile birlikte isgilik,
vernik, montaj, genel giderler, enerji ve kar payr goz dniinde bulundurulmustur. Bu degerler;
ahsap, plastik, aliiminyum dograma iireten bir igletmenin verileri olarak belirlenmistir.
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3. BULGULAR

3.1 Pencere Uretiminde Malzeme Tiketim Miktarlan ve Siparis Maliyet
Analizlerinin Belirlenmesi

3.1.1 Farkh Boyutlara Sahip Ahsap Pencerelerin Uretiminde Malzeme Tiiketim
Miktarlan ve Siparis Maliyet Analizlerinin Belirlenmesi

Aga¢ malzemeden iiretilmis olan standart boyutlara sahip 8 ayr tip ahsap dograma
iiretiminde malzeme titketim miktarlan Tablo 1'de verilmistir.

Tablo 1: Ahsap Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlari

Pencere Aga¢ Malzeme ispanyolet Kilit
Boyutlan Tiiketimi (m®) Ca:n Pe“c:re Kolu M:;letse Karsihg
(mm)  [Brit | Net (=) (m) (Adet) (Ade) | (Ader)
1500x1500 1 5600 | 00525 | 1.543 2.25 1 2 3
(TK)
1300x1500
0.0600 0.0447 1.400 1.95 1 2z 3
(TK)
LSRN0 0.0900 0.0680 1.730 2.60 2 4 6
(CK)
SN0 0.1017 0.0775 1.929 3.00 2 4 6
(CK)
00x1700 | 4 0745 | o0.0ss4 | 0.793 1.53 2 4 6
(CK)
1300x1200
I .0447 0.969 1.56 1 2 3
(TK) 0.0600 0.0
1300x800
0.0480 0.0347 0.830 1.04 1 2 3
(TK)
500x500
021 0159 0.095 0.25 1 2 3
(TK) 0.0210 0.015
Ortalama 0.0655 0.0492 1.161 1.77
;?szosmn;s 55 Kanat Seren: 72x50 (75x55 sl Gt
Ao (1K) g i Pervaz: 50x14 mm (55x20)
Kasa Bashk: Kanat Bashk: 72x50 (75x55)
72x50 mm (75x55)

*TK: Tek Kanath Pencere *CK: Cift Kanath Pencere

Tablodan da gériildiigii iizere émegin 1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanath ahsap
pencerenin malzeme tiiketim miktari briit 0.0690 m’, net 0.0525 m*’tiir. 2 adet mentese, | adet
ispanyolet kolu, 3 adet ispanyolet kilit karsiligr kullanilmis olup, cam tiiketim miktari ise 1.543
m*'dir. 72x50 mm net boyutlara sahip kasa seren ve kanat seren, 50x14 mm net boyutlara sahip
pervaz ve 20x18 mm net boyutlara sahip ¢ita kullanilmigtir.

Giiniimiizde en yaygin olarak kullanilan 1500x1500 mm boyutlara sahip bir ahsap
pencerenin maliyetinin hesaplamasi ise agagida verilmigtir.
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Briit boyutlarda agag malzeme 0.0690 m® olarak bulunmugtur. 2001 yili verilerine gére
ibreli 1. simif dogramalik kerestenin (m®) fiyat ortalama 500 milyon TL. kabul edilirse;
Agag malzeme maliyeti: 0.0690x500.000.000 = 34.500.000 TL.

1500x1500 mm boyutlara sahip ahsap pencere 2.25 m?'dir. lsgilik, vernik, montaj
giderleri m® iizerinden hesaplanmistir.

Agac Malzeme : 34.500.000 TL.

Isgilik :22.500.000 TL. (m*'si 10.000.000 TL)
Vemik : 11.250.000 TL. (m?’si 5.000.000 TL)
Montaj : 6.750.000 TL. (m*'si 3.000.000 TL)
Genel giderler : 15.000.000 TL.

Kar :13.500.000 TL.

Toplam Siparis Maliyeti :103.500.000 TL.

2001 yihinda 18 ortalama 1.235.000 TL.(ANONIM 2002) kabul edilirse 1500x1500 mm
boyutlara sahip bir ahsap dogramanin Toplam Siparis Maliyeti 84 $’dur.

Ahsap pencerenin siparis maliyet analizini belirlerken Tablo [’de verilen malzeme
titketim miktarlari g6z 6niinde tutulmustur. Ayn1 zamanda birim fiyat degeri 2001 yili verilerine
gore ahnmustir. Toplam siparis maliyeti; is¢ilik, vernik, montaj, genel giderler ve kar pay dahil
edilerek bulunmustur.

Standart boyutlara sahip 8 farkli boyuttaki ahsap dogramanin iretimindeki siparis
maliyetleri Tablo 2’de verilmistir.

Tablo 2: Ahsap Pencere Uretimindeki Siparis Maliyetleri

Pencere Boyutlar: Siparis Maliyetleri
(mm) TL Dolar (8)
1 1500x1500 (TK) 103.500.000 84
2 1300x1500 (TK) 92.115.000 75
3 1300x2000 (CK) 122.820.000 99
4 1500x2000 (CK) 137.830.000 112
) 900x1700 (CK) 91.760.000 74
6 1300x1200 (TK) 84.042.000 68
7 1300x800 (TK) 66.378.000 54
8 500x500 (TK) 24.725.000 20

3.1.2 Farkh Boyutlara Sahip Plastik (PVC) Pencerelerin Uretiminde Malzeme
Tiiketim Miktarlan ve Siparis Maliyet Analizlerinin Belirlenmesi

Standart boyutlara sahip 8 farkli boyuttaki plastik pencere iiretiminde malzeme tiiketim
miktarlan Tablo 3’de verilmistir.
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Tablo 3: Plastik (PVC) Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlan

Destek Ispanyolet ili
Pencere Boyutlar 'T'iﬁallc:tei:lei Bl e pKoiu Mestese K:(rl;:ltl A
(mR) (m’) (Adet) (Adet) A (Adet)
1500x1500 (TK) 0.0528 1.692 11 1 2 3
1300x1500 (TK) 0.0449 1.488 9 1 2 3
1300x2000 (CK) 0.0707 1.876 14 2 4 6
1500x2000 (CK) 0.0807 2.173 17 2 4 6
900x1700 (CK) 0.0577 0.962 14 2 4 6
1300x1200 (TK) 0.0453 1.113 9 1 2 3
1300x800 (TK) 0.0346 0.677 8 1 2 3
500x500 (TK) 0.0158 0.096 8 1 2 3
Ortalama 0.0503 1.259
Kanat Seren: Orta Kayit: 72x58 mm
Kasa Seren: 64x58 mm 76x58 mm
Kasa Bashk: 64x58 mm Kanat Bashk: Cift cam Citasi: 24x17 mm
76x58 mm

Tablodan da goriildiigii tizere 6rnegin 1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanath plastik
pencerenin iiretiminde malzeme titketim miktar1 0.0528 m*'tir. 2 adet mentese, | adet ispanyolet
kolu, 3 adet ispanyolet kilit karsilig1, 11 adet destek saci kullanilmug olup, cam titketim miktar ise
1.69 m*’dir. 64x58 mm net boyutlara sahip kasa seren ve kasa bashik, 76x58 mm net boyutlara
sahip kanat seren ve kanat baslik, 72x58 mm net boyutlara sahip orta kayit ve 24x17 mm net
boyutlara sahip ¢ift cam ¢itasi kullanilmustir,

Giintimiizde en yaygin olarak kullanilan 1500x1500 mm boyutlara sahip bir plastik (PVC)
pencerenin iretiminde siparis maliyetinin hesaplamasi;

Malzeme Tutan :102.138.550 TL.
Enerji (% 3) © 3.064.157 TL.
Isgilik (% 10) 10.213.855 TL.
Kar Payr : 10.657.936 TL.
Toplam Siparis Maliyeti :124.342.583 TL.

2001 yilinda 1 $ ortalama 1.235.000 TL.(ANONIM 2002) olduguna gére 1500x1500 mm
boyutlara sahip bir plastik pencerenin toplam siparis maliyeti 101 8 dir.

Plastik (PVC) pencerenin siparig maliyet analizini belirlerken Tablo 4’de verilen malzeme
tilketim miktarlari géz 6niinde tutulmustur. Ayn1 zamanda birim fiyat degeri 2001 yihi verilerine
gore alinmistir. Toplam siparig maliyeti; enerji, is¢ilik, kar pay: dahil edilerek bulunmustur.

Standart boyutlara sahip plastik (PVC) malzemeden pencerelerin iiretiminde siparis
maliyetleri Tablo 4’de verilmisgtir.
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Tablo 4: Plastik (PVC) Pencere Uretiminde Siparis Maliyetleri

99

Pencere Boyutlar:

Siparis Maliyetleri

TL Dolar ($)
1 1500x1500 (TK) 124.342.583 101
2 1300x1500 (TK) 107.534.141 87
3 1300x2000 (CK) 156.626.130 127
4 1500x2000 (CK) 180.369.730 146
5 900x1700 (CK) 119.730.836 97
6 1300x1200 (TK) 97.683.778 79
7 1300x800 (TK) 70.840.166 57
8 500x500 (TK) 29.547.693 24

3.1.3  Farkh Boyutlara Sahip Hafif Metal (Aliiminyum) Pencerelerin Uretiminde

Malzeme Tiiketim Miktarlan ve Siparis Maliyet Analizlerinin Belirlenmesi

Hafif metal (aliminyum) malzemeden iretilmis olan standart boyutlara sahip 8 ayn
dograma tipinin malzeme titketim miktarlari Tablo 5'de verilmistir.

Tablo 5: Hafif Metal (Aliminyum) Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlar

Pencere Malzeme e Ispanyolet Kilit U Alyan
Boyutlan Tiiketimi et M;:t?e Kolu Karsihgi | Baglanti | Baglanti
(mm) ) (m) (Adet) (Adet) (Adet) (Adet) (Adet)
1500x1500
(TK) 0.0436 7 2 1 3 2 8
1300x1500
(TK) 0.0351 8 2 1 3 2 8
1300x2000
0.0548 16 4 2 6 4 16
(CK)
1500x2000
0657 14 4 2 6 4 16
(CK) 0.065
900x1700
0.0474 10 4 2 6 4 16
(CK)
1300x1200
(TK) 0.0374 7 2 1 3 2 8
1300x800
(TK) 0.0218 10 2 1 3 2 8
500x500
(TK) 0.0120 4 2 1 3 2 8
Ortalama 0.0397
Kasa Seren:59.8x45.5 mm Kanat Seren:59.0x45.5 mm Orta Kayit: 76.8x45.5 mm
Kasa Bashk:59.8x45.5 mm Kanat Bashk:59.0x45.5 mm Cita: 31.8x20 mm

Tablodan da goriildigi tzere &rnegin 1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanath
aliiminyum pencerenin malzeme tiiketim miktar1 0.0436 m*'dur. 2 adet mentese, 1 adet ispanyolet
kolu, 3 adet ispanyolet kilit karsihigi, 2 adet U baglanti, 8 adet alyan baglanti ve 7 m fitil
kullanilmistir. 59.8x45.5 mm net boyutlara sahip kasa seren ve kasa baglk, 59.0x45.5 mm net
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boyutlara sahip kanat seren ve kanat bashk, 76.8x45.5 mm net boyutlara sahip orta kayit ve
31.8x20 mm net boyutlara sahip ¢ita kullamlmistir.

Giiniimiizde en yaygin olarak kullanilan 1500x1500 mm boyutlara sahip bir aliminyum
pencerenin tretiminde siparis maliyetinin hesaplanmasi;

Ana Malzeme Maliyet Toplam : 72.292.000 TL.
[seilik (% 15) :10.843.800 TL.
Enerji (% 5) : 3.614.600 TL.
Genel Giderler (% 5) : 3.614.600 TL.
Kar Payi 10.843.800 TL.
Toplam Siparis Maliyeti : 101.208.800 TL.

2001 yihnda 18 ortalama 1.235.000 TL.(ANONIM 2002) olduguna gére toplam iiretim
siparig maliyeti 838 dr.

Hafif metal (aliminyum) pencerelerin siparis maliyetleri Tablo6’da verilmistir.

Tablo 6: Hafif Metal (Aliminyum) Pencere Siparig Maliyetleri

Pencere Boyutlar: Siparis Malivetleri
(mm) TL Dolar($)
1 1500x1500 (TK) 101.208.800 83
2 1300x1500 (TK) 84.490.000 68
3 1300x2000 (CK) 133.882.000 108
4 1500x2000 (CK) 155.027.200 126
5 900x1700 (CK) 115.094.000 93
6 1300x1200 (TK) 88.130.000 71
7 1300x800 (TK) 65.786.000 53
8 500x500 (TK) 26.964.000 22
4. SONUC

Ahsap pencere Uretiminde aga¢ malzeme, cam, mentese, ispanyolet kolu, ispanyolet kilit
kargihg; Plastik pencere lretiminde plastik (PVC) profil, destek saci profili, cam, mentese,
ispanyolet kolu, ispanyolet kilit karsihgi; Hafif metal (Aliminyum pencere) uretiminde
aliiminyum malzeme, fitil, U baglanti, alyan baglanti, cam ve mentese kullanilmistir.

Farkli boyutlara sahip Ahsap, Aliiminyum ve Plastik (PVC) pencerelerin iiretiminde
malzeme tiiketim miktarlari m® cinsinden Tablo 7°de karsilagtirilmigtir.
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Tablo 7: Farkli Boyutlara Sahip Pencerelerin Uretiminde Ahsap, Aliminyum Ve Plastik (PVC)
Malzemelerin Tiketim Miktarlarinin Karsilagtinlmasi

Boyutlar . Ahsap Pencere Plastik (PVC) Pencere | Hafif Metal (Aliiminyum)
(mm) Uretimindeki Malzeme Uretimindeki Malzeme Pencere Uretimindeki
Tiiketim Miktari (m®) Tiiketim Miktar: (m’) | Malzeme Tl‘ikgiim Miktari
(m’)
1500x1500 0.0525 0.0528 0.0436
1300x1500 0.0447 0.0449 0.0351
1300x2000 0.0680 0.0707 0.0548
1500x2000 0.0775 0.0807 0.0657
900x1700 0.0554 0.0577 0.0474
1300x1200 0.0447 0.0453 0.0374
1300x800 0.0347 0.0346 0.0218
500x500 0.0159 0.0158 0.0120
Ortalama 0.04918 0.05031 0.03973

Tablodan da goriildiigt iizere dograma iiretiminde ortalama malzeme titketim miktarlari;
Ahsap dograma igin 0.04918 m®, plastik dograma igin 0.05031 m’, aliminyum dograma igin ise
0.03973 m*'tir. Buna gore ahsap pencere malzeme tiiketim miktarimin, plastik pencerenin
malzeme tiiketim miktarindan daha az oldugu ancak aliiminyum pencerenin malzeme tiiketim
miktarindan ise daha fazla olugu saptanmistir. Bunun nedenini, metal alasimlarinin direng
ozelliklerinden dolayr ahsap ve plastik malzemeye gére daha kiigiik kesitlerde galisiimasina

baglayabiliriz.

Farkli boyutlara sahip ahsap, aliminyum ve plastik (PVC)’den pencerelerin iiretiminde
siparis maliyet analizleri Dolar ($) bazinda Tablo 8'de kargilastirilmistir.

Tablo 8: Farkli Boyutlara Sahip Ahsap, Aliiminyum Ve Plastik Malzemelerin Uretiminde Siparis Maliyet
Analizlerinin Karsilagtiriimasi

Boyutlar Ahsap Pencere Siparis | Plastik (PVC) Pencere Hafif Metal (Aliiminyum)

(mm) Maliyeti Siparis Maliyeti Pencere Siparis Maliyeti
Dolar ($) Dolar ($) Dolar (8)

1500x1500 84 101 83

1300x1500 75 87 68

1300x2000 99 127 108

15002000 112 146 126

900x1700 74 97 93

1300x1200 68 79 71

1300x800 54 57 53

500x500 20 24 22

Ortalama 73 90 78

Tablodan da goriildiigii izere dogramalarin ortalama siparis maliyetleri; Ahsap dograma
igin 73 §, plastik dograma i¢in 90 $, aliiminyum dograma icin ise 78 $ bulunmustur. Ulkemizde
uzun yillar PVC, Aliminyum ve rakiplerine ragmen halen pencere yapiminda agag malzeme 1s1
ve ses iletiminin diisiik olmasi, estetik &zelligi, her iilkede bulunmasi ve insan dogasina yakinlig
gibi nedenlerle agirlikli hammadde olma durumunu korumaktadir.
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