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ORMAN NAKLIYATINDA UYGULANAN
YUKLEME VE BOSALTMA METODLARI

Do¢. Dr. 0. Biillend SECKIN 1

GIRLS

Yiikleme, odun hammaddesi nakliyatinin aksaksiz olarak gerceklegtirilmesi ba-
kimindan onemli igleve sahiptir. Bu iglevin etkinligi, yiikleme faaliyeti ile kesim,
bdlmeden qikarma ,istifleme ve ana tasima arasinda iyl bir eggiidiimiin saglanma-
sina baghdir. Ornegin mevcut yiikleme olanaklar1 ile tagima igini gerceklestiren
araglarin gereksiniminin zamaninda kargilanamamas: tagima araglarimin yiikleme
icin sira beklemesine, dolayisiyla bu da verimli zaman kayiplarina neden olur. Ya
da aksi halde yiikleme ekibi bog bir kamyon veya treyler gelinceye dek atil olarak
beklemek durumunda kalir. Bu nedenle, randimanli bir yiikleme faaliyeti icin, ta-
simay1 gercgeklegtiren kamyon ve benzeri arag¢ sayilar ile yiikleyici kapasiteleri ya
da yiikleme ekibi olanaklariun yiikleme dncesi beklemelerle zaman kayiplarina mey-
dan vermeyecek bicimde dengelenmesi gerekir.

Genel olarak, yiiklenecek hacim miktar arttikga yiikleme, bosgaltma, aym za-
manda simiflama ve istifleme igleri de daha fazla énem kazamr.

Yiikleme iglerinde duruma goére elle ylikleme aletlerinden kendi giicii ile ig gé-
ren yiikleyicilere (yiikleme makineleri) kadar ¢ok degigik tipte ara¢ kullammi soz
konusudur. Kullanilacak araclarin tipi, yliklemenin yapildig1 yere, yiiklenecek par-
¢a yiikiin boyut ve miktarina, ayrica iggiici durumu ile ekonomik kogullara bagh
olarak degisir.

Travers, sanayi ve yakacak odunu gibi kiiciik boyutlu iiriinler genellikle tagit-
lara elle yiiklenir. Tomruk ve uzun gévdelerin yiiklenmesinde ise gene bir 6lciide
elle yiikleme stz konusu olmakla birlikte, daha ziyade cegitli tip ve biiylikliikte yiik-
leme makineleri kullanmilir. Bugiin bu maksatla yararlamlan c¢ok cesgitli makineler
mevcuttur. Genellikle yiiklenecek ilirlin miktarimin fazla olmas:i yiikleme iginde yiik-
sek kapasiteli, az olmasi ise diigiik kapasiteli yiikleme makinelerinin kullanimini
gerektirir, Ote yandan, 8zellikle yiikleme iginin nisbeten az oldugu yerlerde kulla-
nmlmak iizere secilen makinelerin gerektiginde yol yapim makinelerine doniistiiriil-
me Ozelligine sahip olmasi ayrica onem tagir. Bu suretle bu makineler hem yiikle-
me, hem de yol yapim islerinde kullanilabilir. Ornegin kiskach ya da kepcefl yilk-
leme ekipmanina sahip makineler, bunlarin kiskag¢ ya da kepgelerinin bir toprak
tesviye bicag1 veya toprak yiikleme kepgesi ile degigtirilmesi suretiyle, toprak kam
(hafriyat) ya da yiikleme makinelerine doniigtiiriilebilir,

1 |,0. Orman Fakiitesl, Bahgekdy - Istanbul.
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Yiikleme makinelerinde aramlan hareketliligin derecesini yiikleme kogullari be-
lirler. Ornegin yiiklenecek tomruklarin bir istif yerinde toplanmasi halinde duragan
(sabit) ya da palet tekerlekli; tomruklarin yol kenarlar boyunca istif edilmesi ve-
va dagmik bir vaziyette bulunmasi halinde de mzlh hareket etme &zellifine sahip
lastik tekerlekli yiikleme makinelerinin kullammi séz konusu olur. Lastik teker-
lekli yiikleme makineleri istifyerleri ya da depolarda istifler arasindaki hareket si-
rasinda zaman tasarrufu sagladifindan ya da kablo hatlarla cikarmada bir istif-
yerinde yiiklenmek {izere hazir vaziyette bulunan tomruk miktarmmin yiikleme ka-
pasilesinden az olmasi halinde birden fazla istifyerinde hizla ylikleme yapma im-
kinmm verdiginden, bdyle yerlerde uygun yiikleme araci olarak yaygin bir kulla-
nim egilimine sahiptir.

‘fomruk yiilkleme makinelerinin (vasitalarimin) yapimu 1920 lerde baglamigtir
(KANTOLA 1954, s. 5). Ancak bu konudaki yoZun geligmeler son otuz yil zarfinda
saglanmistir. Anilan geligmeler &zellikle ileri iilkeler ormancilifina yansimis olup,
giderek elle yiiklemenin yerini genig dlclide makine giicliniin almasina neden ol-
mustur. Nitekim daha 1969 da, érnegin Ingiltere'de ,odun hammaddesi yilikleme ig-
lerinin % 39 unun elle, % 15 inin kablolu vingle, % 44 iiniin hidrolik vingle ve ¢ 2
sinin de diger vasitalarla yapildii saptanmigtir (SUTTON et al. 1971, s. 3).

Ne var ki Tiirkiye'de, son on il iginde ig hacmi yiliksek olan baz1 igletme sa-
tig depolarinda kismi bir makineli galigma gériilmekle birlikte, genel olarak, gerek
ormanici istifyeri ya da rampalarda, gerekse diger igletme depolarinda yiikleme -
bogaltma ve istifleme igleri halen elle yapilmaktadir. Aslinda Orman Genel Miidiir-
ligli (OGM)'nce s6z konusu islerin gerekli yerlerde makine ile yapilmasi konusun-
da bugiine degin bazi atilimlarda bulunulmugtur. Ornegin, istifleme ve yiikleme ma-
kineleri satin almak, egitim kurslar1 diizenlemek vs. gibi. Ne yazik ki biitiin bu ug-
raglardan uygulamada beklenen bagari saglanamamgtir. Ciinkii satin alinan bu ma-
Kineler ¢ogu kez amaci diginda kullamilmig, hor kullanmalar yliziinden kisa zaman-

da caligamaz hale getirilmig ve egitilen operatérler de gegitli nedenlerle bagka ig-
lerde goérevlendirilmigtir.

Oysa bir yandan artan iggi licretleri, bir yandan da yiikleme - bogaltma ve is-
tifleme igcisi temininde yer yer kargilasilan giigliikler, stz konusu iglerde gerekli
6lglide makine giicii kullammimi zorunlu hale getirmigtir. Ayrica bir yandan iire-
tim miktarlarinda goériilen artiglar, 6te yandan mevcut kogullar altinda ormandan
odun hammaddesi naklinin belirli ve cok simirh siireler iginde gerceklesgtirilmesi zo.

runlugu, ozellikle yiikleme iglerinin hizlh arag ve metodlarla yapilmasi1 secenegini
glclendirmigtir.

Odun hammaddesinin 6zellikle elle yiiklenmesi gok zor, g¢ok tehlikeli, ¢ok za-
man alici ve ¢ok masrafli (pahali) bir igtir. Oysa makineli ylikleme bu bakimlardan
baz1 faydalar saglamaktadir. Bu faydalar goylece ozetlemek miimkiindiir (KRIVEC
1972, s. 184 - 185) :

— Makineli yilikleme, igin tehlikesini oldukca azaltir;

— Genel olarak iggileri agir igten kurtarir ve onlarin iggiicli sarfiyatim yar-
yariya indirir;

— Yiikleme zamanim Kkisaltir, béylece tagima araglarimn belirli zamanlarda da-
ha fazla sefer yapmasi saglanir, ig verimi artar; zira sefer sayis1 artacagin-
dan tasinan yiik miktar1 da artmug olur;
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— 13 veriminin yiikselmesi ile iggiicliniin bir kismu aciga gikar, bu da bagka
iglerde kullamlir. Neticede hayat standandi yiikselir;

— Makine ile izl yiikleme yapildifi ve ayni zamanda gereksinilen ig¢i sayisi
da az oldugu igin, makineli yiikleme iicreti elle ylikleme iicretinden daha dii-
gik olur. Dolayisiyla makineli galigma ile ekonomi saglamr;

— Beklemesiz tasima (hot logging) halinde, makinenin sagladifi hizh yiikleme
sayesinde biyolojik ve teknik zararlar asgari diizeyde olur;

— Bugiin mekanizasyonun biitiin endiistri kollarina girmesi bir zorunluluktur.
Ormancilik da bundan kacimamaz. Bylece ig daha ilging hale gelir, ig¢i say-
ginhik kazanir ve isin cazibesi artar;

— Yiikleme, bosaltma ve tasima iglerinin mekanizasyonu sayesinde artan ve-
rimlilik egitilmig orman isgilerinin gelirini yiikseltir, bdylelikle endiistri ig-

cileri ile egitlk saglamig olur.

Ne var ki makineli yiikleme bu faydalarinin yamsira su mahzurlara sahiptir
(KRIVEC 1972, s. 185) :

— Eger bir iilkede hayat standardi ve igci licretleri genel olarak diigiikse, ma-
kineli yiikleme elle yiiklemeye nazaran daha pahali ulabilir;

— Secilen yiikleme makineleri ya da sistemleri ile yiiklenecek iiriin arasinda
uyum saglanamazsa, yiikleme uzun siireli ve masrafli olur;

— Pahali ve karmagik yilikleme sistemleri, bunlarla calisan personelden cok en-
tansif bir ig ister, baska bir deyigle bu sistemler genellikle egitilmis, bilgili
ve deneyimli personeli gerektirir;

— Makineli sistemler genel olarak igi kolaylagtirir, hizlandirir ve ucuzlatir; fa-
kat buna karsilik, idareci personelin fazla ig ve diigiince sarfina neden olur.

Bu makalede, insan ya da makine giicii tercih analizi yapilmaksizin, orman nak-
liyatinda uygulanan bellibagh ylikleme - bogaltma, oOzellikle yiikleme metodlar: ta-
rihsel gelisim siireci iginde genel olarak ele alimip incelenmistir.

1. YUOELEME METODLARI
1.1. Elle Yiikleme

Elle yiikleme en eski ve ilkel bir metodtur. Bugiin geligmig iilkeler ormszneili-

ginda sadece travers, kagit ve yakacak odunu gibi nisbeten kiigiik boyutlu odunla-
rin yiiklenmesinde stz konusu olmaktadir. Ancak, teknolojik bakimdan gelisme ha-
lindeki iilkeler ormancilifinda, 6zellikle Tiirkiye'de tomruk ve uzun gévdelerin yiik-
lenmesinde de halen yaygin bir kullamm alanina sahiptir; hatta iilkenin cogu ke-
simlerinde yegane yiikleme secenegi durumundadir; yani bugiin Tiirkiye’de, daha
Once de belirtildigi gibi, genellikle her cap ve boyda odun hammaddesinin kamyon
ve benzeri araglara yiiklenmesi bu ¢ok gii¢, yorucu ve tehlikeli yiikleme metodu ile
gergeklegtirilmektedir.

Elle yiikleme en eski ve ilkel bir metodtur. Bugiin geligmig iilkeler ormancili-
leme yapilacak istife uygun sekilde yanagtirilmasi ile baglanir. Sonra, eger varsa
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aracin istif tarafindaki sandik kapag acilir ve bu kenarla istif arasina ylikleme
agaclar1 (sallar) yerlesgtirilir'. Bagka bir deyigle, anilan agaclar bir egik diizlem mey-
dana getirecek bir bicimde araca yani tagima aracinn istife yakin ylik platformu ke-
narma dayandirilir. Yiikleme bu egik diizlem iizerinde yuvarlama suretiyle gergek-
legtirilir (Resim 1.1). Bu yuvarlama isgi elle, ancak duruma gore ya kismen yerge-
kimi etkisi ya da dogrudan insangiiciiyle saglamir. Bunlardan ilki rampadan wiik-
leme ve digeri yerden yiikleme olarak adlandirilir. Gerek rampadan, gerekse yer-
den yiiklemede gerektiginde sapin, gevirme gengeli ve benzeri el aletleri kullanilir.
Yiikleme igi, yiikleme yerine, yiiklenecek parga ylikiin cins ve boyutlarina bagh ola-
rak degisik sayida igci ekipleri ile gerceklestirilir. Genel olarak bir yiikleme ekibi
duruma gore 2 - 10 igciden olusur.

Resim 1.1. Elle yikleme: a- Yerden yiikleme, b - Rampadan ylkleme.

Rampadan yiikleme, orman yollarinin kazi gevi yamaclan iizerinde uygun yiik-
seklikte rampa yapimimin miimkiin oldugu ya da bu yollarin dolduru sevi eteginde
tasima aracglarimn yiiklenmesi igin uygun alanlarin yani rampa olarak elverigli ban-
ket kisimlarimin bulundugu yerlerde séz konusu olur. Bu rampalarin yiiklemeyi en-
az iggiicli, zaman ve gii¢ sarfi ile miimkiin kilabilecek sekilde yapilmasi gerekKir.
Aksi takdirde, ornegin rampalarin yeterinden fazla yiliksek olmasi tomruklarin ta-
sima aracl iizerine yliksekten diigmesine, dolayisiyla aracin zarar gérmesine ve yiik-
lemenin gok tehlikeli hal almasina; rampa yiiksekliginin yetersiz olmasi da yiikle-
me igi igin sarfedilen giic ve zamamn artmasina neden olur.

Yerden yiiklemede kagit ve yakacak odunu gibi kiigiik boyutlu materyaller kal-
dirilarak; tomruk ve tel diregi gibi biiyiik boyutlu agir odunlar ise yukarda da be-
lirtildigi gibi, sallar iizerinde yuvarlanarak tagima araclari iizerine bindirilir. Bu bi-
¢im yiikleme rampa olanaklarimin meveut bulunmadifi yerlerde odrnegin satig de-
polarinda s6éz konusu olur.

1.2. CQapraz Yiikleme

Capraz yiikleme (crosshaul loading), elle yiikleme metodundan geligtirilmig bir
yiikleme geklidir. Bu metodla tomruklar yiikleme agaclari boyunca agagidan yuka-

! Bu afaglarin g¢api 0.20 - 0.25 cm, boyu Ise 2.00- 12.00 m arasinda olur.



YUKLEME VE BOSALTMA METODLARI 153

riya dogru kablo cekimi suretiyle yuvarlanarak yiiklenir. Bu bigim yiiklemede giig
kaynag (cer kuvveti) olarak insan, gekim hayvami, fakat daha gok traktér ya da
ving s6z konusu olur.

Ad1 gecen giic kaynaklarindan herhangi birisi tarafindan gekilen halat ya da
kablolar yardimiyla tomruk ya da direklerin (uzun goévde) yiikleme agaclari bo-
yunca agagidan yukariya dofru tagima aracina yuvarlanmasi bu yiikleme metodu-
nun esasini olugturur (PEARCE et al. 1972, s. 294).

Insan giicli ile gapraz yiikleme genel olarak iki gekilde uygulamr. Bunlardan
birisinde, tomruk ya da direklerin sallar iizerinde yuvarlanmasim saglayan halat-
larin c¢ekimi dogrudan dogruya insangiicii ile, digerinde ise elle caligan vingler va-
sitasiyla olur,

Elle cekimde, gerek elle yiikleme, gerekse capraz yiiklemenin diger sekillerin-
de oldugu gibi, zemin {izerinde yuvarlanarak yiikleme agaclar1 &niine getirilen tom-
ruklarin bu agaclar boyunca yuvarlanmasi, bir ucu tagima aracimin yiik platformu-
na yani yiikleme yapilan tarafa gore karsi kenarina uygun bir bicimde baglanan
halat ya da halatlarin yiiklenecek tomrugun altindan gegirilen serbest u¢ ya da ug-
larinin yiik platformu iizerinde bulunan iggiler tarafindan cekilmesi suretiyvle sag-
lanir. Bu bigim yiiklemede uygun bir ¢ekim i¢in, amilan halatlarin tomrugun iki ba-
§1 yakinindan ya da agirlik merkezi cevresinden dolandirilmasi gerekir. Bu amacla
genellikle iki parca kenevir halat kullamlir.

Elle cahsan vinglerle yiiklemede ise yiikleme kablosu vingler vasitasiyla gekilir.
Basit yapili olan bu vingler elle gevrilen bir kolla ¢aligtirilir. Bu amacla Apupoika
el vinci, Boog tipi ving ve benzerleri kullamilir. Apupoika el vinci, tasima aracimin
yan tarafina yani yiikleme yapilan platform kenarimin karg tarafina bu kenara da-
yali olarak yerlestirilen dikey bir direge tespit edilerek kullamilir. Bu direk, ahsap
ya da demirden olabilir, Hafif tipte olan bu ving, anilan diregin gtvdesi iizerinde
arzu edilen her yiikseklife monte edilerek galistirilabilir (KANTOLA 1954, s. 29 - 30).
Bu vingle ylikleme iki igel yardimiyla gerceklestirilir. Bu iggilerden birisi arag iize-
rinde, digeri yerde bulunur. Arag iizerindeki ig¢i ¢ekim sirasinda vinci ¢ahgtinir, yiik-
lenen tomrugun altindan kabloyu kurtanr ve tekrar agagidaki igciye uzatir; ayri-
ca, gerektiginde yiikii diizeltip yerlestirir. Yerdeki igci ise zemin iizerinde tomrugu
yuvarlar, kabloyu tomruga sarar ve onun yiikleme agaclar1 boyunca dengeli bir ge-
kilde hareketini kontrol ve temin eder.

Elle ¢ahgtirilan vinglerin diger bir tipik drnegi de Boog tipi vinglerdir. Bu ving,
ahgap ya da demirden yapilmig A -tipi bir gatal ayak, bu ayagin tepesinde bir kab-
lo dayanak makarasi ve catalin tabammna yakin olarak yerlestirilmig biiyiik bir ving
makaras! ile bu makarayr caligtiran bir koldan olugsmaktadir (Resim 1.2).

Resim 1.2. Boog tipi vingle yiklems,
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Boog tipi bir vingle tomruklarin tagima aracina yiiklenmesi gtyle olur :
Vincin yiikleme durumuna getirilmesi :

— Vinein ¢atal ayagi, tomruk istifine yanagtirilan tagima aracimin yilk plat-
formunun yiikleme yapilan tarafina gore karsi kenarina dikine olarak da-
yandirthp alt tarafindan bir zincir ve bir takoz vasitasiyla araca,, drnegin
aracin arxa tekerlegine baglanir;

~— Yiik platformunun yiikleme yapilacak taraftaki kenarina yiikleme agaclan
dayandirilir;

— Bir ucu ving makarasina bagl bulunan yiikleme kablosu dayanak makarasi
izerinden gecirilir.

Yiiklemenin yapilmas: :

— Tomruk ya da uzun gévde yiikleme durumuna gore, yiiklemede bir ya da
iki ving kullamilir;

— Yiiklenecek tomruk ya da uzun govde, sapin, cevirme gengeli ve benzeri el

aletleri yardimiyla zemin iizerinde yuvarlanarak yiikleme agaclarinin &niine
getirilir;

— Dayanak makarasindan gelen kablo, yiikleme agaclari oniindeki tomruk ya
da govdenin altindan gegirilip geri goétiiriilerek serbest ucundaki &zel bir gen-
gel vasitasiyla gatal ayak iizerindeki halkaya takilir;

— Ving makaras1 kolla cevrilerek yilikleme kablosu makaraya sarilir, bdylece
yiik, sallar boyunca asagidan yukariya dofru yuvarlanarak yiikleme gergek-
legtirilir.

Hayvan ya da motor giicliyle ¢apraz yiiklemeye gelince: Bu bigim yiiklemede
cer giicli, ya tagima aracindan bagimsiz ya da araca bagimh halde bulunur.

Bagimsiz cer giiciiyle gapraz ytiklemede yiikleme icin genellikle iki parga kab-
lo s6z konusu olur. Bunlar yiikleme kablosu ve cer kablosu olarak adlandirilabilir.
Yiikleme kablosu «V» durumuna gelecek gekilde her iki ucundan tasima aracinin
platform kenarina tespit edilmis, cer kablosu ise, bir ucunda bir gekme kancasi mev-
cut olup diger ucu yiik platformunun yiikleme yapilan kenarma goére karg tara-
finda bulunan bir gii¢ kaynagina baglanmig olarak kullanihr (Resim 1.3). Anilan
glic kaynag, daha once de belirtildigi gibi bir traktor veya ving' veyahut da cekim
hayvanlar: olabilir.

Yiikleme icin, yiikleme kablosu, zemin iizerinde ve yiikleme agacglar1 oniinde
bulunan tomrugun altindan gecirilip geri gotiiriilerek cer kablosunun ucundaki kan-
caya takilir. Cer kablosunun gekilmesiyle tomruk ylikleme agaglarn boyunca agagi-
dan yukariya dogru yuvarlanarak yilikleme gerceklegtirilir (Resim 1.3).

Ote yandan, tagima aracinin motor giicli yardimiyla gergeklestirilen capraz yiik-
lemede yiikleme vinci genellikle araca monte edilmig olarak kullamlir. Bu tip yiik-
leyicilerin tipik Srnegi Isachsen yiikleme ekipmamdir. Bu yiikleyici tasima aracimin
gofér kabini arkasina enlemesine olarak monte edilen ¢ift tamburlu bir ving ile,

1 Bu ving bir traktér veya bir kizak (izerine monte edilebllir.
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yilikleme icin &zel sekilde yapilmug taban kugag ve yan direklerden olusur (KAN-
TOLA 1954, s. 24). Ozel gelikten imal edilen bu kugak ve direkler, iic kenarli bir
kasa (cerceve) meydana getirecek bigimde birbiri ile eklemlidir. Bu tomruk kasa-
lar1 tasima aracimin yiik platformu ya da sgasisi iizerine bir ¢ift olarak monte edi-
lir, Bu kasalarin bir tarafindaki yan direkler yekpare, diger tarafindakiler ise, bir-
birine takilip c¢ikarilabilir ii¢ parga halindedir. Yekpare direklerin iist ucunda tepe
makaralar1 bulunur.

Resim 1.3. Capraz yikleme : a - Traktdrle, b - Hayvanla.

Cift tamburlu vincin herbir tamburu {izerinde 36 m uzunlugunda kablo sarili-
dir (LIMC, s. 1). Bu kablolardan birisi éndeki, digeri gerideki taban kusaginin or-
tasindaki makara marifetiyle yekpare yan direklere dogru yonlendirilip kugak ve
direk u¢ makaralarindan gegirilerek yiikleme igin elverigli duruma getirilir. Bu kab-
lolar yekpare yan direklerin tepesindeki u¢ makaralar1 vasitasiyla yiikleme tarafi-
na dogru yodnlendirildiginden, bu direkler aym zamanda ving diregi olarak da hiz-
met goriir.

Eklemli yan direkler, yiikleme igine baglarken yerlerinden cikarilir ve yiik yiik-
sekligi arttikga eklenti yapilarak uzatilir. Bu direklerin eklemli yapida olugu yiik-
leme isini kolaylasgtirir.

Sistemdeki ¢ift tamburlu ving, miimkiin oldugu kadar goftr kabininin arkasi-
na yakin olarak monte edilir. Vincin galigtirilmas: igin hiz pedallarina (accelarator
pedal) baglh iki koldan yararlanihir. Bu kollara yapilan basing vasitasiyla arag mo-
torunun hizi yiikiin biiyliklik ve agirlifina uygun olarak ayarlanabilir.

Isachsen vinei, elle yonetilen bu kol sisteminden bagka radyo kontrol sistemiy-
le de caligtiniir (SKAAR 1969, s. 105 - 117).

Yiikleme igine ,istife yanastirilan tagima aracimin yiikleme yoniindeki eklemli
yan direklerinin ¢ikarilmas: ile baslanir. Sonra ahsap ya da demirden olan yiikle-
me agaclar1 birer ucundan tutucu geneler (shark jaw) icine yerlegtirilerek yiikle-
me durumuna getirilir (Resim 1.5). Bu ¢eneler yiik yiiksekligine goére drnegin ta-
ban kusaklarmin yiikleme yapilan taraftaki uglarinda ve eklemli direk pargalari-
nmin tepe kisimlarinda yer alir. Bunlarla birlikte bu kisimlara dayandirilan yiikle-
me agacglar1 da yiikselir. Ving direklerinin tepe kismundaki u¢ makaralarindan ge-
len yiikleme kablolarimin serbest ucglar1 gekilip yiiklenmek iizere hazirlanmig yiik
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Resim 1.4. |sachsen’in Ozel tahllye mekanizmas:.

demetine yani ylikii saran tahliye mekanizmalarina (releaser mechanisms) tuttu-
rulur (Resim 1.4). Ving caligtinldifinda bu kablolar cgekilerek yiikleme gercekles-
tirilir. Ancak agir tomruklarin yiiklenmesinde Resim 1.5 deki gekil sz konusu olur.
Yiikiin kamyon {izerine bindirilmesini takiben yiikleme kablolar1 tahliye mekaniz-
malarina bagh naylon halatlarin cekilmesi suretiyle yilikten kurtarihir,

Tahliye mekanizmas

Yikleme
agact

Resim 1.5. Isachsen tomruk yikleyicisi il2 agir tomruklarin yilklenmesi.

Kural olarak, tagima araci {lizerine yiiklenen tomruklar germe tertibath bir zin-
cir ile baglamir. Bosaltma yerinde, bosaltma yonilindeki yan direkler kargi kenar-
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daki tahliye kolu vasitasiyla acilir, zincir baglama tertibati cézilliir ve yiik bosal-
tiir. Ving direkleri yoniinden bogaltma yapildiginda, muhtemel zararlar1 onlemek
icin ©ncelikle bu direkler {izerindeki tepe makaralarinin ¢ikarilmasi gerekir. Eger
tomruklar afir ise zincir baglama tertibatimi ¢6zmeden, yani bogaltmaya basloma-
dan dnce bu direklerin gikarilmas: yerinde olur.

Capraz yiikleme portatif karakterde bir yiikleme metodudur. Bu nedenle, eger
bir yerde yeterli miktarda yiiklenecek iiriin bulunmuyorsa bagka bir yere gidilerek
yiiklemeye devam etmek ve bbylece tagima aracina kapasitesi 8l¢iisiinde yiik almak
mimkiin olur.

Ne var ki, eger Isachsen yiikleyicisi ile yilkleme séz konusu degilse, bu bicim
yiklemede tagima aracimin yiik platformu Kkenarlarmma saglh -sollu dikilen yan di-
reklerin (baba) yiiksekligi bu metodun uygulanmasi bakimindan &nemli bir engel
clusturur. Bu bakimdan ozellikle yiikleme yapilan platform kenarindaki direklerin
boyu onem tasir. Zira bu direklerin boyunun ylikleme yiiksekliginden fazla olma-
s1 yilikleme igine engel olur. Bu nedenle, bu metodla uygun bir yiikleme igin yan di-
reklerin yiik yiiksekligine gdre ayarlanabilir tipte olmasi gerekir (Resim 1.6). il-
gili resmi olusturan ii¢ kenarlh bir kasa geklindeki tipik 6rnekte, tagima aracina bir
cift olarak monte edilen celik taban kusaklarmmin ikiger bagma birer mafsalla tes-
pit edilmig, alt kismu celikten ve bu gelik kismin igine giren iist kismi ise 5X15 cm
kesitinde sert agactan yapilmig bir yan direk tipi gdriilmektedir (SIMMONS 1951,
8. 114). Bu direklerin dikligi birer zincirle ve bu zinecirlerin gerilip ¢tziilmesi de ku-
gaklar {izerindeki mekanizmalar yardimiyla saglanmaktadir (Resim 1.6a,b). Bo-
galtma sirasinda bir taraftaki zincirler serbest birakilarak bu kenardaki direkler acgil-

60cm 90cm

Resim 1.8. Capraz ylkleme igin uygun odzel yan direkler: a - Yikld durum, b - Yikleme ve bogaltma
curumu.
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makta (Resim 1.6b), ve ayrica bu direklerden gerektiginde yiikleme agaci olarak
da yararlanmilmaktadir.

Ote yandan capraz yiikleme, bu tip yan direklere gereksinilmeden, yiiklenen
tomruklarn yiikleme kancalar) ile birbirine tutturmak ve alt kisimlarim takozlarla
beslemek suretiyle de yapilabilir. Kugkusuz bu takdirde yiikleme emniyeti azalir.

1.3. Sabit Tesisli Yiikleme
1.3.1. Ving direkli yiikleme

Tomruklar1 yuvarlamaktan ziyade kaldirarak yiiklemeye yarayan en basit sa-
bit ylikleme metodu, tek aga¢ (gin- pole) ya da A -tipi bir ving diregi ve bir ving
kablosu yardinuyla gergeklestirilen yiikleme gekli olup, bu yiikleme, ving tamburun-
dan gelerek ving diregi iizerinde yani bu diregin tepe kismunda bulunan bir dayanak
makarasindan agag: sarkan yiikleme kablosunun yiike baglanmasi ve bu yiikli kab-
lonun gekilmesi, dolayisiyla yiikiin kaldirilarak tagima araci {izerine bindirilmesi
suretiyle miimkiin olur.

Anilan ving direkleri esas itibariyle yiikleme tarafina dogru egimli bir sekilde
tesis edilir. Bu egimin derecesi, ving diregi iizerindeki dayanak makaras: izdiigii-
miiniin direk oOniinde yiikleme durumuna getirilen tagima aracim ortahyacak kadar
olur (PEARCE et al. 1972, s. 295).

Tek agag tipi ving direkli yiikleme tesisi, tepe kisminda bir kablo dayanak ma-
karasy bulunan bir diregin egimli olarak ya zemine dikilmesi, yani arkasindan iki
tespit ve oOniinden bir emniyet kablosu ile, érnegin ¢evrede mevcut dikili agaglara

Resim 1.7. Ving direkll sabit yOkleme teslsl.
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veya bu amagla zemine gakilan kaziklara baglanmasi, ya da diregin dayanak ma-
karali ucundan bir tespit kablosu ve bir zincir, difer ucundan da stz konusu diregin
saga - sola hareketini miimkiin kilan bir mafsal tertibat1 ile saglam bir agag gov-
desine monte edilmesi suretiyle elde edilir' (Resim 1.7). Tespit kablolarn ile ving
direginin one devrilmemesi ve aym zamanda diregin egfim durumunun muhafazasi
saglanir. Emniyet kablosu ile de yiikleme kablosunun ani olarak yiikten kurtulmasi
vb. durumlar kargisinda meydana gelecek aksi tepkiler nedeniyle ving direginin ge-
riye devrilmesi engellenir.

Ote yandan A -tipl ving diregi ise, yanyana getirilen iki diregin tepe kismn-
dan kablo ya da zincirlerle sikica birbirine baglanmasi, fakat tabanda, yanal sta-
bilite saglanacak gekilde birbirinden uzaklagtirilmasi, yani bu iki diregin «A» bi-
¢iminde birbirine c¢atilmas1 suretiyle meydana getirilen tek agag¢ tipl ving diregin.
de oldugu gibi, tepe kisminda bir dayanak makarasi bulunan bu tip ving diregi de
arkadan, gerektiginde yanlardan ve onden tespit kablolar1 ile saglam bir bigimde
zemine baglamir. Bu tip direkler dogrudan zemine, fakat daha ziyade iizerinde kii-
¢lik bir ving bulunan ahgap bir kizak iizerine monte edilir. Bu kizagin gerektiginde
kisa mesafeler dahilindeki hareketi bir traktor vasitasiyla cekilerek saglamir. Uzak
mesafelere tasinmasi ise kamyonla nakletmek suretiyle miimkiin olur. Bu tip ving
direklerinin eski bir kamyonun arkasina monte edilmek suretiyle de kullamlmasi
s6z konusudur. Bu takdirde sistemin gii¢c kaynag islevini genellikle kamyon mo-
toru gbriir. Ancak bu durumda yiikleyicinin sabitlik &zelligi kaybolur.

Bu iki tip sabit tesisli ylikleme geklinde yiikleme kablosunun ¢ekimi ya tek tam-
burlu bir ving vasitasiyla, ya da amlan kablonun bir traktoriin arkasindaki ¢cekme
kancasina takilip bu trakttriin ileri- geri hareket ettirilmesi suretiyle saglamr.
Yiiklenecek tomruklar genellikle bir kiskagla kavranmir. Bu nedenle bir traktérden
ya da ahgap bir kizak ilizerine monte edilen sabit bir vincin tamburundan gelip sis-
temndeki makaralardan gecerek yilike ulagan yilikleme kablosunun serbest ucunda
genellikle bir kiskag bulunur. Bu kiskagla tomruk miimkiin oldufu kadar agirbk
merkezi yakimindan kavramr. Vingle kaldirihip arag {izerine getirilen yiikiin kam-.
yon ve benzeri araglara uygun gekilde yerlegtirilmesi, bu durumdaki tomrugun elle
yonlendirilip diizeltilmesi ve yiikleme kablosunun yavag yavag serbest birakilmus:
suretiyle olur. Bu yonlendirme iginde tagsima araci iizerinde bulunan bir igciden ya-

rarlanmlr.

O0ZEL KANCA

YUKLEME KANCASI

YONLENDIRME
HALATLARI

Resim 1.8. (Catal kablo ve ug kancalan lle yGklems.

' Basit tipte sabit ddner kreyn.
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Yiikleme kablosunun yiike tespiti daha emin bir gekilde ug kancali bir catal
kablo (crotch line) ile miimkiin olur (Resim 1.8). Bu gatal kablolu sistem, boyu,
yiiklenecek tomrugun yari uzunlugunun 1.2 ile 1.4 misli kadar olan iki kablonun
birer ucuna birer kanca tespit edilmek suretiyle olusturulur (PEARCE et al. 1972,
8. 296). Bu uclara yani kancalara birer yonlendirme halati, diger uclara da ving
kablosu baglamir. Yiikiin yonlendirilmesi, bu halatlarin iki ig¢i tarafindan yonetil-
mesi suretiyle saglanir.

Kiskagh sistemde yiiklenecek tomruk sadece agirhk merkezi dolayindan kav-
randig1 halde, kancah sistemde ber iki basindan tespit edilir. Tomrugun bu bigim-
de tespit edilip yiiklenmesi kiskagla kavranmasi gekline nazaran daha emniyetli-
dir. Zira agirhigin etkisiyle u¢ kancalarimin tomrugu daha iyi gekilde niifuzu, do-
layisiyla giiclii bir kavramanmn vuku@i sz konusu olur. Bu maksatla 6zel ya da nor-
mal yiikleme kancalar: kullamilir (Resim 1.8). Ozel kancalar normal kancalara gé-
re daha iyi bir kavrama ozelligine sahiptir. Ne var ki bu sistemin kullanilmasi ge-
nig yiikleme alanlarina ihtiyac gosterir. Oysa bdyle alanlari ormanda kolaylikla
bulmak cogunlukla miimkiin degildir.

1.3.2. Ulasim kollu yiikleme

Burada gerek ving direkli, gerekse ulagim kollu yilikleme olarak adlandirilmig
bulunan metodlar esas itibariyle kablo hat sistemi kurulug tekniginden yararlani-
larak gelistirilmig yilikleme tesislerini olugtururlar. Bunlardan ulagim kollu yiikle-
me gekilleri, Gzellikle kablo hatti ile tagimamn uygulandifn durumlarda stz konu-
su olurlar. Zira bu sistemlerin kurulma teknik ve olanaklarindan dogrudan yarar-
lanirlar, bagka bir deyigle bunlarin iirtintidiirler.

Ulasim kollu yiikleme tesislerinin tipik 6rnegini McLean yiikleme vasitasi olug-
turur (Resim 1.9). Bu tesiste dayanak agaci olarak ya ormanda secilip dallan
ve tepesi kesilen dikili bir agactan ya da bu amacla dikilen bir direkten yararla-
nilir. Bu dayanak agaci, yanlardan tespit kablolar: ile ya zemine g¢akilan kaziklara
yva da cevredeki dikili agaclara sikica baglamir. Bu suretle devrilme emniyeti sag-
lanan dayanak agacimn govdesine merdiven sgeklindeki bir ulagim kolu dikey bir
vaziyette monte edilir. Bu ulasim kolunun boyu, yiiklenecek tomruk boyundan bi-
raz daha uzun olur (PEARCE et al. 1972, s. 297). Dayanak agaci etrafinda ser-
bestge donebilme o6zelligine sahip olan bu yatay u'asim kolu {izerinde birisi kolun
orta, digeri u¢ kisminda yeralan iki makara bulunur. Yiikleme kablolar1 bu maka-
ralar ilizerinden gegirilerek agag sarkitilir.

Ulasim kolunun yanal hareketi, sistemde mevcut bulunan c¢ift tamburlu bir
vinecin bir tamburundan gelen yanal hareket kablosu vasitasiyla saglamir. Bu kablo
cekildiginde ulasim kolunun hareketi denge afirlifina goére karsi tarafa dogru olur,
Kablonun gevgetilmesi ya da serbest birakilmasi halinde s6z konusu kol denge agir-
hgimin etkisi ile tekrar geriye gelir.

Cift tamburlu vincin 6biir tamburundan gelip dayanak ve yiikleme makarala-
rindan gecen ving kablosunun serbest ucu dayanak agacimin tepe kismina bagla-
nir, Sistemdeki yiikleme makarasi, bir yandan mevcut vincin kaldirma giiciinii iki
misline cikarirken, bir yandan da yiikleme iginin iki kiskacla yapilmas: imkinim
verir. Bu kiskaglar, iki parcadan ibaret olan farkli uzunluktaki yiikleme kablolari-
mn serbest uglarinda bulunur. Bu kablolarin diigey yotndeki konumlari, daha &nce
de belirtildigi gibli ulagim kolu iizerindeki makaralar vasitasiyla saglanir (Resim
19). Bu metodta iki parca yilikleme kablosunun kullanmilmas: gok agir tomruklarin
yiiklenmesine imkén verir; zira yiikleme kablolarimin iki parcadan olugmasi, afir-
Ifgin dagilmasina, dolayisiyla her bir kablodaki gerginligin azalmasina neden olur.
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Benzer tipte diger bir ulagim kolu ile yliklemede ise, cift tamburlu ving
yerine tek tamburlu bir vingten yararlamlir. Bu sistemde ulagim kolu dayanalk

Dayanak makarags:
—

/ A N\ _N\_ Yikleme makaras:
l.‘
.
Yanal hareket b\
kablosy

O

&

—

Resim 1.9. McLean yiikleme kolu.

agacina yine McLean sisteminde oldugu gibi tespit edliir. Ancak sistemde bir tek
ving kablosu, dolayisiyla bir tek yiikleme kiskact kullamlir. Yiiklenecek tomruk bu
kiskag vasitasiyla agirhik merkezinin gerisinden kavranir. Bu nedenle, yiikiin yan-
dan tasima araci lizerine tasinmasi tomrugun arka ucu yukariya kalkik yani ula-
sim koluna dayali bir gekilde gerceklestirilir (BROWN 1958, s. 233). Oysa McLean

sistemi ile yiik, ulagim koluna paralel bir vaziyette asih olarak yiiklenir.

Literatiirde, kablo hat kurulug tekniginden yararlanilarak geligtirilmig basit
yapili daha baska yiikleme sistemleri de séz konusudur. Ornegin dayanak agacina
monte edilen ulagim kolu yerine tek ya da c¢ift tamburlu bir vingten yararlanma
durumuna gdre stz konusu dayanak agaci tespit kablolarindan biri ya da yanyana
bulunan ikisi {izerine, altinda yiikleme yapilacak tasima aracim1 ortalayacak bir
gekilde birer kablo dayanak makaras: tespit etmek, vin¢ kablo ya da kablolarim
bu makaralardan gegirip yiike ulagtirmak ve boylece yilklemeyi gergeklestirmek vh.
gibi (BROWN 1958, s. 231).

1.4. Hareketli Araclarla Yiikleme

Capraz yiikleme ve sabit tesisli ylikleme gibi mekanik yilkleme gekilleri, uzun
yilkleme zamammn gerektirirler. Bu nedenle, iiretim hacminin fazla ya da tagima
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faaliyetinin yogun oldufu yerlerde ig kapasitesi yiiksek metodlar ya da araglar, or-
negin hidrolik kreynler ve digerleri stz konusu olur.

Son yillarda ¢ok cesitli tipte hareketli tomruk yiikleyicileri geligtirilmigtir. Bu
yiikleyicilerin onemli 6zellikleri; yavag ve pahal olan el igciligine gereksinimi azalt-
mas1, ig verimini arttirmasi, yiikleme zamanin, dolayisiyla yiikleme masrafim1 azalt-
masidir,

1.4.1. Tagima aracina monte edilen vasitalarla yiikleme

Yiikleme vasitalarinin dogrudan dogruya tagima araclar {izerine monte edilme-
si halinde, béyle araclarla genellikle hem tagima, hem de yiikleme igi birlikte ger-
geklegtirilebildiginden yiikleme icin aym bir yiikleme ekibi ya da ekipman séz ko-
nusu degildir.

Bu amagla yararlamlan araclardan en ilkellerinden birisi, Bouffard yiikleyici-
sidir. Bu yilkleyici tagima aracimin yiik platformu kenarina mafsalll olarak tespit
edilen bir gift yiikleme kolundan olugur (Resim 1.10). Bu kollarin serbest uglan
yiikii kavrayacak gekilde yukariya dogru hafifce kivriktir.

Resim 1.10. Kamyona monte edilen Bouffard tomruk yikleyiclsi ve gahgma sekll.

Bu 1ikili kol sistemi ile odun hammaddesinin yiiklenmesi, zeminle temas haline
getirilen kivrik uglu kollar iizerine yiiklenecek tomrugun yuvarlanarak bindirilmesi
ve bu yiiklii kollarin, bir ucu bu kollara ve diger ucu ara¢ motoru ile ¢aligtirilmak-
ta olan bir ving tamburuna bagh bulunan bir kablo vasitasiyla gekilmesi, bbylece
yiikiin yukariya dogru kaldirilmas: ve yiik platformu iizerine atilmasi1 suretiyle ger-
geklestirilir,

Bu amacla kullamlan aracglardan birisi de Logger’s Dream (Orman Iggisinin
Riiyas1) olarak adlandirilan siiriitme ve yiikleme aracidir. Bu arac, geri tasima (re-
haul) kablolu ve kablosuz olmak iizere iki farklhh modelde olup, her iki modelde,
bir kamyonun arkasina monte edilen birbirine paralel iki celik borudan meydana
gelen bir ulagim kolu veya yiikleme eklentisine sahiptir (BROWN 1958, s. 259). Bu
ulagim kolunun tepe kisminda bir dayanak makaras: bulunur. Modeline bagl ola-
rak s6z konusu kolun uzunlugu 6.60 - 7.80 m arasinda degisir (PEARCE et al. 1972,
s. 209).

Ad1 gecen aractan, tomruklarin hem kisa mesafeler dahilinde siiriitiilmesi, hem
de tagima araglarnna yliklenmesl icin yararlamhr. Geri tagima kablosu bulunmayan
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modelle tomruklarin 90 m ye kadar olan mesafelerden siiriitiilmesi miimkiindiir. Ge-
ri tasima kablolu modelde ise bu mesafe 240 m ye kadar olur (BROWN 19058, s.
259). Kamyonun iizerine monte edilen ving ya bir endiistriyel motordan giig temin
eden ¢ift tamburlu, ya da giic kaynagl olarak kamyon motorundan yararlanan tek
tamburlu bir vingtir,

Bu aracla yiiklemede kiskag ya da ug kancalam kullamlr; ancak ikinciler da-
ha kullamigh ve emniyetlidir.

Bu tip yilikleme araclarinda ulagim kolunun agagl- yukari hareket edebilme
dzelliginde olmasi, yiikleyicinin ulagim yani ¢aligma alaninin geniglemesine imkin
verir. Boyle bir aracgla yiikleme, yiikleyici aracin yola dik bir bicimde vaziyet al-
masin1 ve yiiklenecek tomruklarin da ulasim kolunun karg1 tarafinda istif edilmig
bulunmasim gerektirir. Yiiklemede kiska¢ kullaniip tomruk agirlk merkezinden

kavrandiginda, yiiklenmek iizere havada asih vaziyette serbestge saga -sola hare-
ket eden yiikiin uygun sekilde tagima araci iizerine bindirilmesi, daha Once sabit
direkli yiikleme seklinde belirtildigi gibi yiik platformu {izerinde ayakia duran bir
ig¢i tarafindan yonlendirilerek gerceklesgtirilir. Ug¢ kancalar:i ile yiiklemede ise, tom-
rugun havadaki serbest hareketi bu kancalara bagh bulunan halatlar vasitasiyla
agagdaki (zemin tlizerindeki) iki ig¢i tarafindan saglanir.

Tagima aracina monte edilen diger bir yiikleme araci da, gofér kabininin ar-
kasina ve yiik platformu {izerine yanlardan payanda ya da zincirlerle tespit edilen
dikey bir direkle (kolon), bu diregin gdvdesine veya tepesine diyagonal olarak mon-
te ediien doner bir ulasim kolundan olugur. Bu cCikey diregin tepe kismi zincir ya
da kablolar vasitasiyla bir yandan aracin on, diger yandan ulasima kolunun ucg kis-
m ile baglantilidir. Sistemde yiikleme kablosu, goftr kabininin arkasina arac¢ sa-
sisine capraz bir gekilde yerlestirilen bir ving tamburundan gelip dikey direZin te-
pesinde ve ulagim kolunun u¢ kisminda bulunan makaralardan gecip yiike ulagir
ve kablonun bu ucunda bir kavrama kiskaci bulunur (KANTOLA 1954, s. 24-25
ve 32).

Bu tip yiikleme araglarinda ulagim kolunun doéner yapida olmasi, yol lizerinde
duran tasima aracina iki yandan yiikleme yapilmasina imkan verir. Bu sistemde
ulagim kolunun dikey dircge tespiti, yliklenecek tomruk kiskacla kavranip yerden
yiikseltildiginde, bu kolun kendiliginden arag¢ iizerinde ortalanacag: gekilde de olur
(PEARCE et al. 1972, s. 208).

Ote yandan son yillarda genellikle gerek yukaridaki, gerekse benzeri tipteki
yiikleme araclarimin yerini, bugiiniin teknigini yansitan cegitli modeldeki hidrolik
kreynler almigtir. Bu kreynler esas itibariyle birbirinin benzeridir. Bunlar, yeol ke-
nariarindaki istiflerde yiikleme, fabrika ya da satis depolarinéa bogaltma - istifle-
me, keza yilikleme igleri i¢in kullamghdir. Biitlin bu igler yalmzca arag siiriiciisii ta-
rafindan gerceklegtirilir.

Tasima aracina monte edilen biitliin modern yiikleyiciler (hidrolik kreynler) ara-
cin motor giiclinden yararlanilarak hidrolik olarak galigtiriir. Bunlar hemen hemen
her tip tagima aracina monte edilebilir. Ayrica, dar orman yollarinda oldufu gibi
yiikleme alam sikintisi cekilen yerlerde ozellikle yiikleme kolayligi saflamak baki-
mindan Snemli bir {istiinliige sahiptir.

Ne var ki, tagima araclarina monte edilen yiikleyicilerle yiikleme, ekseriya 5.0 -
5.5 m uzunlugundaki tomruklarin yiiklenmesi igin uygundur (PEARCE et al. 1972,
8. 311). 2
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Hidrolik kreynler tagima araci lizerine diizey bir gdvde ya da kolon (king post)
ile oturtulur. Bu govdenin tepe kismina bir hidrolik silindir vasitasiyla algalip yik-
selen bir i¢ kol (inner boom) monte edilir. Gévde ile bu kolun durumu yataya gore
agsafiya 30°, yukariya 80° lik aqilar olusturacak gekilde degisir. I¢ kola, bir mafsal
tertibat1 ile bir dig kol (outer boom) tespit edilir. Bu kolun agag - yukar1 hareketi
de hidrolik bir silindir yardimiyla saglamir. Bu iki kol arasindaki aci 20° - 40° den
bu kollar birbirinin devami seklinde tek hat haline gelinceye (180° ye) kadar de-
gisik degerler alir. Dis kol ekseriye ya mekanik ya da hidrolik olarak uzatilabilir.
Dis kolun ug¢ kismina hidrolik bir déndiiriici (rotator) ile bir tomruk kavrama kep-
cesi baghdir. Bu doéndiiriicii, kavrama kepgesine 200° - 290° arasinda bir dbniig sag-
lamakla birlikte, kepgenin devamli olarak doniigiinii saglayan rotattrler de sbz ko-
nusudur (PLATT 1974, s. 3-4). Bu kreynlerin eklemli olan ulagim kollari, vincin
yapisina bagh olarak 180° - 320° lik bir a1 teskil edecek gekilde saga - sola done-
bilir (PEARCE et al. 1972, s. 309). Ote yandan baz hidrolik kreynlerde, tomruk-
larin agirlik merkezi haricinden kavranmp dengeli bir gekilde kaldirilmasi igin bir
denge kolu (heel boom) bulunur. Adi gegen kreyn kisimlari Resim 1.11 de goriil-
mektedir,

Ig kol hidrolik e kol Diskol hidrolik silindiri
silindiri

6ovde
Dis kol

Destek kolu

/Rotator
/avrama
kepgesi

Ddnmg kaidcs) Tespit yeri

Resim 1.11. Hidrolik kavrama kepgeli bir yikleme kreyninin dedigik kisimlar.

Bu kreynler, tasima araclarina ve genellikle sofér kabininin arkasmma ya da
tizerine ortali bir gekilde sabit ya da gecici olarak monte edilir (Resim 1.12). Krey-
nin gahgtiriimasina yarayan kumanda kollari, ya zeminden ya da kreyn goévdesi iize-
rindeki 6zel kumanda yerinden veyahut da softr kabininden idare edilir.

Hidrolik kreynlerin tagima araclarina, érnegin kamyonlara monte edilmesi ile
olusturulan kendi yiikler kamyonlar (self -loading trucks) cok amach ig goérme
Ozelligine sahip araglardir. Boyle kreynlerle, hem kreynin monte edildigi aracin,
hem de diger araclarin yiiklenmesi miimkiindiir,
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Resim 1.12. Hidrolik kreynlerin tagima araglan Gzerine tespit yerleri.

Tagtma aractna monte edilen hidrolik kreynlerle yiikleme ve bogaltma igin :

— Bélmeden cgikarilan odun hammaddesi kreyn kolunun uzanacag mesafe da-
hilinde yol kenarinda istiflenir. Istifler ycla paralel olarak yapilir. Yer mii-
sait oldugunda tomruklar yola dik bir vaziyette de istif edilebilir;

— Uzerinde kreyn bulunan bog tagima araci yiikleme igin istife yanagtirilir;

— Tasima aracit kendi kreyni ile yiiklenir;

— Tagima araci bogaltma yerine, ornegin kereste fabrikasi deposuna ulagtifin-
da arac yine kendi kreyni ile bogaltilir;

— Bog olarak ormana donen aracin yiiklenmesi icin yukaridaki iglemler yine-
lenir.

Tagima aracina monte edilen kreynlerin faydalari:

— Yiikleme ekipmam daima mevcuttur,
— Elle yiiklenemiyen afir tomruklarin yiiklenmesi miimkiindiir.
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Kreyni ara¢ goférii (operatdr) caligtirir; normal gartlarda igciye gereksini-
len yiikleme igleri de arag¢ goférii tarafindan goriilir;

Monte edildigi tasima aracimin yiiklenip bogaltilmas:1 kolaylikla gergekleg-
tirilir. Gerektiginde diger tasima araclari da yilikienip bogaltilabilir;

Tagima aracimin gecebilecegi geniglikteki yerlerde yiikleme yapilabilir.

Tagima aracwma monte edilen kreynlerin mahzurlary :

Yatirim masrafi yiiksektir;

Kreynin agirhg tasima aracimn yiik tagima kapasitesinin azalmasina ne-
den olur,

Kreyn govdesi kamyon platformu uzunlugunu bir Slgiide kisaltir;

Yiklemeyi kolaylagtirmak icin odun hammaddesi kalin uglar1 bir araya ge-
lecek gekilde istiflenmelidir;

Istifler arasinda verimsiz seyahat zamanlar1 kaybina meydan vermemek icin
odun hammaddesinin en azindan sefer yiikii Olglsiinde istif edilmesi gerekir;
Bagarili ve verimli bir caligma, operatorlerin tecriibeli ve yetenekli olma-
s gerektirir;

Sistemin uygulanmasi yilhk ig hacminin fazla olmasim icap ettirir;
Yiikleme ekipmamndan tam olarak yararlanma s8z konusu degildir; zira
kamyonun yiiklii ve bog seyahati esnasinda kreyn atil bir vaziyettedir;

Kreynin kaldirma kapasitesi, istif ile kreyn govdesi arasindaki mesafe uza-
dikca azalir.

Ote yandan amlan Kkreynler genellikle traktodrlere monte edilerek tagima arac-
larindan bagimsiz yiikleyiciler olarak da kullamlirlar (Resim 1.12).

e

g

Resim 1.13. Hidrolik kreynle tomruk ylkleme.
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Tagtma aracmdan bagimsiz olarak kullamlan hidrolik kreynlerle yiikleme ve
bogaltma agin :

— Yiikleme yerine bog olarak gelen tasima araci istife yanagtirillir ve kreyn
yiikleme icin uygun konuma getirilir;

— Kreyn, tasima aracinin goférii ya da ayri bir operatdr tarafindan caligtiri-
lir;

— Kreyn kepgesi ile istiften alinan tomruklar tagima araci {izerine bindirilerek
ylikleme gergeklestirilir;

— Bogaltma yerine yiiklii olarak gelen tasima araci orada diger bir ekipmanla
bosaltilir;

— Tagimma igini gerceklegtiren aracin yiiklenip bosgaltilmas: icin yukaridaki is-
lemler tekrarlanir.

Tasima aracindan bagimsiz olarak kullamlan kreynlerin faydalar :

— Tasima aracina yiik kapasitesi Slgiisiinde yiikleme yapilabilir;

— Yolun disindaki odunlar bir araya toplanabilir;

— Cegitli boyuttaki, dolayisiyla insan giicii ile altindan kalkilamiyan agir tom-
ruklar yiiklenip bosaltilabilir;

— Kavrama eklentisinin degigtirilmesi suretiyle cesitli malzemelerin yiiklenip
bosgaltilmasinda kullanilabilir;

— Bir ekipmanla birden fazla tasima araci yiiklenebilir.

Tagima aracindan bagimsiz olarak kullanilan kreynlerin mahzurlarn :

— Yatirim masrafi yiliksektir;

— Is hacminin fazla oldugu yerlerde randimanh olarak kullamilabilir;

— Tasima araci ve ylkleylici icin ylkleme yerinde yeterli genislikte bir arazi
parcasinl gerektirir;

— Bosaltma yerinde diger bir ekipmana ihtiya¢ gosterir;

— Basgarili ve verimli c¢aligma icin tecriibeli ve yetenekli operatdér kullamim
gsarttir.

1.4.2. Hareketli déner kreynlerle yiikleme

Toprak ve benzeri malzemeleri tagiyic1 ve kaldirici bir ekipman olarak yapim
iglerinde kullamilan hareketli doner kreynler (mobile crane), tomruk yiikleme igle-
rinde de stz konusu olurlar. Cogunlukla bu kreynler palet ya da lastik tekerlekli
traktorler {izerine monte edilirler.

Hareketli doner kreynler esas itibariyle bir tagiyici kaide lizerine monte edilen
bir makine dairesi ile bir ulagim kolundan ibarettir. Ulasim kolu, makine dairesi-
nin 6n kisminda bulunur, arka ucunda ise bir denge agirhf mevcuttur. Lastik te-
kerlekli olan tipler, ekseriya, agirlif1 tekerleklerin haricine aktarmak icin, yiikleme
esnasinda zemine dayanan hidrolik sabitleyiciler vasitasiyla takviye edilir, bdyle-
ce vinecin yanal stabilitesi arttirilmig olur.

Hareketli doner kreynleri cesitli igler igin kullanmak miimkiindiir. Ornegin :

— Orman iginde, fabrika deposunda vb. yerlerde tomruklarin yliklenmesi;
— Depolarda ve fabrika alanlarinda tomruklarin bogaltilmasi, kisa mesafelerde
taginmasi ve istiflenmesi (Resim 1.14);
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Orman yollarimin dere tarafinda ve gevresinde ulagim mesafesi dahilinde bu-
lunan tomruklarin yola ¢ikarilmasi;

Biitlin agir ekipmanlarin yiliklenmesi ve bosaltilmasi;

Yapim iglerinde, stzgelimi yol ingaatinda menfez yapimi icin beton borula-
rin yerlegtirilmesi vb. iglerde s6z konusu olur. :

Resim t.14. Bir hareketli doner kreynle tomruk istifleme.

Adi gecen Kkreynlerie yiikleme igi su gekilde gercgeklestirilir :

Yiikleme yerine bog olarak gelen tagima araci yiikleme i¢in uygun duru-
ma getirilir;

Yiik ve tagsima araci arasinda gerektiginde hareket eden kreynin yiikleme
kablosu agag sarkitilir;

Bir yardimer iggi taratindan yiik, ylikleme kablosuna tespit edilir;
Yiikleme kablosu motor glicii ile c¢ekilir, bu suretle bir yandan kablonun
ucuna tespit edilmig bulunan yiik yerden yiikseltilirken aym =zamanda ta-
sima araci iizerine dogru hareket ettirilir ve yiik platformu iizerine bindi-
rilir;

Yiik platformu iizerinde ayakta duran arac soférii yiikiin platform iizerin-
de uygun sekilde konumlandirilmasina yardimeci olur ve yiikleme kablosunu
yiikten c¢ozer;

Operator, motor giicii ile ylikleme kablosunun ucunu yiikiin altindan kurta-
rir ve miiteakip yiik igin kreyn kolunun istife sevkini gercgeklegtirir, ara-
cin yiiklenmesi tamamlanincaya dek sbz konusu iglemler yinelenir.

Hareketli déner kreynlerin faydalar :

Tasima arac: yiik kapasitesi dlciisiinde yiiklenebilir;
Tomruktan bagka malzemelerin de kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosgaltilmas
miimkiin olur.
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Hareketli déner kreynlerin mahzurlar: :
— Yatinm masrafi yliksektir;

— Ving operatérii ve yiik tespitleyicisinden olusan iki kigilik bir ekip séz ko-
nusudur, ayrica bu ekibe tagima aracimn siiriiciisii de yardime: olur;

— Verimli bir caligma ig¢in teecriibeli operatdr kullamm sarttir;

— Kullanimu fazla miktarda tomrugun mevcudiyetini gerektirir.

1.4.3. Hidrolik kiskach ekipmanlarla yiikleme

En yeni tomruk yiikleme makinelerini hidrolik kiskagh yiikleyiciler (front end

loader, forklift grapple loader) olusturmaktadir. Bu makineler, bir traktoriin &n
ya da arka kismna, bir ucunda kiskaclhh yapida bir tomruk kavrama tertibati bu-
lunan bir ulagim kolunun monte edilmesi suretiyle geligtirilmigtir.

Yapim makineleri, 6zellikle kepceli toprak yiikleyici imalatgilar1 tarafindan gi-
derek gergeklegtirilen gelismeler, hidrolik kiskagh tomruk yiikleyicilerinin daha g¢ok
kullamlmasina neden olmugtur. Gerek tomruk, gerekse toprak yiikleyicilerinin ¢a-
hstirilmasinda aym hidrolik mekanizmadan yararlamlmigtir. Bu makinelerde top-
rak yiikleyici kepge ile tomruk yiikleyici kiska¢hh kavrama tertibati birbirinin ye-
rine monte edilebilir bir gekilde yapilmigtir.

Tomruk kavrama tertibati, ¢ogunlukla iki alt ve bir {ist tirnaktan olugur. Diiz
olan alt tirnaklar ¢aligma esnasinda tomrugun altina siiriiliip tomruk ya da tom-
ruklar bunlar iizerine bindirildiginde u¢ kismu agagiya dogru kivrik olan iist tir-
nak indirilir; yani yiik kavranir (Resim 1.15).

Resim 1.15. Hidrolik kiskagh ydkleylci ile tomru§un kaldiriimasi.
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Bu araglarla yiikleme, kiskag¢ tipli kavrama tertibati ile kavranan yiikiin kal-
diriip arag iizerine bindirilmesi suretiyle gercgeklegtirilir. Basit ve verimli bir yiik-
leme geklidir. Bu tip yiikleyiciler aym zamanda kisa mesafeler dahilindeki tagima-
lar icin de sbéz konusu olur. Ancak daha ziyade tomruk yiikleme, bogaltma ve is-
tifleme igleri i¢in kullamishdir.

Bu yiikleme makinelerinde gerek ulasim kolunun ,gerekse kiska¢ tirnaklarmmn
hareketi traktoriin motor giicii ile hidrolik olarak saglamir. S6z konusu traktérler
paletli ya da lastik tekerlekli olur. Tekerlekli traktorler ya tarim traktorii ya da
6zel orman traktorii tipindedir.

Bu makinelerin, 6zellikle lastik tekerlekli olan tiplerin hareket etme kabiliyeti
yiiksektir. Bu bakimdan, bilhassa tomruk depolarinda cegitli depolama iglerinin g&-
riilmesinde ¢ok faydali olur. Bu makinelerle yiikleme, bogaltma ve benzeri igler bir

kigi ile, drnegin yalmzca arag¢ siiriiciisii tarafindan gergeklegtirilebilir. Ciinkii, bir
yvardime: ig¢l tarafindan drnegin ne bir kiskag, ne de bir kancanin tespit - tahliyesi
s6z konusudur, )

Hidrolik kiskagh yiikleyicilerin faydalar :
— Tasima aracinin yilk kapasitesi dlgiisiinde yiikleme yapilabilir;

— Tagima aracimn giremedigi, fakat yiikleyicinin hareket edebilecegi yerlerde
ornegin kesim yerinde toplanan tomruklar yiikleyici tarafindan alimp tag-
narak nakliye aracina yiiklenebilir;

— Yiikleme eklentisinin degistirilmesi suretiyle bu makineler gegitli malzeme-
lerin yiiklenip bogaltilmasi vb. igler igin kullamilabilir;

— Cesitli boyuttaki, dolayisiyla elle hareket ettirilemiyen agir uriinlerin yiik-
lenip bosgaltilmasi ve istiflenmesi miimkiin olur.

Hidrolik kiskagh yiikleyicilerin mahzurlan :
— Yatinnm masrafi yiiksektir;
— I3 hacrmimin fazla oldugu yerler icin uygundur;

— Yiikleme yerinde tagima araci ve yiikleyici igin yeterli geniglikte bir alam
gerektirir;

— Verimli bir caligma igin tecriibeli ve yetenekli operattr kullammi garttir.

2. BOSALTMA METODLARI

Daha once de deginildigi gibi, s6zgelimi orman iginde yiiklenip bir satig depo-
suna ya da bir kereste fabrikasi ve benzeri bir igyeri deposuna taginan tomruklar
buralarda. tasima aracindan bogaltilirlar.

Bogaltma, kisaca yiikleme iginin tersidir. Bu nedenle, genellikle bogaltma igin-
de de yiikleme iginde yararlamilan ara¢ ve geregler, dolayisiyla metodlar séz konu-
su olur. Ornegin elle bogaltma, hidrolik kreynle bogaltma vb. gibi (Resim 1.16).

Bu bakimdan, genel olarak yiikleme bolimiinde belirtilen arac, gere¢ ve me-
todlar1 yinelemek yerine konuyu bu bdlglide tutmak uygun ve yeterli gériilmiigtiir.
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Resim 1.16. Hidrolik kreynle bogaltma.
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