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1. GIiRIiS

Mobilya Latincede «Mobillus» sbzciigiinden tiretilmis olup, italyanca’da «Mobi-
lia», Fransizca’da «Mobilier», Almanca’da «Mobels olarak adlandiriimaktadir. Otu-
rulan yerlerin suslenmesi ve her turld kullanim amaglari i¢in donatilmasina yara-
yan, yeri degistirilebilen hareketli esya anlamina gelmektedir.

Tanimlamadan anlasilacagl gibi mobilya bir sisleme araci olmasinin yaninda,
ayni zamanda bir kullanim aracidir. Bu nedenle tarihin her devrinde insanlarin ge-
reksinimlerini karsilamak i¢in mobilya uretilmis olup, glinimize kadar kalan ilk mo-
bilyaya ilk cagda (M.6. 2700-1075) yillari arasinda Misir’'da rastlaniimaktadir (WIT-
TE, 1982).

Mobilyalar 6nceleri tas, metal ve ajag¢ gibi malzemelerden oturma ve yatma amag-
lari igin yapilmis, gereksinimlerin artmasi ile kullanilan mobilya tirleri de fazlalas-
mis bulunmaktadir.

Onceleri balta, sonra el aletleri ve daha sonra makina ile yapilan mobilyalar, her
¢agin kendine 6zgu: cizgi, form ve estetik glzelliklerini biraraya toplayarak tarih
boyunca surekli gelisme gostermistir. Bu gelisim Uzerinde zamanui kultur, yasam
tarzi, dini dustnceleri ve politik sistemleri de oldukca etkili olmustur.

Avrupa’da bu tarihi gelisim su sekilde siniflandiriimaktadir :

1 —< Roman Mobilya Tipi 1000 - 1250 yillari arasinda,

2 — Gotik » 1250 - 1500 » )

3 — RoOnesans 1500 - 1600 » S ,

4 — Barok » 1600 - 1700  » » ,

5 — Rokoko if 1700 - 1780

6 — Klasik » 1770 - 1850 » > y
XVI. Lui » 1770 - 1810 » s
Empire » 1800 - 1815 » » )
Biedermeier 1815 -1850 >

7 — Modem » 1850 den sonraki yillar

Mobilya yapiminda aga¢ malzeme her devirde bliyuk oranda kullanilmis bulun-

1 I. U. Orman Fakiiltesi, Orman Endistri Muhendisligi Bolumu, Orman Endustrisi. Makinolari ve i§|etme
Anabilim Dal.
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maktadir. Zamanimizda aliminyum, plastik gibi diger malzemelere ragmen yine de
agac malzeme asagidaki nedenler ile tercih edilmektedir.

1 — Degisik renk ve gorintse sahip olmasi, 2 — Boya ve cila ile ¢ekici bir ha-
le getirilebilmesi, 3 — Kullanim siiresinin artmasi ile daha zengin goérinim ve koyu
renk kazanmasi, 4 — Isiyl az iletmesi nedeniyle dokunuldugunda sojuk ve sicak
hissi vermemesi, 5— El ve makina ile kolayca islenebilmesi, 6 — Civi, vida ve tutkal
lie kolayca birlestirilebilmesi, 7 — Carpma esnasinda az gurilti c¢ikarmasi, 8 — Ku-

surlu kisimlarinin kolayca degistirilebilmesi, 9 — &6zgil agirhginin dusik olmasina
ragmen direng ozelliklerinin yiilksek olmasi, 10 — Uretiminin ve tasinmasinin kolay
ve ekonomik olmasi, 11 — Yenilenebilir bir kaynak olarak her lilkede az veya ¢ok

miktarda Gretilmesi.

Mobilya yapiminda daha dnceleri daha ¢cok masif aga¢ malzemeden yararlanilma-
sina karsin, zamanimizda ucuzlugu saglamak, standart tip ve kitle Gretiminin ge-
rekliligi nedenleri ile masif agac malzemenin yaninda yonga levha, kaplama levha,
kontrplak, kontrtabla, lif levha, kagit ve plastik kapli dekorativ levhalardan da ya-
rarlaniimaktadir.

2. MASIF AGAC MALZEMENIN MOBILYA YAPIMINDA KULLANILMASI

Masif agac malzeme aga¢ hammaddesinden Uretilen yonga levha, lif levha, kontr-
plak, kontrtabla, kaplama levhalara ragmen 0zellikle klasik mobilya yapiminda hala
onemini korumaktadir.

Mobilya lretiminde genellikle masif aga¢ malzemede: 1 — Gilzel gérinim, renk

ve textir bakimindan dstinlik, 2 — Kolay islenmesi ve dizgun ylizey vermesi,
3 — Ust yizey islemlerine uygun olmasi, 4 — Bitkisel ve hayvansal zararlilara da-
yanikl olmasi, 5 — Budaksiz ve diizgiin lifli olmasi, 6 — iklim kosullarina dayanikli,

daralma ve genisleme yizdelerinin disik olmasi gibi 6zellikler aranmaktadir.

Mobilya yapiminda masif aga¢ malzemenin tercih edilmesine neden olan yukarida
belirtilen o6zellikleri yaninda, atmosferik hava kosullarinda bagil nem ve sicakligin
dedismesi ile binyesine rutubet alip vererek boyutlarinda daralma ve genislemelerin
ortaya ¢itkmasi sakinca yaratmaktadir.

Masif aga¢ malzemenin rutubet alip vermesi ile ortaya c¢ikan catlaklar, renk de-
gismeleri, kalin ve ince kisimlar, ¢ukurlasmis ek yerleri gibi kusurlar malzemenin
kullanimini zorlastirmakta, ayrica g6z zevkini bozarak hos gérilmemektedir, or-
negin: Daralmis veya genislemis cekmece veya pencere kanadinin fonksiyonu azal-
makta ve hi¢ bir ise yaramamaktadir.

Bu kusurlardan catlaklar masif aga¢c malzemenin i¢ ve dis tabakalari arasinda
meydana c¢ikan rutubet farklari ile 3 anatomik ydénde degisik miktarda galismasin-
dan ortaya cikmaktadir.

Sekil degismeleri ise aga¢ malzemenin degisik duzlemlerinde rutubet kaybi sonu-
cu ortaya cikan farklilasmalar olup, carpilmalar adi da verilmekte ve egilme, kam-
burlasma, donuklesme, kristallesme ve c¢anaklasma gibi tipleri bulunmaktadir.

Renk degismeleri ise daha cok sicaklik ve rutubet faktdrleri ve oksidasyon ne-
deniyle ortaya c¢ikmaktadir.
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Diger hatalardan kaim ve ince kisimlar, cukurlasmis veya acilmis ek vyerleri
yukarida agiklanan sekil ve boyut degismeleri gibi kusurlara agac malzemenin tekni-
gine uygun kurutularak engel olunmus olsa dahi, Uretim esnasinda ve hatta bazan
da yillarca kullanildiktan sonra da ortaya cikabilmektedir.

ornegin: Kenarlarindan yapistirilmis 2 tahta ele alalim. Bunlardan birisi % 7,
digeri ise % 13 odun rutubetine sahip olsun, her ikisi de 20°C ve % 55 bagil neme
sahip depoya konulsa, bu kosullarda % 10 odun rutubetine ulasmak isteyeceklerdir.
% 7 rutubete sahip olan kisim, 6nce uclardan rutubet alarak genisleyecek, % 13 ru-
tubetli kisim ise uclardan hizla rutubet kaybederek daralacaktir.

Bu nedenle genisleyen aga¢ malzeme kisminda, i¢ ve dis kisimlar arasindaki ru-
tubet farki nedeni ile muhtemelen orta kisimda catlaklar, daralan kisimda ise ek
yerinin kenarinda acilmalar olacaktir.

Mobilya atelyesinde isleme sirasina rutubet ile ilgili diger bir sorun ise agac
malzemenin tutkal ile birlestirilmesi sirasinda ortaya ¢ikmaktadir.

Kesilen, istenilen boyuta indirgenen ve % 9 rutubete sahip aga¢ malzeme, birkag
giin % 12 rutubete sahip iklim kosullarinda birakildiginda, daha sonra birbiri ile
birlestirilmeleri zorlagsmaktadir.

Bilindigi gibi rutubet aga¢ malzemenin liflere paralel yoninde, teget ve radyal
yoniine gdére daha hizli alinmaktadir.

Tutkal yardimi ile birlestirilmek icin bekletilen belli boyutlara indirilmis agag
malzemenin, istiflenmis durumda yalniz alt ve ust kisimlari tim iklim kosullarindan
etkilenmekte, fakat ucglara rastlayan kisimlar yine de daha fazla rutubet alip ver-
mektedir.

Daha once ek yerleri ne kadar iyi hazirlanmis olursa olsun, ek yerleri rutubet
alarak genislemis ise, bunlarin birlestirilmeleri zorlasmaktadir.

Planyalamadan 6nce, bu rutubetin ek yerinden uzaklastirilamamasi durumunda,
bu haldeki kereste makinaya verildiginde, genisleme nedeni ile tutkallanacak kisim
daha fazla kesilerek, aga¢ malzeme kuruldugunda bu kisimda igeri ¢okik kisimlar
olusacaktir.

Bu nedenle birlestirilmek icin bekleyen hazirlanmis aja¢ malzeme kisimlari ara-
sinda rasyonel bir denge bulunmalidir.

Aksi taktirde rutubet degisiklikleri yuvalarin daralmasina, zivanalann genisle-
mesine neden olmaktadir.

Ayrica tamamlanan malzemenin zimparalanip cilalanmasmdan 6nce, yeniden kul-
lanilacadil yerin rutubet miktarina uygun olarak klimatize edilmesi gerekmektedir.

Genellikle bir bicme ve mobilya atelyesinin gesitli kisimlarinda islenecek odunda
bulunmasi gerekli Denge Rutubeti Miktari (DRM)i RAND (1958)%e gore asagidaki
sinirlar igerisinde kalmahidir ;
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Bicme ve planya atelyesi % 9.3 - % 126
Birlestirme veya montaj atelyesi % 9.1 - % 115
Son igslem atelyesi % 6.8 - % 9.7
Klimatize odasi % 7.2 - % 9.9
Depo yerinde % 7.8 - % 10.8

Mobilya dretiminde parcalarin zorlukla karsilasmadan biraraya getirilebilmesi
icin aga¢ malzemenin uygun boyutlarda titizlikle kesilip sekil verildigi yer Bicme ve
Planya atelyesi olmaktadir.

Burada calisan ustanin mobilya pargalarinin rutubet miktarinda daha sonra mey-
dana gelecek degismeleri g6z 6nunde tutarak, makinalari belli bir toleransta ayarla-
masi gerekmektedir.

Genellikle yukarida belirtilen hususlara dikkat edilerek iretilen mobilya parca-
larinin montajindan sonra, rutubet degismelerinin neden oldugu problemler azalmaya
baslamaktadir.

Mobilya kisa slrede tamamlanip ve bitirme islemi sirasinda ada¢ malzemenin
rutubet aligverisine fazla katilan kisimlari u¢ kaplamalari ile kapatilip, cilalanmasi
ile, malzeme cevre iklim kosullarindaki rutubet degismelerine karsi O6nemli o&lgide
korunmaktadir.

Ancak mobilyanin kitalar arasi nakledilmesi gerektiginde, mobilya dureticisinin
daha 6nce mobilya’nin kullanim yerindeki iklim kosullarini belirlemesi gerekmekte-
dir.

-Buna uygun olarak afga¢c malzeme kurutulup islenmesi ve &6rnegin, gemi depola-
rinda oldugu gibi yuksek bagil nemden etkilenmemesi icin plastik 6rti maddeleri ile
sikica ortllerek paketlenmelidir.

Kullanim yeri kosullarina uygun olarak kurutulup, islenen aga¢c malzeme herhan-
gi bir nedenle disarida depo edilecek olursa yagmur ve gines etkisinden korun-
malidir.

Masif agactan yapilan mobilya agir olmasi ve malzemenin striktirel 6zellikleri-
nin de géz oénunde tutulmasi nedeni ile malzemede kayip yuksek olmaktadir.

Masif aga¢ malzeme gorinus, konstriksiyon ve ekonomik bakimdan baska mal-
zemeler ile doldurulamayan kisimlarda kullaniimalidir. Kaybi azaltict bir ydntem
olarak temiz parcalari birlestirerek kullanmak onemli bulunmaktadir. Ulkemizde ma-
sif mobilya yapiminda daha ¢cok Dogu Kayini (Fagus orientalis), Mese (Quercus spp),
Hus, Disbudak, Akcaagag, Karaagac, Kestane, Ihlamur gibi yaprakli agaclar ile, Cam
Melez, Ladin, Porsuk gibi ibreli agaclardan yararlanilmaktadir.

Yukarida belirtilen yaprakli aga¢ turleri icerisinde kayin ve beyaz meseler ile,
ibreli agag tirlerinden ise ladin ve ¢camdan genis oOlgiide yararlanilmaktadir.

Diger agag¢ tirlerinin tedariki gic¢ olup, daha ¢ok 6zel amaclar ve kaplama yapi-
minda faydalaniimaktadir.

Kayin basin¢g ve asinmaya karsi direng gerektiren yerlerde ozellikle iskemle, kol-
tuk ve bukme mobilya yapiminda kullaniimaktadir.
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Kayin ¢ok iyi cilalanabilmelcte ve tGzerine kiymetli agaclarin textird cila ve boya
ile taklit edilebilmektedir. Fakat calisma ve genisleme miktari yiksek bulunmaktadir.

3. AGAGC MALZEME LEVHALARIN MOBILYA YAPIMINDA
KULLANILMASI

Mobilya endistrisinde kullanilan aga¢ malzeme levhalar: Yonga, Kaplama, Kontr-
plak, Kontrtabla, Lif ve Kagit ve Plastik kapli dekorativ levhalar olarak siralana-
bilir.

Aga¢ malzeme levhalarinin hepsi masif aja¢ malzemeye karsi yapilarinin az ve-
ya ¢cok homojen olmasi ile ayirtedilmektedir.

DEPPE (1977)’ gore aga¢ malzeme levhalari, Mobilya Levhalari ve Yapi levha-
lari olarak ikiye ayrilmaktadir.

Yap! levhalarinda ilk planda ylksek elastikiyet ve direnc &zellikleri, dusuk da-
ralma ve genisleme ylzdesi ve hava kosullarina dayaniklilik esas alindizi halde,
Mobilya levhalarinda: Yizey isleme 6zellikleri, ¢ivi ve vida tutma yetenegi, renk, zim-
paralanma, seklini koruma 6nemli bulunmaktadir.

3.1. Yonga levhalarin mobilya yapiminda kullaniimasi

Son yillarda yonga levhalar genis dlcide masif mobilya disindaki hertirld mo-

bilya yapiminda, 6zellikle oturma, mutfak, hastahane ve okul gibi yerlerde yararla-
nilan mobilyalarda kullaniimaktadir.

WILKE (1983)'e gore Federal Almanya’da tiketilen yonga levhalarin yaklasik
% 50si mobilya endiistrisinde kullaniimaktadir. Ulkemizde ise bu oran % 80i bul-
maktadir (IGEME, 1981).

Mobilya dUreticileri tarafindan tiketilen yonga levhalarin biyik kismi kaplama-
siz olarak kullanildigr gibi, agac kaplama ve difger dekorativ olarak sekil verilmis
sentetik film tabakasi veya sivi ylzey isleme materyali ile kaplanmaktadir.

1976 yilinda Federal Almanya’da 6,2 milyon metrekliip yonga levha uretilmis olup,
bunun % 24 oranindaki kismi sentetik materyal ile kaplanmis bulunmaktadir. Ureti-
len bu yonga levhanin ancak % 1- 21lik kismi aga¢ kaplama ile 6rtilmis bulunmak-
tadir (KOSSATZ, 1977).

Yonga levhalarin homojen bir yapida olmasi, budak ve diger o6zirlere sahip ol-
mamasi gibi nedenler ile masif aga¢ malzemenin aksine olarak Higroskopik ve Direng
Ozellikleri bakimindan malzemenin cesitli yodnlerinde farklilik bulunmamaktadir.

Uretim esnasinda rutubet aligverisini 6nlemek icin parafin gibi maddeler tutkal
ile karistirilarak, masif aga¢ malzemede gorilen boyut ve sekil degiskeleri gibi
kusurlar ¢ok azaltilmis bulunmaktadir.

Yonga levha iretilirken hayvansal ve bitkisel zararlilara ve yangina karsi em-
prenye maddesi katilarak korunmaktadir :
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Ayrica Yonga levhalar :

Freze makinalarmda lamba ve zivana agmaga,
Burgu ile delik agmaya, uygun bulunmakta,

Dik yonde ¢ivi ve vida tutma kabiliyeti iyi olup, 6zel vida ve cesitli birlestirme
ara¢ ve yodntemleri ile her ydnde civi ve vida ile tesbit edilebilmektedir.

Y uksek devirli serit ve daire testereler ile dizgiin ylzey vermekte,
Dakikada 4000 - 6000 devir yapan, rende makinalarmda rendelenebilmekte,
Akustik ozellikleri iyi,

isleme esnasinda zayiati disiik bulunmaktadir.

Yonga levha islenmesinin kolayhgi, is veriminin ylksek olmasi, zayiatin az ve
iscilik giderlerinin dusik olmasi gibi nedenler ile seri mobilya Uretiminde en basta
gelen malzeme durumundadir.

Yongalarin dik ve yatik olarak preslenmesine gdre iki turli yonga levha uretil-
mekte olup, mobilyacilikta daha ¢ok yongalari yatik olarak preslenmis levhalar kul-
laniimaktadir.

Ycnga levhalar cesitli 6zgil agirhik ve kalinhiklarda tretilmekte olup,

Hafif levhalar : 400 kg/m1
Orta agirlikta levhalar : 400 -850 kg/m1
Agir levhalar : 850 kg/m lden daha fazla

0zgul agirhga sahip bulunmaktadir.

Mobilya endistrisinde daha ¢ok orta agirlhiktaki levhalar (550 - 600 kg/m1) kul-
laniimaktadir.

WILKE (1983)’¢ gdre mobilyacilikta esas olarak 13 -22mm kalinhktaki cok ta-
bakalt yonga levhalar mobilyanin alt, yan ve 6n cephelerinde, 4-8 mm kalinhktaki
ince yonga levhalar ise mobilyanin arka yizlerinde kullanim bulmaktadir.

BOZKURT, GOKER (1981)e gore ise yonga levha kaplamasiz olarak mobilya
yapiminda kullanildig: takdirde :

16 mm den daha kaim genellikle 19 mm, 0,55-0,66 gr/cm16zgiul agirhiga sahip,
Egdilme direnci 150 -250 kp/cm2 (15,0-25,0 N/mm?2) olan % 6-8 sentetik regine ih-
tiva eden yonga levhalar elverisli olmaktadir.

|

Kaplama levha ile kaplanacak yonga, levhalarda ise egilme direncinin 50 - 80
kp/cm2 (5,0-8,0 N/mm2 olmasi yeterli bulunmaktadir. Kaplama levhanin yapisti-
rilmasi ile egilme direnci artmaktadir.

DEPPE (1977)e g6re mobilya yapiminda kullanilan yonga levhalarin liflere pa-
ralel yénde Elastikiyet modulid 30 000 kp/cm2 (3000 N/mm?2), Liflere dik yonde ¢ekme
direnci 3,8 kp/cm2 (0,38 N/mm2), Kalinligina genislemesi : su icinde 2saatte % 4,

» 24 » % 11,
» 120 » % 16,
Boyuna yonde genisleme ve daralma % 0,2 olmahdir.
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Genellikle yonga levhalarin i¢ tabakalarinda kalin, dis tabakalarinda ise ince yon-
galar kullanilmaktadir. Bu sekilde islenmesinde ve zimparalanmasinda kolaylik sag-
lanmaktadir.

Son zamanlarda yonga levha uretiminde kullanilan dreformaldehid tutkalinin
Ozellikle bina icinde insan saglig:r ve cevreye zararli olan formaldehid vermesi nedeni
ile, yaptig1 zararh etkiyi azaltmak igin, 6zellikle mobilya yapiminda kullanilan yonga
levhalardaki tureformaldehid tutkali kullanim orani azaltilmakta ve daha ¢ok Isocynat
bilesikleri ile degistirilmektedir.

3.2. Agac kaplamalarin mobilya endistrisinde kullanilmasi

Agacin form, renk ve tekstiir bakimindan en uygun kisimlarindan elde edilen
prizma veya govde pargalarindan bigcme, kesme ve soyma sureti ile Uretilen kapla-
malar, 6zellikle kesme kaplamalar, genellikle yonga levha, masif agac ve kontrtabla
gibi mobilya konstruksiyonunda kullanilan deger olarak dusik, fakat direng 6zellik-
leri yuksek olan bazi aga¢ malzeme yiizeylerine kaplanarak, ona degerli agagtan ya-
pitlmis glizel bir gérinus vermektedir.

Boylece mobilya endistrisinde gtizelligin yaninda ekonomi de saglanmaktadir.

Degerli agaclardan elde edilen ince, birbirine benzeyen levhalar Sekil 1 (A) da
goruldugu gibi cesitli sekillerde birlestirilerek simetrik gorinimler elde edilmekte-
dir.

3.3. Hontplagin mobilya endistrisinde kullanilmasi

3-5-7 ve daha fazla tek sayida adac kaplamalarin lifleri dik yonde gelecek se-
kilde Ust Uste tre formhaldehid tutkali ile yapistirilmasi suretiyle kontrplak elde
olunmaktadir.

Sekil 1(B)de 3-5-9 tabakali kontrplak tipleri gorilmektedir.

9 tabakali kontrplakta gérildigi gibi kaplamalar birbiri Gzerine dik gelecek se-
kilde degil 22,5° lik aci ile yapistirilmis bulunmaktadir. Bu sekildeki kontrplaklara
YILDIZ kontrplakta denilmekte olup, 30 ve 45° lik agilarda yapistirilan kontrplak
tipleri de bulunmaktadir (DOKUMENTATION HOLZ, 1960).

Kaplamalar giyotin veya kaplama testereleri ile kesilerek dzel dikis makinalarm-
da zikzak dikis yapilarak veya sellofan bandlarla birlestirilmekte, sellofan bandlar
daha sonra tutkallama isleminden sonra c¢ekilerek alinmaktadir.

Genellikle mobilya endistrisinde 0,7 mm kalinliktaki kesme kaplamalar kulla-
nilmaktadir. Kenar ve kabarik késelerin kaplanmasinda ise 1,5 - 3,0 mm kalinhkta
kaplamalar kullanilmaktadir (ILHAN, 1977).

Mobilyacilikta kaplamanin en incesi ,en ¢ok tercih edilmektedir.

Kaplamanin kalitesi énce hammaddenin kalitesine baghdir. Bu amagla kullani-
lacak aga¢ malzeme her tirli bitkisel ve hayvansal zararlardan, renk degismelerin-
den ve budaklardan ari olmaldir.

Ayrica kaplamanin kalitesi kesme teknigine, kesme sirasindaki malzeme rutube-
tine, sicakligina, kesme agisina, bigakladin. keskinligine de baghdir.
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Sekil 1. A : Kaplama levhalarin birlestiriimesi.
B : 3-5-9 tabakal kontrplak tipleri.
C : Kontrtabla.

93
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Kaplamalar yonga levha, masif aga¢ malzeme ve kontrtabla gibi diger agag
malzeme Uzerine 100 - 120°C de tutkallar ile sicak presler yardimi ile yapistirilmak-
tadir.

Ulkemizde daha gok kaplama olarak ceviz, karaaga¢, disbudak, mese, kayin, ¢cam,
cinar, akcaagac gibi yerli aga¢ tdrleri kullaniimaktadir.

Y abanci tirlerden ise kusgdzi akcaagaci, Okoume, abachi, limba, Sipo, makore,
teak gibi agac turleri kullanim bulmaktadir.

Kontrplak yapimi ile masif agac malzemenin daha 6nce belirtilen ¢esitli yonler-
deki farkli direnc ozellikleri yerine, her ydonde yeknesak genis yizeyli malzeme elde
edilmektedir.

Ayrica aga¢ malzemenin biinyesine rutubet alip vermesi ile 3 farkli ydnde de-
gisik miktarda calismasi nedeni ile ortaya cikan boyut ve sekil degismeleri kapla-
malarin birbirine dik gelecek sekilde yapistirilmasi suretiyle azaltilmis ve dusik bir
seviyeye indirilmis bulunmaktadir.

Masif aga¢ malzemenin igerdigi bazi kusurlar gizlenebilmektedir.

Kontrplagin dis kaplamalari genellikle dekoratif kesme kaplamalardan olusmakta
ve ayrica dekoratif sekli verilmis sentetik film tabakalari veya diger sivi yiizey isleme
malzemesi ile kaplanabilmektedir.

DEPPE (1977)e gore genellikle mobilya yapiminda kullanilan kontrplagin:

Kalinhgi : 12-15 mm (5-7 katl),
Ozgul agirhg :550- 700 kg/m 3
Liflere paralel yénde e@ilmedirenci :600- 1000 kp/cm2(60 - 100 N/mm?2)
Liflere paralel elastikiyetmodulu 170000 - 120000 Kp/cm?2
(7000- 12000 N/mm 2),
Boyuna ydnde genisleme :% 0,1-0.2,
Boyuna daralma 1% 0,2
olmalidir.

Son zamanlarda daha ekonomik olan yonga levha ve yari sert lif levhanin daha
fazla tercih edilmesi nedeni ile, kontrplak tiketiminde bir duraklama gorulmektedir.

Saglamhik ve diernrin s6z konusu oldugu yerlerde (dolap arkalari, ¢cekmece alti
gibi) kontrplagin kullaniimasi yoluna gidilmelidir.

Biukme mobilya yapimi veya bazi mobilya kisimlarinin Gretimi icin 6zel bazi
kontrplaklra da yapiimaktadir.

Yurdumuzda kontrplak daha ¢ok okul, kahve, lokanta, sinema gibi genel yerlerde
kullanilan mobilya yapiminda genis 06lcide kullaniimaktadir.

Ulkemizde kontrplak yapiminda % 90 oraninda Dogu Kayini (Fagus orientalis)
islenmekte, ayrica kavak, kizilagag, okaliptis ve c¢amdan da yararlanilmaktadir
(BOZKURT-GOKER, 1981).

3.1. Kontrtablanm mobilya yapiminda kullaniimasi

Kontrtabla kereste fabrikalarinin artik ve dustik standartli tahtalarinin citalar
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halinde kesilerek yanyana tutkallanarak yapistirilmasi ve daha sonra yizeylerinin
bir veya iki kaplama levhasi veya ince kesilmis tahta ile kaplanmasi ile elde olun-
maktadir.

Sekil 1 (c) de kontrtabla gosterilmektedir.

TLHAN (1977)%e gére Kontrtabla’nm alt ve iist yiziinde tek kaplama levha kulla-
nildiginda 1,5-25 mm, iki kaplama levha kullanildiginda ise 1,2-15 mm kalinhkta
kaplama levha yapistiriimaktadir.

DEPPE (1977)e gbre mobilya yapiminda kullanilan kontrtablanin :

Kalinligi 16 - 19 mm.
ozgul agirhg 150 - 650 kg/m 3
Liflere paralel ydnde egilme direnci 100 - 150 kp/cm2 (10-15 N/mm?2)

Liflere paralel yonde elastikiyet modulu 10000 -15000 kp/cm2
(1000 - 1500 N/mm 2),

Boyuna ydnde genisleme © % 0,2-03,
Boyuna yonde daralma T % 0.2
olmahdir.

Son yillarda kontrtablanin mobilya Gretiminde kullanilmasi ekonomik nedenler
ile azalmis bulunmaktadir. Kontrtabla yerine yan sert lif levha tercih edilmektedir
(DGfH, 1982).

Konrtablanm c¢ivi ve vida tutma ozelligi iyi, kullanimi kolay ve saglam bulun-
maktadir.

Ozellikle buro malzemesi, gardrop, dolap, ticarethane raflari ve mutfak dolabi
olarak yararlaniimaktadir.

3.5. Lif levhalarin mobilya endistrisinde kullaniimasi

Lif levhalar 0Ozellikle yari sert ve sert olanlar, diuzgin ve kolay islenebilen yi-
zeyleri, direng o6zelliklerinin ve o6zellikle egilme direnglerinin yiksek olmasi, biki-
lebilmesi, 6zgul agirhiginin, ve rutubet ozelliklerinin levhanin g¢esitli ydnlerinde ho-
mojen dagilimi nedenleri ile mobilya endistrisinde, cerceve konstruksiyonlarinin dol-
durulup ortilmesinde, 6zellikle kapi, dolap, raf, gardrop gibi mobilya tretiminde kul-
laniimaktadir. Son zamanlarda 2,3mm kalinlhiktaki, 140 - 180°C-de sekil verilmis sert
lif levhalar otomobillerin kapi st kismi ve bagajinin ortilmesinde tercih edilmekte-
dir (HOLZ - KURIER, 1982).

Lif levhalari SERT ve HAFIF levhalar olarak ikiye ayrilmaktadir.

Hafif levhalar : Daha ¢ok yapilarda kullanilmakta olup, Spesiel levha olarak
izolasyon, bitumld, yapr ve akustik levhalar olarak ayirdedilmekte olup, 8 ile 20 mm
arasinda Uretilmektedir (DOKUMENTATION HOLZ, 1960).

BOZKURT - GOKER (1981)'e gore Sert Levhalar : Yar: sert, Sert ve Extra sert
lif levhalar olarak Gretilmekte ve bu levha tiplerinden o6zellikle yari sert lif levhalar
mobilya endustrisinde tercih edilmektedir.
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DEPPE (197?)’e gére mobilya yapiminda kullanilan yari sert ve sert lif levhala-
rin teknik ozellikleri su sekilde olmahdir :

SERT YARI SERT

Kalinhk: 4mm 6—19 mm
Ozgil agirhk: 900 kg/m3 680 - 750 kg/m3
Egilme direnci //: 400—600 kp/cm2 200—400 kp/cm 2
E. Modulu //: 20000-22000 kp/cm2
Cekme direnci | 4,5 kp/cm2 7,0 kp/cm 2
Kalinligina genisleme:

2 Saatte % 12 % 3—% 12

24 Saatte % 18 % 6—% 17

120 Saatte % 22 o 23
Boyuna yonde genisleme: % 0,2-0,4 % 0.2-0,3
Boyuna daralma : % 0,3 % 04

Sert ve yari sert lif levhalarin yizeyleri her tirli zimparalama ve boyamaga
elverisli bulunmaktadir. Calismasi az olup, c¢ivi ve vida tutma kabiliyeti iyi bulun-
maktadir. Ayrica sekil verilebilmektedir.

Son zamanlarda yonga levhalarda oldugu gibi dekorativ olarak sekil verilmis sen-
tetik dekoratif film tabakasi veya sivi yuzey isleme malzemesi ile kaplanmis Ilif lev-
halari mobilya ve i¢ dekorasyonda oldukga fazla kullaniimaktadir.

ABD’lerinde 1980°li yillarda mobilya dretiminde kullanilan yonga levha mikta-
rinin - % 25’inin yari sert lif levhalar ile kapatilacag:r hesaplanmaktadir (DEPPE,
1977). Ulkemizde de orduda 55000 mVyil kapasiteli bir fabrika kurulus halinde bu-
lunmaktadir.

Mobilyacilik ve yapilarda lif levha tiketimi Tsveg, Norveg gibi kuzey dlkeleri ile
ABD'de gelismis, orta Avrupa ve dlkemizde bu gelisme sinirli kalmistir.

3.6. Kagit ve plastik kapli dekoratif levhalarm mobilya tretiminde kullaniimasi

Genellikle sirasiyla Yonga levha, Kontrtabla, Kontrplak, lif levha ve masif agac
malzeme lzerine 10f) kg/cm 2lik basin¢ altinda yiksek sicakliklarda sentetik kaplama
materyalinin kaplanmasi ile elde edilen kagit ve plastik kapli dekoratif levhalarin
mobilya uretiminde kullanilmasi sirekli artmaktadir.

Bu gibi levhalarin dretiminde kullanilma kosullarina gdre c¢esitli tutkallardan
yararlanilmaktadir. Isi ve rutubetin s6z konusu olmadigr yerlerde polivinilasetat, ru-
tubetli ortam i¢in fenol ve resorsm, pres makinalarimn olmamasi veya kullaniminin
pratik olmadigr hallerde kontakt tutkallarindan yararlanilmaktadir.

Kagit ve plastik kapli bu levhalar ¢cok dayanikli, parlak ve sert yizey olustur-
maktadirlar.

Bunlardan en eskisi Formika olup, 1940 yillarindan bu yana uretilmektedir. Bu tir
levhalar cesitli Ulkelerde degisik isimler altinda uretilerek piyasaya sunulmaktadir.
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Daha ¢ok mutfak, lokanta, kahve, hastahane, okul, laboratuvar ve kutiphane gibi
¢ok sik temizlik ve su ile silme gerektiren umumi yerlerde kullanishi bulunmaktadird

ILHAN (1977)’e gore, Avrupa’da bu levhalarin :

% 42 mutfak mobilyasinda, % 35 diger mobilyada, % 12 kapi! ve duvar kapla-
malarinda, % 7 tasit araglari dekorasyonunda, % 4 diger amaalar igin kullanildig:
belirtilmektedir.

Dekoratif levhalar daha ¢ok masif aga¢c malzeme, dokuma ve textil, diger fantazi
bazi gdérinimlere sahip olup ,uzun sire bu go6rinim 06zelliklerini korumaktadir.

Dekoratif levha drinleri asinmaya, 100°C dzerindeki i1siya, suya ve mekanik et-
Kilere dayanikli bulunmaktadir.

DEPPE (1977)¢ go6re daha oOnce belirtildigi gibi Federal Almanya’da Uretilen
yonga levhalarin % 25i sentetik dekoratif maddeler ile kaplanmis olup bunun % 75i
melamin tutkali ile igirilmis kagitla ortilmis levhalar kapsamaktadir.

Yukarida belirtilen malzemelerden mobilya yapiminda c¢esitli konstruksiyon tip-
leri yardimiyla faydalaniimaktadir.

Bu konstruksiyon tipleri;
1 — Masif konstruksiyon

2 — Cergeve »
3 — lzgara »
4 — Kontra »
5 — Komple » olarak sayilabilir (BOZKURT - GOKER, 1982).
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