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Bu calisma Turkiye romanlarinin halen mimkin olan devamh artim-
lari ile Tlrkiye ormanlarinin varhigini kudreti Gstlindeki faydalanmalarla
tehlikeye sokmakta olan bu gunki gercek faydalanma miktari arasindaki
biuyuk farki, odun enduistrisi, dolayisile ormancilik ve odun ticareti yollan
ile azaltma ve bu suretle de orman istismarini az zararli bir hale getirme
imkéanlarini bahis konusu etmektedir. Yazinin mitaldasindan anlasilacagi
vechile ileri suriilmis olan imkanlar, makdl bir sekilde tatbik edildigi tak-
tirde, Tirkiyenin ithaldat mevzuunda 6nemli bir sarf yeri bulunan ddéviz-
den tasarruf edilebilecek ve hatta uygun bir ayarlama sayesinde de bu
teklifler cimlesinden olarak yeni ihracat imkanlarinin dahi saglanmasi
mumkiin olabilecektir. Burada ileri suriilmis olan teklifler, Marsal planm-
catalep edilen hususlarla tamamen ayni mahiyette oldugundan bu plan ge-
regince, gerekli mali yardimin yapilabilecegini ve bu suretle bahis konusu
tekliflerin gergeklestirme imkanini bulabileceklerini kabul etmek mimkiin-
dar.

Bu calismada, hareket noktasini Tirkiyenin odun sanayii ve Ticareti
politikasinin meselelerini ortaya koyma hususu teskil etmek suretile, yapi-
lan tekliflerin ilmi, teknik esaslari aranmakta ve bu cihetlerin arastiriima-
si islerinde Tirkiye ve Yakin dogudaki minasebetler bilhassa géz énlinde
tutulmaktadir.
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Birinci Kisim

Turkiyede odun temini problemi.

1) Resmi kaynaklarin bildirdigine gére Tirkiye, yuvarlak hesap iU1”
milyon hektar ormana sahip bulunmakta olup bu miktar, memleket genis-
liginin % 13 Un0 teskil etmekte ve niufus basma takriben 0,50 hektar or-
man isabet etmektedir. E§Ger bu genislikteki bir orman kapali ve mahsul ba-
kimindan verimli bir isletme ormani hiiviyetinde olsaydi memleket odun
ihtiyacini karsilama isi iyice bir durumda sayilabilirdi. Fakat hakikat hal-
de, orman genisliginin % 50 sini bozuk bir durumda olan igne yaprakli ve
yaprakli ormanlar; takriben % 17 sini tamamen zayiflatilmis caliliklar; %
24 Unl ekseriyetle yash agaclan cikarilmis, ekstansif bir sekilde kok sir-
glnlerinden faydalanilmis, istihsal kapasitesi ortadan az bir durumdaki
baltalik ormani denilen tabii ormanlar ve ancak % 9 unu da bir derece iyi
ve verimli koru ormanlan teskil etmektedir. Agac tirlerine nazaran Tur-
kiye ormanlari, & 48 igne yaprakli ve & 52 yaprakli agaclardan terek-
kiip etmektedir.

Tarkiye ormanlarinin ortalama yillhik artim kudreti, koru ormanlarin-
da 1 milyon metre kup, baltalik ormanlarinda 1,7 milyon metre kip, bozuk
ve disuk kaliteli funda ve c¢ali formasyonunda da 0,8 milyon metre kiip ol-
mak lzere cem’an yuvarlak hesap 3y 2milyon metre kiptir. Bu miktar
resmi kaynaklarin da bildirdigine gore: agaclarin en kiiclik dalma varinca-
ya kadar elde edilmesi mimkin olan kaim odun ve dal odunu hacmini ihti-
va etmektedir. Umum hacmin 0,5-0,6 milyo nmetre kilpini kaim odun
hacmi teskil eder. Tecessiimdeki bu azligin sebebini, istirak nisbeti yiksek
bulunan ve artimi olmayan yahut artim bakimindan disik bir durumda
olan tarla haline getirilmis sahalar, tamamen kesime tabi tutulmus kisim-
lar, yangin yerleri, gen¢c mescereler, agir blyiyen bakir ormanlar, diizen-
siz bir sekilde istismar edilen ve icerlerinde haddinden fazla hayvan otlatil-
mis olan orman bakiyeleri ile siiceyrat sahalari ve topragi fakir bir durum-
da olan bolgelerle makilikler teskil eder. Yillik faydalanmalar artim mikta-
rinin bircok misline balig olacak durumdadir. Bu miktar nifus basina %
0,82 metre kiip hesabi ie ceman 17,5 milyon metre kiipii bulmaktadir ki bu-
nun da 4 -4y 2milyon metre kiplini kullanacak odun 13 -13 y 2 milyon
metre kipilini de yakacak odun teskil etmektedir. Yillik artim miktarini
asmak Uzere faydalanmaya tahsis edilen miktar her sene takriben 14,5 mil-
yon metre kiipl bulmaktadir. Buna gore artimdan fa.zla olarak sarf edilen
odun miktari rasyonel ve devaml bir sekilde faydalanmasi gereken mikta-
rin 4 misli olmak tzere yillhik artimin % 415 ini teskil eder. Muhtelif kom-
petanlarin (Mesela Profesér Mazhar Diker) in tahminlerine gére artimin
fevkinde olmak tizere sarf edilen odun bu miktari da ¢cok asmaktadir. Res-
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mT1 kaynaklanil bildirdigine gore dikili agac¢ serveti 300 milyon metre kiip
gibi hi¢ stiphesiz ¢ok yuksek bir miktar olarak verUmektedir.

Teeessimun fevkinde yapilan faydalanma bir yilda e naz 14,5 milyon
metre kip olduguna gére bu sekildeki bir istismar devam ettigi takdirde
dikili agac serveti 20 sene icerisinde tamamile yok edilmis olacaktir. Bu
tahmin hakikat halde biraz da optimisce yapiimis sayilabilir. Zira kesilen
servetteki artimin azalmasina karsilik ¢ogalan nufus ile birlikte duzensiz
faydalanmalar da artmaktadir. Bu ginki durum devam ettigi taktirde 20
sene sonra Turkiyede orman kalmayacak ve bunun neticesi olarak da odun
istihsali mimkiin olmiyacaktir. Bu arada ise odun ihtiyaci, nifusun artma-
si ve siir’atle gelismekte olan iktisadi kuruliis dolayisiie bugiinkiine naza-
ran daha ¢ogalmis bulunacaktir.

2) Egder ormancilik bakimindan vukua- gelebilecek butin bir ¢okinti
vaktinde dnlenebilmek isteniyorsa bu vaziyet karsisinda planh bir orman-
cihk politikasi sisteminin derhal kurulmasi bir zaruret olur. Bu lizum ve
zaruret yalniz iktisad? kurulus igin gerekli olan odun ihtiyacini temin yo-
lunda imkansiz bir durumda kalinmasi bakimindan degil, ayni zamanda or-
manin (ekolojik muvazeneyi temiti, ekstrem iklimi mutedulestirme, biihas-
sa riizgéra karsi koruma, toprak korunmasi, eroziyonu 6nleme, su muvaze-
nesini saglama v.s. gibi) endirek etkilerinin boylece tesirsiz bir duruma ko-
nulabilme tehlikesi bakimindan da ¢ok énemli bulunmaktadir.

Bu tdrlG bir ormancilik politikasi, faydalanma derecesi ile artim mik-
tari arasindaki muvazeneyi, ormanciligin karakterini hic bir sekilde boz-
maksizin ve onu bilerek yapilan bir istismar faydalanmasi haline getirmek-
sizin mUnhasiran su birbirini tamamlayan ve ayni zamanda birbirile telif
edilmis bulunan Ug grup tedbirin tatbik edilmesi ile saglanabilir.

Bunlardan birincisi; faydalanmayi sureti kafiyede tahdit etmek sure-
tile tasarruf tedbirleri almak. ikincisi; mevcut ormanlarin artim kudretini,
planh bir sekilde cogaltmak, dikili aja¢ servetini boy’a, kaliteye ve verimli-
lige gore sistematik bir sekilde islah etmek ve bu planh kurulusa mani ola-
cak her tirli engeli ortadan kaldirmak. Uglincusii; Orman sahalarini, ga-
yesi 6nceden teshit edilerek bilinmek suretile istenilen sartlara uygun bulu-
nan toprak aksaminda, genis bir sekilde tatbik edilecek olan agaclandirma-
larla ¢ogaltmak.

Bu sekildeki bir orman politikasinin azimkar bir surette tatbiki saye-
sinde, takat Ustlinde olan faydalanmalar zamanla bertaraf edilecek ve bu-
nun yerine mesuliyetini midrik ve odun ihtiyacini * kendi kaynaklarindan
devamh bir sekilde karsilama imkanlarina sahip olan dizenli bir ormanci-
ik kaim olacak, diger tarafdan ve ayni zamanda da kollektif tesirleri ba-
kimindan diizeni bozulan ormanlarin bu etkilerinin yeniden ihya edilmek
suretile muhafaza edilmeleri mimkin olacaktir.

Bu calismada yalniz birinci grup tedbirler meyanmda bulunan tasar-
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ruf tedbirlerine ait muayyen bir bolim incelenecektir. Tasarruf tedbirleri-
nin tatbik edilmesile, halen faydalanilan ve gelecekte faydalanilacak olan
odun miktarinda bir azalma gorllecek ve bu sayede artmaya nazaran ¢ok
yuksek bir nisbette bulunan bu fazla faydalanma miktari da hatti asgariye
inmis olacaktir. Bunun neticesi olarak da artim ile faydalanma arasindaki
muvazenenin saglanmasi imkanlarina dogru bir adim atilmis bulunacaktir;
Bu sekilde atilan her adim ise odundan faydalanmanin hangi kisminda
olursa olsun ormanin yiukini hafifletmek demek olur.

3) Bildirildigi Gzere Tirkiye ormanlarindan faydalanilan odun miktari
tutari fc 26 si kullanacak ve % 74 0 yakacak odun olmak lzere 17,5 mil-
yon metreklpdir, Bundan da gorilecedi Uzere cezri bir sekildeki tasarruf
tedbirlerinin ilk planda alinmasi zaruri olan kismi yakacak oduna taalltk
edenidir. Tdrkiye ormanlarini his edilir bir sekilde yikinden kurtariimis
bir duruma getirebilmek icin yakacak odun problemi tizerinde bilhassa dur-
mak mecburiyeti vardir. Yakacak odunu probleminin hallile bir tarafdan
Turkiye ormanlarinin miktar bakimindan olan yiku hafifletilecek, diger
tarafdan da yuksek bir deger tasiyan odun ham maddesinin iyi bir sekilde
kiymetlendirilmesi mimkin olacaktir.

Tiurkiye ormanlarinin miktar bakimindan yikinin hafifletilmesi im-
kanlarina genel olarak iktisat ve ormancilik politikalari yoniunde ve ig is-
k&n mevzuu cercevesinde alinacak olan tedbirler sayesinde kismen kisa, ve
kismen de uzun bir zaman suresi icerisinde erisilmis bulunulacaktir.

iktisad? politika tedbirlerinin en énemli sarti odunun yerine tam sekil-
de gecebilecek olan bir yakacak maddesinin hazir olmasidir. Bu konu tze-
rinde sunlar sdylenebilir: Odun, yakacak maddesi olarak kullanildi§i tak-
dirde bunun kuru birdurumda olmamasi, yakildigi yerlerin atesden rasyo-
nel bir sekilde faydalanmay1 mimkin kilamiyacak sekillerde bulunusu ve-
saire gibi yakmada bahis konusu edilen haller géz éninde bulundurulursa,
odunun ates teknigi bakimindan olan tesir derecesinin, kémuriunkinin an-
cak bir ctzlni teskil ettigi gorulir.1) Keylwerth odunun bu yéndeki dege-
rini Almanya i¢in yuvarlak hesap % 60 olarak bulmustur.

Tirkiye koylerinin daha az tekemmul etmis olan durumlari da g6z
oniinde tutulursa bu miktarin oralarda daha da disuk olacagl tahmin edi-
lebilir. Turkiyede halen yakilmakta olan yuvarlak hesap en asagi 13 -14
milyon metre kip odun yerine maden komdurid kullaniimak istenilse 1952
yiliigin planlastiriimis olan Zonguldak havzasi kémiir istihsalinin fc 60-65
i olan 2,3 milyon kdmire ihtiyac hasil olur. Bu miktari fiatlandirmak
icab ederse, ¢cok uzak mmtakalara dagiimis bulunan Anadolu kdylerine bu

1) Dr. tng. Budoef Keylwerth : Der Brennholzeinschlag 1946, sein Ausmas
Seine Bedeutung und seine Folgen. (Merkblatter des Reichsinstitutes fir Fost-und,
Holzwirtschhaft).
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fiatm c¢ok ylksege mal olmasi icab eder. Zira bu kdmurin kdylerde sarf
edilebilmesi icin evvela maden kédmiri yakacak tesislerinin  kurulmus ol-
masi lazimdir. Bu tesislerin ayin zamanda her seyden 6nce ¢ok daha ucuza
mal olan odun yakan ocaklara nisbetle daha baska bir sekilde insa edilmis
Amalari icab eder. Psikolojik tesir bir tarafa birakilsa bile bdyle bir teem-
mulle dahi odun eksilmesinin mihim bir sebebinin bertaraf edilmesi demek
olan kdylerdeki yakacak maddesi probleminin bu sekil ve surette hallinin
yakin bir zaman icin mimkiin olamiyacagi anlasiimaktadir. Zira maden ko-
mirinun yetecek bir miktarda ve daha ucuz bir sekilde hazirlanarak teda-
rik edilmesi, memleket tasit sebekesinin henlz inkisaf etmemis durumu
karsisinda bugun icin mimkin goérilmemektedir. Bu sebepledir ki yakacak
odunu, bakimindan ormani tazyik eder durumda olan kdy halkinin bu ihti-
yacinin baska bir sekilde giderilmesi ve ormana yapilan bu tazyikin diger
ve tahamm{l edilebilir bir sekilde azaltilmasi mecburiyeti hasil olmaktadir.
Bu bahse asagida tekrar temas edilecektir.

Turkiyede yillik yakacak odun olarak kullanilan asgari 13 -14 milyon
metre kiipun takriben 2,6-2,7 milyon metre kiipl sehirlerde sarf edilmek-
tedir. JBuralarda odunun yerine gececek olan kémdurin kullaniimasi imkén-
lar1, kylere nazaran daha musait bir durumda bulunmaktadir. Yakacak
maddenin sehirlere ait olan miktarini maden komuriu yakmak suretile te-
min etmek mumkindir ki bunun icin de yukarida bahis edilmis olan Zon-
guldak havzasinin miteakip seneler icin planlastinlmis olan yillik kémur
istihsalatinm % 13 -14  demek olan I/ 2milyon ton kafi gelecektir. Zira
sehirlerde gerek tasit ve fiat meselelerinin halli ve gerekse atesin yakilaca-
g1 yerlerin uygun bir sekilde temini cihetleri daha kolay bir durumdadir.
Buralarda tatbik dilecek olan ve gayesi belirli bir (yakacak odunu yerine
gececek maddeyi saflama politikasi) sayesinde ormana, yakacak odunu ba-
kimindan yapilan tazyikin, tedricl bir sekilde de olsa yine de % 20 nisbe-
tinde azaltilabilecedi tahmin edilebilir. Bu problemin para bakimindan olan
durumundan asagida tafsilath bir sekilde bahis edilmektedir.

Turkiye ormanlarini kat’i bir tehdit karsisinda birakan koy bolgeleri
sakinlerinin, yakacak odunu tedariki maksadi ile ormana yaptiklari agir
baskinin kismen olsun hafifletilmesi ve ormanlari katastrofal bir tehditten
koruma meselesinin mustacelen halli keyfiyeti bugiin icin ancak orman po-
litikasi ve i¢ isk&n politikasi tedbirleri ile mimkun olabilecektir. Biraz dnce
soylendigi Gizere resmi kaynaklarin bildirdi§gi yakacak odun sarfyati, sehir-
lerde 2,7 milyon metre kip, verimli ormanlara sinir olan kdylerde yuvarlak
hesap 10 milyon metre kiip ve bozuk bir durumdaki ormanlara yakin olan
koylerde de 0,7 milyon metrekipdir. Goéruldigu Gzere bu iste agir basan ve
daha ziyade ele alinmasi gereken kisim, verimli ormanlara sinir teskil eden
koéylerdir. Bu koylerde yasayan sakinler, ntufusun geri kalan kismina isa-
bet eden yakacak odunun l¢ mislinden fazlasini kullanmaktadirlar. Bu bél-
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geler halki, haddinden fazla olan yakacak odunu sarfiyatlari ile milletin
tekmiline samil bulunan ve halen ormanlarda mevcut olan serveti mahvet-
tikleri gibi bu ormanlarin memlekete ve onun halen yasayan ve heniiz ha-
yata gozlerini agmamis bulunan varhiklari Gzerinde direkt ve endirekt yon-
lerden yapacagi kollektif tesirleri de yok etmege sebep olmaktadirlar. Bu
tufeyliligi bertaraf etmenin ve buna son vermenin yolu, bu kabi kéylerin,
fertleri orman iscileri olarak ormanin kurulusu ve gelistirilmesi gibi entan-
sif islerinde kullanilmalari bakimindan lizumlu olmayanlarinin cezri bir se-
kilde baska bir mmtakaya nakil edilmesidir. Mutlak orman bdgeleri olan ve
ormancth@in iktisadi bakimdan yegane toprakdan faydalanma sekli olarak
gorildigu (topragdin fakir oldudu, sarp ve yamag yerler, iklimin siddetli
bulundugu bdlgeler ve ildh... gibi) mmtakalar ile Tarim islerine dahi elve-
risliligi nazari itibara alinmadan toprak kiltiri bakimindan ormanin kol-
lektif tesirlerinin ¢cok dnemli bulundugu ve bu sebeple de ormanin muhafa-
zasinin mutlak surette zaruri bulundugu (su toplama havzasi, eroziyon
tehlikesine maruz ve turistik bakimdan enteresan bulunan mahaller ve ilah
gibi) bdlgelerde kdyiin mevcudiyeti halinde, ormancilik ve ormanin muha-
faza ve idamesi esas gaye*ve Olglyu teskil eder. Mevcudiyetleri bu umumi
enteresiye aykiri olmakla kalmayip ayni zamanda onu his edilir derecede
tehdit edecek bir durumda bulunan kdylerin baska bir yere iskan edilmek
suretile yerlerinin degistirilmesi gerekmektedir. Ancak bu suretledir ki or-
mani sureti kafiyede tahrip eden ve senevi en az 10 milyon metrekip mik-
tarinda olan yakacak odunu intifalr dolayisiyle ormana yapilan tazyik ha-
fifletilmis ve hatta onun idame ve muhafazasi Gmit edilebilir bir hale gel-
mis olur. Aksi hareket, ormanin kisa bir zamanda mahvini i¢tinap edilmez
bir duruma sokar. Bu problemin, biyik mikyastaki bir iskan isine giris-
meksizin sadece orman kanunlari ile hal edilebilecegini ummak bir hayal-
dir. Bu sorularla baska bir munasebetle inceden inceye ilgilenmis bulunu-
yorum. Burada bu calismalara da minasebet distlikce isaret edilecektir.

Ormanin yakacak odunu bakimindan olan yukiint hafifletmek maksa-
dile i¢ isk&dn bakimindan alinacak olan tedbirler bunlardan ibarettir. Ayni
gayeye erismek icin ormancilik politikasi bakimindan alinmasi gereken
tedbirler cumlesinden olarak, evvel emirde elverisli bulunan toprak parga-
larinin ormanlastirilmasi maksadi ile biiylik mikyasta yapilacak olan agag-
landirmalar bahis konusu olur. Agac¢landirma tedbirlerinin, su toplama
havzalarinda ve toprak eroziyonlarma karsi micadele maksadi ile alinma-
sindan ziyade evvel emirde ve ilk planda blyuk 6lgtdeki rizgardan korun-
ma seritleri sistemi seklinde olmak (zere, evvelce ormanlik olup ta ylz yil-
lar boyunca ormansizlastirilmis, halen agacgsiz olan ve insanlar tarafindan
meydana getirilmis bulunan step kenar mmtakalannda alinmasi lazimdir.
Bu suretle de bir iskdn mmtakasi olarak modem ve entansif bir step ? ra-
atcihi§i yapmak imkanlarina yol aciimis olur.
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Verimli orman bdlgelerinden nakledilmis olan kdyler, sayet memleke-
tin diger bolgelerine daha iyi sartlarla yerlestirilmemislerse bu suretle ka-
zanilmis olan bdélgelere nakil edilerek yeni bir vatan pargasina sahip kilin-
mis olurlar.

Step bolgelerindeki kurutucu havaya karsi korunmak ve orada sakin
bir hava yaratmak suretile kantite bakimindan kéafi derecede bir mahsul
elde etmek, yem ihtiyacini karsilayan otlari yetistirmek, biyolojik miinave-
be ve ahir gubresinden verimli bir sekilde faydalanmak ve ilah... gibi en-
tansif bir ziraatciligin imkanlarini saglamak maksadi ile tesisleri lizumlu
bulunan ve hizli biyiyen uygun agac tlirlerinden secilmis olan, rlizgardan
koruyucu agaglar, ayni zamanda kdylerin odun ihtiyacini bol bir sekilde
karsilama imkanlarini da bahsetmis olacaktir. Béylece odun ihtiyacini, or-
mani mecbur? bir sekilde tahrip etmeksizin karsilayabilmek meselesi, diger
bir bakisla step mmtakalarinda iskan edilme imkéanlari gibi i¢ iskan hare-
keti bakimindan da verimli olacak bir gayenin tahakkukunu da ayni za-
manda saglamak suretile katT bir hal ¢aresi bulmus olur. Bu maksat igin
Iizumlu olan bitin agaclandirma sahalarinin, nisbeten kisa bir zamanda
uygun ve makdal bir orgnizasyonun yapabilecedi saha blylkliklerinde ol-
masi lazimdir. Bu mesele Uzerine hazirlamis oldugum bir yazida mufassal
agiklamada bulunmus olduguma burada isaret ederim.

Bu suretle sehirlerde planl bir sekilde ve ayni zamanda yakacak odun
erzatsi olan maden komurd kullanmak suretile; ormancilik bakimindan li-
zumlu olmayan koylerin baska mmtakalara nakli yoluyla ve step bolgeleri-
nin uygun yerlerinde riizgar koruma seritleri seklinde yapilacak olan genis
Olcudeki agaclandirmalarla, Tirkiye ormanlarini, tahripkar bir sekilde taz-
yik eden faydalanma baskisi yiikiinden mithim bir derecede kurtarmak ve
onu muhafaza etmek yolunu bulmus oluyoruz.

4) Tirk ekonomisi, kullanacak odun ihtiyacinin temini hususunda, hal-
li igin baska yollardan gidilmesi icab eden diger problemlerle karsilasiyor.
Resmen bildirildigine gore Turkiyernin yillik kullanacak odun sarfiyati yu-
varlak olarak 4,12 milyon metre kip olup bunun asag: yukari 1/4 0 se-
hirlere ve endistriye, 3/4 G ormana yakin kdylere isabet etmektedir. Nufu-
sun geri kalan kismi takriben yarisi nisbeten zikre sayan olmayacak bir
derecede kullanacak odun sarf eder. Yine burada da yakacak odunda oldu-
gu gibi ormana yakin olan kéyler, niifus basma isabet eden ortalama odun
ihtiyaci miktarinin fevkinde odun sarf etmekte ve bunu ekseriyetle kanuna
aykiri bir tarzda, tahrip edici bir sekilde olmak tzere ve umumun menfaa-
tine zarar vermek suretile elde etmektedirler. Bu hal kullanacak odunun

I 1 Frans Heske : Steplerin verimli bir hale getirilmesi (Turkiyede toprakdan fay-
dalanma ve topragin usulsiz islenmesi, kuraklikla mucadele, orman muhafazasi ve
ic iskan isleri Uzerinde yapilacak olan bir Devlet plani hakkinda diisiinceler) Orman-
cilik corafyasi ve Yakin Sark ormanciliyi Enstitist yayinlarindan No. 1:



10 F. HESKE

asin bir sekildeki sarfindan ileri gelmektedir. Asagidaki resmi kaynaklarin
verdigi rakamlar teker teker itiraz kabul eder bir durumda olsalar bile bu
gercek hakkinda bir fikir verecek durumdadirlar. Nifus basma disen yil-
lik tekmil odun sarfiyatinin ortalama miktari yuvarlak hesap 0.82 metre
klptir. Bu miktar, ormana yakin koyler icin yuvarlak hesap 1,3 metre
klptlr. Yakacak odun sarfiyati nufus basina bir yilda ortalama olarak
0,62 metre kiip olmasina karsilik ormana yakin olan koyler icin bu miktar
1,0 metre kipU bulmaktadir. Kullanacak odun ise nifus basina 0,2 metre
kiipken ormana yakin koylerde 0,3 metre kipdir. Easka yerlere nakilleri
teklif edilen ve gayri misait bir durumda bulunan orman kdylerinin blylk
Olclideki odun ihtiyaclari problemi, bu mikdar memleket umum ortalama
ihtiyaclari ile mukayese edilmek suretile hal edilmelidir.

Kullanacak odun probleminin diger énemli vecheleri daha vardir. Ev-
vel emirde tekmil sarfiyat miktari ile devamli genel hasilatin karsilastiril-
masi keyfiyeti mihimdir. Kullanacak odunun genel sarfiyat miktari evvel-
ce de sOylendigi gibi resmen 4, 12 milyon metre kiip olarak verilmektedir.
Buna mukabil ayni kaynaklara gore verimli ormanlardaki kullanacak odun
artimi yalniz 0,6 milyon metre kiptir. Buna gore kullanacak odun fayda-
lanmasi artimin hemen hemen % 700 ini bulmaktadir. Bu adetleri dogru
bir vaziyeti eanlandirabilmek maksadi ile bir vasita olarak ve munferit
hallerde degil minhasiran ana hatlari ile mitalea ediyoruz. Fazla miktar-
daki bu faydalanmalara ragmen, halen kullanacak odunun kulliyetli bir
miktarinin Devlet Orman isletmelerinden satilmadig da bir gergektir. Zira
ancak yapilan masraflari karsilayacak bir fiat mukabilinde satisa cikaril-
mak lzere piyasaya sevk edilen odunun bu sgari haddeki bedeli dahi ithal
odununun satis fiati ile rekabet edememektedir. Cesitli hal ve sebeplere at-
fedilecek olan bu duruma ait teferruattan bu yazida bahis edilemiyecektir.
Bu isde orman isletmeciliginin kafi derecede entansif olmayisi her halde
muahim bir rol oynamaktadir. Tlrkiyede halen mevcut olan verimli orman-
larin evvelce mevcut olan biyik ve zengin orman varliginin birer bakiye-
leri olduklari ve ancak uzaklik ve transport durumunun guglikleri sebebile
bugiine kadar muhafaza edilegelmis bulunduklarini unutmamak lazimdir.
Halen mevcut olan ormanlarda kolay erisilebilir bir durumda bulunsalardi
bugiin bunlarin yerine belki de ancak ciliz bir haldeki caliliklar kalmis ola-
caktl. Devlet Orman idaresinin yapmakta oldugu sistemli faydalanmalarin,’

1) Franz Heske : Tiurkiyede orman meselesi (istanbul Universitesi. iktisat Fa-
kultesi dergisi) Ormancilik cograf3'asi ve Yakin $Sark ormanciliyi Enstitisi yayinla-
rindan No. 2.

2) Franz Heske : Toprakdnn faydalanma ve topragin usulsiiz islenmesi, bunlarin
dogunun maddi ve kiltiirel hayati Gzerindeki tesirleri (istanbul Universitesi Orman
Fakdiltesi dergisi : 1951) Ormancilik cografyasi ve Yakin Sark ormanciliyi Enstitisu
yayinlarindan No: 3 (Eu yazilara bakiniz).
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verimli ormanlardaki odnn istihsal masraflarinin bugiin i¢in ¢cok yuksek ol-
masi dolayisile durdurtulmasi gerekmektedir. Bakimsiz ormanlarda veya
burada daha ziyade bahis konusu olacak artim bakimindan fakir bir seivet
intiva eden, mescerelerinde gok yasl, hacimli agaclar bulunan ve iktisadi
isletmeciligin gayelerine uymayacak bir yapi ve kurulusa sahip bulunan
bakir ormanlarda, artimi asacak bir durumda olan faydalanmalarin yapil-
masl, bu gibi mesgerelerin buyulkluk, kalite ve takat bakimindan tedrici bir
islaha tabi tutulmalarini saglama bakimindan dogru olur. Su halde odun
imkan nisbetinde bu verimli koru ormanlardan karla veyahut hi¢ olmazsa
zarar edilmeyecek bir sekilde elde edilmeli ve iyi vasifli cok miktardaki
kullanacak odun da piyasaya arzedilmek suretile ihtiyac karsilanmalidir.
Bu ormanlarin entansif bir isletmeye acilmasi, odunun iktisad? bakimdan
istihlaki icin gerekli sartlarin saglanmasi ve mescerelerin Silvikiltir baki-
mindan entansif bir bakima tabi tutulmasi keyfiyetleri aslinda her ne ka-
dar bilyuk olglde bir deder tasiyan ve o derecede de énemli bulunan gay-
retler olmasina ragmen butin bunlar bugiin mevcut olan kullanma odunu
probleminin, bilhassa devamlilik prensibine uygun olarak halledilmis olma-
sini saglayamazlar. Halen mevcut olan sitlasyon, Devlet Orman isletmele-
rinin, zikredilen iktisad? sebepler dolayisile diizenli bir sekilde jrapacaklari
faydalanmalari tahdit etmek mecburiyetinde kalislari, buna mukabil orman
koylerince yapilmakta olan diizensiz ve bir ¢cok ahvalde usulsiuz faydalan-
malarin da bir tahdide tabi olmadan devam edegelmekte bulunmasidir. Bu
keyfiyet pratik bakimdan aslinda duzenlenmis ve sistemli bir hale sokul-
mus bulunan ve her tirlt gerekli sartlari haiz (iyi organize edilmis Devlet
Orman idaresi, Orman Kanunu, Orman Fakiltesi) olan Tirkiye ormanci-
ligini, ihtiyari bir hale gelmis orman tahripleri ve itiyat haline gelmis bu-
lunan orman mahsulleri kacak¢ihgi karsisinda zayif bir duruma dustrmek
demektir. Kayda ge¢mis olan resmi maldmat bunu c¢ok sarih bir sekilde
ifade etmektedir. «Koyliler ormanlardan usulstiz bir surette kat’iyat ya-
parlar. Profesiyonel odun hirsizlari blyiuk mikyasda faaliyette bulunurlar»
ormana yakin kdylerde oturan sahislar odunu, pazar fiatimn 1/10 u Uze-
rinden elde etmek hakkina sahiptirler. Butiin bu sebeplerden otiiri koyla,
odunu tabiatile Devlet Orman isletmelerinden almay! disiinmemektedir.
(«Boylece koylulerin hiikimet satis merkezlerinden satin almak hususun-
da tehalik gostermedikleri bedihidir.») Ormanin muhafazasi ve normal dii-
zenli bir ormanciligin tesisi icin bu alakalarin kesilmesi ve bertaraf edilme-
si baslica sartlardan biridir. Orman bitin milletin musterek mali olup bu-
nun, direkt ve endirekt yollarla sa§lamakta oldugu degerler, halen yasa-
makta ve henliz hayata gozlerini agmamis olan nesiller i¢in hayati bir 6ne-
mi haizdir. Bu sebepten dolayidir ki orman, tekmil milletin ve gelismek Uze-
re bulunan iktisad? kurulusun zarar ve ziyanini mucip olacak sekilde mille-
tin bir kisim fertlerine, az veya ¢ok sekillerde yapacaklari istismarlar ve
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haksiz faydalanmalari icin hi¢ bir zaman terk edilemez. Bu mahiyetteki bir
ihsana kars! bu sekilde yapilacak olan bir iddia ve talep aslinda gayri ah-
1akT olmakla beraber modern demokrasinin isteklerde de kabili telif degil-
dir. Tste bu bakimdan bahis konusu edilmis olan orman kéylerinin diger
yerlere nakledilmesi keyfiyeti bu prblemin ¢ézilmesi icin kat ve emin bir
.yoldur.

Yillik kullanacak odun sarfiyati olarak yukarida verilmis olan 4,12
milyon metre kip, nifusun artmasina ve millt kurulusun terakkisine uya-
rak daha da artacaktir. Bahusus endustri ve maden isletmeleri ve ylksel-
mekte olan hayat standarti, artmakta olan kullanacak odun miktanni sarf
etmektedirler. Kullanacak odun ihtiyacinin devamli bir sekilde tatmin edi-
lerek karsilanmasina ancak, lizumlu adac cinslerinde, bu ihtiyaca tekabiil
edecek bir derecedeki tecessimiiin saglanmasi suretile erisilebilecektir. Tir-
kiyenin verimli ormanlari halen umum artimi 1 milyon metre kip olan ve
1 milyon hektar visatinda bulunan koru ve yuvarlak hesap 1,66 milyon
metre kiip artimlari olan 2 y 2milyon hektar genisligindeki baltalik tabir
edilen ormanlardan murekkeptir. Bu odun istihsalinin ancak ve takriben
0,6 miyon metre kipi en az kaim odun 6lgusiinde bulunan kullanacak odun,,
arta kalani ise yakacak odunudur. Gerek heyeti umumiyeye ait ve gerekse
kullanacak odundaki tecessimti ehemmiyetli bir surette ve devamli bir se-
kilde artirmak siphesiz ki mimkindir. Fakat bunun tesirli bir sekle gire-
bilmesi icin bir ¢ok yillarin gegmesi 1azim gelmektedir. Bu keyfiyet hersey-
den 6nce umumiyetle bakimsiz bir haldeki tabii koru ormanlarinin Slivikil-
turel tedbirlerinin servet bakimi islerinin entansif bir hale getirilmesini
ieabettirir. Bunun icin de dnceden ve tedrici bir sekilde olmak Uzere or-
mancilik politikasina, iktisat ve isletmecilige ait bulunan sart ve istekle-
rin tesis edilmesi ve nihayet bu ise elverisli olan baltalik ormanlarinin ko-
ruya cevrilmesi lazimdir. Boyleee Tirkiyenin devamli kullanacak odun
hasilasini muhtemelen 6 milyon metre kiipe ve belki de daha fazla bir
miktara ylkseltmek mimkin olur. Fakat bu is ¢ok vyillarin gegcmesine
bagh olan bir zaman meselesi ve ayni zamanda demir iradeli, azimkar ve
dizenli ormancihi§i engelleyip onu bozmak isteyen, dis tesirleri bertataf
etmesini bilen bir ormancilik politikasinin isidir.

Artim ile kullanacak odun arasinda, miktar bakimindan olan devamli
bir sekildeki muvazenenin tesisi probleminden baska ormanda mevcut
agac siniflari ve ol¢ulerinin de 6nemli bir roli mevcut bulunmaktadir. Zira
Turkiye ormanlart umumiyetle senelerce siren yolsuz faydalanmalar yi-
zinden yasli ve capli agaclari fakirlesmis bir durumdadirlar. Bu o&lculeri
haiz olan ormanlar ancak, dikili agac serveti nisbeten az olan ve umum or-
man genisliginin hemen hemen rf 10 u nisbetinde bulunan verimli koru or-
manlaridir. Ancak bu ormanlardaki servetin mihim bir kismini bickir ve
insaat odunu elde etmeye elverisli Olgtilere sahip ve iyi kaliteli agaclar tes-
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kil etmektedir. Orman genisliginin & 24 Gn( teskil eden ve baltalik orma-
ni denilen ormanlarla, tahrip edilerek sekilleri bozulmus olan ormanlarda
ve orman sahasinin é& 66 sim teskil eden disiuk dereceli ¢aliliklar da bu
durum mevcut degildir. Buylk 6él¢ult bigcki odunu, insaat odunu, travers
ve k-ontrplak sanayii ve ilah... odunlarinin yilhik sarfiyat miktari 3,7 mil-
yon metre kiip; kuguk dlclideki k&git odunu, maden diregi, sirik ve ilah...
gibi odunlarminki ise 0,35 - 0,40 metrekip olmak Uzere yilhik kullanacak
odun sarfiyati miktari 4,12 milyon metre kilp olarak taktir edilmektedir.
Maden diredi ihtiyaci, suphesiz gelecek yillar icerisinde daha da inkisaf
edecek olan kémiir istihsalati ile matenasip olarak siratle artacaktir. Ke-
za insaat odununda da durum yine boyledir. Kalin ¢aph kullanacak odunun
bu ginku sarfiyat miktari dahi devamh artim miktarlarinin en az 5-6
mislini asmaktadir. Tiurkiyede normal sekildeki artan nifusun yerlestiril-
mesi, komsu memleketlerden gelen gé¢menler (meseld Bulgaristandali ge-
len gécmenler gibi.) ve orman kdylerinin nakli meselelerde artan mesken
ihtiyacinin acele olarak tel&fisi gibi hal ve vaziyetlerle ilgili olarak insaat
faaliyetini 6nemli bir sekilde artirmak mecburiyeti vardir. Her yerde
mumkiin olmasina ragmen yap! odununun yerine odundan gayri maddeler
ikame edilse dahi bu mecbur? durum yine de yapi odunu ihtiyacinin artma-
sina sebep olacak mahiyettedir. Buna ilaveten her giin muhtac¢ olunan ve
mobilyedell anbalaj materyaline kadar namitenahi cesiddeki esyanin iméa-
linde her hangi bir sekilde yer alan oduna olan ihtiyagta nifusun ¢odalma-
sina ve genisleyen kurulus faaliyetine uyarak siddetle artacaktir. Artmak-
ta olan bu ihtiyac, transport imkanlari hal olsa bile buglnki durumlarina
gOre ne Turkiye ormanlarinin koru ormanlari kismindan ve ne de ekseri-
yetle yakacak odun istihsal edilen baltalik ormanlarindan devaml bir se-
kilde itfa edilecek durumda degildir. Bu ihtiyacin yakin bir zamanda kapa-
tilabilmesine de imkan yoktur. Zira ormancilik politikasi ve i¢ iskan duru-
muna ait sartlar bu iste istical etmeyi zarur? gorseler bile Turkiye orman-
larinin duzenli b r koru isletmesi ormani haline inkildp etmesi ve bunun bu
haldeki bir orman halinde kurulmasi i¢in bir ¢cok yillarin gegmesine ihtiyac
vardir. Buna mukabil memleketin iktisad? bakimdan topdan kurulusu ha-
reketi bizatihi durdurulmiyacak derecede hizli bir tempoya sahip bulun-
maktadir.

Bu bakimdan i¢ iskan isi ile, ormancilifin ve ormancilik politikasinin
gelismeleri yaninda ve bundan baska bir de gelecekteki ihtiya¢ acigini ucuz
ve uygun insaat ve sanayi odunu ile, fazla bir ithalat yapmak mecburiye-
tinde kalmaksizin ve geri kalan Tirkiye orman ihtiyatini evvelkine zami-
meten kullanmaya zaruret his etmeksizin mevcut olan ham madde yardimi
ile, kisa bir zamanda azaltabilmek problemi mevcuttur. Bu iste kullanila-
cak olan ham maddeler ise halen mevcut olan ve kalitesi itibarile yakacak
odunu olan baltalik ormanlarindaki artiklar; yari tahrip edilmis sahalar-
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dan elde edilen materyel, koru ormanlarinda mevcut disuk degerli ara ha-
silatl, odunun islenmesi sirasinda meydana gelen ¢esitli artiklar, ziraatta
bol miktarda mevcut olan ve (sap, aycicedi ve pamuk saplari ve ilah... gi-
bi) ham madde bakimindan degerli bulunmalarina ragmen hemen hemen
kullaniimayan maddelerdir. Bu problemin ciddi olarak ele alinmasi ve hal-
line imkéan aranmasi, Tlrkiyenin bu bakimdan olan 6zel durumu g6z énin-
de tutularak gelecekteki odun buhranini zikre deger bir derecede hafiflet-
me imké&nlarini vermesi bakimindan 6nemli ve zaruridir. Milletin saadeti
ve memleket kollektif hizmetlerinin selameti ydnine matuf olan ormanin
muhafazasi ve her bakimdan dizenli bir ormanciligin pratik bir sekilde te-
sis ve idaresi ugrunda gelecek icin planlastiriimis olan ¢alismalarin yanin-
da bir de kisa bir zaman suresi icerisinde erisilmesi muimkin olabilen ve
odun buhranini bertaraf edebilecek bir durumda olan careler lizerinde du-
rulmasi lazimdir.

, IKINCI KISIM

Tiirkiyede bir lif levhasi sanayiinin kurulmasina dair esaslar ve
duslnceler

a) Tarkiye ormanlarini fazla miktardaki faydalanmalar sebebiyle ya-
pilagelmekte olan tazyikten kurtarmanin, odun buhranini kisa bir zaman
stresi icerisinde ve hissedilir derecede tesirli bir sekilde bertaraf etmenin
care ve yollarindan biri de diger bir cok ekonomik faydalari da olan, ¢ok
aldka cekici ve imit verici bir durumda bulunan lif levhalari endistrisinin
Tiirkiyede kurulmasidir.

Lif levhalari istihsali sahasinda son zamanlarda Uluslar arasi énemli
terakkiler kaydedilmis bulunmaktadir. Yeniden yahutta yeni yollardan ge-
listirilmek suretile pratik bakimdan bulyik isletmelerde denenmis teknik
metodlar yardimiyle meydana getirilen modern lif levhalari daim? kullanis
imkanlari bulan, yiksek kaliteli bir materyel olmus ve ¢esitli subelerde bu-
gline kadar minhasiran veya tercihen kullanilan odunun yerini tamamen
tutmaya baslamistir.

Lif levhalari, dinyanin muhtelif kisimlarinda hissedilir bir duruma
gelmis olan odun kithdina care bulmak ve iktisadi sebepler dolayisiyle
odunun yerine gegecek materyeli arayarak bu sikintiyr kaldirmanin yolunu
kesfetmek gayretile meydana getirilmistir. Bu zorlama ve mecburiyet, de-
vamli bir sekilde elde edilmesi tabii artima badli olan odunun temini keyfi-
yetinden ve siir’ati Silvikiltir teknigince bilindigi Gzere ancak dar ve nis-
bT-bir sinir icerisinde hizlandirilabilen biyolojik olaylardan daha fazla bir
mstaceliyet gostermegdi icab ettirecek mahiyettedir. Odunun yerini tuta-
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cak olan gesitli anorganik maddeler, muayyen bir hadde kadar bu isi yapa-
bilmekte ve bu sebepten 6tiri bu maddeler, organik ana bir madde olan
odunun yerhie gecememektedir. Odun ham maddesinin temini yolunda g6-
rilen bu sikinti, oduna yakin bulunan ve 6zellikleri odunun 6zelliklerine
benzeyen hatta onu daha ¢ok tamamlayici bir durumda olan bazi organik
maddeler vasitasile sentetik odun veya lif levhalari imal etmek fikrini do-
gurmus ve boylece kit olan odun ham rnaddesi yerine, bir ¢ok kullanis
sahalarin da bunu tamamlayan veya bunun yerine kaim olabilecek olan
materyel elde edilmek istenmistir.

Anglosakson is adamlari, fazla miktarda bir materyel elde etmek du-
suncesile, bitkisel ham madde artiklarindan fabrikasyon seklinde sentetik
odun elde etme isinin inkisafi yolunda ilk adimi atmis olanlardir. Baslan-
gicta yapilan isler kaba ve primitif bir durumda idiler. Tlk olarak destere
talast, lif hamuru ve buna benzer maddeleri yapistirmak isi denendi. Fakat
IIm? bir metodik ile baslanmadigi ve tamamen pratik bir yol takip edildigi
icin elde edilen mahsul disuk degerli olmak siiretile memnun edici bir du-
rumda degildi. Nitekim bu mamalat piyasada tutunamadi, 1£20 den sonra
kagitcilik ve selliloz mitehassislari bu problemi ¢ézmege calisarak safiha
seklinde ve 'AVallboard» adi verilen bir mamiil meydana getirdiler. 1zolan
bir safiha olarak bu mamalun bu gun dahi ¢ok genis bir kullanma sahasi
mevcuttur. (Zellotex, insulit ve difer mamalat). Bu maksatla hem odun
artiklari ve hem de seker kamisi endustrisine ait artiklar kullanildi. (Zel-
lotex) yine bu zaman icerisinde Mason adindaki bir Amerikali buldugu bir
metod yardimi ile Masonit adi verilen ve piyasada ¢ok tutunmus olan siki,
sert ve safiha seklinde suya karsi dayanikli bir mahsul elde etmege muvaf-
fak oldu. Bu bakimdan Masonit’e ilk sentetik odun adi verilebilir.

Halen Iif levhalari enddistrisi icin ylz milyonlarca dolar sermaye yati-
rilmis olmasina ragmen imalat miktari ihtiyaci karsilamaya kafi gelme-
mektedir. Zira modern lif levhalari, gerek ev insaatinda ve gerekse 1obi-
ya imalatinda iyi bir materyel olarak kullanilmaktadir. Bu her iki maksat
icin de beynelmilel sahada buyuk taleplerle Kkarsilasiimaktadir. Bilhassa
mesken kithgi her tarafda blyuk oldugu gibi, ucuz, kalitesi yiksek ve ha-
zir evlerin insasinda kullanilabilecek olan uygun materyel de az bulunmak-
tadir. iste bu sebepten 6tiri lif levhalari, sosyal bakimdan énemli bir kul-
lanis sahasi bulan Gniversal bir materyel olmak suretile ¢ok buytk bir is-
tikbale sahiptir. Bugune kadar lif levhalari imal&tinin monopol bir mabhi-
yette olarak bir kac biylk sanayi tesebbisiiniin elinde kalacaglr ve ancak
biyik mikyasda bir imalat yapildidi takdirde bunun Iktisad? olabilecegi
sanilmakta idi. Fakat daha ziyade Alman bilginleri, arastiricilari ve sana-
yicilerinin elde ettikleri yeni sonuclar gosteriyor ki, lif levhalari, iyi bir
kaazng elde etmek sarti ile nisbeten kigik sermayeli mutesebbisler mari-
fetile de yaptirilabilecek ve bu iste pratik olarak tekmil bitkisel ham mad-
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delerle simdiye kadar ehemmiyet verilmemis olan artiklar, tarima ait
mahsul dokintuleri kullanilabilecektir.

2) Bu kisimda lif levhalari sahasinda kaydedilmis olan yeli gelisme-
lerden kisaca bahsedilecektir.

Lif levhalarini imal isi, Almanyada harp arasi devre icerisinde odun
ham maddesi killiligini her hangi bir sekilde telafi etmek ve yeni metod-
larla bu maddeden tam ve iyi bir sekilde faydalanma imkéanlarini bulmak
zaruretinden dogmustur. Bu mesele kagit ve selliiiGz sanayiinin ihtiyacini
karsilama keyfiyetini ilgilendirir ki bu ihtiya¢ heniiz Almanyada da bugtin
yeter derecede karsilanmis degildir. Ticaret dinyasinin selliloza olan ihti-
yacl kisa zamana kadar minhasiran uzun lifli ham maddeler veren igne
yaprakli aga¢ odunlarinin ve bahusus Iadin odununun islenmesi suretile
karsilanmakta idi. Klasik selliloz ve kagit imalat¢ciliginda bugin dahi he-
niz kurtulunamamis olan ve tamamile hatali goérilen noktai nazar, iyi ka-
gidin ancak uzun lifli bitkisel ham maddelerden yapilabilecegi zihniyetidir.
Mallm oldugu Uzere igne yaprakli agac odunlari, ekseriyetle lifleri kisa
olan yaprakli agac odunlarindan uzun lifli olmalari ile ayirt edilirler. Uzun
lif ise evvelki telakkilere ve sdylendigi gibi, belki bugin dahi cari olan
noktai nazara gore selliloz ve kagit istihsali icin pek mikemmel bir hani
madde sayilmaktadir. Fakat bu ham maddenin ve bilhassa ladinin azalma-
ya baslamasi yahut da bir cok memleketlerde hi¢ bulunmayisi, diger bazi
ham maddelerle de ayni vasifta bir mahsul elde etme denemelerine bas
vurmay! gerektirdi. Lif levhalari sanayiini dojuran ve ham madde kitli-
gindan neset eden bu gayretlerin yeni gelismeleri selliloz ve k&gt istihsa-
linde klasiklesmis olan ladin ham maddesinden azade kilabilmeyi deneme-
sidir. Mibadele maddelerinin arastirilmasinda muhtelif yollardan gidil-
mektedir. Alkalik metod, silfit metoduna elverisli bulunmayan ve recinece
zengin olan ¢am tirlerini degerlendirmeyi imkéan dahiline koymus olmak-
la buhranl durumun yukinid Amerikada, Almanya ve Fransa’da his edilir
bir derecede hafifletmisti. Bundan baska simdiye kadar kullanilmamis olan
ve lifleri kisa olan (Kavak, kayin ve okaliptiis gibi) yaprakli aga¢ odunla-
ri ile (saman, patates sapl, alfa otu, saz, kamis, Bagasse *), piring sapl,
arundo donax *¢) ve diger bazi ot ve otumsu bitkilerden elde edilen ham
maddelerle muvaffakiyetli denemeler yapilmaya baslaniyordu.

Bu denemelerin devami olarak yeni ve tam degerdeki selliiloz ve k&gt
ham maddesini bulmak maksadi ile dinya orman sahasinin yarisindan faz-
lasini isgal ederek genis bir yayilisa sahip olan ve enternasyonal mahiyet-
te fevkalade enteresan bir ham madde kaynagini teskil eden tropik orman-
lardaki yaprakli agac odunlari izerinde de sistematik sekilde arastirmalar

T oo
Prese edilmis seker kamislari
**) Bir nevi kamis
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yapilmaya baslanildi. Diinya iktisadiyatinin selliloz ve kdgit ham madde
ihtiyacini kapamak maksadi ile tropik ormanlarin ele alinmasina ait ilk
tesebbs ta birinci cihan harbinden evvel baslar (Escherieh, Mueller, Bredt
Semmler, Kutzel) Fransada harp arasi devre icerisinde koloni odunlari
(Vincennes) Enstitlisiinde bu sorularla mesgul olarak ¢ok degerli én ca-
lismalari yaptilar. Bilhassa kagitcilik teknigi yoniinden yapilan galisma-
larla sir’atli buylyen bati Afrikadaki semsiye agaci (Musanga Smithii R.
Brown) 1 selliloz ve k&gt icin merkez siklet teskil edecek derecede kuv-
vetli bir ham madde oldugunda dikkat naazrlari cekildi. Almanyada bu so-
rular Uzerinde bilhassa simdiki adile (Hamburg’da bati Almanya ormanci-
ik arastirma enstitisi, Bundesanstalt fir Forst -und Holzwirtschaft
Reinbek bei Hamburg) olan ve eski adile Almanya dis memleketler ve ko-
loni ormanciligi Devlet Enstitlisi (Reichsinstitit fir auslandische und ko-
loniale Forstwirtschaft) Enstitistinde calisildi. (Heske, Huber, Miedler,
Mihlsteph, Polchau, Pritz, Runkel, Sehmidt) in yaptiklari ¢calismalar mo-
dern lif levhalari istihsali sorusunda olduk¢a mihim esaslar vermis ve bu
sayede de kisa lifli ve gesitli lifli ham madde karisiklarinin kullaniimasina
dair nazar? miinasebet ve sartlar hakkinda aciklamalar yapmak mumkin
olmustur. Uzun lifli olmanin iyi bir ham madde vasfi olarak taninmasinin
sebebi mesela ladin sellilozunun mekanik didikleme ve ayirma ameliyesi
karsisinda gosterdigi yliksek mukavemet degerine sahip olmasindandir.
Uzun lifli olan sellilozda bu ameliye daha iyi ve daha esash bir sekilde ya-
pilabilmektedir. Okaliptus, saman, sap, patates sapi ve tropik aga¢ odun-
lari ile calisildi§i zamanda liflerin ayrilma kabiliyetleri yaninda bir de ka-
gidin mukavemeti icin blyuk &nemi olmak Uzere bunlarin birbirlerine ya-
pistiklari gorilmektedir. Yukarida adi gegen Alman Devlet Enstitlisiinde
(Runkel) tarafindan yapilan calismalarla yapisma teorisinin dogrulugunu
teyid etmek Gzere hemi selliiloz bakimindan zengin olan ve figiciklari andi-
ran Balza odunu (Ochrama lagopus) paransim hicrelerinden sayani hay-
ret derecede mukavemetli bir kagit elde edilmege muvaffak olunmus ve bu
teori bildhare Klauditz, Berling ve digerleri tarafindan desteklenmistir.

Yapisma teorisinin esaslari ve pratik kullanma imkanlari (zerinde'
bilhassa Muhlsteph tarafindan verilen bilgi, bitkisel liflerden elde edilen
sun’t maddelerin, mukavemet ve Ozelliklerinin lif sekli ve lif morfolojisi
bakimindan olan durumunun belirtmesi bakimindan asikar bir 6dnem tasi-
maktadir.

Kagit haline gelis sirasinda genis bir yapisma sathini teskil edebile-
cek bir durumda olan liflerin, bu imkéana sahip olmayan liflere nazaran da-
ha mukavemetli bir mahsul verecegi muhakkaktir. ince cidarh lifler kagi-
din olusu sirasinda birbirlerile birleserek genis bir yapisma yizeyi teskil
etmek suretile siki, parsimene benzeyen ve emme kabiliyeti az safihalar
verirler. Goruluyor ki lif uzunlugu yaninda lif genisliginin, lifin i¢ boslu-
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gunun ve hicre zarinin lif capindaki istirak miktarinin da énemli bir roli
vardir. Hizli bayuyen hafif agac tirlerinin odunlari kaide olarak ince ci-
darh ve i¢ boslugu genis liflerden, buna mukabil ag§ir biytyenlerhiki de
kalin cidarli ve i¢ bosulgu dar olan liflerden tesekkiil eder. Bu iki ekstrem
arasinda da liflerinin genisligine ve lif ici boslugunun ¢apma gore yer alan
diger odunlar bulunur. Mutedil mmtakalarm, yillik halkalari belirli bir se-
kilde olan yaprakli ve igne yaprakli agaglari da nev’i sahsina minhasir bir
yer isgal ederler. Meseld, 1adin odunu lif ici boslugu genis ve cidari ince
olan ilkbahar odunu ile (serit tipi = Bandtyp) ne, lif ici boslugu dar ve ci-
dari kaim olan yaz odunu kismi ile de (boru tipi = R&hrentyp) ne girerler.
Su halde bunlar her iki ekstrem tipin tabii sentezlerinden ibaret olup bun-
lardan elde edilen selliilozun kalitesi de blylk 6Olclide buna istinat etmek-
tedir. Bu gercekten su sonug elde edilir. Devlet Enstitustindeki birlikte ¢a-
histigim is arkadaslarima su vazifeyi veriyordum. Eger tabii sentez ladine
iyi bir k&gt odunu vasfini kazandiriyorsa bu taktirde sun bir sentez yap-
mak ve hizli biylyen, hafif olan odun tilind, agir biylyen ve agir olan
bir odun tird ile uygun bir nisbette karistirmak suretile de ayni sekilde iyi
bir kagit elde edilmesi lazimdir. Uygun kimyasal yapidaki ¢esitli tropik
afac turlerine ait odunlarla Devlet Enstitlisi laboratuvarlarinda yapilan
bir cok denemeler bu faraziyeyi tamamile teyid etmislerdir. Boylece selll-
ioz istihsali bakimindan tropik ormanlari ele almak igin esasli bir hareket
noktasi kazanilmis oldu. Zira buralarda yapilan genis mikyastaki kesim-
lerden elde edilen ve ekserisi kisa lifli olan ¢ok zengin agac tirleri odunla-
rint, karisik bir sekilde kaynatmak suretile bir muameleye tabi tutmak
mumkiin olmaktadir.

Bu calismalarla selliiloz istihsalinin ham madde bakimindan temelini
teskil eden lif levhalari fabrikasyonu icin de faydalar saglayacak bulunan
esaslar énemli bir sekilde genisletilmis oldu. Bundan bdyle ham madde
vasfinin tayininde yalniz uzun lifli veya kisa lifli olusun degil de dahalzi-
yade asagida yazili olan 6zelliklerin karisimindan mitesekkil bir hasilanin
rolu olacaktir.

a) Anatomik hususiyetler: Lif capi, lifin cidar kalinligi, lif i¢i boslu-
gunun genisligi, tekmil blinyedeki doku cesitlerinin agirlik bakimmdam
olan istirak miktarlari (meseld paransim ve 6z i1simlari hucreleri) ve Iif
uzunlugu gibi).

b) Fiziksel mekanik hususiyetler: Ozgil agirlik, sertlik yariima mu-
kavemeti gibi.

c) Kimyasal hususiyetler : Selliloz, hemi selliloz, lignin ve tanenli
maddeler muhteviyati, beyazlatmayi guclestiren maddelerin miktari gibi.

d) iktisadi hususiyetler : Ham madde miktarinin ¢oklugu, mahsuliin
agirlik bakimindan miktari, mahsuliin depo edilme kabiliyeti ve ilah...
gibi.
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Ham madde bakimindan olan imkéanlari genisletmekte, kaynatma me-
todlari asikar bir 6nemi haizdir. Kisa lifli ve hassas olan materyeli deger-
lendirmek icab ederse bu taktirde lif cidarinin zedelenmemesi ve bizzat
yapistirici madde rolini ifa etmesi bakimindan bilhassa dnemli bulunan
hemi selliilozun da bir blinye ¢6zlinmesine maruz birakilmamasi lazimdir.
Zira kisa lifli olan ham maddedeki sellilozun mukavemeti, liflerin didik-
lenmesi ve ayirtilmasmdan ziyade birinci derecede olarak yapisma ile ilgi-
li bulunmaktadir. Bu tabii yapistirici maddenin korunmasi ve mumkin
mertebe blyik bir yapistirma sathinin elde edilmesi suretile muhafaza
edilmis bir lifin temini sart olarak gorilmektedir. Teferruattan sarfinazar
ederek sdylemek lazim gelirse l1adinden sellliloz istihsalinde kullanilan kla-
sik sulfit metodu bu istekleri yerine getirmege kafi gelmeyip ham madde-
nin husust durumuna ve 6zelliklerine uyan diger koruyucu ve mutedil bir
tesiri olan metodlarm kullanilmasi mecburiyeti hasil olmaktadir. Bahsedi-
len bu metodlara siilfat metodu, klor metodu ve pomilio metodu ve diger
bazi metodlar dahil olmaktadir. Devlet Enstitlistinde sureti mahsusada in-
ce cidarh kisa lifli ve ¢cok hassas bir materyel olan serit tipindeki (Band
typ), (Musanga Smithii R. Brown) lifleri kullanmak suretile yapilan 6zel
arastirmalarda bu tipdeki lifler, sert kaynatma sartlarina karsi az taham-
mul eden fazla hassas bir lif tipi olduklarini agikga gdstermislerdir. Nor-
mal silfit metodu ile yapilan kaynatmada lifler zedelenmekte ve tabii bir
yapistirici madde etkisini haiz olan Xylan ve primer cidar bir ¢6zlinmeye
maruz kalarak bozulmak suretile mukavemet (zerine fena bir tesir icra
edilmis olmaktadir. Buna karsilik ayni materyeli kullanmak ve silfat me-
todu ile asidik vasatta klorid metodu tatbik etmek suretile yapilan kay-
natmalarda yiuksek mukavemet rakamlari veren maddeler elde etmek
mimkin olmaktadir. Arastirmalarin esaslarindan burada teferruatile
bahsetmek uzun siireceginden bu vadide yapilmis olan calisma ve bulusla-
rin sonuclarinin tafsilath bir sekilde aciklanmis oldugu ve ayrica da lite-
ratir bilgisi ihtiva eden,

«Der Tropenwald als Rohstoffquelle Europas» Problem seiner totalen
Erschliessung» adli (Zeitschrift f. Weltforstwirtschaft Bd. 12, Heft 4-6)
dergisinde ¢ikan yazilarimi, miracaat hususunda burada bildiriyorum.

Uzerinden yillar gegmis olan bu calismalarin pratik manasi ¢ok bii-
yuktur. Elde edilen neticeler kusursuz bir selliiloz istihsali i¢in ve bundan
miteakiben elde edilecek olan mahsullerde kullanilmasi gereken ham mad-
de sahasi bakimindan buyuk bir énem tasimaktadir. Odunun islenmesi si-
rasinda meydana gelen artiklar, tarima ait ¢cok cesitli mahsul bakiyeleri,
ot ve otumsu bitkiler, kalitesi yiksek ve kusursuz bir selliiloz istihsalinde
ve bundan diger mahsullerin elde edilisleri sirasinda bir kullanis yeri bula-
bileceklerdir. Ham madde kaynaklari bakimindan tasavvur edilemiyecek
derecede zengin ve lif morfolojisi bakimindan gayri mitecanis ve c¢ok ge-
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sitlilikte bulunan tropik ormanlarin ekseri kisa lifli olan yaprakli agaclari-
nin odunlarini, lif endlstrisinin koruyucu kaynatma metodlari yardimi ile
kolaylikla isleyebilmek imkanlarinin mevcut olusu da dinya iktisadiyati
bakimindan bir mana ve deger tasimaktadir.

Bu bilgi ve buluslarin neticelerinden lif levhalari endistrisi icin esasli
ve dnemli goriis ve noktai nazarlar elde edilmektedir. istihsalde esas mad-
de olan lif bulamaci icerisindeki ham maddeye ait her lifin baghliklari,
yekdigerile olan tabii sekildeki bitisme ve yapisma durumlari, kimyasal ve
kimyasal teknik veya mekanik olaylarla ¢6ziinmektedir (kuru metod bu
izahatin disinda kalmaktadir.) Bunu muteakip lif bulamacinin preslenmesi
ve kurutulmasi ile elde edilen yaprak veya safiha seklindeki sun’ lif kege-
sinin mukavemeti, baslica bu gayri muntazam bir sekilde i¢ ice ve birbiri
Uzerinde duran lif ve lif bakiyelerinin didiklenmesi ve yekdigeri ile yapis-
mas! keyfiyeti ile ilgili bulunmaktadir. Lif levhalarinda mukavemetin ¢ok
onemi bulmimasi dolayisiyle bu iste, tekmil mukavemet momentlerinin na-
zari itibara alinmasinin ve yapilan arastirmalarda lif morfolojisi ve lif
kimyasi bakimlarindan olan mukavemet sartlarinin g6z 6ninde tutulmasi-
nin nekadar énemi bulundugu kolayca anlasilabilir. Yukarida kisaca bildi-
rildigi tzere lif morfolojisi ile ilgili bulunan «yapisma teorisi» nin yas Iie-
todla lif levhalari istihsalinde biytk énemi vardir.

SunT lif kegesi mukavemetinin, minhasiran liflerin clidiklenmesine ve
boylece lif uzunluguna tabi bir keyfiyet olarak gorildigi maddetce lif lev-
halari imélinde kullanilacak olan ham maddenin bu ise elverisliliginin de
mantikan lif uzunluguna gére hikimlendirilmesi icab ediyordu. Mukave-
meti arttirmak icin lif kecesine sun™ regine, kazein vesaire gibi isi pahali-
lastiran bazi sun™ yapistirict maddeler katildi. Fakat yeni kesiflerle, sun™
lif kegesinin mukavemeti bakimindan —yalniz lif uzunluguna gore degil—
tekmil lif morfolojisinin esas alinmasinin ve hemi selliloz, pentozanlar ve
ilah... gibi tabii yapistirici maddelerin muhafaza edilmesinin lizum ve
onemi aciklandiktan sonra, lif levhalari imalatina ait yeni noktai nazarlar
icin artik yol agilmis bulunuyordu. Boylece cesitli ve hatta kisa lifli ham
maddelerden tadil edilmis kaynatma metodlari yardimi ile, lif keceleri ice-
risindeki tabii yapistirici maddeleri muhafaza etmek ve her hangi sun’
yapistirict madde kullanmamak suretile iyi vasifli lif levhalarinin istihsali
mumkin oluyordu. Modern lif levhalarinin mukavemeti, yapistirici tesiri
bulunan maddelerin liflerin ulasilabilecek temas satihlarina imkan nisbe-
tinde yapismasinin bir neticesi olarak mitalea edilebilir. Bu maddeler
arasinda yukarida bahis konusu edilen tabii yapistirici maddelerin blylk
Olclide 6nemi vardir. Bu maddenin korunmasi, lif kecesi ve dolayisile mo-
dern istihsal metodlari icin 6nemli bir gayeyi teskil eder. Bu maksadi sag-
lamak Uzere tatbiki lizumlu olan mutedil kaynatma metodlari ayni zaman-
da hassas ve ince cidari olan ham madde liflerini korumak bakimindan da
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lizumludur. Gaye, liflerin tabii haldeki mukavemet 6zelliklerini, sunT ola-
rak elde edilen kegede aynen muhafaza edebilmek ve buna aynen intikal
ettirebilmektir. ince cidarh olan (serit tip’li = Bantype) ham maddeden
uygun bir kaynatma metodu tatbik etmek suretile genel olarak mukave-
metli lif levhalari elde edilmektedir.

Lif levhalari istihsalinde esas olarak t¢ pratik yol mevcuttur: Yas
metod, kuru metod ve her ikisinin birlestirilmesile meydana gelen kombine
metod.

Yas metod, ham maddeye ait tabii lif manzumesini teker teker liflere
veya lif demetlerine ayirmak suretile bunu kicllterek liflerine parcala-
maktan ibarettir. Bu ameliye de, pisirmek, sirtmek, tazyiki reffederek
patlatmak ve buna benzer sekil ve suretlerde olmak tzere yapilir. Liflerine
ayirtilmis olan kitle % 98 su, % 2 si madde olmak lzere suda calkanarak
mkanir ve icabi halinde yapistirici maddeler de ilave edildikten sonra se-
kil verilerek kademeli preslerde preslenir.

Kuru metod da, rende talasi veya buna benzer talaslar biyukliukba-
kimindan ve rutubet miktarlarina’gére esit bir duruma getirilirler. Rutu-
bet miktarlari bakimindan esit bir durumda bulunmasi keyfiyeti 6nemli-
dir. Sonra, kuru olan talaslar yapistirict madde ile iyice karistirilarak bun-
lara sekil verecek olan kutular icerisine bosaltilir, bunu miteakip de yatik
preslerde uygun bir sicaklikta preslenir ve yapistirilir.

iki metodu birlestirmek suretile yapilan kombine .metod (mesela Al-
manyada Minihdeki Chemo - Techiio - Compania miessesesinde inkisaf et-
tirilmis olan ve Fibro - Span metodu adini alan bir istihsal metodunda)
yas lif maddesi ile (rendeleme, tornalama ve soyma ameliyelerile meydana
gelen) talas artiklan, her birinden % 50 nisbetinde olmak Uzere karistiri-
lir. Bu suretle kiyma ve liflere ayirma gibi hazirlama masraflari yan yari-
ya tasarruf edilmis olur. Ayl zamanda islak ve rutubetli olan talas oldugu
gibi kullanilabileceginden bunlari dnceden bir kurutmaya tabi tutmaya li-
zum yoktur. Lif levhalari uygun bir sekilde elde edilmis olan islak lifler
vasitasile sunT regine ilavesine'lizum kalmaksizin tutturulabilir. Kombine
metod, diger bazi faydali taraflari bakimindan saf kuru metoda nazaran
daha fazla 6gutmektedir.

Turkiyede lif levhasi endistrisinin kurulmasi halinde bitliin minferit
fabrikasyon metodlarinin gorls ve tecribeleri gz 6niinde tutulmali ve
pratik olarak tatbik edilmelidir. Boylece kisa lifli olan ham maddelerden
ve bilhassa tarima ait mahsul bakiye ve artiklarindan faydalanmak mim-
kin olur.

3) Modern lif levhalarinin iktisad? bakimdan olan énemi ¢ok biiyiik-
tar. Lif levhalari nihayet, istenilen Olgiilere gére yapilmasi, pratik milaha-
zalara ve fabrika tesisatina bagl olan sun bir tahtadir. Kalinlik baki-
mindan da yalniz ince sert levhalar halinde degil, ayni zamanda hakik?
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tahta kalinligina uygun olarak ta imal edilebilir. Lif levhalari, kontrplak
odunu yerine ge¢cme bakimindan bununla daha az rekabet edecek bir du-
rumdadir. Kontrplak odunu, maldm oldugu lzere tabii olarak bilyiiyen
odundan ince levhalar ¢ikarmak suretile elde edilmekte ve odunun calis-
masina mani olunmak bakimindan da yekdigeri Uzerine caprazvari konul-
mak suretile yapistiriimaktadir. Buna mukabil lif levhalari ise sun™ bir
mahsul ve sunT bir odundur. Kontrplakta lif dokusunun, her hangi bir bo-
zulmaya maruz kalmamis olan, tabii sekildeki anatomik yapilar olmasina
mukabil lif levhalari, kaynatmak suretile tecrit edilmis ve bazen de kiiguk
parcalar haline getirilmis olan odun artiklari ile karistirtimis olan liflerin
veya lif parcalarinin tesadifi olarak yerlesmesi ile meydana gelmis safi-
halardir. Kontrplak ve lif levhalarinin kullanis yerleri de farkhidir. Lif lev-
halarindan meseld kullanisli bir déseme Ortlsu yapilabildigi halde kontr-
plakda bu imk&n hemen hemen yok gibidir. Mamafih her ikisinin de kom-
bine edilmek suretile mustereken kullanildigi yerler vardir. Kuzey memle-
ketleri kontrplak sanayiinde % 60 a balig olan artiklar lif levhalari sana-
yiinde degerlendirilmek Uzere bu sanayi tesislerine verilmekte ve bdylece
iktisadiligi ylkseltmek ve kontrplak fiatlarmi1 disurmek imkénlari hasil
olmaktadir.

Modern lif levhalari ¢cok degerli olan 6zellikleri sayesinde bir ¢ok kul-
lanis sahalari bulmakta ve bu vadide tabii odunun ve diger materyalin ye-
rine gegmekte ve hatta bir cok ahvalde de buna tefevvuk etmek suretile
bunlarin yerini tutmaktadir. Tirkiyenin iktisad? kurulusunda 6nemi olan
bu seylerden bir ka¢i burada misal olarak verilecektir.

insaat islerinde: Tirkiyede birikmis olan ve bilhassa énemli olan in-
saat odunu ihtiyacini karsilama isinde modern lif levhalari ¢ok cesitli kul-
lanma yerleri bulacaktir. Lif levhalari havaya mukavim bir insaat malze-
mesi olarak biyik boyutlarda mesela 6 metre uzunlugunda 1,15 m genis-
liinde ve 6-10 milimetre kalinhifinda olarak imal edilebildiklerinden bil-
hassa hafif odun insaatinda gerek i¢ ve gerekse dis divar aksaminda kul-
lanilabilirler. Lif levhalari aynen odunda oidugu gibi destere ile bicmek, ¢i-
vilemek, vidalamak ve tutkallamak suretile islenebilirler. Dis satha suril-
mek suretile koruyucu tesir yapan cesitli maddeleri kabul etme bakimin-
dan buyuk bir kabiliyete malik olduklari gibi levhalarin g¢alismasinin 6n-
lenmesi bakimindan da tabii oduna tefevvuk etmektedirler. Lif levhalari-
nin termitlere karst mukavim olmasinin, sicak memleketlerde kullaniimasi
bakimindan da 6nemi vardir. Malzemesi fabrikada hazirlanmak suretile
yapilan hafif yapi insaatinda da genis satihli lif levhalarinin iktisadi éne-
mi mevcuttur. Kirllma mukavemetinin odun kirislere nazaran daha yuk-
sek bulunusu, buna mukabil hafif olusu ve bilhassa odundan tasarruf et-
meyi saglamasi bakimlarindan da lif levhalari, kilclk evler insaatinda ye-
ni bir yapi malzemesi olarak kullanilabilmektedir. Kiguk tipteki mesken:
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ve gocmen evleri ihtiyaci ¢ok biyik olan Turkiye igin lif levhalari fevkala-
de enteresan bir insaat malzemesidir. Keza yapinin i¢ kisim insaatinda da
lif levhalari odunun yerine gegebilmektedir. Normal kullanma sartlarina
uygun olmak tzere lif levhalarindan muhtelif blylklik ve renklerde (d6-
seme levhalari, parkeler, renkli kakmalar) yapilir ve bunlar beton veya
odun Uzerine kaplanir, yapistirilir ve civilenebilir. Lif levhalari ayni za-
manda sicaklifa ve sirtinmeye karsi denenmis yiksek bir mukavemete
maliktir. D6seme tahtalari yerine kullanilan Iif levhalari, agirlik bakimin-
dan sert odun agirhgina tevafuk etmektedir. islenme ve yenilenebilme im-
kanlari parke désemelerinki gibi olmakla beraber saglamlik ve dayaniklik
bakimindan tahta désemelerden Ustun bir durumdadir. Yirtilma, kopma
ve catlayarak ayrilmak suretile yariklar teskil etmek gibi durumlar lif lev-
halarinda mevcut degildir. Lif levhalari bundan baska yiksek mekanik is-
tekleri karsilama kabiliyetinde bulunan duvar kaplama levhalari olarak
ve evlerin fazla tahribine maruz kalan kapi esigi, merdiven ve ilah... gibi
aksaminda iyi bir kullanma degerine sahiptir. Bu tipteki lif levhalari ayri-
ca kapi, vagon ve otomobil kardserileri imalinde de kullaniimaktadir. Lif
levhalari, mobilya imalatinda da degerli bir materyel olarak taninmakta-
dir. Fakat piyasaya sirilen her lif levhasi mama@lati mobilya aksaminda
aranan teknik islere ve zevk isteklerine uygunluk gosterecek durumda de-
gillerdir; Lif levhalari imalinde 6nemli olan bir nokta da modern lif levha-
larinin bahis edilen kullanis yerlerinin her turli yerindeki isteklerine uy-
gin olabilecek bir sekilde imal edilebilmeleridir. Su halde, lif levhalari ta-
bii sert odun gibi, rendelenebilecek, parlatilabilecek ve cilalanabilecek bir
durumdadirlar. Kenar ve kose aksaminda kullanildi§i zaman yiksek bir
carpma mukavemeti gostermektedirler. Civilenebilecek ve vidalanabilecek
durumdadirlar. Termitlere karsi dayanikhdirlar. Ucuz kontrplakta yahut
ta karton ve mukavva seklindeki lif levhalarinda oldugu gibi tabakalarina
ayrilma mahzurlari yoktur. Asil bir gérinise sahip olmak ve muhtelif ta-
bii renklerde bulunmak Uzere istihsal edilebilirler. Uygun bir sekilde ve 0l-
clide hazirlanmis olan lif levhalar1 iyi bir kaplama kabiliyetine sahip ol-
malari dolayisile ara ve dolgu materyeli olarak, keza sicakligi ve sedayl
izole edici Ortiler halinde ve divar kaplamalari materyeli sekimde kullani-
lirlar. Uzerlerine badana ve boya kabul etmeleri dolayisile de lif levhalari
ile 6rtili bulunan ic ve dis aksamin badanalanmasi ve boyanmasi da miim-
kun olur. Tekmil bu ve bu gibi kullanma imkéanlarinin bulunusu lif levha-
larinin pratik degerini arttirmaktadir. Bunlari zikretmis olmakla lif levha-
larinin tekmil kullanis sekilleri sayilmis olmayip ancak, Tirkiyenin iktisa-
d? kurulusunda ¢ok 6nemli bulunan ve iktisad? materyal ihtiyacim kapa-
mada ¢esitli imkanlar saglayan g6ze carpici bir ka¢ misal verilmis bulun-
maktadir.

4) Turkiyede lif levhalari endistrisinin maksada uygunlugu hakkinda
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dogru bir hukiim vermede, ham madde probleminin roli ¢ok énemli bulun-
maktadir. Aciklandi§i tzere sellliloz istihsalinin klasik esaslari, harp arasi
devre icerisinde yapiimis olan sistematik ilm7 arastirmalarla 6nemli bir
sekilde genisletilerek tamik edilmis ve bu ¢alismalarla elde edilen sonuclar
lif levhalari imaldtinda belirli bir sekilde miessir olmuslardir. Bu inkisa-
fin en mihim bir neticesi ha mmaddeye ait esaslarin fevkalade bir sekilde
genisletilmis bulunmasidir. Uygun bir istihsal seklinin secilmesi suretile
pratik olarak hemen hemen tekmil bitkisel lif maddeleri, lif levhalari imé-
line yarayabilirler. Hizarlarda, kontrplak ve mobilya fabrikalarinda ilah...
yerlerde meydana gelen artiklar da ancak, yakacak odunu olarak tahsis
edileblien disik degerli olan (dal odunu, kék odunu, az degeri bulunan ara
hasilati ilah...) odunlari kadar bu iste kullanilabilirler. Bunlara ilaveten
bitmez tikenmez bir rezavuvar teskil eden ot ve otumsu 6zellikte olan bit-
kisel lif maddeleri ile piring, hububat sap ve samanlari, ay ¢igedi saplari,
keten artiklari, pamuk saplari, misir saplari, seker kamisi sanayiinde ka-
lan pres bakiyeleri, saz, kamis ilah... gibi ziraate ait ¢ok ¢esitli mahsul ar-
tiklari zikredilebilir. Bundan baska kullanma bakimindan birinci sinif de-
geri olan igne yaprakli agaclarin mutedil iklimden tropik mmtakalara ka-
dar olan yerlerde bulunan cesitli yaprakli aga¢ odunlarinin da bu ise elve-
risli olduklarini sdylemege hacet yoktur. Laboratuvar ve fabrika deneme-
leri hemen hemen her bitkisel life sahip bulunan maddelerin, sunT lif lev-
hasi iméline az veya cok derecede uygun olduklarini gdstermistir. Miinfe-
rit ve masahhas hal ve durumlar igin, bu maddelerin kesreti, hazir bir va-
ziyette bulunusu, ham maddenin bedeli, bu maddeleri elde etme veya top-
lama masrafi, nakliye bedelleri ve ham maddenin isgal ettigi hacim tutari,
lif olarak degerlendirilecek olan hasilat miktari, sinaf bir sekil verme ve
presleme isinde suyunun giderilmesine karsi gosterdigi engelleyici durum-
lar gibi imalat safhasina ait bulunan isler ve ilah... gibi iktisadilige amil
olan noktai nazarlar 6n safta yer alirlar. Butiin bu hsuuslar ancak zaman
zaman dogru bir hikiim vermege yararlar.

Turkiyede bizatihi sahip olunacak bir lif levhasi endustrisinin kurul-
masi meselesinde bu endistriye 1azim olacak ve uygunluk derecelerine go-
re iyi ve pek iyi durumda bulunan maddeler, kit olan odundan gayri olmak
ve tarima ait mahsul artiklarina samil bulunmak lizere hemen hemen iste-
nildigi kadar boldur. Bu bakimdan ham madde temini meselesi gerek mik-
tar bakimindan ve gerekse iktisad? noktai nazardan ciddi muskiilat yara-
tacak bir durumda degildir. Tlrkiye stphesiz bir uygun fabrikasyon me-
todu ile boyle bir spesiyal endistriyi kurmak suretile iktisad? alanina, ku-
rulusuna yardim edecek olan de@erli materyel, sunT maddeler kazandirmis
olacak ve bu suretle de yalniz faydalanmalardan mitevellit ormanlarina
yapilan tazyiki ref etmekle kalmiyarak bundan baska simdiye kadar de-
gerlendirilmemis olan ham maddesini iktisad? ve kaazncli bir ise tahsis et-
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mek suretile de ziraat sahasina ilave bir gelir kaynagi temin etmis buluna-
caktir.

5) Tesisat yerinin ve tatbik edilecek olan metodun intihabi keyfiyeti,
degerlendirilecek olan ham maddenin miktarina, mahalli sart ve miinase-
betlere, elde edilmesi bilhassa istenilen mahsule ve planlastiriimis olan is-
tihsal kapasitesine ve ilah... gibi hususlara tabi olarak degisecektir. Bu
bakimdan heyeti umumiyesi hakkinda cari olacak bir mdtalaa yuritile-
mezse de bu sorular Gzerinde bazi miladhazalarda bulunmak mumkinddar.

Odun artiklari, saplar veya tropik aga¢ odunlari gibi cesitli ham mad-
delerden lif istihsal edilmesinde suphesiz ki bu maddelere uyacak bir du-
rumda olan cesitli teknik ve kimyasal muamelelerin tatbik edilmesi lazim
gelmektedir. Didiklenerek liflerine ayrilmis olan ham madde seklen genis
bir mikyasta olmak lzere kagit ve karton sanayiinde yapilana musabih
bulunan ve fakat gerek kullandigi makinelerin yapilari ve gerekse tefer-
ruati bakimindan bundan bir ayrilik gésteren miiteakip bir muameleye ta-
bi tutulmaktadir. Buna ait teferruattan burada bahsedilmiyecektir. Onem-
li olan taraf lif bulamacindan, heniiz 1slak bir durumda olan |if kegesinin
elde edilmesidir ki bu da lif bulamacini ya selliiloz fabrikalarindan bliinene
benzer bir sekilde olmak lzere uzun sizge¢ makinelerinden (Fourdrinier)
gecirmek suretile yahutta sekil veren presler¢ koymak suretile yapiimak-
tadir. Bu iki metoddan her hangi birisinin secilmesi keyfiyeti bir cok min-
ferit meselelerle ilgili bulunmaktadir. Lif kecesi burada kagit ve karton
imalatmdakinden farkli olarak sonsuz bir serit seklinde olmayip uzun silz-
ge¢ makinelerinden c¢ikan lif keceleri istenilen uzunlukta kesilmekte veya-
hut, bunlara bastan itibaren preslerde sekil verilmektedir. imalata ait te-
ferruat, durum ve hale goére énemli bulunabilecek olan ve muhtelif sistem
ve metodlarda az veya ¢ok sekilde ayriliklar gosteren degisikliktedir. Bu
sebeplerden o6tird tecrubeli mitehassislarin fikirlerine muracaat etmek
mutldk surette lizumludur.

Turkiye ve yakin dogu memleketlerine uygun gelecek olan bir meto-
dun secilmesinde nazari dikkate alinmasi gereken husus, lif levhalarinin
mukavemetine zarar vermeksizin sun’ yapistirma ve baglama maddelerin-
den genis Olglide veya tamamen sarfinazar edilmesidir. Yukarida-da agik-
landi1§1 gibi modern lif levhalari imaldtinda lif dokusunda bizatihi mevcut
olan ve sun’ lif kegesi icin lizumlu olan yapistirici maddelerle morfolojik
sartlara bagh olan mukavemet &zelliklerinin, lifleri koruyucu bir muamele
tarzi ile mimkin mertebe muhafazasi sayesinde sun™ recine ve ilah... gibi
yapistirict maddeleri ya tamamen kullanmadan veyahut az istimal etmek
suretile lif levhalarina normal kullanis yerleri i¢cin kafi gelecek olan bir
mukavemetin saglanmasi mumkiin olabilmektedir. Bu durumun, iktisadili-
gin saglanmasi bakimindan faydasi ¢oktur. Zira malim olan fenol yapisti-
rici maddelerinin kullanilmasi ile istihsal masrafi olduk¢a mihim bir mik-
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tarda ylkselmektedir. Bundan baska fenol maddeleri ile bulasan makine
aksaminin kisa bir zamanda asinmasi, maddelerin israfi, fenol maddeleri
katildig1 taktirde artik sularinin dogrudan dogruya su mecralarina ve de-
relerine sevk edilememesi muskilati ve ilah... gibi mahzurlar da mevcut-
tur.

Tesisatin iktisadiliginin saglanmasi, bunlarin kapasitelerinin uygun
bir sekilde sec¢ilmis olmasi, transport masraflarinin dogru olarak tayin
edilmesi, ham maddenin minasip bir uzakliktan olmak tzere yeter miktar-
da tedarik edilebilmesi ve ilah... gibi sartlara bagl bulunmaktadir. Ham
maddeyi tesadilifen ucuz bir deniz nakliyati suretile temin edemiyen tesis-
lerin ham maddeyi temin ettikleri kaynak, ortalama olarak 50 kilpmetre-
lik bir gevrenin disinda olmamalidir. Buna tevafuk etmek tzere, boyle bir
tesisin ginluk kapasitesinin de 30 -40 tonu asmamasi lazimdir. Yol ve
nakliyat imkanlarinin hendiz iyi bir inkisaf bulmamis oldugu memleketler-
de ve buyuk bir hacim isgal eden ham maddenin uzak mesafelerden getiri-
lerek bir yere teksif edilmesinin mekanen zor ve pahali bulundugu yerler-
de bu hususlarin blyuk bir 6nemi vardir. Tirkiyede, ham maddesi kolay,
kisa ve ucuz bir sekilde getirilerek temin echlebilecek yerlerde bulunan ve-
yahut odun isleyen tesislerde oldugu gibi ise yarayacak bir durumda olan
odun artiklari yeter ve m.ltekasif bir halde mevcut bulunan mevkilerde ol-
mak (izere isabetli bir sekilde kurulacak kiiclik captaki tesisler; daha ziya-
de mekanik tertibat ile miicehhez ve ancak genis mikyasdaki ham madde
mintakalarindaki buyuk istihsal tesebbuslerde ilgisi bulunacak durumda
olan tesislere nazaran daha kullanishi ve elverisli bulunmaktadir. Bundan
mada kiiclk captaki tesislerin tercih edilmesine bir diger sebebi de isletme
masraflarinin az olusudur.

Son zamanlarda Turkiye ve yakin dogu memleketleri icin bilhassa en-
teresan olan kiguk ve rentabl tesisler inkisaf ettirilmis bulunmaktadir. Bu
meyanda meseld ginlik kapasitesi 4-8 ton olmak lzere mevcut bir odun
isletme tesisine baglh ve bunun artiklarini de@erlendiren tesisler bulun-
maktadir. Buhar ve Elektrik enerjisi ekseriya mevcut olup bu imkéanlar-
dan tam bir sekilde de faydalanilamamaktadir. Ham maddede dogrudan
dogruya hazir bir vaziyette bulunmaktadir. Meseld Chemo- Techno - Kom-
panie muessesesince gelistirilmis olan kliclk bir Multipress - System meto-
du, mobilya imalinde kullanilan, kapilarda alt kisimlara konulan ve diger
bir cok yerlerde istimal sahasi bulan 18 milimetre kalinligindaki ve iyi va-
sifdaki lif levhalarinin yas lif sistemi, kuru metod ve kombine bir sisteme
gore imalini mimkun kilmaktadir. Artiklarin ve fazla enerjinin rasyonel
bir sekilde degerlendirilmesi maksadi ile tali isletmeler halinde, odun isle-
yen fabrikalarin yaninda kurulabilen bu kiigik fabrikalardan baska buyuk
olmalarina ragmen yine de mahdut bir cevre icerisinde kalan ve gunlik
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kapasiteleri yerine gore 20, 30, 45 ton kadar olan tesislerde gelistirilmis
durumdadirlar.

Yas lif ve kuru talas isleyen kombine metodla yas lif istihsalinde be-
her ton lif levhasi icin 550 kg. rende talasi ve 600 kg. artikodun veya 730
kg. sap hesap edilmektedir. Beher ton lif levhasinin istihsali i¢in gereken
elektrik enerjisi miktari 400 - 700 kilovat, buhar miktari da 2600 - 3600 kg.
dir. Lif maddelerini hazirlamak Uzere yapilan dograma, paralama, tasnif
ve hazirlama ameliyelerinde kullanilan makinelerle pres isi olan safiha
seklini verme, katlama presleme ameliyelerinin yapildigi makineler ve bu-
har kazani, su istasyonu, borular, cesitli techizat, motorlar, kablolar, des-
tere ve destere bileme makineleri ilah... gibi diger objelerin heyeti umumi-
yesinden mirekkep olan makine ve malzemenin masrafi olarak, fabrika-
nin blylkligine ve tipine gore degismek tzere Avrupa limanlarina teslim
sarti ile 1/4-1 milyon Amerikan dolan hesap edilmektedir. Bu miktar
suiphesiz ancak isletme masraflarinin blylk katagorisi hakkinda takribi
bir fikir vermektedir. Bunlara ayrica bir de makinelerin yerine getirilmesi
icin verilecek olan nakil bedeli, fabrika tesislerinin kurulacagi binanin be-
deli, fabrikanin kurulma masrafi ve muhtemelen diger muteferrik masraf-
lar ilave olunacaktir.

Egder beher ton lif levhasinin istihsal masrafi icin gerekli sayinin or-.
taya konmasi ¢ok minferit hal ve minasebetlere bagl bulunmamis olsay-
di Almanya minasebetlerine gore malimum bulunan rakamlari Tilrkiyeye
tatbik etmek suretile bu hususta bilgi vermek cesaretinde bulunabilirim.
Fakat lif levhalarinin dusiik bir bedel ile satilmasi gibi en gayri misait
halde bile Turkiyede bu levhalar imal edildigi taktirde, ithal mal icin
6denmek mecburiyetinde kalman paraya karsilik bdylece elde edilecek
olan kazang yine de ¢ok iyi denilebilecek bir durumda olacaktir. Bizzat sa-
hip olunacak lif levhalari tesisleri, bu mamulati Turkiyenin ve yakin dogu-
nun iktisad? ve sosyal kurulusunun talep ettigi ucuz bir bina ve insaat ma-
teryali haline getirecektir.

6) Turkiyede husust lif levhasi imal eden tesislerin insasinda umumfi
bir hilkiim verebilmek igin asagida yazili su hususlari da topluca g6z éniin-
de tutmak lazimdir.

Turkiye kendi istihsalati sayesinde lif levhalari ithal etmekten ve bu-
nun neticesi olarak da devamli bir ddviz sarfindan tamamen kurtulmus
olacaktir. Tthal edilen her metre kare lif levhasina Istanbulda gumrik tes-
limi 0,6 - 0,7 Amerikan dolari verilmekte oldugundan bu y6nde tasarruf
edilecek olan doviz miktari kolayca hesap edilir.

Lif levhalari cesitli sekildeki bina ve insaat malzemesi olarak odunun
yerine ikame edilebilecegine gére kullanacak odun elde etmek maksadi ile
Tirkiye ormanlarina yapilan tazyik bu nisbette azaltilmis olacaktir. Lif
levhalarinin ucuz bir sekilde ve gesitli suretlerle tedariki imkani karsisin-
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da bu miktar gayet enteresan ve h«r seyden once inkisaf vadeden bir du-
rum arzetmektedir.

Halen degersiz veya ¢ok disuk degerli olan bazi ham maddeler bu sa-
nayi sayesinde yeni bir deger ve énem kazanmis olacaklardir. Bu sayede
de milli servete yeni bir deder katilmis bulunacaktir. Yukarida bildirildigi
tizere modern lif levhalari, odmi artiklarindan veyahut tanma ait mahsul
bakiyelerinden faydalanarak imal edilmektedir\ Basit bir hesap yapmak
suretile dgrenilebilecedine gore: ithal mali olarak getirtilen ve Tstanbulda
guimrik teslimi 250 Amerikan dolarina mal olan bir ton lif levhasi, 550 -
600 kg. rende talasi ile 600 - 650 kg. artik odundan veya 750 kg. (1) tarim
mahsulleri artiklarindan elde edilebilmektedir.

Lif levhalari imélinde kullanilan dékinti veya artiklarin  meydana
geldigi isletmelerde bu suretle ek bir gelir elde etmek mimkdin olur. Bu
durumdan bilhassa tarim alaninda kazanclar elde etmek kabil olmakla be-
raber gerek Devlete ve gerekse 6zel kisilere ait olup ta muntazam bir se-
kilde meydana gelen odun artiklarina sahip olan odun endustrisi isletmele-
ri de bu artiklarini kiiguk lif. levhalari tesisleri kurmak suretile degerlen-
dirdikleri taktirde iktisadiliklerini énemli bir miktarda yukseltme duru-
muna gelmis olurlar.

Tarkiye bu endistriye yarayan pamuk saplari, sap, saman ve Ay cige-
gi saplari ve ildh... gibi tarima ait mahsul artiklarina bol miktarda sahip
oldugundan, lif levhalarinin, memleket ihtiyaci kapatildiktan sonra bilhas-
sa orman ve odun bakimindan fakir bir durumda olan yakin dogu memle-
ketlerine gonderilmek suretiie ihra¢ edilmeleri dahi dasuntlebilir,

Cok cesitli kullanma imkanlari mevcut olan ve giinlik ihtiyaclari ¢cok
mikemmel bir sekilde karsilayan bir materyel olarak sosyal ve modern bir
mahsul karakterde birinci derecede bir deger kazanan bu mahsuliin istih-
laki ve buna olan ihtiyacin karsilanmasi keyfiyeti, Turkiye ve yakin dogdu-
daki sosyal seviyenin siiratle ylikselmesi ile paralel olarak buyuk 6lclde
Onem kazanacaktir. Bu ise ancak yeter derecede mevcut olan ham madde-
yi isleyen 0Ozel tesislerin kurulmasi ve dolayisile iyi kaliteli yeter mikdarda
ve ucuz fiath gerekli materyelin saglanmasi ile mimkin olacaktir.
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HOLZINDUSTRIELLE MOGLICHKEITEN ZUR ENTLASTUNG
DES WALDES TN DER TURKEI
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Forstwirtschaft des Nalien Ostens)

Nr. -

von Dr. Ing. Franz Heske
Ord. Prof, der Universitaten Hamburg und istanbul.

Die vorliegende Arbeit behandelt einige Mdglichkeiten die bedeutende
Kluft die gegemvartig zwischen dem naehhaltig méglichen Zuwachs der
turkischen Walder und der tatsachlichen Holznutzung besteht und dureh
die Ubernutzungen den Bestand des tirkischen Waldes gefahrdet, auf
holzindustriellen bezw. forstwirtscliaftlicliem und holzwirtschaftlichem
Wege zu verritigern und dadurch den Raubbau zu lindern. Wie sich zeigen
wird, haben die hier vorgetragenen Mdglichkeiten den weiteren Vorted,
bei sinnvoller Durchfliihrung der tirkischen Volkswirtschaft beachteli-
swerte Devisenaufweridungen fiir Import zu ersparen und bei entsprechen-
der Dimensionierung der vorgeschlagenen Massnahmen, sogar neue
Exportquellen zu erschliessen. Die Art der vcrgebrachten Vorschlage
liegt Uberdies derart eindeutig in der Richtung der durch den Marschall-
plan im Allgemeinen gefdérderten Vorhabell, dass eine entsprechende fi-
nanzielle Hilfe zu ihrer Durchfiihrung in diesem Faile angenommen werden
konnte.

Die Arbeit geht von der holzwirtsehaftspolitischen Problemstellung
der Tirkei aus, untersucht die wissenschaftlichen und technischen Grunri-
lagen der vorgeschlagenen Mdglichkeiten und fiihrt dann deren wirtsch-
aftliche und technische Seiten unter besonderer Berlicksichtigung der zu
beachtenden Verhaltnisse in der Turkei und im Nahen Osten aus.

Erster Teil: DAS HOLZVERSORGUNGSPROBLEM

der turkei

1) Nach offiziellen Angaben besitzt die Turkei eine Waldfliiche von
rund 10 V2 Mili, ha Wald, d.h. 13 % der Gesamtlandesflache und etwa.
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0,50 ha je Kopf der Bevdlkerung. Wirde es sich dabei durehwegs um
geschlossenen und ertragreichen Wirtschaftswald handeln, dann ware die
Lage der Holzversorgung des Landes keine schlechte. In Wirklichkeit bes-
tehen jedoch von dieser gesamten «Waldflache» rund 50 fc aus degra-
dierten Nadel -und Laubwaldern, etwa 17 fc aus vollig herabgebrachtem
Busch, weitere 21 fc aus sog. <:Niederwald>,, d.h. aus meist ihres Altholzes
langst beraubter, in extensiver Art als Ausschlagwald genutzter Natur-
Walder sehr massiger Produktiolisleistung, und nur zu 9 ¢ aus einiger-
niassen gutem mid produktivem Hochwald. Holzarteiimassig besteht der
turkische Wald zu 13 fc aus Nadellioiz, zu 52 rc aus Laubliolz.

Die durchschnittliche jahrliche Sinvaelisieistung der tirkisehen Wal-
der wird im Hochwald bestenfalls mit 1 Mili. fm3 im sogenannteil Nieder-
viald mit 1,7 Mili. fm3 und in den degradierten Busch und Strauchfor-
mationen mit 0,8 Mili. fm3 insgesamt also mit rund 3 17 Mili. fm3 ange-
gebell. Dabei handelt es sich um Derb und Reisholz, oder wie der offizielle
Bericht sagt: «this possibility covers the total volumes of the trees until
the last buds.» Der Derbholzanteil wird insgesamt mit rund 0,5 - 0,6 Mili,
fin" angegehen. Der Grund fiir diesen geringen Zuwachs ist der sehr hohe
Anteil von zuvvachslosen oder zuv/aclisarmen R&umden, Blossen, Brand-
flachen und Jimgbestiinden, lanigsamwiichsigen Urwaldpartien, regellos
ausgepliinderten und Ubenveidetern V/aldresten und Buschflaehen, gerin-
gen Standorten und Macchien.

Die jahrliche Nutzung betragt ein Vielfaches dieses Zuwaclises. Sie
umfasst insgesamt rund 17,5 Mili. fm: d.h. 0,82 fm3je Kopf der Bevol-
keimng. Davon sind etwa 1 -4 ¥> Mili, fn13 Nutzholz, 13 -13 ¥ 2 Mili, fm3
Brennliolz. Die Uber den Jahreszmvaehs hinausgehende Nutzuligsmenge
betragt jahrlich etwa 14,5 Mili. fm3 Die jahrliche Ubernutzung ist also
415 7c des Zmvachses, d.h. 4 mal so viel als sie bei nachhaltiger Nutzung
sein dirfte. Von verschiedenen kompeteinten Stelleni (z.B. Prof. Mazhar
Diker) wird die Ubernutzuiig noch wesentlich hoher geschéatzt.

Der stockende Holzvorrat wird - zweifellos sehr hoch, - mit 300 Mili..
fm3angegebell. Der offizielle Bericht sagt: «...if Turkeys standing timber
resources are generously estimated at 300 Million cubic metres...» Da die
jahrliche Ubernutziing mindestens 14,5 Mili, fm3betragt, missen bei Fort-
dauer dieses Raubbaues die gesamten stockenden Holzvorrate binnen etrra
20 Jahren vollstandig aufgezehrt sein. In Wirklichkeit ist auch diese
Schatzung noch optimistisch, weil die Bevdlkeruiig und damit der Betrag
der regellosen Holzentnahmen weiter wachsen, der Zuwachs an dem ab-
nelimenden Vorratskapital dagegen immer kleiner wircl. Die Ubernutzuiig
wird also jahrlich immer grdsser. I 20 Jahren wird es bei Fortdauer der
gegenwartigen Verhaltnisse in der Turkei keinen «Wald» mehr geben und
damit auch keine Produktioll von richtigem Holz, und dies zu einer Zeit
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in der der Holzbedarf im Zusammenhang mit der wachsenden Bevdlkerung
und dem dem raseh fortschreitenden wirtschaftlichen Aufbau weit grdsser
sein wird als heute.

2.) Bei dieser Lage der Dinge ist es mehr als dringend ein planvolles
forstpoflitisches System aufzustellen und rigoros durchzufiihren, weni
einem vollstandigen forstliehen Zusammenbnich noch rechtzeitig gesteuert
weiden soll. Dies ist um so notwendiger, weil ein solcher Collaps nicht nur
die Holzversorgung des wirtschaftlichen Aufbaues unmdglich macht, son-
dern gleichzeitig auch die indirekten Nutzivirkungen des Waldes von der
die Wohlfahrt des Landes abhangig ist, (Erhaltung des &kologisehen
Gleichgevrichtes, Milderung klimatischer Extreme, bes. Windsehutz, Bo-
densehutz und Schutz vor Bodelierosioll, Ausgleich des Wasserhaushaltes
u.s.w.J ausser Funktion setzt.

Ein solches forstpofitisches System kann den Ausgleich zwisehen
Nutzung und Zuwachs, ohne den auf die Dauer jede Forstwirtsehaft ihren
Grundcharakter verliert und zum bewusstem Raubbau wird, nur durch die
gleichizeitige und integrierte Amvendung folgender drei einander ergai-
zender Gruppell von Mass'nahmen anstreben : Erstens : drakonische
Einschrdnkung der Nutzungen also Einsparungsmassiiahmen, Zwei-
t ens: planmassige Steigerung der Zuwachsleistung in den bestehenden
Waldern durch systematische Verbesserung der stockenden Vorrate i1ach
Hohe, Qunalitdt und Leistulig, wobei in erster Linie aile Zustande beseitigt
Iverden missell, die einen solchen planmassigen Aufbau verhinderii.

Drittens: zielbewusste Vermehrung der Waldflache durch gross-
zligige Aufforstunigen in den hiefiir geeigneten und solche Massiiahmen
erfordernden Lalidsteilen.

Eine solche Forstpolitik, konsequent durchgefihrt, 1virde nicht nur
im Laufe der Zeit die Ubernutzimgen allmahlich abstellen und an ihre
Stelle eine verantwortungsbewusste, geregelte Forstwirtschaft, mit soweit
maoglicher nachhaltiger Holzversorgung aus den eigenen Quellen setzen,
sondern gleichzeitig auch die Erhaltung bezw. allmahliche Wiederherstel-
lung der gestérten Wohlfahrtswirkungen erreichen.

In dieser Arbeit soll nur die erste Gruppe der Massnahmen, nam-
lich die Einsparimgsmassiiahmen und auch von diesen nur ein bestimmter
Ausschnitt naher gepriift werden. Es ist klar, dass bei der im Verhaltnis
zum Zuwachs so ausserordentlich bedeutenden Nutzungshéhe, jede ins
Gewicht fallende dauernde Verringerung der gegenwartigen oder
kinftig zu ervvartenden Nutzungsmenge begrisst und ihre Verwirklichung
versucht werden muss, wenn es sich um produktive, wirtschaftsférdernde
Massnahmen handelt, da ja hiedurch die Ubernutzung gemindert und da-
nlit ein gewisser Schritt zum erstrebten Ausgleich zwischen Zuwachs und
Nutzung erméglicht wird. Ein jeder solcher Schritt bedeutet eine Min-
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derung des Druckes gegen den Wald, gleichgiltig welchen besonderen
Sektor der Holznutzung er auch betrifft.

3.) Von der Gesamtnutzung des tiirkischen Waldes die wie gesagt,
mit rund 17,5 Mili. fm1 angesetzt werden kann, entfallen rund 26 éo auf
Nutzholz und 74 fc auf Brennholz. Daraus ist zu ersehen, dass wirksame
Einisparungsmassnahmeir in erster Linie den Brennholzsektor treffen
mussetl. Will man eine fuhlbare und ins Gewicht fallende holznutzungs-
massige Entlastung des tirkischen Waldes erreichen, dann muss man bei
der Brennholzfrage ansetzen. In der Brennholzfrage liegt der Schlissel
sowohl fiir eine mengenmassige Entlastung der Uberbeanspruchung des
tirkischen Waldes wie auch fiir eine bessere Auswertung des wertvollen
Rohstoffes Holz.

Die mengenmassigen Entlastung ist durch allgemein wirtschaftspoli-
tische, forstpolitische und innerkolonisatorische Massnahmen teils kurz-
fristig, teils langfristig erreichbar.

Eine der wichtigsten Voraussetzungen wirtschaftspolitischer Mass-
nahmen ist die vollentsprechende Bereitstellung von Ersatzbrennstoffen
fiir Holz. Dazu ist folgendes zu sagen: unter Beriicksichtigung aller
tatsachlichen Verhaltnisse bei der Verfeuerung von Holz, wie vielfach
mangelnde Trockenheit, unrationelle Feuerstellen u.s.w. kann man den
feuerteehnischen Wirkungsgrad des Holzes nur mit einem Bruchteil von
jenem der Kohle aussetzen. KeyhverUi *) hat ihn fir Deutschland mit
rund 60 rb ermittelt. Unter den primitiven ddrflichen Verhaltnissen in der
Turkei dirfte er ivahrscheinlich noch niedriger liegen. Wollte man das
gegenwartig in der Tlrkei insgesamt verfeuerte Brennholz von mindes-
tens rund 13 -14 Mili. fnP durch Steinkohle ersetzen, so waren hiefiir etwa
2,3 Mili. Tonnen notwendig, also 60 -65 % der fiir 1952 geplanten Ge-
samtkohlengewinnung von Zonguldak. Dazu karne die Notvendigkeit, diese
Menge zu Preisen, die flir den anatolischen Bauern erschwitiglich bleiben
in die vielfach weitentlegenen Dd&rfer zu schaffen, nach dem dort vorher
geeignete Kohlernfeuerungsanlagen —die ja prinzipiell anders konstruiert
sein mussell als Feuerstatten fir Holz— gleichfalls &usserst billig ers”cilt
worden sind. Schon diese Ervvagungen —voli psycholdgischen Momeliten
abgesehen— lassen erkelinen, dass die Brennholzfrage in den Bérfern (1),
zweifellos die wichtigste fiir eine Beseitigung des Holzraubbaues in der
Tirkei, auf diese Weise in absehbarer Zeit, allgemein nicht geldst iverden
kain, weil die wichtigste Voraussetzung hiefur, namlich die Bereitstellung
anderer Brennstoffe (Steinkohle) in ausreichenden Mengen und zu sehr

*) Vgl. Dr. Ing. Rudolf Keylwerth: Der Brennholzeinschlag 1946, sein Ausmass,
seine Bedeutung und seine Folgen. (Merkblatter der Reichsinstitutes fur Forst-und
Holzwirtschaft Nro. 1, Reihe 6, November 1947, Hamburg - Reinbek.
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billigen Preisen schon infolge der nocli unentwickelten Verkehrsersch-
liessung des Landes jedenfalls zur Zeit nicht méglich ist. Man wird also>
den Uberradssigen Dnick der Brennholznutzung der landlichen Bevdlke-
rung gegen den Wald auf andere Weise auf ein ertragliches Mass herab-
setzen mussen, woriiber weiter unten noch die Rede ist.

Die jahrliche Brennholznutzung in der Tirkei von mindestels 13 -14
Mili. fm1wird aber immer noch zu rund 2,6 - 2,7 Mili. fm1von den Stadten
verbraucht. Und hier liegt die Mdglichkeit eines Ersatzes durch Steinkohle
doch ;wesentlich giinstiger als in den Do6rfern. Um diesen Brennholzver-
brauch durch Steinkohlenfeuerung zu ersetzen wiirden jahrlich etwa y 2
Mili. t. genligen, d.h. nur etwa 13 -14 fc der weiter oben erwéannten ge-
planten Jahressteinkohlenférduilg. Da hier sowohl die Tralsport
wie auch die Preisfrage solvie die Erstellung geeigneter Feuerstatten sehr
viel leichter zu l6sen ist, liegt hier der erste praktische Ansatzpunkt fir
eine zieliHiwusste Breimliolzersatzpolitik, die den Brennliolzdruck gegcn
den Waid alimaiiisch immerhiit um 20 % vermindern kénnte!

Die schwerwiegende, Frage einer wesentlichen Erleichterung des.
destruktivern Brennholzdruckes der landlichen Bevdlkerung gegen den
Wald deren Lésung ebenso unabdiligbar wie dringend ist, wenn der tiir-
kische Wald vor einer definitiven Katastrophe bewahrt vverden soll, ist
zur Zeit nur mit forstpolitlschen und innerkolonssatorischein Mitteln errei-
chbar. Der jahrliche Brennliolzverbrauch entfallt nach offiziellen An-
gaben, wie bereits gesagt, zu etwa 2,7 Mili. t. auf die Stadte, zu rund 10
Mili. fm3 auf die Dorfer, die an die produktiven Walder angrenzen und
nur zu etwa 0,7 Mili, fm3 auf die Ddrfer in der Nahe des degradiertel
Waldes. Der Hebel ist daher bei den Ddorfern in der Nahe der produktiven
Walder anzusetzen. Der in diesen Dorfern lebende Teil der Gesamtbevdl-
kerung verbraucht allein mehr als das Brcifache des Brennholzes mit dem
die ganze Ubrige Bevolkerung aliskommen muss, und vemichtet durch
diese Ubernutzungen das der galizen Nation gehdrige Volksgut der noch
existierenden Walder samt ihren fir die Wohlfahrt des Landes und dessen
lebenden und noch ungeborenen Bewohnerii lebenswichtigen direkten
und indirekten Nutzwirkungen. Der Weg zur Abstellung dieses fragloseir
Raubhaues fuhrt Uber eine radikale Umsiediung dieser Dorfer, soweit sie
nicht als Waldarbeitersiedlungen fur die Erschliessung der Walder und
Entwicklung einer intensiven Forstwirtschaft bendétigt werden. Fir die
Anwesentheit von Ddérfern in den unbedingt zu erhaltenden Waldgebieten,
d.h. in den absoluten Waldstandorten, wo die Waldwirtschaft die emzige
volkswirtschaftlich gerechtfertigte Bodenbenutzungsfoim ist (Armut der
Boden, Steilheit der Lage, Raulieit des Klimas u.s.w.) oder wo ohne
Rucksicht auf die Eignuiig der Standorte auch fir landwirtschaftliche
Nutzung, die WoMfalirtswirkuiigeii des Vvaldes so bedentungsvoll fir die
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Landeskultur sind, dass der Wald unbedingt erhalten werden muss (Ein-
zugsgebiet der Flusse, Erosionsgefahr, touristische Interessen u.s.w.), ist
einzig und ailein das Interesse der Walderhaltung und der Waldwirtschaft
massgebend. Ddrfer die diesem allgemeinen Interesse nicht nur nicht
entsprechen, sondern seine Wahrnehmung gefahrden, missen umgesiedelt
vverden. Erst dadurch wirde der Druck der excessiven waldvernichtenden
Brennholznutzungen (mindestens 10 Mili. fmi jahrlieh) gegen den turki-
sclien Wald soweit gelindert werden kénnen, dass seine Erhaltung zu er-
hoffen ist. Im Gegenfall ist seine Vernichtung in kurzer Zeit kaum ab-
Avendbar. Zu hoffen, dass ohne eine grossziigige Umsiedlung das Problem
durch blosse Forstgesetze geltst werden konnte, ist eine Utopie. Mit diesen
Fragen habe ich mich indes an anderer Stelle ausfihrlich auseinander
.gesetzt und wird auf diese Arbeitell hier verwiesen. *)

Soweit die innernkolonisatorischen Massnahmen zur Entlastung des
Brennholzdruckes. Die forstpolitischen Massnahmen zu gleichem Ziele
betreffen in erster Linie grossziigige Aufforstungen zur Schaffung neuen
zuziglichen Waldes in den geeigneten Landesteilen. Dies soll von Auf-
forstungsmassnahmen in den Einzugsgebieten der Flisse, zur Bekam-
pfung der Bodenerosion u.s.w. abgesehen, in erster Linie in Gestalt eines
grosszigigen Systems von Windscliutzstreifen in den ehemals bewaldet
gewesenen, im Laufe der Jahrhunderte aber entwaldeten, gegenwartig
baumlosen, anthropogenen Randgebieten der Steppe geschehen, die auf
diese Weise als Siedlungsgebiete moderiier intensiver Steppenlandwir-
tschaft reklamiert werden kdnnen. Die aus den produktiven Waldgebieten

umzusiedelnden Walddorfer wiirden hier, soweit sie nicht in anderen Teilen
des Landes noch besser untergebracht iverden kénnen, eine neue Heimat

finden. Die zur Schaffung der Luftruhe und Schitz vor den austrocknen-
den Steppemvinden und damit zur Ermdglichung einer intensiven Land-
emrtschaft mit sicheren und quantitativ ausreichenden Emten, Futtergra-
sanbau, biologischem Fruehtweehsel und ausgiebiger Ausnutzung des
Stalldingers ete. notwendigel Windschutzstreifen und Windschutzgehélze
aus geeigneten raschwiichsigen Hoilzarten, wirden eine ausgiebige Grund-

*) Vgl: Franz H esle e: Die Erschliessung der Steppe (Bodenberiulzung und
Bodenmissbraueh in der Tirkei. Gedanken zu einem Nationalplan fir Dirrebekamp-
fung, Walderhaltung und Innenkolonisation) Mitti, des Instituts fir Forstwirtschafts-
geographie und Forst\\drtschaft des Nahen Ostens Nr. 1.

Franz Heske: Die Forstfrage in der Turkei (Revue de la Fac. des Se. Eco-
nomiques de I’'Universite d’Istanbul 1951) Mitti, des Instituss fur Forstwirtschafts-
geographie und Forstvvirtschaft des Nahen Ostens, Nr. 2.

Franz Heske: Bodenbenutzung und Bodenmissbraueh, ihr Einfluss auf das
materielle und kiltiurelle Leben des Orients (Revue de la Fac. Forest. de I'Universite
d’Istanbul 1951) Mitt. des Inst. f. Forstwirtschaftsgeographie u. Forstw. des Nahen
Ostens Nr. 3.
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lage auch zur Holzversorgung der Dorfer erbritigen, womit die Frage einer
zureichenden Holzversorgung ohne zwangslaufige Walddevastation
—qgleichsam als Nebenfrucht einer auch aus anderen Gesichtspunkten
unabdingbaren, grosszlgigen innerkolonisatorischen Aktion zur Ersch-
liessung der Steppe— eine definitive Losung finden wirde. Die hieflr im
Ganzen notwendigen Aufforstungsflachen halten sich Ubrigens durchaus
in verninftigen, bei entsprechender Organisatioll in relativ kurzen Zeit-
rdumen zu schaffenden Flachengréssen. Aber auch dazu habe ich in den
bereits angefiihrten Schriften ausfuhrlich Stellung genommen.und ver-
weise hier darauf.

Somit haben wir in der planmassigen und gleiclizeitigen Amvendung
von Brennholzersatz durch Steinkohle in den Stadten, Umsiedlung der
forstwirtschaftlich nicht benétigten Waldd6rfer und grosszugigen Auf-
forstungen insbesondere in Gestalt von Windschutzstreifen und Geholzen
in geeigneten Teilen der anthropogenen Steppengebiete, den Weg zu einer
entscheidenden Entlastung des Gibermassigen und destruktiven Nutzungs-
druckes gegen den tlrkischen wald, und damit einen sehr wichtigen Weg
zu seiner Erhaltung.

4)) Die Nutzholzversorgung der tirkischen Volkswirtschaft stellt
andere Probleme und verlangt andere Wege zu ihrer Ldsung. Der jahr-
liche Nutzholzverbrauch der Tirkei wird offiziell mit rund 4,12 Mili, fm3
angegeben, wovon rund 1.) auf die Stadte und Industrien und 3 4 auf die
iwaldnahen Ddrfer entfailen, wahrend der Rest der Bevdlkerung (etwa
die Halfte), einen relativ kaum nennenswerten Nutzholzverbrauch auf-
weist. Auch hier wiederum, wie im Falle-von Brennholz, sincl es die \vald-
nahen Dorfer, die einen weit Uber den durchschnittlichen nationalen Nutz-
holzbedarf je Kopf der Bevélkerung hinausgehenden Verbrauch in Ans-
pruch nehmen und meist auf illegale Weise, destruktiv, auf Kosten der
Allgemeinheit gewinnen. Auf sie ist auch die Ubernutzung im Nutzholz in
erster Linie zuriickzufihren. Folgende offizielle Zahlen geben von diesen
Tatsachen eine Vorstellung, die in der Grossenkategorie zweifellos richtig
sind, selbst wenn im Einzelnen gegen diese Zahlen noch so viel eingewendet
werden konnte. Im Durchschnitt betrdgt der nationale Gesamtholzver-
brauch je Kopf der Bevdlkerung und Jahr rund 0,82 fm . Die analoge Zahl
fur die waldnahen Dorfer betragt rund 1,3 fm3 Der Brennholzverbraueh
als nationaler Durchschnitt analog 0,62 fm:. jener der waldnahei Dorfer
1,0 fm3 Der Nutzholzverbrauch entsprechend 0,2 fm3 bezw, 0,3 fm3 Die
weiter oben vorgeschlagene Umsiedlung der standortswidrigen Walddor-
fer wiirde auch das Problem der Uberbeanspruchung von Nutzholz durch
diese Dorfer verglichen mit dem nationalen Gesamtdurchschnitt 16sen.

Aber die Nutzholzfrage hat noch andere wichtige Aspekte. Zunachst
ist die Gegeniiberstellung von Gesamtverbrauch und naehhaltiger Gesanit-
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erzeugung ,wichtig. Der Gesamtniitzholzverbrauch wird offiziell, wie ge-
sagt, mit 4,12 Mili. fm ; angegeben. Dem gegeniber steht ein Nutzholzzu-
waehs im produktiven Wald nach der gleichen Quelle von nur 0,6 Mili.
fnT. Es findet daher eine Nutzholznutzung von fast 700 fc des Zuwachses
ftatt. Auch hier wollen wir diese Zahlen nur als Vermittler einer richtiger
Vorstellung in der allgemeinen Grundlinie ansehen, nicht im Einzelnen.
Trotz dieser Ubernutzung im Ganzen ist aber richtig, dass gegenwartig
sehr betrachtliche Nutzholzmengen aus den staatlichen Forstbetrieben
unverkaufflich sind, weil die Preise, zu denen dieses Holz auf den Markt
gebracht werden musste um wenigstens die Unkosten zu decken, mit den
Preisen von Importholz nicht konkurrieren kénnen. Dies ist auf verschie-
dene Momente zurlckzufihren, die in dieser Arbeit im Einzelnen nicht
besprochen werden kdnnen. Jedenfalls spielt dabei die vielfach noch
lingentigend intensive Walderschliessiing eine wichtige Rolle. Man darf
nicht vergessen, dass die gegenwartigen produktiven Walder der Tirkei,
Reste eines friiher wesentlich gréssereir Waldreichtums darstellen, die sich
nur infolge ihrer entlegenen und transportschvvierigen Lage bis auf unsere
Tage erhalten habei. Waren sie leichter erreichbar, dann ware vermutlich
an ihrer Stelle nur ein kiimmerlicher Busch vorhanden. infolge der gegen-
wartig noch hohen Unkosten der Holzwerbung in diesen produktiven Wal-
dern mussen also die systematischen Nutzungen der Staatsforstverwal-
tung zurickgestellt werden. Es ist richtig, dass in ungepflegten Natur-
waldern, oder Urwaldern um die es sich hier vielfach noch handelt, auch
eine tber den Zuwachs hinausgehende Nutzung gerechtfertigt sein kdnnte
um den zuwachsarmen Vorrat solcher, nicht selten (bera'iterter, raum-
diger, als Wirtschaftswalder unzweckmassig aufgebauter und zusammen-
gesetzter Bestande allmahlich was Grosse, Qualitat und Leistung betrifft,
zu verbessern. Es ware also bei gegebener Mdglichkeit das Holz aus diesen
produktiven Hochwaldern mit Gewinn, oder wenigstens ohne Verlust
auf den Markt zu bringen und den Bedarf zu befriedigen. So wertvoll dies
ansich ware und so grundlegend wichtig aile Bestrebungen sind jene
Walder intensiv zu erschliessen und die Voraussetzungen zu einem wirt-
schaftlich tragbareil Absatz des Holzes wie zu einer intensiveren wald-
baulichen pflege der Bestande zu schaffen, so 16st dies doch nicht das
Nutzhiolzproblem \vie es heute bestelit, vor allem nicht in einer nachhal-
tigen Weise. Denn die gegenwartige Situation ist so, dass der geregelte
Nutzungsbetrieb der Staatsforstverwaltung aus den erwahntenW irtschaft-
lichkeitsgriinden eingeschrankt werden muss, wahrend gleichzeitig die
ungeregelte und vielfach illegale Nutzung aus den Waldddérferii ohne Ein-
schrankung weiter geht. Praktisch ist dies die Kapitulation der geregel-
ten, systematischen Forstvvirtschiaft die in der Tirkei aile notwendigen
Voraussetzungen bereits besitzt, (wohlorganisierte Staatsforstverwaltung,



40 F. HESKE

Forstgesetz, Forstfakultat) vor* der willktrlichen Waldausplinderuiig und
dem geiverbsmassigen Holzdiebstahl. Der eitierte offizielle Bericht sagt
dariber sehr klar: «the peasants help themselves illegally in the ferests.
Professional timber thieves are active on a large seale.» Die Bauern der
waldnahen Do&rfer haben Uberdies das Recht Holz fur nur 1/10 seines
Marktpreises zu erwerben. Aus ailen diesen Gruinden ist es verstandlicli,
dass die Bauern nicht daran denken, Holz von den Staatsbetrieben zu
kaufen. («Thus it is obvious that the peasants are not anxious to buy from
Government selling centres».) Die Abstellung dieser Verhaltnisse ist die
elementare Voraussetzung fir die Walderhaltung und fiir eine normale
geregelte Waldbewirtschafting. Der Wald ist ein Fldeikommis der gesam-
ten Nation. Seine Werte und seine direkten wie indirekten Leistungell sind
lebenswichtig fiir die gegemvartigen, wie flir die noch ungeborenen Gene-
rationenl. Er kann daher niemals einem Teil der Nation zur mehr oder
weniger \villkidichen Ausplinderung und ungerechtfertigt bevorzugten
Ausnutzung zum Nachteil und Schaden der Gesamtnation und des im Zuge
befindliehen .wirtschaftlichen Gesamtaufbaues tberlasseir werden. Der
Anspruch auf ein derartiges «Geschenk.v wére ansich schon unmoralisch
und ist mit den Forderungen einer modernen Demokratie unvereinbar.
Darum ist die vorenvadhnte Umsiedlung der standortswidrigen Walddoi-
fer als der sicherste Weg zur definitiven Lésung auch dieser Frage unab-
dinglich.

Der jahrliche Nutzholzverbrauch der weiter oben mit 4,12 fmn ange-
geben wurde, wird mit der Vermehruiig der Bevdlkerung und dem For-
tschreitern des nationalen Aufbaues ansteigel. Vor allem werden die li-
dustrien und Bergwerke, wie der allgemeine Alistieg des Lebensstandards
Ivachsende Nutzholzmengen verbrauclien. Die nachhaltige Befriedigung
dieses Nutzholzbedarfes ist aber nur durch einen diesem Bedarf entspre-
chenden Ziuvachs in den bendétigter Sortimenten erreichbar. Die produk-
tiven Walder der Tirkei bestehen aus 1 Mili, ha Hochwald mit einem
derzeitigen Gesamtzuwachs von 1 Mili. fm? und 2 ,/s Mili, ha sogenannten
Niederwald mit rund 1,66 Mili. fm1 Zuwachs. Von dieser Holzerzeuguug
sind aber nur etwa 0,6 Mili, fm'LNutzholz mit wenigstens Derbholzdimeii-
sion, der Rest Breiinholz. Eine ivesentliclie, nachhalt'ige Steigerung dieses
Zuivachses im Ganzen und im Nutzholz ist selbstverstandlieh mdglich,
wird aber mehrere Jahrzehnte brauchen, um sich auszu,wirken. Vor allem
wird sie eine Intensivieruiig der Holzvorratspflege und der waldbaulichen
Behandlung der meist ungepflegten Naturliochwalder erfordern, wozu
wieder die vorherige allmahliche Erstellung der forstpo'litischen, wir-
tscliaftlichen und betrieblichen Voraussetzuiigen gehdért und iveiters eine
Umwandlunig der hiefiir geeigneten Teile der sogenannten Nied.erwa.lder
in Hochwald. Auf diesem Wege kann die nachhaltige Nutzholzproduktion
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eler Turkei zweifellos sehr wesentlich, vermutlich bis auf 6 Mili. fm: uncl
vielleicht noch mehr gesteigert werden. Aber dies ist eine Frage mehrerer
Jahrzehnte und einer eisern konsequeliten Forstpolitik, die aile Hinder-
nisse zu einer solehen geregelten Forstwirtschaft zu beseitigen und aile
stérenden Einflisse von aussen her fernzuhalten versteht.

Abgesehen von der Frage des herzustellenden nachhaltigen Gleich-
gewichtes ziwischen Nutzholzzuwachs und Nutzholznutzung was Menge
betrifft, spielen auch die Dimensionen und Sortimente eine sehr wichtige
Rolle. Durch den Jahrhunderte wahrenden Raubbau ist der tirkisehe Walcl
als Gesamtheit an Alt -und Stark-h6lzern verarmt. Die relativ geringen
stockenden Vorrate dieser Dimensionen sind fast nur in den produktiven
Hochwaldern (kaum 10 fc der Gesamtwaldflache) vorhanden, wo Sége -
und Bauholzdimensionen vielfach wertvoller Qualitat einen -vresentlichen
Bestandteil des Holzvorrates bilden. Sie fehlen in den sogenanirten Nieder-
waldern (24 (c der Waldflache) und sehon gar in den devastierten Teilen
der Turkischen Walder und im degradierten Buschwald (66 ¢ der Wald-
flache). Der Verbrauch an diesen starkeren Dimensionen der S&ge - und
Bauholzklasse, sowie fiir Eisenbahnschwellen, Sperrholz u.s.w. ist gegen-
wartig mit etwa 3,7 Mili. fm1jahrlich zu veransehlagen, da die schwache-
ren Nutzholzdiineisionen (Faserholz, Grubenholz, Stangen u.s.w.) mit
el*wa 0,35 - 0,40 Mili. fm1in Anschlag und vom Gesamtnutzhdlzbedarf per
4,12 Miil. fmJ in Abzug zu bringen sind. Zweifellos wird der Bedarf be-
sonders an Grubenholz sehon in den nachsten Jahrell im Zusammenhang
mit der Entwicklung der Kohlengervinnung und des Bergbaues tberhaupt,
rasch ansteigen. Aber auch der Bedarf an Bauholz wird wachseil. Sehon
der gegenwartige Verbrauch an starkerem Nutzholz lbertrifft seinen
nachhaltigen Zuwachs um ein Vielfaclies. (Mindestens um das fauf bis
sechsfache). im Zusammenhang mit der laufenden Unterbringung des
normalen sehr starken Bevdlkerungsnaehwuchses in der Tirkei, der Ein-
s\vanderer aus den Nachbarlandern (z.B. Bulgarien) der unabdingbaren
Umsiedlung der Walddoérfer und der immer dringlicheren Aufholung des
angestauten Bedarfes an Wohnungen wird eine sehr wesentlich vermehrte-
Bautatigkeit einsetzen mtissen, was in jedem Faile, auch wenn das Bau-
holz noch so sehr durch andere Baustoffe ersetzt werden sollte —wohl
kaum Gberall moglich— eine Steigening des Bauliolzbedarfes nach sich
ziehen wird. Dazu kommt der Bedarf an den zahllosen Gegenstanden des
tdglichen Bedaifes, bei deren Herstellung Holz in irgend welcher Form
einen wesentlichen Anteil nimmt, von den Mobeln bis zum Verpackuligs-
materiale, der mit der wachsenden Bevdlkerung und dem sich aus,weiten-
den Aufbau natirlich stark zuinehmen wird. Diesen steigenden Bedarf
kami1 weder der produktive tlirkisehe Hochvvald in seiner gegenwartigen
Verfassung naclihaltig decken, auch wenn er transportmaéssig restlos
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erschlossen ware, nocli auch der sogenannte produktive Niedenvald, der
grosstenteils Brennholz produziert. Schon gar nicht ist dies aber zeitlieh
zu schaffen, weil der unabdingbare Aufbau eines geregelten tirkischen
Wirtschaftswakles als Hochwald, selbst nach Erstellung der forstpoliti-
schen und innenkolornisatorischen Voraussetzungen, die wie -vveiter oben in
gedrangtester Kiirze angedeutet vvurde, viele Jahrzehnte braucht, wali-
rend der wirtschaftliclie Gesamtaufbau des Landes sein eigelies wesentlich
schnelleres Tempo hat, das sich nicht aufhalten lasst.

Es besteht daher das Problem, neben und alisser jener innenkoloni-
satorischen, forstpolitischen und forstwirtschaftlichen Entnvicklung die
grosse kommende Licke in der Versorgung mit billigem und vollentspre-
chendem Bau - Konstruktions - und Werkholz ohne tbermassige Importe
und ohne zusatzliche Ubernutziingen der letzten tirkischen Waldreserven
aus den vorhandenen Rohstoffen Icurzfristig soweit vwie mdglich zu min-
dern, also aus dem gegenwartig verfiiglichen, schwachen vielfach nur
Brennholzqualitdt aufweisenden Anfallen in den Niedenvaldern, dem
soweit ereichbaren Materiale aus den halbdevastierten Flachel, den ge-
ringwertigen Zwischennutzungen im Hochwald, dem verschiedentlichen
Abfall bei der Holzbearbeitung, und vor allem auch durch eine Heran-
ziehung der in grossen Mengen vorhandenen landwirtschaftlichen Ernte-
rilekstanden (Stroh, Sonnenblumen -, und Baumwollstengel u.s.w.) die
derzeit trotz ihres rohstofflichen Wertes kaum entsprechend venvertet
werden. Es ist wichtig und notwendig diesem Problem mit allem Ernst
nachzugehen und nach Ldsungen zu suchen, die unter Berlicksichtigung
der besonderen Verhaltnisse in der Turkei eine nennenswerte Linderung
des kommenden Holzengpasses ermdglichen. Neben der auf vveite Sicht
geplanten und vom Standpunkte des Gesamtwohles der Nation und der
Landeswohlfahrt notwendigen praktiischen Durchfihrung einer Walder-
haltung und geregeltintensiven Waldbewirtschaftung nach ailen wesen-
tlichen Riehtungen, ist also auch eine mit kurzfristig wirksamen Mitteln
erreichbare Uberbriiekung der verschiedenen Holzeligpasse anzustreben.

Zweiter Teil: GRUNDLAGEN UND GEDANKEN ZUM
AUFBAU EINER FASERPLATTENINDUSTRIE IN
der turkei

a.) Unter den gangbaren Ausrvegen zu einer kurzfristig und fihlbar
wirksamen Uberbriiekung des Holzengpasses, zu einer Entlastung des
Ubermassigen Nutzungsdruckes gegen den turkischen Wald und zu ver-
schiedenen anderen volkswirtschaftlichen Vorteilen, ist der Aufbau einer
Faserplattenindustrie in der Tirkei einer der interessantesten und prak-
tisch aussichtsreichsten.
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Die Herstelling von Faserplattell hat in der letzten Zeit international
weselitliche Fortsehritte gemacht. Durch 1eue oder auf neuen Wegen
svveiterentvviekelte und praktisch im Grossbetrieb erprobte technisehe Ver-
fahren, ist die moderne Faserplatte ein hochqualifiziertes Material immer
weiterer Verwendungsmaoglichkeiten geworden, die "raseh in zahlreichen
verschiedelien Sparten das bisher aussehliesslieh, oder vorwiegend ver-
\vendete Holz vollwertig zu ersetzen beginnt.

Die Faserplatte verdankt ihre Entstehung dem in verschiedenen Tei-
lenn der Welt fahlbar gewordenen Holzmangel der schon aus Wirtschaft-
lichkeitsgriinden zu einer Suche naeh Auswegen und nach Ersatzmateli-
alien fr Holz zwang. Dieser Zvvang ist um so dringender, als die nachhal-
tige Verfiglichkeit von Holz, vom natirlichen Holzzmvachs abhangig ist,
einem biologischen Prozess, dessent Tempo von der Waldbauteehnik be-
kanntlich nur innerhalb relativ eng gezogener Grenzen beschleunigt zu
mwerden vermag. Der Ersatz des Holzes durch anorganische Materialien
verschiedener Art hat Grenzen, jelnseits weleher der organische Schliissei-
rohstoff Holz unersetzbar bleibt. Aus diesem Engpass entstammt der Ge-
danke des synthetischen Holzes bezw. der Faserplatte, als eines, dem na-
turlichen Holze verwandterl, organischen Kunststoffes mit ahnlichen, ja
vielfach vollkommeneren Eigenschaften, der den Mangelrohstoff Holz m
vielen Verwendungsgebieten zu ergdnzen und zum Teil volhvertig zu er-
setzen vermag.

Anglosachsische Geschaftsleute haben in Erwéagung der grossen Pro-
fitmdglichkeiten, die durch eine Fabrikation von «synthetisehem Holz>- aus
Abféllen pflanzlicher Rohstoffe gewoniien werden konnten, die ersten
Schritte in Richtung einer Entwicklung dieser Art gefdrdert. Die ersten
Anfange waren roh und primitiv. Man versuchte durch Verkittung von
Sagemehl, Faserbrei und &hnlichen Ausgangsstoffen zum Ziele zu kom-
men, aber die Produkte waren nicht zufriedenstellend, minderwertig und
konnten den Markt nicht halten, weil man rein empirisch, ohne \vissen-
schaftliche Methodik vorgegangen war. Nach 1920 versuchten Papier-
macher und Zellstoffexperten das Problem zu l6semund entwickelten ein
plattenartiges Produkt, das «wallboard». Als Isolierplatte hat dies Er-
zeugnis auch heute noch einen sehr weiten Venvendungsbereieh. (Zello-
tex, Insulit u.a.) Man verwendete sowohl Holzabfalle, wie Abfalle der
Zuckerrohrindustrie (Zellotex). Um diese Zeit gelang es dem Amerikalier
Mason nach eigenem Erfahren ein dichtes und hartes, plattenartiges und
sogar wasserfestes Produkt zu erzeugell, das unter dem Namen Masonifc
den Markt eroberte und eigentlich als das erste syiithetische Holz be-
zeichnet werden kann.

Gegenwartig sind in der Faserydattenmdustrie Hunderte von Dollar-
millionen investiert und trotzdem gentigt die Produktion nicht, um den
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Bedarf zu befriedigen. Denn die moderne Faserplatte ist ein gutes Ma-
teriale sowohl fiir den Hausbau wie fir die Aunfertigung von Mobeln. In
beiden aber herrscht im internationalen Bereich eine enorme Nachfrage.
Besonders der Wohnungsmaligel ist Gberall gross, aber auch der Mangel
an vollentsprechenden Materialien, aus denen billige und qualitativ ein-
wandfreie, prafabrizierte Hauser hergestellt werden kénnten. Die Faser-
platte hat daher eine enorme Zukunft als ein Universalmateriale flr diese
sozial so wichtigen Venvendungsbereiche. Bisher schien es so, als ob die
Fabrikation von Faserplatten immer ein Monopol einiger grosser Indust-
rieunternehmungen bleiben musste, und nur bei sehr umfangreicher Pro-
duktion wirtschaftlich ware. Die neueste Entwicklung die vielfach auf die
Ergebnisse deutscher Wissenschaftler, Forscher und Industrieller zurick-
geht, hat aber Wege gezeigt, die die Fabrikation eimvandfreier Faserplat-
ten mit gutem Gewinn auch fir relativ kleine KaiDitalinvestitionen ereieh-
bar werden lassen und denen vor allem praktisch fast aile pflanzlichen
Rohstoffe, eingeschlossen bisher vielfach kaum beachtete Abfalle und
lancHvirtschaftliche Ernteriickstaide als Ausgangsmaterialien zuganglich
sind.

2.) Hier ist es am Platze die 1vissenschaftliclien Grundlagen dieser
neuesten Entwicklung in Kirze zu skizzieren. Sie ging in Deutschland in
der Zwischerikriegszeit von der Notwendigkeit aus, den knappen Rohstoff
Holz irgend wie zu strecken und durch neue Verfahren besser auszunut-
zen. Insbesonders betraf dies die Rohstoffversorgung der Zellstoff - und
Papierindustrie, die auch heute noch in Deutschland eine ungeiiigende ist.
Die Versorgung der Weltwirtschaft mit Zellstoff wurde bis vor kurzem
fast vollstandig durch Verarbeitung von Nadelholz, —besonderes Fichte,
also von ausschliesslich laigfasrigen Rohstoffen— gedeckt. Ja, die klas-
sische Zellstoff - und Papiermacherei ging von der auch heute noch nicht
ganz Uberwurndenen, aber vollstandig irrigen Ansicht aus, dass nur aus
langfasrigen pflanzlichen Rohstoffen ein gutes Papier hergestellt werden
konnte. Die Nadelhdlzer zeichnen sich bekanntlich zum Unterschied von
den meist kurzfasrigen Laubhdlzern durch in der Regel lange Fasern. aus
und sie galten daher und gelten wie gesagt vielfach auch heute noch, als
der Cellulose - und Papierrohstoff «par excellelice». Da aber diese Rohs-
toffe besonders die Fichte vielfach knapp zu werden begannen, oder vieleh
Landern Uberhaupt fehlten, setzten Versuche ein mit anderen Rohstoffen
ebenso gute Produkte herzustellen. Die neue Entwicklung aus diesen Be-
miihungen die auch die Faserplattenindustrie wesentlich befruchtet hat,
ging also vom Rolistoffmangei aus bezw. von Versuchen sich in der Zells-
toff - und Papierherstellung von klassischen Fichtenrohstoff zu emanzi-
pieren. Auf der Suche nach Austauschstoffen ging man verschiedene
Wege. Alkalische Verfahren ermdglichten die Erschliessung dem Sulfit-
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verfahren unzuganglicher, harzreicher Kieferarten und fiithrten damit zu
einer fuhlbaren Entlastung von Engpasserll in den USA, Deutsehland und
Frankreich. Ausserdem aber begann man auch mit Erfoig mit Rohstoffen
zu experimentieren, die man bisher nicht vervvendet hatte, ,wie mit kurz-
fasrigen Laubholzern (Pappel, Buche, Eukalypten) sowie mit Grassern
und Krautern (Stroh, Kartoffelkraut, Alfagras, Schilf, Bambus, Bagasse,
Reisstroh, Arundo donax u.a.).

Im Gefolge dieser Versuche 1ieue volhvertige Cellulose - und Papier-
rohsloffe ausfindig zu machen, begann man auch systematisch mit tro-
pischen Laubhdizerni, zu experimentieren, die schon durch ihre enorme
Verbreitung (lber die Halfte der Waldflache der Erde ist Tropemvald)
eine international Gberaus ilteressante Rohstoffquelle darstellen. Die All-
regungell zu einer Heranziehuiig des Tropeliwaldes zur Versorgung der
Welt\virtschaft mit Cellulose - und Papierrohstoffen, geht schon aus der
Zeit vor dem ersten Weltkrieg hervor. (Escherlch, Muelier, Bredt, Semni-
ler, Kutzel). In Frankreich hat sich in der Zwischenkriegszeit das Institut
des Bois ColoniauN (Vincennes) mit dieser Frage beschaftigt und wert-
vclle Piouierarbeit geleistet. Insbesondere \vurden die papiertechnischen
Seitell bearbeitet und dem raschwiichsigen v/estafrikanischen Schirmbaum
(Musanga Smithii R. Brown) als potentieliem Rohstoff fir Zellstoff und
Papier Aufmerksamkeit gcpvidmet. In Deutsehland sind diese Fragen vor
allem im Reichsinstitut fir auslORdische und koloidale Forstwirtscha?t
(jetzt Bundesanstalt fir Forst - und Holzwirtschaft in Reinbek bei Ham-
burg) von verschiedenen Gesichtspunkten bearbeitet worden. (Heske, Hu-
ber, Miedler, Mihlstepli, Polchaiil, Pritz, Rimkel, Schimdi). Diese Arbeiten
sind flr die Frage der modernen Faserplattenherstelluilg in soferne von
grundicgender Bedeutung, als in ihrem Gefolge die theoretischen Voraus-
setzungen einer Vervvendung kurzfasriger Rohstoffe und verschiedenfas-
riger Rohstoffgemische geklart werden konnten. Die Beurteilung der
Eohstoffeignung nach der Langfasrigkeit geht davon aus, dass die hohen
Festigkeitswerte, z.B. des Fichtenzellstoffes auf die meehanisehe Verfil-
zung zuriickzufiihren sind, die natirliQh um so besser und griindlicher er-
folgt, je langer die Fasern sind. Die Arbeiten mit kurzfasrigen Rohstoffen
(Eukalyptus, Stroh, Kartoffellcraut und Tropenhdlzer) zeigten aber, dass
neben der Verfilzung auch die Verldebimg der Fasern fiir die Papierfes-
tigkeit eine hohe Bedeutung besitzt. In dem erwdahnten deutschen Reiehs-
institut (Runkel) gelang durch die Gewinnuilg tberrasehend festen Pa-
pieres sogar aus den hemizellulosereichen und ténnchernartigen Parenchym
zellen des Balsaholzes (Ochroma lagopus) der Uberzeugende Beweis fir
die Richtigkeit der Verklebungstheorie, der durch spéatere Arbeiten von
Klaudiiz, Berling u.a. weiter gestiitzt wurde.

Von entscheidelnder Bedeutung ebenso fir die theoretische Fundie--
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rung wie praktische Amvendung der Verklebungstheorie, i\vurde die be-
sonders durch Mduhlsteph geférderte Erkenntnis der Bedeutung der Fa-
sergestelit, also der Fasermorphologie fir die Festigkeit und Beschaffen-
heit von Kunststoffen aus Pflanzenfasern. Offenbar wird eine Faser die
bei der Papierbildung breite Klebflachen zu bilden vermag, ein festeres
Produkt ergebeil, als eine solche, der dies nicht moglich ist. Dinnwandige
Fasern fallen bei der Papierbildung zusammen, bilden daher solche breite
Klebflachen und ergebeln ein dichtes, pergamentartiges Blatt geringen
Saugvermdgens. Dickwandige Fasern dagegen kollabiereil nicht, behalten
ihre urspringliche, mehr oder weniger réhrenférmige Gestalt und ergeben
ein lockeres, l6schpapierartiges Blatt mit gutem Saugvermdgen. Man
sieht, dass also neben der Faserlange vor allem der Faserbreite, der Lu-
menweite und dem Anteil der Wand am Faserdurchmesser eine entschei-
dende Bedeutung zukommt. Leichte, schnellwiichsige Holzarten bilden in
der Regel dinmvandige, weitlumige, schwere und langsamwichsige dage-
gen diekivwvandige, englumige Fasern. Zwischen diesen Extremen nehmen
dann andere Holzer je nach Breite der Faser und Lumendurchmesser eine
Zwischenstellung ein. Eigenartig ist die Stellung der deutliche Jahrringe
bildenden Laub - und Nadelh6lzer der gemassten Zone, z.B. der Fichte.
Mit ihrem \veitlumigem dinnwandigem Frihholz gehdren sie meist dem
«Bandtyp», mit ihrem englumigem dickwandigem Spéatholz dagegen der
«Rohrentyp» an. Sie sind also Natursynthesen der beiden Extreme wund
darauf bernht in weitem Masse die Qualitdt der aus ihnen gefertigten
Zellstoffe. Diese Tatsaclie fiihrte zu weiteren Folgerungen. Wenn, —so
stellte ich meinen Mitarbeitern im Reichsinstitut die Anfgabe— die Na-
tursynthese «Fichte» so gutes Papier ergibt, dann muss auch eine kiinst-
iiche Synthese von leichten und schnelhviichsigen plus schweren und lan-
samwdchsigen Holzarten in entsprechender Mischung, ebeiifalls ein gutes
Papier ergeben. Zahlreiche Versuche mit geeigneten Gemischen verschie-
dener tropischer Holzarten in den Laboratoriell des Reichsinstitutes bes-
tatigten in vollem Umfang diese Hypothese. Damit war der entscheidende
Ausgaligspunkt fir die Heranziehung des Tropenwaldes zur Zellstoffher-
stellung gewoniien, weil hier ein untrennbares Gemisch von beraus zahl-
reichen, verschiedenen, meist kurzfasrigen Holzarten bei jeder Exploita-
tion anfallt, das nur durch Mischlochnungen aufgeschlossen werden kann.

Durch diese Arbeiten wurden die Grundlagen fir eine sehr wesent-
liche Erbreiterung der rohstofflichen Basis der Zellstoffherstellung ge-
wonnen, was auch der Faserplattenfabrikation zu gute gekommen ist.
Nicht mehr die Lang - oder Kurzfasrigkeit eines Rohstoffes allein en-
tscheidet, sondern ein ganzes Bouquet von Eigerlischaften:

a.) Anatoniische Merkmale wie: Faserdurchmesser, Faservvanddicke,
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Lumemveite, Gevvichtsanteil der Gewebsarten am Gesamtaufbau (z.B. Pa-
renchym und Markstrahlenzellen) und Faserlange).

b.) Physilialisch-mechanische Merkmale \vie : Raumgewicht, Harte,
Spaltfestigkeit.

c.) Cheinisclie Merkmale wie: Cellulose, - Hemieellulose, - Lignin, -
Gerbstoffgehalt, Gehalt die Bleichung erschwerender Inhaltsstoffe.

d.) Wirtschaftliche Merkmale wie: Haufigkeit des Rohstoffes, Ge-
wichtsproduktion, Lagerfahigkeit, u.s.w.

Von enstscheidender Bedeutung fir die Ausweitung rohstofflieher
Mogliehkeiten ist das Aufsclilussverfahren. Wenn kurzfasrige und em-
pfindliche Rohstoffe ausgewertet werden sollen, dann darf die Faserwand
nicht angegriffen oder zerstért und es dirfen die Hemicellulosen denen
eine besondere Bedeutung als Eigenklebstoff zukommt, nicht abgebaut
werden. Bei kurzfasrigen Rohstoffen hangt ja die Festigkeit des Zellstof-
fes weniger von der Verfilzung, sonidern in erster Linie von der Verkle-
buiig ab. Die Erhaltung der naturlichenn Eigenkiebstoffe und maglichst
grosser Klebflachen, daher mdéglichst zu konservierender Fasern ist Vo-
raussetzung. Ohile in Einzelheiten einizugehen, sei nur gesagt, dass diesen
Forderunigen das klassische, besonders bei der Fichte bewahrte Sulfitver-
taliren nicht genigt, sondern dass andere sehonendere,'mildere Verfah-
reir in Anpassung an die spezielle Beschaffenheit des Rohstoffes verwen-
det werden mussell. Zu diesen gehoren z.B. das Silfat - Verfahren, das
Chlorverfahren, das Pomilioverfahren u.a. Die im Reichsinstitut durch-
geflihrten Spezialuntersuchungen an ausgesprochen diinnwandigem, kurz-
fasrigem, hocliempfincllichem Materiale mit Fasern vom Bandtyp (M-
sanga Smithii R. Brown) zeigen eimvandfrei die hohe Empfincllichkeit
dieses Fasertyps gegen kraftige Aufschlussbedinguiigen. Die normale Sul-
fitkochung schadigt die Faser und beeintrachtigt wesentlieh durch Abbau
des als natiirlicher Eigenklebstoff wirkenden Xylans und der Priméanvand
die Festigkeit. Dagegen konnteil aus gleichern Materiale durch das Sul-
fatverfahren und durch Chloritaufschluss in saurer Lésung ausseror-
dentlich hohe Festigkeitzahlen erreicht werden. Es wirde zuweit fihren,-
hier diese grundlegenden Untersuchuiigen im Einzelnen weiter zu behaii-
deln. Ich verweise auf meine Schrift «Der Tropenwald als Rohstoffquelle
Europas.» Problem seitler totalen Erschliessung. (Zeitschr. f. Weltforst-
wirtschaft Bd. 12 Heft 4 - 6), wo Uber diese Forschnungen und ihre Er-
gebnisse nicht nur grundlicher berichtet, sondern auch die einsehlagige
Literatir angefuhrt wird.

Die praktisehe Bedeutung dieser, nunmehr bereits Jahre zurlcklie-
genden Arbeiten ist ausserordentlich. ihre Ergebiiisse erbreitern den fir
die Herstellung einwandfreien Zellstoffes und seiner weiteren Produkte
verwendbaren Rohstoffbereich enorm. Abfélle der Holzbearbeitung, land-
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wirtschaftliche Ernteriickstinde manigfacher Art, Griser, Kriuter u.s.w.
kénnen nunmehr als wertvolle Ausgangsstoffe fiir die Herstellung quali-
tativ einwandfreien Zellstoffes und seiner weiteren Produkte Verwen-
dung finden. Vom weltwirtschaftlichem Standpunkt ist vor allem die nun-
mehr gegebene Moglichkeit auch die unvorstellbar reiche Rohstoffquelle
des Tropenwaldes mit ihren iiberaus zahlreichen fasermorphologisch he-
terogenen aber meist kurzfasrigen Laubhdlzern im schonenden Mischko-
chverfahren der Faserstoffindustrie zuginglich zu machen, von Bedeu-
tung.

Fiir die Faserplattenindusirie ergaben sich aus diesen Erkenntnissen
und Forschungsresultaten grundsétzlich wichtige Gesichtspunkte. In dem
Faserbrei der zumeist den Ausgangspunkt ihrer Herstellung bildet, (Aus-
nahme Trockenverfahren) sind ja die einzelnen Fasern des Rohstoffes aus
ihrem natiirlichen Zusammenhang, ihrer natiirlichen Verkeilung und
Verklebung miteinander durch chemische, chemotechnische oder mecha-
nische Prozesse herausgeltst worden. Der nun folgende Prozess der Trock-
nung und Pressung des Faserbreies bewirkt die Entstehung eines kiinst-
lichen Faserfilzes von blatt - oder plattenartiger Form, dessen Festigkeit
im Wesentlichen von der Verfilzung und Verklebung der regellos durch -
und iibtereinander liegenden Fasern bezw. Faserresten abhingig ist. Pa
nun aber bei einer Faserplatie gerade die Festigkeit von entscheidender
Bedeutung ist, kann leicht ersehen werden, wie sehr hier alle Festigkeits-
momente in Betracht gezogen werden méissen, und welche Wichtigkeit
daher den ausgefiihrten grundséitzlichen Untersuchungen der fasermor-
phologischen und faserchemischen Festigkeitsbedingungen beizumessen
ist. Zunichst hat die «Verklebungstheorie» im Zusammenhang mit der
Fasermorphologie wie sie weiter oben kurz skiziert wurde, auch bei der
Herstellung von Faserplatten im Nassverfahren eine grosse Bedeutung.

Solange man die Festigkeit dieses kiinstlichen Faserfilzes ausschliess-
lich als Funktion einer Verfilzung der Fasern und daher der Faserlinge
ansah, musste die Eignung eines Rohstoffes auch fiir die Faserplatten-
herstellung logischer Weise nach seiner Faserlinge beurteilt werden. Zur
Erhohung der Festigkeit werden dem Faserfilz kiinstliche Adhésivstoffe
wie Kunstharz, Kasein u.a. zugesetzt, wodurch der Prozess natiirlich ver-
teuert wird. Als aber jene Forschungen die Bedeutung der gesamten Fa-
sermorphologie (nicht nur der Faserlinge) und der Erhaltung der natiir-
lichen Kittsubstanzen (Hemizellulosen, Pentosane u.s.w.) fiir die Festig-
keit des kiinstlichen Faserfilzes klarmachten, war der Weg zu neuen
Gesichtspunkten in der Faserplattenherstellung offen. Nun konnte man
die verschiedensten, auch kurzfasrigen Rohstoffe heranziehen und durch
Modifikation des Aufschlussverfahrens und Erhaltung der natiirlichen
Kittsubstanzen im Faserfilz, zu einer Herstellung von guten Faserplatten
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auch ohne kinstliche Adhasivstoffe sclireiten. Die Festigkeit moderaer
Faserplatten wird in der moglichsten Ausdehnung der der Veklebung und
Verkittung zuganglichen Berihrungsflachen der Fasern und der Wirk-
samkeit der die Verklebung bewirkendenl Kittsubstanzen gesehen, unter
denen besolniders den erwahiiten natirlichen Eigenklebstoffen eine grosse
Bedeutung beigemessen wird, deren Erhaltuiig fiir den Faserfilz damit ein
wichtiges Ziel moderiier Produktionsverfahrein darstellt. Die zu diesem
Zvvecke notwendigen milden Aufschlussverfahren sind gleichzeitig zur
Erhaltunig der Fasern empfindlicher, diiinwandiger Rohstoffe notwendig.
Das Ziel ist jedenfalls, die natirlichen Festigkeitseigenschaften der Fasern
dem Kunstfilz méglichst vollstandig zu erhalten und zum Tragen zu brin-
gen. Im Allgemeinen konnen diinmvandige Rohstoffe (Bandtyp) bei en-
tsprechender Behandlung festere Faserplatten ergeben.

Die praktische Technik der Faserplattenherstellung kennt grundséatz-
lich drei verschiedene Wege: Das Nassfaserverfahrel, das Trockenver-
fahren und eine Kombination beider.

Das Nassfaserverfalireii besteht in einer Zerkleinerung und Defibra-
tion des Rohstoffes bis zur vollstandigen Auflosung des natirlichen Fa-
serverbandes in einzelne Fasern bezw. Faserblindel. Dies geschieht durch
Kochen, Schleifen, Explosion oder dgl. Die zerfaserte Masse wird mit
Wasser von etwa 98 % zu 2 % aufgeschwemmt, eventuell mit Bindemit-
teln versetzt, verformt und in Etagerpressen verpresst. Das Trockenver-
fahren besteht zuniachst in einer gréssennmassigen und feuchtigkeitsge-
haltsmassigela Egalisierung von unzerstdrten Faserspadnen (z.B. Hobel-
spane und degl.)1 Gleichmassiger Trockengehalt ist wichtig. Dann werder
die Trockenspane mit Bindemitteln sorgfaltig gemischt, das Ganze in
Formkasten aufgeschittet und mit Flachpressen bei entsprechenden Tem-
peraturen gepresst und verklebt. Die kombinierten Verfahren (z.B. die
(Hobel Fras Schalspane) zu je 50 % gemischt werden. Damit werden
unter dem Namen Fibro - Span - Verfahren in Deutsehland erntwickelten
Herstelluiigsweisen) bestehen darin, dass Nassfaserstoff und Abfallspane .
die Aufbereitungskosten (Hacken, Zerfaserung) zur Halfte gespart, eben-
so wie ehr Vortrocknen der Spane wegfallt, da der nasse oder feuchte,
Span mit jeglichem Trockengehalt verwendet werden kann. Die Platten
kénnen durch die in entsprecheinider Weise hergestellte Nassfaser ohne
Kunstharzzusatz in Bindung gehalten werden. Auch sonst werden dem
kombinierten Verfahren verschiedene Vorfeile insbesondere gegeniber
dem reinen Trockenverfahrel nnachgerihmt.

Bei dem Aufbau einer Faserjilattenindustrie in der Tlrkei mussten
aile modemen Gesichtspunkte und Erfahrungen bei den einzelnen Fabri-
kationsmethoden beriicksichtigt und praktisch angewendet werden, sodass
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vor allem auch verschiedene kurzfasrige Rohstoffe insbesondere land-
wirtschaftliche Ernteriickstande ausgenutzt werden kénnen.

3.) Die wirtschaftliche Bedeutung der modernen Faserplatte ist sehr
gross. Delin sie ist letzten Endes ein kinstliches Brett .beliebiger Dimen-
sionen, die nur von praktischen Erwagungen und der betreffenden Fab-
rikationsanlage abhangen. Auch in ihrer Dicke kaim sie als richtiges Brett
hergestellt werden, nicht nur etwa als relativ dinne, Hartplatte. Mit dem
Sperrholz tritt die Faserplatte weniger in KonkuiTenz als in Erganzung.
Das Sperrholz ist bekanntlich natlrlich gewachsenes Holz in diinnen Plat-
ten, die zwecks Vermeidung des «Arbeitens» kreuzweise zusammengelehnt
mirden. Die Faserplatte ist dagegen ein Kunstprodukt, ist Kunstholz. Das
Fasergefiige des Sperrholzes ist der ungestérte anatomische Naturbau,
jenes der Faserplatte die zufallige Lagerung der durch den vorangegan-
genen Aufschluss isolierten Fasern und Faserbruckstiicke eventuell ge-
mischt mit zerkleinertem Holzabfall. Die Verwendungsgebiete beider sind
verschieden. z.B. kénnen Faserplatten gut brauchbaren Fussbodenbelag
abgeben, was beim Sperrholz kaum der Fail ist. Man kennt aber zahlreiehe
Moglichkeiten kombinierter Verwendung. I der nordischen Sperrholzin-
dustrie werden zur Verwertung der bis zu 60 éc erreichenden Abfélle Fa-
serplattenanlagen angegliedert, wodurch eine nvesentliche Erhéhung der
W irtschaftlichkeit und Senkung der Sperrholzpreise moglich wird.

Die modeme Faserplatte hat in Folge ihrer wertvollen Eigensehaften
zalilreiche Venvendungsgebiete, in denen sie das natirliche Holz und auch
anderes Materiale vollwertig ja unter Umstanden sogar lberlegen zu er-
setzen bezw. zu ergdnzen vermag. Einige davon, die auch im wirtsehaft-
lichen Aufbau der Tiurkei Bedeutung haben, sollen hier als Beispiele ange-
fuhrt werden.

Im Bauwesen —was in der Turkei bei ihrem angestauten Baubedarf
besonders mchtig ist— kaiin die moderne Faserplatte mannigfach voll-
wertigen Einsatz finden. Sie karni als wetterhartes Bauelement in Gross-
format (z.B. 6 m Lange, 1,15 m Breite, 6-10 mm Starke) hergestellt
werden und ist sovfohl fir die Innen - wie Aussenwéande im Leichtholzbau
besonders verwendbar. Sie kaiin wie natiirliches Holz verarbeitet, gesagt,
genagelt, geschraubt und verleimt werden. Schutzanstriche verschiedener
Art werden in hohem Masse aufgenommen und da das Aibeiten unterbun-
den ist, besteht in dieser Hinsicht gegenliber dem natiirlichen Holze eine
Uberlegenheit. Fir wamie Lander ist die, auch der Faserplatte vermittel-
bare Termitenfestigkeit wichtig. Im vorfabrizierten Leichtholzbau unter-
streicht ihre Grossflachigkeit die Wirtschaftlichkeit. Im Zellenbau kénnen
neue Konstruktionselemente (Kleinhausbau) Verwendung finden, deren
Bruchfestigkeit den natirlich gewachsenen Balken Ubertrifft, deren Ge-
wieht aber leichter ist und die vor allem Holz sparen. Fir die Tirkei mit
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ihrem enormen Bedarf an Wohn -und Siedlungshausem Kkleiner, billiger
Art ist die moderne Faserplatte jedenfalls ein Ausserst interessantes Baue-
lement. Aber auch im Innenbau vermag sie Holz weitgehend zu ersetzen.
Sie ist eine ailen verniinftigen Anspriichen gerecht werdende Fussboden-
platte, die in verschiedenen Farben und Grossen (einheitliche Bdden, Par-
kett, Intarsien) angefertigt und auf Beton oder Holz verlegt, geklebt und
genagelt werden kann, temperaturfest ist und eine nachgewiesen hohe
Abriebfestigkeit besitzt. Das Gewicht der Fussbodenfaserplatten entsp-
richt jenem von Hartholz. Die Bearbeit- und Regenerationsfahigkeit ist
wie jene des Parkettfussbodens, dagegen ist sie hinsichtlich der Stabilitat
dem Holzfussboden Uberlegen. (Kein Zerreissen und Krakelieren). Die
Faserplatte ist weiters als besonders und gleichmassig harte Wandplatte
von hoher mechanischer Beanspruchbarkeit herzustellen, die sich vor allem
an Hausstellen mit vermehrter Beschadigungsgefahr, (Hauseingange,
Treppen ete.) bewahrt hat. Ahnliche Faserplatten sind ibrigens auch im
Turen ~Waggon - und Karosseriebau verwendbar. Dass die Faserplatte
ein wertvolles Mdbelbauelenient darstellt, ist bekannt. Aber nicht aile auf
den Markt gebraehte Erzeugnisse entspreehen den teehnisehen Funktionen
und den Geschmacksansprachen der Mdbelbestandtelie. Wichtig ist jedoch,
dass die moderne Faserplate so fabriziert werden kann, dass sie ailen ver-
ninftigen Anforderungen dieser Verwendungssparte entspricht. Also: Ve-
rarbeitungsfahig wie hartes Naturholz (Hobeln, Schleifen, Polieren) mit
hoher Stossfestigkeit an Kanten und Ecken, nagel - und sehraubbar, ter-
mitenfest, nicht blatternd wie billiges Sperrholz, oder wie manehe papp-
kartonartige Faserplatten, von edlem Aussehen und in den verschiedensten
Naturfarben herstellbar. Dass entspreehend angefertigte und dimensio-
nierte Faserplatten als gut fournierfahige Mitfellagen, als warme - und
schallddmmende Decken - und Wandverldeidungsmatieriale, als Putztra-
ger fir allerlei Aussen und Innenverputz u.s.W. venvendbar sind, erhdht
ihren praktisehen Wert. Damit sollen keineswegs aile Verwendungsweisen
aufgezahlt, sondern nur die mannigfaltige Einsatzfahigkeit im wirtsehaft-
lichen Materialbedarf an einigen markannten Beispielen aufgezeigt wer-
den, die im 1virtschaftlichen Aufbau der Turkei bedeutungs voli vill sind
und in der tblichen Weise befriedigt, viel Holz in Anspruch nehmen.

4.) Von grosster Wichtigkeit flir eine richtige Beurteilung der Zweck-
massigkeit des Aufbaues einer Faserplattenindustrie in der Tirkei ist die
Rohstoffrage. Es ist bereits ausgeftihrt worden, dass systematisehe [wis-
senschaftliche Untersuchungen in der Zwischenkriegszeit die klassisehen
Grundlagen der Zellstoffherstellung wesentlich erweitert und vertieft und
-dass deren Ergebnisse auch die Fabrikation der Faserplatten entscheidend
beeinflusst haben. Eines der wichtigsten Resultate dieser Entwicklung ist
die ausserordentliche Erbeiterung der Rohstoffgrundlage. Bei geeigneter
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Wahl uncl Anpassung des Herstellunverfahrens kénnen praktisch fast aile-
pflanzliehen Faserrohstoffe als Ausgangsmateriale fir Faserplattenher-
stellung ciienen. Jeglicher Holzabfall von Sagemiihlen, Sperrholz - und MO-
belfabriken u.s.w. ist ebenso verwendbar, wie niinderwertiger Holz, das
sonst nur als Brennholz absetzbar ist. (Aste, Wurzelholz, gerinigwertiges
Zwischennutzungsmateriale u.s.w.) Dazu aber kommt, das schier uner-
schopfliche Reservoire an pflanzliehen Faserrohstoffen, graser - und kréu-
terartiger Beschaffenlieit und landwirtschaftliclie Emtericksfande man-
nigfacher Art-: Reis - und Getreidestroh, Sonnenblumernstengel, Hanfab-
falle, Baumwollstengel, Maisstroh, Zuckerrohrbagasse, Bambus, Sehilf
u.s.w. Dass ausser den selbstverstandlich erstklassig verwertbaren
Nadelhdlzern auch die verschiedensten Laubhdélzer von der gemassigten
bis zur tropisehen Zone gut vervvertbar sind, braucht nach dem weiter
oben Mittgeteilten wohl kalun besoliders betont zu werden. Versuche im
Laboratorium und in der Fabrik habel gezeigt, dass fast jeder pflanzliche
Fasertrager mehr oder minder geeignet ist um ein kinstliches Brett her-
zustellen. Entscheidend sind im konkreten Faile in erster Linie wirtsclhiaft-
liche Gesichtspunkte wie: Haufigkeit, Verflglichkeit, Késten des Roli-
stoffes, Kdsten seiner Gewinnung oder Sammlung, Transportkosten und
Volumen des gesammelten Rolistoffes, Ausheute an verwertbaren Fasern,
Wi irtschaftlichkeitsmomente beim Fabrikationsprozess, z.B. Eilitwasse-
rungshemmungen wahrend der industriellen Verformung und Verpressung
u.s.w. Aile diese Gesichtspunkte kdnnen nur von Fail zu Fail eine zuver-
lassige Beurteilung finden.

Fir die Frage des Aufbaues einer eigelien Faserplattenindustrie in
der Tirkei - fallt entscheidend ins Gewicht, dass hier Rohstoffe von guter
bis sehr guter Eignung flr die Faserplattenfabrikation, ausser Holz das
eine Mangelware ist, in grossen, beinahe beliebigen Mengen in Gestalt
landwirtschaftlicher Emterlickstande geniligend konzentriert anfallen und
dass daher die Rohstoffrage, sowohl mengenmassig, wie von Standpunkte
der Wirtschaftlichkeit wohl keine emsthaften Schwierigkeiten bereiten
iwird. Es ist zweifellos, dass die Turkei durch den Aufbau einer solehen
Spezialindustrie mit geeigneten Fabrikationsverfahren im eigenen Wirt-
schaftsbereich wertvollste Materialien und Kunststoffe fir den Aufbau
herstellen kann und dass sie hiedurch nicht nur den Nutzungsdruck aaf
ihren Wald verringern, sondern ausserdem eigene, bisher uiiverv/ertbare
Rohstoffe einem wirtschaftlich, lukrativen Prozess eingliedern und da-
durch der Landwirtschaft zusatzliche Einnahmen zu versehaffen in der
Lage ist.

5.) Die Wahl der Anlage und des Verfahrens hangt von den Gegen-
benheiten des zu venvertenden Rohstoffes der Standortsverhaltnisse, den
besonders gewtinschten Produkten, der geplanten Produktionsleistung
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u.s.w. ab. Daher konnen allgemein giltige Annahmen dieser Art nicht
gemacht werden. Aber einige Anmerkungen zu diesen Fragen sind méglich.

Es ist kiar, dass die versehiedenen Rohstoffe, z.B. Holzabfalle oder
Stroh oder tropische Hélzer eine verschiedene technische und chemische
Behandlung bei der Faseraufsehliessung bendétigen und dass diese daher
der Eigenart des Rohstoffes angepasst sein muss. Auch die weitere Be-
handlung des defibrierten Rohstoffes folgt einem Fabrikationsgang der
Jjenem der Papier - und Pappeindustrie wenigstens ausserlich weitgehend
ahnelt, wenn auch natirlieh wesentliche Verschiedenheiten im Einzelnen
wie auch in der Konstruktion der Maschinen bestehen. Auf diese Einzel-
heiten soll hier nicht eigegangen werden. Wesentlich ist die Herstellung
eines noch nassen Faserpilzes aus dem Faserbrei, was entweder durch die
aus der Zellstoffabrik in &hnlicher Art bekannten, langen Siebmaschinen
(Fourdrinier) oder in Formpresssen geschieht, wobei die Wahl zwischen
beiden Verfahren von vielen konkreten Fragen abhangt. Der Faserfilz ist
zum Untersehied von der Papier - und Pappefabrikation aber nicht ein
«endloses» Band, sondern wird, nach dem Verlassen der Fourdrinires in
die gewlinschten Langen geschnitten, oder von vorne herein in den Pressen
so geformt. In den Einzelheiten der Fabrikation bestehen bei den versehie-
denen Systemen und Verfahren mehr oder weniger grosse Unterschiede,
die je nach der Lage des einzelnen Falles von erheblicher Bedeutung sein
konnen. Es ist daher die griindliche Beratung durch einen erfahrenen
Experten unter ailen Umstanden erforderlich.

Eine sehr wichtige Frage, die besonders auch bei einer Wahl des fir
die Tlrkei oder fur die Lander des Nahen Ostens geeigneten Verfahrens
bericksichtigt werden muss, ist die weitgehende oder vollstandige Ent-
behrlichkeit kiinstlicher Bindemittel ohne Beeintrachtigung der Faserplat-
tenfestigkeit. Wie bereits weiter oben ausgeflhrt, besteht bei der moder-
nen Faserplattenherstelluiig durch maéglichste Erhaltung der Eigenkleb-
stoffe des natirlichen Fasergefliges fiir den kiinstlichen Faserfilz, sowie
durch sehonende Behandlung der Faser und ihrer morphologisch bedingten
Festigkeitseigenschaften die Mdglichkeit, der Faserplatte auch ohne oder
nur mit wesentlich geritigerem Zusatz kinstlicher Bindemittel (Kunst-
harze u.s.w.), eine flr die normalen Gebrauchsweisen ausreichende Fes-
tigkeit zu verleihen. Dies ist zuné&chst ein wesentlicher wirtschaftlicher
Vorteil, da die iiblichen Phenolbindemittel einen erheblichen Kosten-
zuschuss erfordern. Dazu kommen weitere Momente wie erhdhter Versch-
leiss der von diesen Bindemittelli korrodierten Maschinenbestandteile,
Verschlemmuiig, Schwierigkeitelr mit der Abwasserableitung, die im Faile
phenoliseher Fabrikatioliszusatze nicht einfach in die Flisse gefuhrt
vverden kann, u.s.w.

Die Wirtschaftlichkeit einer Anlage hangt aber auch’von der richti-
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gen Wahl ihrer Kapazitat, der Transportkosten, der geniigenden Verfiig-
lichkeit von Rohstoff innerhalb vernilinftiger Entfernungen u.s.w. ab. Bei
einer Anlage die den Rohstoff nicht zufallig mit billiger Seefracht beziehen
kann, sollte dieser —im groben Durchschnitt— innerhalb eines Umkreises
von nicht mehr als 50 km erhaltlich sein. Dementsprechend wird die Ka-
pazitdt der Anlage 30-40 t. taglich nicht Uberschreiten durfei. Diese
Gesichtspunkte sind in eilem Lande mit rel. gering entwickelten Ver-
kehrsmdglichkeiten und schwieriger, sowie teuerer rdumlicher Konzel-
trationsmoglichkeit volumindser Rohstoffe Uber grdssere Entfernungen
von erheblicher Bedeutung. In der Tirkei werden richtig disponierte,
kleinere Anlagen an Stellen bequemer, kurzer und billiger Zubringuig des
Rohstoffes oder konzentrierten Anfalles ausreichender Mengen gut
brauchbaren Holzabfalles (grossere Holzbearheitungsanlagen) weit
zweckmassiger sein, als Grossanlagen die nur im Anschluss an Exploita-
tionsunternahmungen mit durchgreifender, vielleicht voli mechanisierter
Erschliessung ausgedehnter Rohstoffgebiete am Platze sind. Ausserdem
ist mit solchen kleineren Anlagen der Vorteil geringerer Investitionskos-
ten verbunden.

In neuerer Zeit wurden kleinere und gut rentable Anlagen entivickelt,
die fir die Tirkei und flr die Lander des Nahen Ostens besoiiders interes-
sant sind. Dazu gehoren z.B. Anlagen mit einer Kapazitdt von 4-8 t.
taglich, die etwa an ein bestehendes Holzbearbeitungsunternehmen zu
dessen  Abfallsverwertung angeschlossen werden kdénnen. Dampf und
Elektrizitat sind meist vorhanden und oft nicht bis zu voller Mdglichkeit
ausgenutzt. Das Rohmateriale fallt unmittelbar an. Ein kleines Multipress-
System wie es z.B. von der Chemo - Techno - Company entwickelt wurde,,
ermdglicht die Herstellung von guten Faserplatten fir Md&belfabrikation,
Tarfallungen ete in einer Starke von 18 mm und mehr, nach dem Nassfa-
sersystem, dem Trockenverfahren und kombinierten System. Abgeseheli
von diesen besonders als Nebenanlagen zur rationellen Verwertung von
Abfall, Uberschissiger Energie u.dgl. geeigneten Klein'stfabriken, sind
aber auch gréssere, trotzdem immer noch im besehrdnkten Rahmen ver-
bleibende Werke entwickelt worden deren Tageskapazitadt je nach dem,,
20,30 und 45 t. betragt.

Der Rohstoffbedarf im kombinierten Verfahren, (Nassfaser und
Trockenspane) kann mit etwa 550 kg Hobelspaiie, plus 600 kg Abfallholz-
oder 730 kg Stroh (zur Herstellung der Nassfaser) je Tonne erzeugter
Faserplatten veransehlagt werden. Der Kraftbedarf betrédgt je nach Plat-
tenart und Rohstoff 400 - 700 KWh, der Dampfedarf analog 2600 - 3600
kg, beides je Tonne erzeugter Platten. Die Kdsten der gesamten Masehi-
neneinrichtung, die aus der Faserstoffaufbereitung (Hackerei, Sortierung,
Aufbereitung) Pressanlage (Plattenformung, Beschickung, Pressung)
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und verschiedeneil anderen Objekten (Dampfkessel, Wasserstation, Rohr-
leitungen, Arniaturen, Motoren, Kabeln, S&ge, SchlJeifmaschine u.s.vv.)
bestehen, durften je nach Anlagegrésse und Typ zwischen etwa y 4 bis-
1 Mili. USA - Dollar fob europdischer Hafen schwanken. Aber diese An-
gaben sollen natirlich nur eine ungefdhre Vorstellung von der Grdssen-
kategorie der Investitionskosten vermitteln, wozu dann freilich noch die
Fracht der Maschinenlage zum Bestimmungsort, die Gebaudekosten, die
Errichtunig des Werkes und vielleicht noch andere Akzidenzielr kommen
werden.

Zahlen zur Beurteilung der Herstellungskosten je Toline Faserplat-
ten sind allzusehr von den konkreten Verhaltnissen des einzelnen Falles
abhangig, als dass ich wagen wirde, die mir bekannten Kalkulationsgrund-
lagen nach deutschen Verhaltnissen auf die Tlrkei zu Ubertrageli. So viel
aber scheint festzustehen, dass selbst in unglnstigsten Faile ein sehr er-
heblich geringerer Verkaufspreis der Faserplatten auch bei einem sehr
anstandigell Gewinn sich bei der Eigenherstellung in der Tirkei ergeben
wird, als jetzt fir importierte Ware bezahlt werden muss. Erst ein Aufbau
eigener Faserplattenanlagen wird die Faserplatte zu einem billigen Bau -
und Konstruktionsmateriale machen, wie dies der wirtsehaftliche und so-
ziale Aufbau in der Turkei und im Nahen Osten Uberhaupt erfordert.

6.) Zusammenfassend ergeben sich fir die Gesamtbeurteilung der
Errichtung eigener Faserplattenanlagen in der Tirkei unter anderem fol-
gende Gesichtspunkte:

Durch die Eigenerzeugung wirde die Tlrkei vom Import dieser Er-
zeugnisse und damit von dem Hieflr notwendigen regelmassigen Devis-
enaufwalid ein fur allemal frei werden. Da jeder Quadratmeter importier-
ter Faserplatten derzeit cif istanbul etwa 0,6 -0,7 USA -Dollar kostet
kann der ersparbare Devisenbetrag leicht errechnet werdeil.

Der Nutzungsdruck gegen den tirkischen Wald kénnte um jenen
Nutzholzbetrag gemindert werden, der durch die Faserplatte als Bau - und
Konstruktionsmateriale verschiedener Art ersetzt werden kann. Bei der
Vielseitigkeit eines wie vorausgesetzt billigen Faserplatteneinsatzes ist'
dieser Betrag ohne Frage interessant und vor allem entwicklungsfahig.

Rohstoffe die gegenwartig entweder wertlos oder jedenfalls sehr
geringwertig, sind, wirden eine neue Bedeutung und wirtschaftliche
Wertschatzung erfahren. Damit wirden dem Nationalvermdégenl zusatz-
liche Werte ersteheil. Die moderne Faserplatte kann wie bereits er,wahnt
aus Holzabfailen oder landwirtschaftlichem Ernteriickstanden hergestelft
\verden. Eine einfache Rechnung lehrt, dass aus etwa 550 - 600 kg Hobel-
spanen plus 600-650 kg Abfallholz oder () 730 kg Ernteriickstanden
etwa eine Tonlie Faserplatten ergeugt werden kann die als Importware
cif Iistanbul etwa 250 USA - Dollar kostet.
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Betriebe in denen fir die Faserplattenhersteliung brauchbare Abfalle
oder Ruckstande vorkommen, wirden zusatzliche Einnalimen gewihnen
kénnen. Davon wirde besonders die Landwirtsehaft profitierten, aber
auch gi-0ssere staatliche und private Holzindustriebetriebe in denen mit
einem regelmassigen Holzabfall solcher Menge gerechnet ,werden kann,
dass eine kleine Faserplattenanlage eingegliedert werden kénnte, wirden
in die Lage versetzt werden ihre Wirtschaftlichkeit wesentlich zu erhéhen.

Da die Turkei Uber geniigende Mengen von Rohstoffen fiir eine solche
Industrie verfugt (landwirtschaftliche Ernteriickstande wie Baumwoll-
stengel, Stroh, Sonnenblumenstengel u.s.w.), kdnnte nach Deckung des
heimisehen Bedarfes spater unter Umstainden sogar an den Export von
Faserplatten besonders in die wald -und holzarmen Lander des Nahen
Ostens gedacht werden.

Absatz und Bedarf dieses so vielfaltig anwendbaren Produktes, das
durch seine hervorragende Eignung als Materiale tdglicher Gebrauchsob-
jekte ein moderiies Sozialprodukt ersten Ranges ist, muss im Zusammen-
hange mit der unabdingbaren Steigerung des sozialen Standards in der
Tirkei und in der ganzen Nah - Ostregion eine raschwachsende Tendenz
erfahren, sobald entsprechende Mengen und Qualitaten zu entsprechenden
Preisen verfliglich geworden sind, was nur durch Aufbau eigener Anlagen
auf Basis eigener in geniligender Menge vorhaiidener Rohstoffe moglich
ist.
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