SERBEST AHIRLARDA SAGIM YERLERI

Dog. Dr. Salim MUTAF—Kasun, ELMAS

Siit sigireiiginda, glinliik isgiiciiniin biiyitk bir kismi siit elde etmek
icin kullanihir. Siit elde etmek icin gerekli olan iggiicii; barinak tipine,
sagim metodlarina ve sagim yerinin diizenlenme durumlarina gére de-
gisiklikler gostermektedir. Ahirlarda genellikle toplam isgiiciiniin = %
50-60 1 siit elde etmek i¢in kullanilir. Bunlar; sagim kovalarinin, maki-
na ile sagim yapildiginda sagim makinalarinin sagima hazirlanmasi, me-
melerin temizlenmesi ve masaj yapilmasi, siitiin sagilmasi, siitiin satisa
hazir hale getirilmesi gibi iglerdir.

Sagim el ile yapildiginda, iyi bir safimer ortalama olarak dakikada
1 1t. slit sagar. Bu durumda ortalama siit verimi 14-16 1t. olan bir siirtide
bir sagimc1 saatte 6-8 inek sagabilir. Bir sagimei verimli olarak 2-3 saat

caligabilecegine gére, her sagimer icin 18-20 sagmal inek hesabedilmeli-
dir,

Sagim makina ile yapildiginda, dakikada sagilan siit miktar, hay-
vanin sagim hizina bagh olarak 1,5-2,5 litre arasinda degisir. Hayvanlar,
verilen kesif yem toz oldugunda dakikada 200-250 gr, pelet oldugunda
350 gr. yemi tiiketebilmektedirler. Makina ile yapilan sagimda yemle-
menin, hayvanlarin yem tiiketimleri dikkate alinarak planlanmas1 zo-
runludur. Aym1 zamanda safimm, verimli bir sekilde yiiriitiilebilmesi
icin bir sagiciya sagim yerinin diizenlenme durumuna bagl olarak 3-5
safim baghg hesaplanmalidir. Serbest ahirlarda, sagimimn kolay olabil-
mesi ve temiz siit elde edilebilmesi i¢in, sagim yerinin ayr1 olmasi ge-
rekmektedir. Bu bakimdan serbest siit sigir1 ahirlarinin, kapali bagh
ahirlara oranla daha ekonomik olabilmesi igin siirii biiyiikliigiiniin belli
bir simirin altina diismemesi gerekir. Makina ile sagim, sagmal inek sa-
yis1 20-30 civarinda oldugunda, daha az isgiicii gerektirdiginden, sagm
daha kolay oldugundan ve daha temiz siit elde edildiginden el ile sagi-
ma oranla daha ekonomik olabilmektedir. Bu da yine, sagim makinala-
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PLAN: 1. SAGIM DBURAGI A-A KESIT
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PLAN: 1. SIRA HALINDE DUZENLENMIS SAGIM YERI
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PLAN: 2. ARDASIK SEKILDE DUZENLENMiIS TEK SIRALI SAGIM YERI
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PLAN: 3. SAGIM DURAGI A.A KESITI

rinin maliyetine, igletmenin durumuna ve bakici iicretlerine bagh ola-
rak degisiklikler gtstermektedir.

Serbest ahirlardaki sagim yerleri diizenlenme durumuna gore iige
ayrilir, . , ’

Bunlar;

1 — Sira halinde diizenlenmis sagim yerleri
2 — Ardigik sekilde diizenlenmis sagim yerleri

3 — Balik sirt: geklinde diizenlenmig sagim yerleridir.

Sira halinde diizenlenmis sagim yerleri :

Bu tip sagim yerleri genellikle sagmal inek sayist 10-20 civarinda
olan igletmeler icin olup, ayni zamanda el ile sagima da uygundur. Plan
U'de goriildigi gibi, sagim duraginin boyu 2.00-2.20 m., genisligi 0.80 m
dir. 1ki sagim durag: arasindaki sagici yeri genisligi 0.6 m dir. Sagimin
el ile yapilmas1 planlandiginda, sagici yeri, sagim durag ile aym sevi-
yede, makina ile yapilmas: planlandiginda ise, sagici yerinin, sagim du-
ragindan 0.50-0.75 m. daha asagida olmasi gerekir. Sagim duragina ait
plan 1 in A - A kesitinde goriildugii gibi, sagimin el ile yapilmasi plan-
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PLAN: 3. BALIK  SIRTI SEKLINDE DUZENLENMIS § DURAKLI SAGIM YER]

landiginda sagim- duraklarmin arkasinda bulunan 1.60 m genisligindeki
sagim koridorunun, sagim duraklarindan 0.25 m. daha diisiik - seviyede
olmas1 gerekmektedir. Sagimin makina ile planlandii durumlarda, sa-
gum koridoru sagic1 yeri ile aym seviyede ve sagim duragindan 0,50-0.75
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Plan. 4: Balhk sirt1 seklinde diizenlenmis ¢ift sirali sagim yerleri
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m. daha agagida olmalidir. Bu durumda hayvanin safim duragma g¢ika-
bumesi igin, 20-25 cm. derinliginde 35-40 cm. genigliginde basamaklar ya-
pumaiidir, Sagim aninda kesif yemlemenin yapiimasi igin sagim durak-
larinin 6n kapilarina yemlikler yapilmalidir.

Ardisik sekilde diizenlenmis sagim yerleri :

Sagmal inek sayisi 15-25 civarinda olan igletmeler igin elveriglidir.
Bu tip sagim yerleri sagimin makina ile yapiimasi halinde uygundur.
Sagmal inek sayisi 15-20 olan igletmelerde tek sirali, 20-25 ola nigletme-
lerae ise ¢ift sirali sagim yerlerinin yapilmasi daha uygundur. Plan 2'de
goruldigu gibi sagim durakiari, sagici yerine paralel olup, boylan 2,40-
4,50 m dir. Sagim duraklarinin oniinde kesif yemlemenin yapilmasi i¢in
yemlikler bulunur. Sagim duraklar: sagicinin rahatca caligabilmesi igin,
sagici yerinden 0.75 m daha yukarida olmalidir.

Bu tip sagim yerlerinde her sagic i¢in 3 safim baghf disiiniilmeli-
dir,

Balik sirt:1 geklinde diizenlenmis sagim yerleri :

Bu tip sagum yerleri genellikle sagmal inek sayisi 25-30 ve daha faz-
la olan igletmeler i¢in uygun olmakla beraber tek sira halinde diizenlen-
diklerinde sagmal inek sayisi 15-20 olan igletmeler icin de uygulanabi-
lir, Plan 3'de goriildiigi gibi tek sira halinde ve kesif yemleme otoma-
tik degil ise, yemligin 6n kisminda, 0.5 m. genigliginde yem yolunun bi-
rakilmasi gerekir,

Tek sirali ve balik sirt1 gseklinde diizenlenmis sagim yerlerinde plan
din A - A Kkesitinde gorildiigii gibi, sagicinin en rahat ve en verimli
sekilde caligabilmesi icin, sagim duragi, sagici yerinden 0.75-0.90 m daha
yiiksekte olmalidir. Yemlik genigliginin de 0.50 m olmas: yeterlidir.

Plan 4'de goriildiigii gibi, balik sirt1 geklinde diizenlenmis ve ¢ift si-
rali sagim yerlerinde, sagim esnasinda yemlemenin otomatik olarak ya-
pilmas: zorunludur. Bu tip diizenlenmis sagim yerlerinde her sagici igin
4-6 sagim baghg hesaplanmali ve planlanma ona gore yapilmalidir. Sa-
gim duraklar: sagic1 yerine 30-36° lik bir ag1 tegkil edecek gekilde yerles
tirilmeli ve sagim duraklarini smirlandiran borular arasimndaki agi da
100-120° olmalidir,

Plan 4in A - A kesitinde goriildiigii gibi sagim duraklan icin ayri-
lan yerin genisligi, 1.60-1.75 m olmalidir.

Sagim yerinde elde edilen siitlin sicaklif: bir saat zarfinda 8°C ye
ve bundan sonrada depolama sicaklifi olan 4°C ye kadar sogutulmalidir.
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Bunun i¢indir ki sagmal inek sayis: fazla olan isletmelerde siitlin bozul-
madan saklanabilmesi igin siit muhafaza odalar: da yapiimalidir.

Stit muhafaza odasi 6lgtileri siirii biiyiikliigiine bagl olarak saptan-
malidir. Giinlik ortalama siit verimi 15-20 lt. olan ve 10 adet sagmal
inegi bulunan bir isletme igin 6-8 m? lik, 20-30 sagmal inegi bulunan ig-
letme igin 10-12 m? lik siit mufahaza odasina ihtiya¢ duyulur. Ortalama
olarak inek bagma 0.2-0.3 m? lik siit muhafaza odasi alani hesaplanmali-
dir. Stit muhafaza odasina ilaveten ayrica siit giigiimii yikama yerleri de
yapumaldir. Bunlarin 0.80 x 0.60 m ebadinda, 0.45 m derinliginde ol-
mas1 geterlidir. Ortalama olarak 20-25 sagmal inek icin, sagim yerlerinin,
sagim makinalarimin ve sagim giigiimlerinin yikanmas: igin glnlik 300-
350 litre soguk suya, 250-300 litre sicak suya (30°, 40° ve 60°) ihtiyag var-
dir,

Sagim yerinin, siit muhafaza odasinin ve giigiim yikama yerinin de-
vamli olarak bol su ile yikanmasi zorunlu oldugundan, duvarlarin da
kolayca yikanabilmesi igin fayans ile kaplanmasi, tabanda suyun birik-
mesi ve suyun tahliyesi igin yapilan kanala dogru % 3 gibi meyil veril-
mesi gereklidir. Yeterli bir aydinlatmanin saglanabilmesi i¢in pencere
alan1 taban alaninin % 10-20 si kadar olmaldur.
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