TAS ESER ONARIMINDA
KALDIRMA VE YAPISTIRMA YONTEMLERI

HUSEYIN AKILLI
GIRIS :

Insanlar eski gaglardan zamanimiza kadar kil,metal ve ahsabin yanin-
da agirlikh olarak tas da kullanmak suretiyle mimari yapilar ve sanat eser-
leri yapmuglardir. Genellikle dayanikli olarak bilinen tagin kullanilmasiyla
yapilan mimari eleman ve sanat eserleri, ylzyillardir toprak altinda kal-
malan veya toprak tistiinde durmalarindan dolay: doga kosullarindan etki-
lenerek asinmiglar, bozulmuslar veya tahrip olma siirecine girerek yok ol-
muslardir. Bunun yavag veya hizli olmasi, tasin yapisal 6zelligine ve insan-
larn bilingli veya bilingsizce yapmug olduklan her tiirli olumsuz uygula-
malarina da baghdir.

Tas eser tahribatinda birlikte etkili olan bu etkenlerin uygulayici ona-
rnmcilar tarafindan bilinmesi gerekmektedir. Caliymalarinda, eserin orjinal
dig gortinimune ve i¢ durumuna 6nem vererek, statik diiglincesiyle tahrip
etmeden uygulamalarini yaparak, bizden sonra gelecek olanlara mimkiin
oldugu kadar iyi bir gekilde eserleri aktarmak amaglan olmalidir.

Onanma herseyden 6nce uygulayacag ¢alismalarda, mimari eleman-
larin orjinal i¢ ve dis durumunu bozmadan, ¢ok farkili malzeme kullan-
madan ve uygulama yapmadan, eserin onarimina 6nem vermeli veya eski
yapisindan farkli dayanma giicine bagh kalarak, cok miktarda metal cu-
buk ve beton kullanmak suretiyle statiginemi olmak uzere, iki gorigten
bir tanesinin uygulanmasin1 benimsemelidir. Verecegi en dogru karar, ese-
rin eski durum ve statigini belirleyerek, kullanacag malzemenin ¢evrenin
etkisiyle mimari elemanlara verebilecegi zaran tespit ederek ve orjinal par-
¢alarin i¢ kisimlarina zarar vermeden onarmak olmadilidr. Fakat yurdu-
muzda yapilmis olan Efes-Selsius Kitaphg (Bak Roewer, 1976, resimler)
ve yapilmakta olan Perge-Demetrios, Apollonios taki onarim ¢als-
malarinda 6ngerme (Inan, 1984, s. 328) gibi uygulamalarin devam ettiril-
mesi ve daha bir ¢ok kazida da yapilan onarim galiymalarindan (Bak,
T.C. Kiltir ve Turizm Bakanhg Eski Eserler ve Miizeler Genel
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Mudiirligu, Kazi Sonuglar Toplantilar1) anlasilacag gibi statik diistince-
nin on planda oldugu gorilmektedir. Yapilara ait mimari elemanlarin sta-
tik projesine gore i¢ kisimlarinin gereginden fazla oyulmasiyla (Res. 1) za-
rara ugratiip kolonlarin gegcirilmesi veya zaman stireci igerisinde verebile-
cegi zarar ve bozulmalar goéz oniine alinmadan goik fazla metal gubugun
(res. 2) kullanilmas: seklinde olmaktadir.

Eski tas eserlerin onariminda, i¢ ve dig gorinim ¢ok 6nemli oldugun-
dan, bunlarin eskisinden farkli malzemenin kullanilmasi ve orjinaline sa-
dik kalinmadan onanlmalar, Istanbul-Sultanahmet Semtinde bulunan
Sultanahmet Camii’nde oldugu gibi gok yonli tepkilere neden olmaktadur.
Erol Cetin’in 8-14 Haziran 1987 tarihleri arasinda, Kamu Yararina Cali-
san Topkapi Sarayr Miizesini Sevenler Dernegi tarafindan diizenlenen
konferanslarda, 11 Haziran 1987 giinii saat 15.15’te sundugu “Sultanah-
met Camii Kalemisleri” tebliginde belirttigi lizere, st kisimda tag mimari
elemanlarin onarimi yapilmadan ve bozulmus kursun levhalan degistiril-
meden, i¢ kisimda yenilenen kalemislerinin bir sire sonra bozulacag bi-
linciyle, kendisi ve bagkalar tarafindan biiylk elestirilere neden kalmstir.
Fakat daha eski devirlere ait olan Apollon Smintheus Tapinagana uygula-
nan yapisal ozelliklerini iceren detayl inceleme (Madran, 1984, s. 167-174)
gibi, Perge Demetrios Apollanios Taki onarim 6n ¢aligmalarinda da mi-
mar, arkeolog, mihendis, jeolog ve epigraftan olusan disiplinlerden mey-
dana gelen ekiplerin isbirligiyle yiiriitilen ¢aligmalarda, temelin 2.000 m.
derinlige kadar inmesinin tespit edilmesine (Izmirligil, 1986, s. 517-518)
ragmen, eskisinden ¢ok farkli olan statik projesine uygun olarak yapilan
onarim ¢aliymalar sirasinda, eski temel elemanlarin (Res. 3) kullanilmaya-
rak bir kenara itilerek yerine metal gubuklarla giiglendirilmis beton bloku-
nun yapilmasi (res. 4) ve list mimari elemanlarin arasindan kolon gegirile-
cegi diisiincesiyle oyulmas: (Res. 5), ¢ok az bozulmus olanlarin ise onaril-
malarindan ziyade betondan vyapilmis olanlarin tercih edilmesi c¢ahs-
malarina nedense hig bir tepki gosterilmektedir (Res. 6).

Temel yap1 elemanlarin toprak altinda kaldiklari zaman siireci igeri-
sinde, tahripkar ortamin etkisinde kalarak bozulmus olduklan varsayimina
dayanarak hi¢ birinin kullanilmamasinda yanilma pay: vardir. Cinki me-
zar taglarinda veya antik sehirlerde mevcut olan ve bir bolimu toprak al-
tinda bir bolimiu ise toprak tstiinde bulunan mimari elamanlardan anla-
silacag: gibi, toprak altinda kalmis bulunan kismin satth dizligiini hatta
islenmis oldugu aletlerin izlerini tasimasina ragmen, toprak ustlinde kalan
kisminin aginmig ve yipranmis oldugu gortilebilir.
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Biitiin bu uygulamalarda bilinmesi gereken en 6nemli husus, yirmin-
ci yuzyilin statik disliincesiyle, eski statiginden farkli olarak, ¢ok fazla mie-
tal gubuk ve malzeme kullanarak, kaplama durumuna getirilmis olan orji-
nal mimari elemanlarin, doga kosullarinin yardimiyla malzemenin etkisin-
de kalarak, bir siire sonra g-12 derecelik (Strocka, 1976, s. 816) yer sarsin-
usin1 beklemeden bozulmayla birlikte, kilcal catlaklarin olugmasindan son-
ra parcalar haline gelecekleridir. Bu durum ¢ok iyi niyetimize ragmen ol-
masa dahi, i¢ kisimlarin veya arka kisimlarinin oyulmasiyla direngleri
azalulmis bulunan mimari elemanlarin, kiigik bir yer sarsintisinda bile
kullanilan malzemeden farkli direng ve esneklikte olmasindan dolayi, zarar
gormeleri eski durumlarina nazaran daha ¢ok olacaktir.

Bunun en giizel ornegini Atina Akropolii'nde, o zamanin en iyi mal-
zemesi olarak kabul edilip kullamlmis bulunan ¢eligin yapms oldugu tah-
ribatlarda gormekteyiz. Atina’min nemliligi ve denize olan yakinhg, bitin
bu celik pargalarinin paslarmasina yol agmustir. Paslanma, bir yandan ce-
lik pargalarinin direnglerini kirmig, Gte yandan metallerin sismesine ve
mermerin kirlmasina neden olmustur. Bu giin mermerde birgok catlaklar
vardir ve ani bir ¢okiintii sozkonusudur (Bouras, 1977, s. 9). Burada 1896-
1933 yillari arasinda kullanilmis bulunan gelik pargalarina, Nikolas Bala-
nos’un agir1 derecede giivenmesi gibi yurdumuzda yapilan ve ozellikle de-
nize cok yakin bulunan eski tag eser onarimlarinda statige buyik Gnem
vererek, kullanillan malzemeye asin derecede giivenip bol miktarda kul-
lanmanin sonuglarni, saninm Atina Akropoli’'nden ¢ok daha kisa bir za-
manda alacagiz. Ciinkii Balanos celik pargalarini statik distincesiyle kul-
lanmadigindan malzemenin miktan azdir. Boylece eserler ¢ok daha az za-
rar gormustur.

Deniz suyunun bilesimine giren maddelerin sayisi 44 olmasina rag-
men, ekserinin bilesimindeki oran 6neimsizdir. En fazla bulunan element-
ler, 1 litre deniz suyunda klor 19 gr. ve sodyum 2,7 gr. gelirki bunlarin
olusturdugu sodyum klorur deniz suyunda mevcut olan tuzlarin % 77 sini
teskil eder (Inandik, 1967, s. 16). Deniz kiyisinda bulunan eski tas eserle-
rin 6zel durumlarinin olmasi (Croemans, 1963, s. 57), onarimlarinin da
buna gore yapilmasim gerektirmektedir. Ciinkii deniz suyunun yuksek
tuzlugu tag ve metaller iizerinde diisiik alkaliligine ragmen asindincidir.
Yiiksek silfat klor miktari ¢cimentoyu tahrip etmekle (Winkler, 1971, s. 5)
birlikte tas onarnim igin kullanilmis metal ¢ubuklara da olumsuz ¢ok
biiyiik ¢apta etkiler yapabilyecegi diistintilerek uygulamalar buna gore
yonlendirilmelidir.

Belleten C. LIV, 4
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Onarimin amaci eskiyi koruyarak bizden sonra gelecek onarimcilara
en iyi bir sekilde aktarmakur. Yoksa orjinal pargay: dig etkenlere karsi za-
yflatict galigmalar yapmak suretiyle, goriinimiine onem vermek degildir.
Onarimci, orjinal pargaya saygi duyarak, onarim adi altinda yipratmadan
uygulamalar yaparak, koruma altina almak olmalidir. Ancak o zaman eski
tag eserlerimiz daha uzun yasama sansina sahip olabilirler.

Tag eserin onariminda eski statik 6lglilerine bagh kalarak, mimari ele-
manlarin dig goriinimiine oldugu gibi i¢ durumlarinada 6nem vererek ve
gerekli olan fakat mimkiin oldugu kadar az farkli malzeme kullanarak
uygulamalar yapmamiz gerekir. Bunlann statik 6zelliklerini ve galisma sis-
temleri ile birlikte zemin iligkilerini degistirecek boyuklara ulasan, malze-
me degisikliklerinden kaginilmalidir (Arslanoglu, 1987, s. 126). Aksi taktir-
de bir siire sonra kaplama durumuna getirilmis bulunan ve zayiflatilmig
olan parcalarin,tagin yapisal 6zelligliyle birlikte doga kosullart ve buna
bagh olarak kullanilmig bulunan farkhh malzemenin etkisiyle de tahrip ola-
caklan ve ayaga kaldirilmig bulunan yapimin beton yigini durumuna gele-
cegi kaginilmazdir.

Tas mimari elemanlarin onariminda, uygulayicinin temel egitimi Ar-
keolog, Mimar, Sanat Tarihgi, Heykeltras, Mihendis veya Kimyager ne
olursa olsun artkeolojiden, tarihten, mimarlktan, sanat tarihinden, fen ve
doga bilimlerinden anlamasi gerekir. Bunun yanisira Ali Sami Ulgen’in
belirttigi lizere “Eger o abidelerin kiymetlerini bozmadan giizellestirmek
istenirse, tamiri yapan mistehassisin yalniz bir ilim ve teknik adami degil,
artastik evsafa da haiz olmasi lazimdir (Ulgen, 1943, s. 42) gibi meziyetleri
de bulundurmasi en biyik 6zelligi olmahdir.

Eski tas eserlerin onariminda, uygulanabilecek veya uygulanan ve ga-
lismalarin 6nemli bir kismini olusturan mimari elemanlarin kaldinhp ta-
sinmasi ve yerlerine oturtulmasi, kirllmig olanlarinin yapigtinlmasi ve cat-
laklarin saglamlastinlmasi, eksikleri bulunan elemanin tiimlenmesi ve ka-
ba kisimlarnnin islenmesi, mevcut olmayanlarin dékimi ve kalip olma
yontemlerinin uygulayici onarimar tarafindan bilinmesi ve eserin bulundu-
gu ortamin durumuna gore fikir iiretebilecek bir bilgi birikimine sahip ol-
masi gerekir.

Bunlarla ilgili uygulamalar yapmig, veya 6nemsiz eserler tizerinde uy-
gulamalar yaparak, kullanmis oldugu malzemenin, bdlgenin sartlarina uy-
gun olup olmadig1 konusunda deneyimli olmasi gerekmektedir. Ciinkii bu
tir uygulamalarda ve diger temizleme, saglamlastima gibi galismalarda da
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yapilan kiiglik bir hatanin diizeltilmesini imkansiz kilmakta veya esere
buyuk zarar verdikten sonra diizeltilebilmektedir.

Sanat eserlerine, mimari elemanlara ve ayaga kaldirilan yapilara uy-
gulanan olumlu, olumsuz galismalarin sonuglari, onarimcinin bilgi ve teo-
rilerinin dogruluguna baghdir. Onanmcinin yetismesi en az 8-10 sene ge-
rektirdiginden bunlann sayilan yurdumuzda yok denecek kadar azdir.
Mevcut olanlann ise yapmis olduklann uygulamalarda, ortaya gikardiklan
sonuglar ve kullandiklan1 yontemleri hakkinda bilgimiz yoktur. Bu neden-
le, dis kaynaklardan yapilan terciimelerle yazilanlarin diginda, yurdumuz-
da yapilan uygulamalann olumlu ve olumsuz sonuglarini veren yazih kay-
nak ¢ok azdir. Onarim sorunu kiiltiirel bir problem oldugundan, onarim-
clar uzmanlasmis gevreleri i¢cinde kalmamali topluma maledilmelidirler
(Phlippot, 1981, s. 16). Bunun igin miize ve universitelerin onderligi
onemlidir.

KALDIRMA :

Birbiriyle benzer ve baglantuli olmalarina ragmen, kaldirma cals-
malan uygulamalann farkli olmasi sonucunda, buluntu yerinde ve onarim
sirasinda olmak lizere iki anagurupta toplanabilir. Uygulamalarda ise bag-
lama malzemesi olarak celik halat, kendir halat, ahsap veya madeni levha,
kurt agzi,. sentetik kayig, kelepce, mengene (iskence), sabit ve gikabilen
diibel kullanilabilir. Kaldirma araci olarak insan glicii, forglift, caraskal,
bomu sabit ve hareketli vincin kullanilmasi eserin bulundugu yere ve du-
rumuna gore imkanlar 6lgisiinde degisebilmektedir.

1. Buluntu yerinde :

Yurdumuzda yapilan kazilarda mimar1 eleman veya tastan yapilmig
sanat eserleri, toprak altindan ¢ok az bir kisminin goriilmesiyle saglam,
parcalar halinde veya pargalanmus fakat dagilmamig bir durumda ortaya
cikarilmaktadir (Res. 7). Bunun yanisira mermerden ve ¢ok iyi kiregtagin-
dan yapilmig bulunan elemanlarin toprak altinda tespiti, kazida soriikii
olarak calisan igcinin kazmasinin ¢arpmasi sonucu, ¢ikan sesten malze-
menin niteligini anlayarak haber vermesiyle miimkiin olabilmektedir.
Ciinkii kazilarda uzun senelerdir ¢alismis deneyimli isciler, kazmalarinin
toprak altinda moloz bir taga veya mermere ¢arptigim ayirdedebilmekte-
dirler.

Eser toprak altindan tamamen ortaya cikrarilmadan kaldirma yapil-
mamahdir. Toprak altindan angak ¢elik halat veya zincir baglanabilecek
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kadar ortaya g¢ikarilmig mimari elemanlar ving ile kaldinldiklan sirada,
toprak altinda kalan kisminin catlaklar1 ve bozulmalar olup olmadiginin
kontroli yapilamadigindan kopmalar ve kirlmalar meydana gelebilir. Bu-
nun yanisira gelik halatin baglanti yerlerinde, tahta takoz kullanilarak tet-
bir alinmadig: taktirde, ezilme ve kiiglik parcalarin kopmasi miimkiindiir.

Damperli romorke yerlestirilen pargalar, traktoriin gekmesiyle istenilen
yere gotiiriilebilir ve burada caraskal kullanarak veya romorkiin arka tara-
fina kalin aga¢ kalaslar yerlestirerek tizerinden kaydirma yapilabilir. Fakat
zamandan kazanmak ve isin hizh yapilabilmesi amaciyla hidrolikin
romork kasasini kaldirmasi ve pargalarin kaydirilarak indirilmeleri uygula-
mas! sonucunda ust lste disen pargalarin kose ve kenarlarinda kirlma ve
catlamalar meydana gelmesi kaginilmazdur.

Kazilarda bir yap: ortaya gikanlirken, bazi mimari elemanlar onaril-
diktan ve yerine yerlestirildikten sonra diger mimari elemanlar ortaya ¢i-
karilmaktadir. Arykanda’da kapinin soveleri kismen korunmus, lentosu
ise parcalanarak dagilmis oldgundan, ¢6kmeyi ve daha fazla dagilmay:
onlemek amaciyla hemen korunmasina ve onarimina (Bayburtluoglu,
1985, s. 359) gecildigi gorulmustir. (Res. 8). Fakat uygulama 6ncei, sove-
lerin toprak altinda kalan kisimlarinin kesin saglamlik durumlan yapilacak
sonda jlarla saptandiktan sonra béyle bir onarim islemi tatbik edilmelidir.

Ortaya ¢ikanlan eserlerden 6zellikle motifli bulunan mimari elemanla-
rn, girintili kisimlarinda sikismis bulunun toprak artiklari, ucu sivri ve
yassi tahta aletlerle ¢ikartilarak kiigiik kopmus pargalarin olup olmadigi-
nin kontrolii yapilmahdir. Aksi taktirde 1985 senesinde antik tiyatro kazi-
sinda ortaya ¢ikarilmig ve stadiona go6tirilmiis mimari elemanlarin temiz-
lenmesinde, itfaiyenin basingh su ile yapmig oldugu uygulamalar sonucun-
da, kinlmig fakat sikimig toprak tarafindan tutulan pargalarin kaybolmasi
gibi olumsuz sonuglar alinabilir. Bu ise mimari elemanlara bakildigi za-
man, motifler izerinde kirllmig gok eksik kigliik parcanin goriilmesiyle an-
lagilabilir. Boyle bir uygulamada ¢ok az catlamuig parcalarin kopmasi da
sozkonusudur.

Tamamen ortaya ¢ikarilan pargalarn tespit, teshis, belgemele gibi ka-
z1 on gahigmalan yapildiktan ve ilizerinde gatlaklarin olmadiginin belirlen-
mesinden sonra baglama malzemesi olarak keadir halat veya sentetik ka-
yis kullanarak askiya alimip (Res. g) ving, foglift veya caraksal ile kaldirma
yapilir. Bu tir baglama malzemesi olmadigi ve zorunlu olarak gelik halat
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kullanilmas: durumunda, baglant yerlerinin tas esere zarar vermemesi, tas
ve halat arasina tahta takoz, kalin mukavva veya boyasi ¢ikmayan esnek
malzeme yerlestirildikten sonra kaldirma gergeklestirilir.

2. Onarim sonrasi :

Parcalarin yapistirllmasi ve timlemelerin tamamlanmasi sonucunda,
onarillan mimari elemanin biiyiikligi ve agirligi, onun gevrilmesinde, kal-
dinlmasinda ve yerine oturtulmasinda birtakim zorluklarla karsilagilmakta-
dir. Bunlarin ¢oziimii ise degisik yontemlerin  kullanilmasiyla
mumkindiir.

2.7 Cevirme :

Kaldirarak yerine yerlestirme yapmadan once veya onarimin yapilabil-
mesi amaciyla mimari elemanin, sanat eserinin bir tarafinin dik tutulmas
veya tamamen gevrilmesi gerekebilir. Bu ise tagin durus sekline gore degi-
sik calismalarin uygulanmasiyla miimkiindiir.

2.1.1. Ving kullanim :

Ving, mimari elemani yaklagik 30-50 cm. kaldinr. Cevrilmesi
diisiiniilen kenar kismin yan tarafina takozlar yerlestirilir ve tekrar indiri-
lerek bunlar tizerine oturtulur. Yarim yatay duruma getirilmis mimari ele-
manin, baglama halatinin kaldirma noktasim olusturan bogumu alt kisma
getirilir. Vincin tekrar kaldirmasi sonucunda gevirme gergeklestirilir. Kal-
dirma, yavag yavas gergeklestirilmeli ve tagin alt kisminin kose ve kenarla-
rinin zarar gérmemesi igin takozlarla takviye edilmelidir.

Cok biiyiik olmayan mimari elemanlarda, ilk kaldirma ve takoz yer-
lestirme isleminden sonra insan glicli ve kiiskii demirinin kullanilmasiyla
¢evirme yapilabilir.

Ving, mimari elemani baglama durumuna gore, mimkiin oldugu ka-
dar yan bir gekilde altta bulunan takozlara degecek kadar kaldirip bomu-
nu saga veya sola gekerek gevirme gergeklestirilebilir. Ancak ¢evirme, her
zaman miimkiin olmadig: gibi bazi rizkleri de goze almak gerekir.

indirme, mimari elemanin altina gekilen domuz arabasi lzerine kena-
rin oturtulmasi seklinde yapilip ve domuz arabasinin yavas bir sekilde 6ne
cekilmesi veya arkaya itilmesi sonucunda, baglama malzemesinin bom
kancasinda kaydirilmasiyla daha az rizkli ve olumlu bir gevirme gercekles-
tirilebilir. Uygulama, ii¢ ayakla yapilan caraskal kaldirmalarinda da tatbik
etmek (Res. 10) miimkiindur.
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2.1.2. Ving-caraksal kullanim: :

Onarilmig mimari elemanin etrafi birkag kez baglama malzemesiyle
siki bir sekilde sarilmakta ve bir ucu kaldirma aracinin kancasina, diger
ucu ise aym kancaya takili bulunan caraskalin kancasina baglandiktan
sonra ¢ok az kaldirma araciyla kaldinlmaktadir. Caraskalin yavas yavag
ters veya duruma gére dogru dondiiriilmesi, askida olan mimari elemanin
higbir siirtme ve ezilmelere maruz kalmadan gevrilmesini saglamaktadir.

2.1.3. Iki ving kullanim :

Side Apollon Tapinagi onarim ekibinin, son derece gelismis bir vinci
ellerinde bulundurabilmeleri ve ayni 6zellige sahip ikinci bir vinci temin
etme imkanlarinin mevcudiyeti, mimari elemanlarin gevrilmesinde ¢ok
biiylik kolayliklar saglamaktadir. Yatay durumda olan ve altinda uzun ge-
lik cubuklari uzanan siitun, iki vince baglanip bir diizeye kadar kaldinl-
migtir. Asagidan tutan vincin salmasi ve yukaridan tutan vincin kaldirmas
sonucunda, siitun 180 ° gevrilip normal duruma (inan, 1986, s. 179) gete-
rilmistir.

2.1.4. Kaldirag delikleri - makara kullanim :

Bergama’da siitun baghklarini daha kolay gevirmek amaciyla kaldirag
deliklerinin varlig1 tespit edilmis ve simdiye kadar bilinmeyen bu sistem
(Radt, 1984, s. 444) Traianeum’un onanm ¢alismalarinda ugulandig
gorulmustar.

2.2. Baglama yontemler :

Kazida ortaya cikarilan veya baska bir yere aktarilmasi diigiiniilen
pargalarda, kaldirma aninda kullanilmis halat, kayis gibi baglama malze-
mesinin tagin alt ve Ustiinden ge¢mesi, parganin tahta takozlar iizerine
yerlestirilmesi nedeniyle gikartilmasinda sorun yaratmamaktadir. Fakat mi-
mari elemanlar onarildiktan veya imitasyonlanin dokiimii ve iglenmesi ta-
mamlandiktan sonra yerlerine yerlestirilmelerinde béyle bir uygulamanin
yapilmasi baglama malzemesinin ¢ikartilmasinda zorluklarla kargilagildi-
gindan farkli yontemler kullanilmalidir.

2.2.1. Dokum sirasinda alinacak onlemler :

Eksik bulunan mimari elemanin dokiimii sirasinda, tespit edilen agr-
ik noktasi veya noktalarina, yerlestirilen veya igine yerlestirilmis bulunan
guglendirici dokunun, imitayonun dis yiizeyinin 0,5-1 cm. alinda “U”
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seklinde bukiilerek kapali kanca durumuna getirilmis yerlerden (Res. 11)
kaldirilmasi gseklinde olmaktadir.

Uygulamadan sonra agikta bulunan metalin kapatilmasi veya spiral
testeriyle kesildikten sonra doldurulmasi, doga kosullarindan etkilenerek
verecekleri zarar en aza indirgemek amactyla 6nemlidir.

2.2.2. Kanca bacak kullanim :

Hafif kigik taslar kanca bacak (Binan, 1961, s. 61) denilen bir nevi
kiskagla kaldinlirlar. Yalmz tasin kaymasini 6nlemek i¢in yanlarina kiguk
delikler agilmali ve kiskag uglar buraya oturtulduktan sonra kaldirma ger-
ceklestirilmelidir (Res. 12).

2.2.3. Antik yontemlerin kullanimu :

Antik eserlerden, istiinde kaldira¢ delikleri bulunan mimari eleman-
lar eski yontemlerin kullanilmasiyla baglama yapilarak kaldirma yapilabili-
nir. Taglar iizerindeki kaldirag tipleri bunlarin nasil tagindigini géstermek-
tedir (Richter, 1974, s. 20).

Uygulamalardan bir tanesi Perge 1986 kazisinda Demetrios - Apollo-
nios Taki onanm ¢aliymalan sirasinda tatbik edilmis ve olumlu sonug
alinmistir. Uygulamanin yapilabilmesi i¢in celikten yaptirilmig kurt agz,
zincir kilidi, kursun ve gelik lamalar gereklidir (Res. 13). Antik kaldirag
deliginin ust ylizey genisliginin ve kalinhginin gok az altinda, delik derinli-
ginden daha yiiksek ve Ust ucunda deligi bulunan gelikten yapilmig kurt
agzi, kaldirag deligi tabaninin yanlarinda esit oranda bosluk birakilacak
sekilde yerlestirilir. Her iki yana iki kursun lama arasina, gelik lama gele-
cek sekilde yerlestirme yapilir. Zincir kilidi, kurt agzinin istiinde bulunan
delige gegirilerek vidalanir ve el ile hafif kaldinlarak, lamalarin tam otur-
masi saglanir. (Res. 14) Zincir kilidine takilan kaldirma aracinin kancasiy-
la kaldirma gergceklestiril (Res. 15).

Baglanti, kurt agzinin yanlarinda bulunan lamalarn sikigmasi sonucu
olur. Kursun lamalar, yumusak olduklarindan kaymay: onler. Ancak uy-
gulama tatbik edilmeden, kaldirag deliklerinin saglam ve kaldirilan mima-
ri elemanin agirhgina dayanikli olup olmadiginin kontroli yapildiktan
sonra gerceklestirilmelidir.

Eksik bulunan mimari elemanlarin dogal taslardan kesilerek yapilma-
sindan sonra ust yiuzeyine agilan delige kurt agzinin yerlestirilmesiyle tagi-
ma gergeklestirilir. Kurt agzinin yerlesecegi delik, tagin st ylzeyinin agir-
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hik merkezi tizerinde bulunmasi lazimdir. Delik kurt agzimi tam kavramasi
icin taggl ustasina bir model vermek ve buna gore agmak gerekir. Kum-
taglarinda yuvanin tasin alt yatak yiizeyine agilmasi icab eder ve kurt agz
delige ilk once gevsek olarak yerlestirilir sonra, yas kum ile sikigtinhir (Bi-
nan, 1961, s. 62). Efes Celsius Kitapligi onarim c¢aliymalarinda tasin
onemsiz yuzeylerine agilan deliklerle (Strocka, 1976, s. 817) kaldirma yapi-
larak tagima gergeklestirilmistir.

2.2.4. Iskence (Mengene) aletleri kullanarak :

Kaldirilacak olan mimari elamanin, istenilen yere oturtulmas: sirasin-
da, engel olmayacak karsihikl iki kenarina ve tasin agirhk merkeszine gele-
cek sekilde, yatay olarak ve bes santim mesafe birakilarak birbirine paralel
iki iskence aleti, tagi tuttugu yerlere tahta takozlar yerlestirildikten sonra,
vidasi gevrilerek sikigtinlir. Kaldirma aninda iskence aletlerinin belirlenmis
bulunan dogrultularinin bozulmasini engellemek amaciyla, ikisinin arasin-
da bulunan bosluga bes santim kalinhginda ahsap takoz yerlestirilir. ki
iskence aletinin altindan halat gegirilip uglan kaldirma aracinin kancasina
takilarak kaldirma gergeklestirilir.

Uygulama, ¢ok agir mimari elemanlann iskence aletlerinden kayabile-
cekleri g6zoniine alinarak, ¢ok dikkatli hareket edilerek ve deneysel tatbi-
kati yapilip olumlu sonug alindiktan sonra yapilmalidir. Veya diger bagla-
ma yontemlerinden birinin uygulanmasi, isin olumlu sonug vermesi baka-
mindan gereklidir.

2.2.5. Dubel kullanim :

Tas veya imitasyon mimari elemanin tespit edilmis bulunan agirhk
merkezi veya merkezlerine, matkabin kullanilmasiyla ve kaldirilacak ele-
mannin tahmini agirhgina bakilarak istenilen gligte diibel yerlestirilir. Sa-
bit olan veya islemin tamamlanmasindan hemen sonra gikartilabilen iki tip
duibel tatbik etme sekli vardir.

2.2.5.1. Sabit kalan :

Ozel diibel yerlestirme ucu matkaba takilir ve bunun u¢ kismina
dibelin kovani yerlestirilir. Mimari elemanin belirlenen yerine, matkap
calisir durumdayken dik olarak hafif bastinlarak tutulur ve iz yapmasi
saglanir. Bastirma glicii ¢ogaltilarak, kovanin testere seklinde olan agzinin
yardimiyla, matkap ucunda bulunan uzantisi ve genigligi kadar delik agi-
lir.
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Dis yiizeyi bogumlu ve dikey yariklari bulunan testere seklindeki ko-
van agzina, yuvarlak honi seklinde ve kovan i¢ capindan biraz daha genis
pim, sivri kismi ice gelecek sekilde yerlestirilir. Daha 6nce aqilmg delige,
kovani matkap ucu sokulur. Matkap cahstinlmasiyla birlikte bastinlarak
(Res. 16), kovan agzina yerlestirilmig pimin ice girmesi saglanarak, kova-
nin tag i¢inde sikigmasi gerceklestirilir. Matkap, saga veya sola sert bir
darbeyle yonlendirilerek, kovanin ist kisminda bulunan ve matkaba takil-
ma gorevini goren parca koparilir. Daha sonra bu parga matkap ucundan
keski ve cekis kullanilarak gikartilip, higbir ige yaramadigindan atilir. Ko-
vana takilan vidah halkadan (Res. 17) kaldirma yapilir (Res. 18).

Parca, matkap ucuna sikismig oldugu i¢in koparmadan sonra gikartil-
masi bazen ¢ok gili¢ olmaktadir. Aga¢ tokmak veya herhangi bir agac ta-
kozla degisik yonlerden matkap ucuna vurularak, bastirmadan dolay:
meydayana gelmis sikisma giderildikten sonra, sert bir darbe vurularak
parca kopartilip ve daha sonra ¢ikartilmas, isin rahat olmasi bakimindan
daha uygundur.

Uygulama yapilmadan once mimari elemanin incelenerek, kovanin
sabitlestirilmesi sirasinda, igte olusturulmus basingtan dolay1 olusabilecek
catlak veya catlaklar1 gozoniine alarak dikkatli hareket edilmeli ve dibel
yerleri buna gore belirlenmelidir. Ciinkii uygulamadan hemen sonra mey-
dana gelmeyen catlaklarin, diibelin mimari elemanin zayif bir yerine yer-
lestirilmesinden dolayir, meydana getirilmis i¢ basincin etkisinde kalarak
bir siire sonra gatlaklarin olustuklari gérilmustir.

2.2.5.2. Uygulama sonras: gikartilan :

Agirhk merkezi belirlenip diibelin girebilecegi genislikte agilmig delige,
{ist kismu halkali diibel yerlestirilir. Halka saga dogru gevrilerek, igteki me-
kanizmay1 harekete gegirir. Buna bagh olan ve kovan alt capinda daha ge-
nis pim, harekete gegerek kovanin igine girer. Dikey kesilmis hareketli
pargalar halindeki kovanin dip agzindan igeriye girerek, parcalan yanlara
acmasi sonucunda sikismayr saglar. Sikismanin giivenilir olabilmesi igin
halka miimkiin oldugu kadar ¢ok ¢evrilmelidir.

Uygulama, sabit diibellerin kullanilmasina nazaran daha olumlu bir
caligmadir. Ciinkii tagin az da olsa belirli bir derinliginde olusturulmus
basing, mimari elemanin kaldirma ve yerine yerlestirilmesinden sonra yok
edilebilmektedir. Bunun yanisira, mimari elemanin dis ylizeyine yerlestiril-
mis bir diibelin bulunmamasi, onun doga kosullarindan etkilenerek vere-
bilecegi zarar da sézkonusu degildir.
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Diibel kullanimi mimari elemanlarin ve sanat eserlerinin igte kalan
yuzeylerinde kullanilmahdir. Yapisacak buyiik parcalarin birlestirilmelerin-
de blyuk kolaylik saglamaktadir.

2.3. Tagima:

Kazida pargalar halinde ¢ikarilmis bulunan mimari eleman ve sanat
eserlerin, onarimlari yapildiktan sonra atolyeden tasinmalari, bilimsel ca-
hymalarin siirdirilmesi i¢in buluntu yerinden alinarak baska bir yere ak-
tarilmalari gerekmektedir. Uygulama sirasinda zarar gérmemeleri igin bazi
on galigmalar yapilmal ve tetbir alinmaldir. Bunlar ise tasimanin kisa ve-
ya uzun mesafede olmasina gore degismektedir.

2.3.1. Kisa mesafe:

In-situ durumundan bagska bir yere ving ile aktarilmak istenen tag
eser, istenilen yere birakilmadan 6nce, ¢evirme rahathigi ve buna bagh ola-
rak ezilmelerin olusmasini 6nlemek igin belirli araliklarla yan yana yerles-
tirilmis iki veya daha fazla takoz Uzerine indirilir. Tagimanin kisa mesafe-
de olmasi durumunda ayni islem tasiyici vasitanin tabanina uygulanir ve-
ya 1o0-15 cm. kalinhginda taslardan arindirilmig toprakla ortillen taban
uzerine oturtulur.

Esnek malzemenin kullanilmasi durumunda, tas eserlerin agirhigindan
dolay1 meydana gelen ezilme ve siirtiinmenin etkisiyle leke birakip birak-
madigint kontrol ettikten ve tedbir alindiktan sonra uygulama yapilmali-
dir. Vasitanin hareketi sirasinda sarsintidan zarar gormemesi igin yanlar-
dan takozlarla desteklenir.

Efes’te aga¢ kaziklar lizerinde agir taglar traktorin gekmesiyle kaydi-
nlmis daha sonra ise tagima yiiriiyen i¢ ayakla (Strocka, 1979, s. 815)
gerceklestirilmistir. Side tiyatrosunda domuz arabasi, dekovil hatti, triffotér
(Izmirligil, 1985, s. 392) kullanilmasina ragmen, Marmara Adasi Saraylar
Koyl Kazisinda ortaya ¢ikarilan lahit kazi tiyelerinin denetiminde limani
yapan muteahhitin biyik kazi makinasi tarafindan (Asgari, 1981, s. 23)
orijinal yerine tasinmistir. Kazida ortaya ¢ikarlmis bulunan ve dagilma
durumunda olan tas eserlerde kaldirma uygulanmadan 6nce paketlenmesi
gerekir. Eser bulundugu yerde firca veya puskiirtme yontemlerinden biri-
nin veya her ikisinin kullanilmasiyla sentetik hazirlanmig eriyikle sertlesti-
rilir. Eskiz kagidiyla kaplanan eser lzerine belirlenen pargalar halinde algi
dokiilerek kaplanir. Bu parglar tutan ikinci bir algi tabakasi eserin
buyuklik durumuna goére uygulamir. Aga¢ dilmelerle desteklenir. Eserin
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oturdugu zeminin biraz altindan kesilerek bir levha iizerine oturtulur ve
bu sekilde tasima onarimi yapilacak yere kadar gotiirtliir.

2.3.2. Uzun mesafe:

Tas esere zarar vermeden bagka bir yere traktor, kamyon, tren, gemi
veya ucakla gotirilmesi sirasinda yapilacak en 6nemli uygulama onun
paketlenmesidir. Cuinkii iyi bir paketleme yapilmadig: takdirde eserin tah-
rip olmasina, onarim yerlerinden, gatlaklardan veya baska bir yerden kinl-
masina neden olur.

2.3.2.1. Paketleme yapmak:

Paketleme calismalanyla yakindan ilgilenmek gerekir. Tas eserin bo-
yutu agirhk ve degeri, teknik ve mali sartlarla belirlenmeli ve tasimanin
siresi saptanmalidir. Uygulama uzmanlagsmig kisilerce yapilmalidir.
Cilinki paketleme bir sanattir ve deneyimle 6grenilebilir.

Kuru ve sert keresteden yapilmig ve ¢apraz gubuklarla takviye edilmis,
her tarafi kapah tahta sandiklar kullamlmahdir. I¢ kisimlann su gegirmez
kagidin raptedilmesi veya yapistinlmasiyla kaplanmalidir. Kagit higbir za-
man civilenmemelidir (Dudley, 1958, 226). Icine yerlestirilmis eserin oyna-
masini engellemek igin gerekli yerlere pamuk gibi esnek malzeme ve bu-
nun ilizeri bez ile kaplanmis ahsap kama veya takoz yerlestirilerek vidala-
ma yapilmalidir. Bazi bosluklara aym sekilde kaplanmis kama ve katozlar
ceki¢ kullanilarak yerlesme yapilarak sikistirilir. Ahsap sandik kapag: ke-
sinlikle civilenmemeli bunun yerine piring vidalarla tutturulmahdir.

Paketlemede higcbir zaman gazete kagidi ve saman kullanilmamahdir
(Plenderleith-Werner, 1971, s. 324). Kullanllan malzemenin tas eseri leke-
lememesine dikkat edilmelidir.

2.3.2.2. Paketi agmak:

Paketlemeyi yapan onanmcinin uygulamalan, ¢alismalan igeren figler
incelenmeden sandik agilmamalidir. Agma isi tecribeli ve deneyimli per-
sonel tarafindan yapilmalidir (Schommer, 1963, s. 27). Eser istenilen yere
nakledildikten ve kapak agildiktan sonra ilk islem olarak gekigle belirli
yerlerine sikistirilmig fakat vidalanmamig takoz ve kamalar gikartihr. Daha
sonra vidalanmig takozlar ¢ikartilir.

Tasima iglemi hemen yapilmayip veya tasimadan sonra eserin sandik
icinde uzun miiddet kalmasi durumunda, paketlemede kullanilan malze-
menin surekli kontrol edilmesi gerekir.
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2.4. Yenrine oturtma:

Mimari eleman pargalarinin birlestirilip yapistinlmalarindan veya yer-
lerine oturtulmasinda, bazen ¢ok yavas indirilmeleri ve i¢ ige ge¢melerin-
den dolay1 hassas davranilmasimi gerektirmektedir. Bu ise yeni vinglerin
mevcudiyetiyle miimkiin olabilmektedir. Fakat ne yazikki yurdumuzda ya-
pilan kazilarin g¢ok az1 pahali olmalan ve kazi yerine gikarabilme imkani-
nin bulunmamasi nedeniyle béyle bir imkana ¢ogu sahip degildirler.

Onarnimda ¢ok 6nemli olan fakat imkansizliklar nedeniyle temin edile-
miyen malzemenin yaratmig oldugu olumsuzluk, kazilarin bir ¢ogunda
degisik bazi yontemlerin kullanilmasiyla giderilmeye ¢alisilmakta ve olum-
lu sonuglar alinmaktadir.

2.4.1. Eski ving kullanima:

Ving kancasina asilan caraskalin kancasina takilmig bulunan ve askida
olan mimari eleman ving ile kaldirilarak yerlestirilecegi yerin Ust hizasina
getirilir ve belli bir mesaeye indirilerek tutulur. Caraskal makarasinin ya-
vag yavas cevrilmesi sonucu, ¢ok yakin mesafeden yapilan kontrol ve
gozlem sayesinde, istenilen hassaslikla mimari elemanin yerine oturtulmasi
saglanur.

2.4.2. U; ayak kullanim:

Mimari eleman oturtulacagi yerin altina cekilir. Caraskalin kancasi
oturma ylizeyinin ortasina ayarlanir. Yan tarafta bulunan ve oturma dog-
rultusu saptanarak baglanan elemana, asaglya indirilmis olan caraskalin
kancasi gegirilir. Yukariya kaldirma aninda dogrultu sapmasi nedeniyle,
mimari elemanin diger yerine oturtulmus elemanlara ¢arpmasini 6nlemek
icin daha once baglanmis oldugu bir veya iki kendir halatla belli bir arali-
ga kadar insan glicli veya elemanin ¢ok agir olmasi durumunda bagka bir
yere sabitlestirilmis caraskalla yana dogru ¢ekilir. Kaldirma ve yandan
¢ekme, mimari elemanin oturulacak ust ylizey seviyesinin biraz istiine
geldiginde son verilir. Yan halatlarla veya kurulmus iskeleye gikan uygula-
yicinin yapacag) ayarlamadan sonra verecegi komutla indirme (Res. 19)
yapilarak yerine oturtma gergeklestirilir.

YAPISTIRMA:

Parcalanmig veya gatlamig tag eser ve mimari elemanlar onanimcilar
tarafindan onarilmahdir. Eserin 6zelliklerine bagh kalarak, sakatliklan giz-
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leyerek veya goruntr birakarak, birlesen pargalar birbiriyle giigli bir se-
kilde birlestirmek, yapisirmak anlamina gelir.

1. Birlesen pargcalar:

Yapisgtirmanin basarihi olmasi, ihtiya¢ duyulan malzemenin onarim
atolyesinde mevcut olmasina ve temizleme, birlestirme, kink yulzeylere
guglendiricilerin yerlestirilmesi gibi ¢aliymalarin, ¢ok iyi ve hatasiz yapil-
masina baghdir. Bu ise uzun seneler ¢irak - onanma pratik egitiminden
yetismis ve kendini gelistirmis uygulayiclarin yapmas: ile mimkindir.
Cunku kirk yizeylerin temizlenmesinde, ige yerlestirilecek olan metal gu-
bugun yer tespiti ve acgilmis olan deliklerin igine oturtulmasinda, kullani-
lan yapiskan maddesinin kimyasal ozellikleri bilinmesiyle birlikte hava ko-
sullarina gore oranlarinin belirlenerek karigtinlmasi ve surilmesinden son-
ra kag dakika icerisinde sertleseceginin bilinmesinde ve pargalarin kirnk ki-
nga siki bir sekilde birlestirilmelerinde yapilacak kiigik bir hata, yapistinl-
mis pargalarin bir sene veya birkag sene sonra birlesme yerlerinden atma-
sina, ayrilmasina veya kullanilan malzemenin etkisinde kalarak pargalarin
tahrip olmasina neden olur.

1.1. Kink yuzeyleri temizleme:

Parcalar halinde bulunan tas eserin kirilmig yiizeyleri, yapigkanin
siiriiliip birlegtirme yapilmadan énce ok iyi temizlenerek kirlerden arindi-
nimalidir. Tozlu ve kirli oldugu taktirde yapisuirma giiglii olmaz. Kinlma-
nin eski veya yeni oldugu ve ylizeylerin de kirlilik derecesi tespit edildik-
ten sonra uygulama yapilmahdir. Temizleme su, mekanik yontem veya
ucucu kimyasal maddelerden bir tanesinin veya sirasiyla hepsinin tatbik
edilmesiyle gergeklestirilir.

7.1.1. Su kullanima:

Suyun dokiilmesi veya piiskiirtilmesiyle temizleme gergeklestirilir.
Yardimc: malzeme olarak siinger, kil ve naylon fircalar, gerekli oldugunda
Arapsabunu kullanilir. Kumas gibi kirik yiizeylerde kinntilar birakan mal-
zeme, ikinci bir iglem gerektirdiginden kullanilmamalidir. Bunun yamisira
yapistirmanin daha giivenilir ve onarimin daha hizh yapilmasim saglamak
icin, suyun uguculugu geg oldugundan, kirik birlesme yerlerinin son te-
mizliginde kullamlmaz (Res. 20).

Su daha ¢ok kazida ortaya gikarilmig pargalarin genel bir temizliginin
yapilmasinda kullanilir. Temiz kiriklarda olumlu sonug elde edildigi halde
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cok kirli ve tortul tabaka olusmus eski kirik yiizeylerin temizlenmesinde
yetersiz kalmaktadir. Fakat inceleme yapildiktan ve var olabilecek gatlakla-
ra zarar verilmeyecegi tespit edildikten sonra, basingh suyun soguk veya
yerine gore sicak puskirtiilmesi, ¢iceklenmis, siyah kurum ve yosunlardan
olusmus kir tabakasinin temizlenmesinde olumlu sonug alinmaktadir.

1.7.2. Mekanik temizleme:

Uygulama, yumusak fircay1 veya celik tel fircay: siirterek, disci spiral
aleti, ucu sivri ve yassi tahta veya metal aletlerle kaziyarak, haval taban-
ca veya disli gekic ile vurarak, basingli hava ile kumu veya tagin dogal ya-
pisindan olusturulmus tozu puskurterek yapilir.

Hatali uygulamadan dolay: atmis veya yanlis birlestirme nedeniyle bi-
zim tarafimizdan aynlan pargalarin kink yuzeylerinde bulunan sertlesmis
yapiskanin g¢ikartilmasi, ancak mekanik temizlemenin uygulanmasiyla
mumkindiir. Uygulama ve sonuglarinin farkli olmasi, mekanik temizleme-
nin iki gurupta incelenmesini gerektirmistir.

1.1.2.1. Kir tabakasinin temizlenmes::

Mekanik temizleme yapilirken, mimari eleman veya sanat eserinin ki-
rnlmasindan dolayi, pargalarin birlesme yerlerinde karsilikli olusmug girinti
ve cikintilann agindirilarak yok edilmemesine dikkat edilmeli ve uygula-
malar bilingli olarak gerceklestirilmelidir. Aksi taktirde yapigkanin giici ne
kadar fazla olursa olsun, birlestirmenin direnci azdur.

1.1.2.1.1. Celik tel firca ve ucu sivir aletler kullanim:

Kirik ylizeylerde olusmus kir tabakasinin sertlik derecesi ve kalinhgi,
ylizeyin her tarafinda ayni olmamaktadir. Ozellikle, girintili kisimlarda
sertlik ve kalinhk artmaktadir. Temizleme, celik tel fircanin degisik yonler-
de kink yuzeyde surtilmesiyle baglanir (Res. 21). Tozlar sert kil firga ile
atllir. Yapilan incelemede ¢ok kiiglik girintilerde oluymus kir tabakasi ucu
sivri veya ¢ok az yassi madeni aletler kullanarak ve tahta tokmak ile vur-
mak suretiyle gikartihr. Béylece birlesen ylzeylerde mevcut olan, karsilikh
girinti ve gikintilar yok edilmemektedir. Yapigkan ile birlestirme amnda
ise i¢ ice girerek kenet gorevi gormeleri sonucunda, glgli bir yapigtirma-
nin yapilmasi saglanir. Yapigkanin, hatali temizlemeden dolay: kalin bir
tabaka yapmasi ise onun doga kosullarindan etkilenmesini gogaltir.
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1.1.2.1.2. Disl gekig kullanima:

Yurdumuzda yapilan kazilarin bazilarinda, kink ylzeylerin temizlen-
mesine gerekli 6nem verilmemekte veya isin kolayina kagilarak disli gekig-
le temizleme gergeklestirilmektedir. Uygulama, temizleme ¢aligmasinin
hizh ve kisa zamanda yapilmasini saglamaktadir. Vurma nedeniyle aginma
ve kopmalardan meydana gelen karsiliksiz ve uyumsuz girinti ve gikintilar-
dan olugmus kirik yiizeylere yapigkanin sirilmesiyle dolmalari sonucun-
da, olusturulmus bulunan yapiskan tabakasina bagh direngle birlestirme
gerceklestirilmektedir. Burada yapistirilan parcalarin ayrilma giicl, yapis-
kanin birlestirme giicline esittir. Karsihksiz girinti ve ¢ikintilarin pargalarin
ayrilmasina karsi hicbir direngleri s6zkonusu degildir. Olumsuz etken ne-
deniyle, olusturulmus yapiskan tabakasinin doga kosullarindan daha ¢ok
etkilenmesini 6nlemek icin ikinci bir islem yapmak gerekir.

Vurmanin sertlik derecesine gore, kink yiizeylerde mevcut olan girinti
ve gikintilar yok edilmekte ve par¢anin dogal malzemesinin kaybina neden
olunmaktadir. Cok pargali mimari elemanlarin kirik ytizeylerinin temizlen-
mesinde, boyle bir uygulamadan sonra pargalarin yapigskan ile birlestiril-
melerinde gozle gorilmeyen aksakliklar, tim pargalarin birlestirilmeleri
safhasinda, buyuk boyutlara ulagsarak mimari elemanin orjinal
gorinimiini bozmakta ve olgiileri degistiginden yerine oturtulmasinda so-
run ve zorluklar ortaya gikmaktadir. Bazi durumlarda son pargalann bir-
lestirilmesi sonugsuz kalarak yapistirma tamamlanamamaktadir. Bitin bu
olumsuzluklar havali tabancayla yapilan temizlemelerde de s6zkonusudur.

7.1.2.1.3. Kum puskirtme kullanimu:

Kirik yiizeylerde mevcut olan kalker tortusunun temizlenmesinde,
kum puskirtme metodu uygulanabilir. Bu metodun uygulanmasi onarim-
clya zaman kazanci saglamakla birlikte dikkatil gozlem ve hava basincinin
iyi ayarlanmasi (Akill-1, 1987, s. 8) sonucunda, kirik yiizeylerde mevcut
cikintilara zarar vermeden, ¢ok az agindirarak temizleme (Res. 22) gergek-
lestirilir.

Kum piiskiirtme, kabin i¢inde yapilmasi gerekir. Fakat béyle bir ka-
bin olmadigi taktirde, kum ve toz bulutunun etrafa dagilmasi goze alina-
rak acikta da tatbik edilebilir. Uygulama igin gerekli olan havay: ve basin-
a1 saglayabilen kompresor, hava akimini kum piiskiirtme tabancasina ulas-
tiran hortum, kum plskiirtme tabancasi, kumu tabancaya ulastiran hor-
tum, piyasada mevcut olan kum veya tagin dogal tozu ve kumun konabi-
lecegi bir kaba ihtiyag vardir.
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1.1.2.2. Yapgkan artiklaninin temizlenmesi:

Cok pargali mimari elemanin onarimi sirasinda, parganin hatah yapis-
tinlmas1 nedeniyle veya birlegtirme tasnifi yapilmadan yapistinlmig bazi
pargalarin, diger birlesecek parcanin kink kinga oturmasim engellemesi
sonucunda, yapistinlmis baz1 pargalarin yerlerinden sokiilmesini gerektir-
mektedir. Istenmeyen bazi kazalar da pargalarin birbirlerinden ayrilmasina
neden olmaktadir. Tekrar birlestirilmeden once pargalarin kink yiizeyleri
cok iyi temizlenmelidir. Aksi taktirde yapisirma giicli olmayacag gibi ki-
nk ylizeylerde olusturulmus gereksiz yapiskan tabakasi sonucunda, parga-
lar kink kinga birlestirilemezler.

1.1.2.2.1. Parcalan ayirma:

Ayrilacak pargalarin darbelere karsi mukavemetleri belirlendikten son-
ra igleme gegilmelidir. Clinki kontrolsiiz yapilacak bir ¢aligma, par¢anin
dagilmasina neden olabilir. Boyle durumlarda pargalar ayirmayarak oldu-
gu gibi birakmak ve diger yapisacak pargalan onlara gore ayarlamak gere-
kir. Bu da uzun bir ¢aliyma gerektirir.

1.1.2.2.1.1. Giglendincisi olmayan pargalann aynilmasi:

Metal gubuk kullanmadan birlestirilmis pargalarin ayrilmalarinda zor-
lukla kargilagilmaz. Kiigiik birlesmis pargalar hafif bir darbe ile ayrnlabilir-
ler. Bunun igin tahta tokmak kullanilmali ve par¢anin tesbit edilen saglam
yerine degisik yonlerden vurulmalidir.

Biiyiik birlesmis pargalarin aynlmasinda daha giiglii bir darbe gerek-
tirdiginden madeni gekig¢ kullanilabilir. Zarar vermemek icin vurma, parca
lizerine tutturulmug ahsap takoz iizerine yapilmahdir. Her vurustan sonra
yon degistirilmelidir.

1.1.2.2.1.2. Guglendirci kullanilmig parcalan ayirma:

Birlesen kink yiizeylere aym merkez ve dogrultuda delikler agarak ig-
lerine metal gubuk yerlegtirerek yapigtinlmig pargalarin aymlmalan ¢ok
zor, ¢cok metalli olmalann durumunda imkansiz olmaktadur.

Biitiin uygulamalarda en zor iglem, iki birlesmis pargay: sert birkag
darbeyle yapigkandan ayirdiktan sonra galisabilecek bir araliga kadar ayir-
maktir. Uglincii iglem, uzun keskiler kullanarak i¢te bulunan metal cu-
buklara degisik yonlerden sert darbeler vurarak, yapigkan ile doldurulmus
delik icinde oynamalanni saglamaktir. Ondan sonra ayirma iglemine gegil-
melidir.
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Bazi durumlarda, kiigik pargalarin ayrnlmasinda dagilabilecekleri
gozoniine alinarak ¢ahgmalar buna gore yonlendirilmelidir. Biitiin bu zor-
luklar nedeniyle, metal ¢ubukla birlestirme yapilacak parcalarda sik sik
kontroller yapilmali ve en kiigiik bir tereddiit kalmadigi zaman yapistiril-
malidir. Yapiskanin sertlesme siiresi i¢inde de, birlestirilmis pargalar stk
sik kontrol edilmelidir.

1.1.2.2.1.2.1. Kendi etrafinda dondurerek ayirma:

Bir metalin yerlestirilmesiyle gliglendirilerek birlestirilmig par¢anin ay-
rilmasinda, takoz veya tokmagin degisik yonlerden vurulmasiyla, yapisan
yiizeyden atmasi saglanir. Ahsap kamalar kullanilarak, kirik birlesme
yilizeyi arahigina degisik yonlerden cakilarak aralik genisletilir (Res. 23).
Par¢a kendi etrafinda gevrilebiecek araliga eristiginde, kamalar cikartilir.
Alt parga siki bir sekilde tutulur veya bir yere sikigtirilir. Ust parga kendi
etrafinda cevrilerek, metal gubugun delik icindeki yapigkandan ayrilmasi
saglanir. Cevirme, parcanin yukariya dogru cekilmesiyle devam ettirilir ve
metal cubuktan kurtulmasina gahgilir.

Diger parcadan metal gubugu ¢ikarmak igin metal gubuk tezgah lize-
rinde sabit bir mengeneye sikiguriir. Parca kendi gevresi etrafinda
dondiiriildiigiinde, metal gubuk ayrilmig olur. Bunun imkansiz olmasi du-
rumunda, boru veya ayni islevi goren aletle metal gubuk orta yerinden
egilir ve kendi etrafinda gevrilir. Veya ¢ubugu egmeden pense veya ingiliz
anahtariyla siki bir sekilde tutularak, saga sola gevrilerek yapiskandan kur-
tulmasi saglanir ve boylece ¢ikartilir. Fakat galisma uzun zaman almakta-
dir. Islemi kolaylastirmak i¢in madeni gekigle vurulur.

71.1.2.2.1.2.2. Kaldirag sistemi kullanima:

ki metal ile birlestirilmis parcalarin ayrilmasinda, gevirme islemi ya-
pilamiyacagindan siirekli olarak ve degistirilerek daha kalin ahsap kamalar
kullanilarak pargalarin ayrilmas: saglanir. Fakat uygulamada, birlesen par-
calarin kirik kenarlarindan kugik pargaciklarin kopmasini engellemek ola-
naksizdir. Zarar vermeyi en aza indigemek, kaldirag sisteminin tatbik edil-
mesiyle miimkundur.

Belli araliga kadar agilan parcalarin altindaki bogluk tahmini olarak
lice boliiniir. Bir ve ikinci bolimlerin ortasina gelecek sekilde ve bosluk
genisligi kalinhginda takozlar yerlestirilir. Uglincli boslugun ortasina yer-
lestirilen kiigiik bir takozun uzerine, igteki metal gubugun kenarindan
baglayarak boslugun disina tasan uzunlukta, vurma aninda egilmeyen me-

Belleten C. LIV, 5
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tal cubuk yerlestirilir. Metal qubugun kink yiizeyin i¢ kisminda kalan yas-
st ucnun, zarar vermesini engellemek ve de vurma kuvvetinin genis bir
alana dagilmasini saglamak amaciyla ug ve tas kirik ylizey arasina ihtiyag
duyulan geniglik ve kalinlikta madeni levha yerlestirilir.

Metalin dista kalan kenar ucuna birka¢ kez sert vurularak, parcanin
biraz agilmasi saglanir. Kiigiik takoz ve madeni gubuk alinir. Buraya bos-
luk genisligi kadar kalinhklta ve orta yere gelecek sekilde takoz yerlesirilir.
Daha once yerlestirilmis iki takozdan bir tanesi alinir ve buraya daha
once yerlestirilmis iki takozdan bir tanesi alinir ve buraya daha 6nce tatbi-
kedilmis olan kaldirag sistemi tatbik edilir. Vurma, takoz yerlestirme ya-
pildiktan sonra olur. Diger bélimde de ayni galisma gergeklestirilir. Bu
sekilde siirekli olarak metal gubugun altina yerlestirilmis ve bosluklara
oturtulmus katozlann kalinlhklar artirilarak veya kalinlanni koyarak, isle-
me devam edilerek pargalar birbirinden ayrilir. Ustte bulunan parganin
dagilmasini onlemek igin pargalan ayirmada acele edilmeyerek ok sert
darbeler vurulmamali veya tespit yapildiktan sonra kontrollii olarak vurul-
mahdir.

7.1.2.2.1.2.3. Basingh alet kullanim:

Kaldirag sisteminin uygulanmasi yerine, bizim tarafimizdan kontrol
altinda tutulabilen ve basingla ¢alisan, tek yone veya iki kolu karsilikli ters
yonlerde alt ve yukariya agilan bir aletin i¢ kismi yerlestirilmesi
mumkiindiir. Fakat krikoya benzeyen ve bosluga sigabilecek kadar kiiciik
bir aleti temin etmenin veya yaptirmanin miimkiin olup olmadiginin aras-
tirmasini yapmak gerekir.

1.1.2.2.1.2.4. Kamalan dogru ve ters kullanarak ayirma:

Diger bir yontem ise kamalarla belli bir araliga ulagildiktan sonra, ka-
malarin kalin kismi ige gelecek ve metal gubuga dayanacak sekilde yerles-
tirilir. Mevcut olan diger kamalar yerlestirilmis bulunan kamalarin dogrul-
tusunda ve lizerlerine gelecek sekilde ¢akilmasiyla pargalarnin aynilmas: sag-
lanir. Veya belli bir araliga getirildikten sonra ve olanak var ise demir el
testeresi veya spiral elektrikli testereyle kesilerek pargalar ayrilir. Daha son-
ra yarim metal ¢ubuklar tek tek ¢ikartilir.

1.1.2.2.1.2.5. Yiksek 151 kullanima:

Pargalarin  birlestirilmesinde, kullanilan yapigkan ¢ok 6nemlidir.
Yiiksek 151 karsisinda birlestirme ozelligini kaybeden yapiskanalrin kulla-
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nilmasi durumunda sorun bir dereceye kadar halledilmis olur. Cok metal-
le birlestirilmis pargalar, ancak bu yontemin kullanilmasi sonucunda bir-
birlerinden ayirabilme imkani vardir. Ancak yiiksek 1s1 kargisinda tag ese-
rin zarar gorip gormedigi belirlenmeli ve ondan sonra uygulamaya gegil-
melidir.

7.1.2.2.2. Temizleme:

Sertlesmis yapiskan artiklarn ancak mekanik yontemlerin uygulanmasi
sonucunda g¢ikartilabilir. Cinki yapigkanin  sertlesmesinden dolay:
¢oziicusu olan ugucu kimyasal maddelerden hig biri etkili olmaz.

Kirik yiizeyler yassi keski kullanilarak distan ige dogru vurulmak su-
retiyle, sertlesmis yapiskanin buytk birkismi atiir. Girintili kisimlar igin
ucu sivri keski ve tel firganin kullanilmasi sonucunda temizleme tamamla-
mir. Keskiler orta yerden sitkmadan tutularak 45 yatik vaziyette diger elle
tahta tokmagi vurarak kullanilir.

Delikler iginde kalmis olan sertlesmis yapiskan artiklari, matkaba de-
lik genisligi kadar kalin ucun takilmasi ve kullanilmasiyla gikartilir.

1.1.3. Ugucu kimyasal maddeler kullanim:

ispirto, Aseton, Toluen, Seltlozik Tiner gibi maddeler, pargalarin bir-
lestirilmesinden ¢ok kisa bir slire 6nce, kirik ylizeylerin tamamen tozlar-
dan arindinlmasinda kullanilirlar. Ugucu kimyasal temizleme maddesiyle
emdirilmis ustiibiiniin kink ylizeye siiriilmesiyle son temizlik gergeklestiri-
lir ve hemen ardindan yapigkanin kullanilmasiyla birlestirme tamamlanur.

Acilmis deliklerin temizligi, Aseton veya Ispirto ile nemlendirilmis
ustibintin, ¢ubuk ucuna sarlip delik igine sokulup gevrilerek cikartilma-
siyla tozlardan arindirilir.

1.2. Buirlegtirme:

Temizlenen iki kink ylizey ust uste yerlestirilerek kirk kinga tam otu-
rup oturmadiklan kontrol edilerek saptamir. Dis yiizeyin degisik yerlerin-
den iki birlesen kink pargaya uzanan gizgiler cizilir. Bu gizgiler yapistirma
aninda, pargalann birlestirilmesinde daha hizh hareket edilmesini ve
ylizeylere siirlilen yapigkandan dolay: ust parganin ¢ok hafif kayip kayma-
diginin kontroliinii saglar. Diiz kiriklarin birlestirilmesinde boyle bir sorun
hemen hi¢ olmamasina ragmen, ozellikle egik kiriklarin birlestirilmesinde
her zaman miimkiin oldugundan ¢ok dikkatli hareket edilmeli ve yapigka-
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nin sertlesmesine kadar, birlestirme siirekli olarak kontrol altinda tutulma-
lidir. Boylece hatasiz birgetirme yapilmig olur (Res. 24).

Dengeye getirilmis bulunan alt parga ve Uste gelen diger parganin ki-
nk ylzeyine kullanilan yapigkanin kivamina gore firga veya spatula ile her
iki birlesen lizeyin 1-3 cm. kenar geperine kadar stiriiliir. Parcalar iist iste
oturtularak daha once dista ¢izilmis ¢izgiler ayn1 dogrultuya getirilerek ki-
nk kinga yapigmalan saglanir. Son kontrol, hassas olan parmagimizin ki-
nk birlesme yerlerinde gezdirilmesiyle gozle farkedilmeyen ve kaymadan
dolay1 olusabilecek ¢ikintinin olup olmamasinin tespitiyle yapilir.

Ust parga tahta takoz kullanilaak degisik yerlerden vurulmasiyla fazla
yapiskanin tabaka yapmasi onlenerek, kirk kenarlardan atilmasi saglanir.
Pargalar kirk kinga ne kadar iyi oturtulursa, yapigirma o derece giiglii
olur. Ayrica yapiskanin kirik ylizeyde tabaka yapmasi Dansoz Heykeli gibi
109 parcanin (Akilli-2, 1987, s. 21) birlestirilmesiyle olusmus eserlerde, ya-
pisacak olan diger parcanin kirik kiriga yapigmasini engelleyeceginden ese-
rin onarimi sirasinda birtakim sorunlarin ortaya ¢ikmasina neden olur.

Az pargall mimari eleman veya sanat eserlerin pargalarinin hemen
birlestirilmelerinde higbir aksaklik olmamasina ragmen, ¢ok parcali olma-
lani durumunda birgok sorun ve zorluklar ortaya cikmaktadir. Ozellikle
egik ve kivnml kinlmis pargalarin birlestirilmesinde olumsuzluklar biiytik
boyutlara ulagmaktadir. Biitiin bunlarin 6nlenmesi, ayni eser veya mimari
elemana ait olduklari tespit edilen parcalar lizerinde yapilacak tespit, tas-
nif ile birlikte yapigkan siiriilmeden 6n birlesme denemelerinin (Res. 25)
tatbik edilmesiyle miimkiindiir. Bunun yanisira birlesme yiizeylerinin sag-
lam veya aginmig olmasi, yapiskanin farkli sekilde kullanilmasina neden
olmaktadir.

1.2.7. Tespit:

Kazida ortaya gikarilmig pargalarin bezemesine bakilarak hangi mi-
mari eleman veya sanat eserine ait olabilecegi konusunda az da olsa ona-
nmciya kolaylk saglamaktadir. Fakat ok sayida siitun kaidelerine, posta-
mentlere ve siitunlara ait pargalarin ayni yerden kazi sirasinda ortaya ¢i-
kanlmalari, bunlann benzer olmalari nedeniyle hangisinin hangi mimari
elemana ait oldugunu belirlemek veya tespit edilmis olan ¢ok sayida
sutunlardan, parganin hangisine ait oldugunu saptamak ve yerini tespit et-
mek, son derce gli¢ oldugundan bunun ¢éziimii yetenek, tecriibe, iyl bir
gozlem ve sabir isteyen uzun bir calisma ile miimkiindiir. Eger bu parga
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icten kopmug ise ki bu her zaman olmaktadir, bunun yerini belirlemek
son derece zor bir ¢aliyma gerektirir.

Cok iyi temizlenmis parcalarin bezemesine, tasq aletleri izlerine kiril-
ma durumlarina, yer tespitlerine, yapisal 6zellikerinden kristallesme ve da-
marlarina (Radt-1, 1983, s. 244) bakilarak parcalarin hangi mimari elema-
na ait olduklarinin tespiti yapilarak, belirlenen yerlerde toplanir. Parga
kiimeleri diktorken olarak cakilmis tahtalarla veya bagka bir malzeme kul-
lanarak sinirlandirilabilir. Daha sonra kendi iglerinde tasnifleri yepilarak,
parcalarin birlesme durumlan veya yerleri belirlenir.

1.2.2. Tasmif:

Cok pargali mimari eleman veya sanat eserlerinde yapiskan kullana-
rak birlestirme yapmadan once, tespit edilmis pargalarin tasnifleri yapil-
mali ve bir birlestirme plani hazirlanmaldir. Ancak o zaman daha once
birlesmis pargalar1 sckmeden veya kazima yontma gibi hatali uygulamalar
yapmadan birlestirme olumlu bir sekilde tamamlanabilir.

Heykel gibi tastan yapilmig sanat eserleri kaide, bacaklar, govde, kol-
lar ve bas olmak lizere ana guruplara ayrildiktan sonra kendi iglerinde da-
ha detayl tasnifleri yapilmaladir. Mimari eleman pargalari da kendi igle-
rinde tasniflenmeli ve belirlenmis kenar lzerinden alttan yukariya dogru
birlestirme gergeklestirilmelidir. Gerekli goriildiigiinde Ggli, besli guruplar
haline getirilmeli ve bunlarin birlestirilmesiyle par¢adan biitiine dogru gi-
dilmelidir. Ancak olusacak guruplarin birbiriyle birlesip birlesmedikleri
yapismadan 6nce yapilacak sik sik kontrollerle belirlenmelidir.

Diiz kirklarin birlestirilmesi kolay olmasina ragmen kivnimh kiriklar-
da daha zordur. Iki parga birlestirildiginde keskin bir ag1 meydana getirdi-
gi taktirde, bu agiy1 dolduran par¢a bulunmalidir. Ciinkii daha sonra bu
parcayi yerine oturtmak olanaksizdir. Bu nedenle yapistirma oncesi yapila-
cak tespit ve tasnif cok onemlidir. Birlesen pargalarin hepsi belirlenmeli ve
ondan sondra gelecek parganin birlesmesine engel olmayacak parcalar ya-
piskan kullanarak birlestirilmelidir.

Parcalara ayrilmig yazith kaplama tagina benzer eserlerde, pargalarin
hepsinin birlesme durumlan belirlenerek yan yana getirilerek kitabenin
goriinimii tespit edilmeli (Res. 26) ve bunun eskiz ¢izimi yapilmahdir. .
Parcalara verilen numaralar eskiz gizime aktarilarak, hangi par¢anin daha
once yapisacag ve guruplandirmanin nasil yapilacag: belirlendikten sonra
yapigkanla birlestirme gergeklestirilmelidir.
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Kazida ortaya gikarilmig bulunan mimari elemanin iki veya ii¢ nolu
parcasinin tespiti yapilmadan, kazida ortaya gikmadiginin varsayimina da-
yanarak, diger parcalarin yapiskanla birlegtirilmelerinden sonra, parganin
tespiti durumunda, egik ve kivnmh kirlmig olmasi nedeniyle ve de bir
aciy1 doldurmas: sonucunda yerine kink kinga oturtmak imkansizdir (Res,
27) Yerlestirme ancak parcanin kirnk yiizeylerinin yontulmasiyla
mumkiindiir. Bu ise eser parcasina zarar vermekle birlikte, yapisirmanin
direncini azaltacagindan hatali bir uygulamadr.

Resim 27’de goriildiigii gibi kogesi li¢ par¢a halinde kopmus mimari
elemanin li¢ no’lu pargasi dérdiincii kisma birlestirilmeli ve bir, iki no’Lu
pargalarin birlestirilmesiyle olugturulmus gurup kirik kinga yerine oturtul-
maldir.

1.2.3. Yapiskan:

Tas yapisirmasinda kullanilan yapiskanlar ¢ok 6nemlidir. Ozellikle
disanida bulunan ve onanmi yapilan eserler igin 1s1, 151k, don ve rutubete
kargi dayanikh olanlan tercih edilmelidir. Onarimc1 bu konuda deneysel
uygulamalar yaparak, kullanacag: yapigkan konusunda tecriibeli olmahdir.
Mevcut olan yapiskanin, sicak ve sogukta, uygulanmas: diigiiniilen tas eser
parcalarinin acik veya kapali yerde durmalarina gore, sertlesme siirecini ve
ozelliklerini bilmelidir. Bu da onanimciya sanat eserini ayaga kaldirmada
veya mimari eleman pargalarimi kag dakika igerisinde birlestirme yapabile-
cegini bilmesi bakimindan gereklidir.

Bugiin birlestirilen iki parganin kirk yerinde bir kabuk olusturan ve
etkisiz yapigtirma giiciine sahip olan ¢imento kullanilmamaktadir. Yiiksek
11 kargisinda etkilenen, yanma ozelligi gosteren, yiiksek yapistirma giiciine
sahip olan, bir siire sonra sararan ve degisik tiirleri bulunan Araldit
(Benzmiiller, 1981, s. 68-69) kullanilmaktadir. Bunun yamisira ayni 6zellik-
leri gostermesiyle birlikte Araldit’ten daha az yapisirma giiciine sahip,
uzama emsali ¢ok, cabuk kuruyan Polyesterinde kullanildign (Strocka,
1979 s. 816) bilinmektedir. Higbir gekilde eritilemeyen bir madde ve yeni
bir diizenlemenin yapilamiyacag: yerlerde kullanilan Akemi (Ahrens, 1970,
s. 10), ozellikle mermer eserlerin yapistinlarak ayaga kaldinlmalarinda tat-
bik edilmektedir. Ayrica yumugama 1sis1 76 olan ve 106 de tamamen iize-
rinde gahgilabilen esnek Termogimento E 50 (Bertolin, 1970, s. 14), 15 da-
kika iginde kuruma ozelligine sahip Sintolit, gozenekli olmayan satihlar
icin Eastman g10 (Hempel, 1972, s. 33) ve ¢cekme dayanikliligi 100 kg/cm?
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olan Metallon E 2108 (Scbleiermacber, 1980, s. 155) gibi yapiskanlar kul-
lanilmig veya halen kullanilmaktadir.

Deneyimli oldugum ve uygulamalar yaptigim Araldit, Polyester ve
Akedemi yapiskanlarina kanstinilan sertlestirici ve bazi durumlarda ilave
edilen hizlandirici, hava kosullarinin durumuna gore azaltilip gogaltilabili-
nir. Hava ¢ok sicakken oran azaltillir. Soguk ve nemli oldugunda ¢ogaltilir.
Ayrica bunlann az veya ¢ok oranlarda kangstirlmasi Araldit, Polyester ve
Akedemi’nin yapistirma sirecini uzatir veya kisaltir. Araldit ve Polyester’i
kullanan kisinin deneyimsiz olmasi nedeniyle, ¢ok sicak bir giinde ve
giines altinda, ilave edecegi sertlestiriciyi normalin biraz lstiinde koymasi
durumunda, Araldit veya Polyester ¢ok kisa bir siire igerisinde, aniden
kabararak bulundugu kaptan tasarak dokilmesi sonucunda istenmeyen
birtakim kazalarin olmasina neden olunur. Bunlarn oranlarinin sabah,
oglen ve aksam lzeri olmak tizere bir giin i¢inde dahi kullanim durumu-

na gore degistigi bilinmektedir. Aynica kullanilacak eser pargalarinin sicak
veya soguk olmalarina gore de farkhliklar gosterir.

Araldit son yiizyihmizin en giigli yapiskam olarak bilinmektedir. Fa-
kat son senelere kadar yurdumuzda bulunmamas: ve sonradan ithal edil-
mesine ragmen pahalli olmasi sonucunda, yurdumuzda mevcut ve daha
ucuz olan Polyester ve Akedemi’nin bazi eserlerin onariminda kullanilma-
sina neden olmustur.

Son senelerde olumlu bir gelisme olarak izledigimiz eski eser onarimi-
na buylik onem verilmesi sonucunda ortaya ¢ikan deneyimsiz bazi uygu-
layicilarin, Polyester ve Akemi’yle yapmis olduklan ¢aligmalardan olumsuz
sonuglar aldiklarinmi belirtmektedirler. Bu yapigkanlarla birlestirdikleri par-
calarin bir sene sonra ayrldiklarini séylemekte ve hatayr yapiskanlara
yuklemektedirler, Araldit’e nazaran, ozellikle ¢ok giiglii birlestirme ozelligi
olmamasina ragmen, birgok kazida ortaya ¢ikarilmig bulunan mimari ele-
man ve sanat eserleri, yanict olan ve kendine 6zgi niteliklerini belli bir
dereceden sonra kaybeden Polyester (Akilli, 1988, s. 14) veya Akemi kulla-
nilarak birlestirildikleri ve bazilannin agikta teshir edildikleri bilinmekte-
dir. Bunun en giizel 6rneklerini on sene ve daha once Polyester’le yapisti-
nlmig bulunan mimari elemanlan Perge Antik Sehri’nde Akemi ile yapis-
tinlmig heykelleri Istanbul Arkeoloji Miizeleri’nde, Antalya Miizesinde ve
diger Anadolu Miizelerinde gormek miimkiindiir. Bu eserlerin bazilan
acik teshirde olmalarina ragmen piargalarin ayrilmasi heniis, sézkonusu
degildir.
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Yapiskanlarin birlestirme giiglerinin olumlu veya olumsuz olmasi,
kimyasal ozelliklerine baglh olmakla birlikte, uygulayicinin pargalarin kirik
ylizeylerini iyi temizlemesine, yapigkanin sertlestirilcisiyle iyi kangtinlmasi-
na, rizgann etkisiyle kalkan tozlarin ulagamayacag: bir yerde uygulamayi
yapmasina, kink pargalan kink kinga tam ve hatasiz birlestirmesine veya
ice yerlestirmis oldugu gliglendirici gubuklarin germe yapmayarak pargala-
ra basing olusturmamalanna baghdir.

Yapiskanlarin kullanimi kirik ylizeylerin durumuna gore degismekte-
dir. Yeni kiriklara ¢ok ince bir tabaka yapiskan siiriilmelidir. Eski kirikla-
nn yuzeylerinin aginmig olduklan go6zoniline ahnarak sivi yapigkanlarnn,
Sylodex gibi kimyasal maddeler veya 40 mikron kalsittozu gibi dogal mal-
zemeden hazirlanmig tozlar kangstinlarak yogunlugu artinlip akiskanhg
azaluldiktan sonra kullanilmalidir. Ozellikle kirk yiizeylerde ince bir ka-
buk seklinde catlamig veya kalkmig kisimlarin, yapistirmanin saglikli yapil-
masi amaciyla temizlenmelerinden sonra olusan bosluklarin doldurulmasi-
m saglamak igin yogunlugu ¢ok artinlmig yapiskanlar kullanilmalidir. Fa-
kat kink yiizeylerde, kink kinga oturan kisimlar tespit edilerek yogunlugu
artinlmig yapigkanin tabaka olugturmamasina dikkat edilmelidir.

Pergi-1987 tiyatro kazisinda ortaya gikarilmig bulunon Dionyzos hey-
kel pargalannin birlestirilmelerinde Araldit 1541 ve Harter HY 2995 kans-
tinlmasiyla hazirlanan yapiskana kalsittozu ilave edilerek yogunlugu artirl-
diktan sonra firga ile siiriilerek kullanilmigtir. Genig kink yiizeylerde fazla
yapigkanin kink kenarlardan akabilecegi gozéniine alinarak, ytlizey sulan-
dinlmus kil ¢gamusu ile sivanmustir. Araldit’in kirlettigi yiizeyleri Aseton, Is-
pirto, Seliilozik Tiner, Toluen gibi ugucu kimyasal maddelerle temizlemek
olanaksiz oldugundan bu tiir bir uygulamaya gidilmitir. Yapistirmada ta-
san Akemi ise sertlesmeye yakin ucu keskin bir aletle alindiktan sonra
Aseton ile nemlendirilmis uistiibiiyle silinerek temizlenir.

1.3. Guglendinci kullanim:

Bir tag eser veya mimari eleman pargalarinin birlestirilmelerinde ba-
zen yapigtirma bile yeterli derecde giiclii olmamaktadir. Ciinki, iki kop-
mus par¢anin kiitlesi ile yapigkanin eklenebilecegi alan arasindaki oran so-
rundur (Andre, 1977, s. 29). Yapiskan, insan heykelinden kopmus parma-
g1 veya mimari elemanin motiflerinden kopmus kiiglik bir pargay: yapist-
rabilir. Fakat iki kg. ve daha fazla agirhktaki kigiik tag nesnelerin birlegti-
rilmelerinde yapistincilar yetersiz kalir (Plenderleith-Werner, 1971, s. 29).
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Kinlmis pargalann birlestirilmelerinde yapigkanla birlikte metal veya sen-
tetik malzemeden yapilmis guglendiriciler kullanilmasi gerekir. Bunlarin
uygulanmasi ise iki gekilde miimkiindir.

Uygulamada kullanilmas: distniilen ¢ubuklarin ¢ok biiyiik onem ta-
simasi, kink pargalarin digina kenet agilmasi ve birlesen kirik ylzeylerde
agilacak olan deliklerin kirik yiizeylerinin belirlenmesi, dogrultularn tayini
ve pargalarin kinlma durumuna gore delik delmenin farkli olmasi nede-
niyle ayn ayn ineclenmeleri gerekmektedir.

1.3.1. Cubuklar:

Cubuk olarak kullanilacak metalin se¢imi gok dnemlidir. Ozellikle di-
sarida bulunan ve onarim yapilan eserler igin biiylik 6nem tagir. Kullani-
lan qubuklarin don, nem ve rutubete karsi dayanikli olmalari gerekir. Me-
tal qubuklarin krom nikel, paslanmaz gelik veya titanyum gibi doga kosul-
larindan uzun bir siire etkilenmeyen maddelerden yapilmig olmalan tercih
edilmelidir. Maden materyaller yerine Araldit, Polyester gibi yapiskan
malzemenin ve cam elyafi gibi giiclendirici yardimc1 dokunun kangtinlma-
siyla dokiilmiis sentetik gubuklarin da baz tas eser onarimlarinda kulla-
nilmasi mimkiindiir.

Demir gubuklar, nemden dolay: reaksiyona girerek, paslanip olustur-
duklan hacim geniglemesi nedeniyle, kullamldiklan taglar ilzerinde var
olan catlaklarin geniglemesine ve yeni ¢atlaklarin olusmasina neden olur-
lar. Tas eser veya mimari eleman pargalarini demir gubuklarla giiclendire-
rek yapigtirma yiiziinden onarim maskesi altinda gok zararh sonuglar alin-
mugtir. (Plenderleith-Werner, 1971, s. 325).

Perge-1979 kazisinda ortaya gikarilmis Imparator Heykelinin miizede
yapilan onariminda, metal gubuk olarak Antalya $ehri iginde krom nikel
ve paslanmaz gelik bulunamadigindan, zorunlu olarak demir gubuk kulla-
mlmistir. Demir gubugun atmosferden etkilenerek paslanip genleserek ve-
recegi zarar en aza indirgemek i¢in tamamen akemi yapigkan ile kaplan-
mig ve delik biraz daha genig agilmak suretiyle tetbir alinmisgtir (Akill,
1986, s. 31). Kullamlmig bulunan demir gubuklarin doga kosullarinin etki-
siyle verebilecegi zarara karsi uygulanan 6nlemler, 1983 kazi bitimine ka-
dar ortaya gikarilmis bulunan Perge Heykellerinin Antalya Miizesi'nde ya-
pilan tiim onarim ¢alismalarinda tatbik edilmistir. 1979 senesinde temin
edilemeyen paslanmaz metal gubuklarin 1983 senesine kadar baska bir
yerde bulunabileceginin aragtirmasi yapilmadan yerine demir gubuklarin-
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kullanilmasinin nedeni, benim ¢irak-usta pratik egitimiyle onarimci olma
cabasi iginde yetismeye calisarak, teorik egitimden ve arastirmadan uzak
kalmam, kazi ekibinin dis temaslar1 olmasina ragmen ekip iiye veya iiyele-
ri ve baskalar tarafindan tenkit edilmemen neden olmustur. Neden, su
anda da oldugu gibi, bdyle bir egitimi verebilecek bir kurulus veya egitim
biriminin, o donemlerde de olmamasidir. Son senelerde olanlarin ise
heniiz kurulug asamasinda olmalarina ragmen, yetismis egitimcilerin bu-
lunmamasi nedeniyle, onarim egitiminin baslangic asamasinda olmasi so-
nucunda, benim ilk bes yil igerisinde kullanilan malzemeden kaynaklanan
olumsuz uygulamalarimla onarimci olma gabalarim gibi, su anda da iki
tag veya canak ¢omlek pargasi yapistiranlarin ve onarim plani gizenlerin
de kendilerini onarima ilan etmelerine neden olmaktadir. Buradan kay-
naklanan biitiin olumsuz uygulamalarin sonuglarini, simdi olmasa bile ile-
ride eski eserlerimizin gérecegi kaginilmazdir.

Onanim egitiminde hem teori hem pratigin bir anda yiiriitiilmesi ge-
rekir. Clinkii teorinin agir basmasi pratigin azalmasina yol agmaktadir. Bu
da onarima zarar verir. Fakat diger yandan onarimcilarin teorik egitimi de
kaginilmaz bir gergektir (Philippot, 1981, s. 20). Bati Almanya’da miizeler-
de, devlet ensiitiilerinde ve 6zel kuruluglarda onarimcilar caligmaktadir
(Wihr, 1981, s. 49-53). Farkli egitim kuruluslarindan gelen kisiler iig yil
(Ankler-Wihr, 1981, s. 18) degisik egitime tabi tutulduktan ve belirli bir
deneyden gecirildikten sonra onarimci tGinvanini almaktadir. Fakat ne ya-
z1ikki yurdumuzda bu s6zkonusu degildir.

Perge 1984 kazi doneminde pargalar halinde gikarnilmis heykellerin
onariminda metal gubuk olarak paslanmaz gelik kullanilmigtir. 1986 sene-
sinde ise Almanya’da bazi ingaatlarda kullanilan ve Tiirkiye’de basin tara-
findan sert plastik gubuk olarak adlandirilan sentetik gubuklar temin edi-
lemediginden, Araldit ve cam elyafinin kanstirilmasiyla dokiimii yapilan
gubuklar (Res. 28), tasiyicr 6zelligi olmayan pargalanmus tiyatro kabatma-
larinin onanminda kullanilmiglardir.

Araldit + cam elyafi kangimi gubuklarin dékiimi plastik boru ve Per-
ge’de bol miktarda bulunan dogal karg: bitkisinin kullanilmasiyla gergek-
lestirilmistir. Ozellikle diiz olanlan tercih edilen kargilarin, 15-20 cm. ara-
liklarla bulunan bogumlardan yan yana bulunan iki tanesinin hemen al-
tindan kesilmek suretiyle, bir tarafi kapah ve igi bos olan kargi pargalari
elde edilmis ve bunlar kullamlmistur. Lif haline getirilen cam elyafi, alt
kismi bogumdan dolay: dogal olarak kapali bulunan kargi ¢ubugun igine
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dikey olarak yerlestirilmis ve sert bir yere dip kismi vurularak liflerin alt
kisma ve etrafina tam olarak dagilmalan saglanmistir. Bu isleme cubuk
icinde istenen yogunlukta cam elyafi olusuncaya kadar devam edilmistir.
Sertlestiricisi ilave edilmis ve kanstinlmis Araldit’ten bir miktar;, mumkiin
oldugu kadar ince dokiilerek, ¢ubuk dip kismina yerlesmesi saglanmig ve
olusabilecek hava kabarciklari onlenmeye cahsilmistir. Tekrar Araldit ilave
edildiginde, islemin daha saglikh olmasi amaciyla qubuk dik ve yatay ge-
killerde dip kismu sert bir yere hafif vurulmus ve isleme doldurma tamam-
lanincaya kadar devam edilmistir. Lif haline getirilmis ve 10 cm. ulastiril-
mig cam elyafi ortadan katlanarak Araldit’le dolu olan ¢ubugun agzina 2
cm. kadar sokulmustur. Amag kullanim sirasinda delige yerlestirilen sente-
tik, cubugun (Res. 29), delik igindeki yapiskan ile baglantisim saglayarak
birlesmenin gl¢lendirilmesi nedeniyle yapilmstir.

1987 Parge kazisi sirasinda 74 parga olarak ¢ikarilmis bulunan Diony-
zos Heykelinin onariminda metal ¢ubuk hi¢ kullanilmayarak, tamamen
Sert plastik gubuklarin (fibirglas) kaygan olan st ytizeylerine centikler ac-
tiktan sonra kullanilmasiyla (Res. 30) onarilmigtir.

1.3.2. I; kisma yerlestirme:

[lk uygulamalar heykellerin onarimlarinda yapilmis olup, daha sonra
pargalar halinde bulunan mimari elemenanlarin onanmlarinda da tatbik
edilmeye baglanmistir. Boyle durumlarda birlesen kirik yizeylere karsilikli
ayni merkez, dogrultu, genislik ve derinliklte delikler agarak ve iglerine ya-
piskan ile birlikte metal veya sentetik ¢ubuklar yerlestirerek birlestirme
yapmak gerekir. Bunun tatbik edilmesi ise birtakim uygulamalar gerekti-
rir. Boylece gerilim yalmizca pargalanmis kisimlar tarafindan degil tumu
tarafindan tasinir.

Onarim atolyesinde, kazida ortaya gikanlmis sanat eseri pargalarina
ve mimari eleman pargalarina, karsihkli ayn1 merkez ve dogrultuda delik-
leri agmak icin, hareketli ve ayarlanabilen gelistirilmis birtezgah (Res. 31)
olmadig1 taktirde ve Efes’de parcalar halinde ortaya g¢ikarilmis bulunan
situnlarin onarimi sirasinda, Hueber’in raylar tizerinde hareket edebilen
bir sttun yaparak parcalari birlestirmesi (Strocka, 1979, s. 817) gibi uygu-
lamalari yapma imkani ve olanag: olmayan kazilarda, bu tir uygulamalarn
baz1 buylik veya kiigik pargalarda yapma olanag olmamasi durumlarin-
da, degisik pratik uygulamalar yaparak ayni sonucu veren, olumlu ¢alis-
malar yapmak mimkiindur.
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1.3.2.7. Merkezlenri belirleme:

Pargalar st liste oturtularak tam olarak birlesmeleri saglanir. Onani-
lacak mimari elemanin veya sanat eserinin pargalarinin birlegen kirk
yuzeylerinin, eksik veya tam olma durumlarina gore, statigi gozoniine ali-
narak ve agilacak olan deliklerin dogrultulan, yerleri tahmini olarak belir-
lenir. Tagg1 kalemi veya sonradan gikartilan bagka bir malzemeyle dig
ylizeyde gegici isaretler verilir.

Kink yiizeylerde belirlenen merkezlerden bir tanesinin hatali olmasi
durumunda, bunun delik agildiktan sonra diizeltilmesi ¢ok zor, kiigiik
pargalarda ise imkansizdir. Cok delik agilmis kirnk yiizeylerde ise ¢ok
biiyiik sorunlar ortaya cikardigindan, merkezlerin ¢ok yonli uygulamalar-
la kontrolleri yapilmali ve emin olunduktan sonra delikler delinmelidir.

Imitasyon mimari elemanlann ic metal donatini belirten sablon ince-
lendikten sonra agilacak olan deliklerin merkezleri belirlenmelidir. Boylece
delik delme sirasinda, matkabin heran metal donati engeliyle kargilasip
olumsuz sonug alinmasi 6nlenmis olur.

Birlesen iki parganin kirik yiizeylerinde kargilikli ayni merkezlerinin
belirlenmesi agilacak olan deliklerin gokluguna, parcalarin kirnlma ve agir-
ligina gore bazi yontemlerin uygulanmasiyla tespit etmek miimkiindiir.

1.3.2.1.1. Iz birakan maddeler kullanim:

Cok kugik renkli tebesir pargasi veya pargalan, tamamen yatay bir
duruma getirilmis kirk yiizeyin belirlenen yerlerine agilacak olan delikle-
rin merkezi olarak kabul edilen yerlere oturtulur. Diger parga kink kinga
dik olarak oturtulur. Igte kalan tebesir ezileceginden birlestirilen kirik
yiuizeylerde de iz birakir. Pargalar aynlir. Boylece merkezler kargilikhi belir-
lenmis olur. Uygulamada tebesir yerine yagh boyanin istenilen yere dam-
latilmasi ile de tatbik edilebilir.

iki parga birlestirilirken, kirk kinga oturtulmalan ilk asamada gercek-
lestirilmelidir. Aksi taktirde iist par¢anin tam olarak oturtulmas: igin kay-
dirlmas: veya onyatilmas: durumunda ige yerlestirilmis olan malzeme da-
gilacagindan, merkez belirlemesi tam olarak olumlu sonug¢ vermez. Bu ne-
denle daha ¢ok diiz kink yiizeylerin ve yerlestirilecek mimari bloklarin st
liste gelen yiizeylerin merkezlerinin belirlenmesinde kullanilir. Egik kirk-
larda olumlu sonug alinamiyacagindan tatbik edilmemelidir.



TAS ESER ONARIMI 77

1.3.2.1.2. Cizgilerle tespit:

Diz ve egik kirlmig tim birlesen pargalarin yiizeylerinin karsihklh
merkezlerinin belirlenmesinde en givenilir ve tam olarak olumlu sonug
veren bir yontemdir. ki sekide uygulanabilir.

1.3.2.1.2.1. Kesigen ¢izgilerle tesput:

Kirik kinga birlesen iki parcada agilacak olan deligin yeri tahmini
olarak belirlenir. Pargalar aynlarak bir tanesinin kink ylzeyinde deligin
merkezi saptanir. Merkezden gegecek sekilde ve merkezde kesisen gapraz
iki veya daha fazla ¢izgi ¢izilir ve bunlann uzantilan dis yiizeyde biraz
uzatilir. Birlesen parga kirk kiriga oturtulur. Dista bulunan ve igte kesisen
cizgilerin uzantlan olan gizgiler ikinci pargaya aktarilir. Pargalar birbirin-
den aynlir. Ikinci parcanin dis yilizeyinde bulunan uzanti gizgileri birlesti-
rildiginde agilacak olan deligin merkezi belirlenmis olur.

Kirik yiizeyler iizerinde birden fazla delik agilmasi gerektiginde yuka-
nda tek bir delige yapilmig olan uygulama diger belirlenen merkezlere de
tatbik edilir.

1.3.2.1.2.2. Cizgi uzerinde olu alarak tesprl:

Birlesen kirik yiizeylerin ¢ok girintili, ¢ikintih ve egimli olmasi duru-
munda, kesesin cizgilerle karsihkli merkezlerin belirlenmesinde tam olarak
olumlu sonug¢ alinamadigindan, daha kesin sonug veren tek bir ¢izgi uy-
gulamas: gergeklestirilmelidir. Veya bu uygulamada kullanilan tasg perge-
li veya ayn iglevi goren baska bir aletle kontrolii yapilmaldir.

Parcalar iist {iste oturtulur ve kirik yiizeylerden gegecek olan gizginin
uzantisi cetvel veya ayni iglevi goren bir alet kullanilarak dig ylizeyde yak-
lagik iki cm. uzunlugunda dik bir ¢izgi cizilerek belirtilir. Pargalar ayrilir
ve her iki ylizeyin disinda bulunan uzantlar kirik yiizeyler lizerinde birer
¢izgi cizilerek birlestirilir. Ilk parganin kink ylizeyi lizerindeki gizgi izerin-
de acilacak olan deligin yeri belirlenir ve uzunluk Glger bir aletle (kompas,
metre, pergel), merkez ikinci parcaya aktarilir. Diger karsit kenar uzanu-
sindan yapilan olgiilerle, son kontrollerle uygunlugu tespit edlir.

1.3.2.1.3. Dagta belirlenen noktalarla tespit:

Daha cok kiiclik parcalarin, delik agilacak yerlerinin belirlenmesinde
kullanilir. Birlestirilen pargalanin dig ylizeyi gevresinde, tahmini olarak esit
araliklarla saptanan ii¢ nokta belirlenerek isaretlenir ve 1, 2, 3 diye karsi-
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ikl numaralandinhr. Parcalar aynlir. ilk kirik yiizeyde saptanmig olan
merkezin kink kenarda bulunan 1, 2, 3 noktalarina olan uzakhg: tek tek
belirlenerek ikinci pargaya pergel kullanilarak aktarilir. Ug noktanin kesis-
tigi yer, ilk kirik ylizey merkezinin kargitini verir.

1.3.2.1.4. Sablon kullanima:

Ust iiste birlestirme imkan ¢ok zor olan parcalarin veya mimari ele-
manlann, karsilikhi delik yerlerinin belirlenmesinde aydinger, mukavva,
naylon, yagh kagit, kontroplak, duralit veya madeni levhalardan yapilmig
sablonun kullailmasiyla gergeklestirilir.

Heykel onariminda sablon kullaniminin ¢ok zor olmasinin nedeni
parcalarin dig yuzeylerinde kose belirleme imkaninin gogu kez hemen he-
men hi¢ olmamasidir. Bu durum ayn: 6zellige sahip mimari eleman par-
calan igin de sozkonusudur. Her ne kadar kink ylzey lzerinde mevcut
olan grinti ve gikintilardan belirleme imkani olsa dahi, uygulama saglikl
ve kesin bir sonug alinmasini her zaman miimkin kilmaz.

Ust lste yerlestirilecek olan diiz satthli mimari bloklarin kargilikli de-
liklerin merkezlerinin aktarilmasinda uygulanmalidir.

1.3.2.1.5. Kalhp alarak:

Egik kinlmis ve ¢ok agir olan pargalarin dengeye getirilerek, st tste
birlestirilmelerinde, genellikle imkansizliklar nedeniyle zorluklarla karsila-
silmaktadir. Clinki karsihkh ayni merkez, dogrultu ve genislikte deliklerin
agilmasi safhasinda, pargalarin birkag kez st iste birlestirilmeleri gerek-
mektedir. Egik kinlmalarindan dolay: birlestirme aninda st par¢anin kay-
masim engellemek igin, alt parganin kirllma yiizeyi, oturma yizeyine pa-
ralel olacak sekilde dengeye getirilmektedir. Kirik yiizeylerde agilacak olan
deliklerin yerlerini tespit etmek, agilmig olan deliklerin igine metal gubuk
yerlestirdikten sonra dogrultularinda sapma olup olmadiginin kontroliinu
yapmak ve deliklerin uygunlugunu saglamak igin tekrar matkap kullana-
bilmek amaciyla, parcalan birka¢ kez birlestirme ve ayirma igleminin tek-
rarinin zorluklar bilinmektedir. Biitiin bunlara gerek duymadan, sadece
pargalan bir kere iglerine metal gubuk yerlestirdikten sonra olumlu bir ge-
kilde birlestirme yapabilmek kalip alma metodunun uygulanmasiyla
mumkindir.

Birlesen kirik ylzeylerden bir tanesinde, agilacak olan deliklerin yerle-
ri_belirlenir. Dista belirlenen dogrultu cizgilere goére delikler agiir. Kink
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yiizeyler tozlardan kil firga veya basingli hava piskiirtilerek temizlenir.
Deliklerin merkezlerinden gecen ve birbirini kesen cizgiler cizilir ve dig
yiizeylerde 2-4 cm. kadar uzaulr. Deliklerin genisligi kalinhiginda metal
cubuklar deliklere yerlestirilir. Suyla sulandirilmig arap sabunu demir gu-
buklara ve kirik yiizeyde kaygan bir satth elde edinceye kadar firayla
sirtlir ve son olarak olusmus olan kopuk alnir. Kirik yiizeyin kenan kil
ile simirlandirilir. Istenen kahnlikta algt dokimi gergeklestirilir. Algi don-
duktan sonra kenarda bulunan kil gikartilir ve parganin dis yiizeyinde bu-
lunan gizgiler algi blokuna ayni dogrultuda aktarilir. Arap sabunu, algimin
kirik yiizeye ve metal ¢ubuklara yapismasini engellediginden, hafif el dar-
beleri vurularak algi ¢ikartiir. Metal gubuklar yavas yavas sag ve sola gev-
rilerek alg1 iginde oynamalar saglanir ve yerlerinde birakilir. Ters gevrilen
alg1 negatif kalibin ylzeyine hazirlanmig olan arap sabunu surilur, kenar-
lar sinirlandinlir ve algi dokiilerek pozitif kalip elde edilir. Cizgiler aktarilir
ve iki kalip birbirinden aynhr. Metal gubuk veya gubuklar ¢ikartilir. Pozi-
tif alg1 kalip birlesen diger kink yiizeye kirik kinga oturtulur. Dista bulu-
nan cizgiler parcanin dig ylzeyine aktarlarak deliklerin yerleri belirlenir.
Pozitif algi kalipla yapilan sik sik kontrollerle hatasiz olarak, delikler acil-
mis olur. Boylece parcalar hi¢ kaldirma yapilmadan metal gubuklar yer-
lestirilerek, hatasiz olarak yapitirmaya hazirlanmig olur.

1.3.2.2. Dogrultu tayini:

Kargilikli deliklerin agilmasinda en onemli sorun deliklerin dogrultula-
nnin tayinidir. Bunu saptamak, parcalarin durumuna gore degisik uygula-
malar tatbik etmekle miimkindur. Belirlenen dogrultudan parganin bir
tanesinde ¢ok az bir sapma oldugu taktirde, diger birlesen parcada sapma
olmasa dahi ige yerlestirilen metal qubuk germe yaparak pargalarin kirik
kinga oturmalarini engeller. Buyik parcalarda tekrar matkap kullanarak
sorun diizeltilebilir. Fakat kiigiik parcalarda bu uygulama parganin catla-
masi, kirllmas: gibi bazi olumsuzluklar ortya cikarabileceginden, delikle-
rin dogrultularinin diizeltilmesi yapilmayip, metal gubugun veya cubukla-
nn kalnliklarinin disiiriilmesi veya uzunluklarinin azaltilmasi yoluna gi-
dilmesi tercih edilmelidir.

Acilacak olan deligin belirlenen dogrultusundan gozle farkedilmeyen
sapma, delik derinlestik¢e dogrultusundan ok daha fazla agilmasina ne-
den olur.

— Dogrultuda i lik sapma 10 cm. delik derinliginde, yaklasik 0,2

cm. agilma olur.



8o HUSEYIN AKILLI

— Dogrultuda i lik sapma 15 cm. delik derinliginde, yaklagik 0,3
cm. agilma olur.

— Dogrultuda ¢ lik sapma 10 cm. delik derinliginde, yaklagik 0,35
cm. agilma olur.

— Dogrultuda 2 lik sapma 15 cm. delik derinliginde yaklagik 0,55
cm. agilma olur.

Delikleri agmak igin hareketli ve ayarlanabilen gelismis bir tezgah bu
tir sorunlan gézebilir. Fakat arazi ¢alismalarinda her zaman boyle bir ale-
ti cahsturmak miimkiin olmadig: gibi her parcanin delinmesinde uygula-
makta miimkiin degildir.

1.3.2.2.1. D yuzeyde dogrultu tayini:

Genellikle pargalar halinde bulunmug heykel ve mimari elemanlarin
kirik ylizeylerine agilacak olan deliklerin dogrultularinin tayinlerinde kulla-
nilir. Kink yiizeylerin diiz olmamasi nedeniyle, iist yiizeyden dogrultu ta-
yini yapmak ¢ogu zaman muimkiin degildir.

1.3.2.2.1.1. Cizgiler sizerek:

Pargalar kirik kinga oturtulur ve statik aqisindan agilacak olan deligin
dogrultusu elde mevcut olan diiz kenarh bir aletle belirlenir. Sonradan ra-
hat gikan tebesir, kursun veya tasqi kalemiyle he- iki parcaya uzanan bir
¢izgi cizilir. Ayni islem diger yan yiizeyede uygulandiginda, her iki parga-
ya da agilacak olan deliklerin birbirine uzanan dogrultulari belirlenmisg
olur.

Agilacak olan delikler iki veya daha fazla oldugu zaman her yana gi-
zilmis olan cizgilerin, birbirine paralel olmalar gerekir. Deliklerin farkli
dogrultuda agilmalan durumunda, alt parga deliklerine yerlestirilmis bulu-
nan metalleri, diger birlesen pargaya agilmis bulunan deliklerin igine
oturtmak imkansizdir. Diizeltmenin, metal qubuklara geki¢ veya sert bir
cisimle vurularak yapilmas:i ise ¢ok az sapmalarda bazen ender olarak
olumlu sonug verebilir. Fakat gogukez ist parga deliklerine metal gubuk-
lar belli bir mesafeye girdikten sonra germe yaparak parcanin kirk kinga
oturmasini engeller. Deliklerin, tekrar matkap kullanarak deliklerin genis-
letilmesi seklinde diizeltme yapmak ise olumsuz sonug verir. Ancak delik-
lerin dogrultularinda uyumluluk saglandiginda pargalar kink kiriga otur-
tulabilir.
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1.3.2.2.1.2. Duz cubuklar yerlestirerek:

Zorunlu olarak onarimcinin tek bagina ¢aligma yapmasi gerektiginde
rahatlikla uygulayabilecegi bir yontemdir. Cilinkii dig ylzeye cizilen ¢izgi-
lerle dogrultu tayini yaparak delik delme, iki kisiyi gerektirmektedir. Mat-
kabi kullananla birlikte onun 2-3 m. uzagindan bakarak, ¢izgi ve matkap
ucunun siirekli ayni dogrultuda olmasini kontrolorliigiinii ve yonlendirme-
yi yapan bir kisiye ihtiyag vardir. Fakat bu konuda tecribeli olan onarim-
c1, yaminda yardimaisi olmadigi zaman diz gubuklar kullanarak delik del-
me islemini olumlu bir sekilde gergeklestirebilir.

Daha once dig yiizeyde gizilen diz cizgilerle deligin dogrultusu belir-
lenir. Pargalar ayrilir. Birtanesinin diginda bulunan ve ayn yerlerde olan
gizgilerin dogrultusunda ve parcanin kink yiizeyinden 40-50 cm. fazlahk
yapan iki diiz qubuk yerlestirilir ve gegici olarak sabitlestirilir. Belirlenen
merkezde matkap galistiriir. Onarimar siirekli olarak matkabin, parcanin
her iki yaninda bulunan ve gizgilerin uzantilarini olusturan diiz gubuklara
paralel olup olmadiginin kontroliinii yaparak delme islemine devam eder.
Ayni gahsmay: ikinci birlesen pargayada uygular. (Res. 32).

Birden fazla deligin delinmesi gerektiginde, agilmig olan deligin ¢api
kadar kalinlikta uzun bir metal gubuk yerlestirilerek burdan ve yan kena-
ra daha once yerlestirilmis diz g¢ubuga bakilarak, ¢algtinlan matkaba
dogrultu yonlendirilmesi yapilabilir. Ikinci deligede bir metal gubuk yer-
lestirildigi taktirde, artik disyluzeye diiz qubuk yerlestirme ihtiyaci kalma-
dan tgiinci delik agilabilir (Res. 33). Bu ¢alismayla ihtiya¢ duyulan mik-
tar kadar karsihikli deliklerin agilmasi miimkundiir.

Birlesen parcalardan bir tanesine delik agildiktan sonra onun karsiti
olan delik diger parcayada hemen agilmahdir. Karsihkh delikler cogaldik-
ca, delikler igine yerlestirilen uzun gubuklarin alt ve Ustlinde olgller alina-
rak (Res. 34), deliklerin dogrultularinda sapma olup olmadigi strekli
kontrol edilmelidir. Eger iki c¢ubuk arasindaki, alt ve ust mesafenin
dlciimiinde ayni degerler aliniyorsa, her iki deligin dogrultusununda ayn
oldugu kesin olarak saptanmig olur. Fakat ayni olgiileri diger pargada aqil-
mis bulunan deliklerinde vermesi gerekir. Vermedigi taktirde deliklerde
uyumsuzluk oldugu ortya ¢ikar. Diger delikler agilmadan, olumsuzluk he-
men giderilmeli veya acilacak olan diger deliklerin dogrultulan da o yone
yonlendirilmelidir. Biitiin bu nedenlerden dolayi, her agilan delikten sonra
ok yonlii kontroller yapilmahdir. Aksi taktirde biitlin delikler agildiktan

Belleten C. LIV, 6
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sonra yapilacak olan kontroliin olumsuz ¢ikmasi durumunda bunu diizelt-
mek ¢ogukez deliklerin iptal edilmesiyle mimkindiir.

1.3.2.2.2. Ust yiizeyden dogrultu tayini.

Duz kinlmis pargalarda uygulanmasiyla birlikte daha ¢ok diiz satihh
orjinal veya imitasyon mimari elemanlarn ust Uste oturtulmalarinda bag-
layic1 metallerin yerlestirilmesi i¢in agilacak olan deliklerde kullanilir.

Thucrebeli onarimci, bir veya iki karsilikli delik agmada higbir dogrul-
tu belirten malzeme kullanmadan, ¢ok az hatali delik agabilir ve bu birlig-
tirmede sorun yaratmaz. Fakat deliklerin ¢ok olmasi durumunda, kendine
guvenmekle birlikte mutlaka dogrultu belirleyiciler kullanmali ve sik sik
kontroller yapmahdir.

1.3.2.2.2.1. Gonye kullanimi:

Matkap, delik acilacak yere vyerlestirilerek dik olarak tutulur. Iki
gonyenin kisa kenarlari mimari elemanin ylizeyine, ayn yonlerden yakla-
stk 8-10 cm. mesafede birbirine paralel dik olarak oturtulur. Matkabi ¢a-
hstiran kisi, gonyelerin matkapla olan uzakligini ¢alisma rahathigina ve
dogrultu tayin edebilme durumuna gore, gonyeleri tutan kisiye komut ve-
rerek belirler. Onarimci matkabi kullanmakla birlikte, onun stirekli olarak
ustten gonyelerin dogrultusunda olmasini saglar (Res. 35). Gonyeleri tutan
ise yukandan asagiya iki gonye arasinda bulunan boslugun paralel olmasi-
na dikkat eder. Dogrultu kaymalarinda matkabi ¢alistiran: yonlendirir.

Deneyimli onarimci, gonyeleri birbirine bagladiktan sonra (Res. 36)
yardimci olmadanda dogrultu tayini yaparak delik delebilir.

1.3.2.2.2.2. Sablona bog cubuk yerlestirerek:

Ancak ylizeyi diiz mimari bloklarda karsilikhi deliklerin delinmesinde
kullanilabilir. Bergama-Tranianeum’un onarim galigmalarinda sablon kul-
lanilarak belirlenen yerlere delikler agilmisur (Nohlen, 1985, s. 159, res.
18). Madeni sagtan veya aym 6zelligi gosteren malzemeden yapilmig ince
levha sablon lzerine agilan 3 cm. ¢apinda deliklere, 4-7 cm. uzunlugunda
ve ayni ¢ap genisliginde borular sabitlestirilerek yanlardan kamalarla des-
teklenir. Sablon tas ylizeyine oturtulur ve borularin gaplar igten tas iizeri-
ne aktarilir. Sablon alinir. Tas ylizeyinde bulunan dairelerin i¢ kisimlarina
birbirini dik kesen ikiser ¢izgi cizilerek, agilacak olan merkezleri belirlenir.
Merkezler kalem keskiyle hafifce oyularak matkap ucunun kaymamasi igin
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onlem alinir. Sablon tekrar oturtulur. Matkaba, acilacak olan delikten da-
ha uzun bir ug takilarak, boru i¢inde olan delik merkezine oturtulur. Ca-
listirma aninda matkap ucunun, boru yan i¢ yuzeyine paralel tutularak,
istenilen dogrultuda delik agilir. Ayni uygulama diger deliklere uygulan-
diktan sonra iglem, Uste gelecek mimari elemana da tatbik edilir.

7.3.2.2.3. Dokiim sonrak: belirleme:

Imitasyon dokiimler sirasinda bazi uygulamalar yaparak, uste gelecek
olan elemanlara acilmis bulunan delikleri aktarmak veya belirlenen yerlere
delikleri hazirlamak amaciyla bazi ¢alismalar yapilabilir. Side Apollon Ta-
pinag onariminda orjinal iist pargamin montesi i¢in gereken delikleri elde
etmek icin lastik boru icine gegirilmis asilgelik cubuklar daha 6nceden ha-
zirlanmis sablon deliklerinden prizini almakta olan betonun igine 40 cm.
daldinlmis ve birkag¢ saat sonra gelik cubuklar ¢ekilmis, boylece gerekli
delikler beton siitun boliiminin tepesinde elde edilmistir (Inan, 1985, s.
348). Uygulamada tiim ¢ubuklarin aym dogrultuda veya ust yuzeye dik
olarak yerlestirilmeleri, deliklerin aym dogrultuda olmalan agisindan sart-
ur. Daha 6nce belirttigimiz diiz gubuklar yerlestirme ¢ahsmasinda oldugu
ve resim 34’de gosterildigi gibi kontrollerin yapilmasi gerekir. Aksi taktirde
delikler arasinda uyumsuzluk meydana gelir. Clinkii 40 cm. delik derinli-
ginde 1 lik farkli egiklikte yaklagik 0,9 cm., ¢ oldugunda ise 1,5 cm. dog-
rultu sapmasi meydana gelir.

Beton icine aga¢ veya ayni ozelligi tastyan gubuklar batirlmamalidir.
Ciinkii bu tiir malzemenin su ile temasi veya nemli yerde durmasi sonu-
cunda sismesi sozkonusu oldugundan, tekrar gikartilmasinda zorluklar or-
taya ¢ikar. Boyle durumlarda aga¢ cubugun, kalinlik merkezi belirlenir.
Matkaba takilan bu kalinhktan daha ince bir ugla ve daha sonra takilan
kalin uclu delme yapilarak agag gubuk pargalanarak gikartilir.

7.3.2.3. Delik delme:

Delik delme esnasida matkap ucunun kaymasini onlemek igin, mer-
kez kalem keski kullamlarak hafifce oyulur. Darbeli olmayan matkaba ta-
kilan elmas ugla, ilk once ¢api kiicik bir delik agilir. I¢ine uzun bir metal
cubuk yerlestirerek belirlenen dogrultudan sapma olup olmadigi kontrol
edilir oldugu taktirde, daha sonra kalin uglar kullanilarak delik genisleti-
lirken hata yok edilir. Bu ydntem, hata yapmadan ve genis delik agmak
icin kullanilacak en iyi uygulamadir.
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Kalin ug¢ kullanarak delik agmak, delme esnasinda daha ¢ok basing
gerektireceginden ozellikle kiigiik parcalarin gatlamasina veya dagilmasina
neden olabilir. Darbeli matkap biiyilik pargalarin delinmesinde kullanilabi-
lir. Fakat kiigiik parcalarda yukarida belirttigimiz rizkler sézkonusu oldu-
gundan kullanilmamalidir. Onanmci, delik delmek igin ¢ok kiigliik parga-
ya bastirmas! yerine, matkap ters gevrilerek ve ¢alisir durumdayken parga-
nin bastinlmasi seklinde bir uygulama yapabilir.

1.3.2.3.1. Duz kinklar:

Matkap calisirken kaymasi sézkonusu degildir. Bu nedenle hata yap-
ma orani ¢ok diisiiktiir. Onarimar deneyimli oldugu taktirde, dogrultu ta-
yini ¢alismasi yapmadan matkap ucunu kirik yiizeye dik tutarak matkabi
caligirmasiyla hatasiz veya olumsuz etkisi olmayan ¢ok az hatali delik de-
lebilir.

Agilacak deliklerin ¢aplari ve derinlikleri, pargalarin durumuna ve
onarimcinin uygulayacagi onarim planina gore degisir.

1.3.2.3.2. Egik kinklar:

Bazi pargalarin kiriklan agilacak olan deligin dogrultusunda olabilir.
Bunlann deliklerinin agilmasi diz kiriklara nazaran daha zordur ve
tecriibe gerektiren bir ¢alisjmadir. Yukarida verilen yontemlerden biri uy-
gulanarak merkez belirlenir ve kalem keskiyle normalden biraz daha fazla
oyulur. Delme, kink yiizeye dik a¢1 yapacak sekilde, duruma gore o,5 cm.
veya 1 cm. derinlige kadar yapilir. Daha sonra matkap ¢alisir durumday-
ken yavag yavas parcanin dig yiizeyinde bulunan dogrultu belirleyicilerin
dogrultusuna getirilerek delik delinir. Boylece matkap kaydirilmadan iste-
nilen dogrultuda delik delinir. Daha sorra kademeli olarak uglar degistiri-
lerek istenilen geniglige getirilir.

1.3.2.4. Guglendirici yerlestirerek yapistirma:

Agilan deliklerdeki tozlar, parganin kiiglik olmasi halinde ters gevrilip
bir agag¢ pargasina hafif darbeler vurulmak suretiyle, biylklerde ise plas-
tikten yapilmig yaklagik 1-1,5 m. uzunlugundaki hortumun ucu delik igine
yerlestirildikten sonra diger ucundan insan gici (Res. 37) veya hava ba-
sinal saglanarak cikartilir. Tel cubuga sarlan Aseton veya Ispirto ile nem-
lendirilmis tstiibiniin delik igine sokularak, daireler yapacak sekilde yavas
yavas yukariya ¢ekilmesiyle son temizlik gergeklestirilir.
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Yapistirmada kullanilacak metal gubuk yapiskanin 6nemini daha 6nce
belirtmistik. Yapistinlmaya hazir pargalarda kullanilacak olan metal cu-
buk, kalinlik ve uzunluk bakimindan, agilan deliklerin ¢apindan ve kars:-
likli her ikisinin derinliginin toplamindan az olmahdir. Ornegin, 1 cm. ¢a-
pinda ve iki birlesen pargaya agilmig olan deligin derinligi 20 cm. oldu-
gunda, igine yerlestirilecek olan metal ¢ubuk 0,8 cm. kalinhiginda ve 19
cm. uzunlugunda olmalidir. Boylece yapiskan metal qubugu ve delikler
kaplamasi saglanir.

Metal gubugun yapiskan iginden kaymasimi onlemek igin elektrikli
spiral testereyle izler, gentikler agilmahdir. Deliklerin dogrultularinin veril-
memesiyle ortaya cikan olumsuzlugu gidermek igni deliklerin gok genis
acilmalan sonucunda ige yerlestirilmis metal gubugun direnci azaltilmig
olmaktadir. Ciinkii dogal maddenin sertlik derecesi, sentetik yapiskanla
yapilmig ve genis agilmig olan delige doldurulmus sentetik dolgu maddesi-
nin sertlik derecesiyle birlikte direngleride farkhdir.

Pargalarin birlestirilmeleri aninda, uUste gelecek olan par¢anin kaldiril-
masi sirasinda, deliklerin igine vyerlestirilmis olan yapiskanin akmasini
onlemek veya metal ¢ubuklarin diismesini engellemek amaciyla birtakim
tetbirler alinmalidir.

— Araldit gibi sivi halde bulunan yapiskanlar, Sylodex gibi kimyasal
maddelerle veya 40 mikron Kalsit Tozu gibi dogal malzemenin karistirilip
yogunlugu artirildiktan sonra kullanilmalidir.

— Akemi gibi yapigkanlarin krema kivaminda olan Tixo tipleri tercih
edilerek ust delikler bununla doldurulmaldir.

— Yapiskanin akigkanhgini azaltici maddeler temin edilememesi du-
rumunda, st delik doldurulduktan sonra ustiibu gibi malzemeyle kapau-
Ir veya metal gubuk da yerlestirilir ve kalan bosluk kapatilir. Parca kaldi-
nlip birlestirme yapilacag: sirada ust delik veya deliklerde tampon vazifesi
goren listiibii alinarak hizh bir sekilde birlestirme gergeklestirilir.

— Ust deliklerin dolu kalmasinda en giivenilir uygulama, iiste gelecek
olan parganin deliklerine metal gubuklarin yerlestirilmesi ve yapiskan sert-
lestikten sonra kaldirmanin yapilmasidir. Fakat bir veya iki metal gubuklu
birlestirmelerde sorun olmamakla birlikte ok metalli birlestirmelerde zor-
luklar ve ozellikle deliklerin derin olmasi durumunda bazi rizkler goze
alinmahdir. Ciinkii uygulamadan sonra gogukez pargalara, metallerin ki-
saltilmasi veya deliklerin gereginden fazla genisletilmesi gibi ikinci bir uy-
gulama yapmadan pargalan kirik kinga oturtmak imkansizdir.
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1.3.3. Dugtan yerlegtirme:

I¢ kisma yerlestirme metoduna nazaran daha kolay calismalan gerek-
tirmektedir. Cogukez pargalar yapistinldiktan sonra uygulandigindan hig-
bir zorlukla karsilasilmaz. Fakat, uygulamada ozellikle kenet yerlestirme-
nin bazi yerlerde uygulanmasi antik bir metod olmasina ragmen son se-
nelerde terkedilmistir.

1.3.3.1. Cubuk kullanimu:

Kiigiik par¢a ana bloku olusturan govdeye yapistinildiktan sonra, kirik
ust yuzeyden yapistirlldigi kismin derinligine kadar inen matkapla bir de-
lik agilir ve yapikanla metal gubuk yerlestirilir. Onun ustine gelecek olan
parga yapistiritlir ve tekrar ayni ¢alisma gerceklestirilir.

Uygulama, kolaylik saglamakla birlikte gereksiz fazla deliklerin ve de-
rinliklerin agilmasi ve bunlarin igine metal ¢ubuklar yerlestirilmelerine ne-
den olmaktadir. Fakat deliklerin birbirini takip etmesi ve tek bir ¢ubugun
¢ok pargayr tutmasi durumunda olumlu bir ¢aligma ortaya ¢ikabilir. Bura-
da Dans6z Heykelinin sag kolunda oldugu gibi, birbirini takip eden do-
kuz pargaya tek bir metal qubugun yerlestirilebilmesi i¢in dogrultusunun
belirlenmesi zorlugu ortaya c¢ikabilir. Uygulamada parcalar kirnk kiriga
birlestirilerek iki santim genisliginde plastik bir bant ile tutturulur ve me-
tal gubugun gececegi dogrultu belirlenir (Akilli-2, 1987, s. 21). Kol:n bas-
langi¢ pargalari yapistirilarak belirlenen dogrultuda boydan boya delinir.
Diger pargalarda tek tek delindikten sonra yapigskan, metal ¢ubuk kullani-
larak birlestirme gerceklestirilir. Boylece gereksiz delik agmadan ve cok
fazla metal gubuk pargasi kullanmadan uygulama tamamlanuir.

1.3.3.2. Kenet kullanim:

Kirilmig iki parganin birlestirilmesinde, eskiden kullanilmis olan fakat
metal gubugun igine yerlestirilmesi metodundan daha gligsiiz ve tagin
gorunir dis ylizeylerine zarar vermekle birlikte estetik bakimindan hos ol-
mayan, diger metodun uygulanabilir olmasi durumunda, tatbik edilmesi
gereksiz olan distan kenet yerlestirme metodudur. Fakat mimari elemanla-
rnn yan yana getirildikten sonra, eskiden oldgu gibi icte kaldig: taktirde
kullanilmasinda bir sorun yoktur (Res. 38).

Yan yana getirilmis bulunan iki mimari blokun kenet agilacak yeri
belirlenir. Mevcut olan metal kenet boyutunda veya gerekli gorilen
olgiilerde kenet yuvasini belirlemek igin tasgi kursun kalemi, tebesir veya
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baska bir malzeme kullanilarak tespit yapilir. Matkaba takilan ugla kose
kenet girigleri derinliginde birkag kez kenet kalinligi kadar delinir (Res.
39). Matbaka takilan yass: keskiyle, agilmus olan deliklerin arasinda kalan
tabakalrin yontulmasiyla delikler birlestirilerek kenet girislerin yuvalarimin
acilmasi tamamlanir. Kenet st ylizeyinin kalinhk yaparak, uste gelecek
olan mimari blokun tam olarak oturmasini engellememek icin iki girig
arasi kenet kalinhig kadar kenarlar yassi keskiyle derinlestirilerek sinirlan-
dinilir (Res. 39) ve arada kalan kisim matkabin 45 yatay tutularak galisti-
nlmasiyla yontulur.

Metal kenetin yuvasina oturup oturmadigi kotrol edilir. Olumlu so-
nug alinmastyla gikartiip tozlardan anindirihr. Yuvaya yapiskan akitildiktan
sonra tekrar yerine oturtulur. Akitilan yapiskanin, metal kenet yerlestirildi-
ginde fazlalik yaparak etrafi kirletmemesi icin, kenet yerlestirildikten sonra
islemin yapilmasi, kontrolii olmasi bakimindan daha olumlu ve daha uy-
gun olur.

Yapigkan, delme esnasinda elde edilen toz ile yogunlugu artirilarak
kullanilabilir. Kenetin goriinen iist yiizeyi tamamen kaplanarak izole edile-
bilir veya Kaunos’da (Ogiin, 1983, s. 250) oldugu gibi kenet yuvalarina
kursun dokiilerek bloklarin birbiriyle baglantisi saglanir.

2. Catlaklar:

Onarnlmalarinin zor olmasimin nedeni, catlagin nasil ve ne durumda
olduggunun her zaman tam olarak tespit edilememesindendir. Bu nedenle
onanlmalarinda tam bir fikir birligine varlamamaktadir. Biitiin bunlarin
¢oziimii ise geligtirilmig birgok aygitin kullaniimasiyla mumkiindir. Boyle
bir uygulama ¢ok pahalli bir galismay: gerektirmektedir ve ancak sanat
degeri yiiksek eserlerde uygulanabilir.

Bazi uygulayicilar atlamis kisimlari onarmaktan ziyade, isin daha ko-
layina giderek onu degistirmeyi tercih etmektedirler. Onemsiz bazi mimari
elemanlanin catlaklari olmasindan dolay:, kullamlmayip yerine yenileriyle
degistirilmesi miimkiin olabilir. Fakat bunun hangi verilere gore yapilaca-
g her zaman agik ve net degildir. Ayrica uygulayicinin catlaklar iizerinde
deneyimli olup olmadigina da baghdur. Ornegin, Istanbul Sultanahmet
Meydaninda bulunan Besir aga Cesmesi lizerinde varolan catlaklar1 nede-
niyle, 6n kisim tamamen biiyiik keskiler kullanilarak pargalanip atilmig ve
yerine mermer atélyesinde tornada imalati yapilmig (Res. 40) taklit parga-
lar yerlestirilmistir (Akill-3, 1987, s. 130). Uygulamay yoneten, aynm: du-
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rumda olan, hatta daha fazla gatlaklan ve yapiskan artiklari bulunan kita-
besine higbir iglem yapmamistir. Detay incelemesi yapildiginda ise yeni
yerlestirilmis elemanlarin eskilerine nazaran farkhi bir bezemeye sahip ol-
dukan ortaya gikmaktadir. Biitin bu olumsuz etkenler bir Osmanh Eseri-
nin orinalligini kaybederek tamamen kitabesi disinda yok edildigini
gostermektedir. Boyle bir uygulama olumsuz olarak kabul edilen, digtan
kenetle baglama caliyjmasindan ¢ok daha koti bir durum ortaya cikar-
maktadir.

Besir Aga Cesmesinde uygulanmis olan olumsuz galigmalarda oldugu
gibi, bitiin bunlann onlenerek kiltir varliklarimizin deneme tahtasi ol-
maktan cikarilmasi, daha oncede belirttigimiz gibi, disiplinli onanm bi-
rimlerinin ve kuruluslarin egitimlerini, daha giivenilir ve olumlu olarak
kabul ettigimiz basit fakat etkili pratik uygulamalar yaparak onarima ye-
tistirmelerine baghdur.

Onarimda sanat ve kiiltir egitimi gormis bir kisinin su anda eski ve
yeni tim onarim yontemlerini bilimsel olarak toparlayip 6grenmesi en ¢ok
bir sene iginde mimkiindiir. Fakat bunlan gevre kogullarin1 da gézoniine
alarak 6nemsiz elemanlar lizerinde basit uygulamalar yaparak olumlu ve
olumsuzluklarini saptamak ise uzun seneler gerektirir. Bu nedenle onarim-
c yetistirmede en onemli husus, oranlama yapildig: taktirde egitimde pra-
tik uygulama agirhiginin % 60 olmasi gerekir. Ciddi uygulamalarda ise her
zaman yetisme durumunda olan onarmcinin yaninda, deneyimli bir ona-
nmcinin bulunmasi sarttir. Bu nedenle yurdumuzda yapilmakta olan kisa
sureli kurslarla onarimac yetistirme her zaman olumlu sonug vermeyecegi
gibi, tersine eski eserlerimiz iizerinde olumsuzluklar getirir. Bunun en
guzel ornegini daha 6nce avrupadan gelen onarimcilarin vermis oldugu
kurslardan yararlanmis olanlarin, daha sonra yapmis olduklar olumsuz
tag eser temizleme uygulamalarindan tespit etmek mumkindiir. Boyle
kurslar temel egitimi olanlar icin yeni bilgiler 6grenme ve kisi temasindan,
pratik uygulamalarinin dagiliminin tespiti bakimindan o6nemlidir. Fakat
okudugu yiiksek okullarda yetersiz veya hig bir onanim egitimi gormemis
elemanlarin kisa siireli kurslarla ¢ok y6nlii onarimc olmalan ve tek bagla-
nna olumlu uygulamalar yapmalan veya yaptiklari olumsuzluklan belirle-
meleri imkansizdir. Ancak uygulamalan yaparken, deneyimli onarimci
gozetiminde bulunmasi durumunda olumlu sonuglar alinmasiyla birlikte
glivenilir onarimcilar da yetistirilebilir.
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Agikta bulunan tas eserlerin doga kosullarinin etkisiyle daha fazla za-
rar gormelerinin onlemek igin gegici olarak onarimlar ele alinincaya kadar
sonradan ¢ikartilabilen bir malzemeyle catlaklarin distan kapatilmalari ge-
rekmektedir. Boylece kigin girecek olan suyun —22 de donmasiyla mey-
dana gelen % g hacim artmasi sonucunda olugsan 1700 kg/cm* basincin
(Erguvanh. 1978, s. 240) catlagi genisletmesi veya tasin parcalanmasi
onlenmis olur. Bunun yanisira riizgarlarin getirmis oldugu tozlarin ve bit-
ki tohumlarinin yerlesmeside engellenir.

2.1. Guglendinci kullanima:

Catlaklarda gliglendirici kullanimi, eskiden oldugu gibi su anda da
tatbik edilen ve ¢ogunda olumlu sonuglar alinan, degisik uygulamalar
iceren ¢alismalardir.

2.1.1. Cembere alma:

Biiyiik ¢ogunlukla mimari elemanlardan Gzellikle siitunlarda kullanil-
makta olan bu yontemin, neden ve nigin yapilmasi gerektigini ve ne tur
bir malzeme tercih edilmesinin belirlenmesi ¢ok 6nemlidir.

Halen tasiyiar ozelligini devam ettirmekte olan, gatlamig situnlarin
onariminda, matkabin kullanilmasi sirasinda olusacak titresimlerin tehlike
yaratacagl sonucuna varildiginda, yapiskan enjekte etme arastirmasi olum-
suzlugu belirlendikten sonra ¢embere alma, estetik durumuda gozénune
alinarak uygulanabilir (Res. 41). Malzeme se¢iminde, doga kosullarina da-
yanikli, paslanma ozelligi olmayan ve tasta temas ettigi dig yuzeyine zarar
vermiyen maddelerden yapilanlar tercih edilmeli ve sonradan gerekli
goriildiigiinde rahat gikartlabilecek sekilde tatbik edilmelidir.

Tastyiar ozelilgi olmayan ve catlaklan bulunan siitunlarin onariminda,
metal cubuklar kullanarak gembere almak ve adeta bir kafes gibi etarfini
cevrelemek (Res. 42), gorinim agisindan hos olmamakla birlikte, catlak-
tan ¢ok pargalara ayrilmis olan siitunun dagilmasini onlemesinden baska
faydasi olmadig1 gibi zaran da ¢oktur. Bu ve buna benzer eski uygulama-
lari yurdumuzun degisik yorelerinde gérmek mumkindir. Onarimlarinin
tekrar ele alinmasi, demir ¢ubuklarin daha fazla zarar vermelerinin 6nlen-
mesi ve estetik acidan hosg olmayan bu goriiniimlerinin, degistirilmesi ge-
rekir.
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2.1.2. Kenetle baglama:

Eski yontemlerden olmasi, su anda da olumsuzluklarinin bilinmesine
ragmen, halen uygulanan calismalardan biridir. Antik devirde bir onarim
sekli olarak kullanilmig olmasindan dolayi su anda da yapilan onarimlar-
da kullanilmaktadir. Fakat o dénemlerde baska teknik ve gelistirilmis mal-
zeme bulunmadigindan béyle uygulamalara gidilmistir. Daha once
“1.3.3.2. Kenet kullanim1” bélimiinde belirtildigi gibi veya ona benzer ca-
hsmalar yapilarak yeri saptanir ve kenet yuvasi elektrikli matkap veya kes-
ki, murg, ceki¢ kullanilarak agilir. Boylece diger yontemlerin bilinmesine
veya daha bagka olumlu ¢alismanin gelistirilebilecegi gozoniine alinmadan
eserin dig ylzeyine zarar verilmis olur. Kenetle baglama, distan ice cubuk
yerlestirme ve yapiskan enjekte etme caligmalarina kargin statik acisindan
daha gligsuizdir.

2.1.3. Digstan ige cubuk yerlegtirme:

Mimari eleman veya sanat eserinde bulunan gatlagi dik olarak kesen,
matkaba takilmis ince uzun bir ugla delik agilir. Deligin baslangi¢ noktasi-
nin dig yuzeyde olmasi, onun onemini artirmaktadir. inceleme yapilarak
eserin  bezemesini bozmadan ve gériiniimiinde farklilik yaratmadan,
mumkun oldugu kadar esere bakildigi acinin diginda belirlenmesi tercih
edilmelidir. Biitiin bunlar gézéniine alindiktan sonra catlag dik kesen ve-
ya ona yakin agilmasi tercih edilmelidir.

S yapiskan delige akitilarak, yariya kadar doldurulur. Uzerine ¢en-
tikler agilmis ve dah once agilmig bulunan delik derinliginden o,5 cm. da-
ha kisa metal gubuk igine yavas yavas kendi etrafinda cevrilerek sokulur.
Boylece metal gubugun, deligin yapiskan ile kaplanmasi saglanir ve hava
kabarciklarin olusmas 6nlenir. Fakat yapiskanin akabilecgi gézéniine ali-
narak delik gevresi sulandirilmus kil siiriilmeli ve Ustiibiiyle tetbir alinmali-

dir.

Delme esnasinda ortaya c¢ikan tozun kanstirilmasiyla elde edilen ma-
cun kivamindaki dolguyla, delik ist ylizeyinde kalan bosluk tasg sathina
kadar doldurulur. Uzerine, tagin tozu serpistirilerek caliymalar tamamla-
nir.

2.2. Yapgkan kullanim:

Catlak tizerinde yapilan inceleme sonucunda, tam ve giivenilir bir so-
nuca varmak, her zaman miimkiin olmadigindan, catlaga yapiskan enjekte
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etmek yerine, ayrilmalari sorun olmayan ve zarar verilmedigi tespit edilen
catlamis kisimlarin ayrilmasi ve daha sonra birlestirme yapilmasi tercih
edilmelidir.

2.2.1. Catlaga yaprgkan yerlestirme:

En biiylk sorun ¢atlak i¢inde bulunan kir tabakasinin ve bitki kokle-
rinin temizlenmesidir. Vakum, basin¢h hava puskiirtme ve degisik baska
aletlerle yapilan temizlemeler her zaman tam olarak sonug vermediginden,
yapiskanin igine yerlestirilmesiyle giigli bir birlestirmenin yapilabildigi ke-
sin bir glivenirlilik kazanmamaktadur.

Catlak icine degisik sekillerde yapiskan enjekte etmeden once, Ust
yiizeyde 1-2 cm. veya istenilen genislikte iki agiklik belirlenmeli ve kalan
tim catlak yapiskan ve dolgu maddesinin karistinlmasiyla hazirlanan ma-
cun kivamindaki hargla Ust ylizeyden kapatilarak hava ile temas: kesilmeli-
dir. Ust yiizeyde bulunan agikliktan hava basina verilip digeride kapatil-
diktan sonra, kapatlmis bulunan catlak etrafinda agiklik olup olmadig
kontrol edilmelidir. Agikhk varsa yeri belirlenerek isaretlenmeli ve kapatil-
malidir. Aksi taktirde basingla enjekte etme sirasinda bu goriilmeyen ve
tespit edilmeyen araliklardan fiskiran yapigkanin tasi kirletmesi kaginilmaz
olur. Yapiskan tas tarafindan ige gekildiginden temizlenmesi ¢ok zor, bazi
durumlarda ise imkansizdir. Tedbir olarak sulandirilmig kil ile gatlak etra-
finin genis bir alanina siirilerek tas yiizeyinde bir tabaka olusturulmalidir.

Basingla enjekte edilen yapigkan, ikinci st aralikta belirinceye kadar
devam edilmelidir. Eger basingla enjekte etme aleti bulunmadigi taktirde,
catlak dogrultusunda agilmig delik icine yapigkan doldurulmali ve catlak
icine dagilmasi beklenmelidir. Bosaldiginda tekrar doldurulmalidir. Isleme,
deligin yapiskanla dolu kalmasina kadar devam edilmelidir.

SONUC:

Buradan “Tas Eserlerin Onarminda Kaldirma ve Yapistirma
Yontemleri”nin arastirmasi yapilip tespit edilenlerin biylk bir kisminin
uygulamas: tatbik edildikten sonra, olumlu ve olumsuzluklariyla verilmeye
cahigilmigtir. Arastirmayi, yeni olaylar kesfetmek, bunlarn dogru yorumla-
mak, kabul edilen sonug, teori yahut uygulamalar kontrol ederek elestir-
mek ve derine giden bir elestirim (Daufuku, 1963, s. 45) olarak kabul etti-
gimizden galigmalar bu dogrultuda ylritilmustir. Yontemler miize ko-
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sullani igerisinde ve arazi galasmalan sirasinda degisik sekillerde uyguluna-
bilecekleri gibi ayni anda birkaginin tatbik edilmesiylede miimkiindiir. Fi-
kir ve uygulama onarimcinin, bilgi ve daha énce tatbik etmis oldugu uy-
gulamalardan almig oldugu sonuglara baglhidir.

Avrupa’da, oOzellikle Fransa’da XIX. yiizyillin baslarinda baglamig bu-
lunan ve olumsuz olarak kabul ettigimiz bilimsel koruma ve onarim
yontemleri dahi ancak yliz sene sonra memleketimize girebilmisgtir
(Hisrev, 1982 s. 41). 1931’den bu yana bazi gelismeler kaydetmesine rag-
men ana sorunlar biitiin boyutlanyla halen karsimizda durmaktadir ve te-
melde yatan en buyiik eksiklik egitimdir (Yardimci, 1982, s. 8).

Agirlikh gorevi onarim olmayan bir teknik kurulugta (ilter, 1982, s. g),
sanat ve kiiltir egitimi veren tniversite birimlerinde, toprak alti ve
ustiinde bulunan kiiltir degerlerinin korunmasi fikrini benimsetmek ve
ozellikle yetkili yerlerde bulunanlara yuizeysel olmayan gercek anlamda bir
duyarlihk saglayarak konuya egilmelerini beklemek, oldukg¢a gii¢ olmasi-
nin sonuglarim kiltiir mirasimiz1 olusturan eserlerimiz gormektedir. Anitla-
nn korunmasi konusunda halkin katiliminin saglanmasi ve kamuoyu yara-
tilmasi sorunu bati llkelerinde bile 6nemli bir yer tutmasina (Yardima,
1982, s. 8) ragmen bizde yliksek 6grenim veren kuruluglarimizin biytk
¢ogunlugunda bile heniiz béyle bir diisiince yoktur.

Guniimiizde arkeoloji degisik ugrasi guruplarini biinyesinde toplamasi
gereken bir bilim dali oldugunu bizim neslimiz daha da belirgin ortaya
koymasina (Madran, 1983, s. 167), yakin bir zamanda yapilmis kazilarda
ortaya citkarllmis ve arazide birakilmis eserlerin bozulma asamasinin son
safhasinda olmalarindan dolayi, arkeolog ve arastirmacilarin sadec kazi ya-
parak, miizede teshir edilecek artistik eserler arayan bir arastirmaci pozis-
yonunun kapanmis oldugu disiincesiyle ortaya ¢ikan mimariyi korumak
ve onarmakla kendini sorumlu hissetmesine (Tarhan, 1975, s. 46) ragmen
ne yazik ki hala “Koruma ve Onarim” tizerine genel bir egitimin yararli
olabilecegi diisiincesinin yerlesmemis olmasindan dolayi, verilmemesi ve
istekli, arzulu, yetenekli olanlara imkan tanimamasi en biiylk eksikliktir.

Yurdumuzda onarimci iinvanim almak kolay olmasina ragmen, ona-
rnmc1 olmak ise son derece zor ve ¢ok yonli miicadeleleri gerektirmekte-
dir. Boyle pratik ve teori egitimini verebilecek bir kurulusun olmamasi ne-
deniyle, ancak kisinin merak, arzu, hissetme, aragtirma ve inceleme iste-
giyle kiiglik 6nemsiz eserlerde uygulamalar yaparak kendini gelistirmesi ve
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bunlan degisik cevrelere kabul ettirmesiyle miimkindiir. Ancak o zaman
eski eserin durumuna ve bulundugu ortama gore fikir Uretibilecek bir se-
viyeye gelebilir. Bir sorun ile karsilastiginda neyin, nasil ve en iyi bir sekil-
de onarilacagini ¢ok yonli bilgisiyle ¢oziimleyebilir. Bu seviyeye gelmek
tilkemizde, gerek maddi gerekse manevi desteksizlik ve ilgisizlik yiiziinden,
cok biiyiik sabur, istek ve 6zveriyle miimkiindur.

Insan sanat eserinin en kotii diigmanidir. Eski bir sanat eseri koruma-
asinin agzindan ¢ikan bu aci sozler, miibalagali olmakla birlikte bir ger-
cek payr vardir (Corcemans, 1963, s. 51). Onarnim sirasinda eski eserin or-
jinalligini hige sayarak bilgi ve ustalik gosterisi yapmak isteyen, gergekten
insandir. Ziyaretgilere elverisli mizeler kuran, eserlerinden hakli olarak
gururlanarak onlar tanitmak amaciyla zarar verme tehlikesinin bulundu-
gu uluslararasi sergilerde gezdiren gene odur.

Var olan bir eski eserin orjinalini sonsuza kadar yasatmak miimkiin
degildir. Fakat onun degisime ugratilmadan ¢ok uzun bir siire ayakta
durmasi veya yok olmas yine insanlara baghdir.



94 HUSEYIN AKILLI
KAYNAKLAR:

AHRENS, D., (1971) “Restoration of Ston Sculpture at the Munich Glyptothek”,
Conversation of Ston I, Preprints of the Contributions to the New
York Conference 6n Conservation of Stone and Wooden Objects,
7-13 Joune 1970. London, The International Institutes for Conservati-
on of Historich and Artistic Works, s. 65-6q.

ANDRE, J.M., (1977) The Restorer’s Handbook of Sculpture, New York,
Van Nostrand Reinhold Company.

ANKNER, D. - Winr, R., (1981-1) “Ausbildung/Fortbildung zum Restaurator”,
Arbeitsblaetter fur Restauratoren, Mainz, Verlag des Rominsch-Ger-
manischen Zentralmuseums, s. 17-20.

AkiLny, H., (1986) “Antalya Miuizesindebir Bir Imparator Heykeli Onanmi”,
TAGC, say1 3, Istanbul, Tiirkiye Amt Cevre Turizm Vakfi Yayini, s.
31-33.

AxkiLuy, H., (1987-1) “Eski Seramik Onanminda Yeni Bur Uygulama: Kum
Puskurme Metodu”, Sanat Tarihi Arastirmalar Dergisi, say1 1, Istanbul,
s. 8-11.

Akl H., (1987-2) “Pergede Bulunan Dansoz Heykeli Onanm:”, Arkeoleji ve
Sanat, say1 28-31, Istanbul, s. 19-21.

Ak, H., (1987-3) “Perge Kazilaninda Ortaya Cikanilan Mimariye Bagh Ele-
manlarin Onanimi”, TAC, say1 6, Istanbul, Tirkiye Anit Cevre Turizm
Koruma Vakfi Yayini, s. 41-47.

Axiinl, H., (1987-4) “Tag Eserlenin Tahribatina Neden Olan Etkenler”, Rolove
ve Restorasyon Dergisi sayi 6, Ankara, Vakiflar Genel Mudirliigii Ya-
yinlari, s. 129-134.

Axkicnl, H., (1988) “Eski Mozaikin Yerinde Koruma ve Onanmi: Yeni Bir Uy-
gulama”, Sanat Tarihi Arastirmalan Dergisi, say1 XIII, Istanbul, Istan-
bul Universitesi Edebiyat Fakiiltesi Sanat Tarihi Arastirmalari Merke-
zi, s. 8-11.

ARsLaNOGLU, [.A., (1987) “Seluklu Ta¢ Kapilar ve Bazi Anadolu Yapilan
Restorasyonlanna Dair”, Rolove ve Restorasyon Dergisi, say1 6, Ankara,
Vakiflar Genel Mudirlia Yayini, s. 59-68.

AsGari, N., (1981) “Marmara Adas: Saraylar Koyu Kazisi”, Arkeoloji ve Sa-
nat Dergisi, say1 11, Istanbul, s. 23-31.



TAS ESER ONARIMI 95

BayBurTLuOGLU, C., (1985) “7984 Yili Arykanda Kazisi Raporu”, Kazi So-
nuglari Toplantisi VII, Ankara 20-24 Mayis 1985, Ankara, T.C.
Kiiltir ve Turizm Bakanhg Eski Eserler ve Miizeler Genel
Mudirligy, s. 357-372.

BENzMULLER, C., (1981-1) “Materialien und Geracete fur die Restaurierung und
Konservierung (Arbeitsblaetter fur Restauratoren 1968-71980)”, Arbeitsblaetter
fir Restauratoren, Mainz, Verlag des Romisch-Germanischen Zentral-
museums, s. 65-105.

»

BERTOLIN, S., (1970-1) “Die Restaurierung Einer Griechischen [Jinglingsfigur”,
Arbeitsblaetter fir Restauratoren, Mainz, Verlag des Romisch-Germa-
nischen Zentralmuseums, s. 13-14.

Binan, M., (1961) Tabii Tas Duvar (Blok Tas Duvarlar, Blok ve Plak
Kaplama Duvarlar), Istanbul, Istanbul Teknik Universitesi - Mimarlik
Fakiiltesi

»

Bouras, K., (1977) “Akropolii Kurtarmak Igin”, Goriis, sayl 10, Istanbul,
Birlesmis Milletler Egitim, Bilim ve Kiiltir Orgiitiiniin Aylik Dergisi,
S. 4-10.

CoreMans, D., (1963) “Laboratuvar ve Gorevleri”, Miizelerin Tegkilatlanmasi

(Pratik Ogiitler), Ankara, ICOM Tiirkiye Milli Komitesi Yayinlar sa-
y1 2, Miuzeler ve Anitlar - IX, s. 51-78.

Dauruku, H., (1963) “Muzelerin Teskilatlanmas:”, Miizelerin Teskilatlanma-
s1 (Pratik Ogiitler), Ankara, [ICOM Tiirkiye Milli Komitesi Yayinlari
say1 2, Mizeler ve Anitlar - IX, s. 45-50.

DuprLey, D. - H, BesoLp: et al.,, (19g58) Museum Registration Methods,
Washington D.C. The American Association of Museums.

ErcuvanLi, K., (1978) Miihendisler Igin Jeoloji, Istanbul, Istanbul Teknik
Universitesi Yayinlari.

fLTer, 1., (1982) “Uygulama Sorunlan”, Rolove ve Restorasyon Dergisi, sayi
4, Vakiflar Genel Mudurligi I Restorasyon Semineri (6-7 Mayis
1982) Ozel sayisi, Ankara, s. g-11.

INaN, J., (1984-1) “Perge Kazisi 1983 Cahgmalan®, Kazi Sonuglari Toplantisi
VI, izmir 16-20 Nisan 1984, Ankara, T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanl-
g1 Eski Eserler ve Mizeler Genel Mudurlugy, s. 323-344.



96 HUSEYIN AKILLI

INAN, J., (1984-2) “Side Apollon Tapinagr (N, I) Kazist ve Onanmi 1983 Til
Caligmalan”, Kazi Sonuglari Toplantisi VI, Izmir 16-20 Nisan 1984,
Ankara, T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhg Eski Eserler ve Miizeler
Genel Midirligy, s. 345-365.

iNan, J., (1986-1) “Side Apollon Tapinag: Restorasyonu 1985 Yilv Caligmalan”,
Kazi Sonuglan Toplanuisi VIII-2, Ankara 26-30 Mayis 1986, Ankara,
T.C. Kiltir ve Turizm Bakanhg Eski Eserler ve Mizeler Genel
Miidurligy, s. 177-186.

INAN, J., (1986-2) “Perge Kazist 1985 Yili Calhgmalan”, Kazi Sonuglan Top-
lantisi VIII-2, Ankara 26-30 Mayis 1986, Ankara, T.C. Kiiltir ve Tu-
rizm Bakanligi Eski Eserler ve Miizeler Genel Mudirlugd, s. 137-176.

inanDik, H., (1967) Deniz ve Kiy1 Cografyasi, Istanbul Universitesi Cog-
rafya Enstitiisi Yayinlan 1219-47.

IzmirviciL, U., (1986) “Perge Demetrios Apollonios Tak:”, Tiirk Tarih Kuru-
mu Kongresi IX, Ankara 21-25 Eylil 1981, Ankara, Tiirk Tarih Ku-
rumu Basimevi, s. 513-518, lev. 259-267.

Izmirviicie, U., (1985) “Side Tiyatrosu ve Cevresi Kazi Onanm ve Dizenleme
Caligmalan (1984)”, Kaz1 Sonuglann Toplantisi VII, Ankara 20-24 Ma-
yis 1985, Ankara, T.C. Kiltir ve Turizm Bakanhg Eski Eserler ve
Muizeler Genel Mudiirlugd, s. 387-394.

HempeL, K.F.B., (1972) “Berich uber die Konservierung von Skulpturen Steinen
Marmon und Terrakotten”, Arbeitsblaetter fiir Restauratoren 2, Mainz,
Verlag des Romisch-Germanischen Zentral-museums, s. 30-34.

Mabran, E., (1984) “Apollon Smitheus Tapinagr Yapisal Ozellikleri”, Arastir-
ma Sonuglari Toplantisi I, istanbul 23-26 Mayis 1983, Ankara, T.C.
Kultir ve Turizm Bakanhg Eski Eserler ve Miizeler Genel
Miidiirlagy, s. 167-174, lev. 303-305.

NoHLEN, K., (1985) “Restarierungen am Traianeum in Pergamon”, Zeitschrift
fur Geschicbte Baukunst Journal of the Architecture, Deutscher
Kunstverlay Miinchen, Berlin, s. 140-159.

Ocin, B., (1982) “Kaunos Kazist 7987”, Kazi Sonuglan Toplantusi IV, An-
kara 8-12 Subat 1982, Ankara, T.C. Kultir ve Turizm Bakanhg: Eski
Eserler ve Miuzeler Genel Midiirliigu, s. 247-255.

PLENDERLEITH, H.]J., (1956) The Conservation of Antiquities and Works of
Art, London, Oxford University Press.



TAS ESER ONARIMI 97

PLeEnDERLEITH, H.]. - WERNER, A.E.A., (1971) The Conservation of Anti-
quities and Works of Art, London, Oxford University Press.

Puirieror, P., (1981) “Bildung, Berufsethik und Ausbildung des Restaurators”,
Der Restaurators-Heute, Beitraege Zur Definiton eines Berufs, Bam-
berg, s. 15-20.

Raprt, W., (1983-1) “71982 Yilh Bergama (Caliymalan”, Kazi Sonuglar Top-
lanuisi V, Istanbul 23-27 Mayis 1983, Ankara, T.C. Kiiltir ve Turizm
Bakanligi Eski Eserler ve Miizeler Genel Mudirligi s. 241-245, lev.
481-485.

Rapt, W., (1983-2) “Pergamon Vorbericht Uber Die Kampagne 19827, Deutsc-
hen, Archaologiscnes Institut, Berlin, s. 455-469.

Rapt, W., (1984-1) “Bergama 1983 Kampanyas: On Raporu”, Kazi Sonuglari

Toplantis1 VI, [zmir 16-20 Mayis 1984, Ankara, T.C. Kiiltur ve Tu-
rizm Bakanhg Eski Eserler ve Muzeler Genel Mudurliagy, s. 441-448.

Rapt, W., (1984-2) “Pergamon vorbericht Uber Die Kampagne 1983”, Deutsc-
hen, Archaologischen Institut, Berlin, s. 431-452.

Rapt, W., (1986) “Bergama 1985 Kampanyasi On Raporu®, Kazi Sonuglari
Toplanus: VIII-2, Ankara 26-30 Mayis 1986, Ankara, T.C. Kiiltir ve
Turizm Bakanhgi Eski Eserler ve Miizeler Genel Mudirligi, s. 215-
232.

RICHTER, G., (1974) Greek Art, London, Phaidon Press Ltd.

ROEWER, J., (1976) Ephesos, Mikado Verlag.

SCBLEIERMAGBER, M., (1980-2) “Einiges zur Restaunierung und Nachbildung des
Sarkopnages und der Bisten aus der Grabkammer von Weiden”, Arbeitsbla-
etter fir Restauratoren, Mainz, Verlag des Romisch-Germanischen
Zentralmuseums, s. 154-160.

Strocka, V.M. (Cev. C. OzGUNEL), (1979) “Efes’teki Celsus Kitaphgr ve
Onanm Caligmalan”, Belleten, say1 172, Ankara, Tiirk Tarih Kurumu
Basimevi, s. 809-822.

’

SCHOMMER., (1963) “Miizelerin Idaresi”, Muzelerin Teskilatlanmasi (Pratik

Ogiitler), Ankara, ICOM Tirkiye Milli Komitesi Yaymlarn sayr 2
Muzeler ve Anitlar-IX, s. 21-44.

Taruan, T., (1975) “Urartu Merkezlerinde Meydana Czkanlanllfe.rpig Miman-
nin Korunmas: ve Onanmi Hakkinda Oneriler” MTRE, ITU Mimarhk
Belleten C. LIV, 7



98 HUSEYIN AKILLI

Fakiiltesi MImarlik Tarihi ve Restorasyon Enstitiisii Biilteni sayl 4,
Tarihi Cevrenin Korunmas: Semineri 19-20 Haziran 1975, Istanbul, s.
44°55-

Tavra, H., (1982) “7950°den Bu Yana restorasyon Uygulamalan, Kurumlagma
Cabalan ve Gelecegi Igin Bir Oneri” Rolove ve Restorasyon Dergisi, sayi
4, Vakiflar Genel Midiirliigii I Restorasyon Semineri (6-7 Mayis
1982) Ozel Sayisi, Ankara, s. 41-42.

ULcen, S.A., (1943) Anitlarin Korunmasi ve Onarilmasi I, Ankara, Maarif
Vekilligi Antikite ve Miizeler Miidiirligi Yayinlarindan, seri IV, Sayi.
I.

WinkLER, E.M., (1971) “Decay of Stone”, Conservation of Stone I, Prep-
rints of the Contributions to the New York Conference on Conservati-
on of Stone and Wooden Objects, 7-13 June 1970, London, The In-
ternational Institute for Conservation of Historic and Artistic Works,
s. I-11.

WinRr, R., (1981) “Qur Ausbildungsstuation in der Bundesrepublik Deutschland”,
Der Restaurator-Hcute, Beitraege zur Definition eines Berufs, Bam-

berg, s. 49-53.



Hiuseyin Akill

Res. 2 — Orijinal siitunun tamamlanmasi igin kullanilan metal gubuk donati (Inan’dan).
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Res. 4 — Tas temelinde olusturulmus beton blok (Perge arsivi).



Huseyin Akl

Res. 6 — Cimentolu hargla olusturulmus temel elemanlar (Inan’dan).



Huiseyin Akill

Res. 7 — Heykelin kazi buluntu durumu (Perge arsivi).
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Res. 8 — Onarilan leatonun tamamen agiga gikarilmamug soveler iizerine oturtulmast
(Bayburtluoglu’ndan).



Huseyin Akill

Res. 10 — Domuz arabasi ve caraskal kullanarak ¢evirme.
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3

Res. 11 — Dokiim yapilirken yerlestirilen metal gubuk kaldirma.

Res. 12 — Kaldirma sgekilleri (Binan’dan): 1 — Baglayarak, 2 — Kanca bacak ismi verilen
bir nevi kiskag, 3-4 — Kumtaslan igin kurt agz1, 5 — Granit taslar icin kurt agz.
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Res. 13 — Antik kaldirag deliklerinden kaldirma yapmak igin gerekli olan malzeme: 1 —
Zincir kilidi, 2 — Kurt agzi, 3 — Kursun lamalar, 4 — Celik lama.
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Res. 14 — Antik kaldirag deligine malzemenin yerlestirilme durumu: 1 — Zincir kilidi, 2 —
Kursun lama, 3 — Celik lama, 4 — Kurt agz.
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Res. 16 — Matkap kullanarak diibelin yerlestirilmesi.
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Res. 17 — Diibele takilan vidali halka.

Res. 18 — Mapa kullanilarak diibellerden kaldirma.



Hiiseyin Akull

Res. 20 — Su kullanarak kirik yiizeylerin temizlenmesi.
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Res. 21 — Celik tel firgayla kirik yiizeyin temizlenmesi.

Res. 22 — Basingh kum piiskiirtiilerek kink yiizeyin temizlenmesi.
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Res. 23 — Giiglendirici kullanilarak yanhs birlestirilmis parcaya ahsap kama gakarak ayirma.

Res. 24 — Metal ¢ubuk kullanarak iki parganin birlestirilmesi.
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Res. 26 — Yaazith kaplama tagi pargalaninin birlesme durumlarinin belirlenmesi (Perge arsivi).
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Res. 27 — Egik kinlmig pargalarin birlestirilmesi.

Res. 28 — Araldit, cam elyafi kariggmindan olusturulmug gubuklar.
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Res. 30 — Sert plastik cubukla giiglendirilerek birlestirme.
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Res. 32 — Dig yuizeyden dogrultu belirleme.



Hiiseyin Akilly

Res. 33 — Diiz gubuklara bakarak dogrultu tayini.

Res. 34 — Yerlestirilen gubuklarla deliklerin dogrultularinin belirlenmesi.
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Res. 36 — Gonyeler baglanarak matkap kullanan tarafindan dogrultu tayini.



Huseyin Akilly

Res. 38 — Birlestirilen pargalarin kenet kullanilarak giiglendirilmesi.



Hiiseyin Akall

Res. 3gb — Kenet yuvasinin kenarlarinin sinirlandinlmasi.
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Res. 42

Stitunun metal cubuklarla cevrelenmesi.



