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Orzet

Tiirkiye’nin bir¢cok yerinde oldugu gibi Antakya’da da geleneksel el zanaatlarinin
durumu asagi yukar aynidir. Kentlesme ve sanayilesmenin sundugu teknolojik gelismelerin,
kisa zamanda ¢ok liriin elde etme imkdm saglamasy, Antakya’da el zanaatlannin ve
ustalarinin her gecen giin biraz daha azalmasina neden olmaktadwr. Bu ¢alismada Antakya
ve cevresinde el zanaatlarimin toplum igerisindeki iglevleri iizerinde durularak gegcmis ile
gelecekteki dayanaklan tespit edilmek istenmistir. Calismanuzin birinci boliimiinde konuya
giris yapulmugtir. Ikinci boliimde arastrmanin amaci, énemi, kapsami ve yontemi tizerinde
durulmustur. Bulgular ve yorumlar c¢alismamn iiciincii boliimiinii olusturmaktadir. Bu
boliimde Antakya ve cevresinde tespit edilen el zanaatlari ayrni bashklar altinda incelenmis,
zanaatkdrlarin  sorunlari, kullandiklart arac gerecler, yapim teknikleri hakkinda bilgi
verilmistir. Aynica el zanaatlanmin bugiinkii isyeri sayiari ve bulunduklart yerler,
zanaatkdarlarin yaslary, ikamet yerleri, ogrenim durumlary, ugragt@r zanaat, hangi konumda
bulunduklar, zanaati kimden ogrendikleri, kac kigiye oOgrettikleri, zanaati kacimin
stirdiirdiigii ve isyeri saylart da tablo icerisinde gosterilerek el zanaatlarimin gelecekteki
durumlart ortaya konulmaya calisilnustr. Dordiincii boliimde ise tigiincii boliimde elde
edilmis bulgular degerlendirilmis ve sonuca gidilmistir. Ayrica bu konuyla ilgili énerilere de
yer verilmistir.

~ Anahtar Kelimeler: Zanaat ve sanat, Antakya'da el zanaatlar, Bakircihk, Kalaycilik,
Ipekbocekgiligi, Semercilik.

HANDCRAFT IN AND AROUND ANTIOCH

Abstract

In Antioch, like most of the places in Turkey, the status of hand-craft is more or less at
the same level. The fact that technological developments that have been supported by
urbanization and industrialization make fast production possible in a short space of time,
causes a gradual descrease in handcraft and masters in Antioch. In this study, the functions
of handcraft in society in and around Antioch are discussed and its future points of support
are determined. In the first part of our study, an introduction is made. In the second part, the
aim of the study, its significance, content and method are presented. The findings and
comments make up the third part of the study. In this part, the handcraft that were detected
around Antioch are examined under seperate headings and problems of craftsmen, their
tools and information about their techniques are shown in tables. In addition, the age of
craftsmen, their residence, educational level, art, status, their masters, how many people they
have trained, how many of them are continuing their jobs and the number of their work
places are presented in tables and the future of handcraft are predicted. In the fourth part,
the findings that have been acquired in the third part are evaluated and concluded.
Moreover, some suggestions related to the subject are included.

Key words: Handcraft and Art, Handcraft in Antioch, Coppersmith, Tinsmith, Saddle
making, Silk farming.
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GIRIS

Insanligin dogaya kars1 var olma miicadelesi siirecinde gerceklestirdigi
en Onemli atilim, alet tretimidir. Bu aletleri treten atalarimiz, ilk
zanaatkarlarimizdir. Uretilen el iiriinleri, ilk caglardan bu yana insanlarin
dogaya karst verdikleri emegin disa vurmus maddi boyutlaridir. Doganin
sunduklarina karsi insanoglunun iirettigi maddi ve kiiltiirel triinlerdir. Bu
iriinler genellikle dogal malzemelerle, basit arac ve gere¢ yardimiyla ve el
isciligiyle tretilirler. Toplumsal bir ihtiyaca karsilik vermeleri agisindan
islevseldirler. Onceleri kisisel ihtiyaclar1 gidermeyi amaclayan bu iiriinler
daha sonralar1 ticari Ozellik kazanarak zanaatkarlarin olusturdugu
mesleklerin dogmasina neden olmuslardir.

“Ilk ¢omlegi yapan Neolitik insanlari, bakiri ergitmeyi Ogrenen
Kalkolitik insanlari, maden alagimlarini bulan Tung ¢ag1 insanlari, ¢comlekgi
carkini bulan ilk Tung¢ ¢agi insanlari, demir nali, iki hayvani arka arkaya
kosmaya yarayan kosum takimlarini, demir tirmig1 ve demir sabani yapan
gec ortagag insanlari iiretimde 6nemli atilimlara yol agmis ve hayati daha da
kolaylagtiran bulusglara imza atmig” (Emiroglu ve Aydin, 2003:923)
zanaatkarlardir. Ik tas alet yapimcilari, canak-comlek iireticileri,
demirciler, bakircilar, kececiler, saraglar ilk zanaatkarlar smifini
olusturmusglardir. Sosyal yasamdaki atilimlar yeni zanaat alanlarinin
dogmasina neden olmus; semercilik, nalbantlik, egercilik, kirkgiiliik,
marangozluk, yemenicilik, kalaycilik, kuyumculuk, telkari isletmeciligi gibi
zanaatkarlik alanlar1 da dogmustur (Acipayamli, 1976). Bu zanaatlar
Endiistri ¢ag1 Oncesine kadar zanaat kapsami icerisinde degerlendirilirken,
Ronesans’ta giizel sanatlar ve zanaatlar olarak iki ana grupta
degerlendirmeye baglanmistir. Ancak daha Onceki donemlerde hem
sanatlar, hem de zanaatlar tek bir genel kategori icinde toplanmis
bulunuyordu. 19.asrin ortalaria kadar Tirkiye’de sanat-zanaat ayrimi gibi
yapay bir siniflandirma yoktu. Batili anlayista sanatin ve bununla baglantili
olarak giizel sanatlar kavraminin gelisiyle birlikte, ayni tutum ortaya
cikmistir. Bu kavram karsiliginda Tiirkge bir sozciik mevcut olmadigl igin
de, Arapca kokenli “zanaat” sozciigi, tiimiiyle kural dig1 olarak tiiretilmistir
(Sozen ve Tanyeli, 1997:259). Giiniimiizde sanat-zanaat {izerindeki kavram
karmasasi hala devam etmektedir. Baz1 kurum ve arastirmacilar tiim beceri
ve tasarimlar1 sanat kapsami igerisinde degerlendirirken kimileri ise zanaati
uygun gormektedir.

Ergiir'e (1997: 172) gore, zanaatin evrensel kiiltiir degerlerine kapali
bir ortamda, usta-girak iligkisi icinde giiniimiize aktarilan bilgi ve becerilere
dayali olarak iiretildigini belirterek toreler, inanclar, aliskanliklar, eski
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begeni ve deger Olciilerinin etkileriyle bicimlenen bu tiriinlerin, sanat yerine
zanaat kavraminin daha ¢ok kucakladigini disiiniir. Zanaat kultiri ise,
zanaatgilarin meslegi ile ilgili olarak sonradan edindigi her tiirli diisiince ve
davramig kalibidir. Cirak, kalfa ve wusta iligkileri ile kiiltiirleme ve
kiltiirlenme siirecleri, bu kiiltiiriin yine onemli iki siirecidir. Kiiltiirel
yapmin bir parcasi olarak zanaat kiltiirii, kiiltiirlenme ve kiiltlirlenme
stirecleri ile usta’dan kalfaya ve ciraga aktarilmakta ve kalfa ile cirak
tarafindan da kazanilmaktadir (Engin, tarihsiz: 168).

Rus heykel sanatcist Ernst Neizvastny ise “Bir kiire yapmak iizere tasg
yontan iki heykeltirastan biri diyelim ki miikemmel bir kiire formu ortaya
cikarmak istiyor ve yaptigi isi bir tas kiitlesinin yalnizca bir kiireye
dontstiiriilmesi olarak goriiyor. Digeri de bir tas yontuyor, fakat yalnizca
patlama noktasina gelmis bir i¢ gerilimin bir kiire formunda ifade ediligini
iletmek istiyor. Birincisi zanaatkarin isidir, ikincisi ise sanatkari.” diyerek
sanat ile zanaat arasindaki farki ortaya koymustur (www.aselimtuncer.
blogspot.com).

Thomas Munro’ya gore sanat, “doyurucu estetik olusturmak amaciyla
diirtiiler yaratma becerisi” dir (Sozen ve Tanyeli, 1999:208). Sanat,
dogustan gelen bir yetenegin disa vurumudur. Ozel bir kabiliyet gerektirir.
Estetik bir kaygi vardir. Uriin bir kere yapilir ve kisilere gore gorece farkl
anlamlar ifade eder. Sanat eseri yaraticisinin diisiin diinyasindaki forma
ulasana dek degisiklige ugrayabilir. Onceden belirlenmis bir formu ya da
fiyat1 yoktur.

Zanaat kelime olarak sanatla ayni1 anlama gelse de farkli kavramlari
ifade eder. Zanaat egitimle oldugu gibi usta-cirak iligkisi ile Ogretilir ve
sonraki kusaklara aktarilir. Zanaatin, isin temeli olan bilgiye ve tecriibeye
ulasmay1 ifade eden kademeleri vardir. Kisi, ¢iraklikla baslar, kalfalikla
tecriibe kazanirken olgunlagsma doneminde de ustalik mertebesine ulasir.

Zanaat, ayn1 iiriinden birden ¢ok iiretme, pratik yaparak el becerisini
gelistirme, arz-talep baglaminda ihtiyaca yoOnelik iretim yapma, iriin
cizgisinin digina ¢ikamama, {iriiniin 6nceden seklinin ve ticretinin dnceden
belirli olmasi gibi 6zellikleri ile sanat kavramindan ayrilir. Iste bu noktada
sanat ile zanaat arasindaki kavramsal farkliliklar g6z Oniinde
bulundurularak, Antakya ve cevresinde {i¢ aylik bir zaman icerisinde yapilan
alan aragtirmasi sonucunda tespit edilen el Uriinlerinin zanaat kavrami
cercevesinde degerlendirilmesi uygun gorilmiistiir.

Ulkemizde gesitli kurum ve sahislar tarafindan yapilan arastirmalar,
zanaatlarin iilkenin genelinde geriledigini ve biiyiik bir boliimiiniin, ya
tamamen kayboldugu ya da kaybolmaya yiiz tuttugunu ortaya cikarmustir.
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Bugiin Tirkiye'nin bircok bolgesinde oldugu gibi Antakya ve ¢evresinde de
cagim sundugu teknolojik gelismeler karsisinda, zanaatlarin ayakta
durabilmek icin caba sarf ettigi ve hatta yok oldugu goriilebilmektedir.
Kirsal kesimdeki yasam kosullar1 dogrultusunda iiretim yapan zanaatkar,
zamanla ¢agin sundugu teknolojik gelismelerden faydalanarak iiriiniinii az
zamanda, az emekle ve ¢ok tiretim elde etmek amaciyla makine iiretimine
gecmistir. Bu yaklagim geleneksel el zanaatlarimin gittikge teknolojik boyut
kazanarak, 6zlerinden uzaklagsmalarina ve iriiniin kalitesinin sorgulandig:
bir hal almasina neden olmustur.

Antakya ve cevresinde, el zanaatlarinin ve zanaatkarlarinin durumunun
gozle goriiliir bir sekilde kotiiye gitmesine ragmen bu konuyla ilgili olarak
giiniimiize kadar yapilan yayimnlar, sadece yerel ve amatOr arastirmacilar
tarafindan gerceklestirilen ve derleme Ozelligi gosteren calismalardan
ibarettir. Bu konuyla ilgili olarak bilimsel arastirmalarin yapilmamis olmasi,
bu sorunun sosyo-kiiltiirel acidan ele alinarak degerlendirilmesini gerekli
kilmigtir. Bu genel amagtan yola cikarak alan arastirmasi yontemiyle,
Antakya ve cevresinde gerceklestirilen arastirma sirasinda tespit edilen el
zanaatlarinin tim asamalar1 ayrintili olarak kayit altina alinmistir. Ayrica
tim asamalar gorsel materyallerle desteklenerek kaliciligi saglanmugtir.
Buradaki amag, yok olma tehlikesi altindaki bu zanaatlar ileriki kusaklara
aktarmak ve belki de gonilli Kkisilerin egitilmesiyle bu zanaatlarin
devaminin saglanmasinda az da olsa katkida bulunmaktir. Ancak bu
arastirmanin, durum tespiti ve genel bir degerlendirme ile sinirli olmasi
nedeniyle fotograflar kullanilmamistir. Fotograflar, daha sonra tim
zanaatlar, tek tek ele almip degerlendirilirken konu bitiinligiinin
saglanmast agisindan bir arada kullanilacaktir. Bu calismada ayrica,
zanaatkarlarin sayilarinin az olmasi istatistiksel tekniklerin kullaniimasina
imkan vermemistir (bkz. tablo1).

Tirk toplumunun kiiltiirel yapisinin bilimsel, kiiltiirel ve teknolojik
unsurlarla degismeye baslamasiyla geleneksel zanaatlarimiz bugiin
islevlerini yitirmeye yliz tutmus, yok olma tehlikesiyle karsi karsiya
gelmistir. Bu durum Tirkiye'nin gelisme ve kalkinma hizinda ilk siralarda
yer almis olan ve degisime acik Hatay yoresi icin biiyiik bir tehlikedir.
Teknolojik gelismenin hizla yayildigi bu yorede geleneksel el zanaatlarinin
ayakta durmasi iyice zorlagmistir.

Bu arastirmada iizerinde durdugumuz sorun toplumun kiiltiirel
dinamiginde gecmiste yer alan ve glinlimiizde varligim1 devam ettiren veya
bu siiregte yok olup giden zanaatlarin nelere bagh olarak devam ettigi veya
nelere karsi ayakta duramadigl gibi sorulara cevap bulmaktir. Bu sorunu
¢ozmenin yolu ise konunun iglevsel yontiniin tespitiyle miimkiin olacaktir.
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Bu calismanin amacr; kiiltiiriin dinamik yapist icerisinde gittikce iglevini
yitiren zanaatlarin sosyo-ekonomik, teknolojik ve kiiltiirel yonlerini islevsel
acidan ele alarak irdelemek ve degerlendirmektir.

YONTEM VE TEKNIKLER

Aragtirmanin materyalini Antakya ve cevresinde yer alan el zanaatlari,
bu konuda yapilmig ¢aligmalar ve yazili kaynaklar olusturmaktadir.

Antakya’da degisen yasam kosullar1 nedeniyle eski donemlerden bu
yana ugrasilan geleneksel el zanaatlar liretiminin gittikge gerilemesi dikkati
cekmistir. Bu nedenle Antakya ve cevresinde cesitli esnaf ve zanaatkarlarla
goriistilerek elde edilen bilgiler fotograf ve kayit cihaziyla belgelenmistir.

Zanaatkarlarla goriisiirken kullandiklar arac ve geregler, hammadde,
drettikleri iriinlerin yapim teknigi, kendi zanaatlarimi icra ederken
karsilastiklar1 giicliikler tizerinde durulmustur.

Zanaatkarlarin yaslari, ikamet yerleri, 6grenim durumlari, zanaati
kimden ogrendikleri, kac¢ kisiye Ogrettikleri, bunlarin kaginin zanaati
siirdurebildigi gibi bilgiler elde edilmis ve genel bir tabloda gosterilmistir.
Antakya ve cevresinde el zanaatlarinin bulundugu yer ve is yeri sayisi tablo
icerisinde ayrica gosterilmistir. Arastirmada saptanan zanaatlar; tas isciligi,
ahsap isciligi, metal isciligi, hayvansal-bitkisel lif islemeciligi, deri isleri,
toprak isleri, cam igleridir.

BULGULAR VE YORUMLAR

Antakya ve ¢evresinde tespit edilen el zanaatlar1 hammaddelerine gore
ana bagliklar altinda toplanarak degerlendirme asamasina gecilmistir:

Tas Isciligi

Ic ve dis mimarideki tas isciliginin Antakya’da yok denecek kadar
azaldigi ve bu azinliglr olusturan ustalarin sadece mezar tasi yapmakta
olduklar1 goriilmiistiir. Stisleme agisindan tag isciligi Antakya'nin Harbiye
ilcesinde Ozalp ailesi tarafindan giiniimiize kadar gelmektedir. Seyh Ali
Ozalp tag yontma sanatmi kendiliginden 6grenmistir. Babas1 Seyh Ibrahim
de hattattir. Seyh Ali Ozalp, Hatay'in Fransizlarin isgali altinda bulundugu
sirada kendi capinda yiiriittiigii zanaati, begeni ve talep gormesi iizerine
ticari maksatla satmaya baglar. Zanaat haline gelen heykeltiraglik, sonraki

yillarda babadan ogula, usta—cirak iligkisiyle aktarilarak bir aile meslegi
haline gelmistir.
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Harbiye’de bir zanaata doniisen heykeltiraghk; usta-cirak iligkisi
icerisinde babadan ogula gecen aile zanaati olarak giintimiize kadar gelir.
S6z konusu kiiltiiriin bireylere aktarilmasini saglayan usta ile ¢irak arasinda
uzun streli bir birliktelik gerekecektir.

Heykel taraslik ustasi, ilk is olarak heykelin hatlar1 kabaca belirler.
Sonra degisik bigaklarla en ince detaylara iner. Son olarak da perdahlama
islemi yapilir.

En uygun tas malzemeler olan Kalker Senkdy’den, Alabastar
Kayseri’den, Seyatit (siyah tas) Antakya’dan elde edilmektedir. Bu ham
malzeme degisik ebatlarda cekic, keski ve bicakla sekillendirilir. Bunun
yaninda seyatit tasindan siis esyasi (hayvan figiirlii biblolar, kolye uglar1) ve
muska (amulet) yapilmaktadir. Bu kolye uglarinin iizerindeki mermerden
yapilmis figiirler, Eski Yunan ve Roma mitolojik tanr1 ve kahramanlar taklit
edilerek ticari bir kaygiyla iretilmektedir. Turistik bir belde olan
Harbiye’de yerli ve yabanci turistlere hitap edecek figiirleri yontma cabasi
goriilmektedir. Sanatcinin Ozgiinligii, misterinin beklentilerini golgede
birakmayacak sekilde kiiciik degisikliklerle uygulanmaktadir. Uretim
sanatsal kaygidan cok ticari kaygiyla gerceklestirilmektedir.

Ahsap Isciligi

Antakya ve cevresinde sikgca karsimiza cikan eski Antakya evlerinde
kullanilan  ahsap isciligi  giinlimiizde —mimari yapilarda artik
kullanilmamaktadir. Ancak arabacilik, bigakcilik, tekne yapimi vb.
hammaddelerinin yaninda islenmis ahsapla sekillenirler. Ozellikle Arsuz ve
Samandag’da tekne yapan bircok tersaneye rastlamak miimkiindiir. Hala at

ve esek arabalarinin yogun olarak kullanilmasina bagl olarak Samandag’da
bircok ahsap araba iiretiminin yapildigi is yerleri tespit edilmistir.

Metal Isciligi
Bakircilik:

Tag devrini kapatip Maden devrine gecisi saglayan bakir, insanligin
tarihsel siirecinin en 6nemli agamalarindan birini olusturmustur. Demirin
kesfedilmesiyle islevsellik ve zaman acisindan ikinci plana atilsa da, kendine
0zgii ozellikleri bakirin yeniden 6n plana ¢cikmasina neden olmustur.

Bakirin en Onemli faydasi bagska maddelerle birleserek alagim
yapabilmesidir. Cinko ile karistirilarak piring, bronz ya da kalay ile tung
alasimlar elde edilmektedir. Bakir, endustride ve giinlik yasamda
aliminyumdan sonra en ¢ok kullanilan metal O6zelligini korumaktadir.
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Endiistride ¢ok kullanilmasinin nedenleri ise, yiiksek 1s1 ve elektrik
iletkenligi, asinmaya direnci, haddeden cekilebilme, doviilerek sekil
verebilme gibi 6zelliklere sahip olmasidir (Kayabasi, 1977: 225).

Bakir, saf olarak ya da alasimlar halinde bugiin 6zellikle elektronik,
elektrik, ucak, motor, gemi, haberlesme, elektrik iiretimi ve dagitimi, ev
araglari, savas, kimya, 6l aletleri, ingaat vb. gibi cesitli dallarda ve {iretim
endiistrisi kollarinda ¢ok yaygin olarak kullanilmaktadir (Kayabasi, 1997:
225).

Bakir ve bakirciik konularinda rastlanan yazili kaynaklardan,
miizelerde sergilenen ya da eski evlerde bulunan degerli bakir egyadan bu
metalin ve bakircilik sanatinin ge¢mis yillarda giinliilk yasamda ozellikle
ciftgi ve koylii ailesinin yasaminda 6nemli bir yer oldugu anlagilmaktadir.
Bakir egya kent yasaminda eski dnemini ve kullanim iglevini yitirerek bir siis
ve hatira esyasi haline gelmigse de koyliiniin, ¢ift¢cinin yasantisindaki yerini
ve kullanim islevini az da olsa siirdiirmektedir (Kayabasi, 1997: 226).

Antakya’nin ilk bakir ustalar1 Ermenilerdir. Bu zanaat Ermenilerden
Miislimanlara ge¢mistir. Bakircilar carsisinda sadece yaglar1 60’in iizerinde
olan iki bakirci ustasi bu zanaati strdiirmeye calismaktadir. Talep
yetersizligi nedeniyle bu igyerlerinde iretim yapilamamaktadir. Maras ve
Antep’ten hazir olarak getirdikleri mallarin satig1 ile bu zanaat ayakta
tutulmaya calisiimaktadir. Her iki bakirci ustasinin hazir mal satmasi,
yaglarimin ileri olmasi ve meslegi Ogrettikleri kisilerin zanaati devam
ettirmemeleri yiiziinden Antakya’da bakircilik zanaatinin  6ldiigiini
sOyleyebiliriz.

Zanaat1 ilerletmenin Oniine gecen faktOrler arasinda ustalarin yash
olmasi, Antakya’da yetigsmis, gelecekte bu zanaatla ugrasacak kimsenin
kalmamasidir. Ayrica hizla degisip gelisen sosyo-ekonomik yapi, bakirin
giinlik yasamdaki yerini ve Onemini azaltmistir. Bakir kaplarin yerini
makineyle yapilan ince ve hafif kaplar almis, bu ince bakir kaplarin yerini de
zamanla aliiminyum, plastik, cam ve celik gibi malzemelerden yapilmis kap-
kacak almaya baglamistir. Bunun sonucunda da bakir esyalara olan ilgi ve
istek azalmigtir. Giinimiizde ise insanlarin alim giiciiniin disiik olmasi1 da
eklenerek bakircilik zanaati gittikce gerilemis, korelmis, ancak iki is yeriyle
ayakta kalma miicadelesi vermek zorunda kalmistir.

Kalaycilik:

Kalaylamak; oksitlemeden korumak icin bir metal parcanin, ozellikle
bir bakir kabin iizerini eritilmis kalay katiyla kaplamaktir. Kalaycilik ise kap
kaplama isidir (Dictonnarie, 1994: 1253)
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Kalaycilik  zanaati, gelisme agisindan  bakircilikla  paralellik
gostermektedir. Ozellikle bakir kaplarin zehirleme yapmamasi i¢in mutlaka
kalaylanmasi gerekir.

Antakya ve cevresinde sadece iki kalayci ustasinin bu zanaati
siirdurebildigi tespit edilmistir. Bu is yerlerinden biri Kurtulus Caddesinde
digeri ise Anneplik Caddesinde bulunmaktadir. Her iki ustanin da
yetistirdigi cirak ya da kalfa bulunmamaktadir. Iscinin iicretini karsilayacak
kazancin olmamasi, bakir kaplarla celik tencerelerin piyasaya c¢ikmasi,
aliminyumun ekonomik olmasi gibi sebepler kalaycilar1 da etkilemektedir.
Ancak kirsal kesimin giinliikk hayatta kullandigi eski bakir kaplarla bazi
antika degeri olan bakir kaplar kalaylanmak iizere ustalara getirilmektedir.

Antakya’daki kalayci ustalar1 Oncelikle kalaylanacak kaplar1 yikama
isleminden gegirirler. Yikama, tuzruhu ile yapilir. Sonra gaz yagindan
yakilan ocaga konularak kalaylanir. Kap 1sininca nisadir ile siyrilir ve
kaptaki egrilikler ors tlizerinde diizeltilir. Sicak olan kap, suya daldirilir ve
pamuk ile sivazlanir. Atesin tizerinde gergeklestirilen bu islemin siiresi bir
hayli kisadir.

Antakya’da bulunan iki kalayci ustasi, zanaatlarii giiniimiizde biyiik
giicliiklerle stirdiirebilmektedir. Her ikisinin yaginin ileri olmasi, gelecekte
bu zanaati uygulayacak yetkin kisilerin bulunmayisi, bakir kaplara duyulan
talebin azalmasi kalaycilik zanaatinin dmriini kisaltmaktadir. Cok yakin bir
gelecekte de bakircilikla beraber yok olacagi aciktir. (her iki ustanin
isimlerinin ve yaglar1 bu bolimde verilmesi kalici olmasi acisindan daha
uygun olurdu).

Tenekecilik:

Teneke, yumusak celikten yapilmig iisti kalayla kapli ince sactir.
Tenekeci ustasi, tenekeden kap, arac-gerec yapan kisidir. Tenekecilik ise
tenekeden kap ve Oteberi yapma veya onarma isidir (Dictonnarie, 1994:
2297).

Alan aragtirmasi sirasinda goristiiglimiiz tenekeci ustalarindan
Mustafa Girler, Antakya’da tenekecilik zanaatinin 200 yil Onceye
dayandigini belirtir. Hatay’in anavatana kavusmasinin kutlamalari sirasinda,
Antakya sokaklarini tenekeci ustalarinin yaptigi iinli “Antakya Feneri”nin
aydinlattigini sdyler. Bu fenerlerin yapiminda ¢alisan tenekeci ustasinin oglu
olan Mustafa Bey, bugiin baba meslegini siirdiriirken kendi ogluna da
meslegin inceliklerini 6gretmektedir. Oglu ile arasinda usta-girak iligkisi
vardir. Kiiltiirel aktarim kosulu olan birliktelik, ciraklik asamasindaki bireyi,
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meslege uyum saglamasi, yetkinlesmesi sonucunda kalfaliga, ustay1 birebir
taklit etme becerisiyle de ustaliga ulastirmaktadir.

Antakya’da ki tenekeci ustasinin temel malzemeleri, kalay, tuz ruhu,
havye ve kursundur. Tenekeci ustasi lehim yaparken sanatini, ayn1 zamanda
halk bilimini (kimya) de kullanmigtir. Kalay cubuk halindeyken eritilir,
kursunla karistirilir ve lehim olusur.

% 40 kursun + % 60 kalay = Lehim

Asit olmadan lehim yapilamamaktadir. Tenekeci ustasi, Once tiipte
havyeyi 1sitir, bu arada kalay ve kursun karisimindan olusan lehim hazirdir
ve tuz ruhu (asit) firca ile lehim yapilacak yere siiriiliir. Ardindan 1siman
havye ile alinan lehim, catlayacak yere koyulur, boylece lehim gerceklesmis
olur. Tuz ruhu olmadan lehim asla tutmaz.

Tenekeci ustasinin yaptigi Antakya fanuslar1 113 parcadan olusmusg
olup ince i3, emek ve zaman gerektirmektedir. Usta bir giinde 2 fanus
bitirebilmektedir.

Antakya’da tenekecilik zanaati taninmasma ragmen, iilke genelinde
varligit pek bilinmemektedir. Meslek okullarinda meslek olarak kabul
edilmese de, Antakya’da tenekecilik ¢ok eskiye dayanmaktadir. Antakya’da
sadece tenekecilere ait bir “tenekeciler ¢arsisi’nin olmasi da bu durumu
kanitlamaktadir. Zamanmda sayilart 15’i bulan bu zanaatkarlardan
giiniimiizde sadece iicii ayakta kalabilmistir. Ikisi meslegi birakma
asamasinda olup sadece biri oglunu bu alanda yetistirmistir. Bu durum
gosteriyor ki tenekecilik zanaatini devam ettirebilecek sadece bir usta
yetismektedir.

Antakya’da tenekeci ustalarin yash olmasi, ekonomik krizin etkisiyle
fiyatlarin ylikselmesi neticesinde halkin alim giicliniin azalmasi bu zanaatin
gerilemesine neden olmustur.

Miihiir Kazicilhig::

Miihir kaziciligmin ilkede islevinin siirmesi, o {lkenin egitim
durumunu, okur-yazar oranini, kalkinmiglig gibi durumlari diigiindiiriir.

Antakya’da miihiir kazicilhigr genellikle devlet dairelerinin etrafinda
isyeri olarak veya disarida bir tezgdh iizerinde gerceklestirilmektedir.
Genellikle kirsal kesimden gelen yashlara ve okuma yazma bilmeyen
kisilere miuhiir yapilmaktadir. Egitimin yayginlasmast ve okur-yazar
oraninin artmasiyla mithiir kazicilarina ihtiyag gittikce azalmaktadir.
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Miihiir kazima igin ahsap mengene, celik uglu kalem, bakir miihiir
gereklidir. Yazi, bakir miihiir tzerine ters yazilir. Gec¢miste haftada
ortalama 40-50 mithir drettigini belirten miihiircii ustast Mesut
Bagdadioglu, talebin olmamasi nedeniyle artik eskisi kadar miihiir
iretmediklerini  belirtmistir. Bu zanaat arzuhalcilikle de birlikte
yuriitillebilmektedir. Bugiin Antakya’'nin Hiikiimet Caddesi'nde iki,
Giindiiz Caddesi'nde bir olmak iizere toplam ii¢ mithiir kaziyicisi1 zanaatinm
sirdirmektedir. Miuhiir kaziyicilarinin sayilarinin gittikce azaliyor olmasi
okur-yazar oranimnin arttigini géstermektedir.

Hayvansal -Bitkisel Lif Islemeciligi

Semercilik:

Agac, metal saz, deri gibi malzeme ile yapilan semer, yik tasima
araciyla esek, katir ve beygir gibi binek hayvanlarina takilan bir nesnedir.

Antakya’da semer ustalarn iki tiir semer tretirler: Kirikhan isi ve
Antakya isi. Antakya isi daha sade olup, Kirikhan iginin 6n cephesine daha
cok Ozenilerek ve siislenerek yapilir. Semer, esegin boyutuna gore yapilir.
En kiiciik semerin (merkep semeri) boyu 60 cm.dir. Orta bedenli olan (tay
semeri) 70 cm, biyiik bedenli (beygir semeri) olan 75 c¢cm boyundadir.
Antakya’da semerci ustalar1 15’ten 4’e¢ azalma gostermistir. Genellikle
babadan ogula gecen bir zanaat olup geleneksel cirak-kalfa-usta iligkisi ile
diger nesillere aktarilir. Bugiin iiretimde bulunan 3 semerci ustasindan
sadece biri bu zanaati ¢ocuklarina 6gretebilmistir. Ancak o da oglunun
farkli bir meslek sahibi olmasini istemektedir. Ilerde zorda kalirsa diye yine
de zanaatin inceliklerini ogluna kiigiik yasta aktarmistir. YoOredeki ilk
semerci ustalar1  Hiristiyanlardir.  Sonradan  usta-cirak  iliskisiyle
Misliimanlara  6gretilmistir.  Semerci  ustalar1  kanavige  ¢uvalim
toptancilardan, sazi Kirikhan’dan, keceyi (kuzu kegesi) ve islenmis keci
derisini Marag’tan almaktadir. Bunlarin yaninda diger gerekli malzemeler;
cinar agacindan tahta, pamuk veya deri ip, makas, kiyik (¢uvaldiz), ellik, biz
ve muz bigcagidir.

Bir semer yapimi, ustanin yarim giiniinii almaktadir. Semer yapimi
zahmetli, yorucu ve sabir isteyen bir istir. Kanavice veya normal cuval ii¢
karis ayar1 ile pamuk ipligiyle dikilir. Igine saz doldurulup, i¢ kalip (iskelet)
olusturulur. Agaclar ahsap kaliplara gore hizarda kesilir (Eskiden
kesimlerin elde yapildig1 belirtilmektedir). Sag ve sol ahsapta ticer delik
kesilir ve bunlar karsilikli gelecek sekilde monte edilir. En iistteki iki tahta,
bu kisim oturulacak yeri olusturur, 1slatilip kalibin icinde egriltilmekte ve
daha sonra tahtalar monte edilmektedir. Civi ve demir ile
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birlestirilmektedir. Daha 6nce suda bir saat bekletilen deri, sudan alinarak
suyu akitilir. I¢ kalib1 diiz iken kirilip bu goz ayari ile hazirlanir ve iskeletin
iizerine yerlestirilir. Artan deriler genelde iplik haline getirilir.

Semerin 6n kismina yelegin yakasi gibi fazladan bir deri dikilip renkli
boncuklarla siislenip sergilenmektedir. Semerlerin fiyatlar1 kullanilan
malzemenin kalitesine ve biyukligiine gore degismektedir. Semerin ig¢
kismina kece yerine sadece ¢uval konulursa fiyati daha hesaph bir hale
gelebilirken kece kullaniminda fiyat artmaktadir.

Aksesuarlar:

Paldim: Dana derisinden, semere goOre buyiikli kigikli yapilir.
Semerin kaymasini onler.

Kolan: Semeri hayvanin karnindan tiste kenetleyen Antep’ten getirilen
pamuk veya keci kilindan yapilmis kemerdir.

Sicim: Paldimin uglarini baglamak icin, demir veya deriden yapilan
yular.

Teknolojinin ilerlemesi sonucunda kara saban yerine motorlu tasitlarin
kullanilmasi (traktor vb.) hayvan kullamimini azaltmistir. Satiglar genelde
tarimin yogun oldugu donemlerde artmaktadir. Bu ve bir¢ok zanaatin
(demircilik, bakircilik, tenekecilik vb.) yok olmasmin en biiyik
nedenlerinden biri teknolojik gelismelerin el zanaatlarinin  Oniine
gecmesidir.

Antakya’da son 4 semerci ustast daha c¢ok Yayladagrnin ve
Samandag’in kirsal kesimine satis yapmaktadir. Teknolojik gelismelere
ragmen, Ozellikle gecit vermeyen, patika yollar1 olan bazi yerlesim
yerlerinde hayvan kullanimma devam edilmektedir. Cografi kosullar bu
zanaatin hayatta kalmasini olumlu yonde etkilemektedir.

ipek Dokumacilig::

1900’lerin baglarindan itibaren Bilyiilkagik ailesi Harbiye’de koza
yetistiriciligi ve koza iiretimi yapmaktadir. Ipek dokumaciligii Halep
Ermenilerinden 6grendiklerini sdyleyen Biiyiikasik ailesi, 1936’dan bu yana
ipek iiretimiyle beraber el dokumacihigini da siirdiirmektedir. Ipek
yetistiriciliginin Harbiye’den Samandag’a kadar yayildig1 sdylenmektedir.

~ Kozalar, 36 asamadan gegirildikten sonra ipekli kumag haline gelir.
Ipek bocegi tohumu nisanin ilk haftasinda ireticiye dagitilir. Uretici,
bocekleri inficer olunca (patlaymnca) bir hafta siireyle dut yapraklariyla
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besler. Tlkin bocekler cok kiiciik oldugu icin yapraklar dogranarak verilir.
Bir hafta sonra bocekler gelisir, yapraklar taze olmak sartiyla dogranmadan
verilir. Bu arada 24 saatlik uyku donemine girilir. Bocekler 15 giinliik
olduktan sonra yapraklar dezenfekte edilip oldugu gibi boceklere yem
olarak verilir. Bu arada boceklerin sedirleri degistirilir. Ciinkii kurtlar yavas
yavag gelismis ve irilesmistir. Dolayisiyla yer kaplarlar. Bu bakim 36 giin
stirer. 36 giin icerisinde bocekler 7 defa uykuya girer, 37. giiniin sonunda
boceklerin her biri 5-6 cm olur. Kurtlarin iizerine zeytin, defne vb.
agaclardan calilar ortiiliir. Bocekler kendilerini ipek vermeye hazirlarlar.
Ipek vermeye hazir olduklar: zaman bocege 9 giin yetecek kadar yem verilir.
Daha sonra bocek kendini hapsederek etrafin1 agzindan cikardigi salya ile
ormeye baglar. Caliskan diye tabir edilen kurtlar yanlarina yem almaz iken
tembel olarak tabir edilen kurtlar ise bir hafta boyunca yem alirlar. Saglikh
bir bocek 1500 m uzunlugunda lif verir. Ipek bocegi lif salgilar, daha sonra
lifler biikiilerek ip yapilir. Iyi cins olarak tabir edilen sar1 koza eskiden
yaygin iken su an yok denecek kadar azdir. Beyaz koza daha yaygindir.

Koza olustuktan sonra onuncu ya da on igiinci ginde treticiye
getirilir. Caligkan bocek kozasi 10. giinde tamamlanir. Tembel bocek kozasi
13. giline kadar uzayabilir. Koza olustuktan sonra bocek iginde canlidir.
Koza alimi Mayis’in 15-20 veya 25°i arasina kadar siirer. Elde edilen
yaklagik 5.000 kilo kozanin tiimii bir hafta iginde islem géremeyeceginden,
kozalar haftalara boliinerek islenir. Sonradan islem gorecek kozanin
icindeki canli bocek buharla 6ldiiriiliip, kozay: sedir {izerine serip her giin
iki defa karistirillir. Hava almasi saglanarak kiiflenmesi 6nlenir. 1-2 ay bu
islem tekrarlanir. Iklime gore iki aydan sonra giinde 3 defa karistirilir. Tam
kuruyunca hararlara (¢uval) doldurularak saklanir.

Kullanilacak kozalar 90 derecede suya batirilip, istege gore (kumasa
gore kalin, ince) her elli kozay1 gomleklik i¢in veya 330 kozay: birlestirip her
birinin ucu bulunur bir tel olusturulur ki kozalardan ana ipin ucunu bulmak
ustalik isidir. Onemli olan ipin devammi getirebilmektir. Bu ipler cile
seklini alir. Bir ¢ilenin uzunlugu 1000-1500 m arasindadir.

Ip cileden masuraya sarilir. Ipegin saglam olmasi icin ipler biikiiliir.
Daha sonra ¢6zgii yapilir. Ele gelen mekik atkiyt masurasini mekige dolayip
dokuma yapilir. Dokuma iglemi bittikten sonra kumaslar1 defne sabunu ile
giil suyunda 90 derecede kaynatip ipege kendi rengi aldirilir ve kiri atilir.
Kumas durulandiktan sonra serilir, hafif nemli iken (iyi ttiilenmesi icin)
iitiilenir ve satiga sunulur.

Elbiselik kumas icin kesik ve delikli kozalar katlanip pamuk haline
getirilir. Kadinlar kirmanla pamugu egirir ve ipe doniistiiriirler. Bir kadin
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sabahtan aksama kadar 30 gr iplik egirebilir. Bu iplikler egrildikten sonra
haglama sekilleri vardir. 10 gr defne yag1 ya da zeytinyag ilave edilmig 50
litre suda kaynatilir. Sonra bu egrilmis iplikler serilir. Kuruduktan sonra
masuraya sarilip ¢ozgi yapilir. Gomleklik kumas icin iplik sicak su iginde
ipin ucu cekilerek yapilirken, elbiselik kumasta kaynatildiktan sonra, pamuk
haline gelen iplikten egrilerek ip olusturulur. Elbiselik kumasgin bir ip
kalinligi 2.000 kozadan, kirma araciligiyla olusturulur. Oysa gomleklik
kumas icin en kalin 50 kozadan ip cekilerek tek ip haline getirilir.

Dokuma iglemi (tezgahta) bittikten sonra kumag kaynatilir, kurutulur,
iitiilenir ve satiga sunulur. Kozanin ipi dogru zamanda ¢ekilmezse ve bocek
oldiriilmezse, agzindan bir damla seririsin cikartip bu kimyasal madde ile
kozay1 deler ve kelebege donitisiir. Kelebek ciftlesir ve bir disi 3 giinde 20
bin adet yumurta yapar. Yumurtalardan kurtcuklar ¢ikar ve zaman gelince
de ilkbaharda dut yapraklariyla beslenir.

Renklendirme:

Mart ayinda kesilen agag¢ kokleri dogranir, yikanir ve kiillii suyun icinde
bekletilir. Bu siire alt1 aydir. Her agag koki farkli bir renk vereceginden ayr1
ayr1 islem goriir. Bu aga¢ kokleri nar, yenidiinya, defne, portakal, limon
agaclarindan elde edilir. Hazirlanan her 50 m kumasa 50 gr boya eklenir.
Ayrica alt1 ay sonunda su ¢ekilmis boya katilagmistir. Kumasa boya, kumasg
dokunduktan sonra yikama asamasinda eklenir. Daha sonra durulanir ve
kuruduktan sonra iitiilenir. Bazi kumaslara ince is yapilmasi icin, Yayladag:
Kiz Meslek Lisesi'ne gonderilir.

Higbir kok tek bir renk vermez. Siyah renk kalici degildir. Yavruagzi
icin visne, yenidiinya ve erik agaci kokleri kullanilir. Koyu mor igin;
yenidiinya, seftali ve elma agaci koklerinden faydalanilir. Kumas ipliginin
inceligine ve kalinligina gore boya alir. Renk tonu da buna baghdir. Ciinkii
ince kumag boyayr daha az emeceginden, acik goriiniir. Kalin kumas ise
boyay1 daha yogun emer ve rengi daha koyu gosterir.

Refik Biiyitkasik’in Bulusu: 20 kg kozayi (saglam kozayi) kis boyunca
yagmur altinda agikta birakir ve alt1 ay sonra kaynatarak yiin haline getirir.
Sonrada egirir. Sari-beyaz karigimi, krem bir renk ortaya cikar. Cok dogal
bir renk yakalamistir. Iki renkli kumaslarda sabit renk 6nceden
dokunmadan ip halindeyken kaynatilir. Sonradan diger iple islenir ve iki
renk goriindr.

Bir kumagin ipek oldugu sigara atesinden yanmadigi zaman anlagilir.
Ayrica bu kumag 20 yil dayanabilmektedir. Bugiin Harbiye’de yetistirilen
ham ipegin en biyiik sikintisi koza yetistirmektir. Artik Harbiye ve
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Samandag’da yetistirilen kozalar ihtiyaca karsilik vermemektedir. Bu durum
iretimi giiclestirir. 1900’1 yillarda 32 ton koza iiretimi varken bugiin bir ton
kozay1 bile tiretme giigligii cekilmektedir. Coziim olarak hammaddenin bir
kismini Bursa’dan getirme yoluna gidilmistir. Devlet koza yetistirmeyi tesvik
etme amaciyla, ekonomik fiyata mevsim zamaninda koyliiye fidan dagitarak,
koza yetistirmeciligini canlandirmak istemistir. Ayrica, ipek ireticiligi ile
ilgili bakanlik aracilifiyla kongrelere ¢agirarak, sorunlarina ¢oziimler arama
yoluna gidilmistir. Ipek dokumaciligimi turistik acidan da tamitmak ve
devamimi saglamak icin festivaller diizenleyerek bu zanaatin iriinlerinin
kenti temsilen Tiirkiye nin bir¢ok yerinde sergilenme imkéni taninmustir.

Kilim dokumaciligi:

Ipek dokumaciliginda Antakya’da Samandag ve Harbiye ilceleri 6nde
gelmektedir. Ancak bunun yaninda kilim dokumacilign Hatay'in bircok
ilcesinde ve koylinde goriilmesine ragmen gittikce azalmaktadir.
Antakya’nin iplikgiler pazar1 denilen bolgesinde eskiden dokuma ustalariin
is yerleriyle doluyken bugiin sadece bir kisinin bu zanaati devam ettirdigi
gorillir.  Antakya’da  kilim  dokumaciligt = halk  tezgadhlarinda
gerceklesmektedir. Iki peydanla calisan bu halk tezgdhi Samandag ve
Harbiye’deki tezgahlarla aynidir. Ayrica giicii ve tarak arasindan gecen
ipliklerle dokuma yapilir. Ayaklarin gorevi iplikleri acmaktir. Ayaklar
giiciilere baghdir. Sol ayak 6n giiciiye sag ayak arka giicliye baghidir. Buna
giicii sistemi denir. Antakya’daki kilim dokuma ustalar1 hem iyi kaliteli
yinden hem de orta kalite eski soOkiilmiig yiinlerden, hem de bez
parcalarindan dokuma yapmaktadir.

<«

Ayrica kilim dokuma ustalarinin kendi bulusu olan ve adina “i¢
dokuma” dedigi teknik caligma sanayi bakanlig1 tarafindan onaylanmistir.

Antakya’daki dokuma ustast Abdullah Akar genellikle aba, yastik,
canta, desenli kilim, ciizdan, ¢anta, minder, cepkenler kus desenli kadin
cepkenleri, kilim desenli erkek cepkenleri dokumaktadir. Usta, Antakya’da
son bir yildir satiglarin durgunlastigini ve bu nedenle isci sayisini sekizden
ikiye diisiirdiigiinii daha sonra da iicret 6deyemedigi icin tek basina bu
zanaati siirdiirmek zorunda kaldigini belirtmistir. Islerin iyi gitmemesi ve
bazi giinler satig yapilamamasi sonucunda bu ustanin da yakinda kepenkleri
indirecegi ortadadir. Gerek belediye gerekse kiltir miidiirligiinden,
drtinlerini sergileyip, halka sunabilecegi bir mekan sozii alsa da bunun
gerceklesmedigini sOylemektedir. Usta, turistlerin uzun carsiy1 gezdirirken
kendi is yerine de ziyaret ettirilmelerinin az da olsa satis imkéani
saglayacagini diisinmektedir. Bu durum tek basina siirdigii bu meslegi
yakin bir zamanda birakmasina yol agacagini sdylemektedir.
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Cimem:

Hatay’da bu el zanaat1 yaklasik 100-150 yildan beri siirdiiriilmektedir.
Hatay’'m bircok ilgesinde eskisi kadar olmasa da bugin hala
siirdiiriilmektedir. Onceleri ihtiyaclara yonelik cavdar ve bugday sapmdan
yapilan tabak, hasir, kilim ise bugiin turistik amaglh yapilan pano tabaklar
(cimin), ¢antalar vb. goriilmektedir. Cimeme Hatay’a 6zgii bugday sapi ile
oOriilen kultirel bir triindir. Eskiden giinliik ihtiyaclar1 gidermek amaciyla
kullanilsa da, glinimiizde kirsal kesimlerde gelinlik kizlara verilen dnemli
bir aligkanligin parcasi olmustur. Cimem’in, Caksina Koyii'nde ilk olarak
oruldiigii sanilmaktadir. Zamanla yaylarak Altin6zii, Yayladagi ve
Samandag ilgelerinde dokunmaya baglamistir. Cimem ustasi boyanmig ya
da boyanmamig bugday saplarimi, “cimeme bizi” denen tiga benzer, sap1
tahtadan olup demir kisminin ucu sivri olan ara¢ yardimiyla dokunur. Tarla
yerinde taglanmis bugday saplarindan normal boyda olanlar1 almir.
Basaktan sonraki ilk kismi secilir. Inceleri cimemin kertik kismi icin
kullanilir. Kalin saplar boyanir. Bugday saplar1 “Akbugday”, “Cumhuriyet”,
“Alibayir” cinsinden segilir. En iyi cins akbugday’dir. Motif ve renk canl
cikar. Kullanilmayan ekmek sacina ya da genis ve derin olan kaba su
koyulur, iyice kaynatilir. Icine bir miktar sap boyasi konur. Tuz atilir. Boya
kaynarken icine kalin saplar konur. Yirmi dakika sonra ¢ikartilip diger yiizii
koyulur. Yirmi dakika kaynatilir. Bu islem her renk icin tekrarlanir. Islemi
koy halki beraberce yapar. Saplar giineste kurutulur. Boyanmamais saplar da
ayrilir. Bicim olarak sepet, sofra tepsisi, yayik tabak seklinde olup biiytiklii
kiigtiklii yapilmaktadir. Yaygin olarak kullanilan motifler; su motifi, egricik,
egricigin kestirmesi, semerkasi, semerkasimnin dondermesi, koz yapragi,
baklava ag1g1, dort dalli, catmali. Kayik tabaklarda ise daha ¢ok kuzukulagi,
pisi ¢inari kullanilmaktadir.

Baklava asigi: Bu motif baklava dilimine benzer. Iki renkte goriiniir.
Birbirine gecmis baklava dilimleri seklindedir.

Koz yapragi: Ceviz yapraklar1 motif olarak kullanilir. Yaprak sayis1 9—
11 arasindadir. Bu motif biiyiik tabaklarda uygulanmaz.

Egricik: Bu motif goriintsi, yani aldig1 sekil bakimidan egricik adini
alir. Her egricik arasi degisik renktedir. Her renkten sonra beyaz koyulmasi
sartiyla 9 ya da 10 dilim olur.

Egricigin kestirmesi: Egricige benzer. Tek farki her beyaz egricik
dilimlerinde motifte kullanilan rengarenk noktalar halinde serpistirilmis
olmasidir.

Semerkast: Yildiz motifidir. Renkler kullanilir.
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Semerkasin donmesi: Semerkasi gibidir. Farki daire 0Ozelligini
kaybetmis olmasi, digina bir ikinci yildiz yapilmasi, baklava dilimini andiran
besgen seklindeki yildizin igerisi semerkasi gibi degisik renklerden oriiliir.

Hasir Orme:

Antakya’nin bir¢ok yerinde yaygin olarak goriilmesine ragmen bugiin
eskisi kadar artik oriillmemektedir. Eskiden Antakya’nin Dortayak semti bu
Orme isleminin merkeziydi. Ancak makine dokumasi hali ve kilimlerin
citkmasi, halilarin daha temiz oldugu inanci gibi nedenlerle hasir 6rme isi
eskisi kadar tercih edilmemektedir. Hasir 6rme ustas1 Hayriye Zeytin
eskiden gelin olacak kizin marifeti Ordigi hasirdan anlasildiging,
Dortayak’taki ¢ikmaz sokaklar da kadmlarin ve kiz ¢ocuklarinin hasir
orerek teselli olduklarini ve kiz c¢ocuklarinin hasir 6rmeyi buralarda
ogrendiklerini soylemistir. Ustaya gore kim en kisa zamanda en uzun kilimi
Orerse o marifetli, hamarat olarak kabul edilir. O donemlerde geng kizlar 3
m ye kadar hasir Orerlermis. Burada oriilen hasirlar Persembe Pazari’'nda
satilirmig. Ancak giinimiizde Orgiiciilik bir fakirlik gostergesi haline
gelmistir. Dortayak’ta hasir 6ren bir kisi kalmistir. Ekonomik durumunun
iyi olmayan hasir ustasi, gecimini saglamak icin hasir 6rmektedir. Ayrica
fetil (sicim kadar kalin olan elde gonderilerek Oriilen sazlik) hazirlayarak
ahsap tlzeri Oriilmils sandalyeler de 6rmektedir.

Kargi Sepeti:

Kamistan yapilan eskiden ¢ok yaygin olan ve her boyutta yapilan bir
tasima aracidir. Gliniimiizde yapimi yok denecek kadar azdir. Kirsal
kesimde gida tagimak icin killanilmaktadir.

Bicakcilik:

Bicakeilik ¢ok eskiden beri var olan bir zanaattir. Eskiden 35-40 esnaf
varken, simdi say1r bire dugmiistir. Bu zanaat da Ermenilerden
Ogrenilmistir. Antakya bicaklarini yapan usta kasaplardan veya kelle (koyun
nadiren kegci bagi) satan koyliiden satin aldigi boynuzu 4-5 pargaya béler ve
birbirine ekleyerek tarak haline getirir. En ¢ok manda boynuzundan
(camiz) tarak yapilir. Eskiden bit temizlemede en iyi tarak olarak (dar
aralikli oldugundan) talep goriir.

Antakya’da boynuzdan bicak ucu yapan usta, Once boynuzlari goz
kararinca keser daha sonra ateste boynuzu yumusatarak dogrultur.
Dogrultma isi mengenede yapilir. Boynuz kesilir ve keserle yontulup egeyle
diizeltilir. Motorun ucuna ortadan delikli bircok ¢enenin konulmasiyla da
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parlatilir. Usturayla siyrilarak, perdahlanir. Parlatma macununu Bursa’dan
alinir. Bicak ucu dolara endeksli olarak birinci kalite Fransiz mali demir
cubuklardan yapilir.

Bigak tutacagina, matkapla siis amagh delikler acilir ve plastik renkli
parcalar1 ege ile diizeltilerek, cekicle doviiliip deliklere yerlestirilir. Deligi
acip ayari da yaptiktan sonra parlatilir ve yerlestirilir.

Bigak ustast kadin ayagi, cizme, balik vb. sekillerde bigak sirti figiirli
tutacak yapmaktadir.

Bu zanaatin tek temsilcisi olan Sami Soguksu 71 yasindadir. Bu zanaati
ogullara Ogretmek istese de cocuklar1 buna yanagsmaz. Sami Usta ise
zanaatmi teselli olmak igin devam ettirmektedir. Bu zanaatin ustasinin
kalmamasi, yetisen elemanin olmamasi, teknolojinin sundugu yeni olanaklar
nedeniyle bu zanaat yok olma tehlikesi igerisindedir.

Defne (Gar) Sabunu Yapimi:

Ana maddesi bitkisel ve/veya hayvansal yaglarin yag asitlerinin
alkalilerle reaksiyon sonucunda elde edilen, genellikle temizleyici olarak
kullanilan bir iriindiir (Kalaycioglu, 1996: 174).

Sabun yapimmi c¢ok eskiye dayanan bir zanaattir. Fenikelilerin,
Galyalilarin ve Romalilarin sabun yaptigi bilinir.

Saf defne yag1 (gar) ve saf zeytinyagindan yapilan defne sabunu icine
hicbir kimyasal madde katilmadan geleneksel usullerle tiretilmektedir.

Antakya’da defne sabunu 150 yildan beri iiretilmektedir. Defne agaci,
defnegiller familyasindan, yesil, bazen de 8-10 m.ye kadar boylanan agac
seklinde kisa sapli ve sarmal dizilislidir. Hatay’da yillik defne yag1 rezervi
150-200 tondur. Yagin cikarilmasinda herhangi bir yatirimer sanayi kurulug
yoktur. Yag, koyliler tarafindan geleneksel yontemlerle ¢ikarilmaktadir
(Kalycioglu, 1996: 175-1976).

Antakya’nin hemen hemen her yoresinde defne sabunu yapilmaktadir.
Ozellikle Harbiye, Samandag, Cekmece ve Antakya’nin koylerinde
yaygindir. Tiiketim bilyilk oranda koyliye aittir. Ciinkii koyli kendi
ihtiyacini giderdikten sonra kalanini satmaktadir.

Antakya’nin Alazi Koyii’'nde yapilan arastirmada defne sabunu yapim
asamalari izlenmis ve belgelenmistir.

50 kilo defne sabunu yapiminda; 2 kg zeytinyagi igin 1 kg defne yagi, 0,5
kg kostik kullaniimaktadir.
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Ustaya gore 3 kiloya yarim kilo kostik, 6 kiloya 1 kilo kostik
kullanilmalidir. Alt1 odun atesiyle yanmig kazana zeytinyagi dokilir. 15-20
derecede 1smman zeytinyagina onceden suda eritilmis kostik dokilir ve
karigtirilir. Kostik sabun mayasidir. Asit kadar yakici ve tehlikeli bir
maddedir. Kostik dokiilmiis suya ne koyarsaniz koyun sabun olur. Iste sorun
da bu noktada gerceklesmektedir. Bazilar1 defne yagi yerine sabun yagi veya
bagka tiir maddeler kullanarak hakiki defne sabununu elde ettiklerini iddia
etmektedirler. Oysa igerisine sadece saf defne yagi konulmalidir. Karigimin
topaklanmamasi icin karigim sik sik su serpilerek karistirilmalidir. Suyun
buharlasarak karigimm krema halini almasi, sabunun hazir oldugunu
gostermektedir.

Isin ustasinm, tiim bu isleri bir saatte yaptig1 sdylenmektedir. Yarm
saatte sabun pisirilir, diger yarim saatte de kaliba dokiiliir ve kesme iglemi
gerceklestirilir. 50 kilo igin hazirlanan ahsap dikdortgen kaliba sabun
dokdliir. Ahsap blok ile kalip icine sabun iyice yayilir ve spatula ile iizeri
diizeltilir. Onceden ahsap kalibin {izerine agilmis olan gazete, iizerine
dokiilen sabun kalibinin dagilmasini 6nler. Su ile wsitilan ellerle sabunun
iizeri perdahlanir. Yarim saat sonra sabun donar. Kalip, sabunun tizerinden
cikartilir ve tizeri 5 cm eninde olacak sekilde cizilir. Cift tarafli makas
yardimiyla kesilir. Cikan bloke sabun goz ayariyla esit kesilmeye caligilir. Bir
stire kuruduktan sonra kullanima hazirdir.

Defne Yag Yapim:

Defne yag1 evde yapilir. Defne agacindan olusan siyah taneler toplanir.
Pigince stizgecin altinda ahsap teknenin oldugu yerde iyice ezilerek suyun ve
yagin siizgecten siiziilmesi saglanir. Siiziilen su ve yag alir. Su ve yag
yeniden kaynatilir. 1-2 tagim sonra alt1 sondiriiliir ve ylzeyde kalan yag
alinir. Su dibe ¢oker. Son kalan yag avug ici ile alinirken suya degmemesine
dikkat edilir.

Vahit Usta, defne yagini satin alirken yanilmamalari igin ipuglari
vermektedir; kaliteli defne yag1 avug igcinde ovusturuldugunda avucu 1sitir ve
kuruyarak ucup gider. Ancak iyi olmayan avug icinde yag olarak kaldigin
sOyler. Defne sabununun iyi oldugunun anlagilmasi ise renginden belli olur.
Defne sabunu yapiminda eger icerisine defne yagi degil de pamuk yagi
kullanilmigsa, rengi daha acik olur ve kokusu azdir. Ancak bazi kisiler sirf
renkten anlasilmasin diye boya eklerler. Bazilar1 da sabunu defne yagina
strerek ilk etapta kokusunun iyi oldugu izlenimi vermek ister. Defne
sabununun iyisi banyoda anlagilir. Yikanirken tiim banyo gar sabunu
kokusuna biiriiniir. Vahit Usta’ya Istanbul’dan fabrikalarda sabun imal
etme teklifi gelse de kabul etmez. Fabrikalarda istedigi gibi sabun
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iretemeyecegini bildigi icin “ben vicdanimi ve inancimi satmam” diyerek bu
teklifi reddeder.

Alazi kdyiinde defne sabunu iiretimini ilk getiren ve tiim kardeslerine
Ogreten Vahit Usta’dir. Vahit Usta, bu zanaat1 eskiden Harbiye ve civar
koylerde yasayan ustalardan 6grenmistir. Sabun ihtiyaci olan kisilere sabun
yaparken ustalar1 izleme firsati bulur ve isi 6grenir. Onceleri bozar
yapamaz, kivamini tutturamaz. Ancak daha sonra isin piif noktalarini kavrar
ve bu zanaat1 6gretecek ustaliga erisir. Simdi ufak tefek problemlerin bile
hemen eksikligini fark edip, giderebildigini sdylemektedir. Iyi bir ustanin ise
sabunu kisa siirede ve kivaminda yaptigim1i ve malzemeyi hakkiyla
kullanilmasi gerektigini vurgular.

Saghk Yonii:

Meyvesi Fiora Vante Alkolatr’'nin bilesimine girdigi icin mideyi terletici
ve idrar sokiicii olarak, ayrica romatizma ve cilt hastaliklarinin tedavisinde
kullanilir. Damar sertligine karsi damar agmaya ve saci besleyerek
dokiilmesine engel olur.

Antakya’da defne sabunu geleneksel bir tiikketim maddesi olarak,
islevini siirdiirmesi, faydalariin toplum tarafindan bilinmesi ve iiretiminin
dogal yollardan olmasi nedeniyle defne sabununun satiginda ve tilketiminde
bir sikint1 yagsanmamaktadir.

Defne sabunu Antakyali icin vazgecilmez bir saglhik ve temizlik
maddesidir.

Deri isleri

Koskercilik:

Hayvanciligin tiim bolgelerde yapilmasiyla ¢ok canli ve yaygin olan deri
isciligi, giliniimiizde Antakya’da daha cok koskerciligin hammaddesi
olmustur.

Koskercilik geleneksel zanaatlarin bir koludur. Yemeni, terlik, pabug,
cizme vb. ayakkabi cesitlerini yapan zanaat ustasina kosker, bu zanaat
dalina koskercilik denir. Koskercilik ¢cok eskiden beri bilinen ve iiretimi
tamamen el emegine dayanan bir zanaattir.

Antakya’nin en biiyiik ¢arsilarindan biri Koskerler Carsisr’dir. Eskiden
carsida 100 kosker varken, bugiin sadece bir ustayla ayakta kalmaktadir.
Bircogu isi gelistirip ayakkabi imalatina yonelmistir.
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Yemeni, elle dikilen mumyalanmis ipliklerle saglamlastirilmis
ayakkabilardir. Bu yemenilerin 6mrii en az 5 yildir. Koskerci ustasinin
malzemeleri tezgah, ors, keskiciler, keski, bigki, dikis bicagi, musta, saya tig,
kalip vb. Ancak bugiin yemeni derisi bulmak miimkiin olmamaktadir.
Antakya’nin tek kalan yemeni ustasinin yerini alacak hi¢ kimse yoktur.
Cocuklarina meslegi 6gretmek istese de, onlar bagka islere yonelmislerdir.

Koskerci ustasi, artik yemeni yapmak yerine, makine isi ayakkabilarin,
futbol ve basketbol toplarmin tamirini yaparak zanaatindan yavas yavas
uzaklagsmaktadir. Eski islevini kaybeden yemeninin yerine makine isi ve el
isi Antakya ayakkabilar tercih edilmektedir. Yemeni artik sadece okullarin
halk oyunlar1 ekibi icin ve turistik amacla talep edilen, kar etmeyen bir
zanaat haline gelmistir. Antakya’da yemenicilik yok olma noktasindadir.

El Isi Ayakkabicilik:

Antakya’da yemeniciligin yerini alan bir zanaat olarak karsimiza ¢ikar.
Ayrica Antakya’da Uzun Carsr’da eskisi kadar olmasa da isyerleri diger
zanaatlara gore daha fazladir. El isi ayakkabicilik, Antakya’da yaygin bir
zanaattir. Aile meslegi olup babadan ogula gecmektedir. Ancak bir
ayakkabinin dokuz elden ge¢mesi ¢irak gereksinimi ve konusunda deneyimli
ustalara ihtiyac duyulmasi bu zanaatin sorunlar1 arasindadir. Ustalar, bu
isleri  yapacak  kalifiye = elemanlarin  sigorta ve  maaglarim
kargilayamamaktadir. Eleman sorununu ¢6zmek icin Antakya ayakkabicilari
bazi esnaflarla baglantili olarak calismak zorundadir. Kalibini alip deriyi
kesmis olan usta, bu derileri sayaciya gonderir. Sayacida birbirine monte
edilen deri, ayakkabiy1 ceken usta tarafindan kaliba yerlestirir. Frezede
dikim yapilir ve diger malzemeler kesilir. Ayakkabinin tabaninin yapigsmasi
icin, tiip tizerinde deri kisim ile naylon taban atesten gecirilerek birbirine
monte edilir.

Antakya’da bu tiir ayakkabicilik fabrikasyon iiriinler gibi seri tiretimle
gerceklesir. Tamamiyla el isciligine dayanan bu zanaat varligini eskisi kadar
korumakta zorlansa da diger zanaatlara gore hayatta kalma olasilig1i en
yiksek olanlar arasinda yer almaktadir. Ancak hammadde fiyatlarinin
istikrarsizlig1, piyasadaki dengesizlik, fabrika yapimi terlik ve ayakkabilarla
rekabet edilememesi zanaat1 daha da gili¢ duruma diisirmektedir.
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Toprak Isleri:

Kasga (Toprak Kap) Yapimi:

Kasga yapimi basta Yayladagi olmak iizere Altindzii, Kirikhan,
Iskenderun’da varligmi siirdiiren yaygin bir el zanaatidir. Yayladagr'nin
merkezinde ve 6 koyiinde kasga yapiminin devam ettigi goriiliir. Kasga
yapimmi ic¢in en ideal mevsim yazdir. Genellikle temmuz ayinda iiretime
gecilir. Ana malzemesi, Yayladagr'nin Nisrin ve sinir bolgesinde bulunan,
genelde 4-8 ay arasinda satin alinan ve islemesi kolay olan bir topraktir.
Killi toprak da denilebilir. Sert bir tag goriinimiinde olan toprak alindiktan
sonra Onceden ayarlanmig bir mekanda doviiliir. Bu islemlerin hepsi aile ici
is bolimii ile evin bahcesinde yapilir. Bir kisi taglar1 secerken digeri doviip
eler, bir digeri de aritarak istedigi tiiriin ve c¢esidin ihtiyaci kadarim
kullanmak iizere ayr1 bir kazanda hamur haline getirir. Toprak macun
sekline gelinceye kadar yogrulur. Ayakli veya motorlu doner tablada sekil
verilir. Nemini c¢eksin diye kabin altina konan mukavva kapla beraber
giinese birakilir. Nemi atilan kaplar firinlanir. Topragm altinda kuyu
seklindeki firinlarin icerisine kaplar yavasca istiflenir. Kaplar arasinda bos
kalan yerlere cali ¢irp1 konur. En son olarak iist tarafi da cali ¢irpr ile
ortillerek atese verilir. Ates kendiliginden sonene kadar beklenir. Bu
firinlama iglemi normal tas firinlarda, ikindi vakti gerceklestirilir ve agilmasi
ikinci giliniin sabahi olur. Yatay olarak firinin igerisinde var olan hava
delikleri atesin iyice yanmasini saglar. Kaplarin ¢atlamamasi igin sogumasi
beklenir. Dikkatlice atesin kozii ve komiir, pismis kaplarin tizerinden alinip
malzemelerin zedelenmemesini Onlemek gerekir. Yapilacak en kiigiik
dikkatsizlik bir¢cok kabmn kirilmasina neden olabilir. Kaplarin firindan
ctkarma iglemi bittikten sonra {Uzerleri hafif sipirilir. Kaplarm
kirilmalarint 6nlemek amaciyla aralarina saman veya otla doldurularak
paketlenir. Kaplarin kullanima hazir olmasi igin toprak kabin igine belirli
miktarda zeytinyagi ve kaya tuzu karigimi konulur ve kabin her tarafina
yedirilir. Serce parmagi kalinliginda bir miktar karigim kabin igerisine
konularak kabin bu karigimi emmesi saglanir. Karigimin kabin her tarafina
stirlilmesinin nedeni, tuzun ve zeytinyaginin kabi saglamlastirmasi icindir.
Diger yaglarin kullaniminda kabin zamanla koku yaptig1 sdylenmektedir. Bu
kaplarin yikkanmasinda asla deterjan kullanilmaz.

Yayladagi'nda Tabuga (orta boy kase), kapakli tabuga, bogazl biiyiik
boy tabuga sik¢a tretilir. Bogazli biiytik boy tabuganin tam orta yerinde
buharin ¢ikmasimi saglayan bir delik acilmustir. Bir nevi dudiikli tencere
gortinimiindedir. Sarma tas1 (delikli), et tavasi (3 cm derinliginde), kiil
tablasi, testi, cerra vb. kaplar talebe gore iiretilir.
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Antakya ve cevresinde, kirsal kesimlere oranla toprak kaplar tercih
edilmese de damak tadina hitap etmesi, daha saglikli oldugu dusiincesiyle
hala bircok kisi tarafindan tercih edilmektedir. Ozellikle giive¢ ve meyhane
pilavinin bu kaplarla lezzet buldugu sdylenmektedir.

Cam Isleri

Ufleme Cam

Diinyada camin ilk elde edildigi yerlesim bolgelerinden birinin
Antakya-Suriye-Filistin civar1 oldugu disiiniilmektedir. Antakya ve
civarinda bu yoreye Ozgii yesil cam iifleme sanati ¢ok gelismis ve eski
camlarin eritilip tekrar kazanim yontemiyle iiretim yapilmistir (Kalaycioglu,
1996: 176).

Onceleri Antakya’da bir zanaat olan camcilik, iinlii ustalar tarafindan
ciraklar yetistirilerek siirekliligi saglanmak istense de, su anda sadece bir
kisinin ugraslaryla iifleme cam sanatina doniiserek (ticari kaygi yok)
varligint devam ettirmektedir. Ancak bu cam ustasmin yetistirdigi kimse
olmamasi, yine bu sanatin kisa bir siire sonra yok olacagim gosterir. Cama
karst taleplerin az olmasinin en biyiilk sebeplerinden birinin saklama
kaplarimin kirilmayan, pratik malzemeden yapilmis olanlarin kullaniglilig
acisindan tercih edilmis olmasidir.

Sami Cif¢i, Nurettin Ulug adl ifleme ve pres cam isletmecilerinin
anlattiklarina ve o donemi yasayan biiyiiklerimize onaylatilan bilgilere gore
bu zanaat ilk olarak 1940-1942 yillarinda Suriye’nin Laskiye ili Ceble
ilcesinden gelen Taha, Sadullah, Abdurrahman adli Suriyeli ti¢ usta ile
baglamistir. Bu ustalar Antakya’da bircok cirak ve usta yetistirmiglerdir.
Bunlarin arasinda Necip oglu Ali Asfuroglu, Nurettin Ulug, Siilleyman
Ciftci, Suhamettin Alug, Ali Uzun, Rasim Zeytunlu, Nizamettin Sabhilli,
Bereket Kabakulak, Ali Kabakulak isimli ustalar, daha sonralar1 ayr1 ayr1 ve
ortaklasa yeni atolyeler kurmuslar, yeni ustalar yetistirmislerdir. Necip oglu
Ali Asfuroglu (1922-1964) ve kardesi Necip Asfuroglu (1930-1966) birlikte
isletme kurmuslardi. Daha sonra Ali Asfuroglu ve Nurettin Asfuroglu adl
ustalarla birlikte sirketleserek bu isi gelistirmislerdir. Ali Asfuroglu’nun
yetistirdigi ustalar arasinda Sami Cifci, Mahmut Dursuneli ve bir¢ok usta
vardir. Mehmet Sorba adinda bir isletmeci, cam ustalari ile igbirligi yaparak
bircok cam ustasinin ve ¢iragin yetismesine katkida bulunmuslardir. Zaman
zaman bu ustalar Ali Asfuroglu gibi kendilerini gelistirmislerdir.
Ogrendiklerini Antakya’ya tagimuglardir.
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Son on yil icinde iifleme cam yapan isletmeler tek tek kapanmustir. Su
anda iifleme dokme ve pres cam sanati icra eden ve de canlandirmaya
calisan Sadi Asfuroglu bulunmaktadir. Antakya’da Siller (kompresorle,
iifleyerek presleme) yontemi ile calisan tek biiyiik isletmemiz Aner-Taner
Parmaksiz usta isletmecilere ait Yildiz Cam Sanayidir. Ayrica Mahmut
Batman adindaki eski bir usta iifleme yontemini yeniden uygulamaya
baglamustir.

Yapilisi ve Teknikleri

1,5 m boyunda, degisik caplarda ve mubhtelif kalinliklarda ithal cam
boru hazir olarak alinir. Bu camlar soda veya borosilkat esasli olmak iizere
iki tirlidiir. Soda esash cam, nispeten daha disik 1silarda
sekillendirilebilir. 900-1.200 derecede, soda esash camlar sekillendirilebilir.
Oysa borosilkat camlar1 sekillendirebilmek icin 1.400-1.500 derece 1s1
gereklidir. Bu arada soda esash camlarin borosilkat esasli camlara oranla
daha kirilgan ve 1s1 degisimlerinde daha kolay etkilenebilen bir 6zellik
tagidiklarim1 bilmek gerekmektedir. Borosilkat camlar yiiksek 1silara karst
daha dayaniklidir ve kirilganliklar daha azdir.

Boru seklindeki camlar iifleyerek sekillendirebilmek igin onlarin
kontrollii bir sekilde yiiksek 1silara tabi tutulmalar1 gerekmektedir. Tabi
bunun i¢in LPG ile calisan bir cam ocagina ihtiyac vardir. Bu ocagin icinde
LPG gazi, kompresor havasi ve O, ile bir araya getirilmek suretiyle yanici
bir karisim olusturulur. Burada LPG, O, ve kompresor havasinin miktarin
ve karisimindaki orani azaltip-arttirarak degisik caplarda bir alev ve farkli
derecelerde 1silar elde edilebilmektedir. Once 1,5 m boyundaki cam boru,
bu ocakta kiiciik parcalara boliinerek “sap” elde edilir. Iki uglu bu saplarin
bir ucu kapalidir. Sap1 agik olan ucundan iifleyip sekil verme olanagimiz
vardir. Bir tarafi acik sap, ocak iizerinde dondiiriilerek sitilir ve camin
yumusadigina kanaat getirildiginde hafifce iiflenir. Tekrar isitilir ve nefesle
yumusatilmig cama form verilmeye baglanir.

Burada yapilan bu serbest iifleme calismalar1 esnasinda grafit, metal,
tahta, sekillendirme araclar1 kullanilarak zaman zaman grafit bloklar
iizerinde cama sekil verilir. Metal aletlerle yumusak cama yon verilir ve
iiflemeci cama héakim olabildigi oranda bir siseyi (amfora) hayal ettigi forma
benzetmeye calisir. Fakat serbest iiflemede hicbir zaman olusturulan bir
forma yiizde yiiz yakin bir bicim elde etmek olas1 degildir. Yapilacak iglerin
her biri ayr1 ayr1 kendine 0zgii bir formdur. Bire bir tekrari olas1 degildir.
Ancak formlar birbirlerine benzer ve boyutlar1 ayni olabilir.

395



Aylin Eraslan

Renklendirme

Diiz renk, saydam bir camdan elde edilir. Amforanin sekillendirilmesi
icin metal oksitlerden veya bazi tozlardan faydalanilabilir. Metal oksitler ya
toz olarak ya da sivi halde kullanilabilir. Veya daha 6nce renklendirilmis
cam cubuk vasitasiyla esash cama karistirmak suretiyle sodali veya soda ile
borosilkat esasli ile karistirilabilir. Bu sekilde farkli renkler cama aktarilmis
olur. Bunun icin karistirma ve camlar1 kaynastirma islevi ocak iizerinde
uygun 1silarda olusturulabilir.

Sivi boyalar ise sekillendirilmis, sogutulmus cam {izerine firca yardimi
ile tatbik edilerek yapilir. Daha sonra boyanin cama iglenmesi icin termostat
kontrolii bir firina konur ve kullanilan boyanin calisma 1silarina gore uygun,
yiiksek 1silarda firinlama yoluyla boya cama iglenmis olur.

Cam yaparken temel kural yavas yavas sitilip yiiksek isilarda
sekillendirilen camlar mutlaka yavag yavas sogutulmali, aksi takdirde cam
soka ugrayip catlar. Islenmis bir cami eger iyi pisirip tavlayarak derece
derece sogutulmazsa “tansiyon olusur” ve o cam kirilgan olur, diisiik kaliteli
bir cam meydana gelir.

Pate De Vere (Hamur Cami)

Camin ilk bulundugu donemlerde bu tarza benzer yontemlerle cam
yapilmigken 1siya dayanikli bir negatif kalip ile istenen formda bir cam
rolyef ve ii¢ boyutu baska pek cok form elde edilebilir. Burada kalip
malzemesi, camur, seramik, al¢i ve benzeri malzemelerle yapilmasi
diisiiniilen form 6nce meydana getirilir. Daha sonra bu pozitif formu negatif
kalib1 1siya dayanikli bir malzemeden (al¢i karigimlari, negatif kalip
icerisinde cam parcaciklar1 mutlaka ayni esash olarak kullanilmali) konulur
ve bu kalip, camlarla birlikte firinin igine yerlestirilir. Kullanilan camlarin
cinsine gore yaklagik 900-1.000 dereceye kadar sitilir. Cam sekillendikten
sonra firin sogumaya birakilir. Sogutulmus cam kalibin {izerinden alinur,
gerekirse taginir ve cilalanabilir.
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Tablo 1: Antakya ve Cevresinde El Zanaatlan

= z
Ad Soyad Yas Ikamet Ogrenim Zanaat Konum le mde‘nw Ogr ettigi S z
Ogrendigi Kisi Sayis1 5 5
2 )
o
_ Halil )
Ibrahim 35 Antakya Ilkokul Semerci Usta Babadan 1 (Oglu) 1
Stiner
Omer . .
istanbullu 65 Antakya Ilkokul  Semerci Usta Babadan 2 1 1
Okur-
Mustafa 28 Antakya  Yazar Semerci  Usta  Babadan - - 1
Gezer <.
degil
Silleyman 36 Antakya Ilkokul Semerci Usta Yakinindan - - 1
Kapcak
I\é‘frtl‘;fra 45 Antakya ilkokul Tenckeci Usta Babadan 1(oglu) Oglu 1
ihsan ; .
Giirler 18 Antakya Ilkokul Tenekeci Cirak Babadan - - -
Hqsan 45 Antakya Ilkokul Tenekeci Usta Babadan 6 - 1
Erisen
Okur-
Mf.:.hn{et 72 Antakya  Yazar  Koskerci Usta  Babadan 2 - 1
Giirbiiz o
degil
Ihsan Uygun 38 Antakya Ilkokul —Koskerci Usta Babadan 8 8 1
Mehmet 42 Antakya Ilkokul Koéskerci Usta Babadan - - 1
Tosun
Gani Gillen 35 Antakya Ilkokul ~Kogkerci Usta Babadan - - -
Serkan . . .
Giilen 17 Antakya Ilkokul Koskerci Kalfa Babadan - - -
Kasim . o .
Giiler 12 Antakya Ilkokul Koskerci Cirak Babadan - - 1
Sami Okur-
Azizoglu 69 Antakya Yazar Bakirct  Usta  Ustadan 8 - 1
M.lth?t 64 Antakya Okur- Bakirct  Usta  Ustadan - - 1
Azizoglu yazar
Sami 71 Antakya Ilkokul Bicakct  Usta  Babadan - - 1
Soguksu §aKe
Sefik ;
o 48 Antakya Ilkokul Kalayct  Usta  Babadan - - 1
Sahiloglu
Yusuf Kuzu 60 Antakya ilkokul — Kalayet ~ Usta  Babadan 6 - 1
Mesut . Miihiir
Bagdadioglu 57 Antakya Ilkokul Kazyiciligi Usta Yakmindan - - 1
. Okur- -
Hllfmet 60 Antakya  Yazar MUhur‘ Usta Yakimindan - - 1
Cipe o Kaziyiciligi
degil
Vahit Sirin 66 Antakya  Okur- Defne Usta Yakimimdan Bircok Hepsi Evinde
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yazar Sabunu Koy
degil
H1].<1pet 50 Antakya Ilkokul Defne Usta  Ustadan - - Evinde
Sirin Sabunu
Hay.re.:ttln 40 Antakya llkokul Ipek Usta  Babadan - - Evinde
Sirin Dokuma
Refik . e Ipek . . .
Biyiikasik 42 Harbiye Universite Dokuma Usta Babadan Tiim Aile Hepsi 1
Yilmaz . ; Ipek . . .
Bilyiikasik 27 Harbiye Ilkokul Dokuma Usta Babadan Tiim Aile Hepsi 1
Okur- ;
Mehmet 65 Samandag yazar Ipek Usta Babadan Tim Aile 1 2
Arat ~. Dokuma
degil
Sabri . i Ipek
Pehlivan 63 Samandag Ilkokul Dokuma Cirak  Babadan - - -
Tahsin . : I
Vural 30 Harbiye Ilkokul Iplikei Usta  Babadan 5 5 1
Nasir Giinay 14 Harbiye Ortaokul  Iplikgi Usta Yakinindan - -
. Toprak .
Be{(lrﬂ 38 Yayladagi Ilkokul Kap Usta  Babadan Alle,. Hepsi
Akgoniil Meslegi
Yapimu
Abdullah ; Kilim
Akar 36 Antakya Ilkokul Dokuma Usta  Babadan 8 - 1
Hayriye : Hasir .
Zeytin 50 Antakya Ilkokul Dokuma Usta  Anneden - - Evinde
Samiye Okur- Hasir
amy 65 Antakya  yazar Kalfa Anneden 3 3 Evinde
Ozen o Dokuma
degil
. Okur-
Zekiye Pano .
Topaloglu 85 Antakya yazar Tabak Cirak Yakimimdan 2 - Evinde
degil
Bedri Okur- Pano .
Giiveng - Antakya Yazar Tabak Usta Yakinindan 8 - Evinde
Ibrahl{n 57 Antakya Ilkokul Kargi Usta  Ustadan - - Evinde
Topaloglu Sepet
Sadri 37 Antakya Universite Cam Usta Yakinindan - - Atolye
Asfuroglu Sanati Y
Agi‘;}];h 47 Harbiye Ilkokul Heykel  Usta Yakinindan 5 3 Evinde
) Okur-
AliOzalp 80 Harbiye yazar Heykel  Usta Babadan 3 3 Evinde
degil
Tbrahim 44 Harbiye Ilkokul Heykel  Usta Yakinindan .Alle. Hepsi Evinde
Ozalp Bireylerine
Not: Tabloda adi gecen zanaatkarlar aym1 zamanda arastirmanin

kaynak kisilerini olusturmaktadir.
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DEGERLENDIRME VE SONUC

Antakya ve cevresinde yiiriitillen calisgma sonucunda bircok zanaatin
yok olma tehlikesi icerisinde oldugu tespit edilmistir. Antakya’nin sosyo-
ekonomik durumunu goz oniinde bulunduracak olursak kalkinma hizinin
son derece yiiksek olmasi geleneksel el zanaatlarinin yok olusuna ortam
saglamaktadir.  Gerek ekonomik gereksel sosyal bakimdan Antakya
gelisime acik, disa doniik bir yapiya sahiptir. Bu nedenle hizla gelismenin
yaninda buna bagl olarak geleneksel zanaatlarin da ayni hizla yok oldugu
goriiliir. Eskiden toplum igerisinde onemli bir yere sahip olan hasir, kilim
ormeciligi bugiin teknolojik gelismeler sonucunda sadece dar gelirli kisilerin
ordiigi bir zanaat haline gelmistir. Giintimiizde fakirligin bir simgesi olarak
algilanan yemeni de vitrinleri siisleyen gesit ¢esit ayakkabilar karsisinda
yenik diigmiistiir.

Antakya Uzun Carsis1 zanaatkarlarin iligkileri bakimindan Osmanlt
lonca sistemini animsatan bir yapiya sahiptir. Antakyalilar, yerli ve yabanci
turistler tiim zanaatkarlarin bir arada bulundugu bu tarihi mekanda aligveris
yapma imkani bulurlar. Carsi bircok zanaat kollarina gore yan yana
siralanir. Bakircilar Carsisi, Tarihi Demirciler Carsisi, Koskerciler Carsis
gibi tiim zanaatlar bir araya toplanmiglardir. Ancak giiniimiizde bu sistem
gittikce yok olma yolundadir. Carsi tarihi Ozelligini ve bitiinligini
yitirmektedir.

Sonug olarak yurdumuzun birgcok yerinde oldugu gibi Antakya ve
cevresinde hammadde bulma sikintisi, hammadde pahaliligi, fiyatlarin
gittikce yiikseliyor olmasi, teknoloji ile rekabet edilememesi, kazancin
olmamasi sonucu kaliteli eleman ve cirak yetistirilememesi, pazar yeri
sorununun olmasi, meslegin cazibesini kaybetmis olmasi, tercih edilmemesi,
emegin karsiliginin alinmamasi, destekleme programlarinin olmamasi gibi
nedenlerle el zanaatlar1 yok olmaya yiiz tutmustur (bkz. tablo1). Ayrica bir
zanaatin diger bir zanaata bagl olarak yon kazanmasi gercegi goz oniinde
bulunduruldugunda, bir zanaattin ekonomik anlamda gerilemesi kendisine
baglt olarak ayakta kalan diger bir zanaati dogal olarak etkilemektedir.
Bakirciligin ve kalayciligin ekonomik anlamda yasadigi dalgalanma bu
nedenden dolay1 ayni olur.

Tim bu sorunlarin ¢oziilmesi teknoloji var oldugu siirece imkansizdir.
Zanaatlarin yeniden canlandirilmasi yoluna gidilmelidir. El zanaatlarimin
gelistirilmesi ve siireklili§inin saglanabilmesi acisindan devletin egitim
kanallart ile egitim vermesi gerekmektedir. Zanaatlarimizin irettikleri
driinlerin pazar imkani da ayrica dnemli bir yaklagim olacaktir.
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Icerisinde bulundugumuz dénem toplumsal degisimi ne kadar
hizlandirirsa hizlandirsin, bugiin en azinda varhigimi siirdiirebilen el
zanaatlarina hayat vermemiz kiltiirel degerlerimizi koruma babinda biiyiik
bir adim olacaktir. Elimizdeki bu zanaatlar1 yitirmemek adina,
islevselliklerini yitirmis de olsalar destekleme kredisi saglama gibi
olanaklarla el zanaatlarimiz en azindan turistik forma sokulabilir ve
gelistirilerek nesilden nesile aktarimi saglanabilir.

Ekonomik kaygilarla, ucuz ve kalitesiz malzeme ile daha kisa siirede
daha c¢ok iiretmeye yOnelen zanaatkarlarin, vergiden muaf tutulmasiyla
kalite saglanabilir. Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1 el zanaatlarimiza tiriinlerini
tanitim ve satig amacli pazar yerleri konusunda destek verebilir. Ekonomik
yonden giiclii olan is adamlarimiz, yasamini siirdiirme giicligii ¢ceken bu
zanaatkarlarin el becerilerine dayanan yatinmlar gergeklestirebilir,
festivaller diizenleyerek iirtinlerin sergilenmesi igin tiim zanaatkarlara ayn
imkan tanmabilir.

Mesleki Egitim Fakiilteleri, Teknik Egitim Fakiilteleri, Meslek
Liselerinde, kiiltiir miidiirliklerinde ve halk egitim merkezlerinde el
zanaatlarimi  gelistirici  tasarimcilar  yetistirmeli ~ve  Ogretmen
bulunamadiginda bu egitimi yapacak Kkisiler zanaatkar ustalarindan
secilmelidir. Kiiltiir Miidurliikleri geleneksel el zanaatlarini, ileriki nesillere
aktarabilmek ve yok olmasimi Onleyebilmek amaciyla bu konuyla ilgili
aragtirmalarin yapilmasini ve arsivlenmesini saglamalidir.
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