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Ozet

Tarih 6ncesi donemlerden beri bir yapi malzemesi olarak ahsap; dayanikliligi, 6z 1sisi ve dokusuyla

kullanim sirekliligi gosteren bir malzeme olmustur. Bu malzemenin kullanim tekniginde zaman
icerisinde bircok degisim ve gelisim gerceklesmistir. Buna bagl olarak Tirkiye’deki geleneksel ahsap
isciligini birgok kalturel etkilesimin ve degisimlerin sekillendirdigi gorilmektedir. Bu sliregte Selguklu ve

Anahtar kelimeler  Osmanli ahsap isgiliginde 6nemli bir Gretim teknigi olarak kiindekari de gelismistir. Kiindekari tekniginde
Kindekari teknigi; Uretim, motif tasarimi, aga¢ malzeme, makine-techizat se¢imi ve kalifiye iscilik ile uzun sirede
Ahsap isciligi; yapilabilmektedir. Elde edilen Griniin ortaya ¢ikmasinda bu bilesenlerin her biri ayri ayri éneme sahip
Kaprimalati; olup birbirleri ile etkilesimleri, sonucu ayni oranda etkilemektedir. Bu g¢alismada, glnimizde
Masa imalati unutulmaya yiiz tutmus ve ancak bazi 6zel yapilarda kullanilan bu ahsap sanatinin gelisimi ve detaylari

hakkinda bilgiler verilerek; giiniimiiz ortalama ahsap isciligi teknolojisine sahip bir atdlyede, bir kapi ve
masa uygulamasinin evreleri ele alinmistir. Sonug olarak gelisen teknoloji ve degisen talepler karsisinda
ecdadin sanati ve zanaatl bir araya getirdigi kiindekari tekniginin incelikleri ve ortalama bir ustalk
seviyesine sahip yapr Ogretmenligi Ogrencileri tarafindan bitirme &devi olarak vyapilabilecegi
gosterilmistir.

Traditional Turkish Wooden Art Kiindekari and Feasibility of a Workshop
Environment with Today's Technology

Abstract

Since prehistoric times, wood as a building material has been the continuity of use with its durability,
specific heat and texture. The use technique of this material was many of change and development in
time. Accordingly, the traditional wooden craft of Turkey are shaped by many cultural interaction and

Key words exchanges. In this process, kiindekari developed as an important manufacturing technique in the Seljuk
Kiindekari technique; and Ottoman wood workman ship. Kiindekari technique can be done with a long period of time with
Woodwork; production, design motifs, wood materials, machinery and equipment selection. Each of these

Door manufacturing; components are individual significance and the emergence of the product obtained, those is affected at
Table manufacturing  the same rate the result. In this study, this nowadays nearly forgotten but, about the development of
this wood art that used in some special structures was given. In a workshop has an average present-day
technology, stages of door and table applications is discussed. As a result, in the face of evolving
technology and changing demand, delicacy of kiindekari techniques that brought together the art of
ancestors and craft. In addition to, as shown that construction teaching students that have an average

skill level can be done as the final project.
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1. Giris sonbaharda suyu alarak blylime gosterir ve bir
Organik bir malzeme olan ahsap dis etkilere kars| halka tabakasi genisler. llkbaharda aga¢ suyu bol
alacagindan ilkbahar halkasi genis ve dokusu
yumusaktir. Sonbaharda agag¢ blinyesindeki suyun

bir kismini topraga salacagindan sonbahar halkasi

¢ok duyarlidir. Bu etkiler su, nem ve 1si1 gérdigiinde
¢atlama ve yarilma gibi bicim ve denge degisikligi

tarzinda kendini gosterir. Agag; ilkbahar ve
dar ve siki dokuludur. Sonbaharda suyun bir kismini
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topraga salmazsa kisin soguktan aga¢ buz tutar,

catlar dolayisiyla o6lir. Kesilen bir agacin

hicrelerinin  hemen  6lmedigi ve  suyunu
yitirmedigini gozlemleyebiliriz. Aga¢ kurutuldugu
vakit hacmi azalir. Yahut kurumus agag, su goriirse
genisler ve siser. Buna “ahsabin c¢alismasi” denir.
Materyal olarak kullanilacak ahsabin ¢alismasi en
2007).

tekniginde de amag siisleme gibi goziikse de, agag

aza indirgenmelidir (Soysal, Kindekari
malzemede c¢alismadan kaynaklanan kusurlarin bu
teknik
glinimiize kadar gelen eserlerden anlasilmaktadir
(Blyukganga, 2000).

Tarih 6ncesi ¢aglardan beri ahsap dayanikhlig,

sayesinde  engellendigi, bozulmadan

0z 1sisi ve dokusuyla kullanim sirekliligi gosteren
bir malzeme olmustur. Agacin oyularak, yontularak,
islenerek sis ve kullanim esyasi bicimi almasina
ahsap isciligi denilmektedir. Mimariye bagh olarak
agac malzeme; kapi-pencere kanatlarinda, tavan ve
situnlarda kullanilmistir (Ersoy, 1993). Turkler Orta
Asya’dan beri ahsap sanatini uygulamis gbgebe
yasamdan vyerlesik diizene gectikten sonra daha
kalici eserler vermeye devam etmislerdir. Osmanli
donemine kadar olan ve Selcuklu doénemini de
kapsayan zaman diliminde, cami minberleri, kapi ve
pencere kanatlari, sandukalar, Kur'an mahfazalari
ve rahleler ahsap isciliginin ¢ok gelismis oldugunu
gostermektedir (Ozel, 1993). Tiirk ahsap sanatinda
malzeme olarak en ¢ok ceviz, elma, armut, abanoz,
gl ve sedir agaclari kullanilarak ¢ok degisik
teknikler uygulanmistir. Bu donemde daha c¢ok
kiindekari teknigi Gizerinde durularak sedef, baga ve
fildisi gibi maddeler kullanilarak, kakma tekniginde
ornekler sergilenmistir (Yicel, 1977).

Kindekari Fars¢a’dan dilimize ge¢cmis, asil hali
kendekari olan bir kelimedir. Fakat iran’da simdi
“ta’sik”
veriyorlar. “Kiindekari” kelimesini yalmz Turkler
kullanmaktadir (Okur, 2009). Kiindekari, birbirine
gecme sistemiyle, kiicik ve dizglin geometrik

buna “mitenebihe” Araplar ise adini

ahsap parcalarla yapi elemanlarinin yilizeyinde
yapilan bezeme teknigidir (Blylk Larousse Sozlik
ve Ansiklopedisi, C.14, S.7275). Buna gore genis
anlamda kiindekari, aga¢ malzemede, kullanildig
ortamin bagil nem ve sicaklik degisimi etkisi ile

gerceklesebilecek calismaya imkan saglamak lzere

ic gerilmeleri azaltilmis buyik ve dekoratif ylzeyler
elde etmek icin Ulggen, kare, yildiz, besgen gibi
geometrik sekilli, kiiglk 6l¢lli pargalarin birbirine
gecmeli olarak birlestirilmesinde uygulanan “yapim

vy

teknigi” olarak tanimlanabilir (S6gutll, 2004).
Baslangicta sadece oymacilik sanati varken
ahsap ya da tas ylzeylere geometrik desenler
gizilerek bir derinlik kazandirilirdi. Desenler tek
cesit agac ve ahsap bloklar Gzerine cizilir, sonra
bunlar yan yana getirilirdi. Cami minberi, bir tas
duvar veya ahsaptan vyapilan pano gibi genis
ylzeyler bu yontemle ortllirdl. Fakat ahsap
bloklarin Gzerine gizilen ve sonra da oyulan bu
desenler zaman iginde birbirinden ayrilir ve tek
parca oldugu icin tekdlze bir goriinti ortaya
cikardi. Acilan bloklar birbirinden uzaklasiyor ve
aralarinda derin c¢atlaklar olusuyordu. Sanatkar
buna ¢6zim bulmak icin gegme kanal sistemiyle,
ayni cins veya muhtelif cins ahsabi bir araya
tutkal

sistemiyle birbirine gecirmeyi ve ¢ok genis ylizeyler

getirerek c¢ivi ve kullanmadan kanal

elde etmeyi basardl. Iste kiindekari béylece
Memldkler, Selcuklular ve sonra da Osmanh tarihi
abide

eserlerin kapilarinda, minberlerinde, kirstlerinde

boyunca biitiin islam cografyasindaki
kullanilmaya baslandi (Eyigiin ve Metin, 2007). Bu
teknigin bu kadar kabul gérmesindeki sebep ise
ahsabin olanaklarini en Ust seviyede kullaniimasini

sagladigindan dolayidir.

2. Kiindekari Teknigi
2.1. Kullanildigi yerler

Kindekari teknigi daha ¢ok pencere kapagi, kapi ve
minberlerde kullaniimistir. Erken Osmanli pencere
kapaklarinda 6n vyuzler kindekari dolgulu, arka
tablalidir.
geometrik bezemeli

ylzler Ge¢me yildizlardan olusan

kapaklarda, bazi panolar
kabartma hat yahut kakmalarla sislenebilir veya
bltlin panolarda ayni teknik uygulanabilir. Kayit
aralarindaki tablalarin (zerine, cogunlukla rolyef
biciminde kabartma bezemeler islenmistir. Bu tir
kapaklarda, boluntileri  olusturan  panolarin
blyukligli ve hangi panoda hangi tiir bezeme
yontemi uygulanacagl konusunda, oldukca serbest

bir yaklasim izlenir; her biri, yapan ustanin tim
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hinerlerini sergiledigi 6zenli iscilikleri ile dikkati
ceken sanat eserleridir (Sonmez, 2001).
bolimlerine degisik

Kapinin Tirkiye'nin

bolgelerinde farkli isimler verilmistir. Kapinin

kenarlarina seren veya pervaz, alt ve st
kenarlarina alt ve Ust baslk, kenarlari birlestiren
yatay elemanlara kayit ya da kusak, kapinin on
ylizeyinde olusan bodlimlere ise ayna veya tabla
denilmektedir.

Kapi tasariminda 6n yliz dizenlemeleri, alt, Gst
ve yan pervazlar ile ara pervazlarin boldiugi
alanlarin degisik bicimler olusturmasina dayanir.
Buna bagh olarak yapilan gruplama da, pervazlar
arasinda, disey eksende kag¢ boliim oldugu dikkate
alinmistir. Kapilarda yatay eksenlerde de birden
fazla bolim olabilmektedir. Bu kapi modellerinden
U¢ bolmeli kapilar kendi icinde 5 alt gruba ayrilir. Bu
tip, bltln alt gruplari ile en fazla uygulanan ikinci
turddr. Ayni sekilde Eskisehir evleri kapilarindaki
yaygin tiptir. Turkiye’de Anadolu Selguklularindan
itibaren anitsal mimarimizde yogun olarak
kullanilmislardir. Ug esit gébekli kapilarda pervazlar
iki ic pervaz ile birlestirmek suretiyle Uc¢ esit gobek

olusturulmustur (Cal, 2003).

2.2. Kiindekaride desen

Kindekari teknigi gecme tekniginin geleneksel
uygulamalarda Usluplasmis, geometrik bezemeyi
meydana getiren bir tekniktir. Bu teknikle oldukga
blylk boyuttaki minberler, kiglik pargalarin
eklenmesiyle olusturulmustur. Geometrik motifler,
Selguklu déneminde kullanildigi gibi beylikler ve
Osmanli  doéneminde de blylk c¢ogunlukla
kullanilmistir. Ge¢cmis inanislarla baglantili simgesel
anlamlar iceren bu geometrik bicimler Osmanh
déneminde islami olarak

inancla  baglantili

geometrik  bir esasa gbre sonsuz olarak

genisletilebilen bezemelere dontsmistir. Bu

simgesel geometrik motiflerin icinde en sik
rastlananlar; glines, yildiz, hayat agaci, carkifelek vb
yasama ve dogaya iliskin motiflerdir (Yilmaz, 2001).
insanlarin geometrik kompozisyonlara
egilmelerinin temelinde dogay: taklit etme istegi
vardir. Dogada matematiksel bir uyum bulunur.
Ahsap eserlerde de geometrik kompozisyonlar

sikca kullanilmistir (Milayim, 1982; Kalenderoglu,

2006).

2.3. Kiindekari gesitleri

Sanat c¢alismasi olarak kabul goéren kiindekari
teknigi, Uretim metoduna gore gercek ve taklit
kiindekari olarak ikiye ayrilmaktadir.

2.3.1. Gergek kiindekari

Gergek kiindekari i¢ dolgu parcalari ve bunlar
cevreleyen citalardan teskil edilmektedir. Omurga
sistemini olusturan c¢italar i¢ ice gecerek givi ve
tutkal gerekmeksizin bir araya getirir. Bu citalarin
Ust kismi gesitli profillerle sislenir ve kenarlar ig
dolgu parcalarinin yerlestirilebilmesi icin kinislidir.
Omurga sistemiyle i¢ dolgu parcalarinin birlesmesi
ve bunu cevreleyen dis kilitleme c¢ercevesiyle
bezeme veya siuslemede denilen tezyinat tablasi
olusturulur. Bu tablada bulunan parcalar arasinda
olusan cok ince derzler sayesinde agac malzemenin
nem kaybederek cekmesi halinde meydana gelecek
kiicilmelerde ayrilmalar meydana gelmeyip kinisli
birlesim icinde olusan hareketle tezyinat tablasinda
bir bozulma meydana gelmemektedir. Bundan
dolayi gergek kiindekari sadece bir siisleme sanati
degil ayni zamanda bir birlestirme yontemidir. Bu
darbe
tesirlerine karsi daha dayanikli olabilmesi igin

birlesim isleminde omurga citalarinin
narlama adi verilen elemanlar eklenerek omurga
sistemi olusturulur (Ozdemir, 1999).

Narlama, omurga sistemini olusturan omurga
citalari zivana ile birlesir ve tek eksen boyunca
uzanarak sisteme diren¢ kazandirir. Geometrik
sekillerin birbirini takip etmesi ile olusturulan
kiindekari tezyinat tablasinda boydan boya narlama
¢itasinin bulunmasi desenin devamliligini bozacagi
durumlarda o6n vylzeyde i¢ dolgu parcalari ve
omurga citalari gozikirken alt ylizeyde bitin
olarak devam eden ve dis kilitleme cercevesine
baglanan narlama elemanlari kullanilir. Béylece 6n
ylzeyden bakildiginda sis, alt ylzeyden
bakildiginda konstriiksiyon saglanmis olur.

i¢ dolgu pargalari, kalinlig 16-20mm civarinda
olan kenarlarina lamba veya 3-4mm derinlik, 5-
6mm genislikte kinis acilmis cesitli geometrik
sekillere sahip ahsap parcalardir. Bu pargalar isin
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sislinG arttirmak icin pah kirma, oyma ve kakma
gibi islemlerden gecirilebilir. i¢ dolgu parcasi,
omurga sistemini olusturan ¢italarda bulunan
karsiliklari ile gegcmeli olarak birlestirilir. Birlesme
noktalarinda tutkal vs. kullaniimadigi gibi agac
malzemenin rutubet alarak olusabilecek yizeysel
genlesmeyi serbest birakmak icin omurga citalari
arasinda kalan bosluktan daha kiiglk yapilir.

Dis kilitleme cergevesi, kiindekari sisteminin
tiim elemanlarini kusatarak kararli bir yapi haline
getirir. Bu c¢ercevenin gitalari omurga c¢italarindan
daha genis olup, i¢ kisimlari omurga ¢itasinin bir
kenari ile ayni detaya sahiptir. Dis kenari ise isin
Ozelligine gore sisteme uygun sekilde imal edilir
(Segutla, 2004).

Cesitli
gecmesiyle olusturulmus kindekari eserlerinde,

geometrik  parcalarin birbirine
ahsap lzerinde ayrilmalar ve yariklarin olusmamasi
icin tahta pargalarinin sulari ve damarlari birbirine
dik konulmustur. Pargalarin nem ve

etkilemeleri engellenmistir. Bu

Isidan
hakiki
kiindekari ile yapilan ahsap eserler glinimize
bozulmadan ulasmistir (Karaseki, 2007).

sayede,

2.3.2. Taklit kiindekari

Gergek kiindekaride elde edilen gorsel basarinin
taklit edilerek isin konstriiksiyon asamasinin goz
ardi edilmesi ile daha az ustalik harcanarak yapilan
kiindekariye taklit kiindekari
gorinimiini elde etmek icin taklit kiindekari lg

denir. Kindekari
farkh yontem ile yapilir. Bu yontemler, cakma ve
kabartmali, ¢akma ve vyapistirmali ve kafes isi
kiindekaridir.

Cakma ve kabartma kindekari tekniginin
uygulanmasinda, istenilen boyuttaki bir tabla ahsap
parcalar yan yana getirilerek hazirlanir. Bu tabla
Uzerine kiindekaride ¢okga kullanilan sekizgen,
altigen, yildiz vb. geometrik sekiller cizilir ve
omurga citalarinin gelecegi yerler belirlenerek
buralar kinis halinde oyulur. Kinigler icerisine ¢italar
tutkal ve civi ile yerlestirilerek yapilir. Burada ig
tabla halinde
bulunduklarindan ahsap malzemede olusabilecek

dolgu parcalari ile bir bitin

¢alismalar sonucu c¢atlamalar ve ayrilmalar

meydana gelebilir.
Cakma ve yapistirma teknigi diger kindekari

tekniklerine gore daha az ustalik gerektiren bir
tekniktir. Isin niteligine gére hazirlanmis ahsap
tabla Uzerine omurga c¢italarinin ve i¢ dolgu
parcalarinin ¢ivi ve tutkal ile tespitlenmesiyle imal
edilir. Tablanin zaman igerisinde rutubet etkisi
sonucu bizilmesi veya genislemesi durumunda

¢lta ve pargalar arasinin agilmasi ve motifte

diizensizliklerin olusmasi ortaya ¢ikabilen
bozulmalardir.
Kafes isi kiindekari ise Ozellikle minber

korkuluk imalatinda kullanilan bir teknik olup,

omurga ¢italarinin  birlesip dis  cergeveyle
sabitlenmesi islemi sirasinda i¢ dolgu parcalarinin
kullanilmayip  bu kisimlarin  bos birakildigi  bir
tekniktir (Ozdemir, 1999; Ségitli, 2004; Soysal

2007).

3. Materyal ve yontem

Geleneksel bir ahsap sanati olan kiindekarinin
ortalama imkanlara sahip ginimiz atélyelerinde
uygulanabilirliginin

arastirilmasinda  uygulama

olarak kapi ve masa yapilmasi planlanmistir. Bu

mobilyalarin Uretilme asamalari; desenin
olusturulmasi, malzemenin sec¢imi, pargalarin
islenmesi, birlestirme ve koruyucu madde

uygulanmasi seklinde bir sira takip etmistir.

3.1. Desen ¢alismasi

Kapi ve masa mobilya elemanlarinin Uretimi
isleminde kullanilacak olan desen kare kiindekari
motifin simetrik ve asimetrik olarak turetilmesi ile
elde edilmistir (Sekil 1). Desen ¢alismalari bilgisayar
destekli cizim programi kullanilarak yapilmustir.

Sekil 1. Kare forumda birlestirilmis parca.
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Ug gobek halinde tasarlanan kapida iist gébek

en ¢ok kullanilan kindekari kapi motifiyle

tasarlanmis, orta gbbek olusturulurken
Afyonkarahisar evlerinden Ulukonak evinin avlu
kapisindan esinlenilmistir. Bu kapi ¢ift kanatli olup,
mekan icine acgilmaktadir. Kapi kanatlari Gzerinde
bes adet gobek mevcut olup; orta gobek,
Afyonkarahisar’da ¢ok nadir gorilen kindekari
teknigi ile olusturulmustur (Kahraman, 2004). Avlu
kapisindan farkh olarak Haci Apak evi giris kapisinda
da ayni tipte kindekari orta gobegi uygulamasi

gorilmektedir (Sekil 2).

|

Sekil 2. Geleneksel Afyonkarahisar Haci Apak evi giris
kapist.

Alt gobekte ise kompozisyon batinlGgina

bozmamak kaydiyla kiindekari ustasi ismet

Terzi'nin Sekil 3’de de gorilen bir eserinden
faydalanilmistir (Terzi, 2008).

Sekil 3. Alt gdbek.
Bu li¢ gbbegin kombinasyonundan olusan kapi

motifinin gizimi Sekil 4’de verildigi gibidir.
=

oUon
ol

TN
BQ(

Sekil 4. Uygulamasi yapilan kapinin gizimi.

Sekil 5’de verilen masa tasariminda ise kapi Ust
gbbegindeki motif masa ve arkaliginda kullaniimis,
ayaklarda kapi alt gobeginin motifi kullanilarak kapi
ile uyumlu bir calisma gergeklestirilmistir.

)

Sl
Jopol
-
A0Uom
=
0]
Jopol
-

A0Uon | U
Nl

Masa Ust

R

|
L]
|

1

L Masa arka

]
]

=

]
]

Masa ayak

Sekil 5. Uygulamasi yapilan masanin gizimi.
3.2. Kullanilan malzemeler
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Saricam  (Pinus Sylvestris): Diri odunu genis
(yarigapin (gte biri kadar), sarimsi veya kirmizimsi
beyaz, 6z odunu ise acgik kirmizimsi kahve renklidir.
Yilik halka sinirlari ¢ok belirli ve hafif dalgaldir.
Radyal ve teget kesitleri parlak, sik ve genis recine
kanallari olan yumusak odunlu bir aga¢ tirtdur.
Tam kuru yogunlugu 0,49 g/cm3, hava kurusu
yogunlugu 0,52 g/cm? tir. Liflere paralel yénde
basing direnci 550 kg/cm?, liflere dik yonde ise 77
kg/cm? dir. Ozellikle yapi malzemesi (kapi, pencere,
lambri taban ve tavan kaplamasi) olmak Uzere

mobilyacilik ve oymacilikta kullanilir (Ors, 2001).

Tahta Koruyucu: Alkid baglayici esasl, seffaf, ipek
tahta
koruyucu kullaniimistir. Ozel katki maddeleri ile kiif,

matlikta gorlinim veren dekoratif bir

mantar ve tahta kurtlarina karsi koruyucudur.
Tahta tarafindan emilmesi ¢ok kolaydir. Ozel
tahtayi

Tahtanin

pigmentleri ile ultraviyole 1sinlarinin

etkisinden  korur. nefes almasini
engellemez. ipek matliktaki gdriinimii ile tahtanin
dokusunu gizlemez. Dekoratif o6zellik kazandirir.
Tahtanin cinsine bagh olarak 6-10 saatte kurur ve
24 saat beklendikten sonra ikinci kat uygulamasi

yapilmigtir.

Seliilozik dolgu vernigi: Nitroselliloz esasli, hava
kurumali, tek bilesenli, kolay zimparalanabilen bir
Mobilya ve agag
sanayisinde her tlrli masif ve kaplama ahsap

dolgu vernigi kullanilmistir.
yluzeylere gozeneklerini doldurmak ve son kat
vernik uygulamasina hazirlamak igin kullanilan bir
malzemedir.

Seliilozik vernik: Nitroseliloz esash, hava kurumali,
tek bilesenli, parlak goériinimli bir son kat vernigi
kullaniimistir.

3.3. Kiindekari yapiminda kullanilan araglar

Kindekari yapiminda kullanilan aracglar su sekilde
siralanabilir:

Hizar: Agaclara sekil vermek icin kullanilir.

Planya: Agactaki pirizleri diizeltmede kullanilir.
Kalinlik Makinesi: Agaci istenen ebada getirmek icin

kullanilir.

Freze _ve kordon _bicaklari: Agaclara istenen

kordonlar ve profiller yapilmasinda kullanilir.
Kindekarideki

bicaklari sayesinde olusturulur.

geometrik sekiller bu kordon
Iskarpela: Ahsap yontmak ve tesviye icin kullanilir.
Ayni zamanda agac diplerini bosaltmada kullanilir.
Yatar daire: hizara benzeyen ve istege gore enine
ve boyuna genis plakalari kesmeye yarayan alettir
(Oguz vd., 2005).

3.4. Yapim asamasi

Blylk latalar seklinde istiflenerek kurutulmasi

yapilan malzeme atélyeye getirildiginde talas

paylari da hesaplanarak bicildikten sonra atdlye
ortaminda iki ay daha geleneksel yontemlerle

kurutulmustur. Bu islemin ardindan ilk &nce

serenler ve c¢italar olusturulmustur. Planya

makinasinda ve kalinlik makinasinda pargalarin
islenebilir  duruma

ylzeyleri  perdahlanarak

getirilmistir.

Sekil 6. Masa Usti.

Pargalarin  olgulendirilmesi
daire makinesiyle kesim islemine gecilmis; serenler,

yapilarak vyatar

citalar ve dolgu parcalari kesilerek yatay delik
makinasinda ge¢cme olacak kisimlardaki disi kisimlar
actimistir. Masanin gitalari ve kenarlari Sekil 6 ve
7'de gorildigi gibi yerine oturtulmus ve citalarin
kenarlarina frezeyle kordon acgiimistir. Ayni islem
kapt elemanlarina da uygulanarak serenler ve
citalar birbirine ge¢me olarak birlestirilmis ve freze
makinesiyle kordon agiimistir (Sekil 8, 9).
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Sekil 7. Masa ayaklari.

Bir kapi ve iki masa igin toplam 175 adet ¢Iita,

169 i¢ dolgu pargasi hazirlanmistir. Omurga
¢italarinin igerisine i¢ dolgu pargalari takilmasinin
ardindan dis cergeve ile rijitlestirilen elemanlara
pinotex tahta koruyucu Ustiine dolgu vernik atilmis
ve dolgu Ustline tekrar zimpara yapildiktan sonra

parlak vernik uygulanmistir (Sekil 10).

STEEE e LSRR
Sekil 8. Kapi ¢italarin yerlerine alistiriimasi.

Sekil 9. Kapi Ust ve alt gdbek gitalari.

—— e

Sekil 10. Ka_pl nmpéralama islemi.
Kindekari teknigi ile yapilmis kapr ve
masalarin bitmis hali Sekil 11’deki gibidir.

Sekil 11. Kiindekari teknigi ile yapilmis kapi ve masalarin
bitmis hali.

4, Sonug

Geleneksel ahsap sanati olan kiindekari gelisen
teknoloji ve degisen mimari ve estetik anlayislardan
dolayr 6nemini yitirmis ve bu sanata olan ilginin
azalmasiyla beraber sanati uygulayan usta sayisi da
giinden gline azalmistir.

Gulnlmuzde, kindekari teknigi sanat eseri
olarak nitelendirilebilecek yapilarin ¢ok azinda
kullanilmaktadir. Oysaki bu geleneksel Tirk ahsap
sanati 9 asri askin bir siiredir kendini kanitlamis ve
yapinin estetik degerlerini artirdigi gibi 6mrini de
uzattigl gozlenmistir. Diger taraftan her sektoérde
yasanan rekabet durumu ahsap sektoriinde de
mevcuttur. Kindekari tekniginin kullanilmasi, bu
rekabet ortaminda farkhligin yaratilmasi agisindan
onemli bir yaklagim olabilir.

Bu c¢alismada, MEGEP projesi ile saglanan
cihazlar ile olusturulmus bir atdlyede, mesleginin
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desenlere sahip olmayan kapi ve masalarin gercek

kiindekari teknigi ile imalatinin yapilabilirligi

sergilenmeye calisiimistir.
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