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RING VE KOMPAKT ViSKON IPLIKLERDEN ORULMUS KUMASLARIN PATLAMA
MUKAVEMETI VE BONCUKLANMA OZELLIKLERININ KARSILASTIRILMASI

OZET
Bu calismada RoCoS kompakt ve klasik ring edirme sistemlerinde
iretilen viskon ipliklerden Orme kumaslar {Uretilmis ve {retilen
kumaslarin patlama mukavemet ve boncuklanma 6zellikleri
karsilastirilmistair. Viskon kompakt iplikler, ring ipliklerden
belirgin oranda disiik tuyltltik ve daha yliksek mukavemet degerlerine
sahiptir. Ring ve kompakt ipliklerin 0Ozellikleri arasindaki farkin
kumas Ozelliklerinde de belirgin olup olmadidini anlamak ic¢cin ring ve
kompakt dipliklerden Oorme kumaslar {Uretilmis ve {retilen kumaslarin
patlama mukavemet ve Dboncuklanma ©zellikleri karsilastirilmistair.
Yapilan analizler sonucunda, kompakt ipliklerden {retilen kumaslarin
daha vyiiksek patlama mukavemeti ve daha iyi boncuklanma o&zelliklerine
sahip oldudu tespit edilmistir.
Anahtar Kelimeler: Kesikli Lif Iplikciligi, Viskon Iplikler,
Kompakt Iplik EJirme Sistemi,
Patlama Mukavemeti, Boncuklanma Ozelligi

COMPARISON OF BURSTING STRENGTH AND PILLING PROPERTIES OF KNITTED
FABRICS WITH RING AND COMPACT VISCOSE YARNS
ABSTRACT
In this study RoCoS compact and classical ring spun viscose
yarns knitted and the fabrics bursting strength and pilling properties
are compared. Viscose compact yarns have less hairiness and higher
strength values than classical ring spun yarns. In order to understand
the effect of the difference between ring and compact yarn properties
on fabric properties, fabrics knitted with ring and compact yarns and
then the fabrics bursting strength and pilling properties were
observed. According to analysis results, fabrics knitted with compact
yarns have more bursting strength and better pilling properties were
observed.
Keywords: Staple Fiber Spinning, Viscose Yarns,
Compact Yarn Spinning System, Bursting Strength,
Pilling Property
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1. GIiRiS (INTRODUCTION)

Kompakt iplik egirme teknolojisi ana ¢ekim bdélgesinden hemen
sonra kompaktlastirma bolgesi kullanilarak 1liflerin birbirine daha
yakin bir sekilde konumlanmasini saglamakta ve boOylece eJirme ig¢geni
neredeyse tamamen ortadan kalkmaktadir. Bu sistem sayesinde, daha
yiksek mukavemete ve daha distk tiylilidge sahip ipliklerin iretilmesi
hedeflenmektedir. Boylece 1iplik tiyliligtinden kaynaklanan sorunlar
ortadan kaldirilmakta ve daha kaliteli iplikler iretilmektedir. Ayrica
bu sistem sayesinde, daha distk bUkimli iplikler ireterek, hem iretim
masraflari distrmek hem de daha yumusak tutumlu kumaslarin iretilmesi
mumkin olmaktadir [1].

Kompakt iplik Uretimi gunumizde farkla yontemler ile
yvapilmaktadir. Bunlar icinde en fazla tercih edilen yontem, hava emis
basinci kullanarak yapilan kompaktlastirmadir. Bu sistem icin gerekli
olan yiksek hava emis Dbasinci, pahali aparatlar ve vyiliksek bakim
maliyeti kompakt iplik iiretiminin yayginlasmasini Onlemektedir.

Rotorcraft firmasi tarafindan ilk kez ITMA 2003’"de RoCoS kompakt
egirme sistemi piyasaya tanitilmistir. Sistem kompaktlastirma islemini
hava basinci yerine manyetik-mekanik kuvvet kullanarak yapmaktadir. Bu
nedenle, sistemin c¢alismasi sirasinda her hangi bir enerji maliyeti
yoktur. Bunun vyani sira, aparatlar dider kompakt iplik e§irme
sistemlerine gdre ucuz, bakim masrafi oldukca disiik ve montaji c¢ok
basittir [2].

Rotorcraft firmasi tarafindan gelistirilen ‘RoCoS manyetik-
mekanik kompakt egirme sistemi’ 1lk olarak 2003’de diizenlenen ITMA
fuarinda sergilenmistir. Bu sistem manyetik kuvvet yardimiyla
yodunlastirma esasina dayanmaktadir. Ring iplik makinesindeki ¢ekim
sisteminin c¢ikisina adapte edilen bir sikistirma bolgesi sayesinde
iplikler kompakt edilmekte ve bu sayede iplige bikim verilirken olusan
egirme {c¢cgeni ortadan kaldirilmaktadir [3]. RoCoS manyetik-mekanik
kompakt iplik efirme sisteminin gorintisii Sekil 1’de verilmistir.

Sekil.l RoCoS manyetik-mekanik kompakt iplik edirme sistemi a)Fitil
rehberi, b)Ust c¢ikis silindiri, c)Alt c¢ikis silindiri, d)Sevk
silindiri, e)Miknatisli seramik kompaktor.

(Figure 1. RoCoS magnetic-mechanical compact yarn spinning system
a)Roving guide, b)Top front roller, c)Bottom front roller, d)Delivery
roller, e)Magnetic ceramic compactor)
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Ganesan ve arkadaslari (2007), klasik ring ve mekanik kompakt
egirme sistemlerindeki 1if godgtnii ‘tracer fiber’ teknigi kullanarak
incelemislerdir. Calismada 1iki farkli mekanik kompakt edirme sistemi
kullanilmistir. Kompaktdrlerden birinde miknatis kullanilirken (tam

kompaktor) digerinde ise miknatis olmadan (kismi kompaktor)
kompaktlastirma islemi yapilmistair. Yapilan denemeler sonucunda,
mekanik kompakt edirme sisteminde, klasik ring iplik egirme sistemine
gbre %10-15 oraninda daha az 1lif gb¢l oldugu gbzlenmistir [4].

Subramanian ve arkadaslari (2007), klasik ring, hava jetli ring-iplik,
mekanik kompakt ve hava emisli kompakt edirme sistemlerinde firetilen
ipliklerin su emme Ozelliklerini arastirmislardir. 36 farkli iplik
6rnekleri, i¢ farkli Dbukim katsayisi kullanarak %100 pamuktan
iretilmis ve su emme Ozellikleri test edilmistir. Yapilan testler
sonucunda, mekanik kompakt eJirme sisteminde {iretilen ipliklerin su
emme Ozelliklerinin klasik ring ipliklere gdre daha diisiik olurken,
hava jetli ring-ipliklerden belirgin derecede yiksek oldugu
gdzlenmistir. Kilig¢li ve Beceren (2005), manyetik-mekanik kompakt
egirme sisteminin isletme sartlarindaki performansi incelemislerdir.
Bu amacla, cesitli isletmelerde klasik ring ve kompakt egirme
sisteminde {iretilen ipliklerin ©zelliklerini karsilastirmislardir.
Daha sonra, iki farkli iplikten ©Orme kumaslar Uretip Dbunlarin
6zelliklerini test etmislerdir. Yapilan testler sonucunda, kompakt
ipliklerin, klasik ring ipliklere gdre ¢ok daha diusitk tiylilige sahip
olduklari fakat diger iplik ©zelliklerinde Dbeklenen performansi
gostermedigi wve hatta ring ipliklerin c¢odu zaman gerisinde kaldigi
gdzlenmistir. Ring iplikten oOrtilen kumaslarin boncuklanma, asinma ve
patlama ©6zelliklerinin, kompakt iplikten Orlilen kumaslara gdre daha
iyi oldugu saptanmistir. Fakat yapilan tez c¢alismasinin farkli isletme
ve hammaddeler ile vyapilmasindan ©Otlri, manyetik-mekanik kopmakt
eirme sisteminin incelenmesi i¢in vyetersiz bir c¢alisma oldugu
yvazarlar tarafindan wvurgulanmistir [5]. Beceren ve Nergis’in (2008),
Ne 30 numarali penye ring, RoCoS kompakt, vorteks iplikler wve
bunlardan ilretilen Orme kumaslarin fiziksel Ozellikleri incelenmistir.
Kompakt ipligin mukavemet degeri diger iki iplikten yiksek
bulunmustur. Vorteks iplikler ise en diisiik tiyliulik ve en yiiksek kopma
uzama orani Ozelliklerine sahiptir. Vorteks ve kompakt ipliklerin
dizginsitizlikleri arasinda belirgin bir fark Dbulunmamistir. Diger
taraftan kompakt ipliklerin dizginstzlik (%CV Uster) degeri klasik
ring ipliklerden yiksektir. Kompakt ipliklerden ©&riilen kumaslarin
patlama mukavemeti, vorteks ve ring ipliklerden {retilen Orme
kumaslardan yiiksektir. Vorteks iplikten Oriilen kumasin asinma sonucu
olusan agirlik kaybi diger kumaslardan yiksek Dbulunmustur. Kompakt
ipliklerden oOriilen kumaslarin asinma sonucu agirlik kaybi, ring
ipliklerden ortlen kumaslara gOre dusiuktir. Vorteks ipliklerden
O0riilen kumas diger kumaslar ic¢inde en 1iyi Dboncuklanma derecesine
sahiptir. Ring ipliklerden o&riilen kumaslar ise en kot boncuklanma
derecesine sahiptir [6].

2. CALISMANIN ONEMI (RESEARCH SIGNIFICANCE)

Kompakt iplikler, ring ipliklerden yiiksek mukavemet ve disik
tiylilik 0Ozelliklerine sahiptirler. Bununla birlikte, kompakt iplik
egirme sistemi iplik makinesindeki Dbikiim seviyesinin diisirilmesine,
egirme limitlerinin ve ¢ekimin arttirilabilmesine, daha parlak, daha
net gorintimli bir yilzey yapisina sahip dokuma wve Orme kumaslarin
Uretilmesine imkan vermektedir([7].

Bu c¢alismada ring ipliklere kiyasla Ustiin iplik 0Ozelliklerine
sahip olan kompakt ipliklerden iretilen orme kumaslarin ring
ipliklerden O&riilen kumaslarla karsilastirilmistir. Bu sayede, kompakt
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iplik edirme sisteminin iplik 6zellikleri izerindeki olumlu
etkilerinin kumas 6zelliklerine nasil yansididi tespit edilmistir.
RoCoS kompakt iplik edirme sistemi heniiz olduk¢ca vyeni Dbir
kompakt iplik egirme sistemi oldugundan, bu calismada elde edilen
sonu¢lar iplik iireticileri ic¢in onemli bir kaynak niteligindedir.

3. DENEYSEL CALISMA (EXPERIMENTAL STUDY)

3.1. Ipliklerin Uretilmesi (The Production of Yarns)

Ipliklerin {iretiminde 35.4 mm 1if uzunluguna ve 1.58 dtex 1if
inceligine sahip wviskon liflerden Ne 0.99 numarada tretilmis fitiller
bir tekstil firmasindan temin edilmistir. Bu hammaddeden, Ne 20, Ne 30
ve Ne 40 iplik numaralarinda ve oe=3.4, oe= 3.8 ve oe=4.2 olan f{c¢
farkli bikim katsayisina sahip 9 farkli tipte iplikler ilretilmistir.

Tez calismasindaki ipliklerin iiretimi Ege Universitesi Tekstil
ve Konfeksiyon Arastirma Uygulama Merkezine ait pamuk 1ipligi
isletmesinde Dbulunan Dbilezik tipi orbit, bilezik c¢api 42 mm olan
Rieter G30 ring iplik makinesinde 10.000 d/dk ig hizinda
gercgeklesmistir.

Calismada iretilen ipliklerin diizginsizlik, hata wve tuylilik
6zellikler Uster Tester 5, mukavemet 0zelligi ise Uster Tensojet test
cihazinda ilgili standartlara uygun olarak gerceklestirilmistir.

Olciimlerin yapildigi laboratuarlar %6512 badil neme ve 20+2°C
sicakligdi sahip olup, numuneler Olclmlerinden &nce bu sartlarda 24
saat siire ile kondisyonlamaya birakilmistir.

3.2. Kumaslarin Uretilmesi (The Production of Fabrics)

Calismada, kompakt ve ring iplikler ayni sartlar altinda Mesdan
294 E laboratuvar tipi kiicik Orme makinesinde siprem kumaslar
Orilmistiir. Kumaslarin {Uretimi sirasinda ayni numaradaki ring ve
kompakt iplikler ig¢in standart bir iplik besleme gerilimi ve {retim
hizi kullanilmistir. Calismada kullanilan o&rme makinesine ait teknik
6zellikler Tablo 1’de verilmistir.

Tablo 1. Orme makinesinin teknik 6zellikleri
(Table 1. Technical properties of knitting machine)

i§ne sayisi 220
Cap 4.58 cm
Incelik 48
Orgii tipi Stiprem
iplik | Ne 20 52
besleme Ne 30 38
gerilimi | Ne 40 24
Uretim hizai 225 tur/dk

Ring ve kompakt ipliklerden ayni sartlar altinda dretilen
kumaslarin gramaj, kalinlik, boncuklanma ve patlama mukavemetleri
standart test kosullarinda test edilmistir.

Kumaslarin gramaji ic¢in her bir kumas Orneginden 6 numune
alinmis ve numuneler hassas terazide tartilarak gramaj tespiti
yapilmistir.

Kumaslarin kalinlik tespitinde SDL Atlas Dijital Kalainlik Olcer
kullanilmistir. Her bir kumas Ornedinden 6 numune alinmistir. Testler
de 200 cm? kumas alani ve 20 gr basin¢ kullanilmistir.

Ring wve kompakt ipliklerden dretilen kumaslarin boncuklanma
davranislarini karsilastirabilmek amaciyla Martindale asinma ve
boncuklanma test cihazi kullanilmistir. Testlerde her bir kumas Ornegi
igin 2000 devirdeki 6 farkli diiz 1iki kumas yiizeyi arasindaki
sUrtinmeden dolayi olusan boncuklanma egilimi belirlenmistir.
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Kumaslarin  boncuklanma sonrasi gorintileri SDL  Atlas Otomatik
Boncuklanma Derecelendirme test cihazinda objektif olarak
deferlendirilmistir. Gortnumleri degerlendirirken test cihazinda
hareketli olan st tablaya badlanmis olan numuneler kullanilmistir. Bu
cihaz yardimiyla kumaslarin asagida verilen &6zellikleri 0Olc¢iilmektedir,
bunlar;

e Boncuk Yogunlugu: Test alanindaki boncuk sayisi/test alanina

oranidir.
e Toplam Boncuk Sayisi: Test alanindaki toplam boncuk sayisidir.
e Agirlikla Toplam Boncuk Sayisi: Logaritmik bir cetvel

kullanarak, her bir boncuk, capi ile orantili olarak sabit bir
katsayi ile carpilarak hesaplanir. Ornedin, boncuk capi 3.9
mm’ den biiyik ise 5 ile, boncuk c¢api 0.3 mm’den kiicik ise 0.6
sabit katsayisi ile carpilir.

e Ortalama Boncuk Yiksekligi: Cap yerini almaktadir. Cunkidl boncuk
kumastan yukarida durdugunda belirgindir.

e Boncuklanma Derecesi: Boncuk yogunlugunu, buytikliglini,
ylikseklidini ve ucguntuyu kullanarak formil yardimiyla 1 ile 5
arasinda derecelendirmesi yapilmaktadir.

4. BULGULAR VE TARTISMALAR (FINDINGS AND DISCUSSIONS)

Orme kumaslarin {iretiminde kullanilan viskon ring ve kompakt
ipliklerin ©zellikleri Tablo 2’de verilmistir. Kompakt ipliklerin
kopma mukavemeti ve kopma uzamasi dederleri ring ipliklerden yiiksek
olurken, diuzglnsiizlik, kalin vyer, neps ve tluylulik degerleri ise
dusikttir. Diger taraftan, ring ve kompakt ipliklerin ince vyer
degerleri arasinda onemli bir fark bulunmamaktadir.

Ring ve kompakt ipliklerden Oriilen kumaslarin gramaj ve kalinlik
degerleri Tablo 3" te verilmistir. Kumaslarin gramajlari ve
kalinliklari arasinda istatistiksel ag¢idan ©onemli bir fark olup
olmadigini analiz etmek ic¢in, %95 giiven aralidinda numara dederleri
bagimsiz (iliskisiz) grup T testi (Independent samples t-test) ile
analiz edilmistir. Analiz sonucuna gore, tim ring ve  kompakt
ipliklerden {iretilen kumaslarin gramaj ve kalinlik dederleri arasinda
istatistiksel acidan anlamli bir fark bulunmamaktadir. Kumaslarin
gramaj ve kalinlik degerleri ic¢in elde edilen analiz sonug¢lari Tablo
4’te verilmistir.
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Tablo 2. Viskon ring ve kompakt ipliklerin dizgiinstizlik, hata ve

tiyliltik degerleri

(Table 2. Evenness, imperfections and hairiness values of viscose ring
and compact yarns)
E§irme Ngmipal Nominal Ince |Kalin Neps
sistemi iplik blkim SCV yer yer (+3200) Tdy.
numarasi |[katsayisi (=%50) | (+%50)
3.4 10.22 0 4.5 10.0 |6.30
Ne 20 3.8 10.12 0 4.3 8.0 5.42
4.2 10.30 0 6.8 28.8 [5.00
3.4 12.69 1.5 20.0 68.8 |5.53
Ring Ne 30 3.8 12.54 1.5 16.3 39.8 |4.96
4.2 12.30 0.5 10.3 28.0 [4.57
3.4 14.56| 12.3 |[124.4 ] 399.7 |4.90
Ne 40 3.8 13.86 6.5 58.8 162.5 [4.32
4.2 13.73] 12.3 34.7 86.9 |3.98
3.4 10.49 0.3 14.8 13.5 |5.14
Ne 20 3.8 10.44 0 4.3 6.3 4.75
4.2 10.54 0.3 4.5 5.3 4.36
3.4 12.37] 2.3 8.8 16.8 |4.50
Kompakt| o 39 3.8 |12.31] 1.5 | 5.8 | 14.0 |4.15
4.2 12.31 0.8 10.3 16.0 |3.81
3.4 13.54 6.8 18.0 34.4 |3.90
Ne 40 3.8 13.61 8.5 17.0 29.1 |[3.47
4.2 13.80| 10.3 16.3 25.8 [3.20

Tablo 3. Viskon ring ve kompakt ipliklerden lretilen &6rme kumaslarin

Kumaslarin

patlama

mukavemeti

ve

Tablo 5 ve 6’da sirasiyla verilmistir.
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boncuklanma

test

sonuclari

gramaj ( gr/m?) ve kalinlik (mm) dederleri
(Table 3. Weight in grams ( gr/m?) and thickness (mm) values of
fabrics knitted with viscose ring and compact yarns)
Nom. Nominal bikim katsayisi (oe)
Kumas |iplik 3.4 3.8 4.2
6zellidi| num. |Gramaj| $CV |Kalinlik| $CV |Gramaj| $CV |[Kalinlik| $CV |Gramaj| $CV |Kalinlik| $CV
Ring [Ne 20| 167 |2.31 0.62 (0.02] 172 |2.27 0.62 0.02] 164 |2.03| 0.60 |0.02
iplikten|Ne 30| 102 |0.65| 0.49 |[0.02] 100 |0.65| 0.49 |0.01| 105 |1.30{ 0.59 |0.01
orulen |\ o 40| 72 |1.35| 0.41 |0.03| 72 [0.75| o0.45 |o.01| 73 [3.21] 0.47 [0.02
kumas
Kopmakt [Ne 20| 164 |3.60 0.59 |(0.02| 171 |2.00f 0.61 |0.03| 181 |4.53| 0.60 |0.02
iplikten|Ne 30| 101 |0.75| 0.52 |0.03| 103 |1.30| 0.57 0.02] 107 |3.70| 0.60 |0.03
orulen |\ o 40| 69 |2.60| 0.39 [0.03] 71 [1.95| 0.43 |o.03] 74 |1.35] 0.45 [0.02
kumas
Tablo 4. Viskon ring ve kompakt ipliklerden o6riilen kumaslarin gramaj
ve kalinlik dederleri ig¢in yapilan t-testi
(Table 4. Weight in grams and thickness t-test of fabrics knitted with
viscose ring and compact yarns)
. Ortalamalar %95 Given
Hammadde| T testi t df (2j§§?1u) arasindaki Sii;iift ara11§}
fark Alt Ust
Viskon Gramaj -0.076]| 16 .941 -1.555 20.52 |[-45.064|41.953
Kalinlik|-0.603]| 16 .555 -0.027 0.04 -0.125|0.069
*Analiz sonug¢lari esit varyansa sahip olduklari durumunda hesaplanan
deJerlerdir.
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Tablo 5. Viskon ring ve kompakt ipliklerden lretilen &6rme kumaslarin
patlama mukavemeti degerleri

(Table 5. Bursting strength values of fabrics knitted with viscose
ring and compact yarns)

Kumas Nom. N?m. Patlama‘ .Patlamil
5zelligi iplik| Dbik. mukavemeti SCV yiksekligi SCV
num. kat. (kPa) (mm)

3.4 467.70 2.61 12.7 2.21
Ne 20 3.8 496.20 1.52 8.5 3.99
, 4.2 480.10 5.44 14.8 3.46
§;§3kten 3.4 320.50 3.66 12.5 1.33
Srillen Ne 30 3.8 308.70 2.53 13.2 2.85
4.2 337.10 4.02 13.1 2.80

kumas
3.4 231.70 6.82 13.2 6.36
Ne 40 3.8 224.60 7.39 11.7 5.42
4.2 226.40 4.13 12.9 13.0
3.4 481.60 4.09 9.9 3.54
Ne 20 3.8 502.20 5.19 12.3 2.15
4.2 489.50 3.81 12.5 3.38
Kompakt 3.4 339.40 3.69 12.8 3.65
éiiizien Ne 30 [ 3.8 329.60 6.62 12.1 3.94
4.2 356.50 6.67 13.6 6.52

kumas
3.4 246.80 8.51 12.1 3.01
Ne 40 3.8 237.50 7.99 13.3 7.44
4.2 239.90 7.33 15.1 8.41

Tablo 6. Viskon ring ve kompakt ipliklerden lretilen &6rme kumaslarin
boncuklanma degerleri.

(Table 6. Pilling values of fabrics knitted with viscose ring and
compact yarns)
Nom. |Nom. ToplmnAglrllkll Ortalama
Kumas |, . N Boncuk toplam Boncuklanma
. .. |iplik|blik. o . |boncuk boncuk .
0zelligi yogunlugu boncuk . . ..| derecesi
num. [kat. sayisi yiuksekligi
sayisi
3.4 0.58 14.20 12.00 0.95 4.30
Ne 20| 3.8 0.87 21.50 19.50 0.97 4.00
‘ 4.2 1.68 42.60 38.40 1.00 3.40
Ring 3.4 1.58 [40.00] 37.00 1.06 3.47
}p}iktenNe 30[3.8] 0.76 |19.60| 23.80 1.18 3.92
orusen 4.2] 0.36 | 8.80 | 12.60 1.44 1.26
kumas
3.4 2.42 61.80 56.60 1.05 2.98
Ne 40| 3.8 1.40 34.60 32.80 1.09 3.54
4.2 0.58 14.00 14.40 1.24 4.20
3.4 0.36 9.00 8.00 0.93 4.48
Ne 20| 3.8 0.56 13.60 12.40 0.90 4.26
4.2 0.88 22.40 23.80 1.17 3.84
Kompakt 3.4 0.04 1.20 1.40 0.85 4.88
}p}iktenNe 30[3.8] 0.16 | 4.00| 3.80 1.05 4.72
oruten 4.2 0.10 2.60 4.00 0.78 4.74
kumas
3.4 0.42 10.20 9.20 0.95 4.42
Ne 40| 3.8 0.42 10.50 10.17 1.05 4.40
4.2 0.00 0.40 0.40 0.68 4.96
Ring wve kompakt ipliklerden iiretilen kumaslarin patlama
mukavemeti ve boncuklanma Ozellikleri arasinda istatistiksel acidan

anlamlzi

bir

fark olup olmadigini
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faktdoriyel ANOVA (General Linear Model) vyontemi ile SPSS 11.0 paket
programi kullanilarak %95 giliven araliginda degerlendirilmistir. Bu
yontemde; “iplik numarasi, bikim katsayisi ve edirme sistemi” badimsiz
parametreler olup, “kumasin patlama mukavemeti, patlama yiksekligi,
boncuk yodunlu, toplam boncuk sayisi, agirlikli toplam boncuk sayiszi,
ortalama Dboncuk yiiksekligi ve Dboncuklanma derecesi” ise badimla
parametrelerdir. Yapilan analizlerde bagdimsiz parametrelerinin
6nemlilik dederinin 0.05"ten kigik olmasi parametrelerin iplik veya
kumas kalite ©0zelligi {izerindeki etkisinin istatistiksel acidan Onemli
oldugunu gostermektedir. Aksi durumda ise, istatistiksel acidan
6nemsiz oldugu sonucuna varilmistir. Analizler sonucunda elde edilen F
ve 6nemlilik degerleri Tablo 7’de verilmistir.

Tablo 7. Viskon ring ve kompakt ipliklerden idretilen &rme kumaslarin
analiz sonuc¢lari.

(Table 7. The Analysis Results of fabrics knitted with viscose ring
and compact yarns.)

fplik 6zelligi Egirme yontemi | Iplik numarasi | Bukuim katsayisi
F Sig. F Sig. F Sig.

Boncuk yodunlugu 8.89 | .018* | 0.74 .507 | 0.42 .668

Toplam boncuk 8.46 | .020% | 0.67 537 | 0.41 672

sayisi

Agirlikli toplam 9.25 | .016* | 0.42 .669 | 0.22 .801

boncuk sayisi

Ortalama boncuk 7.25 | .027* | o0.41 .671 | 0.66 .543

yuksekligi

Boncuklanma 11.69 | .009% | 0.69 .529 | 0.15 .859

derecesi

Patlama mukavemeti| 5.71 | .044% | 588.48 | .000% | 0.47 .638

Patlama yiksekligi| 0.03 .858 1.45 .290 | 2.84 .116

* Istatistiksel acidan fark &Snemlidir.

Tablo 7’de gorildugiu lzere, viskon ring ve kompakt ipliklerden
O0riilen kumaslarin boncuk yogunludu, toplam boncuk sayisi, agirlikla
toplam boncuk sayisi, ortalama boncuk yiiksekligi, boncuklanma derecesi
ve patlama mukavemeti dederleri arasinda istatistiksel acgidan O&nemli
bir fark bulunmaktadir. Diger taraftan ring ve kompakt ipliklerden
Oriilen kumaslarin patlama yilikseklikleri arasinda Onemli bir fark
yoktur. Kompakt ipliklerden &oriilen kumaslarin boncuk yodgunludu, toplam
boncuk sayisi, agirlikli toplam boncuk sayisi ve ortalama boncuk
yiksekligi degerleri diusiik olurken, Dboncuklanma derecesi ve patlama
mukavemeti dederleri ise yiiksektir.

Farkli numaralardaki viskon ring ve kompakt ipliklerden Oriilen
kumaslarin, patlama mukavemeti deferleri arasinda istatistiksel agidan
dnemli bir fark bulunmaktadir. Ince ipliklerden &riilen kumaslarin
patlama mukavemeti degerleri disiktir. Diger taraftan, farkla
numaralardaki wviskon ring wve kompakt ipliklerden oOriilen kumaslarin,
boncuk yodunludu, toplam boncuk sayisi, agirlikli toplam boncuk
sayisi, ortalama boncuk vyiksekligi, boncuklanma derecesi ve patlama
yliksekligi dederleri arasinda o6nemli bir fark yoktur.

Farkli Dbiukimlerdeki viskon ring ve kompakt ipliklerden Orilmis
kumaslarin, boncuk yogunludu, toplam boncuk sayisi, agdgirlikli toplam
boncuk sayisi, ortalama boncuk ylikseklidi, boncuklanma derecesi,
patlama mukavemeti ve patlama yiksekligi degerleri arasinda
istatistiksel ag¢idan 6nemli bir fark yoktur.
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4. SONUC (RESULTS)

Kompakt iplik egirme sistemleri o&6zellikle pamuk ipliklerde
tiyliligld belirgin oranda distUrmekte, mukavemeti de arttirmaktadir. Bu
calismada pamuktan farkli olarak kompakt iplik eJirme sisteminin
viskon ipliklerin fiziksel 6zellikleri iizerindeki etkisi
incelenmistir. Bu amacla, ring ve RoCoS kompakt edirme sistemlerinde
iiretilen wviskon iplikler Uretilmis ve f{retilen ipliklerin bir takim
fiziksel Ozellikleri test edilmistir.

Yapilan testler sonucunda, viskon kompakt ipliklerin, ring
ipliklerden belirgin oranda disik tiylilik ve daha yliksek mukavemet
6zelliklerine sahip olduklari gdzlenmistir.

Ring ve kompakt ipliklerin ©&zellikleri arasindaki farkin kumas
0zelliklerinde de belirgin olup olmadidini anlamak i¢in ring ve
kompakt dipliklerden Oorme kumaslar {Uretilmis ve {retilen kumaslarin
patlama mukavemet ve Dboncuklanma ©zellikleri karsilastirilmistir.
Kompakt iplikler ring ipliklere kiyasla daha disiik tiyltlik ve daha
yluksek mukavemet dederlerine sahip olduklarindan bu ipliklerden Oriilen
kumaslar daha iyi boncuklanma &zelligine ve yiksek patlama mukavemeti
deJerlerine sahiptir.

Ayni numarada daha disiik bikim dederine sahip olan kompakt
iplikler daha vyiksek bikim dederine sahip ring iplikler ile benzer
mukavemet ve tlylulik o6zellikleri gdstermektedir. Bu sayede, kompakt
iplik edirme sisteminde daha az Dbikim vererek, {dretim suresini ve
maliyetleri disltirebilmek mimkindir. Ayrica ipliklere verilen disik
biikiim sayesinde bu ipliklerden daha yumusak tutumlu O&rme kumaslar
iiretilebilmektedir. Kumaslarin fiziksel ©&zellikleri disinda gorinim
6zellikleri arasinda da 6nemli farklar Dbulunmaktadir. Kompakt
ipliklerden ttretilen kumaslar c¢ok daha net, parlak bir gorintileri
vardir.

Yatirim ve c¢alisma maliyetleri ag¢isindan diger kompakt iplik
egirme sistemlerine kiyasla daha avantajli olan RoCoS kompakt iplik
edirme sistemi, kompakt iplik iiretiminde 6nemli bir alternatiftir.
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