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0. GIRIS

eri sektorii, iilkelerin ekonomilerinde
Di)’zellikle ihracat degeri dikkate alindi-
ginda yiiksek katma degere sahip olup
endiistride lokomotif sektorlerden biridir. Ham-
madde tedarikinde ortaya ¢ikan ihtiya¢ nedeniyle

hayvancilik sektoriiniin de gelismesinde etkili
bir endiistri sektoriidiir.

Deri isleme sektoriiniin tarihcesi insanlik tarihinin
baslangic¢ yillarina kadar uzanir. Ik cagdan beri
insanlar oldiirdiikleri hayvanlarin derilerinden
basta giyim olmak iizere ayakkabi ve silah iiret-
mede yararlanmislardir. Ham deri, giyim ve ku-
samdan futbol topuna kadar bircok tiriiniin iiretim
stirecinde girdi olarak bagka bir degisle hammadde
olarak kullanilmaktadir.

Yapilan a¢iklamalardan anlasildigi gibi ham deri
ile ugrasan firmalar uzun bir gecmise sahiptirler.
Bu durum deri isleme sektoriinde gelismis bir
teknoloji birikimini gostermektedir.

Bu ¢alismanin hedefi ham deriyi igleyerek “deri”
tireten “deri isleme firmalarinda (isletmelerinde),
maliyetlerin hesaplanmasini ve muhasebelesti-
rilmesini incelemektir. Bu amagla, 6nce “deri
isleme” iiretimi ve maliyetleri ele alinacak, sonra
faaliyet konusu deri isleme iiretimi olan bir
firmada (igletmede) iiretim maliyetlerinin he-
saplanmast ve muhasebelestirilmesi incelene-
cektir..

Bu calismada “deri isleme” iiretimine iliskin li-
teratlir taranmistir. Ayrica deri isleme {iretimi
ile 36 y1l1 agkin bir siireden beri ugrasan bir fir-

manin (isletmenin) uygulamalar irdelenerek ham
deri islemede maliyetleme ve muhasebelestirme
tekniginin kuramsal yapisi incelenmigstir. Uygu-
lamalarin incelendigi ham deri igleme firmasinin
unvanini ve kimligini belirleyecek bilgiler sakli
tutulmustur.

1. HAM DERI ISLEME SANAYIINDE URE-
TIM SURECI

Deri isleme sanayi; dericilikte bir alt sektor
olarak bilinmektedir. Bu nedenle genellikle “deri
isleme alt sektorii” adiyla tanimlanmaktadir. Deri
isleme alt sektorii, biiyiikbas ve kiiciikbag ham
derileri ¢esitli fiziksel ve kimyasal prosesler ve
makineler yardimiyla isleyerek onlari kullanilabilir
mamul deri haline getiren bir sektordiir'.

Deri isleme sanayinin ana maddesini teskil eden
ham deri, mezbahalardan ve diger kesim kay-
naklarindan elde edilen derilerin, kullanilma se-
killerine ve mahalli koruma geleneklerine gore;
yiiziilmesi, yag ve diger yabanci maddelerden
temizlenerek siiflandirildiktan sonra muhafaza
edilebilir hale getirilmeleri sanatidir?.

Deri sanayinin ham maddesi hayvandan elde
edilen ham deridir®. Canli hayvan temel hedef
olarak eti icin kesilirken, yan iiriin olarak da
deri iiretimi gerceklesmektedir*. Ham deri, toplam
hayvan degerinin ¢ok kiiciik bir oranini® tegkil
etmesine ragmen onemli bir hammadde olarak
deri sektoriiniin temel girdisini saglamaktadir®.

Deri sektoriinde, biiyiikbas, kiiciikbas ve diger
ham derilerin, iizerindeki yiinii ile (kiirk — stiet)
ya da yiinii alinarak ticari kullanima hazir mamul

1 DPT, “Deri ve Deri Mamulleri” (Yedinci Beg Yillik Kalkinma Ozel ihtisas Komisyonu Raporu), Devlet Planlama Teskilati

Miistesarlig1 Yayinlari, Ankara, 1996, s:4.

2 DPT, “Deri ve Deri Mamulleri” (Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu), Devlet Planlama Teskilati

Miistesarlig1 Yayinlari, Ankara, 2000, s. 23.
A.ge., s.28.
A.g.e.,s.29.

AN bW

A.ge.29

Bu oran %10 civarindadir. Genis bilgi icin bkz, a.g.e.,s.29.
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deri haline getirilmesi islemlerinin gerceklesti-
rildigi asama “tabakhanecilik” diger adi ile deri
isleme alt sektoriintin konusunu olugturmaktadir’.

Deri isleme sektort, iiretilen mamul gruplarina
gore farkliliklar gostermektedir®. Buna gore ayak-
kabu, yiizliik deri (vidala ve glase), ayakkabi ta-
banlik deriler (kosele) isletmeleri ile giysilik
deri ve siiet isleyen isletmeler arasinda biiyiik
farklar vardir®. Bunlarin girdileri, tiretim siiregleri,
tirtinleri ve sorunlari birbirinden farklidir®.

Ulkemizde cesitli bolgelerimize yayilmis olan
bu isletmeler bir kag yiiz kg. (300-400) deri isle-
yenlerden, giinde 60.000 kg deri isleyene kadar
cesitli biiyiikliiklerde olabilirler''.

Deri isleme sanayinde iiretime etki eden faktorler
cok fazla oldugu i¢in bunlarla ilgili standartlar
olusturmak ve uygulamak zordur'2. Buna ragmen
deri igleme sanayinde ham deri, kimyasallar ve
tiretilen deri mamullerinin bazilari i¢in standartlar
gelistirmistir.

Gelismis iilkeler, 1970°1i yillardan itibaren deri
sanayinde ortaya cikan cevre kirliligi, sanayide
suyun fazla kullanimi, artan iretim ve iscilik
maliyetleri nedeniyle deri isleme sanayini bi-
rakmaya baslamiglardir'®. Bu nedenle rekabet

cusy

giicii acisindan, deri isleme sanayinde maliyetlerin
hesaplanmas1 ve muhasebelestirilmesi biiyiik
Oonem tagimaktadir.

Deri igleme prosesi i¢inde herkesin en ¢ok dikkat
ettigi safha “yag giderme” islemidir'*. Bu islem
ile derilerin biinyesindeki yaglar uzaklastirilarak
sonraki safhalarda olusabilecek muhtemel so-
runlarin 6niine gegilir®.

Deri isleme sanayinde maliyeti arttiran ve rekabeti
olusturan unsurlar; enerji giderleri, kalifiye isci
yetersizligi ve Organize Deri Sanayi Bolgelerinde
faaliyet gosteren firmalarin katlandig1 baz1 ek
maliyetlerdir's.

2. DERI ISLEME URETIMINDE MALI-
YETLEME VE MUHASEBELESTIRME

Deri isleme sanayinde iiretim yontemleri gele-
neksel olup; uygulamada kullanilan makine ve
diger olanaklara bagli olarak farkliliklar goriil-
mektedir'”. Bu farkliliklar deri isleme isletme-
lerinin kapasitelerini de belirlemektedir.

Kapasite, kullanilan dolaplarin biiyiikliigiine bagl
olarak islenebilecek tonaj miktar: ile belirlen-
mektedir. Kapasite, islenecek ham derinin nite-
ligine ve iiretilecek {iriiniin cinsine gore de de-
gismektedir.

ISTANBUL SANAY1 ODASI (iSO), “Deri ve Deri Uriinleri Ayakkabi, Ayakkabi Yan Sanayi ve Suni Deri Sektorii”, Avrupa

Birligi’ne Tam Uyelik Siirecinde Istanbul Sanayi Odas1 Meslek Komiteleri Sektor Stratejileri Gelistirilmesi Projesi, Istanbul,

1994, s:10.
8 DPT, A.g.e.,s.29.

10 ISO, a.g.e.,s.10.
11 DPT, a.g.e.,s.54.
12 A.ge.s.57.

A.g.e.s.29 ve DPT “ Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plan1” a.g.e.,s.53.

13 Tlkay Dellal, Tijen Oziidogru, “Deri Sanayi”, Tarimsal Ekonomi Arastirmalar1 Enstitiitiisii, T.E.A.E.-BAKIS,Say1:2,Niisha:4,
http:// www.aeri.org.tr/TEAEBAKIS/TEAE%20BIS %20deri.pdf.
14 GEMSAN, “Deriden Yag Giderme Prosesinde Ger¢eklesmeler”, http ://www.gemsan.com/ tbulten .asp ? id=45

15 A.ge.

16 Basbakanlik Dis Ticaret Miistesarlig1, “Deri ve Deri Mamulleri Sektorii”, 27.06.2002, Istanbul.

17 DPT, “Yedinci Bes Yillik Kalkinma Plan1”, a.g.e.,s.16.
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Deri isleme sektoriinde faaliyette bulunan islet-
melerin basarisi iiretim maliyetlerinin agagiya
cekilmesinde yatmaktadir'®.

Uygulamadaki deneyimlere gore deri igleme sa-
nayinde {iretimin birim maliyeti, asagida belirtilen
faktorlerden saptanan takribi oranlarda olugmak-
tadir'®:

Uretim Maliyeti (%)

Ham deri 55-56
Kimyasal madde ve su 16-18
Iscilik ve personel 8-18

Sabit ve diger giderler 11-15

Maliyetin belirlenmesinde randiman etkili ol-
maktadir. Randiman ise ham derinin irkina, yas
durumuna, cinsiyetine, bakim ve beslenme du-
rumuna, konservasyon yontemine ve siiresine,
ayrica rutubet oranina, kafa, kol kuyruklardan
budanmis olup olmadigina ve etlerinden temiz-
lenmis olup olmadigina gore degismektedir®.

Deri isleme sanayi, fazla stoklu ¢aligsan bir sektor
degildir. Buna ragmen diizenli bir iiretim igin
belirli diizeyde stokla calismak esastir?'.

Deri isleme sanayi, konfeksiyon, ayakkabi, sa-
raciye gibi mamul deri sanayisine ham madde
sunan bir sektordiir’?. Bu nedenle deri isleme
sanayi tiriinlerine gore gruplanmaktadir. Bazi is-
letmeler tiim driinler igin deri iiretmekte; bazi
isletmeler ise bazi iiriinler i¢in deri iiretmektedir.
Uretim, iiriine gore su sekilde gruplanmaktadar:

a) Giysilik Deri Isleme Uretimi (Konfeksiyon
icin iiretim yapilmaktadir.)

18 A.ge.s.16.
19 A.ge.s.16
20 A.ge.s.14.
21 A.ge.s.20.
22 A.ge.s.21.

b) Yiizliik Deri Isleme Uretimi
c) Kosele Deri Isleme Uretimi
Deri isleme iiretimi 3 sathadan olugsmaktadir.

Birinci safha tabakhane islemidir. Ham derinin
kimyasal prosediirlerden gegcirilerek kullanima
hazir hale getirilmesi “tabaklama” iglemidir. Ta-
baklama isleminden gecirilen deri; kuvvet ve
esneklik kazanarak bir takim bozulma ve ¢iirii-
melere kars1 dayanakl bir hale gelmektedir. Ta-
bakhane safhasi da ayrica su alt asamalardan
olugmaktadir:

a) Iyilestirme: Hayvan derileri veya postlari en
once, “iyilestirilir”’, bu satha genellikle, derinin
hayvandan ayrilmasi sonrasi tuzlama ve/veya
kurutma iglemini kapsar. Bu satha hemen yapil-
mast gerektiginden dolay1 ya et paketleme en-
diistrisi tarafindan ya da hayvan kesim yerinin
yakininda kurulan bir fabrikada gergeklestirilir.
Ham deri su sekillerde iyilestirilebilir:

i- Islak-tuzlama, ham derileri tuzlayarak, nemli
bir grup olana kadar iist {iste yigma seklinde
yapilir. lyilestirme islemi icin 1 ay siireyle
bu sekilde birakilarak, derinin tuzu tam olarak
emmesi saglanir.

ii- Tuzlu-su iyilestirme yontemi ise, 1slak tuz-
lamadan daha yayginca kullanilan daha pratik
bir yontemdir. Bu yontemde ham deri tuz ve
dezenfektan karigimi olan su kiivetlerinde
10-16 saat siireyle bekletildikten sonra, ham
deri tam temizlenmis olarak bir sonraki saf-
haya gecmeye hazirdir.

b) Islatma: Deriler iyilestirildikten sonra, uzun
saatler boyunca suda bekletilirler. Su, derinin
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tuzdan, kirden, kan ve fazla yagdan arinmasini
saglar.

¢) Dokulardan Arindirma: Islatma agamasindan
sonra, deriler, yiizeylerindeki dokulardan arindiran
makinelere sokularak, dokudan arindirma safhasi
da gerceklestirilmis olur.

d) Posttan Arindirma: Bir sonraki asamada
ise, deriler kire¢ ve su karigimi kiivetlerde 1 ila
10 giin siireyle bekletilirler, bdylece deri tizerindeki
tily/post deriden kolayca ayrilir.

e) Elle Rotus: Bu asamada makine teknolojisi
uygulanamayan derinin bazi bolgelerinde tiiy/post
ve yag temizleme islemleri, plastik gere¢ veya
kor bicaklar kullanilarak elle yapilmaktadir.

f) Kirecten Arindirma: Deriler, post ve les ar-
tiklarindan temizlendikten sonra, bir siire asit
dolu kiivetlerde bekletilirler. Deriler kiregten
arindiktan sona, iirliniin yumusak ve esnek ola-
bilmesi ayn1 zamanda derinin temelini yumusat-
mak amaciyla, bir takim enzimlerle beslenir.

Ikinci safha retonaj safhasidir. Deri imalati
siiresince, ham deri birinci saftha kapsaminda
bir¢ok kez cesitli “tabaklama” iglemlerinden ge-
cirilmektedir. Retonaj sathasi ise tabaklama sii-
recinin sonuncusu olup, derinin cinsi ve kullani-
lacag1 yere bagh olarak degisik yontemlerle ta-
baklama iglemi gordiigii sathadir. Bu sathada, 1.
sathadan ¢ikmis olan deriler kullanilacaklar yere
gore gruplara ayrildiktan sonra, s6z konusu
gruplar icerisinde es zamanli olarak belli baslh
su asamalardan gecirilirler:

a) Bitkisel Tabaklama: Bu yontem, valiz, mo-
bilya, tasma, kemer, sapka gibi esnek ama
sert deriler icin kullanilir. Bu yontemde, deri;
yaprak, kestane meyvesi, odun, sdgiit agaci
vs. gibi bekletildigi cesitli kiivetlerde biiziigme
ve cliriimeye karst dayanikli hale gelir. Bu
sathada deriler, giiclii tabaklama malzemeleri
iceren bircok kiivete transfer olurlar.

b) Mineral Tabaklama: Mineral veya krom
tabaklama yontemi ¢ogunlukla, clizdan, ¢anta,
eldiven, ayakkabi, pantolon, ceket, cizme ve
sandalet gibi yumusak deri ihtiyaci olan sek-
torii karsilamak {izere kullanilan bir yontemdir.
Bu yontemde, asit ve tuz karigimli bir sivi
icinde bekletilen deri, daha sonra krom siilfiir
ile yikanir. Bu yontem bitkisel tabaklamaya
oranla daha kisa siirer ve genellikle 1 giinliik
bir islemdir.

Uciincii safha ise son safha olup, deriler iste-
nilen sekilde, kullanilacaklar1 yer dogrultu-
sunda boyanir ve giiclendirilir. Bu sathada su
islemler yapilir:

i) Istenilen iiriine gore, deriler boyama satha-
sindan gecirilir. Bu sathada ayn1 zamanda
deriye kaybettigi nem de verilir. Eger,
bitkisel tabaklama yapildiysa deri cesitli
yag, sabun ve mumla rengi agilir ve 1slati-
lirlar.

ii) Derinin kuvvetlenmesi icin, silindir maki-
nelerinden gecirilirler. Bu makinelerden geg-
tikten sonra deriler gerilerek, 6zel merkezi
kontrolii olan 1sitict odalarda kurutulur.

iii) Son safhada derilerin iist ylizeyleri kimyasal
bir maddeyle kaplanarak fir¢alanir. Parlak
deriler cilalandiktan sonra zimpara ile dii-
zeltilir. Uzun siire boyunca cilalan deriler
siiet olur.

Bu sathada, aliciya deriyi daha cazip gostermek
amaciyla; deriye, yaglama, mumlama, pigmen-
tleme ve boyama islemleri uygulanir.

2.1. Ham Deri Isleme Uretim Siirecinde Ma-
liyetleme

Deri isleme tiretiminin maliyetlerinin hesaplan-
masinda ve muhasebelestirilmesinde stok hesaplar1
grubu ve maliyet hesaplar1 grubu kapsamindaki
hesaplar kullanilmaktadir.
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Tekdiizen Muhasebe Uygulama Tebligi’ne gore hesap gruplari icin su drnekteki hesaplar kullanilir:

A. Stok Hesaplar1 Grubu:
15. STOKLAR
150. ilk Madde ve Malzeme
150.01 Deri Ik Madde
150.01.10 Ham Deriler
150.01.10.002 Oglak Derisi
150.01.10.003 Koyun Derisi
150.01.30 Kromlu Deriler
150.01.30.003 Koyun Derisi
150.01.31 Krast Deriler
150.01.31.001 Keci Derisi (Krast)
150.01.31.003 Sigir Derisi (Krast)
150.01.35 Tabakhane Yardimci Malzemeleri
150.01.35.001 Sodyum Karbonat
150.01.35.012 Amonyum Kloriir (N1sadir)
150.02 Retonaj Boliimii
150.02.35 Retonaj Yardimci Malzeme
150.3 Boyama Boliimii
150.02.35 Boyama Yardimct Malzeme
B. Maliyet Hesaplari :
71 DIREKT ILKMADDE/MALZEME
710 Direkt Ik Madde/Malzeme
710.01 Tabakhane E.U.G.Yeri
710.01.10 Ham Deriler
710.01.10.001 Keci Derisi
710.01.10.002 Oglak Derisi
710.01.35 Tabakhane Yardimci1 Malzeme
710.01.35.001 Sodyum Karbonat
710.01.35.012 Amonyum Kloriir (Nigadir)
710.02 Retonaj E.U.G. Yeri
710.02.10 Kromlu Deriler
710.02.10.001 Oglak Derisi
710.02.10.002 Kegci Derisi

184




Mubhasebe ve Denetime BAKIS - 2018 (53)

: 179-198

710.02.35 Retonaj Yardime1 Malzeme
710.03 Boyahane E.U.G. Yeri
710.03.10 Boyali Deriler
710.03.35 Boyahane Yardimci Malzeme
711 Direkt Ilk madde / Malzeme Yansitma
711.01 Tabakhane E.U.G. Yeri
711.01.10 Ham Deriler
711.01.35 Tabakhane Yardimci Malzemeler
711.02 Retonaj E.U.G. Yeri
711.02.10 Kromlu Deriler
711.02.35 Retonaj Yardimct Malzeme
711.03 Boyahane E.U.G. Yeri
711.03.10 Boyal1 Deriler
711.03.35 Boyahane Yardimci Malzemeler
72 DIREKT ISCILIK GIDERLERI
720 Direkt Iscilik Giderleri
720.03 Boyahane E.U.G. Yeri
721 Direkt Is¢ilik Gid. Yansitma
73 GENEL URETIM GIDERLERI
730 Genel Uretim Giderleri
730.01 Deri Uretimi (Fabrika)
730.01.10 Endirekt Malzeme Kullanimi
730.01.20 Endirekt Isc. Ucreti
730.01.30 Digaridan Saglanan Fayda
730.01.40 Cesitli Giderler
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma
731.01. Tabakhane E.U.G. Yeri
731.02 Retonaj E.U.G. Yeri
731.03 Boyama E.U.G. Yeri
76 PAZARLAMA SATIS VE DAGITIM GIiD.
760 Paz. Satig ve Dagitim Giderleri.
761 Paz Satis ve Dagitim Giderleri. Yansitma

Genel Uretim Maliyetlerinin dagitilmasinda anahtarlar, kullanilan ham derinin 1rkina, isletmenin

kullandig: iiretim teknolojisin gore belirlenmektedir.
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2.2. Maliyetlerin Muhasebelestirilmesi:

Bu hesaplara gore 3 safthada gergeklestirilen “ham deri igleme iiretim prosesi’nin maliyetleri her
sathada su sekilde muhasebelestirilir:

1. Safha:
710 Direkt Ik Madde/Malzeme XXXX
Tabakhane
....... Derisi
150 Malzeme X X
..... Derisi
Kimyasallar
721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma X
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma X

Tabakhane Saftha Maliyeti

II. Safha: Bazi ham deriler 1. safthay1 gerektirmeyen kalitede olurlar. Bu cins deriler Krast olarak tabir
edilmektedir. Oglak Krast, Keci Krast, v.b. Bu deri cinsleri dogrudan retonaj sathasina girerler.

710 Direkt Ilk Madde/Malzeme YYYY
Retonaj
...... Derisi
151 Yar1 Mamuller YY
... Derisi y
Kimyasallar y
721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma Y
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma Y

Retonaj Safha Maliyeti

III. Safha :
710 Direkt Tlk Madde/Malzeme 7777
Boyahane
... Derisi
151 Yar1 Mamuller V4
... Derisi z
Kimyasallar z
721 DJIscilik Giderler Yansitma. Z
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma Z
Boyahane Saftha Maliyeti
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3- DERI ISLETME SANAYII’NDE URETIM
MALIYETLERININ HESAPLANMASINA
ILISKIN BIR UYGULAMA: MIDAS DERI
SANAYI VE TICARET A.S.3

MIDAS Deri ve Sanayi Ticaret A.S. 01.02.1981
tarihinde Istanbul’da kurulmustur. Sirketin ser-
mayesi 1.200 adet hisseden olusan 6.000.000-
TL’dir**. Sirketin hakim ortaklar1 ABC ailesi
olup, sermayenin %27’si ABC Ailesi nin disindaki
ortaklardir. Sirketin muhasebe isleri, 3568 sayili
Muhasebe Meslegi Kanunu’na* gére SMMM
ruhsatina sahip olmayan Muhasebe Miidiirii Sakir
Sonmez* tarafindan yiiriitiilmektedir. Sirket 3568
sayili Muhasebe Meslek Kanunu ve 213 sayili
Vergi Usul Kanunun hiikiimlerine gore tam tasdik

kapsaminda olup Yeminli Mali Miisavir Ersin
Oztiirk”” tarafindan denetlemekte ve finansal ra-
porlar tasdik edilmektedir.

Sirket faaliyetini Hipodrom Cad. No:000 Zey-
tinburnu, Istanbul merkez adresindeki? fabrikada
yiirlitmektedir. Bu yer hakim ortak ABC Ailesine
ait girketler grubuna dahil ABC Deri Isleme
Sanayi ve Pazarlama A.S.’den kiralanmistir. Sir-
ketin miilkiyeti kendisine ait olmak iizere Cer-
kezkoy’de Deri Organize Sanayi Bolgesinde®
insa ettirdigi deri fabrikasi1 31.10.2012 tarih iti-
bariyle tamamlanmis olup bu nedenle Istanbul
Sanayi Odasindan 1998 yilinda alinmis olan

kapasite raporu 2012 yilinda yenilenmistir®.

Sirketin Kapasite Raporu : (2012 yilinda yenilenmistir)

Arazi ve Binalar :

ABC Deri Isleme Sanayi ve Pazarlama’dan kiralanan yer ile

Makine ve Tesisat:
Diger Sabit Kiymetler:
Kapalh Saha (m?) :

Arazi (m?) :

Uretim Konusu ve Miktarlar':

Napa Deri (Kii¢iikbag ham deri karsilig1)®? :
Siiet Deri (Kiiciikbag ham deri karsilig1) :

1.
2.
3. Giysilik, Yiizliik Deri (Kiigiikbag ham deri karsiligy) :
4.

Videla (Biiyiikbas ham deri karsilig1) :

1.141.386.- TL
4.061.700.- TL
114.085..-TL
17.000 m?

17.700 m?

1.548.750 kg/yil

630.750 kg/y1l
2.100.500 kg/y1l
5.200.000 kg/yil

23 Bu caligmada uygulamanin gerceklestigi sirketin unvani, hakim ortak olan ailenin adi ve kuruldugu yila ait giin ve ay tarihi
degistirilmistir; sirketin kimligini agiklayacak nitelikteki vergi dairesi, sicil no. su ve benzeri 6zellikler ile bilgiler bog bi-

rakilmis veya degistirilmistir.

24 Beher hisse bedeli 5.000.- TLdir. (Sermaye 6.000.000.-TL)

25 01.06.1989 tarih ve 3568 sayil1 “Serbest Muhasebecilik, Serbest Muhasebeci Mali Miisavirlik ve Yeminli Mali Miisavirlik

Kanunu.
26 Muhasebe Miidiirii niin gergek ad1 saklidir.
27 Yeminli Mali Miisavirin gercek adi saklidir.
28 Adres sirketin taninmamasi amactyla degistirilmistir.

29 Organize Sanayi Bolgesi ve bulundugu yerin gergek adi saklidir.

30 Ingaatin gercek bitim tarihi ve kapasite raporunun gercek yenilenme tarihi saklidir.

31 Kapasite raporundaki kimyasallara diger tablolarda yer verilmistir.

32 Kapasite raporunda deri cinslerine dagilim serbest birakilmistir. Kiiciikbas hayvanin, keci, koyun ve oglak dagilimi gibi.
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3.1. Sirkette Uygulanan Onemli Muhasebe
Politikalar1 Ve Defter Kayitlar:

3.1.1. Muhasebe Politikalari

Finansal tablolarin iiretilmesinde ve hazirlan-
masinda esas alinan muhasebe politikalarindan
onemli olanlar1 sunlardir:

a. Yabanci Para, Varlik ve Borg¢lar: Cari donem
icinde tamamlanan yabanci parali islemler; ilgili
tarihlerdeki kurlar ile degerlendirilerek ilgili he-
saplara yansitilmaktadir. Bilanco hesaplarinda
yabanci para ile tamimlanan kalemler ise cari
dénem sonunda Maliye Bakanliginca belirlenen
doviz kurlar ile degerlendirilmekte ve bu de-
gerlendirilme sonucu ortaya cikan kur farklar
ilgili bilango kalemlerine lehte ve aleyhte olus-
masina gore gelir tablosu hesaplarina yansitil-
maktadir.

b. Stoklar: Stoklar “maliyet bedeli” ile kayde-
dilmektedir. Ik madde ve malzeme ile ticari
mal stoklarinin maliyetlerinin hesaplanmasinda
“Agirlikli Ortalama Maliyet” yontemi uygulan-
maktadir.

¢. Maddi Duran Varlklar: Sirket, Maddi Duran
Varliklarmi “maliyet bedeli” ile aktiflestirmektedir.
2013 hesap doneminden once aktiflestirdigi sabit
kiymetlerini yeniden degerlemeye tabi tutmustur.
20013 yili aktiflestirilen sabit kiymetleri kayitl
degerleri iizerinden; yeniden degerlenmis degerler
tizerinden mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
normal ve azalan bakiyeler amortisman yontem-
lerine gore su oranlar dahilinde ayrilmistir:

Yer Alt1 ve Yer Ustii Diizenleri  %2-%7

Binalar %2
Makine Tesis ve Cihazlar %2-%?20
Tagitlar %20
Demirbaglar 902-%20

d. Diger Bilanco Kalemleri: Diger bilanco ka-
lemleri, finansal tablolara kayitl degeri ile yan-
sititlmaktadr.

e. Gelir ve Gider Olusumu: Sirket gelir ve
gider kalemlerinin olusumunda genelde ‘“‘tahakkuk
esasint’” benimsemektedir. Buna gore ilgili donem
icinde olusan gelir ve karlar, ayn1 doneme ait
gider ve zararlar ile karsilastirilarak finansal tab-
lolar iiretilerek hazirlanmaktadirlar.

3.1.2 Sirketin Muhasebe Defterindeki Kayit-
lar:

1. Sirketin yapmis oldugu tiim alimlar, objektif
bir belge olarak “faturali olup”, Katma Deger
Vergisi ayrica gosterilmistir Katma Deger
Vergisi, mal ve hizmet alimlarinin maliyetine
yansitilmamustir.

2. Yurtigine ve yurtdisina satilan tiim mallarin
faturalar1 ve sevk irsaliyeleri diizenlenmistir.

3. Satig iizerinden alinan Katma Deger Vergisi
ayr1 gosterilmis olup briit ve net satislar top-
lamina dahil edilmemistir.

4. Ambar giris ve ¢ikislari isletme iginde dii-
zenlenen “ambar giris fisi” ve “ambar ¢ikis
fisi” ile izlenmektedir.

5. Sirketin muhasebe kayitlari bilgisayarla tu-
tulmaktadir.

6. Yapilan incelemede su hususlar saptanmistir
:“Belgeler, makbuzlar, faturalar, dekont ve
benzeri muhasebe fislerine ekli olarak dii-
zenledigi, olaylarin muhasebe fislerine da-
yandig1; bu nedenle defter kayitlarinin dogru
ve gercegi yansittigi goriilmiistiir. Finansal
tablolarin bu kayitlara ve defterlere dayandigi
tespit edilmistir.”

7. Maliyet kayitlarinin saptanilan miktarlarinin
ve tutarlarinin muhasebe kayitlarina uydugu
gorilmiistiir.
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8. Sirket, Tekdiizen Muhasebe Sistemi Uygulama
Tebligine uymakta ve Teblig e iliskin maliyet
ve stok hesap planini aynen uygulamaktadir.

3.2 Sirketin Faaliyetlerinde Stok Hareketleri

Sirketin stok hareketlerine dayali faaliyetleri
“ticari mallarin satis1” ve “liretim faaliyetleri ile
tiretilen mallarin satis1” seklinde iki grupta top-
lanmaktadr.

3.2.1. Ticari Mallara Iliskin Hareketler

Ticari amacla alinan ve satilan mallar y1l sonunda
“Agirlikli Ortalama Maliyet” yontemiyle deger-
lendirilerek “satilan ticari mallar maliyeti” ve
“yil sonu stokun degeri” saptanmaktadir. Ticari
mallarin hareketlerine iliskin muhasebe kayitlar
“Agirlikli Ortalama Yontemi” ile degerlendirilerek
gerceklestirilmisgtir.

3.2.2. Uretim ve Uretimle Ilgili Stok Hareket-
leri:

Sirketin imalat1 ve sarflar1 kapasite raporuna
uygun olarak gerceklestirilmektedir. Firma kapasite
raporundaki sarf rakamlarindan ayr1 olarak %2.20
nispetinde fire ile iiretimini gergeklestirmektedir.

Mamul iiretimi mevcut kapasitenin %7.52 nis-
petinde gergeklesmistir.

IIk madde, malzeme ve mamuller “Agirhikli Or-
talama Maliyet Yontemi” ile degerlendirilmisgtir.
Buna gore degerlendirilmis stoklar ve stok hare-
ketleri 150,151 ve 152 no.lu hesaplarda izlen-
mektedir.

3.3 Maliyetlerin Muhasebelestirilmesi
Uretim 3 sathada gerceklesmektedir:

1. Tabakhane

2. Retonaj

3. Boyama

1. sathada, ham deriler, ilgili kimyasal maddeler
ile tabaklanma siirecine tabi tutulurlar. Tabaklanan
ham derilerin bagkaca bir igleme tabi tutulmadan
bulunduklar1 hal yart mamul birinci sathasidir.

2. safhada, 1.safhadan devralinan tabaklanan de-
riler, 1.sathada tabaklanmaya ihtiya¢ duymayan
krast derilerle birlikte, ilgili kimyasal maddeler
tatbik edilerek retonaj safhasini tamamlamig
olurlar. Retonaja tabi tutulan deriler yart mamul
ikinci sathasini tamamlamis olurlar.

3. safhada, retonaj safhasindan ¢ikan retonajl
deriler, ilgili kimyasal maddeler ile verilmesi
gereken renklerle boyahanede boya islemine tabi
tutularak, renklendirilir ve mamul hale getirilir.

S6z konusu iglemler yapilirken her bir sathadan
ham maddeler (deriler) ve yardimci maddeler
(kimyasallar) uygun formiilasyon i¢inde kapasite
rapor verilerine uygun olarak ve bulunduklari
hesaptan (150 no’lu hesaptan) 700’lii maliyet
hesaplarina yansitilir. Buna ek olarak direkt is-
cilikler de (720 No’lu Hesap) ait olduklar1 saf-
halarda ait olduklar1 gider yerlerine nakledilirler.
Uretimle ilgili giderlerin toplam1 da (730 No’lu
Hesap) ait olduklari safhalarda ait olduklar gider
yerlerine gore maliyet icine alinirlar.

Birinci ve ikinci yart mamul safhalarinda (ta-
baklama ve retonaj) kalanlar yart mamul hesabinda
(151 No’lu hesap) kalirlar. Boyahane safthasina
gecenler ise gerekli iglemler tamamlandiktan
sonra (152 No’lu) mamul hesabina aktarilirlar.

Uretime intikaller sadece hammaddeden olma-
maktadir. Yar1 mamulde beklemede bulunan
deriler safhalarini tamamlayip mamule doniise-
bilirler.

Genel iiretim giderleri (730) i¢inde bulunan
amortisman giderleri ilgili olduklart gider yerlerine
gore dagilirlar.

Ornek olaya iliskin asagidaki verilen degerler
firmanin 2013 yili maliyet tablolarmdan alinmigtir.
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Firmanin kapasite raporuna gore deri isleme iiretimine iligkin safhalarin muhasebe kayitlar1 agsagida

gosterilmigtir.
710 Direkt ilk Madde/Malzeme 1.652.522
Tabakhane
Oglak derisi
150 Malzeme 1.416.296
Oglak Derisi 1.338.625
Kimyasallar 77.671
721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma 41.289
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma 194.937
Tabakhane Satha Maliyeti
710 Direkt ilk Madde/Malzeme 1.971.740
Retonaj
Oglak Derisi
151 Yar1t Mamuller 1.702.119
Oglak Derisi 1.670.849
Kimyasallar 31.270
721 Direkt Is¢ilik Giderleri Yansitma. 50.541
731 Giig. Yansitma 219.080
Retonaj Safha Maliyeti
710 Direkt Ilk Madde/Malzeme 2.321.869
Boyahane
Oglak Derisi
151 Yart Mamuller 2.044.602
Oglak Derisi 1.941.220
Kimyasallar 103.382
721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma 79.446
731 Genel Uretim Yansitma 197.821
Boyahane Satha Maliyeti
152 Mamuller 2.321.869
710 Direkt ilk Madde/Malzeme 2.321.869
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b) Keci Derisi Uretimin Maliyetlerinin Muhasebelestirilmesi:

710 Direkt Ik Madde/Malzeme

Tabakhane
Keci derisi

Tabakhane Safha Maliyeti

150

721
731

710 Direkt ik Madde/Malzeme

Retonaj

Keci Derisi

Retonaj Safha Maliyeti

151

721
731

710 Direkt ilk Madde/Malzeme

Boyahane
Keci Derisi

Boyahane Saftha Maliyeti

151

721
731

152 Mamuller

23.948
Malzeme 18.438
Keci Derisi 16.626
Kimyasallar 1.812
Direkt Iscilik Giderleri Yansitma 963
Genel Uretim Yansitma 4.547
50.235
Yart Mamuller 34.285
Keci Derisi 32.435
Kimyasallar 1.850
Direkt Iscilik Giderleri Yansitma 2.990
Genel Uretim Giderleri Yansitma 12.960
46.146
Yart Mamuller 35.674
Keci Derisi 31.769
Kimyasallar 3.905
Direkt Iscilik Giderleri Yansitma 3.000
Genel Uretim Giderleri Yansitma 7.472
46.146
46.146

710 Direkt Tlk Madde/Malzeme
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¢) Koyun Derisi Uretiminin Maliyetlerinin Muhasebelestirilmesi:
710 Direkt Ik Madde/Malzeme 57.352
Tabakhane
Koyun derisi
150 Malzeme 44.681
Koyun Derisi 41.754
Kimyasallar 2.927
721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma 2.215
731 Genel Uretim Genel Yansitma 10.456
Tabakhane Saftha Maliyeti
710 Direkt ilk Madde/Malzeme 16.290
Retonaj
Koyun Derisi
151 Yart Mamuller 11.611
Koyun Derisi 3.801
Kimyasallar 7.810
721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma. 877
731  Genel Uretim Giderleri Yansitma 3.802
Retonaj Safha Maliyeti
710 Direkt ilk Madde/Malzeme 8.253
Boyahane
Koyun Derisi
151 Yar1t Mamuller 6.689
Koyun Derisi 5.245
Kimyasallar 1.444
721 Direkt Iscilik Giderler Yansima 448
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma 1.116
Boyahane Saftha Maliyeti
152 Mamuller 8.253
710 Direkt ilk Madde/Malzeme 8.253
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d) Kuzu Derisi Uretiminin Maliyetlerinin Muhasebelestirilmesi :

710 Direkt Ilk Madde/Malzeme

Tabakhane

Kuzu derisi

Tabakhane Saftha Maliyeti

150

Malzeme
Kuzu Derisi

Kimyasallar

721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma

e) Dana Derisi Uretimin Maliyetlerinin Muhasebelestirilmesi:

710 Direkt Ilk Madde/Malzeme

Tabakhane

Dana derisi

Tabakhane Satha Maliyeti

150

721
731

Malzeme
Dana Derisi

Kimyasallar

Direkt Iscilik Giderleri Yansitma

Genel Uretim Giderleri Yansitma

710 Direkt Ilk Madde/Malzeme

Retonaj

Dana Derisi

Retonaj Saftha Maliyeti

151

721
731

Yar1 Mamuller
Dana Derisi

Kimyasallar

Direkt Iscilik Giderleri Yansitma

25.025
20.892
19.937
955
722
3.411
1.287.138
1.123.406
1.057.918
65.488
28.618
135.114
1.479.452
1.399.076
1.291.971
107.105
15.067
65.309

Genel Uretim Giderleri Yansitma
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710 Direkt Ilk Madde/Malzeme
Boyahane
Dana Derisi

151 Yar1t Mamuller

Dana Derisi

Kimyasallar

721 Direkt Iscilik Giderleri Yansitma
731 Genel Uretim Giderleri Yansitma

Boyahane Satha Maliyeti

152 Mamuller

710 Direkt i1k Madde/Malzeme

SONUC

Insanlik tarihinin baslangicindan giiniimiize kadar
bircok {iriiniin hammaddesi olarak kullanilan
"ham derinin" iiretimi i¢in gelistirilen "deri tek-
nolojisi", iiretimde ¢esitli asamalar igermektedir.
S6z konusu deri teknolojisinde, hayvanlardan
elde edilen deri temizlendikten ve arindirildiktan
sonra kullanilan bazi kimyasallar ve boyalar ile
birlikte islenerek ham deri elde edilmektedir.
Kullanilan kimyasallar ve derinin hayvan irki
ham deri kalite diizeyinin farkli belirlenmesini
saglar.

1.830.106

1.630.999
1.481.343
149.656
57.050
142.057
1.830.106
1.830.106

Teorik aragtirmalarimiz ve uygulamada yaptigimiz
incelemeler sonucunda, gerek iiretim teknoloji-
sindeki asamalar gerek bilimsel verilerle saptanmig
olan kapasite raporu rehberliginde; iiretilen ham
derinin maliyeti, safha maliyet sistemi kullanilarak

hesaplanmaktadir.

Ornek olayimizda gériildiigii gibi maliyet hesabi
kapasite raporunun rehberliginde, fiili miktarlarin

para degerleri bulunarak gerceklesmektedir.
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MIDAS DERI SANAYI PAZARI

Fiili Sarfivatlar
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MiDAS DERI SANAYi PAZARLAMA VE IHRACAT A.S.
(2013 Y1)

Dénembasi mamul + Dénemici Uretilen - Satilan ve Dénemsonu Mamul Stok Miktan (Adet

Donembast - Donemici Donemigi Donemsonu

Devir Miktan Uretilen Miktar Satilan Miktar Stok Miktan
Kuzu Derisi (Adet) 196 0 0 196
Koyun Derisi (Adet) 22.995 693 5.010 18.678
Oglak Derisi (Adet) 44.123 245.950 110.540 179.533
Kegi Derisi (Adet) 34.470 4.642 13.082 26.030
Kanguru Derisi (Adet) 374 0 0 374
Dana Derisi (Desi) 487.651 5.397.557 3.037.800 2.847.408
Dana Yarma I (Des1) (*) 300 0 0 300
Dana Yarma II (Desi) (*) 6.388 104.508 90.589 20.307
Toplam O sesa si33s0 sason 3092826

(*) Dana Derist

1Kg =15 Desi
1 Adet =30 Kg.
1 adet = 450 Desi
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