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OZET

Senil iplikler yaygin olarak désemelik kumaslarda, 6rme kumaslarda ve bir¢cok kumas tipinde de dekoratif iplik
olarak kullanilmaktadir. Senil kumaslar kullanim esnasinda kolaylikla asinirlar. Bu da kumaslarin
kullanilabilirlik dmrunl azaltir. Asinma sonucunda senil ipliklerde havi olusturan efekt ipliginin uzaklagmasi
kilit ipliklerinin agiga ¢cikmasina ve bu da senil iplik gdrintisinin bozulmasina sebep olmaktadir. Bu nedenle,
bu alanda yapilan calismalar malzeme tiplerinin ve makine parametrelerinin senil ipliklerin ve bu iplikler
kullanilarak olusturulacak olan kumaslarin asinma dayanimlarina olan etkilerinin arastiriimasi ile ilgilidir. Bu
makalede senil ipliklerin aginma 6zelliklerinin 6rme, dokuma kumas ve iplik formunda tespit edilmesine yonelik
deneysel calismalar derlenmistir.

Anahtar Kelimeler : Senil iplik, Asinma dayanimi, Hav kaybi, Hav ipligi, Kilit ipligi
LITERATURE SURVEY ON ABRASION PROBLEM IN CHENILLE YARNS

ABSTRACT

Chenille yarns are traditionally used in the manufacture of furnishing fabrics, fashion knitwear, and as decorative
threads in many types of broad and narrow fabrics. Chenille yarn has a very distinct weakness-it does not have
very good inherent abrasion resistance. When the yarns are in use, clearly the abrasion resistance of the chenille
yarn is crucially important. Either during further processing or during the eventual end-use, any removal of the
effect yarn forming the beard will expose the ground yarns, which in turn will result in a bare appearance. To
avoid this undesirable result, several options are available. Therefore, the studies on this area are about the
investigation of the influences of some material types and machine parameters on the abrasion resistance of
chenille yarns and fabrics produced with these yarns. In this paper, the experimental studies about the abrasion
properties of chenille yarns in yarn, knitted and woven fabric forms are summarized.

Key Words : Chenille yarn, Abrasion resistance, Pile loss, Pile yarn, Lock yarn
1. GiRi§ jeo tekstiller) arastirilmasi ve dretilmesi, emek

yogun ve hammadde yogun (karhligin hammadde
fiyatina bagh oldugu driinler) alanlarda yapilacak

Giniimiizde tiiketicilerin  riin ~ 6zelliklerinden olan yatirimlar artik kaginilmaz bir gereklilik haline
beklentileri giderek artmakta bu da beraberinde gelmistir.

tekstil endustrisi i¢in degisimi zorunlu kilmaktadir. ) ) ) o

Bu degisim sireci hammadde ve mamul Katma degeri ylksek tekstil trtnlerine verilebilecek
ozelliklerindeki iyilestirme cabalarinin hizlanmasina en guzel orneklerden biri fantezi ipliklerdir. Fantezi
ve bunun yani sira tasarim olgusunun da dneminin iplikler daha cok gorsel ozelligi 6n planda olan
artmasina sebep olmaktadir. Bunun yaninda katma kumaslar elde etmek icin ~normal ipliklerle
degeri yiiksek tekstil Griinlerinin (teknik tekstiller, kiyaslanamayacak kadar degisik yapilari olan
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ipliklerdir. Ulkemizde ihracatin gelismesi ile birlikte
fantezi iplik Gretimi giinden gine daha genis bir
pazar bulmus olup 90’h yillarin ortasindan itibaren
bayik firmalarin  bu tir iplikleri Gretmeye
baslamalariyla bir rekabet ortami olusmustur. Bu
iplikler dosemelik kumas, triko ve el orgisi gibi
urdnlerin  dretilmesinde  yaygin  bir  sekilde
kullaniimaktadir.

Fantezi iplik grubu icerisinde yer alan ve 6zel bir
6neme sahip olan bir iplik tard de senil ipligidir.
Senil kelimesi Fransizca olup kelime anlami “tirtil”
veya “tayld tirtil” dir. Senil iplik yumusak, tlyli ve
siradisl bir yuzeye sahiptir. Senil iplik retiminde 2
tip iplik kullanihr.

a) Hav (efekt) ipligi
b) Kilit (temel, 6z, gekirdek) iplik

Bu ipligin olusumunu saglayan efekt, kilit iplik adi
verilen 2 adet ylksek bikimli, ince ve mukavim
ipligin beraberce katlanmasi ve kesikli liflerden
egrilmis veya filaman yumusak bukimld bir ipligin
kesilmesi ile olusturulan havlarin, olusan temel
ipligin uzunlugu boyunca verilen bir bikim ile
sabitlenmesi (sikistirilmasi) esasina dayanmaktadir
(Gong and Wright, 2002). Senil iplik yapisi
Sekil 1’de gosterilmistir.

Sekil 1. Senil Iplik Yapisi (www.hetex-chenille.de)

Hav ipligi; senil iplige estetik deger kazandiran ve
yizey goruntlsinu belirleyen ipliktir. Hav ipligi
olarak dustk bukimlu iplikler kullanilir ve saglam
bir yapiya sahip degillerdir. Senil ipliklerden kumas
uretildiginde hav iplikleri kumas yuzeyinde kalir ve
kumasa degisik goriniim kazandirr.

Kilit iplik; hav ipliklerden Kkesilen havlari,
Uzerindeki bukim sayesinde tutan ipliktir. Senil iplik
yapiminda yuln, pamuk, viskon, akrilik, polyester,
poliamid ve flos gibi dogal veya yapay her tir
hammaddeden Kkilit iplikler kullanilabilir. Fakat
yuzeyleri kaygan 0zellikte olan lifler senil iplik
uretiminde diger lifler ile karigim olusturularak
kullanilir. Bu sayede (retim zorluklari ortadan
kaldiriimaya calisthr. Yiksek kalitede senil ipligi
icin Kkilit ve hav bilesenlerinin dogru sekilde
secilmesi gerekmektedir (Ceven, 2002).

2. SENIL iPLIK URETIMINDE ONEMLI
BAZI PARAMETRELER

Senil ipliklerin 6zellikleri pek ¢ok faktor tarafindan
etkilenmektedir.  Iplik  ozellikleri  ve ipligin
karakteristik yapisi Uzerinde etkili olan faktorler
makinaya beslenen hammadde ve makina
parametrelerinden olugsmaktadir. Bu parametreler
iplik Ozelliklerine direkt ve dolayli olarak etki
ederler (Ceven, 2002).

Hammadde Parametreleri :

a) Temel ve efekt iplik malzemesi

b) Temel iplik ve efekt iplik tipi (iplik elde
etme metotlar)

c) Temel iplik no, efekt iplik no

d) Efekt iplikteki [lif numarasi
kesitinde bulunan lif sayisi)

e) Temel iplik bikimd, temel iplik ve senil
iplik bukim yonu iliskisi

(ipligin

Makina Parametreleri :

a) Besleme kafasi devir sayisi (hav sikhigini
belirler)

b) 1g devir sayisi (bukiime etki eder)

c) Sarim hizi (liretim hizini, bikiim ve numara
degerini etkiler)

d) Iplige verilen biikiim

e) Makara gapl

f)  Kalibre numarasi (hav uzunlugunu belirler)

olarak siralanabilir. Bu parametreler birbirleri ile
karsilikl etkilesim icerisindedirler.

Kilit ve hav iplik malzemesi ayni veya farkli olabilir.
Bununla birlikte filaman iplikler, hav iplikleri ile
olan disuk surtinme 6zellikleri sonucunda olusan
kolay hav kaybi nedeniyle Kkilit iplik olarak
kullanilmamahidirlar. ~ Senil  iplik  makinasina
beslenen bilesen iplik numaralari genellikle Nm 20
ile Nm 50 arasinda degisir. Uretilen senil ipliklerin
nihai numarasi Nm 1 ila Nm 15 arasinda
degismektedir (Anon., 2000). Makinadan cikmasi
istenen senil ipligi numara degerini, makinaya
beslenen giris ipligi numara degeri direkt olarak
etkiler (Anon., 1999).

Senil ipligin artan popdlaritesi ile birlikte, kalite i¢in
daha buylk beklentiler adeta bir gereksinim halini
almig ve bu durum da son kullanicilarin bu ipligin
olumsuz  ozellikleri  karsisinda daha dikkatli
olmalarini saglamistir. Senil ipliklerinin asinma
dayanimlari énemlidir ¢unkil istenilen efekt havin
kadifemsi  gorintistidir. Gerek daha sonraki
islemlerde gerekse kullanim esnasinda, havi
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olusturan  efekt ipliginin  uzaklagmasi  Kilit
ipliklerinin gériinmesine sebep olacak ve bu da senil
kumaglarin kullanilabilirlik 6mrini azalmasi ile
sonuglanacaktir. Bu istenmeyen sonucu engellemek
icin pek c¢ok secenek bulunmaktadir. Bunlarin
arasinda hav kaybinin azalmasini saglayan uzun hav
kullaniimasi yer almaktadir, ancak bu segenegin
tercihi ipligin arzu edilen gorinisu ile ilgilidir.
Diger segenekler igerisinde efekt ipliklerin
icerisindeki liflerin uzun secilmesi ve senil ipligine
verilen bikimin yiksek tutulmasi yer almaktadir.
Lifler arasi sirtinmenin arttirilmasi amaciyla hav ve
kilit ipliginin dikkatli secilmesi hav (efekt) kaybinin
onlenmesine yardimci olacaktir (Gong and Wright,
2002).

Senil ipliklerdeki asinma problemi ile ilgili olarak
arastirmacilarin yapmis oldugu deneysel
calismalarda, bazi iplik Gretim parametrelerinin,
senil ipliklerin ve bu iplikler ile olusturulan
kumaglarin  asinma  dayanimlarina  etkilerinin
arastirlimasi hedeflenmistir. Ayrica senil ipliklerde
ve senil iplik uygulamalari ile olusturulan tekstil
kumaslarinda meydana gelen performans
degisikliklerinin  tespit edilip, optimum islem
sartlarinin, makina ve hammadde parametrelerinin

bulunmasi, kullanilan bilegsen ipliklerin
uygunlugunun  belirlenmesi  hedeflenmistir. Bu
deneysel calismalarda iplik Gretimi eshasinda

degistirilen parametreler : hav ve kilit iplik malzeme
tirt, hav ve Kkilit iplik numarasi, hav iplik [if
inceligi, hav uzunlugu, hav yogunlugu, hav iplik
tretim metodu ve senil iplik bukiimi seklinde olup,
kumas Uretimi esnasinda degistirilen parametreler
ise: dokuma orgiisii, gramaj (g/m?), atki ve ¢ozgil
iplik sikligl, atki ve ¢ozgu iplik numarasi ve senil
iplik numarasidir.

Bu makalede senil iplik yapisi ve lretimde etkili
parametreler tanimlanmis ve senil ipliklerin aginma
Ozellikleri ile ilgili olarak yapilmis olan deneysel
calismalarin derlenerek aktariimistir.

3. SENIL IPLIK VE KUMASLARDA
ASINMA DAVRANISI ILE ILGILI
DENEYSEL CALISMALAR

3. 1. Senil Orme Kumaglar ile Iilgili
Caligmalar
Ozdemir ve Kalaoglu, malzeme ve makine

parametrelerinin  diiz 6rme kumaslarin asinma
direncine etkisini incelemislerdir (Ozdemir ve
Kalaoglu, 2001). Bu calismada, farkli malzemeler
kullanilarak otuz ¢ farkl senil ipligi retilmistir. 11k

grupta Nm 6 numarada senil iplikler, lyocell,
lyocell-pamuk, lyocell-polyester, pamuk, viskon ve
akrilik hav iplikleri ile 0.7 mm kalibre kullanilarak
uc farkli bukimde dretilmistir. Kilit ipligi % 100
pamuk secilmistir. ikinci grupta Nm 4 numara senil
iplikler 1.2 mm kalibre ile ve ayni malzemeler ile
uretilmigtir. Hav iplikleri sirasiyla, % 60 lyocell- %
40 pamuk,% 70 lyocell-% 30 polyester,% 100
lyocell, % 50 lyocell-% 50 pamuk, % 100 pamuk, %
100 viskon ve % 100 akriliktir. Bikim 800 T/m ve
kalibre 1.2 mm dir. Ugiincii grupta 5 Nm numarada
akrilik, viskon ve pamuk senil iplikler Gretilmistir.
Hav ve kilit iplikleri ayni malzemedendir.

Senil ipliklerin performanslarinin tespiti icin, iplikler
diz o6rme makinasinda orulmistir. BS 5690
standardina gére, Martindale Wear and Abrasion
Tester Model 103 test aleti aginmanin tespiti igin
kullantimistir. Kumas numuneleri 1000 devirden
baslayarak her 1000 devirde tartilmistir. En son
olarak 5000 devirde asinmis kumas numunesi
agirhigl tespit edilmistir. Kumas hav kayip orani,
agirhk kaybr  farkinin  test igin  hazirlanmis
numunenin ilk agirligina bélunmesi ile bulunmustur.
Hav kayip sonuclari,senil ipliklerin malzeme tipi,
biikiim ve hav uzunluklarina gére analiz edilmistir.

Bu calismanin sonuglari, malzeme ve bikimun senil
ipliklerin asinma direnci Uzerinde anlamli etkilere
sahip oldugunu gostermistir. Pamuk senil iplikler
yuksek asinma direncine sahip iken viskon, lyocel
ve akrilik senil iplikler disik asinma direncine
sahiptirler. Asinma, kesilmis hav ipliklerin Kkilit
ipliklerin biikiiminden kademeli olarak
uzaklastiriimasi ile gerceklesmektedir. Bu nedenle
ipliklerin kohezyonunu etkileyen faktorler ayni
zamanda onlarin asinma direncini de etkileyecektir.
Kumasgda uzun lifler kisa liflere nazaran asinmaya
daha dayanikhidir ¢lnk( iplikten uzaklastiriimalari
daha zordur. En iyi aginma direncinin verilebilmesi
acisindan yuksek bukim seviyeleri havlarin siki bir
sekilde tutulmasini sagladigi icin gereklidir. Duslk
bikim seviyelerinde havlar senil iplik yapisindan
kolaylikla ayrilacaktir. Ayrica asinma direnci senil
iplik numarasindaki artis (endirekt numaralandirma,
iplik inceldikge) ile birlikte azalacaktir. Lif ¢apinin
bir limite kadar arttirilmasi asinma dayanimini
arttirir. ~ Limitin ~ Gzerinde  kesitteki  lif  sayisi
azalacagindan lif kohezyonu azalacaktir, bu da
asinmayi olumsuz etkiler.

Kalaoglu ve Ozdemir yin senil ipliklerin
ozelliklerini incelemislerdir (Kalaoglu ve Ozdemir,
2002). Bu calismada yun ve yin karigimi senil
ipliklerin 6zellikleri incelemistir. Farkli lif inceligine
ve iplik numarasina sahip % 100 yin ve % 50 y(n-
% 50 polyester karigimi iplikler kullanilarak siro ve
cift katli olarak on farkh senil iplik Gretilmistir. Tim
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senil iplikler icin 790 T/m bikim, 1.2 mm kalibre ve
Ne 20/1 pamuk Kilit ipligi kullanilmistir. Senil
ipliklerin performanslarinin incelenmesi icin duz
6rme makinasinda bu iplikler drilmustir. BS 5690
standardina gore, Martindale Wear and Abrasion
Tester Model 103 test aleti aginmanin tespiti icin
kullaniimigtir. Hav kayip orani 5000 devir sonunda
kumas numunesinin agirlik kaybinin ilk agirligina
orani ile bulunmustur. Ayrica senil iplikler ve
asinmis senil iplikler  tarayici elektron
mikroskobunda analiz edilmistir.

Sonuglar % 100 yin senil kumaslarin asinma
direncinin yln-polyester karisimi senil kumaslara
gore anlamli olarak daha disik oldugunu
goOstermistir. Hav kayip orani Nm 76/2 numara hav
iplige sahip % 100 yin senil iplik kullanilan kumas
numunesi icin % 52 olarak en ylksek deger
Olcilmustar. Hav iplik numarasindaki azals ile
birlikte hav kayip orani da azalmistir. Bu yizden bu
sonug, senil ipliklerin asinma direnci hav iplik
numarasi ile ve dzellikle ipligi olusturan lif inceligi
ile yakindan ilgili oldugunu gostermektedir. Siro ve
Kath ring bikim hav iplikleri ile Gretilen senil
ipliklerin aginma sonuglarinda biyik bir fark
g6zlemlenmemistir. Bunun nedeni asinma direnci
icin lif oOzelliklerinin daha fazla 6neme sahip
olmasidir.

Nergis ve Candan, senil diuz 6rme kumaslarin
asinma Ozelliklerini, bilesen iplik numarasi, hav
uzunlugu, yikama ve kuru temizleme islemlerinin bir
fonksiyonu olarak incelemislerdir (Nergis ve
Candan, 2003). Senil ipliklere ait hav ve kilit Ne 20,
24, ve 30 numarada akrilik ipliklerden
olusturulmustur. Akrilik iplikleri ayni harmandan
uretilmemesine ragmen lif incelikleri ve uzunluklari
aynidir (43 mm lif uzunlugu ve 2.13 dtex lif
inceligi). 9 farkli senil iplik Nm 6 iplik numarasinda,
uc farkh numara kilit ve hav ipligi (Ne 20, 24, 30) ve
u¢ farkh hav uzunlugu (0.7, 0.8, and 1.0 mm)
kullantlarak Gretilmistir. Tum ipliklerin bukimleri
aynidir ve senil iplik numaralari hav sikliginin
degistirilmesi ile sabit tutulmustur. iplikler daha
sonra boyanmis ve duz &rme makinasinda
oralmastar.

Orme kumaslarin bir kismi ayrilmis ve standart
atmosferik  kosullarda  bir  hafta  boyunca
dinlendirilmistir. Geri kalanlar yikama-santrifij
kurutma, yikama-diz kurutma ve kuru temizleme
islemi icin ¢ gruba ayrilmistir. Asinma testi i¢in BS
5690 standart test metodu kullaniimigtir. Kumaslarin
asinma direnci 2000 devir sonunda agirlik kayip
oranlarina gore degerlendirilmistir. Sonuclara gore,
kuru dinlendirme yapiimis kumaslar haricinde hav
uzunlugu ve bilesen iplik numarasinin kuru
temizleme yapilmis ve yikanmis kumaglarin asinma

dayanimlarina etkisi yoktur. Kuru dinlendirme
yapilmis  kumaglarin asinma dayanimi  bilesen
iplikler inceldikce ve uzun havlar kullanildikca
azalmaktadir.
3. 2. Senil Dokuma Kumaglar ile Iilgili
Calismalar

Kalaoglu ve Demir senil iplik 6zelliklerinin senil
dosemelik kumaslarin asinma dayanimi ve dikis
kaymasi Uzerine etkilerini incelemisleridir (Kalaoglu
ve Demir, 2001). Bu calismada 23 senil ddsemelik
kumas elde edilmistir. Kumaglar farkh yapilara
sahiptir.  Kondisyonlama  isleminden  sonra
kumaslarin gramajlari (g/m?), atki ve ¢6zgu iplik
sikliklari, atki ve ¢dzgl iplik numaralari, senil iplik
numaralart ve bikimleri tespit edilmistir. Senil
dosemelik kumaslar icin en 6nemli ézellikler asinma
dayanimi ve dikis kaymasidir. Asinma dayanimi BS
5690, dikis kaymas! ise BS 3320 standardina gore
Olculmastdr.

Sonuclara gore, senil iplik malzemesi ve senil iplik
bikiminin kumaslarin asinma dayaniminda etkili
oldugu tespit edilmistir. Viskon senil kumaslar
akrilik ve pamuk kumaglara goére daha fazla
asinmistir. Pamuk kumaslarin bircogu 20000 asinma
devrinde bile asinmamistir. Bu sonuglar pamuk ve
bir dereceye kadar akrilik senil ipliklerin aginmaya
daha dayanikh oldugunun bir gostergesidir. Bukim
miktarinin  da tamamen aginmanin gergeklestigi
devir Uzerine etkisi vardir. Eger atki ve ¢6zgi
yogunlugu dustk ise dikis kaymasi yiiksek olacak ve
dosemelik kumaslarin kullanimi esnasinda probleme
sebep olacaktir. Temel olarak kumas yapisi ve orgi

tipi  ile iplik numaralari dikis kaymasini
etkilemektedir.
Ozdemir ve Ceven senil iplik Qretim

parametrelerinin - désemelik kumaglarin  aginma
dayamimina etkisi incelemislerdir (Ozdemir ve
Ceven, 2002). Deneysel calismada, farkl
malzemeler kullanilarak 48 farkli senil iplik
dretilmistir. Tk grupta Nm 4 numarada senil iplikler
viskon, 0.9 dtex lif inceliginde akrilik, 1.3 dtex lif
inceliginde akrilik, penye pamuk, karde pamuk ve
open end pamuk hav ipligi ile 700 ve 850 T/m
olmak Uzere iki bikimde ve 0.7 ve 1.0 mm olmak
tizere iki hav uzunlugunda Gretilmistir. ikinci grupta
Nm 6 numarada senil iplikler ayni makine ve
malzeme parametreleri ile Uretilmistir. Senil iplikler
dosemelik kumaglarda atki ipligi olarak kullaniimig
ve asinma dayanimi ASTM-D 4966-89 standardina
gore olctlmistur. Hav kayip sonuglari malzeme tipi,
bikim miktari ve hav uzunluguna bagh olarak
degerlendirilmistir.
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Sonuglara gore bu ¢ faktoriin de kumaglarin aginma
dayanimina etkisi oldugu saptanmigtir. 1.3 dtex
akrilik ve viskon senil iplikler ile dokunan kumaslar
0.9 dtex akrilik ve pamuk senil iplik kullanilanlara
gore daha dlsik asinma dayanimina sahiptir.
Yuksek bukimlii ve hav uzunluguguna sahip senil
ipliklerden elde edilen kumaslarin dayanimi daha
fazladir. Cinki dustk bukdmli senil ipliklerde
havlar yapidan daha cabuk uzaklasir. Ayrica uzun
havlarin yapidan uzaklasmasi zordur.

Ulki, Ortlek ve Omeroglu senil ipliklerde hav
uzunlugu, bikim miktari ve dokuma kumas
yapisinin désemelik kumaslarin aginma dayanimina
etkisini incelemislerdir (Ulku, Ortlek ve Omeroglu,
2003). Nm 4 numarada % 100 akrilik senil iplikler
800, 850 ve 900 T/m biikumlerde ve 0.7, 0.8 and 1.0
mm hav uzunluklarda Uretilmistir. Bu iplikler (g
farkli dokuma konstriksiyonunda atki ipligi olarak
kullanilmiglardir.  Tm  kumas numuneleri 66
iplik/cm ¢6zgl ve 21 iplik/cm atki sikliklarina sahip
ve 150 denye polyester iplikler ¢6zgi ipligi olarak
kullaniimigtir. ~ Asinma  testlerinde  Martindale
Abrasion Tester aleti kullanilmistir. Test standardi
olarak BS EN ISO 12947-3 kullaniimis ve Kkiitle
kayiplari 5000, 7500, ve 10 000 devirlerin sonunda
Olcllmustlr. Sonuglara goére bikim,hav uzunlugu ve
dokuma konstriiksiyonlari dosemelik kumaslarda
asinma dayanimi Uzerinde anlamli etkiye sahiptir.
Senil ipliklerin dokuma drgistine bagli olarak kumas
yuzeyinde gérinme orani ya da bir baska deyisle
atlama orani 6nemli bir faktordur. Eger atlama
artarsa aginma dayanimi da azalr.

Ceven ve Ozdemir senil ddsemelik kumaslarda
asinma devirlerine bagli olarak hav kaybi
egilimlerini arastirmiglardir (Ceven ve Ozdemir,
2004). iki farkli hav uzunlugu (0.7 — 1.0 mm), iki
farkh bikdm (700 — 850 T/m) ve alti farkh hav iplik
malzemesi (  viskon, akrilik (0.9 dtex), akrilik (1.3
dtex), penye pamuk, karde pamuk, open-end pamuk)
kullanilarak Nm 6 numarada 24 farkh senil iplik
uretilmistir. Kilit ipligi olarak Ne 24/1 numarada,
580 tur/m- Z bukimde akrilik iplik kullaniimistir.
Hav ipligi numarasi Ne 30/1 dir. Daha sonra senil
iplikler atkida kullanilarak dosemelik kumaslar
uretilmigtir. Atki sikhgi 14 tel/cm, ¢dzgu ipligi 150
denye polyester, ¢6zgu sikhgr 66 tel/ cm olarak
secilmistir. Asinma testleri ASTM D 4158 - 82
standardina gore yapilmistir. Kiitle kayip oranlari
500, 1000, 2000, 5000 ve 10,000 asinma devirleri
icin hesaplanmis ve 10000 devir sonunda gorsel
degerlendirmeler yapiimistir.

Sonug olarak asinma devirlerine bagli olarak hav
kayiplari incelendiginde, akrilik (1.3 dtex) ve viskon
senil iplikler ile Gretilen kumaslarin karde pamuk ve
open-end pamuk senil iplikli kumaslara gore daha

hizli olarak asindigi tespit edilmistir. Duslk
bikumli senil ipliklerde hav iplik malzemesinin hav
kayiplarina etkisi disik asinma devirlerinde bile
gozlemlenebilir. Hav iplik malzemesinin hav
kayiplarina etkisi yuksek bukimli senil ipliklerde
azalmaktadir. Hav kaybmin 6nlenmesinde bukim
seviyesinin artigi hav uzunlugunun artigina gore
daha fazla etkilidir.

Ulcay ve Eren ddsemelik kumaslar icin senil ve
hava-jet  tekstiire ipliklerin karsilastirmali
analizlerini yapmiglardir (Ulcay ve Eren, 2004).
Hava jeti ile tekstire isleminin kullaniimasiyla senil
ipligine benzer gorintlye sahip iplik Gretmek
mimkin olabilmektedir. Yapi tam olarak benzer
olmamakla beraber ayni uygulamalarda
kullanilmaktadir. Bu c¢alismada atki ipligi olarak
birinde senil digerinde ise hava-jet tekstire iplik
kullanilmig  iki  kumasin  asinma dayanimlari
arastirllmigtir. Bu calismada 150 denye poliester
iplikleri ¢ozgu ipligi olarak ve Nm 4 numara
polyester senil ipligi ile 2500 dtex (Nm 4 numaraya
karsilik gelen) poliester hava jeti ile tekstlre edilmis
iplik atki ipligi olarak kullaniimistir. Ayni ¢dzgu
ipligi kullanilarak iki tip dosemelik kumas
uretilmigtir. Bu kumaglardan birisinde atki ipligi
olarak senil ipligi, digerinde ise hava jeti ile tekstlre
edilmis iplik kullanilmigtir. Asinma testleri, Nu
Martindale Asinma Test cihazinda 12 kPa basing
altinda 5000, 7500 ve 10000 devirlerde
gerceklestirilmistir. Sonuclar, hava jeti ile tekstire
edilmis iplik kullanildiginda asinma direncinin
artmis oldugunu gostermektedir. Havlarin zayif bir
sekilde tutunuyor olmasi sebebi ile senil
kumaglardaki agirhk kaybi *air-tex” kumaslarin
neredeyse 10 katidir. Hava tekstiire ipliklerin
uretilmesinde  surekli ~ filamanlar  kullaniimasi
nedeniyle bu sonu¢ beklenmektedir.

Ozdemir ve Ceven senil iplik Gretim
parametrelerinin iplik ve dosemelik kumaslarin
asinma dayanimina etkilerini incelemistir (Ozdemir
ve Ceven, 2004). Bu calismada Nm 4 ve Nm 6
numarada senil iplikler iki farkh bikim ve hav
uzunlugu ile farkh hav malzemeleri kullanilarak
uretilmigtir. Kilit iplik olarak Ne 20/1 ve Ne 24/1
numara % 100 akrilik kullanilmigtir. Bu iplikler atki
ipligi olarak kullanilmak Uzere saten (1/4 3(S))
dokuma orgisinde kumaglar Gretilmistir. Cozgl
ipligi 150 denye polyester, ¢dzgl sikligl icin 66
tel/cm, atki sikliklari ise Nm 4 ve Nm 6 senil iplikler
icin 10 ve 14 tel/ cm dir. ASTM-D 4966-89
standardi kullanilarak asinma testleri yapiimis ve
kumaglarin 10000 devir sonunda agirliklari
Olcilmustar. Sonuglar biikiim, hav uzunlugu ve hav
iplik malzemesinin etkili faktorler oldugunu teyit
etmektedir. Pamuk ve akrilik (0.9 dtex) senil iplikler
kullanilan kumaslar aginmaya daha fazla direncli
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olup, pamuk senil iplikli kumaslarin asinma
sonuglari da istatistiksel olarak birbirinden farkhdir.
Open —end ve karde pamuk senil iplikli kumaslar
penye pamuk senil iplikli kumaslara gore ylksek
asinma dayanimina sahiptir.

Ortlek ve Ulki vyaptiklari calismada tg fakl
blkimde (800, 850, 900 T/m), u¢ farkli hav
uzunlugunda (0.7, 0.8 , 1.0 mm) ve (g farkli hav
malzemesi ile (pamuk, viskon, akrilik) senil ipikler
Uretmis ve dosemelik kumas Uretiminde atki ipligi
olarak kullanmislardir (Ortlek ve Ulkii, 2004). iki
katli kumas Uretiminde 66 ¢ozgi/cm, 21 atki/cm
sikliklar, 150 denye polyester ¢6zgu ipligi ve senil
iplik ile birlikte Ne 10 numarada pamuk iplikleri atki
ipligi olarak kullanilmigtir. BS EN 1SO 12947-3
asinma test standardi kullanilarak 5000, 7500 ve
10000 devirlerde asginma o&lgulmdstir. Deneysel
sonuglara gore pamuk senil ipliklerin viskon ve
akrilige gore daha direncli oldugu, bikim miktari ve
hav uzunlugu azahisinin hav kayip oranlarinda artisa
sebebiyet verdigi bulunmustur. Fakat asinma devri
artttkca  hav  uzunlugu icin asinma egilimi
degismektedir.

3. 3. Senil plikler ile ligili Caligmalar

Ozdemir ve Ceven senil iplik Gretim
parametrelerinin iplik asinma direncine olan
etkilerini incelemislerdir (Ozdemir ve Ceven, 2004).
Calismada kullanilan 48 farkli senil iplik, alti farkl
hav iplik turd ile (viskon, akrilik (0.9 dtex), akrilik
(1.3 dtex), penye pamuk, karde pamuk, open-end
pamuk) iki farkh hav uzunlugunda (0.7 — 1.0 mm),
iki farkl biikimde (700 — 850 T/m) ve Nm 4 ve Nm
6 numarada olmak Uzere Uretilmistir. Senil ipliklerin
asinma performanslarini iplik halinde 6lcen bir cihaz
bulunmamaktadir. Bu amagla James H. Heal & Co.
Ltd Crockmeter cihazinda birtakim modifikasyonlar
yapilarak senil iplik asinma test cihazi tasarlanmistir.

Bu test metoduna gore senil ipliklerin bir zimpara
kagidi vasitasi ile Crockmeter (izerinde asindiriimasi
amaclanmigtir.  Senil iplikler 170 x 30 cm
boyutlarinda dikdortgen bir mukavva Uzerine 5 tur
sarilmistir  ve  kumas  yerlestirme haznesine
Crockmeter Uzerindeki igneler ile sabitlenmistir.
Calismada refakat kumasi yerine 5 x 5 cm
boyutlarinda zimpara kagidi (Supraflex Paper 167
tip silikon Kkarpit) kullanilmigtir. Zimpara kagidi
Crockmeter’ in hareketli st kismindaki bdélgeye
sikigtirma yay! vasitasi ile sabitlenmistir. Daha sonra
zimpara kagidi ile 150 tur dogrusal hareket yapacak
sekilde senil iplikler agindiriimigtir. Ortalama agirlik
kayip ylzdesi (%) test bitimindeki agirlik kaybinin
numunelerin ilk agirligina bolinmesi ile elde
edilmigtir.  Gorsel  degerlendirme amaci ile
asinmadan 6nce ve sonra ipliklere ait fotograflar

cekilmistir.  Olympus Sz-Pt marka mikroskop
entegre edilmis Olympus Sc-35 Type 12 marka
fotograf makinesi kullanilmistir.

Sonuclara  gore,farkli  malzemelerin ~ asinma
dayanimlar kigikten blyuge sirasi ile : viskon, 1.3
dtex akrilik, 0.9 dtex akrilik, penye pamuk, karde
pamuk ve open end pamuk seklindedir. Pamuk hav
malzemesi kullanilan ipliklerin aginma dayanimi
sentetik kullanilanlara gore daha fazladir. Sentetik
liflerin yuzey diizgiinliguniin fazla olmasi nedeni ile
hav ve Kkilit iplik arasindaki surtinmenin dusik
olmasi havlarin asinma sirasinda Kilit iplikler
tarafindan siki bir sekilde  tutulmasini
engellemektedir. Akrilik senil ipliklerde ince life(0.9
dtex) sahip olanin kalin life (1.3 dtex) sahip olana
nazaran asinmaya Kkarst dayaniminin  ylksek
olmasinin sebebi iplik ylzeyinde hav sikliklarinin
farkh olmasindan kaynaklanmaktadir. Hav sikhgi
artarsa havlar daha siki bir sekilde tutulacagi igin
asinma dayanimi ylksek olur. Open end senil
iplikler karde ve penye senil ipliklere gore daha az
asinmistir.Bunun sebebi lif ozellikleri ve iplik
yapisidir.  Yiksek bikim ve hav uzunlugu da
iplikteki ~ kohezyonu  arttiracagindan  asinma
dayanimlari dustik bukim ve hav uzunluguna sahip
ipliklere gore daha fazladir. Ayrica bu c¢alismada
senil iplik asinma dayanimi ile senil ddsemelik
kumas asinma  dayanimi arasinda iliski
belirlenmistir.

4. SONUC

Senil iplikler yaygin olarak ddsemelik kumas
uretiminde kullaniimakta olup senil dosemelik
kumaglarda karsilagilan temel sorun kullanim
esnasinda asinmadir. Bu kumaglarin  asinma
dayanimlarinin distik olmasinin sebebi kolay hav
kaybidir. Bu nedenle bircok arastirmaci senil
ipliklerin aginma &zelliklerini incelemistir. Bu
alanda yapilan calismalarda bazi malzeme ve
makine parametrelerinin senil iplikler ve bu iplikler
ile Uretilen 6rme ve dokuma kumaslarin asinma
dayanimlarina olan etkileri tespit edilmistir.
Deneysel caligmalara ait sonuglar su sekilde
Ozetlenebilir:

e Senil iplik parametrelerinden, iplik
numarasi, iplik malzeme tipi, bikim
seviyesi, hav uzunlugu, hav yogunlugu, hav
iplik lif inceligi, ve hav ve Kkilit ipliklerinin

numaralari iplik ve kumas asinmasi
lzerinde istatistiksel olarak anlamli etkilere
sahiptir.

e Hav kaybi yetersiz lif kohezyonu nedeni ile
artmaktadir.  Lifler arasi sirtinmenin
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arttirilmasi amaciyla hav ve Kilit ipliklerin
dikkatli bir bicimde secilmesi ile hav kaybi
azaltilacaktir. Sentetik hav iplik
malzemesine (akrilik ve viskon) sahip senil
ipliklerin aginma dayanimlari disiik iken
hav iplik malzemesi pamuk olan senil
iplikler daha yuksek dayanim gosterirler.

e Senil iplikte hav yiksekliginin arttiriimasi
ve hav ipliginde uzun liflerin mevcudiyeti,
asinma sirasinda havlarin kilit iplikler
arasindan cekilmesine daha fazla direng
gostermesini ve bu nedenle senil ipliklerin
daha ge¢ asinmasini saglayacaktir.

e Senil ipliklerde artan bikim miktar1 ile
azalan hav kaybi egilimi bulunmaktadir.
Hav  kaybinin  dnlenmesinde  blkim
seviyesinin  arttirilmasinin  etkisi  hav
uzunlugunun arttiriimasindan daha fazladir.

e Senil iplik kalinlastikca asinma dayanimi
artar. Bunun yaninda ayni senil iplik
numarasinda farkli lif inceligine sahip
akrilik hav iplikleri ile dretilen senil
ipliklerin asinma dayanimlari istatistiksel
olarak farklidr.

e Siro ve Ring katli iplik yapisina sahip hav
ipliklerinden Gretilen senil ipliklerin aginma
dayanimlar arasinda cok fark
g6zlenmemistir.

e Senil dokuma kumaslarda 6rgl
asinmada etkilidir. Senil ipligin kumas
yuzeyinde daha  fazla  gOziktugl
kumaglarda agsinma da daha fazladir.

e Senil kumaslarin asinma sonucu agirlik
kayiplari senil iplik gériinimine sahip hava
jet tekstire iplikten yapilmis kumaslara
gore daha fazladir.

tipi

Ayrica, asinma ile ilgili nemli arastirmalardan biri
senil ipliklerin asinma dayaniminin iplik halinde
tespit edilmesidir(Ozdemir, O.,Ceven, E. K. 2004,
Ceven, E. K. 2002.) Tekstil endistrisinde senil iplik
formunda asinma dayanimi 6lgen bir test aletinin
eksikligi s6z konusu olup konvansiyonel iplik
asinma test cihazlar senil iplikler icin uygun
degildir. Bu amagla bir senil iplik asinma test aleti
tasarlanmis ve bu sayede iplik bitmis Uriinlere
donlsturalmeden asinma davranisinin
tahminlenmesi  saglanmistir.  Ayrica senil iplik
asinmas! ile kumas asinmasi arasindaki iliski de
tespit edilmistir.

Bu alanda

e Uygun makina kullanarak daha farkl kilit
ve hav iplik tipi kombinasyonlarina sahip
senil ipliklerin Uretilip, 6zelliklerinin tespiti

e Duslk bukumli bir senil iplik ile ylksek

atki sikhgina sahip dokuma kumaslarda
asinma Ozellikleri iyilestiginden bu konuda
maliyet arastirmasi yapiimasi

e Senil ipliklere uygulanacak olan bitim
islemleri tiplerinin, iplik ve kumas asinma
degerlerine olan etkilerinin incelenmesi

seklindeki caligmalarin  yapilmasi
aydinlatmak agisindan yararli olacaktir.

konuyu
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