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OZET

Baski; sekil, yazi, grafik ve resimlerin gercege en yakin bicimde, bir ylizey Gizerine cogaltilmasi ve hizli olarak
aktariimasi iglemidir. Nemlendirme sistemli ofset baski bir diiz baski sistemidir. Suyun murekkep icerisindeki
yag ile birbirine karismamasi prensibine dayanir. Kalip tizerindeki baskili ve baskisiz alanlar ayni seviyededir.
Bu sebeple kalip iki farkh kimyasal 6zellik tasir. Is olmayan kisimlarin suyu tutup miirekkebi itmesi, is olan
kisimlarin ise suyu itip murekkebi tutmasi, prensibiyle baski islemi gerceklestirilir. Kuru ofset sistemi ise; flekso
ile nemlendirme sistemli ofset yontemlerinin birlesimidir. Bu yontemde baski kalibinin rélyefli kisimlari
gorintliyt dizgin yizeyli kauguk baski silindirine aktarir ve oradan da goruntli basilacak materyale transfer
edilir. Nemlendirmek igin su kullanimina gereksinim duyulmaz. Yani kalibin baskidan énce i1slanmasi gerekmez.
Kuru ofset baski yontemi ile resim yada dia pozitifler degil, yalniz el ile yapilan gizimler ¢ok hassas ve ince
ayrintih tasarimlar, oldukca kicik metinler alti renge kadar basilabilir. Bu calismada, her iki teknigin islem
asamalari ve Uretim sonuglarinin karsilastiriimasi konusunda bir degerlendirme yapilmistir.

Anahtar Kelimeler : Baski, Nemlendirme sistemli ofset baski, Kuru ofset baski

INVESTIGATION OF DAMPENED SYSTEM AND DRY OFFSET PRINTING
TECHNIQUES AND COMPARISON OF REPRODUCTION RESULTS

ABSTRACT

Printing ; is the process of reproduction rapid transfering of the images, inscriptions, figures and graphics on to a
surface in the original format. The dampened system offset printing is the smooth printing system. Smooth
printing is based on the principal of repelling of the water by the oil inside the ink and not to be mixed with. The
printed and unprinted surfaces on the plate has a chemical characteristic. The process of printing occurs in the
way that. The unprinted areas captures water and repell ink, the printed areas captures ink and repell water.The
dry offset system is; the combination of the flexo and dampened system offset methods. In the method the relief
part of the plate transfers the image to the smooth surfaced rubber printing cylinder and the image is transferred
to the material by the cylinder. Water is not needed for humidification. So the plate is not wetted before printing.
The pictures or positive dias are not printed by dry ofset method but, the hand dravings, very detailed desings
and quite small texts could be printed to the range of six colors. In this study, an evaluation of the comparison of
the process stages and reproduction results of the two techniques is conducted.

Key Words : Printing, Dampened system offset printing, Dry offset printing
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1. GIRIS

Nemlendirme sistemli ve kuru ofset sistemleri ayni
baski teknigi olmalarina ragmen; kullanim alanlari,
kullantlan malzemeler ve lretim sonuglari agisindan
birbirinden  farkhliklar  gosterir.  Nemlendirme
sistemli ofset baski ydnteminde kalip bir diizlem
seklinde olup Uzerinde herhangi bir girinti ¢ikinti
bulunmaz. Ancak kuru ofsette mirekkep alip baskiyi
gerceklestiren kisimlar yiksektedir. Her ikisi de diiz
ve endirekt baskidir. Baskisi yapilacak is dogrudan
kagida aktarilmaz. Baski sistemindeki mirekkep;
mirekkep haznesinden merdaneler yardimi ile énce
baski kalibina, baski kalibindan kauguga, kauguktan
da kagida transfer edilerek baski gerceklesmektedir.
Bu sistemde baski kalibi Gzerinde bulunan sekiller
ve yazilar blankete ters olarak aktarilir. Banketteki
ters olan yazi ve sekiller kagida diiz olarak
aktarilarak baski gerceklestirilmis olur. Blanket
yumusak  oldugundan dolayr hem  kagidi
zedelememekte, ayni zamanda bitin detaylarin
kagida aktariimasina katkida bulunmaktadir (Sahin,
2005).

Ofset baskl sistemi, yag ve suyun birbirine
karigmamasi prensibine (love-hate relation) dayanan
ve yag bazh ofset mirekkepleri kullanilan bir baski
sistemidir. Baskiya hazir hale getirilmis bir ofset
kalibi  dikkatli olarak incelendiginde, kalip
Uzerindeki mirekkep almasi istenmeyen bolgeler
nem filmi tutacak Ozellikte, baski yapmasi istenen
bolgeler ise mirekkebi cok iyi tutacak Ozelliktedir.
Suyu iten fotopolimer kaplama, mirekkebin yiizeye
akta-rilmasindan  sorumludur. Kalibin  baskida
cikmasi istenmeyen bolgeleri su ile nemlendirilir.
Kaucuk blanket basinci dengeleyerek, baskinin net
olmasini saglar (Havlioglu, 2000; Hacloglu, 2002).

Ofset baski (¢ temel eleman igerir. Bunlar; kalip
kazani (silindiri), blanket kazani ve kagidi blanket
kazana ileten baski kazanidir. Kalip kazani, tizerine
kalibi baglamak, ayarlari yapmak ve gerdirmek icin
mekanizmalari olan bir yapidadir. Bu sisteme
miurekkepleme ve nemlendirme sistemleri baglidir.

Mirekkepleme sistemi pek cok yumusak ve sert
merdanelerden olusur ve mirekkebi ezmek,
dagitmak, dizgin ve esit olarak iletmek gorevini
yapar. Nemlen-dirme sistemi kalibi
murekkeplemeden 6nce nemlendirir ve bu gdrevi
hassas bir sekilde seri merdane kullanarak yapar.
Blanket kazani basing ayarinin kontroliini saglar.
Tabaka baski makinelerinde baski kazanlari farkl
capta olur ve buna bagh olarak da farkh hizla
donerler (Hacioglu, 2002) (Sekil 1).

Bu calismanin amaci, tim dinyada ve ulkemizde
matbaa sektdriinun blyuk bir bélumind olusturan
ofset baski sistemi ile kuru ofset baski sistemini
arastirarak dretim sonuclarinin kalite, ekonomi ve
teknik agidan farklhihiklarini ortaya koyabilmektir.
Ayrica nemlendirme sistemli ofset ve kuru ofset
baski sistemlerinin calisma prensipleri, kullanilan
kalip tlrleri, kalip pozlama yontemleri, baski
makinelerinin genel 6zellikleri, mlrekkep, kagit ve
ofset baskida baski Kkalitesini etkileyen bazi
etkenlerin degerlendirmesi yapilacaktir.

Baski

Kalip

Y

Sekil 1. Nemlendirme
(Hacioglu, 2002).

Blanket
kazani

sistemli ofset baski

2. NEMLENDIRME SISTEMLI OFSET
BASKIDA CALISMA SISTEMINI VE
URETIM KALITESINi DOGRUDAN

ETKILEYEN FAKTORLER

2. 1. Murekkep — Su Dengesi

Baski asamasinda mirekkep ve su surekli birbiri ile
temas halindedir. Her ne kadar sistem yag ve suyun
birbirini  itme  prensibine  dayaniyor ise de,
uygulamada mirekkep ve hazne suyu sirekli olarak
cesitli asamalarda birbirleri ile temas halindedirler.
Bu nedenle kaliba besleme asamasindan itibaren
belirli bir degere kadar su-mirekkep emilsiyonu
olusturmaktadir. Proses sirasinda kalip Uzerine
surekli besleme yapiimasi, mirekkep
damlaciklarinin su filmi Gzerinde olusmasina sebep
olur. Suyun mirekkep damlaciklarini issiz
alanlardaki  su  filminin  oldugu  bdlgelere
tastyabilmesi baskisiz alanlarin kirlenmesine yol
acar. Eger murekkep ¢ok hidrofobik ise emlsiyon
olusturamaz. Bu gibi durumlarda baskil alanlardaki
su damlaciklarinin bu alandan uzaklastiriimasini
saglayamaz. Dolayisiyla mirekkep transferi iyi
gerceklestirilemez.
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Ayni  zamanda duruslardan sonraki litografik
dengeyi saglamasi gucleseceginden dolayi tekrar
baskiya gecmesi zorlasir ve daha cok fire vermeye
dolayisiyla makinenin daha cok c¢alismasina sebep
olur (Havlioglu, 2000). ideal mirekkep su
dengesinin olusabilmesi i¢in hizli bir emdlsiyon
olusumu saglanmali ve ayni zamanda mirekkebin
suyu itme 6zelligi de belirli oranda korunmalidir. Bu
denge murekkebin ve hazne suyunun fiziko
kimyasal ozelliklerine, mirekkebin reolojisine ve
baski esnasin-da mirekkep ile suyun birbiri ile olan

temas yogunluguna bagh olarak ayarlanir
(Hacioglu, 2002).
2. 2. Murekkep
Yapi olarak, bir ofset mirekkebi renk veren

maddenin baglayici iginde birlesik halidir. Renk
veren madde dedigimiz pigment mirekkebe rengini
vermesinin yaninda, basilan miurekkep filminin
transparan veya 0rtlici olusunu da tayin eder (Anon.,
2003). Ofset murekkebinin diger mirekkeplerden en

onemli farki su ile birlikte calismak zorunda
olusudur. Baskiya gectikten bir miiddet sonra su -
miirekkep dengesi olusmalidir. Iyi bir ofset

mirekkebi baski aninda % 10 - 20 oraninda suyu
blnyesine alir. Fakat bu miktar sabit tutulamaz,
mirekkep binyesine devamli su alirsa, bu denge
bozulur ve bunun sonucunda ton tutma, kirlenme ve
curtime gibi problemler ortaya gikar (Dereli ve Mert,
1987).

Bir mirekkebin ofset murekkebi olarak vasiflan-
dirllmast igin belli bir akiskanhk 6zelliginde olmasi
gerekir.  Murekkebin  akiskanlik  6zelliklerini
anlatmak i¢in genellikle “Viskozite, Tiksotropi ve
Yapiskanlik”  terimleri  kullanthr.  Mdirekkebin
akiskanhga karsi gosterdigi dirence viskozite denir.
Durgun haldeki ofset mirekkebi ¢ok kalin olmasina
ragmen, Kkaristiritlinca akmaya baglar. Mdurekkep
karistirildiktan sonra kendi haline birakilirsa bir
middet sonra yeniden kalinlastigi  gorilir.
Tiksotropi murekkebin bu 6zelligine verilen addir.
Yapiskanlik ise mirekkebin ayrilmaya Kkarsl
gosterdigi diren¢ olarak tarif edilir. Mirekkebin
hazneden ¢ikip merdaneler vasitasiyla kaliba oradan
da kaucuga ve son olarak baski yiizeyine transferinin
saglanmasi i¢cin mirekkep tabakasinin her bir
merdanede ortasindan bélinmesi lazimdir. Bu olayi
saglayan murekkebin yapiskanlik denen ozelligidir
(Dereli ve Mert, 1987).

2. 3. Ofset Baski Kagitlari ve Ozellikleri

Ofset baskida iyi sonug alabilmek igin kullanilacak
kagitlarda su 6zellikler bulunmalidir. Sathi diizgin,
kagit suyuna kesilmis, lif ve dolgu maddeleri
yoniinden baskiya yatkin, % 60-65 oraninda nem

iceren, iyi depo edilmis olmali ve c¢ok tozlu
olmamalidir. Bunlarin mat yiizeyli olmalari, ofsette
su  kullanildigi igin  bir avantajdir.  Cinkd
merdanelerin kalip vasitasiyla kdgida tasidiklar su,
mat kagida daha kolay nufuz eder. Ayrica ofset
kagitlarinin tutkali fazla olmalidir. Cunkd nem
cekme o6zelligi olan kagit, aldigi su nedeniyle
boyutlarini degistirme egilimindedir. Tutkalin bir
baska yarari ise tozu azaltmasidir.

Tutkal, kagittaki dolgu maddelerini liflere daha iyi
bagladig igin, baski esnasinda dolgu maddeleri toz
yapmaz. Rotatif (web) ofset baski kagitlari ve
Ozelliklerine gelince; Rotatif ofset kagitlari, saglam
ve elastik olmalidir. Cunki rotatif ofset makineleri
tabaka ofset makinelerine oranla daha hizlh
calistiklarindan  k&gidin - bu  hiza, yirtilmadan
dayanmasi gerekir. Ayrica kagidin bobine kusursuz
bicimde sarilmasi ayar bakimindan énemlidir. Bobin
baskida, ayar sadece yan pozalardan saglandigi icin
bobin kagit, bazen sert, bazen gevsek gecerse
ayarsizlik olur. Bunun igin son dénemlerde cok
hassas elektronik cihazlardan yararlaniimaktadir.
Rotatifler 115 gr Gzerindeki kagitlara ¢ok saglikl
baski yapmaz. (Anon., 2003).

2. 4. Suyun Sertligi

Saf su kokusuz, renksiz ve tadi olmayan bir sividir.
Su havadan veya topraktan igine cesitli gazlar ve
madenleri alir. Barajlardaki su icme suyu olmadan
once igine klor ve oksijen katilir. Ofset nemlendirme
suyu, Ozel olarak dretilen ofset hazne sularinin,
normal  musluk  suyuna  belirli  oranlarda
karigtirlimasiyla elde edilir. Bu su ofset baskicinin
nemlendirme maddesi olarak kullandigl sividir.
Suyun sertliginden amag, sudaki kire¢ miktari
demektir. Suyun sertligi, su icindeki erimis cesitli
toprak alkalilerinden ileri gelir. Bu maddeler matbaa
boyalarindaki yag asidi ile birleserek sabun haline
gelebilir. Bu tip sabunlar hem suyu hem de boyay!
kabul ederek kaliba oturur, yarimtonlari kapatir,
boya merdanelerini parlatir ve su merdanelerini
bozarlar (Havlioglu, 2000) (Sekil 2).

4 mg CaO / H20

300

200
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Sekil 2. Suyun sertligi (Havlioglu, 2000).
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Baski  kalibindan mirekkep sistemine gelen
nemlendirme suyunun bir kisminin buharlasmasi
sonucu  mirekkepleme  sistemindeki  kauguk
merdanelerin ince gozenekleri kalsiyum karbonat ile
dolar. Kalsiyum karbonatin suyu gekici, miirekkebi
itici  ©zelliginden dolayr merdanenin yuzeyinde
murekkep alma hassasiyeti ciddi derecede azalir.
Merdanelere yapisarak yeterli derecede murekkep
tasimasini engelleyen kalsiyum karbonat,
merdanelerin suya hassasiyetini artirir. Dolayisiyla
merdaneler miirekkebi reddedip, su tutmaya baslar.
Mirekkep beslemesi zamanla azalir ve merdaneler
korleserek miirekkep kabul etmez hale gelir. Ayni
zamanda kalsiyum karbonat kalibi ve blanketi de
kot yonde etkiler (Havlioglu, 2000) (Tablo 1).

Tablo 1. Sertlik Tablosu (Havlioglu, 2000).

Sertlik Tablosu
Cok
Yumusak Orta Sert Sert
Alman Sertligi 0-7 8-14 15-21 >21
Ingiliz Sertligi 0-9 10-18 | 19-26 >26
Fransiz Sertligi 0-13 14-25 | 26-37 >37

2. 5. Suyun pH Degeri

Su (H20), yalniz Hidrojen ve Oksijen atomlarindan
ve molekullerinden ibaret degildir. Ayni zamanda
icinde serbest Hidrojen ve Hidroksil iyonlar bulunur.
Hidrojen iyonlari fazla olursa sivi eksi, Hidroksil
iyonlar fazla olursa sivi alkali duruma gelir. pH
degerinin degismesi baski kalitesinin de surekli
degismesine sebep olur (Matbaa Mirekkepleri ve
Laklar). Baski ve test calismalari sonucunda en iyi
nemlendirme suyu pH degerinin 4.0-6.0 arasinda
oldugu tespit edilmis olup, uygulamada en iyi baski
sonuclari nemlendirme suyu mirekkep etkilesim
degeri pH = 45-55 veya 4.8-5.3 arasinda sabit
tutul-dugunda ahindigi  goérilmustir  (Hacioglu,
2002).

Tum asit maddelerin dereceleri ayni degildir. Bu
fark pH Olgegi Uzerinde gosterilir. Bu olcek 0-14
arasindaki sayilari gosterir. Su nétr oldugu igin,
Olgegin tam ortasinda yer alir ve pH degeri 7°dir. Bu
noktanin Ustlindeki sayilar alkali, altindaki sayilarda
asit maddelere aittir. Mesela; pH degeri 2 olan
herhangi bir maddenin asidik oldugu ortadadir
(Matbaa Murekkepleri ve Laklar; Ofset Baski
Teknigi, Kagitlar, Kaliplar) (Sekil 3).

pH degeri birka¢ sekilde olculur. Cogunlukla basit
olan kolorimetrik yontemi kullanilir. Bir indikator
seridi turnusol kagidi nemlendirme suyunun icine
batirthr. Seridin renk degisikligi bir skala ile
karsilastirilir. Bu skalada pH 0 dan pH 10 a kadar bir
bolim bulunmaktadir. Ofset baski icin pH 4 ile 7
aras! onerilen élgtimdiir (Anon., 1989).

’ |
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Dl e 1000x 100x 10w 10k Wx 1000x | k

Sekil 3. Suyun pH degeri (Hacioglu, 2002).
2. 6. Kaliplar
Kalip; montaji tamamlanmis filmlerin
goruntdlerinin, 151k yoluyla aktarildigl, bazi

kimyasal islemlerle baskiya hazir hale getirilen
yuzeyi 1siga duyarh metal plakalardir. Cesitleri
asagida agtklanmistir (Anon., 2003):

Tek Metalli Kaliplar; ¢inko veya aliiminyum
metallerinden olusmus ofset kaliplaridir.

Cinko Kaliplar; tek metalli kaliplardir. Tire isler igin
uygundur. Greni kaba oldugu igin ince tramli hassas
isler icin elverigli degildir.

Aluminyum Kaliplar; tek metalli kaliplardir. Greni
ince oldugu icin ince tramh hassas kopyalar igin
elverislidir. Ince grenli oldugu icin az emaye ve az
hazne suyuna ihtiyag gosterdigi icin avantajhidir.

Pozitif Tif Kalip; pozitif montajdan kalip cekilir.
Poz goren kisimlar sertlesip kalip tizerinde kalir. Poz
gérmeyen kisimlar acma banyosunda kalipta
cozulup kalkar.

Negatif Tif Kalip; negatif montajdan kahp cekilir.
Kalibin poz goéren kisimlari sertlesir. Poz gérmeyen
yerler ise banyo esnasinda ¢ozillr. Genellikle kiiglk
ofset makineleri icin hazirlanir. Ginimuzde artik
sadece aliminyum, pozitif ozasol ve CTP kaliplari
kullaniimaktadir.

3. OFSET BASKIDA NEMLENDIRME
ISLEMINDE FiZIKSEL SUREGLER

Dr. D. Tollenaar’a gdre bir yizeyin bir sivi
tarafindan nemlendirilmesini (mesela bir ofset
kalibinin, baski harici yuzeylerinin ofset suyu ile
nemlendirilmesi) yilizey gerilimi sabit yizeyin
karakterine bagl olan kritik degerden daha dusuk
olup olmamasina baghdir (Anon., 1989).
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3. 1. Sinir Yuzeyi

ki madde arasindaki ortak temas yiizeyine denir.
Nemlendirme suyu ve baski disi kalip ylzeyi, boyle
bir musterek yuzey meydana getirirler. Boya ve
resim olan yer ile boya ve ofset hazne suyunda da
durum aynidir. Ofset baski metot olarak genellikle
sinir yuzeylerinin fiziksel ve kimyasal yapisina
baghdir (Hacioglu, 2002; Matbaa Mirekkepleri ve
Laklar) (Sekil 4).

Temas
ylzeyi

Miurekke| Su

Sekil 4. Temas sinir ylzeyi (Hacioglu, 2002).

3. 2. Sinir ( Temas ) Yluzey Gerilimi

Iki  maddenin  misterek ylzeylerinde  sinir
yuzeylerini ufaltmak icin etkin olan kuvvete “Sinir
(Temas) Yizey Gerilimi” denir. Bu durum bir sivi
ile bir katinin sinir ylzeyinde (mesela cam yiizey
lzerinde civa habbesi) veya iki karismayan sivida
(mesela boya-su) gorllir. Sinir yuzey gerilimi ne
kadar disiik ise nemlendirme o kadar iyi olur. Ust
yuzey gerilimi ve temas yuzey geriliminde, kalip -
murekkep-su (kati-sivi) arasindaki degiskenlikler
veya karsilikh iligkiler icin nemlendirme terimi
kullanilir (Hacioglu, 2002; Matbaa Murekkepleri ve
Laklar).

3. 3. Yluzey Gerilimi

Bir sivinin ylizey genislemesine karsidan etken
kuvvete, yuzey gerilimi denir. Sivi molekilleri
birbirini kargilikli ¢ekerler. Sivinin  yuzeyindeki
molekiller altta bulunan tanecikler tarafindan sivinin
icine dogru cekilir. Degisik ofset boyalarinin yiizey
gerilimleri, birbirlerine oranla az farklilik gosterirler.
Buna karsin ofset suyuna ilave edilen malzemelere
gore yizey geriliminde buyuk farkhliklar goéralar
(Matbaa Mdrekkepleri ve Laklar). Hazne suyu
icerisine alkol ilavesi suyun viskozitesini artirarak
kaliba transferini kolaylastirir. Hazne suyunun
murekkebi daha az etkilemesini saglar. Suyun yuzey
gerilimini dustrerek kalibin homojen bir sekilde
Islanmasini saglar. Mevsim sartlarina ve ortama gore
% 8-12 oraninda ilave edilir (Havlioglu, 2000)
(Sekil 5).

o

T

Sekil 5. Yuzey gerilimi (Havlioglu, 2000).

3. 4. Islatma (Nemlenebilirlik)

Bir sivinin bir katt maddeyi (kalibi) 1slatma veya
Ortme yetenegine islatma (nemlenebilirlik) denir.
Sivilar katilari degisik degerlerde islatirlar. Islatma
olayi sirasinda herhangi bir sivi temasta bulundugu
yuzey Uzerinde degisik acilar meydana getirmek-
tedir.Yagmur damlasi oto boyasi Uzerinde habbe
seklinde kaldig1 halde, kromajli ¢ita tizerinde hemen
hemen tam bir su sathi meydana getirir. Bir sivinin
yuzey gerilimi ne kadar kicikse nemlendirme o
kadar iyi olur. Nemlendirme suyunun kalip ylzeyi
ile yaptigi temas acisi gerekli nemlendirmeyi
yapacak en az degerde olmalidir (Hacioglu, E. 2002;
Matbaa Murekkepleri ve Laklar) (Sekil 6).

Sekil 6. Temas acisi (Hacioglu, 2002).

4. KURU OFSET BASKI SISTEMI

1920 yilinda kalpazanhgi onlemek amaciyla cek
basiminda  suda  cozilebilen mirekkepler
kullaniimasi gerekli olmustur. Bu ihtiya¢ nedeni ile
¢dzlim arastirihirken kuru ofset baski metodu
gelistirilmistir. Ilerleyen tarihlerde ise bu yéntem
yalnizca ¢ek basimi icin degil, ticari baskilar iginde
kullaniimaya baslanmistir.

Kuru ofset baski sistemi; ofset ile flekso baski
sistemlerinin kombinasyonudur. Bu ydntemde baski
kahbinin  rélyefli  kisimlari  gérintiyd  diizgin
yuzeyli kauguk baski silindirine aktarir ve oradan da
goriinti  basilacak  materyale transfer edilir.
Nemlendirmek icin su kullanimina gereksinim
duyulmaz. Yani kalibin baskidan o6nce islanmasi
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gerekmez. Kalibin silikon tabakasi, boyay! iterek su
gorevi yapar ve banyoda 1sik almamis yerlerin
sokllup uzaklastirilmasindan sonra bosalan silikon
yerleri boyay! alir (Tas, 2001; Anon., 2006) (Sekil

%5 ™

Sekil 7. Kuru ofset baski sistemi (Anon., 2006).
4. 1. Kalib1 Olusturan Katmanlar

Kalibi olusturan katmanlar ve fonksiyonlari asagida
Ozetlenmis ve kuru ofset kalibi katman olusumu
Sekil 8 de gosterilmistir (Tas, 2001).

Kapak Filmi; kalibi dis etkilere karg! korur.

Fotopolimer Katman; mor otesi Isiga karsi duyarli
olup, pozlandirma islemi sirasinda baski rélyeflerini
olusturan kisimlar polimerize olarak sertlesir.

Hale Onleyici Katman; fotopolimer katmanin taban
malzemesine yapismasini saglar. Ayrica pozlama
islemi sirasinda 1s1gin, taban malzemesinden rastgele
yansimasini énler.

Taban Malzemesi; polyester film, celik ve
aliminyum olmak dzere (¢ farkli malzemeden
olusur. Kalibin baski esnasinda maruz kalacagl
basinca kars! direng saglar.

Kapak filmi

Fotopolimer
katman

—p Yapigkan ve hale

onleyici katman

— Taban malzemesi

Sekil 8. Kuru ofset kalibi katmanlari (Tas, 2001).
4. 2. Baski Kalitesini Etkileyen Faktorler
4.2.1. On Pozlama

UV 1s1g1 ile polimerilesme, adim adim ilerleyen bir
strectir. Plakanin yizeyinden baglar ve yavas yavas

polimerin derinlerine dogru iner. Bu nedenle
derindeki katmanlar hala tamamen
polimerilesmemis  durum-dayken, 0Once yiizey

sertlesir. Bu gercegi unutmamak ve tim kabartma
derinliginin  polimerilesmesi icin yeterince poz
verildiginden emin olmak gerekir. Ancak, asir
pozlamaya yol agmamak i¢in de pozlama siirelerinin
en azda tutulmasina buylk dikkat gosterilmelidir.
UV 15181 polimer katmanin icine islerken dagilma
egilimi gosterir.  Ayrica, taban malzemesinin
yuzeyinden de yansir. Asirl pozlama durumunda
nokta buyuklikleri asiri artabilir ve cukur alanlarin
icleri dolabilir (Anon., 2005; 2006) (Sekil 9).

'
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Sekil 9. Pozlama kabartma sekil grafigi

(Anon., 2006).
4.2.2.Son Pozlama

Negatif film Gzerinde ince cizgiler, noktalar, yarim
tonlamali tramlar ve ¢ukur alanlar bulunabilir. Bu
tir islerin optimum kalitede olusabilmesi igin kaliba
farkli pozlama siireleri uygulamak gerekebilir. UV
lambalarinin homojen 1sik vermesi ve dogru poz
sliresinin tayini ¢ok énemlidir. Derin gukur alanlar
elde etmek icin pozlama suresinin kisa tutulmasi
daha iyidir. Diger yandan, tek basina bulunan
noktalar ve ince cizgilerin tam olarak olusmasi ve
taban malzemeye yeterince tutunabilmesi i¢in daha
uzun pozlama suresi gerekir (Anon., 2006)
(Sekil 10).

Sekil 10. Son pozlama (Anon., 2006).
4. 2. 3. Kalip Banyosu

Banyo (nitesinin suyla yikama bdlgesinde, UV
radyasyonuna maruz kalmayan fotopolimerik
tabakanin bu bélumleri, sicak suda ¢ozulerek fircalar
vasitasiyla kalip yulzeyinden atilir. Sadece oda
sicakliginda su kullanilarak yikama islemi yapilir.
Su i¢ine hig bir katki maddesi ilave edilmez. Yikama
sliresi yalnizca taban malzemesinin temizlenmesine
yetecek kadar olmali, asliri yikama
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uygulanmamalidir. Asiri yikama tekil noktalarin ve
ince cizgilerin banyo isleminden etkilene-rek
kaybolmasina neden olur. Bu problem baskida
istenilen sonucun elde edilmesini engelleyen bir
durum-dur. Ayrica asirt banyodan dolayr taban
malzemesi yuzeyinin parlak hale gelmesi, baski
islemi sirasinda olusacak yiksek basinca karsl
fotopolimer tabakanin mukavemetini zayiflatacak ve
kalibin baski dmriini kisaltacaktir (Anon., 1991;
2005).

4. 3. Vakumun Onemi

Vakum, bir PVC yaprag! kullanilarak saglanir. Hava
bir vakum pompasiyla alininca, PVC yapragi diizgiin
sekilde asaglya dogru cekilerek negatif filmin
fotopolimer katmanin yuzeyi ile temas etmesi
saglanir. Eger PVC yapragi ile negatif film arasinda
hava kalirsa, ana pozlandirma sirasinda katmanlar
arasinda sikisan hava UV isinlarini saptirir ve
fotopolimer katman Gzerinde resim Gretiminin aslina
uygun olarak gerceklesmesini dnler. Negatif filmin
plaka yizeyi ile iyi temas etmesi, yalnizca UV
isinlarinin - sikismis  hava nedeniyle sapmasinin
onlenmesi  igin  degil, havanin  (oksijenin)
polimerlesme  sirecine  yardimci  olmamasini
saglamak icinde gereklidir. Yine vakumun yetersiz
olmasi, kabartma sekillerin olusmasini olumsuz
yonde etkileyecektir. PVC yapraginin mat yiizeyi de
Onemlidir. Bu yizey 1s1g1 dagitarak, tim ylzeyde
tniform bir pozlama degeri elde edilmesini saglar.
UV 1s1g1 etkisi altinda PVC yapraginin iletme
kalitesi zamanla bozulabilir. Pozlama
performansinin  korunmasi igin yapragin duzenli
araliklarla degistirilmesi gerekir (Durmaz, 2004).

4. 4. Polimer Katmanin Sertligi

Sertlik Olciminde o6lcek olarak, fotopolimer
kabartma baski plakasi icin Shore D, Flekso plaka
icinse A sertlik degerleri kullanilir. Plaka ne kadar
yumusaksa mirekkep aktarimi o kadar iyi olur.
Asagidaki diyagram cesitli baski noktalari igin
murekkep yogun-lugundaki farki gostermektedir
(Durmaz, 2004) (Sekil 11).
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Sekil 11. Polimer tabaka sertligi (Durmaz, 2004).

4.5. Kalip Pozlandirma iglemi Agamalari

Kalip pozlandirma islemi asagida Ozetlenen bes
asamada gerceklesir (Tas, 2001; Anon., 2006):

i. Negatif film montaj; 6nce Kklise yuziindeki
koruyucu film c¢ikarithr. Negatif film
emisyon tarafi ham kaliba gelecek sekilde
yerlestirilir. Uzerine naylon folye cekilerek
hava boslugu kalmamasi icin vakum
yaptirthr (Sekil 12.a).

ii. On pozlandirma; kalibin 6zelligine gore
poz siresi belirlenerek UV 1sik altinda
pozlandirma islemi yapilir (Sekil 12.b).

iii. Yikama; negatif ~ film  cikarilarak,
pozlandiriimis plakanin yikama Unitesinde
banyo islemi yapihr

iv. (Sekil 12.c).

2 Kurutma; yulzeydeki su damlaciklar
uzaklastirildiktan sonra klise sicak hava
altinda kurutulur (Sekil 12.d).

Vi. Son  poz; kurutulan  klise,  baski
dayanikhhigina ulasabilmesi icin tekrardan
UV isik altinda pozlandirilir Sekil 12.e).

a) Negatif film montaj b) On pozlandirma

Fuga
T | | N
' s
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M e
c) Yikama d) Kurutma
- Ty,
",.f PoA ‘\‘\
e
e) Son poz

Sekil 12. Kalip pozlama asamalari (Tas, 2001).
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5. SONUC

Bu calismada yas ve kuru ofset baski sistemlerinin
farkli ve ortak yonleri incelenerek bu ydntemlerde
Urin  kalitesini  etkileyen faktorler acgiklanmaya

calisiimistir.  Bu degerlendirmeler 1siginda elde
edilen bulgular asagida agiklanmistir:
5. 1. Nemlendirme Sistemli Ofset Baski

Tekniginde;

e  Ofset baski en yaygin baski tirii olup daha
cok klguk wve orta Olgekli isletmelerde
kullanilmakla  beraber, buyik 6lcekli
isletmeler olan ulusal gazeteler tamamen
web ofset baski sistemiyle retim
yapmaktadir.

e Ince frekansi modille edilmis yada
kristalize tram ile uygulanabilir. Baskinin
uygulanacagl ylzey hangi tip tramin
kullanilacaginda 6nemli rol oynar. Ornegin;
gazete kagidinda 40°lik tram, |. Hamur
kagitta 60°lik tram, kuse kagitta 70’lik ve
80’lik tram kullaniimaktadir.

o  Ofsette ara renkler, ana renk kaliplarinin st
tste basmasiyla elde edilir.

e Daha az mirekkep yayilmasi olur ¢linkd,
rolyef baskiya oranla basing daha azdir.

e Tramlarin ofset bakiyla birlikte
uygulanmasi yayilmayi azaltarak daha net
ve keskin gorintuler elde edilmesini saglar.

e Kaullanilan malzeme ve ofset kaliplar daha
ucuzdur.

e Standardizasyon derecesi ¢ok yiksek olup
sonuclandiriimasi basittir.

5. 2. Kuru Ofset Baski Tekniginde;

e Kuru ofset baski tekniginde hazne suyu
(alkol) kullaniminin ortadan kaldiriimasi
daha fazla kontrasthk, parlaklik, netlik ve
temiz baski neticesi verir.

e 60'hk wveya 150°lik tramda, frekans
modulasyon veya diger 6zel tramlarda, en
iyi baski kalitesi saglar. Lastik kliselerle
alinabilecek  maksimum tram  60°lik
tramdir.

o Kuru ofsette mirekkep haznesini irislerle
bolerek, tek kalipla farkh renklerde baski
yapabilme olanag! mevcuttur.

e Su ile banyo islemi yapildigindan kimyasal
banyo kullanimini ortadan kaldirir.

e Zamklama ve fiksaj gerektirmez.

e Kagit acmasi olmadigindan, ayar kagidi
miktarinda

e 9% 30-40 oraninda azalma saglar.

e Boya-su dengesi ve alkol islatma islemi ile
ugrasiimadigl i¢in zamandan tasarruf
saglar.

e Yiksek uretim surekliligi ve disiik masraf
avantajini da beraberinde getirir.
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