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OZET

Tekstil mamuliini olusturan  kumaslarin yikama sonrasi boyut degisimlerinin belirli sinirlar iginde olmasi
oldukca énemlidir. Ozellikle dis pazarlarda kalite degerlendirmesinde boyut degisimi birinci derecede rol
oynamaktadir. Bu bakimdan dokuma ve 6rme kumaslar icin Glkemizde ve diinyada yikama esnasinda olusacak
boyut degisimleri icin bazi standartlar kabul edilmis olup, bu standartlara uygunluk 6zellikle gelismis tlkeler
icin 6nemli bir kriter olmaktadir. Yikamada boyut degisimi denildiginde cogunlukla kumasin boydan ¢cekmesi
yani kisalmasi akla gelmektedir. Clinkli kumas Uretimi sirasinda hep boydan gerdirildigi icin en fazla problem
bu yonde olmaktadir. Bu arastirmada degisik kumaglarin yikama sonrasi yapilan asarak ve tamburlu kurutma
islemlerinde ortaya ¢ikan boyut degisimleri incelenmis ve degerlendirilmistir. Ayrica bu kumaslardan dretilen
giysilerde yikama ve 0t islemleri sonrasi gekme degerleri arastiriimistir.

Anahtar Kelimeler : Orme kumas, Tambur kurutma, Asarak kurutma, Boyut degisimi, Dénme

THE SEARCHING OF DIMENSIONAL CHANGES ON THE KNITTED FABRICS
AND GARMENTS AFTER WASHING AND DRYING

ABSTRACT

It is very important that the dimensional changes of the fabrics of the textile materials such as fabrics remain in

limits after washing. Especially at the export markets the dimensional stability is the most important factor of
quality. Therefore; some standarts regarding the dimensional changes which can occur during washing for the
knitted and woven fabrics had been agreed in the world and also in our country. When mentioning about “the
dimensional changes after washing” we usually think of the length shrinkages or shortening which the fabric is
mostly stretched on the length direction. This explaines us where the most problems come from. In this study
the dimensional changes of the various fabrics which occurs during line-dry and tumble dry process after
washing has been examined and evaluated. Beside this, the shrinkages of the garments made from this fabrics
after washing and ironing has been searched

Key Words : Knitted fabric, Tumble dry, Line dry , Dimensional changes, Spirality
1. GIRIS gelismedigi devirlerde bu konuda toleranslar

oldukca genis kabul edilirken, son yillarda 6rme
kumas konfeksiyonun gelismesiyle birlikte tekstil

Tekstil mamdlleri icin yikamada boyut degisimi mamulUnL}_ 9|U$tU_r§n kl_Jmaslarm yl_ka_lma sonrasl
problemi her zaman 6nemli ve Uzerinde sirekli boyut degisimlerinin belirli sinirlar icinde olmasi
calisilan bir konu olmustur. Kalite bilincinin zorunluluk haline gelmistir. Ozellikle dis pazarlarda
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kalite degerlendirmesinde boyut degisimi birinci
derecede rol oynamaktadir. Bu bakimdan dokuma ve
orme kumaslar icin tUlkemizde ve diinyada yikama
esnasinda olusacak boyut degisimleri igin bazi
standartlar kabul edilmis olup, bu standartlara
uygunluk, dzellikle gelismis Ulkeler i¢in énemli bir
kriter olmaktadir. Mevcut uluslararasi  boyut
degisimi kriterleri incelendiginde, kriter degerlerinin
yikama sartlari ve mamul tipine bagli olarak
degistigi gortlmektedir (Dayioglu, 1990). Bunun
yaninda diinya Uzerinde so6z sahibi bazi giyim
markalari kendilerine Ozel standartlar
olusturmuslardir. Thracat yapan firmalar misteri
isteklerini kargilayabilmek icin bu konuya daha
fazla 6zen gdstermek zorundadirlar.

Orme kumaslarin yapilarinin dokuma kumaslara
gore daha gevsek olmasi, birim alandaki baglanti
sayisinin az olmasi nedeniyle islandiklarinda daha
fazla boyut degisimi meydana gelmektedir (Hilden,
2000). Orme kumaslarin gcekmesine etki eden bir cok
faktor tammlanmigtir. Lif karakteristigi, iplik
bikdmu, ilmek uzunlugu, kullanilan makina tipleri,
o6rme kumasin makinada sarilirken (zerine aldigl
gerilim, terbiye islemlerinin farklihgi, dikim
islemleri, yikama ve kurutma metotlarinin farklihg
bunlardan bazilaridir. Yikamada boyut degisimi
denildiginde cogunlukla kumasin boydan ¢ekmesi
yani kisalmasi akla gelmektedir. Clnki kumas
uretimi sirasinda hep boydan gerdirildigi icin en
fazla problem bu yénde gérulmektedir. Kumaslarda
yikama sonrasi ortaya ¢ikan sarkma veya bollasma
ise daha az gorilen bir problemdir.

Kumas c¢ekmesi veya deformasyonu hidrofilik
(su tutuculugu yiiksek) lifli kumaglarda buylk
problemdir. Bu kumaglarin basinda elastikiyeti az
olan pamuklu kumasglar gelir (Brackenbury, 1992).
Su emiciligi iyi olan lifler 1slandiginda liflerin
icerisine giren su, kristalin yapi taslarinin icine nufus
edemeyerek  bunlarin  arasindaki bélgeleri
doldurmaktadir. Bunun sonucunda lifin enine
kesitinde bir artma meydana gelir. Liflerin enine
kesitlerinin artmasi ipliklerin enine Kkesitlerinin
(caplarinin) biylmesine neden olmaktadir. Bunun
sonucunda iplikte boyunda kisalma meydana gelir.
Yapilan 6lgtimler sonucunda bu kisalmalarin % 1-3
civarinda oldugu tesbit edilmistir. Ayrica Kurbak
(1992) tarafindan akrilik ipliklerden oriilen diiz ve
1x1 rib kumaglarda bu degerin % 2’yi gecmedigi
belirtilmistir.

Pamuklu 6rme kumaslarda yapilan calismada
kumaslarin relaksasyonu sonucunda iplik inceldikge
boyuna yonde ¢ekme degerinin azaldigl, enden
cekme degerinin arttigl gérulmastir (Haas, 1995).

Pamuk/polyester karisimlarinda polyester, kumasin
daha az burusmasini  ve yikamada stabilite
kazanmasini saglamaktadir. Pamuk/viskon
karimlarinda ise viskon lifleri, kumasin daha parlak
goriinmesini saglarken yikama sonrasinda gekme
miktarini artirmaktadir (Seventekin, 1998).

Orme yapisinin kumasin cekme 6zelliklere etkisinin
arastirlldigi  calismalarda, seyrek  orgulerdeki
cekmenin daha fazla oldugu belirtilmistir. Ayni
makinede ve ayni ayar degerleri ile, ince ve kalin
iplik kullanilarak yapilan 6rme kumaslardan, ince
iplik kullanilanin seyrek olmasi dolayisiyla daha
fazla gektigi goralmustir (Lazar, 1991).

Orgii  kumaslarin  boyut stabilitesi  agisindan
uygulanan terbiye islemleri biyik 6énem tasir. Uzun
yas prosesler ve mekanik kuvvetlerin etkisiyle érme
kumaglarin ¢cekme potansiyeli artabilir. Yas terbiye
islemleri sirasinda 6rme kumas dinlenip ¢
gerilimlerden  kurtulmasi gerekirken, boydan
gerilimlere maruz birakilarak terbiye islemi yapilir
(Hilden, 2001). Ozellikle 6n terbiye islemlerinde
yuksek sicaklikta kimyasal maddelerin etkisiyle
boyuna yodnde gerilim altindaki kumasta ¢ekme
potansiyeli oldukca artar. Kisa sureli proseslerde,
Ozellikle kontini 6n terbiye makinalarinda kumas
¢cok az bir mekanik etkiye maruz kalir. Bunun
sonucu olarak c¢ekmezlik degerleri oldukca diser
(Haas, 1995); (Tarakgioglu, 1983).

Orgii kumaslarin  kuru terbiyesi icin kullanilan
makineler, konfeksiyoncunun istedigi 6zellikte
bitmis kumasin elde edilmesi agisindan ¢ok yonli ve
hassas olmalidir. Boyut stabilitesi kazandirmada en
etkili terbiye basamagl 1s1 enerjisi ile yapilan
kurutmadir. Yikama ve asarak kurutmada % 5
cekme gosteren pamuklu érme bir kumas, normal
yikama ve tamburlu kurutma yapiimasi durumunda
% 8-10 veya daha fazla cekme gosterebilir
(Coban, 1999)

Orme kumaslarda dikis islemlerinin etkisi Gzerine
yapilan calismada; dikis ipligi ile sinirlandiriimayan
bolgelerde kumas eni dogrultusunda uzama, boyu
dogrultusunda ise kisalma oldugu gorilmistdr.
Dikis ipligi ile desteklenmis bolgelerde ise dikis
ipligi kumagin uzama veya kisalmasini 6nlemektedir
(Kurbak, 1991)

Bu arastirmada, atki érme sistemine gdre yuvarlak
Orme makinelerinde uretilmis farkl
kompozisyonlarda degisik kumaslarin ve bu
kumaglardan Uretilmis giysilerin boyut degisimleri,
ve donme yiizdeleri incelenmistir.
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2. MATERYAL VE YONTEM

2. 1. Materyal

Tablo 1. Model ve kumas Ozellikleri (Demirhan 2004)

Bu calisma kapsaminda incelenen kumas yapilarinin
ve giysilerin dzellikleri Tablo 1’de verilmistir.

Model Kumas Ozellikleri Iplik Ozellikleri
No Cinsi Orgii Cinsi Kompozisyon Gramaj/E Iplik Ne-Tip ilmek Boylari
1 - 30/1 Pamuk 4.65 mm
Nakisl Sweat Ss;-r{jrz)lrlﬁu (;f’ 3700Ppoalmeusl':er SO(I; %/OmZ 70 D Polyester 3.00 mm
y 12/1 Pam.Pes % 50/50 1.70 mm
’ Nakigli Sweat 3-diplik zﬁ) gg Ea:nukt 302 %/OmZ ggﬁ ggmﬂ:ﬁ g%g m
sardonsuz 0 20 Folyester 12/1 Pam.Pes % 50/50 1.55 mm
3 - 30/1 Pamuk 4.65 mm
Pantolon S?a)\_riipc::fu 22 :7:,8 Ei:méls(ter 302 %IOmZ 70 D Polyester 3.00 mm
y 12/1 Pam.Pes % 50/50 1.70 mm
¢ Pantolon 3-Iplik % 80 Pamuk 300 g/m2 ggﬁ Ezmﬂt gég m
0 .
Sardonsuz | % 20 Polyester E20 | 12/1 Pam.Pes % 50/50 1.55 mm
* | avan Pantlon 2-iplik % 67 Pamuk 220 g/m2 | 20/1 Pam.Pes % 67/33 1 o0 mm
Y Sardonsuz % 33 Polyester E 22 20/1 Pam.Pes % 67/33 '
6 Nakisli Sweat 2-iplik % 67 Pamuk 220 g/m2 | 20/1 Pam.Pes % 67/33 ‘11'28 o
$ Sardonsuz % 33 Polyester E 22 20/1 Pam.Pes % 67/33 '
7 4.70 mm
Heavy Jersey 0 300 g/m2 20/1 Pamuk
Bayan Pantolon (Siiprem) % 100 Pamuk E 20 20/1 Pamuk 4.70 mm
8 Single Jersey % 100 Pamuk 180 g/m2 20/1 Pamuk 3.26 mm
Baskili Atlet (Stprem) E 20
9 2.8 mm
Chi ; % 50 Pamuk 2159/m2 | 40/1 Pamuk/Modal
Bayan T-Shirt Interlok % 50 Modal E 24 %50/50
10 Bayan T-Shirt Vanize Jersey |% 50 Pamuk 220 g/m2 | 40/1 Pamuk 2.8 mm
(Stprem) % 50 Modal E 22 40/1 Modal
2.2.Yb6ntem 25 cm’den ¢cikmaz kalem ile isaretlenerek numuneler

2. 2. 1. Yikama Sonrasi Kumasglarda Boyut
Degisimi Tayini

Boyut degisimin tespiti; Adidas-Salomon Ev Tipi
Yikama Line Dry (asarak kurutma) makinesinde
DIN 53892’ye gbore ve Tumble Dry Kkurutma
makinesi ile AATCC 135 standardina uygun olarak
iki farkh sekilde yapiimistir. Kumasglarin ortasindan
60 cm x 60 cm boyutlarinda kare seklinde bir
numune Kesilir ve gerilimsiz olarak diiz bir sekilde
masaya serilir. Numuneler 6zel bir sablon ile en ve
boy yoniinde ve paralel olacak sekilde 50 cm ve

yikamaya hazirlanir.

Numunelerin  isaretlenmesinde  ¢ekme  testleri
standartlarina uygun James Heal marka sabitleme
sablonu kullanilmistir. Bu sablon; numunelerin 50
cm ve 25 cm mesafelerde isaretlenmesinde
kullanilan plastik bir plakadir.

Yikama sonrasi boyut degisimlerini belirlemek icin
cekmezlik  cetveli  kullanilmigtir., 350 mm
uzunlugundaki bu cetvel lizerinden ¢cekme yiizdesi +
olarak dogrudan okunabilir. Olgli degisimleri
kisalma seklinde ise negatif (-), uzama seklinde ise
pozitiftir (+).
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Yikama islemi, ©nden yiklemeli otomatik
makinalarda (waskator) 40 °C’da (lirlin etiketlerinde
belirtilen sicaklik), 6n yikama icin 50 gr, ana yikama
icin 50 gr. standart ECE deterjan kullanilarak
yapilmistir. Makinanin % 70’i dolacak sekilde test
numunesi alinmis ve dolgu maddesi olarak safra
ilave edilmistir. Ana donlisten sonra test numuneleri
cikartilarak iki farkli kurutma islemi yapiimistir.

Asarak kurutma isleminde; test numuneleri disey
dogrultuda kumas uzunluguna dogru asilarak, oda
sicakliginda ~ kuruyana  kadar  bekletilmistir.
Numuneler kondisyonlandiktan sonra gerilimsiz
sekilde duz yatay olarak serilip, isaretler arasi
cekme/uzama cetveli ile Olgllerek  sonuglar
kaydedilmistir.

Tamburlu kurutma isleminde; test numuneleri
yikanip sikildiktan sonra Miele tamburlu kurutucuda
kurutma sicakhg maksimum 70 °C’yi gecmeyecek
sekilde ayarlanarak kurutulmustur. Yikama ve
kurutma islemi U¢ kez tekrar edilmistir. Her
yikamadan sonra kurutma sdresi minimum 50
dakika olacak sekilde kumas tamamen kuruyuncaya
kadar sikilmistir. Makinadan ¢ikan numuneler diz
olarak en az 4 saat bekletilip kondisyonlandiktan
sonra gerilimsiz sekilde diz yatay olarak serilip,
isaretler arasi gekme/uzama cetveli ile Olgllerek
sonuclar kaydedilmistir.

Elde edilen degerler, Adidas kurutma test
standartlar ile karsilastiriimistir. Tablo 2’de kumas
Ozelliklerine goére asarak kurutma ve Tablo 3’te

tamburlu kurutma test standartlari verilmistir.

Tablo 2. Asarak kurutma test standartlari (Adidas)

ORME RIB RIB
Kumaslar Elastansiz Elastanh
Beden Kumas! Beden Kumas!
Kumas Ozellikleri Igerik Standart Boy&En Standart Boy&En Standart Boy&En
0, - 0, - 0, _ 0, - 0, . 0, -
9100 Dogal Elyaf % 100 dogal elyaf (%+/-5)x(%+/-5) (%+3/-5)x(%+0/-5) (%+0/-5)x(%+0/-5)
max. max. max.
Karisim %>50 ve fazlasi dogal (%+/-5)x(%+/-5) (%+0/-5)x(%+0/-5) (%+0/-5)x(%+0/-5)
elyaf max. max. max.
0, - 0, . 0, - 0, - 0, . 0, -
% 100 Sentetik 06100 Sentetik (%+/-3)x(%+/-3) (%+0/-3)x(%+0/-3) (%+0/-3)x(%+0/-3)
max. max. max.
0, - 0, . 0, - 0, - 0, - 0, -
Karigim %50 ve fazlas sentetik (%+/-3)x(%+/-3) (%+0/-3)X(%+0/-3) (%+0/-3)x(%+0/-3)
max. max. max.
. Aksesuar olarak (%+0/-8)x(%+0/-8)
Ribana kullanilanlar max.
Tablo 3. Tamburlu kurutma test standartlar1 (Adidas)
ORME RIB
RIB
Kumaslar Elastansiz Elastanh
Beden Kumas! Beden Kumas!
Kumas icerik Standart Standart Standart
Ozellikleri ¢ Boy&En Boy&En Boy&En
0, | 0, | 0, - 0, - 0, - 0, -
%100 Dogal Elyaf % 100 dogal elyaf (%+5/-8)x(%+5/-8) (%+3/-8)x(%+0/-8) (%+0/-8)x(%+0/-8)
max. max. max.
Karigim %50 ve fazlasi dogal (%+5/-8)x(%+5/-8) (%+3/-8)x(%+0/-8) (%+0/-8)x(%+0/-8)
elyaf max. max. max.
0, - 0, - 0, - 0, - 0, - 0, -
% 100 Sentetik 06100 Sentetik (Yo+/-4)x(%+/-4) (%+0/-3)x(%+0/-3) (Yo+/-4)x(%+/-4)
max. max. max.
Karisim %50 ve fazlas! sentetik (%+5/-7)x(%+5/-7) (%+3/-7)x(%+3/-7) (%+0/-7)x(%+0/-7)
max. max. max.
. Aksesuar olarak (%+3/-12)x(%+0/-8)
Ribana
kullanilanlar max.

2. 2. 2. Kumasta Donuklik Test Yontemi

Yikanmis kumaslarda dénukliik testi AATCC 179’a
gore yapilmigtir. Bu satandart, otomatik yikama
islemine maruz kalan ©6rme kumaglarda veya
giysilerdeki dénme degisiminin  belirlenmesini
icermektedir.

Isaretlemeden ©6nce, kumas en az 4 saat
kondisyonlanir. Ev tipi yikamada asarak ve/veya

AATCC 135 (tamburlu kurutma) standardina gore
numune yikanip kurutulur. Kurutmadan sonra
numune kondisyonlanir.

Sekil 1’de verilen ¢izime gore; A noktasindan C
noktasina ve B noktasindan D noktalarina olan
mesafe milimetre olarak Ol¢ilir. Formal 1
yardimiyla donme yiizdesi hesaplanir.
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[2(AC-BD) / (AC+BD)] x 100 = % Dénme (1)

Sekil 1. Kumasta dénme yizdesi hesaplama sekli
(Anon., 2003)

2. 2. 3. Giysilerde Yikama Sonrasi Boyut
Degisimi Tayini

Farkli modellerdeki giysilerin boyut degisimlerinin
tespiti Adidas-Salomon Ev Tipi Yikama Line Dry
(asarak kurutma)’ya goére yapilmistir. Yikama
islemi, daha once agiklanan test yontemine gore
gerceklestirilmistir.

Kuruyan numuneler duzgiin ve gerilimsiz sekilde
masaya serilip, yikama oncesi olciilen noktalar
tekrar Olculup kaydedilmistir. Yikamada boyut
degisimi Formul 2’ ye gore hesaplanmigtir (YS:
yikama sonrasi 6l¢tim, YO: yikama éncesi 6lgiim).

(YS -YO x 100 = yikamada boyut degisimi (%) (2)
YS

Yuzde degeri (-) ¢cikarsa ¢ekme, (+) ¢ikarsa uzama
olarak degerlendirilir.

2. 2. 4. Giysilerde Donuklik Test Yontemi

Giysilerdeki  donuklik, AATCC 179’a gore
Olcilmustir. Otomatik yikama islemine maruz kalan
O6rme kumastan Uretilmis  giysilerdeki dénme
miktarinin  belirlenmesini  icermektedir. Bolim
2.2.2°de belirtilen test yontemi uygulanmistir.

2. 2. 5. Ut Sonrasi Boyut Degigimi Tayini

Giysilerdeki Ut sonrasi boyut degisimi, Uriin
etiketlerinde belirtilen hafif Gtli yani 110 °C’de
sanayi tipi buharli el Gtusuyle Utlenerek yapilmistir.
Utii sonrasi giysi diizgiin ve gerilimsiz sekilde
masaya serilip, Utl 6ncesi 6lcllen noktalar tekrar
olcilip  kaydedilmistir.  Utii  sonrasi  boyut
degisimleri Formiil 3’e gore hesaplanmistir (US: Utii
sonrasi 6lgiim, UO: (it 6ncesi 6lgim).

US -UO0 x 100 = (itiide boyut degisimi (%) (3)

Us
Ytzde degeri (-) cikarsa cekme, (+) cikarsa uzama

olarak degerlendirilir. Utii veya pres sonrasi boyut
degisimin % *2 olmasi istenmektedir.

3. ARASTIRMA SONUCLARI VE
TARTISMA

3. 1. Kumaglarda Yikama Sonrasi Boyut
Degisimin Degerlendirilmesi

Deneysel calismada kullanilan kumaslarin yikama

sonrasl asarak ve tamburlu kurutma sonucu boyut
degisim  yuzdeleri kumaslarin hammadde
iceriklerine gore degerlendirilmistir.

3. 1. 1. Pamuk/Polyester Karigim
Kumaslarda Boyut Degisimin
Degerlendirilmesi

Pamuk/polyester kumaslarin  tamburlu  kurutma

sonrasinda boydan ¢ekme degerleri % 4 ile % 6.5
arasinda, asarak kurutmada ise % 0 - % 3 arasinda
degismektedir. Sekil 2’de pamuk/polyester karisimi
kumaslarda tamburlu ve asarak kurutma sonrasinda
boy cekme degerleri verilmistir. Her iki yontemle
elde edilen boy ¢cekme degerleri, Adidas’in kurutma
test standart degerleri icinde oldugu gorilmustir.
Tamburlu ve asarak kurutma sonrasi boydan ¢ekme
degerleri karsilastinldiginda aradaki farkin, % 70/30
pamuk /polyester karisimi kumaglar igin % 2-3,
% 80/20 pamuk/ polyester kumaslar igin % 5.5-6,
% 67/33 pamuk/polyester karsimi kumaslar igin ise
% 3-3.5 arasinda oldugu gdrilmektedir. Ayni gramaj
degerine sahip olan bu kumaslarda; kumas
kompozisyonundaki polyester orani arttik¢a boyuna
yondeki cekme farkhhklarinin  azaldigi tespit
edilmistir.

Sekil 3’de pamuk / polyester karigimi kumaglarda
enine yonde tamburlu ve asarak kurutma sonucu
elde edilen degerler gorilmektedir. Tamburlu
kurutma sonrasi kumaslardaki en ¢cekmeleri % 5 ile
% 1.5 arasinda degisirken, asarak kurutma
sonrasinda en cekmeleri % 0.5 ile % 3 arasinda
gerceklesmistir. Her iki yontemle elde edilen enden
cekme  degerleri, Adidas’in  kurutma  test
standartlarinda verilen degerlere uygun olarak
bulunmustur. Tamburlu ve asarak kurutma sonrasi
enden cekme degerleri Karsilastirildiginda aradaki
farkin % 70/30 pamuk /polyester kumaslar igin
% 0.5-2, % 80/20 pamuk/pes kumaslar igin % 2-3 ve
% 67/33 pamuk pes kumaslar igin ise % 0-1 arasinda
oldugu gorilmektedir. Boy c¢ekmelerinde oldugu
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gibi kumas kompozisyonundaki polyester orani
arttikca enine yondeki cekme farkhlklarinin da
azaldigl gorulmustar.

04
S
g
x 4
Q OBy T
3 OBoyA
g1 U o
g A ——

1 2 3 4 5 6

pamik/ polyester karsim kuneglar

Sekil 2. Pamuk/Polyester  karisimli kumaslarda
tambur ve asarak kurutma sonrasi boy ¢ekmeleri (%)

2

o 2

g

S 4 OEnT
S & OEnA

g o———
1 2 3 4 5 6

pamuk / polyester karisimi kumeglar

Sekil 3. Pamuk /Polyester karisimli kumaslarda
tamburlu ve asarak kurutma sonrasi en c¢ekmeleri
(%)

3. 1. 2. % 100 Pamuklu Kumaslarda Boyut
Degisimlerinin Degerlendirilmesi

Sekil 4’de o6rnek olarak alinan % 100 pamuk
kumaglarda boyuna yonde tamburlu ve asarak
kurutma sonucu bulunan degerler gorulmektedir.
Her iki yontemde de elde edilen sonuglar Adidas’in
kurutma test standartlari i¢inde yer almaktadir. Daha
dustik gramajli olan 8 numarali kumasta tamburlu ve
asarak kurutma sonrasinda boydan ¢ekme daha fazla
olarak gerceklesmistir. Tamburlu ve asarak kurutma
sonrasl ¢ekme degerleri karsilastirildiginda aradaki
farkin Heavy Jersey kumasta ( No : 7) % 3, Single
Jersey kumasta (No : 8) yaklasitk % 2.5 oldugu
gorilmastdr.
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% 100 pamuk kumaslar

Sekil 4. % 100 Pamuk kumaglarda tamburlu ve
asarak kurutma sonrasi boy ¢ekmeleri (%)

Sekil 5’de 6rnek alinan % 100 pamuk kumaslarin
enine yonde tambur ve asarak kurutma sonuclari
verilmistir. Bu kumaglarda elde edilen enine ¢ekme
degerleri Adidasi’in kurutma test standartlarinda
verilen degerler icinde yer almaktadir. Enden ¢ekme
degerlerine bakildiginda daha dusiik gramajli olan 8
numarali kumasta enden cekme degerlerinin azaldigi
gorilmastir. Tamburlu ve asarak kurutma sonrasi
cekme degerleri karsilastirildiginda aradaki farkin
Heavy Jersey kumasta (No : 7) % 2, Single Jersey
kumasta (No : 8) yaklasik % 3 oldugu gorilmastir.
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Sekil 5. % 100 Pamuk kumaslarda tamburlu ve
asarak kurutma sonrasi en ¢cekmeleri (%)

3. 1. 3. Pamuk /Modal Karigimi Kumaslarda
Boyut Degisimlerinin Degerlendirilmesi

% 50 pamuk - % 50 Modal karisimi kumaslarin
yikama sonrasi boydan ¢ekme degerleri Sekil 6’da
gorilmektedir. Interlok o6rgii yapisinda olan 9
numarall kumasta boydan c¢ekme daha fazla
gerceklesmistir. Tamburlu ve asarak kurutma sonrasi
cekme degerleri karsilastirildiginda aradaki farkin
interlok kumasta % 0.5 (No: 9), Vanize Jersey
kumasta (No0:10) vyaklasik % 2.5 olugu
gorilmektedir.
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Sekil 6. Pamuk / Modal karisimli kumaslarda

tamburlu ve asarak kurutma sonrasi boy cekmeleri
(%)

Sekil 7°de % 50 pamuk - % 50 modal kumaslarda
enine yonde tamburlu ve asarak kurutma sonuclari
verilmistir. Tamburlu ve asarak kurutma sonrasi
cekme degerleri karsilastirildiginda aradaki farkin
interlok kumasta % 3, Vanize Jersey kumasta % 1.5
civarinda oldugu gorulmektedir.
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Sekil 7. Pamuk/Modal karisimi kumaslarda tamburlu
ve asarak kurutma sonrasi en ¢cekmeleri (%)

3. 2. Yikama Sonrasi Kumasglarda Donme
Test Sonuclarinin Degerlendirilmesi

Ornek alinan kumaglarin yikama sonrasi asarak ve
tamburlu  kurutma sonucu elde edilen dénme
degerleri Sekil 8’de verilmistir. Buna gdre her iki
yontemde de elde edilen donme degerleri %5’ten
daha azdir. Tambur ve asarak kurutma sonrasi
donme degerleri Kkarsilastinldiginda aradaki farkin
pamuk / polyester karisimli kumaslarda en fazla
(% 0.5) oldugu, bazilarinda ise hi¢ degismedigi
gorilmektedir.
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Sekil 8. Kumaslarda tamburlu ve asarak kurutma
sonrasi elde edilen donme degerleri (%)

3. 3. Giysilerde Yikama ve Utii lglemleri
Sonrasi Boyut Degisimlerinin
Degerlendirilmesi

Kumaglardan yapilan ve model &zellikleri
Tablo 1’de verilen giysiler lizerinde yikama sonrasi
asarak kurutma ve Utl sonrasi boyut degisimleri
incelenmigtir. Asarak kurutma sonrasi  boyut
degisimleri en ve boy yoninde iki temel olci
Uzerinde  yapilmigtir.  Giysilere  ait  boyut
degisimlerinin sonugclari Tablo 4’te verilmistir.

Sardonlu kumastan yapilan Sweat modelinde (No:1),
yikama sonrasi gogus genisliginde % 1.7°lik uzama
gorilmistir. Kumas; boya ve terbiye islemlerinde
boyuna yonde uzatilmaktadir. Boy ¢ekmelerini
istenilen sinirlarda tutabilmek icin terbiye islemleri
sirasinda kumasin enine yénde daha fazla acilmasi
gerekir. Kumasin sardonlu olmasi enine yoénde
actlmayr  zorlastirmaktadir.  Kumasta  boyut
degisiminin  (+) yani uzamalarin oldugu yonde,
modelde bu etkinin ayni yénde artarak devam ettigi
soylenebilir. Giysilerde bollasma istenmiyorsa boyut
degisimlerinin (-) olmasi 6nerilir.

Giysilerin utti ¢ekmeleri sonuglari incelendiginde,
uttleme iglemi sonrasi gégls genisligi dlctlerinde
en fazla % 1.7°lik bir cekme ortaya ¢ikmistir. Bu
durum Gtllemenin boyuna ydnde yapilmasindan
kaynaklanmaktadir.

Sardonsuz kumastan yapilan sweat modelinde ise
(No : 2), boy ve ende sirasiyla % -0.9 ve -0.7 ¢cekme
degerleri elde dilmistir. ki iplikli % 67/33
pamuk/polyester karisimi kumastan yapilan sweat
modelinde (No: 6) yikama sonrasi ¢cekme degerleri
ayni olup Utu sonrasinda boyda %-0.4’lik bir gekme
gerceklesmistir. Pantolon modellerinde yikama ve
uth islemleri sonrasi elde edilen ¢ekme degerleri
standartlar icinde yer almaktadir.
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Tablo 4. Yikama ve Utii Islemleri Sonrasinda Model Bazinda Cekme Degerleri

Yikama Islemi Utii Islemi
A Yikama Yikama Ut Util
No Model Oled Oncesi sonrasi Q(eol;r;e Oncesi Sonrasl (;((aoljr;e
(cm) (cm) ° (cm) (cm) )
Sweat Gogls genisligi 116 118 1.7 114 112 -1.7
1 | (Ggiplik Arka boy
Sardonlu) 69.5 68 22 70 70 0
2 Sweat Gogls genisligi 112 111 -0.9 114 114 0
(tc iplik) Arka boy 70 69.5 -0.7 72 72 0
Pantolon Bel band, 78 76 2.6 82 78 5.1
3 | (g iplik, genisligi
sardonlu) Yan hoy 109 107 -1.8 106 109 2.8
4 | Pantolon gB:r:IZﬁg?' 74 74 0 80 78 -2.6
(U iplik) Yan boy 106 108 2.3 109 109 0
Pantolon Bel bandi
5 | (iki iplik) genisligi 70 68 2.9 s 2 L4
Yan hoy 101.5 101 -0.5 109.5 107.5 -1.9
6 Sweat Gogls genisligi 113 112 -0.9 114 114 0
(iki iplik) Arka boy 71 70.5 -0.7 70.5 70.2 -0.4
Pantolon Bel band 76 75 13 73 72 14
7 | (Heavy jersey) | genisligi
Yan hoy 103 100 -3 103.5 104 0.5
8 Atlet Gogls genisligi 104 103 -0.9 104 104 0
(Single Jersey) | Arka boy 69 68 -1.5 68.5 68 -0.7
o | T-Shirt Gogls genisligi 86 845 -18 88 87 11
(Interlok) Arka boy 56 55 -1.8 55 56 1.8
10 T-Shirt GOgus genisligi 95 96 1,1 95 95.2 0.2
(Interlok) Arka boy 58.6 58.2 -0.7 57 57.5 0.9
3. 4. Giysilerde D6nme Testi Sonuclarinin Kumagtaki donme yiizdeleri standartlar iginde

Degerlendirilmesi

Deneysel calismada kullanilan 10 adet modelin
yikama sonrasl asarak kurutma sonucu elde edilen
donme ylzdeleri, kumaslarin asarak kurutma sonucu
elde edilen donme ylzdeleri ile karsilastiriimistir.
Sekil 9’da kumas ve model bazinda elde edilen
donme degerleri (%) gorulmektedir.

Pamuk / polyester karisimli kumaslardan 0retilmis
giysilerde 6 ve 7 numarali model disindakilerde
donme yiizdesinin, kumasta elde edilen degerlerden
daha az oldugu gorulmektedir. 6 numarali modelde
ise cok az bir artig gerceklesmistir.

% 100 pamuk ve daha agir gramajli kumastan
yapilan pantolon modelinde (No 7) doénme
yuzdesinde kumasa gore bir artis olurken, dislk
gramajli  Single Jersey kumastan yapilan giysi
Uzerinde kumasa gore daha az bir dénme olmustur.
Pamuk / Modal karigimi kumaslardan yapilan
modellerde ise (No: 9 ve 10), dénme degerlerinde
kumasa gore % 13- 3 arasinda azalma
gerceklesmistir.

oldugunda, dikilmis modellerde ddnmenin etkisi
dikis ve model 6zelliklerine bagh olmakla beraber
genelde daha diusik veya cok az fazla oldugu
sOylenebilir.
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Sekil 9.
karsilastiriimasi
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4. SONUC

Giysi 0retimi asamalarinda o6l¢u farkliliklarindan
dolayi yapilan diizeltme islemleri zaman kayiplarina
yol acmaktadir.  Bu nedenle kumaslarin boyut
degisimleri, bunlardan yapilacak olan Grlinlerin
istenilen olcllerde olmasi agisindan bulyik 6nem
tasimaktadir.

Bu calisma kapsaminda 6rnek alinan kumaglarda
yikama sonrasi yapilan asarak ve tamburlu kurutma
islemlerinde ortaya ¢ikan boyut degisimleri
incelenmistir. Uc iplik ve iki iplik kumaslarda,
kumas yapisindaki polyester orani arttikca kurutma
yontemleri arasinda enine ve boyuna yondeki ¢ekme
farkhhklarinin azaldigi gorilmastar.  Farkl ilmek
yapilarinin ve farkh kalinlikta ipliklerin bir arada
kullanildigr  G¢ iplik ve ki iplik tdrindeki
kumaglarda boyut stabilizesi saglamak igin  &n
ipliklerinde % 100 pamuk yerine pamuk / polyester
karigimlarinin  veya baglanti ipliklerinde % 100
polyester kullanilmasinin  kumaslardaki ¢cekmelerin
azalmasi  agisindan uygun olacagl sonucuna
variimistir.

Sardonlu (¢ ipliklerde en ¢cekme degerleri boya gére
daha distik ¢ikmaktadir. Giysilerde yikama sonucu
ene dogru bollagsma oldugu goriilmistiir. Sardonsuz
Uc ipliklerde ise boy cekmeleri daha dusik
ctkmaktadir. Ozellikle pantolonlarda boydan uzama
olmaktadir.

% 100 dogal elyaf olan pamuktan  0retilmis
kumaglarda tamburlu ve asarak kurutma sonucu
cekme yuzdeleri arasindaki farkin enine ve boyuna
yoénde % 2 ile % 3’0 arasinda oldugu gorilmstar.

% 50 Pamuk / % 50 modal karisimindan Uretilmis
kumaslarda tamburlu ve asarak kurutma sonucu
cekme yizdeleri arasindaki farkin, enine ve boyuna
yonde kumas Orgll yapisina gore degistigi
gorllmektedir. Boyuna ve enine yonde ¢ekme
farkhhklarinin % 100 pamuga benzer sekilde oldugu
ve % 3’0 gecmedigi tespit edilmistir.

Modal, pamuk gibi seliiloz esash olup, kimyasal
yontemlerle muamele edilerek yani dogal olarak elde
edilen selilozun rejenerasyonu ile uretilmektedir.
Kumaglara parlak ve yumusak bir gorinim
kazandirmakta, kumaslarda kayganlik ve esneklik
arttigindan daha ¢ok mamullerde Gtl  sonrasi
bollasmalar gorilmektedir.

Dikilmis 0riinlerde kumas yapisina ve model
Ozelliklerine  gore yikama sonucu  ¢ekme
miktarlarinin genelde kumasa gore daha disik veya
cok az fazla oldugu sonucuna varilmistir.

Tamburlu ve asarak kurutma sonrasi donme yiizdesi
degerleri karsilastirlldiginda aradaki farkin pamuk /
polyester karisimli kumaglarda en fazla % 0.5
oldugu, bazilarinda ise  hic  degismedigi
gortlmektedir. Bu kumaslarda dénme degerleri %
2-2.5 arasinda degismektedir.

% 100 pamuklu Heavy Jersey’ kumasta tamburlu
kurutma sonrasinda doénme ylzdesinde, asarak
kurutmaya gore % 1.5 artis olurken, Single Jersey
kumasta hi¢c fark olmamistir. Heavy Jersey
kumasinin gramaji yiiksek olmasina ragmen ilmek
uzunlugu fazladir ve Ne 20/1 pamuk ipligi ¢ift kat
kullanilmigtir. E 20 makine igin iplik numarasi kalin
geldiginden siki  bir orgi  yapisi  olusmustur.
Ilmeklerde i¢ gerilim arttigindan ozellikle tamburlu
kurutmada donmeyi arttirmaktadir.

% 50/50 Modal / Pamuk karisimi kumaslarda
kurutma yontemleri arasinda % 1- 1.5’luk bir fark
olusmustur.  Diger kumas vyapilarina  gore
karsilastinlldiginda pamuk / modal karigimi
kumagslarda en fazla donme degerleri elde edilmistir.
Kumas vyapisinin  yumusak ve parlak olmasi
nedeniyle doénme vyizdeleri artmaktadir, ancak
dikilmig Uriinlerde donmenin azaldigi gérulmastdr.

Donme yuzdesi yuksek olan kumaglardan Gretilen
Ust giysilerde etek ucu, pantolonlarda ise paca
bolgesi ribana vb. dengeli 6rgi yapilariyla veya
lastik vb. malzemelerle sinirlandirildiklarinda
donmelerin azaldigi gorilmustir. Ozellikle pantolon
pacalari regme yapildiginda dénme yiizdesinin
artmasina neden olmaktadir.

Kumastaki doénme yizdeleri standartlar icinde
oldugunda, dikilmis modellerde dikis ve model
Ozelliklerine  bagh  olmakla birlikte dénme
degerlerinin genelde daha az veya cok az fazla
oldugu tespit edilmistir.

Istenilen  olgiilerde  giysilerin  retilmesi igin
kumaslarin yikama sonrasi boyut degisimlerinin test
edilmesi ve elde edilen sonuglara gore kesim
kaliplarina gerekli paylarin verilmesi gerekir. Bunun
yaninda kumaslarin boyut degisimlerinin yaninda
dikis ve 0t islemleri ile ilgili &zelliklerinin de
bilinmesi oldukga 6nemlidir. Kumaslarin en ve boy
yonlerinde ¢cekme degerlerinin birbirinden ¢ok farkl
olmamasi gerekir. Kumaslarda en ve boy ¢ekmeleri
arasindaki fark arttik¢a, cekme degerinin daha az
oldugu yénde uzamalar daha fazla gorulmektedir.

5. TESEKKUR

Yazarlar Biesseci firmasina tesekkdir ederler.
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