“ GOKKUSAGI TEKNiGiNiN
SERAMIK VE CAM ESERLERDE KULLANILMASI ”

CEM ATMACA®

OZET

Gokkusag teknigi, diger indirgeme tekniklerinden farkli olarak daha kontrollii ve bolge-
sel olarak indirgeme yapma olanag: saglamaktadir. Teknik olarak bir indirgeme teknigi
olsa da bu teknik sayesinde indirgen ortamda pisirmeye ihtiya¢ duyulmadan uygulama
yapilabilir. Sirli pisirim yapildiktan sonra teknigi bolgesel olarak istenilen yere veya tiim
biinyeye uygulamak miimkiindiir. Teknik uygulanirken ¢esitli renk varyasyonlar elde
edilebilir. Bakir rengi ve tonlari, metalik mavi ve mor renklerin olustugu gozlemlen-
mistir. Piirmiiz alevinin siddeti, forma olan yakinligi veya uzakligi, form tizerine piir-
miiz alevini tutma siiresi rengin degismesinde rol oynamaktadir. Tutulan siire ne kadar
uzun olursa -mesafe ne olursa olsun- renk, bakir renginden maviye donmektedir. Bu
teknigi cam formlara da uygulamak miimkiindiir. Ancak, buradaki en 6nemli nokta
camin 1stya karsi seramik kadar mukavemetli olmamasi, piirmiiziin uzun siire forma
uygulanamamasidir. Uygulama yapilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekmektedir. Piirmii-
zii cam tizerinde yavas hareket ettirip beklenerek isleme devam edilmesi daha iyi sonug
vermesine olanak saglar. Camin hassasiyetinden dolay: seramik biinyelerdeki gibi renk
gecisleri yapilamamaktadir. Sadece bakir rengi elde edilmektedir. Indirgeme teknikleri
gibi iigtincii bir pisirim yapilmasina gerek kalmamasi bu teknigin en onemli avantajidir.
Gokkusag teknigi, dis mekdna gerek kalmadan kapalr bir mekanda dumansiz indirge-

me yapma olanagi sunmaktadir.
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GIRIS

Eski uygarliklarda kullanilan pisirme teknikleri, giiniimiiz seramik sanatcilari tarafindan al-
ternatif pisirme teknikleri olarak kullanilmaktadir. Artistik amagli kullanilan bu tekniklerinden
en yayginlary; ¢ukur, isli, sagar ve raku pisirimidir. Cukur pisirimde toprak altinda bir ¢ukur
agilarak seramikler yerlestirildikten sonra iistleri odunla veya talasla kapatilip pisirilir. Isli pi-
sirimde; toprak iistiinde seramikler iist tiste dizilir, Gistleri odunlarla kapatilarak pisirilir. Sagar
pisirimde sagar kutusu denilen ¢amurdan hazirlanan bir kutu icerisine seramikler ve organik
maddeler birlikte konularak pisirilir. Buradaki amag; diger pisirim tekniklerinde oldugu gibi
indirgen bir ortam yaratmaktir. “Sagar pisirimi, biskiivi pisirimi yapilmis seramiklerin, sagar
diye isimlendirilen koruyucu kaplar i¢inde pisirilerek, yiizeyinin sirli bir efekte kavusturulma-
sidir. Sagarin igine oksitler veya organik maddeler konarak seramik yiizeyde son derece siirp-
rizli efektler elde edilebilmektedir (Uzuner, 1994, s.56).” Raku pisirim ise seramikler firindan
akkor halindeyken ¢ikartilip talas, meyve kabuklar: gibi organik maddeler ile temas ettirilerek

yuzeyde etki olusturma mantigina dayanmaktadir.

“Raku, seramik alaninda rastlantisal olusan, ¢arpici yiizey etkileri ile diigiik sicaklikta yapi-
lan popiiler bir hizli pisirim siirecidir. Iyi bir deneyim gerektiren ‘raku pisirim teknigi’; akkor
halindeki seramik iiriiniin, talas veya bazi bitki yapraklar: gibi rediiksiyon ortami yaratacak ya-
kit malzemeleri ile temas ettirilmesi esasina dayanmaktadir. Bir kap icersinde 5-20 dakika kadar
yogun karbon monoksit gazinda birakilan bu iirtinlerde; firinin 1s1 derecesine, kullanilan sirin
cinsine ve bitki ¢esidine gore degisik etkiler elde edilebilmektedir (Bagkirkan, 2010, 5.65).” Bu
tekniklerin disinda tuz sir1 ve litster teknigi de rediiksiyonlu pisirimler arasinda yer almaktadur.
Tuz pisiriminde seramikler ham haldeyken firina konulur ve olgunlasma derecesinde firina tuz
atilir; atilan tuzlar buharlasarak ¢camur biinyesindeki silika ile birleserek seramik yiizeyinde sir
tabakasi olusturur. Tuz pisiriminde kullanilan firin tipine gore etkiler degisir, odunlu firinlarda
daha zengin renkler elde edildigi gozlenmistir. Liister tekniginde ise, seramikler sirlandiktan
sonra pisirilir ve hazirlanan metal oksitli macunla dekorlanarak diisiik 1sida tigtincii kez tekrar

pisirilir. Bazi liister tekniklerinde firina odun pargalar1 da atilabilmektedir.
“Lusterli sirlar da rediiksiyonlu sirlar grubunda yer almaktadir. Liisterli sirlar suda ¢ozii-

nen metal tuzlarinin dogrudan sir biinyesine ilavesi ve rediiksiyonlu pisirim sonucunda elde
edilebilirler. Uygulandiklar: seramik yiizeyde kismen ya da tamamen sedefli, metal piriltilar
gibi etkiler olusturan sirlardir. Kullanilan biinye ile renk veren metal tuz ve bilesiklerine bagli
olarak altin, bakir, gokkusag: gibi degisik goriiniimler vermektedir. Yapilis yontemlerine gore
arap liisterleri (perdah teknigi), asit liisterleri, buharl liisterler, sir tistii listerler, sir igi liisterler
(liisterli sirlar) seklinde isimlendirirler (Solenay, 1995, s.7).”

“Liister genel anlamda seramik tiriinlerin sirl yiizeyleri tizerinde olusturulmus metalik film
tabakasidir. Bu metalik birikim bazen tiim sir yiizeyini kaplayarak parlak ve piriltili bir fon
olusturur. Bazen bir bordiir, bazen de zarif bir motiftir. Bazen seramik kap altindan, giimiisten
veya bakirdan yapilmus gibidir. Bir istiridye kabugu gibi sedefli liisterlerin yani sira renkli, renk-

li ve sedefli, menevisli veya gokkusag: gortiintimlii liisterler de vardir (Cizer, 1995, 5.2).”
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Her teknigin kendine 6zgii etkileri vardir ve her birinin yapim asamasi zahmetlidir. Cu-
kur, isli, raku pisirim ve tuz sirlar1 icin 6zel bir firin ya da dis mekan ile farkli malzemeler ge-
rekmektedir. Sagar pisiriminde 6zel bir kutuya ihtiyag vardir. Rediiksiyonlu pisirimleri kapali
mekanlarda yapmak ¢ok uygun degildir.

GOKKUSAGI TEKNIGI VE UYGULAMALARI
Gokkusagr teknigi bir indirgeme teknigidir; ancak diger indirgeme teknikleri gibi 6zel bir

firina, iigiincii bir pisirime veya duman saglayicilara ihtiyag yoktur. indirgeme, seramigin yiize-
yine piirmiiz aleviyle verilen ani 1s1 sokuyla gerceklestirilmektedir. Bu teknikte organik madde-
ler kullanilmadig i¢in, gokkusagi teknigi dumansiz bir indirgeme teknigidir ve kapali alanlarda
¢ok rahat uygulanabilmektedir (ResimI). Diger tekniklerde etkiler amorf bir sekilde olusur,
kontrolli etkiler olugturmak giictiir. Gokkusag: tekniginde ise daha kontrollii etkiler olustur-
mak miimkiindiir. Indirgemeyi yapabilmek i¢in firin atmosferinde karbonmonoksit gaz1 olus-
turmak gerekmektedir. Organik maddeler yanma sirasinda karbondioksit gazi olustururlar.
Firin atmosferinde ki oksijen miktar1 yetersiz oldugu zaman karbondioksit gazi karbonmonok-
site doniisiir ve indirgemeyi saglar. Gokkusag tekniginde indirgemeyi saglayan karbonmonok-
sit, pirmiiziin i¢indeki biitan gazinda bulunmaktadur.

Gokkusagr teknigini uygulamak icin ham olarak saydam bir sir hazirlamak gerekmekte-

dir. Sirin alkali veya kursunlu olmas: 6nemli degildir. Sira %15-20 oraninda bakir oksit ilavesi
yapilmalidir. Ornek bir regete olarak %45 Siilyen, %21 Kalsine Soda, %10,3 Kaolin, %23,7 Ku-

vartz, + %15 CuO ilavesi yapilarak hazirlanabilir.

Teknigi seramik ve cam yiizeylerde uygulamak miimkiindiir.

Resim1. (Gokkusagr Teknigi Uygulanirken), Cem ATMACA, 2008
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Seramik Formlarda Kullanimi

Gokkusag: teknigi, seramigin metalik siyah sir ile sirlanmasi ve sirli pisiriminin yapilma-
sindan sonra uygulanmaktadir. Pisirim derecesi, hazirlanan sira baglidir. Kag derecelik sir ha-
zirlandiysa sir pisirimini o derecede yapmak gerekmektedir. Yapilan uygulamalar 1000°C’lik
sirla gergeklestirilmistir. Teknik, yiizeyin tamamina veya istenilen alana uygulanabilmektedir.
Seramigin tamamina teknigi uygularken belli bir alan1 indirgedikten sonra seramigin sogumasi
i¢in beklemek gerekmektedir. Daha sonra isleme devam edilebilir. Tek seferde seramik yiizeyin
tamamini indirgemeye ¢aligmak ¢atlamalara neden olabilmektedir. Bunun sebebi seramigin
belli bir alanda 1s1s1nin aniden yiikselmesidir. Diger alanlar soguk oldugu i¢in 1s1 farkindan
dolay: ¢atlamalar olmaktadir. Teknigi uygulamak i¢in plirmiiz alevini sir yiizeyine degdirmek
gerekmektedir. Sirin {izerine plirmiiziin alevi birkag saniye tutulup ¢ekildiginde renk siyahtan
kirmiziya dogru degisim gostermektedir (Resim 2).

Renk, bakir kirmizisindayken piirmiiz alevi sirh yiizeye tutuldugunda mavi olarak degis-
mektedir (Resim 3). Tutulan siire ne kadar uzun olursa -mesafe ne olursa olsun- renk, bakir
renginden maviye donmektedir. Burada bahsedilen mesafe piirmiiz alevinin etkili olabilecegi
mesafe aralifi kadardir. Piirmiiziin siddetine gore sanat¢cinin mesafeyi kendisinin ayarlama-
s1 gerekmektedir. Seramik biinyelerde renk farkliliklar1 biiyiik gogunlukla piirmiizii kullan-
ma sekline baglidir. Plirmiiz alevinin siddeti ve seramige olan uzakligi renklerin olusumunda
6nemli bir yere sahiptir. Bugiine kadar Gokkusag: teknigiyle yapilan uygulamalar sonucunda

seramik ylizeylerde en sik elde edilen renklerin bakir kirmizisi ve mavi oldugu gézlemlenmistir.

Resim 2 (Uygulama Sonras: Olusan Kirmizi Renkler), Cem ATMACA, 2009
Resim 3 (Kirmizidan Maviye Donen Renkler), Cem ATMACA, 2009
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Ara renkler olarak turuncu tonlar1 ve mor renkleri elde edilen formlar da bulunmaktadir

(Resim 4, 5). Piirmiizle uzun siire ¢aliymak formu 1sitacag: icin sadece mavi renkler elde edil-
mektedir. Renk kirmiziyken piirmiiz alevini sir yiizeyinden yavas yavas uzaklagtirmak koyu
kirmizi veya turuncu renkleri ortaya ¢ikarmaktadir. Bu sekilde mesafeyle oynayarak renk ge-
cisleri elde edilebilmektedir. Sir pisirimi sonrasinda piirmiiziin alevini uzun siire sir yiizeyine
tutmak sira yiliksek derecede pisirilmis etkisi katmaktadir. Sir yiizeyinde rakuya ve bazi liister

efektlerine ¢ok yakin etkiler saglanmaktadir.

Resim 4 (Uygulama Sonrasinda Olusan Farkli Renkler), Cem ATMACA, 2009
Resim 5 (Uygulama Sonrasinda Olusan Farkli Renkler), Cem ATMACA, 2009

Saten yiizeyli metalik sirlarda renkler bir siire sonra degismeye baslamakta bakir kirmizisi
renkler yesilli mavili renge doniismektedir (Resim 6). Bu, yaklasik birka¢ aylik siire¢ten sonra
gerceklesmektedir. Renk doniisiimiiniin sebebi yiizeyde oksidasyonun artmasidir. Renklerin
degismemesi isteniyorsa sirin havayla temasini kesmek gerekmektedir. Bunun igin vernik, yu-
murta aki, vazelin ya da zeytinya8: gibi yaglardan faydalanmak miimkiindir. Yiizeyi kristalli
veya daha dokulu sirlarda renkler degisim gostermektedir. Piirmiizii kalem gibi kullanarak se-
killer ¢izmek miimkiindiir; ancak atesin yayilmasi, ayrintili bezemeler yapmaya izin verme-
mektedir. Istya dayanikli malzemeden yapilmis bir sablonla ayrintili bezemeler yapilabilmek-
tedir (Resim 7).

Uygulanan dekorda hatalar gozlemlendiyse bunlari diizeltme imkéni bulunmaktadir. Tek-
nik uygulandiktan sonra ortaya ¢ikan renklerin {izerinden tekrar piirmiizle gegilebilmektedir.

Hangi renk veya renkler isteniyorsa bu sekilde uygulama tekrarlanarak dekor tamamlanabil-
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mektedir. Uygulanan dekorun tamami begenilmezse, tiriinii tekrar firinlamak yeterli olacaktir.

Oksidasyonlu ortamda sir eski haline gelecek; renk metalik siyah olacaktir.

Resim 6 (Oksidasyona Ugramis Renkler), Cem ATMACA, 2010
Resim 7 (Sablon Kullamilarak Olusturulmugs Desen ), Cem ATMACA, 2010

Cam Formlarda Kullanimi

Cam {irtinlerde islemler daha hassas yapilmaktadir. Bunun sebebi, camin 1stya karst duyarl
ve kirilgan olmasidir. Camin yumugama derecesi, sirin gelisebilmesi icin yeterli olmadigindan
camin yumusama derecesini yiikseltmek gerekmektedir. Ist yiikselince cam daha fazla yayilir ve

incelir. Camin iizerine sir uygulandiktan sonra firinlanirsa cam yayilacagi icin dekorlarda

tilmalar, kopmalar meydana gelmektedir (Resims8).
Yirtilma ve kopmalar1 engellemek i¢in camlar1 sir
uygulamas: yapmadan Once bir kez fiizyonlamak
gerekmektedir. Cam bir kez fiizyonlandiktan sonra
ayni derecede tekrar yayillma gostermemektedir. Sir-
lanip tekrar fiizyonlandiginda dekorlarin bozulma-

dan kaldig1 gozlemlenmistir.

Resim 8 (Yirtilan Desenler), Cem ATMACA, 2010
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Cam, seramige gore daha hassas oldugu i¢in uzun siire galiyma imkani1 saglayamamaktadir.
Teknigi kiigiik alanlarda uygulamak ve plirmiizii birkag saniye tutarak calismak gerekmektedir.
Birkag cm lik alani1 indirgedikten sonra bir siire beklemek gerekir. Cam biinyelerde bu teknik
kullanildiginda yalnizca bakir kirmizisi rengi elde edilmektedir. Mavi rengi elde etmek igi piir-
miizii daha uzun siire tutmak gerekmektedir. Kirmizi renk elde edildikten sonra ¢aligmaya de-
vam etmek cami ¢atlatmaktadir. Bunun sebebi camin yiizeyinde 1s1 farkliliklaridir. Bu sebeple

mavi rengi elde etmek zorlagmaktadir.

Gokkusag: teknigi, cam iizerinde, diiz yiizeylerde daha rahat kullanilmaktadir. Diiz camlar-
da camin yoni 6nemlidir. Fiizyonlama yoni dogru kullanilirsa; cam firinlama sonrasi parlak
ve temiz ¢ikar, sirlarda degisim olmaz, bakir kirmizisi kalir (Resim 9, 10). Camun kalayl: tarafi
kullanilirsa, cam yiizeyinde kabuk benzeri mat dokular olusmaktadir(Resim 11). Bu olusumlar
hata gibi goriinse de artistik olarak diigiiniiliip kullanilabilmektedir. Kalayl yiizeylerde sirda
degisimler olur, bakir kirmizis1 rengi 5-6 ay sonra metalik siyaha dogru doéner. Yumusamig
camin tizerine sir uygulandiktan ve uygulanan sir kuruduktan sonra firinlamak gerekmektedir.
Sir kurumadan hemen firinlanirsa metalik siyah sir bronz renge donmektedir (Resim 12, 13).

Ay sir iki cam arasinda kullanildiginda ¢ok degisik etkiler ortaya ¢tkmaktadir. Etkilerin

10

Resim 9 (Camn Yonii Dogru Kullamldiginda Degisim Olmayan Renkler), Cem ATMACA, 2010
Resim 10 (Camin Yonii Dogru Kullanildiginda Degisim Olmayan Renkler ), Cem ATMACA, 2010

Resim 11 (Cam Yiizeyindeki Yirtilmalar), Cem ATMACA, 2010
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olusmas, sirin cam igerisindeki dagilimi; camin yumusama sirasindaki hareketi, camin kalin-
l1g1 ve yumusama sicakligiyla ilgilidir. Cam arasindaki sirda, reaksiyon sirasinda ¢ikan gazlar
camda baloncuklar olusturmaktadir (Resim 12,13). Sirin dagilimi agikli-koyulu renkler olus-
turmaktadir. Camin yapisi da renkleri etkilemektedir. Cam, sodali camsa etkiler genellikle
mavinin tonlarinda, kursunlu camsa siyahimsi tonlarda olusmaktadir. Masif dokiimde cami
sirla karigtirmak da farkli ve giizel etkilere imkan saglamaktadir. Kalibin icine par¢a camlar
bir miktar dokiildiikten sonra sir camlarin iizerine dokiliir ve tekrar cam eklenir. Bu islem,
yapilacak eserin biyiikligiine gore tekrar edilmelidir. Cam yiizeyi firinlama sonras: diiz hale
gelir. Istenirse tekrar sirla dekor yapilarak eserin bir kez daha firinlanmasi miimkiindiir. Yeni-
den firinlama islemi, yapilan hatali uygulamalar: diizeltmeye olanak saglamakta ve bu sayede
renkler eski haline gelmektedir.

Gokkusag: teknigi ii¢ boyutlu cam formlara uygulanmak istenirse sicak cam ile ¢aligmak

Resim 12 (iki Camun Arasinda Kullanlan Sir Etkisi), Cem ATMACA, 2010
Resim 13 (Iki Camin Arasinda Kullamilan Sir Etkisi), Cem ATMACA, 2010

gerekmektedir. Ufleme cam ile {i¢ boyutlu isler yapmak miimkiindiir. Sir regetesi hazirlanarak
kuru bir sekilde diiz bir kabin igerisine konur. Bu islem sirasinda sir toz haldedir. Pipoya cam
sarildiktan sonra hazirlanan sir harmaninin tizerinde gezdirilerek sir cama sardirilir. Pipoya
iiflenerek cam istenen boyuta getirilir. Cam tavlandiktan sonra istenilen bolgeye indirgeme ya-
pilir. Bu asamada ¢ok hassas olmak gerekmektedir; iifleme cam, diger camlara gore daha kiril-
gandir. Cam igine sir sardirma teknigi ile de farkls efektler elde edilebilir. Pipoya cami sardiktan
sonra sir harmaninda gezdirilir ve tekrar cam sardirilir. Sir iki camin arasinda kalir, indirgene-

mez; ancak etkileri ilgi ¢ekicidir.
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SONUC

Indirgeme tekniklerini yapmak ne kadar zahmetli ve ugras verici olsa da etkileri heyecan
vericidir. Gokkusag1 teknigi ile elde edilen efektlere benzer etkiler endiistriyel sirlara yapilacak
bakir bilesenlerinin katkilariyla yakalanabilir. Ancak bu etkiler hi¢bir zaman gokkusag: teknigi
gibi kontrollii olamayacaktir. Bu teknik, sanat¢iya seramigin siirpriz sonuglarini ve geri don-
diiriilemez etkilerini tamamen ortadan kaldiracak bir imkéan saglamaktadir. Etkileri begenil-
meyen triinler oksidasyonlu pisirimde tekrar eski haline gelmektedir. Bu da sanatgiy: iiriinii
tekrar yapma zahmetinden kurtarmaktadir. Isiya dayanakli malzemeden yapilan sablonlarla
tiriin tizerine desenler olusturmaya imkéan vermesi sanatciya kolaylik saglamaktadir. Bu teknik,
sanatgtya liriin lizerinde sadece istenilen yere indirgeme yapma olanag: saglamaktadir. Du-
mansiz bir indirgeme teknigi olmasi ve indirgeme yapilacak firina gereksinim olmadan indir-

gemenin yapilabilmesi bu teknigi avantajli hale getirmektedir.
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