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OZET

Ulkemizde beyaz Portland ¢cimentosu (BPC) genellikle estetik ve dekoratif amach kullamilmakta olup, yapisal olarak
beyaz beton kullanimi heniiz tam olarak yayginlasmamistir. Bu cahsmada BPC, beyaz kalker agregasi ve mermer
tozu kullanilarak elde edilen beyaz betonun, tasiyici elemanlarda kullanimi icin en 6nemli 6zelliklerinden olan basing
dayanim iizerinde farkh Kkiir sartlarmin etkisi arastirlmistir. Bu amacla BPC dozaji 250-650 kg/m3 arali@inda
degistirilerek ve kimyasal katki oram sabit tutularak, katkih ve katkisiz olmak iizere 10 ayr1 karisima sahip
numuneler iiretilmistir. Hazirlanan beton karisimlar1 20£2°C kirece doygun su icerisinde, laboratuar ortaminda
(20£3°C sicakhik ve %68 nem) acik olarak ve naylon ortii icerisinde sarii olmak iizere ii¢ farkh kiir yontemi
uygulanmak suretiyle 7, 28 ve 90 giin boyunca bekletilerek bu siireler sonunda basin¢ dayanimu deneyine tabi
tutulmustur.

Uretilen betonlar iizerinde basing dayamim deneyleri yapilmistir. Bulunan basing deneyi sonuglar1 degerlendirilerek
farkh dozajda iiretilen numunelerde siiper akiskanlastirici katkinin ve farkh kiir sartlarinin beton basin¢ dayanimlari
iizerindeki etkileri arastirlmistir. Deney sonuclarina gore, iiretilen betonlarda ozellikle ilk giinlerde su Kiirii
yonteminin uygulanmasi1 ve kimyasal katki kullammimin beton basin¢ dayanimimmin artmasinda etkili oldugu
goriillmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Beyaz Portland Cimentosu, Beyaz Beton, Basin¢ Dayamim, Farkh Kiir Sartlari, Mermer Tozu.

THE EFFECT OF CURING CONDITIONS ON THE COMPRESSIVE
STRENGTH OF WHITE CONCRETE PRODUCED WITH VARIOUS DOSAGES

ABSTRACT

The white cement, which has been used more widely in aesthetic and decorative applications in Turkey and the use of
white cement has not widely common yet in constructional applications. In this study white cement, white calcareous
aggregate and marble powder are used and produced white concrete. Furthermore, the effect of curing conditions was
investigated on the compressive strength behavior of structural elements. For this reason, the performance properties
of white concrete with various cement contents in the range of 250-650 kg/m® were examined experimentally by
keeping chemical admixture ratio constantly. The mixtures were produced in ten different proportions with and
without chemical admixtures. The concrete mixtures which were prepared and cured in three different curing
conditions. Some of the specimens were placed in water at 20 = 2 °C and some of them were Kkept in laboratory
environment without placing in water (20 + 2 °C and % 68 RH) and the rest of the specimens were kept in nylon
cover. In hardened concrete testing, compressive strength test was performed at 7, 28 and 90 days for white concrete
specimens. Based on these concrete designs, it can be concluded that by the use of white cement between 250 and 650
kg/m’ it is possible to produce white concrete according to the ready-mixed concrete standard. According to test
results, the specimens which were kept in water and prepared with chemical admixtures were performed better
performance than the specimens were kept in air and nylon cover and produced without chemical admixtures.

Keywords: White Portland cement, White concrete, Compressive strength, Various Curing Conditions, Marble
Powder.
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I. GiRiS

Beton, cagimizda bircok yapida kullanilmakta olan en
onemli ve popiiler yapt malzemesidir [1,2]. Tiirkiye’deki
yap1 {retiminin %90’min betonarme tastyici sistem olarak
gerceklestirildigi bilinmektedir [3]. Bu durumda, betonarme
ve yapi malzemelerine iliskin bilgilerin dnemi artmaktadir.
Ulkemizde yasanmakta olan konut sorunu ve bu durumun
nedenlerinden biri olan niifus artis1 ve sehirlesme olgusunun
devam etmesi, yap1 sektdriine bilyiik kaynaklarin aktarilmasi
geregini ortaya koymaktadir. Dolayisiyla bu sektordeki
verimlilik biiyiik 6nem tagimaktadir. Yapi tiretim siirecinde
kaynaklarmn etkin kullanimi ile saglanan verimlilik
anlayiginin, kullanim 6mrii uzun dayanikli yapilar {ireterek
stirdiiriilmesi gerekmektedir. Beyaz ¢imento yiizyilt agkin
bir siireden beri daha ziyade dekoratif ve estetik
uygulamalarda kullanilagelmistir [4,5]. Gelisen {iretim
teknolojisi ile beyaz c¢imento giliniimiizde, estetik ve
dekoratif ozellikleri acisindan oldugu kadar, yiik tasima
kabiliyeti acisindan da stiin performans Ozellikleri
gostermektedir. Bu o6zellikleriyle beyaz ¢imento; mimari,
dekoratif ve sanatsal iiriin tasarimlarinda, hazir siva, harg,
seramik yapistirict ve derz dolgu malzemeleri imalatinda,
kent mobilyalar1 tasariminda, yer ve duvar kaplama
elemanlar iiretiminde ve prefabrik sektoriinde oldugu kadar,
briit beton ve hazir beton uygulamalarinda da aranan bir
yap1 malzemesi durumuna gelmistir.

Beyaz ¢imento, su ile karistirildiginda priz alarak sertlesen
ve bu sertlesme sonucunda dayanim kazanan, 6zel bir
hidrolik baglayicidir. Beyaz ¢imentonun ayirt edici temel
6zellikleri; hammaddesinin ¢ok saf olmasi, ileri teknoloji ile
iiretilmesi, ince Ogiitilmesi, dayanim kazaniminin yiiksek
olmasi, estetik ve dekoratif 6zelliklere sahip olmasi, ylizey
diizgilinliigii ve goriiniis glizelligi saglamasidir.

Beyaz ¢imento iiretiminde kullanilan hammaddeler ihmal
edilir diizeyde metal oksid (6zellikle demir oksitler)
icermektedir. Bu bakimdan beyaz ¢imento ¢ok saftir ve
beyazhig1 yiiksektir. ileri teknoloji ile iiretiliyor olmasi da,
beyaz ¢imentonun beyazligini artiran faktorlerden biridir.
Bununla birlikte, saf hammadde kullanimi, ince 6giitiilmesi
ve ileri teknolojilerin kullanilmasi, beyaz ¢imentonun diger
kimyasal, minerolojik ve mekanik ozelliklerini de
iyilestirmektedir. Beyaz ¢imento diisiik C4AF igerigi (%
1.5dan az) ve yiiksek C,S ve C;S igerikleri ile karakterize
olur. Yiiksek C;S kalsiyum silikat igerigi ve yiiksek incelik
(400-500 m?/kg), gerek erken dayamimlarin gerekse de nihai
dayanimlarin  yiiksek  gerceklesmesini  saglamaktadir.
Goreceli olarak yiiksek C;A igerigi (%15’e kadar) ise beyaz
¢imento esasli har¢ ve betonlarda rotre deformasyonlarina
dikkat edilmesini gerektirir. Bu probleme kars1 Kkaliteli
agrega kullanilarak, beton/har¢ karigiminda ¢imento
dozajinin ve s/¢ oranmi diisiik tutarak Onlem alinmasi
onerilmektedir. Beyaz ¢imentolar genellikle diisiik miktarda
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alkali icermekte ve bu bakimdan beyaz betonlarin alkali-
agrega reaksiyonlarina karst direngleri de yiiksek
olmaktadir. Yiiksek CsS igerigi ve inceligi (400-500 m*/kg)
dolayis1 ile beyaz c¢imento her yasta biiyiik dayanima
sahiptir [6].

Portland ¢imentosu ve BPC, teknik o6zellikleri bakimindan
birbirine ¢ok benzeyen ¢imento tiirleridir. Bu nedenle BPC
normal portland ¢imentosunun kullanildigi biitiin islerde
kullanilir. Ancak BPC ile normal portland ¢imentosunun
teknik ozellikleri birbirine benzer olsa da, BPC daha pahali
oldugu igin, siradan beton islerinde kullanilmamaktadir [7].

BPC’yi normal portland ¢imentosundan ayiran en temel
ozellik beyazligidir. Bu ¢imentolar yiiksek beyazlik
derecesinde ve degismeyen beyazlikta {retilir. Ayrica,
hammaddeleri ¢ok saftir ve ileri teknoloji ile iiretilirler. Her
iki ¢imento tipinin iiretim akim gsemalar1 hemen hemen
aynidir. Baslica teknolojik fark, BPC iiretim siirecinde
sogutma ve beyazlastirma isleminin birlestirilmesidir. Bu
sekilde ¢imentonun beyazligi elde edilir ve renkte
homojenlik saglanir. Bununla birlikte bu ¢imentolar normal
PC’ye gore daha ince ogiitiiliir ve dayanim kazanma hizlar
daha yiiksektir. Gerek erken dayanimlari, gerekse nihai
dayanimlar1 normal PC’ye gore daha yiiksektir. Bu
¢imentolar yiizey diizgiinliigii ve goriiniis giizelligi saglarlar
ve degisik renkteki pigmentlerle karistirildiginda, canli ve
parlak renkler elde edilir.

Mermer tozu, en kii¢iik boyutlu mermer atiklaridir. Mermer
isleme tesislerinde bloklarin ve plakalarin kesilmesi
esnasinda agiga ¢ikan ve bilyiik ¢cogunlugu 1mm.'nin altinda
olan mermer tanecikleridir. Kesme isleminin suyla
yapilmasi nedeniyle bu atiklar direkt olarak suya karigir ve
¢oktirme havuzlarindan veya kek olarak aritma
tesislerinden alimnir [8]. Mermer tozunun atik bir malzeme
olarak beton iiretiminde kullanilmasi hususunda son yillarda
oldukca fazla sayida c¢alisma mevcuttur [9-13]. Bu
calismalardan biri olarak Almaya¢ ve Ince tarafindan
yapilan bir ¢alismada, mermer tozu igeren kendiliginden
yerlesen betonlarin taze ve sertlesmis beton oOzellikleri
incelenmistir [14].

Bu ¢alismada, mimari nedenlerden dolayr dekoratif ve
estetik uygulamalarda kullanilmasi diisiiniilen beyaz
¢cimentonun betonda baglayict malzeme olarak kullanilmasi
amacima yonelik olarak beyaz betonlar iiretilmis ve bu
betonlar {izerinde farkl kiir kosullarinin etkisi incelenmistir.
Bu sebeple 5 farkli ¢imento dozajinda ve kimyasal
katkili/katkisiz iiretilen beyaz betonlar {izerinde farkli kiir
sartlarmin etkisi goézlemlenmis ve degisik kiir kosullarina
maruz birakilan numuneler iizerinde 7., 28. ve 90. giinlerde
basing dayanim deneyleri yapilmustir.
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II. KULLANILAN MALZEMELER

Biitiin  karigimlarda ¢imento olarak Beyaz Portland
Cimentosu (BPC 42.5), agrega olarak beyaz kalker agregasi
ve mermer tozu, kimyasal katki olarak da seffaf renkli bir
siiper akigkanlastirici  katki malzemesi kullanilmstir.
BPC’ye ait kimyasal, fiziksel, mekanik ve mineralojik
ozellikler Tablo 1’de gosterilmistir.

Tablo 1. BPC’ye ait kimyasal, fiziksel, mekanik ve mineralojik 6zellikler

Numunelerin hazirlanmasinda 250, 350, 450, 550 ve 650
kg/m3 olmak tizere bes farkli ¢imento dozaj1 kullanilmis ve
numuneler 10x10x10 cm kiip olarak {retilmistir. Akici
kivamin saglanmasi i¢in akiskanlagtirict 6zelligine sahip
katki tercih edilmesi durumunda betonun o6zelliklerinin ne
sekilde etkilendiginin arastirilmasi amaciyla karigimlarda
ayni islenebilmeyi saglayan su miktar1 azaltilarak yerine
katki maddesi kullamlmistir. Uretilen numunelere kaliptan

Kimyasal Bilesim (%)
Bilesen Ad1 Cimento
Si0, Coziinen 22.06
Coziinmez kalinti 0.12
AL, 4.25
FeZO3 0.20
CaO 65.39
MgO 1.13
SO, 2.98
Kizdirma Kaybi 2.53
Tayin Edilemeyen 1.90
Serbest CaO 1.51
Na,O 0.53
K,0 0.50
Fiziksel Ozellikler
Priz Baslangic1 (dak.) 135
Priz Sonu (dak.) 160
Hacim Sabitligi (mm) 4.0
Ozgiil Yiizey (cm’/g) 4400
Beyazlik 85.7
Mineralojik Bilesenler | Mekanik Ozellikler
CsS 54.88 Giin Basing
Dayanimi
(MPa)
C,S 26.01 2 34.0
CA 11.80 7 50.0
C4,AF 0.71 28 63.0

alindiktan sonra 20+2°C’de su kiirii, laboratuar ortaminda
acik hava ve naylon ortii ile sarili (20+2°C sicaklik ve %81
nem) olmak iizere ii¢ farkli kiir yontemi uygulanmistir.
Beton numuneleri iizerinde 7, 28 ve 90 giin sonunda basing
dayanim deneyleri yapilarak, bes farkli dozajda, katkili ve
katkisiz olarak hazirlanan numuneler, {i¢ farkli kiir kosulu
uygulanmasi sonucu birbirleriyle karsilastirillmis ve bu
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kosullar altinda meydana gelen dayanim farkliliklan
aragtirilmigtir.  Uretilen betonlarda kullamlan agregalarin
graniilometrik analizi TS 3530’a gore yapilmis ve Sekil 1°de
gosterilmistir [15].
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Sekil 1. TS 706 referans ve karisim graniilometri egrileri

Beyaz beton iiretiminde, 250-650 kg/m’ arasinda degisen
dozajlarda ve katkili/katkisiz iiretilen karigimlar 17-22 cm
arasinda ¢okme degerleri elde edilecek sekilde katki ve su
miktarlar1 ayarlanarak hazirlanmigtir. 5 farkli seride, katkili
ve katkisiz olmak iizere 10 farkli deney grubu belirlenmis
olup, her deney grubu igin 27 adet 10x10x10 cm’lik kiip
numuneler {iretilmistir. Her gruba ait {i¢ numune basing
deneyine tabi tutulmustur.

Beyaz beton karigimlarinda, her deney grubu icin katki
miktar1 sabit tutulmustur. Siiper akigkanlastiric1 katki, beton
karigimlarina  ¢imento miktarinin (agirlikca) % 1.2°si
oraninda kullanilmistir. Bu katki malzemesi melamin
stilfonat esasli, yliksek oranda su azaltici - priz hizlandirici
ozelligi olan ve 1.21 kg/litre yogunlukta bir kimyasal
katkidir. Beton karigimlarinin  hazirlanmast  esnasinda
oncelikle, agregalar ve ¢imento kuru olarak karilmis, daha
sonra kimyasal katki su ile karistirilarak karigima dahil
edilmistir. Karigimlarin tamami 20+3°C ortam sicakliginda
hazirlanmistir. Standartlara uygun olarak yapilan deney
yontemleriyle iiretim asamasinda her grupta taze betonun
slump (¢cokme) degerleri tespit edilmistir. Hazirlanan
numuneler 24 saat sonra kaliplardan ¢ikarilmis ve test
uygulanacagi zamana kadar Dbekletilmek tizere kiir
havuzunda su igerisinde, laboratuar ortaminda agik ve
naylon oOrtiilere sarili ve agzi kapali olarak herhangi bir
islem yapilmadan bekletilmistir. Daha sonra beton
numuneler 7, 28 ve 90 giinliikk basing dayanim degerlerini
elde etmek iizere test edilmistir.
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Uretilen betonlarin  kodlandirilmasinda ik i{i¢  harf
¢imentonun cinsini, sonraki deger ¢imentonun dozajini,
sonraki harf katki icerip igermedigini ve en son harf ise
uygulanan kiir sartlarin1 belirtmektedir. Bu kodlandirma
Tablo 2’de verilmistir. Bu 6zelliklere bagl olarak iiretilen
betonlarin karigim oranlar1 Tablo 3’°te verilmistir.

Tablo 2. Uretilen betonlarin kodlandirilmasi
BPC Beyaz Portland Cimentosu
250 250 Dozlu Beton
350 350 Dozlu Beton
450 450 Dozlu Beton
550 550 Dozlu Beton
650 650 Dozlu Beton
K Katkili
S Su Kiirii
A Agik Hava Kiirii
N Naylon Ortii Kiirii

Kiir havuzunda, naylon Ortii igerisinde ve laboratuar
ortaminda agik birakilarak, ii¢ farkl kiir yontemi uygulanan
numuneler 7, 28 ve 90. giinde standartlarda belirtilen
hususlara dikkat edilerek basing presinde deneye tabi
tutulmus ve basing dayanimlar1 bulunmustur.

III. SONUCLARIN DEGERLENDIRILMESI

Farkli kiir sartlarinin kimyasal katkili ve katkisiz beyaz
betonlarin  basing dayanimi Ozellikleri iizerine etkisi
deneysel olarak incelendiginde, su igerisinde saklanan
numunelerin basing dayanim degerlerinin 7, 28 ve 90 giin
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birlikte c¢imento hamurundaki kapiler bosluk oranim
azaltmast olarak agiklanabilir. Bir baska deyisle ¢imento
hamurunun  kazanacagi dayanim hizi  ve miktari,
hidratasyonu ne olciide gerceklestirmis olduguna baghidir
[16].

Caligmada kullanilan yeni nesil polikarboksilat bazl
akigkanlastirict  katki ile farkli ¢imento dozajlarinda
hazirlanan numunelerde, katkisiz karisimlara kiyasla,
karisim suyu ihtiyaci %12 ila % 25 arasinda azalmustir.
Renksiz ve seffaf olarak segilen bu katki beyaz betonun
renginde bir degisiklige yol agmamigtir.

Katkisiz beyaz betonlarin kiir sartlar1 incelendiginde, agik
hava kiirline kiyasla, naylon ortii kiiriiniin beton basing
dayanimini1 7. giinde (Sekil 2) % 9.1, 28. giinde % 11.3 ve
90. giinde % 5.6 oraninda artirdigi, su kiiriinde ise acik hava
kiiriine gére beton basing dayaniminda 7. giinde % 20.1, 28.
ginde % 253 ve 90.giinde % 24.5 artig oldugu
gozlemlenmistir. Ayrica, su kiirii naylon kiiriine gore basing
dayanimini 7. giinde % 9.6, 28. giinde % 8.7 ve 90. giinde
ise % 8.1 oraninda artirdigr goriilmiistir. Katkili beyaz
betonlarda ise farkli kiir sartlarinin beyaz betonlara etkisi
incelendiginde naylon ortii kiirli, agik hava kiirline gore
beton basing dayanimini 7. giinde % 6, 28. giinde % 15 ve
90. giinde % 17 oraninda artirmistir. Su kiirii ise acik hava
kiiriine gore beton basing dayanimimi 7. giinde % 24, 28.
ginde % 30 ve 90.giinde % 23 oraninda artirdig1
goriilmiistiir. Bununla birlikte, katkili beyaz betonlarda su
kiirii naylon kiirtine goére basing dayanimini 7. giinde %
10.7, 28. giinde % 10.5 ve 90. giinde ise % 9.3 oraninda
artirmistir.

Tablo 3. Uretilen betonlarin karigimina giren gergek malzeme miktarlari

Beton Cimento Su s/¢ | Mermer Tozu | Kirma Kum | Kirmatas I Kirmatag Cokme
kodu (kg/m’) | (kg/m’) (kg/m®) (kg/m®) (kg/m®) 11 (kg/m’) (mm)
BP(C250-K 250 177 0.69 273 455 364 729 19
BP(C250 250 202 0.79 273 455 364 729 20
BP(C350-K 350 172 0.47 254 424 339 679 17
BP(C350 350 211 0.58 254 424 339 679 20
BP(C450-K 450 193 0.41 236 393 315 630 20
BPC450 450 254 0.54 236 393 315 630 21
BP(C550-K 550 202 0.35 215 359 287 575 21
BP(C550 550 272 0.47 215 359 287 575 21
BPC650-K 650 218 0.31 193 322 258 517 21
BPC650 650 293 0.42 193 322 258 517 22

sonunda ac¢ik havada ve naylon igerisinde bekletilen
numunelere goére daha yiiksek oldugu goriilmistiir. Su
kiiriine tabi tutulan numunelerin basing dayanimlarinin
naylon ve agik hava kiirline gore daha yiiksek olmasinin
nedeni, ¢imento ve su arasindaki kimyasal reaksiyonlar
sonucunda olusan hidratasyon {iriinlerinin C-S-H (¢imento
jelleri), ¢imento hamurunun baglayiciligini saglamakla
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Sekil 2. Farkli kiir sartlarinda bekletilen beyaz beton numunelerinin 7
giinliik basing dayanimlarinin ¢imento dozajma bagh degisimi

Betonun kalibina yerlestirme asamasindan katilasarak
dayanim kazanmasina kadar gegen siirecte gevre
kosullarinin biiyiik oranda etkisi bulunmaktadir. Bu agamada
hidratasyon olaymnin normal bir sekilde gelismesini
engelleyen faktorler bulunmaktadir. Soézgelimi beton
karisimma giren suyun ancak %25 kadar1 hidratasyonda
kullanilmaktadir [17]. Hidratasyon i¢in gerekli olan sudan
daha fazlasi beton karisimina dahil olsa da yine hidratasyon
siiresince bu suyu betonda tutmak zor oldugundan, beton
sertlesme asamasinda hidratasyon igin ilave nem ve suya
ihtiyag duymaktadir. Naylon ortii ile kaplanarak cevre
kosullari ile temasi kesilen betonlarda biinyeden buharlagsma
yoluyla ayrilacak su miktarinin daha az olmasi
saglandigindan elde edilen basing dayanimi her ii¢ beton

yagi i¢in de agik hava kiriine gore daha yiiksek
bulunmustur.  Fakat betonun igerisine su  girisi
engellendiginden hidratasyon sonucunda beton

biinyesindeki suyun tiikenmesiyle olusan su kaybi sonucu,
ilerleyen zamanlarda betonun dayanim kazanma hizinin
artmadig1 da gozlemlenmistir. Laboratuar ortaminda agik
olarak bulunan numunelerde gerekli nem
saglanamadigindan hidratasyonun yetersiz gerceklesmesi
nedeniyle basing dayanimi olarak en diisiik degerler elde
edilmistir.
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Sekil 3. Farkli kiir sartlarinda bekletilen beyaz beton numunelerinin 28
giinliik basing dayanimlarimin ¢imento dozajina baglt degisimi

Kalibina yerlestirilen taze beton zamanla katilasarak
dayanim kazanmaya baglar. Beton, genellikle 28 giinde
yaklagik dayanimimin %70’ini kazanmaktadir [17]. Geri
kalan kismint da zamanla daha yavas ilerleyen bir periyotta
hidratasyon icin gerekli olan nem veya su bulunabilirse
tamamlamaktadir. Her zaman havada azda olsa nem
mevcuttur ve beton, hidratasyon icin gerekli olan islakligi
havadaki nemden de saglayabilmektedir. Deney sonuglarina
gore Sekil 3 incelendiginde 28 giinliikk agik hava kiirii
uygulanan numunelerin dayanim degerlerinin naylon kiiriine
yakin degerler aldigir goriilmektedir. Bu durum, ortamda
bulunan bagil nem oranmin yiiksek olmasi nedeniyle
betonun hidratasyonunu ortamdaki nemin yardimiyla devam
ettirdigi seklinde aciklanabilir. Ancak Sekil 4’te gorildigi
tizere acik kiir uygulamasi sonucu ilerleyen zamanlarda (90.
giinde) dayanimda artis olmadigi da gézlemlenmistir. Beyaz
beton numunelerinin her ¢imento dozajinda basing dayanim
degerleri zamanla artarak 90. giinde en yiiksek degerlere
ulagsmig, katkili numunelerde basing dayanimi Kkatkisiz
numunelere gore daha yiiksek degerler vermistir. Karigima
katilan katkinin esas 0Ozelligi taze beton Ozelliklerinden
islenebilmeyi kolaylagtirmasidir. Bunun sonucunda kalibina
iyi yerlesen ve sikisan betonun dayanimi uygulanan kiir
yontemlerine gore degismekle birlikte katkisiz betonlara
gore daha yiiksek degerler vermistir. Basing dayanimlar1 28.
ve 90. giinde yaklagik olarak birbirine yakindir. Kimyasal
katkinin basing dayanimlar {izerindeki etkisinin erken
yaglarda ¢imento dozajina bagli olarak degistigi, ancak
ileriki yaslarda bu farkin ortadan kalktig1 s6ylenebilir.
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Sekil 4. Farkli kiir sartlarinda bekletilen beyaz beton numunelerinin 90
glinliik basing dayanimlarinin ¢imento dozajina baglt degisimi

Iv. SONUCLAR

Beyaz kalker agregasi ve mermer tozu kullanilarak elde
edilen beyaz betonun, tasiyici elemanlarda kullanimi i¢in en
onemli 6zelliklerinden olan basing dayanimui {izerinde farkli
kiir sartlarmin etkisi aragtirilmistir. Calisma sonucunda
asagidaki sonuglar elde edilmistir:

e Beyaz beton numunelerinin farkli kiir sartlarina
maruz birakilmasi sonucu basing dayaniminin
beton yasina bagli olarak degisiminin incelendigi
bu calismada en iyi kiir yonteminin su igerisinde
saklama seklinde elde edilen kiir yontemi oldugu
deney sonuglarindan goriilmistiir. Betonun hicbir
kiir uygulanmaksizin ortam kosullarinda dogrudan
dis etkilere maruz birakilmasi, beton 6zelliklerini
olumsuz yonde etkilemektedir.

e Laboratuar ortaminda a¢ik olarak birakilan ve
higbir kiir islemine tabi tutulmayan numunelerde,
basing dayanim degerleri suda ve laboratuar
ortaminda naylon Ortiiye sarili olarak bekletilen
numunelere gore daha diisiik elde edilmistir. Ayni
sekilde suda bekletilen numuneler naylon Ortii
icerisinde bekletilen numunelere gore basing
dayanimi olarak daha iyi performans gostermistir.

e Yeni nesil polikarboksilat bazli akiskanlastirict
katki ile farkli ¢imento dozajlarinda hazirlanan
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numunelerin katkisiz karigimlara kiyasla karigim
suyu ihtiyacinin daha az oldugu gézlemlenmistir.
Sonug olarak estetik ve dekoratif 6zelliklere sahip
oldugu disliniilen beyaz c¢imento, yik tasgima
kabiliyeti acisindan da gdsterdigi performansla,
beyaz betonarme yapi imalatlarinda da rahatlikla
kullanilabilir.
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