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OZET:

Uretim sistemlerinde parti biiyiikliikleri, iiretim maliyetleri, hazirlik
maliyetleri ve stokta tutma maliyetleri toplamindan olusan toplam maliyetin
minimize edilmesi ile belirlenir. Parti biiyiikliigii konusunda  kapasite
kisitimin olmadigi ve kapasite kisitinin soz konusu oldugu tek ve ¢ok asamali
sistemler igcin  yapilan ¢alismalar bu makalede detaylandirilarak
incelenmigtir.

1. GIRiS

Uretim  sistemlerinde, {iretim  planlamanin amaci, planlama
doneminde toplam {iretim maliyetlerini minimize ederek, talepleri
karsilayacak sekilde iiretim miktarlarmi belirlemektir. Uretim planlamasi
yapilirken karsilagilan problemler iretim sisteminin 6zelligine gore
farklilklar gosterir. Uretim sistemleri temel olarak siirekli iiretim sistemi,
kesikli iiretim sistemi olarak iki sinifta, daha sonra iiriin gesitliligi, islem
tekrarliligina gore bu iki sinif arasinda detaylandirilarak incelenmektedir.

Kesikli tiretim sistemi bir ¢ok iiriiniin partiler halinde tiretildigi bir
sistemdir. Herhangi bir iiriintin tiretiminden diger bir Urliniin tretimine
gecildigi zaman makinalarin yeniden ayarlanmasi, yeni {riine ait is
cizelgelerinin yapilmasi, doneminden once iretilen {rtinlerin stoklarda
bekletilmesi gibi c¢alismalar1 icerir. Bu tiir calismalar biiyiik hazirhik
zamanlar1 gerektirdigi icin, kesikli iiretim sistemlerinde her donemdeki parti
biiyiikliiklerinin belirlenmesi ¢alismalar1 hazirlik maliyetlerinin ve stokta
tutma maliyetlerinin minimize edilmesi ile olur. Toplam maliyetler
incelendiginde parti biiyiiklikklerindeki artig, birim basma diisen hazirlik
maliyetlerini azaltmaktadir. Stokta tutma maliyetleri ise parti biiytikligii ile
dogru orantili artmaktadir. Klasik parti biiyiikliigii problemleri iste bu iki
maliyet unsurunu minimum yapan noktadaki parti biiytikliiklerini bulmaya
caligir.
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2. PARTIi BUYUKLUGU PROBLEMLERI

Parti biiytkligii problemleri kapasite kisitsiz ve iiretim
kapasitesinin dikkate alindig1 kapasite kisithi parti biiyiikliigii problemleri
olarak ikiye ayrilirlar. Literatiirde  parti  biiyiikliigii  problemlerinin
matematiksel programlama teknikleri ile ¢dziimii zor problemler olarak
bilinirler. Ozellikle biiyiik boyutlu, kisitlandirilmis problemlerde ¢oziim
olduk¢a giic olup ¢ok fazla hesaplama zamani alir. Kisitlandirilmamisg
parti biiyiikliigii problemlerinde 2" adet baskin iiretim secenegi elde
edilir. Ornegin 3 donemli bir planlama probleminde 2*' = 2° = 4 adet
alternatif ortaya cikacaktir. Problem boyutu biiytidilkge her donemdeki
iretim secenegi sayist artacak, problem c¢ozimii giiclesecektir.Kapasite
kisith problemlerde bu giiglitk daha da artacaktir. Bunun igin bu problemler
¢ozimii giic NP zor problemler olarak isimlendirilirler. Co6ziim
gicliigiinden dolay1r parti  buyiikligii ~ problemlerinin ¢dziimii igin
matemetiksel ¢6ziim yontemlerinin yanisira bir ¢ok sezgisel metodlar
gelistirilmistir. (Hax and Candeo, 1984)

Parti  biiytikliigi problemlerinin yapisini  anlayabilmek igin
kisitlandirilmamis  ve  kisitlandirilmig  parti  biiytikliigti  modellerinin
matematiksel ifadesi sirastyla asagidaki gibi verilebilir.

2.1. Kisitlandirilmamis Parti Biiyiikliigii Modeli

Kisitlandirilmamis parti biiytikliigii problemi standart ekonomik
siparis modeline benzer, ¢ok donemli planlama araliginda degisken talep
altinda iretim planlama problemini tanimlar. Problemde stokta tasima
maliyetleri ve hazirlik maliyetleri toplami minimize edilmeye ¢alisilir. Her
donemdeki talep miktarinin bilindigi, kapasite i¢in herhangi bir kisitlamanin
olmadig1 varsayimi altinda modelleme yapilir. Kisitlandirilmamis parti
biiyiikliigii modelinin basit yapis1 asagida verildigi gibidir.

T

Minimize Z= Y (S8(X,) + hdy)

t=1
Xt 1 -1=d,
X220
1,20
0, X ;=0 i¢in
(X =
I, X{>0 igin
(Tim modelde t=1,2,......... T)

Burada ;
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X : t dosnemindeki iiretim miktarmi
I; : t donemindeki i stok seviyesini
S; : t donemindeki hazirlik maliyetini
h; : t donemindeki stok tasima maliyetini
d; : t donemindeki talep miktarini gosterir.
2.2. Kisitlandirilmis Parti Biiyiikliigii Problemi

Kisitlandirilmis  parti biiytikligii problemi, kisitlandirilmamis parti
biiytikliigii problemine benzer diger modelden farkli olarak burada iiriin
hazirlik zamanlar1 da dikkate alimmistir ve {iretim kapasitesi i¢in bir
kisitlama getirilmistir. Problemde hazirlik maliyetleri, tiretim maliyetleri ve
stok maliyetleri toplam1 minimize edilmeye ¢alisilir. Bu modelin basit yapisi
asagida verildigi gibidir.

N T
Minimize Z=2% % (Si 8 (Xi) + Vie Xie Thili;)
=1 .t=1
it + Ligr = Lie = die
N

2 (ST;d (Xip) + RT;X; ) < K¢

0, X;=0 igin
3(Xip) =
1, Xi>0 igin

( Tim modelde i=1,2,.....N, t=1,2,....T)
Burada;
ST;: bir birim i tirtinii i¢in gerekli hazirlik zamanini
RTj : t doneminde bir birim i {irlintinii iretmek igin gerekli islem zamant
K, : t doneminde tiretim kapasitesini (saat cinsinden)
Vi : t doneminde i tirtiniintin {iretim maliyetini gosterir.
Sy : t periyodunda i tirtinii i¢in hazirlik maliyeti

Kisitlandirilmig parti  bityiikliigi modeli is giicii seviyeleri, fazla mesai
imkanlar1 gibi durumlari da igerecek sekilde modellenebilir.
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3. LITERATUR ARASTIRMASI

Parti biiyiikliigi problemlerinin ¢oztimii icin pek c¢ok caligma
yapilmistir.1958 yilindan baslayip giiniimiize kadar uzanan bu caligmalar,
kapasite kisitinin dikkate alinip alinmama durumuna gore kapasite kisitsiz
yada kapasite kisith parti biiyiikliigii problemleri olarak iki ana baslk altinda
toplanarak incelenebilir. Bu durum, tiretim sisteminin tek ve ¢ok asamali
olmasina gore;

1. Kisitlandirilmamig tek asamall,

- ¢ok asamali,

2. Kisitlandirilmig tek asamali,

¢ok asamali,

parti buyiikliigii problemleri ile ilgili ¢alismalar olarak siniflandirilabilir. Bu
basliklar altinda siniflandirilan ¢alismalar Cizelge 1.1 ve Cizelge 1.2. ile
sunulmakta, daha sonra detaylar1 agiklanmaktadir.

Cizelge 1.1. Kisitlandirilmamig parti bityiikliigu ile ilgili

caligmalar
Tek Asamal Cok Asamal
Wagner ve Whitin (1958) Zangwill (1966) *
Zangwill (1966) * Love (1972) *
Silver ve Meal (1973) Crowston vd. (1972)
Erol ve Erol (1993) * Crowston vd. (1973)
Denizel vd.(1997) + Crowston ve Wagner (1974) *

Graves (1981) *

Blackburn ve Millen (1982) °
Afentakis vd. (1984 *)
Afentakis ve Gravish (1986 *)
Rosling (1985) *

Iyogun (1991 *, 1992 *)
Gencer vd. (1999) *
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Cizelge 1.2. Kisitlandirilmig parti bityiikliigii problemleri ile

ilgili calismalar

Tek Asamali

Cok Asamal

Florian ve Klein (1971)

Steinberg ve Napier (1980)

Jagonathan ve Rao (1973)

Billington vd.(1983 * , 1986 *)

Swoveland (1975) ®

Zahorik vd. (1984)

Newson (1975 a, 1975b) *

Blackburn ve Millen (1985)

Lambrecht ve Van der Eecken (1978) Axsater (1986)
Baker vd. (1978)* Billington vd. (1988 , 1994)
Dogramaci vd. (1981) Gupta ve Keung (1990)

Dixon ve Silver (1981) ®

Cattrysse vd.(1990)

Bitran ve Yanasse (1982) Maes ve Wassenhove (1991)
Karni ve Roll (1982) Maes vd. (1991)
Bahl ve Ritzman (1984) Roll ve Karni (1991)

Barany vd. (1984) ® *

Toklu ve Wilson (1992,1995) **

Eppen ve Martin (1985) ® *
Thizy ve Wassenhove (1985)
Gelder vd. (1986) °

Maes ve Wassenhove (1986)
Thomas ve Weiss (1986) "
Chung ve Lin (1988) *
Thrigerio vd. (1989) " ®
Kirca (1990)

Kirca ve Kokten (1992) ©
Heady ve Zhu (1994)

Ganas ve Papachristos (1997)
Ozyoriik (2000)*

Ozyériik ve Erol (2000) *

® : Cok tirtinlii sistemleri, * : Optimal ¢dziim veren algoritmalari, +: Hazirlik
zamanli ¢aligmalart , gosterir

3.1. Kapasite Kisitsiz Parti Biiyiikliigii Problemleri ile Ilgili
Calismalar

Kapasite kisitsiz parti bilyiikliigi problemleri ile ilgili ¢aligmalar,
iretim sisteminin tek asamali veya ¢ok asamali olma durumuna gore
gruplandirilarak incelenmistir.

3.1.1. Kapasite Kisitsiz Tek Asamali Parti Biiyiikliigii
Problemleri Ile Ilgili Calismalar

Parti biiyiikliigti probleminin ¢oziimii i¢in ilk calisma 1958 de
Wagner ve Whitin tarafindan yapilmistir. Bu ¢alismada T donemli tek tirtinli
tek asamali dinamik parti buyiikliigti problemleri igin bir optimal ¢6ziim
algoritmast gelistirilmistir. S6z konusu c¢alismada talepler deterministik
tretim kapasitesi kisitlandirilmamig, her donem igin tiretim maliyetleri,
hazirlik maliyetleri ve stok tutma maliyetleri sabit alinmistir. (Wagner and
Whitin , 1958 )
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1966 yilinda Zangwill, Wagner ve Whitin’in prosediiriine benzer
ancak yok satma durumunun da soz konusu oldugu ¢oziimiin bastan sona
veya sondan basa dogru yapilabildigi deterministik iiretim planlamasi1 modeli
gelistirmistir. (Zangwill, 1966)

Silver ve Meal kisitlandirilmamig , T doénemli parti biiytkligi
problemlerinin ¢6ziimii igin sezgisel bir yontem gelistirmiglerdir. Bu
yontemde talepler deterministik, tiretim maliyetleri, hazirlik maliyetleri, stok
tutma maliyetleri her donemde sabit kabul edilmigtir. ( Silver and Meal,
1973)

Erol ve Erol 1993 yilinda tek asamali dinamik parti biiytkligii
problemlerinin ¢6ziimii igin bir karar sebekesi algoritmasi gelistirmiglerdir.
Arastirmacilar  ¢alismalarinda algoritmalarinin ayni tip problemlere
uygulanan diger algoritmalardan daha kolay, ¢oziime daha kisa zamanda
ulasan ve gozle takip edilebilmesi nedeniyle karar vericiye g¢abuk karar
verme olanag1 sagladigini belirtmislerdir. (Erol and Erol , 1993)

Denizel, Erengiic ve Benson hazirlik maliyetlerini azaltmay1
amaclayan parti biiylikligii problemini, bir enkisa yol problemi olarak
¢ozmiislerdir. (Denizel et al., 1997)

3.1.2. Kapasite Kisitsiz Cok Asamali Parti Biiyiikliigii Ile Tlgili
Calismalar

Zangwill ¢ok asamali, kisitlandirilmamis  parti biiyiikliigiiniin
belirlenmesi igin, yok satma durumunu da dikkate alan, optimal ¢6ziim veren
bir algoritma gelistirmistir. (Zangwill, 1966)

Love 1972de iiretilecek ve stokta tutulacak miktarlar igin alt ve iist
sinirlarin oldugu, kapasite igin herhangi bir kisitlamanin olmadig1 durum igin
parti bilytikliigiinii  hesaplayan,  optimal ¢6ziim veren bir algoritma
gelistirmistir. (Love , 1972)

Crowston, Wagner ve Henshow yapmis olduklar1 ¢alismada ¢ok
asamal1 sistemlerde parti biiytikliiklerinin belirlenmesi i¢in, bilinen sezgisel
ve optimal ¢oziim veren teknikleri inceleyerek bunlarin karsilagtirmasini
yapmiglardir. (Crowston et al.,1972 )

Crowston ve Wagner 1973 yilinda yapmis olduklar1 ¢alismada bazi
sezgisel metotlarin optimale yakin sonuglar verdiklerini gostermislerdir.
(Crowston and Wagner, 1973)

1974 yilinda Crowston ve Wagner optimal parti bityiikliigtinii dal -
sinir teknigi ile bulan bir algoritma gelistirmislerdir. (Crowston and Wagner,
1974)

Graves 1981°‘de yapmis oldugu bir ¢alismada ¢ok asamali
kisitlandirilmamis, sadece iiretim ve stoklamaya izin verilen bir sistemde
parti biiyiikligiiniin bulunmasinda iteratif bir ¢oziim yontemi izleyen
prosediir gelistirmistir. (Graves, 1981)
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1982 yilinda Blackburn ve Millen, kisitlandirilmamis ¢ok asamali
parti bilyiikliigi problemini analiz etmisler, mevcut tek asamali parti
buiyiikliigii algoritmalarini degisik maliyet parametreleri ile incelemislerdir.
(Blackburn and Millen , 1982)

1984 yilinda Afentakis , Gavis ve Karmarkar’mn yapmis olduklari
calismada ¢ok asamali montaj tipindeki sistemlerde optimal parti
biiytikliigiiniin belirlenmesi i¢in yeni bir algoritma gelistirilmistir. ( Afentakis
et al., 1984)

Rosling 1985 yilinda kisitlandirilmamis, ¢ok asamali montaj
tipindeki sistemlerde optimal parti biiylikligiiniin belirlenmesi icin bir
algoritma gelistirmistir. (Rosling, 1985)

Afentakis ve Gavis kompleks iiretim yapisina sahip olan sistemler
icin, parti buyikliiklerinin belirlenmesinde optimal ¢6ziim veren bir
algoritma gelistirmiglerdir.Calismada problemin klasik formiilasyonu ilave
kisitlar konarak genisletilmis ve problem dal-smir teknigi ile ¢oziilmiistiir.
(Afentakis and Gavis, 1986)

1991 yilinda Iyogun yapmis oldugu ¢alismada, dinamik ¢ok iiriinlii
parti biiyiikligii problemlerinin ¢oziimii igin gelistirilen sezgisel metotlarla
elde edilen maliyetleri, optimal maliyetler ile karsilagtirmistir. (Iyogun, 1991)

Iyogun 1992 yilinda, ¢ok tirtinlii, dinamik parti biyiikliigii problemi
icin Silver Meal ‘1n algoritmasina benzer bir algoritma gelistirmistir. (Iyogun,
1992)

Gencer, Erol ve Erol, 1993 yilinda Erol ve Erol’un gelistirmis
oldugu karar sebekesi algoritmasini ¢ok asamali parti bityiikliigti problemleri
icin genisletmislerdir. (Gencer et al., 1999)

3.2. Kapasite Kisith Parti Biiyiikliigii Problemleri ile flgili
Calismalar

Kisith parti biiytikliigii problemleri konusunda yapilan ¢alismalar da
iiretim sisteminin tek asamali yada g¢ok asamali olma durumuna gore
incelenmistir

3.2.1. Kapasite Kisith Tek Asamal Parti Biiyiikliigii Problemleri
Ile Ilgili Calismalar

Florian ve Klein 1971 yilinda Wagner ve Whitin’in prosediiriine
benzer her donemde iiretim kapasitesinin degismedigi, yok satmanin soz
konusu oldugu durumda tek asamali iiretim sistemlerinde parti bityiikliigtiniin
belirlenmesi igin bir Algoritma gelistirmislerdir. (Florian and Klein, 1971)

1973 yilinda Jagonathan ve Rao, Florian ve Klein’in modellerini
konveks ve konkav maliyet fonksiyonlari igin genisletmislerdir. ( Maes et al.,
1991)

Swoveland 1975’de yapmis oldugu calismada Florian ve Klein’in
sonuclarint ele alarak iretim ve stok maliyetlerinin konkav oldugu
problemler i¢in bir en kisa yol algoritmasi gelistirmistir. (Maes et al., 1991)
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1975 yilinda Newson tek asamali, ¢ok iiriinlii, kisitlandirilmis
dinamik parti biiyiikligii probleminin ¢6ziimil i¢in ilk olarak sabit daha sonra
degisken kapasite kisith durum igin sezgisel bir algoritma gelistirmistir.Ikinci
calismasinda kisitlandirilmis ¢ok iiriinlii problem, hazirlik, iretim, stok,
isgiicii degisimi, normal mesai ve fazla mesai maliyetleri toplamini minimize
edecek sekilde matematiksel olarak ifade edilmistir. Daha sonra maliyet
fonksiyonu ayristirilarak hazirlik zamanlar1 ve tiretim zamanlar1 toplami
minimize edilmeye c¢aligilirken her t doénemi igin bir {iretim hiz1
hesaplanmustir. Ikinci asamada isgiicii degisimi, normal ve fazla mesai
maliyetleri toplami, birinci agsamada hesaplanan tiretim hizi degerinin normal
mesai ve fazla mesai kapasitelerinin toplami ile kisitlandirilarak problem
¢oziilmiis parti bityiikliikleri bulunmustur. (Newson, 1975a, 1975b)

Lambrech ve Van der Eecken 1978 yilinda tek asamali, tek tiriinlii
kisitlandirilmig parti biyiikliigti problemlerinin ¢oziimii i¢in sezgisel bir
metod gelistirmiglerdir. (Maes et al., 1991)

1978 yilinda Baker, Dixon, Magazine, ve Silver, iiretim
kapasitesinin zaman i¢inde degistigi dinamik parti biiytikltigii problemlerinin
¢Oziimii i¢in dal-sinir algoritmasi gelistirmiglerdir.Burada amag¢ toplam
hazirlik ve stok maliyetlerini minimum yapan optimal parti buiyiikliiklerini
belirlemektir. (Baker et al., 1978)

Dogramaci, Ponoyiotopoulos ve Adam 1981 yilinda kisitlandirilmig
tek asamall ¢ok tirtinlii sistemler i¢in bir dinamik programlama algoritmasi
gelistirmislerdir. (Dogramaci et al., 1981)

1981 wyilinda Dixon ve Silver tek asamali, ¢ok tiriinli
kisitlandirilmig  parti biiytikligii  problemeleri icin bir sezgisel metod
gelistirmislerdir. Her t donemi igin bir kapasite kisitinin oldugu durum igin
algoritmalarini ¢alistirmiglardir. (Maes et al., 1991)

1982 yilinda Bitran ve Yanasse dogrusal iiretim ve stok maliyetli,
tek trtinli dinamik parti biiytikligii problemleri i¢in Florian ve Klein’in
caligmasini genisgleterek yeni bir sezgisel algoritma gelistirmislerdir. (Bitran
and Yanasse, 1982)

Karni ve Roll 1982 yilinda ¢ok tirtinlii, tek asamali kisitlandirilmig
parti biiyiikliigii problemleri igin sezgisel bir metod gelistirmislerdir. (Karni
ve Roll, 1982)

1984 yilinda Bahl ve Ritzman kapasite kisith parti biiytikliikleri i¢in
bir sezgisel gelistirmislerdir. (Maes et al., 1991)

Barany, Van Ray ve Wolsey 1984’te ¢ok iiriinlii kisitlandirilmus,
parti biiyiikligii problemlerinin ¢6ziimii i¢in optimal ¢oziim veren yeni bir
algoritma gelistirmislerdir. Kisitlandirilmis tek asamali parti buyiikligu
problemi, tiretim ve stok miktarini gosteren karar degiskenleri kullanilarak
yeniden formiile edilmistir. Caligmada 20 iirtinlti, 13 donemli bir sistem ele
alinarak model kurulmus ve dal sinir teknigi kullanilarak optimal ¢6ziim elde
edilmigtir. (Barany, 1984)
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1985 yilinda Eppen ve Martin yapmis olduklar1 ¢aligmada g¢ok
ariinlt, tek asamali kisitlandirilmis parti biiytikligii problemlerinin optimal
¢Oziimiinii, yeniden degisken tanimlayarak bulan bir algoritma
gelistirmislerdir. (Eppen and Martin, 1985)

1985 yilinda Thizy ve Wassenhove parti bityiikliigii problemleri i¢in
Lagrange teknigine dayanan bir sezgisel gelistirmislerdir. Bu sezgiselin
matematiksel ifadesinin karmagik olmasina ragmen, ¢dziimiin kolay anlagilir
oldugunu belirtmiglerdir. (Thizy and Wassenhove, 1985)

Gelder, Maes ve Wassenhove 1986 yilinda yapmis olduklari
calismada cok {iirtinli, tek agsamali kisitlandirilmis dinamik parti biiytkligii
probleminin ¢6ziimii i¢in dal- smir teknigine dayanan bir algoritma
kullanmiglardir. (Maes et al., 1991)

Maes ve Maessenhove 1986’da kisitlandirilmis,¢ok tiriinlii, tek
asamal1 parti biyiikliigti problemi i¢in sezgisel bir metod gelistirmislerdir. Bu
calismada her periyotta biitiin {iriinler i¢in kisitlandirilmis kapasite kisitt
dikkate alinarak maliyetler hesaplanmistir. Gelistirdikleri sezgiselin diger
sezgisellerden farkinin daha basit ve hizli oldugunu belirtmislerdir. (Maes
and Wassenhove, 1986)

1986 yilinda Thomas ve Weiss hazirlik zamanlarinin gergek iiretim
sistemlerinin 6nemli parcalar1 oldugunu belirterek bu zamanlarin %25
oraninda azaltilabilecegini gostermislerdir. Daha diisiik hazirlik zamanlari ile
calisan sistemlerin davranigini incelemislerdir. ( Trigerio et al., 1989)

1988 yilinda Chung ve Lin, Bitran ve Yanesse’nin tek tiriinlii
dogrusal tretim ve stok tutma  maliyetli modelini gelistirerek parti
biiyiiklugiiniin  belirlenmesi i¢in optimal ¢6ziim veren bir algoritma
gelistirmislerdir. (Chun and Lin, 1988)

Trigerio, Thomas ve McClain 1989’da hazirlik zamanlarin1 da
dikkate alan kisitlandirilmig parti bilyiikliigti problemleri igin bir algoritma
gelistirmislerdir. Calismada hazirlilk zamanlarinin  parti  biytikliikleri
tizerindeki etkisini taleplerin, maliyetlerin ve hazirlik zamanlarinin degisken
oldugu durum igin incelemislerdir. Bu algoritmanin biiyiik boyutlu
problemlerin ¢6ziimiinde kiigiik boyutlu problemlere gore daha etkin
oldugunu gostermislerdir. (Trigerio et al., 1989)

1990 yilinda Kirca tek driinli kisitlandirilmig dinamik parti
biiyiikliigii problemlerinin ¢6ziimii igin dinamik programlama temeline
dayanan, dénem bas1 ve donem sonu stoklarininin sifir oldugu varsayimi ile
bir algoritma gelistirmistir. (Kirca, 1990)

Kirca ve Kokten 1992 yilinda kisitlandirilmis ¢ok iiriinliitek
asamal1 parti biiytikliigii problemlerinin ¢6ziimii i¢in yeni bir sezgisel metod
gelistirmislerdir. Calismada her dénemde her iiriin i¢in talebin bilindigi, yok
satma durumunun s6z konusu olmadig1 ve kisith tiretim kapasitesi bulundugu
durum dikkate alinmistir. (Kirca and Kokten, 1992)
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1994 yilinda Heady ve Zhu, Wagner Whittin’in ¢6ziim prosediiriine
benzer, optimal siparis politikasini belirleyen bir algoritma gelistirmislerdir. (
Heady and Zhu, 1994)

1997 yilinda Ganas ve Papachristos kisith talep altinda tek asamali
parti biiytikliigli problemi igin bazi sezgisel tekniklerin performanslarini
degerlendiren bir ¢alisma yapmislardir. ( Ganas and Papachristos , 1997)

Kapasite kisitli parti biiyiikliigti problemlerinin ¢dziimii ig¢in ¢ok
amacli karar verme tekniklerinden birisi olan hedef programlamanin
kullanilabilecegi ve hangi boyutlu problemlerde, hangi amag diizeyinde ne
gibi sonuglarin elde edilebilecegi bu calismada gosterilmistir. (Ozyoriik,
2000)

Ug amacin gergeklestirilmeye calisildigi kapasite kisitli bir system
tasarimi yapilarak hedef programlama modeli ile ¢oziimiin yapilabilecegi
gosterilmis ve elde edilen sonuglar degerlendirilmistir. (Ozyoriik ve Erol,
2000)

3.2.2. Kapasite Kisith Cok Asamah Parti Biiyiikligii
Problemleri Ile Ilgili Calismalar

Steinberg ve Napier 1980 yilinda kisitlandirilmis tek tirtinlii ¢ok
asamall parti biiylikliigii problemlerini sebeke problemi olarak formiile
etmiglerdir. (Maes et al., 1991)

1983 yilinda Billington Mc Clain ve Thomas yapmis olduklar
calismada kisitlandirilmis ¢ok {irlinlii, ¢ok asamali parti biytklugi
problemleri igin optimal ¢6ziim veren bir algoritma gelistirmislerdir.
(Billington et al., 1983)

Zahorik, Thomas ve Trigerio, 1984 yilinda hazirlik maliyetlerinin
sifir oldugu , tiretim maliyetlerinin dogrusal varsayildigi, kisitlandirilmis parti
biiyiikliigii problemi igin sebeke teknigini uygulamislardir. (Maes vd., 1991)

1985 yilinda Blackburn ve Millen ¢ok asamali dinamik parti
biiytikliigii problemlerinde, parti biiyiikliigiiniin belirlenmesinde kullanilan
sezgisel metotlar1 6zetlemiglerdir. (Blackburn and Millen, 1985)

1986 yilinda Axsater, parti biiytiklugii tekniklerini, tek asamali ve
¢ok asamalr teknikler olarak iki guruba ayirarak bir degerlendirme yapmuistir.
(Axsater, 1986)

1986’da Billington, McClain ve Thomas 1983 yilinda yapmis
olduklar1 caligmalarini temel alan, tretim ve stok maliyetleri toplamini
minimum yapan hazirlik zamanlarinin sifir varsayildigi parti biyiikliigu
problemleri igin dal sinir algoritmasini kullanmiglardir. (Billington et al.,
1986)

1988 yilinda Billington, Blackburn, Maes, Millen ve Wassenhove
hazirlik ve stokta tasima maliyetlerini minimize etmeyi amaglayan
caligmalarinda, kisitlandirilmis ¢ok asamali parti biiytikligii problemlerinin
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¢Oziimiiniin  ¢ok zor oldugunu soyleyerek bir sezgisel metot
gelistirmislerdir.(Billington et al., 1988)

1990 yilinda Gupta ve Keung parti biiyiikliigti algoritmalarini, tek
asamali ve ¢ok asamali parti biiyiikligii problemleri basliklar1 altinda
toplayarak incelemislerdir. (Gupta and Keung, 1990)

Cattrysse, Maes ve Wassenhove, 1990 yilinda kisith parti biiytikliigii
problemleri icin kiime parcalama ve siitiin tiretme sezgiseli gelistirmislerdir.
(Cattrysse et al., 1990)

Maes, Mc Clain ve Wassenhove 1991 yilinda, ¢cok asamali parti
biiytikliigii problemleri ile ilgili gelistirilen algoritmalar1 inceleyerek bunlari
iceren bir makale yaymnlamiglardir. (Maes vd., 1991)

1991 yilinda Maes ve Wassenhove kisitlandirilmis ¢ok asamli parti
biiyiikligii problemleri i¢in dogrusal programlama c¢oziimiiyle bagslayan
sezgisel bir metot gelistirmislerdir. (Maes and Wassenhove, 1991)

1991 yilinda Roll ve Karni biitiinlesik kapasiteli, ¢ok iriinlii, ¢ok
asamali parti biiyiikligii problemleri igin bir ¢oziim algoritmast
gelistirmislerdir. Biittin tirtinlerin tek bir biitiinlesik kapasite altinda tiretildigi,
yok satmanin s6z konusu olmadigi durum i¢in bu algoritma caligtirilmistir.
(Roll and Karni 1991)

Toklu ve Wilson 1992 yilinda cok asamali parti biiytkligi
problemleri i¢in sezgisel bir ¢oziim yontemi gelistirmislerdir. (Toklu and
Wilson, 1992)

1994 yilinda Billington, Blackburn, Maes, Millen ve Wassenhove
¢ok asamali, ¢cok driinli kisitlandirilmis parti buyiikliigi problemeleri i¢in
Lambrech ve Vander Eecken metodu (LV), Dixon ve Silver metodu (DS),
Dogramaci, Panoyiotopulos ve Adam metodu (DPA), ve Maes ve
Wassenhove metodunu (MW) etkinlik agisindan degerlendirmislerdir. Kiigtik
boyutlu problemlerde MW metodu ile DS metodunun daha kisa zamanda
optimale yakin c¢oziimler verdigini gozlemlemislerdir. (Billington et al.,
1994)

Toklu ve Wilson 1995 yilinda yapmis olduklar1 ¢alismada , Silver
Meal sezgisel yontemi ile EOQ modelini karsilastirmislar, (rolling schedule
oldugu durumunda) Silver Meal yonteminin daha {istiin sonuglar verdigini
gostermislerdir. (Toklu and Wilson, 1995)

4. SONUC

Bu calisma ile kapasite kisitsiz ve kapasite kisith parti biiytkligii
problemleri ile ilgili yapilan c¢aligmalar incelenerek  tablolar halinde
kullanicilara sunulmasi ile bu konuda ¢alisma yapmak isteyen aragtirmacilar
icin Onbilgi sunulmasi amaglanmistir.
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