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ACMA SILINDIRI VE DUZENIN %100 POLYESTER OPEN-END
ROTOR IPLIiK OZELLIKLERINE ETKILERI
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Ozet: Bu caligmada; open-end rotor iplikgiliginde kullamilan gesitli tipteki agma silindiri ve iplik cikis
diizelerinin polyester kullanilarak iiretilen iplikler tizerindeki etkileri incelenmistir. Bu amagla, bu
calismada dort farkli agma silindiri ve bes farkli diize kullanilmistir. Calismada incelenen iplik 6zellikleri;
mukavemet, uzama, diizginsiizlik, gesitli iplik hatalar1 ve tiyliliktir. Ele alinan faktorlerin etkisini
incelemek amaciyla, tiretilen ipliklere ait 6zellik 6lglim sonuglar1 kullanilarak, istatistiki analizler yapilmis
ve bunlarin neticeleri hakkinda degerlendirmeler yapilmistir. Sonuglar genel olarak degerlendirildiginde;
her iki egirme elemanin da, polyester kullanilarak iiretilen open-end rotor ipliklerinin &zellikleri {izerinde
onemli etkilerinin oldugu goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Open-End Rotor Iplikgiligi, A¢ma Silindiri Tipi, iplik Cikis Diizesi Tipi, Iplik
Ozellikleri, statistiksel Analiz

Effects of Opening Roller and Navel Types on %100 Polyester Open-End Rotor Yarn Properties

Abstract: In this study, the effects of opening roller types and the navel types are examined on the resultant
properties of yarns which are obtained from polyester. With this purpose in this study are used four different
opening-rollers and five different take-off nozzle. Yarn tenacity, elongation, irregularity, hairiness, IPI
values are taken into consideration during the study. In order to determine the effects of the factors which
are given above, the statistical analyses are carried out with using the yarn properties results and utilized
about statistical analysis results. The results of this study generally show that, each of the two spinning
components has an important effects on the polyester open-end rotor yarn properties.

Keywords: Open-End Rotor Yarn Spinning, Opening Roller Type, Navel Type, Yarn Properties, Statistical
Analysis

1. GIRIS

Rotor iplik¢iliginde elde edilen iplik 6zellikleri ve iiretim baslica ii¢ grupta toplanan
parametrelerden etkilenmektedir. Bu gruplar; kullanilan hammadde ile ilgili parametreler, serit
hazirlama islemleri ile ilgili parametreler ve makina parametreleri seklindedir. Cok yiiksek
hizlarda {iretim yapan ve yiiksek bir teknoloji kullanan bu sistemde, iyi kalite degerlerine sahip
iplik tretimini yiiksek performansla birlikte saglamak i¢in parametrelerin dikkatli bir sekilde
secilmesi gerekmektedir. Makina parametrelerinin, elde edilen ipligin kalitesi ve iiretim
randimani iizerine 6nemli Olciide etkisi vardir. En 6nemli makina parametreleri; agma silindiri,
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rotor ve diizedir. Bu gruba dahil edilemeyen diger bazi faktorlerin de kesinlikle goz ardi
edilemeyecek etkileri oldugu unutulmamalidir. Open-end rotor iplik egirme makinasinda iyi bir
telef ayirma, iyi bir iplik kalitesi ve daha randimanli bir Gretim gergeklestirebilmek igin, agma
silindiri se¢iminde; kullanilacak hammaddeye gore, agma silindirinin dis tipi ile agma silindiri
devrinin gz 6niinde bulundurulmasi gereklidir. Dogru rotor se¢iminde ise {i¢ 6nemli parametre
gbze carpmaktadir. Bunlar; rotor tipi, rotor ¢ap1 ve rotor devridir. Buradaki rotor tipi, rotor
kaplamasi ile rotor kanalinin kesit sekli ile belirlenmektedir. Diize se¢iminde ise, bir diizeyi
karakterize eden iki Ozellik goze carpmaktadir. Bunlar; diize malzemesi ve gentik sayisidir
(Omeroglu ve Ulkii, 1998).

Acgma silindirinin fonksiyonu, serit formundaki elyaf kitlesini tek lif formuna agmak ve
besleme kanalina ileterek rotora ulagsmasini saglamaktir. Lifler aras1 mesafe oldukc¢a agildigindan
elyaf kitlesi icerisindeki toz, ¢er-¢op vb yabanci maddeler bu asamada dokiilerek agma igleminin
yaninda egirme performansini direkt olarak etkileyen temizleme islemi de gergeklesmis olur.
Acgma silindirlerinin ¢alisilacak olan elyafin uzun ya da kisa stapel olusuna, dogal, yapay ya da
karisim olmasina bagli olarak degisik tipleri mevcuttur. Degisen acici tiplerinde degiskenlik,
acma silindirleri {izerinde bulunan garnitiirlerin iki garnitiir teli arasindaki mesafesi, garnitiir
telinin yliksekligi ve egim agis1 gibi geometrik boyut ve konumlanmalari {izerinde olmaktadir
(Erbil, 2005; Yapicilar, 2005). Simpson ve Murray (1979) ¢alismalarinda, keskin ve sivri olan
garnitiir dig tiplerinin kullanilmasi durumunda, ayrilan yabanci madde miktarinin daha fazla
oldugunu belirtmislerdir Agma silindiri garnitiir dis geometrisi olarak, %100 pamuk ve seliiloz
iplikler i¢in, biiyiik gogiis ag¢is1; %100 sentetik veya pamuk karisimli iplikler i¢in kiigiik gdgiis
acisina sahip agma silindirleri kullanilir (Yapicilar, 2005). Omeroglu (1996) agma silindirinin
%100 pamuk ve %65 pamuk-%35 polyester iplik 6zelliklerine etkisini inceledigi ¢alismasinin
sonucunda, %100 pamuklu ipliklerde biiylik dis 6n agili ve yiiksek yogunluklu agicilarin, %65
pamuk-%35 polyester karisimli ipliklerde ise nispeten daha kiiclik dis 6n agili ve diislik oOrti
yogunluklu agicilarin daha iyi sonuglar verdigini belirtmistir.

Diize iizerinde olusan baski kuvveti, ipligin diize iizerinden gecisi esnasinda yiiksek bir
stirtiinme etkisi meydana getirir. Bu yiiksek stirtiinme etkisi nedeniyle diize ylizey 6zellikleri ve
formu, iplik yiizey yapisinda, diizgiinsiizliik, iplik hatalari, tiiyliilik ve mukavemet gibi iplik
fiziksel Gzellikleri tizerinde 6nemli derecede etkilidir. Diize treticileri calisilacak elyaf tipine,
karisim durumuna, elde edilmek istenen ipligin kullanim alanina ve iplikten beklenen 6zelliklere
gore farkli formlarda diizeler iiretmektedirler (Erbil, 2005). Diizeleri temel olarak iki tiirlii
siiflandirmak miimkiindiir; yapilarina gore, yani diiz, ¢entikli ve spiral ve hammaddelerine gore,
yani seramik ve metal. Ancak spiral diizeler sadece seramikten imal edilirler (Bozkurt, 1997).
Seramik diizeler dayanikli olmalar1 bakimindan daha ¢ok tercih edilmektedir. Diize imalatinin
%90’dan fazlasii seramik diizeler kapsamaktadir. Celik diizeler ise daha kisa dmiirlii olmalarina
karsilik 1s1y1 daha iyi bir sekilde yaymalar1 nedeniyle daha ziyade sicakliga hassas olan liflerin
(6rnegin PES) egrilmesinde tercih edilmektedir. Diiz yiizeye sahip diizeler yiiksek mukavemetli,
diizglin ve az tiiyli ipliklerin imali i¢in uygundur. Bu tip diizeler 6zellikle sentetik liflerin
egrilmesinde ve dokuma ipligi imalinde kullanilirlar, Diiz diizelerin kullaniminda rotor kirlenmesi
centiklilere kiyasla daha az olur. Centikli diizeler ile hacimli, yumusak ve daha tiiylii iplikler elde
edilmektedir. Diize ylizeyindeki g¢entik sayisi arttikca bu etkiler giliclenmektedir. Centigin;
diizedeki adedi, genisligi ve konumu ipligin hacimli/hacimsiz, tiiylii/az tliyli, sert/yumusak elde
edilmesini saglar. Spiral yiizeyli diizeler diisiik biikiim seviyeli ve nispeten hacimli ipliklerin
iiretiminde uygundur. Elde edilen iplik 6zellikleri dort ¢entikli seramik diizelerden elde edilenlere
benzemektedir. Ancak spiral diizelerle daha yiliksek mukavemetli, daha yumusak iplikler imal
edilmektedir. Spiral diizeler ile iplik kalite degerleri nispeten daha yiikselmistir (ilbay, 2001;
Erbil, 2005). Bozkurt (1993) tarafindan yapilan ¢calismada, gelik, seramik, diiz ve ¢entikli diizeler
kullanilmis ve bu diizelerle yapilan egirmede ¢arpici bir farklilik goriilmemistir. Omeroglu (1996)
cikis diizesinin %100 pamuk ve %65 pamuk-%35 poliester iplik 6zelliklerine etkisini inceledigi
caligmasinin sonucunda, diize tipi i¢in, her iki hammadde i¢in de ¢entik sayisinin artmastyla iplik
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kalitesinin diistiigii goriilmiistiir. Babaarslan ve Duru (1997) de, dort farkli diize kullanarak, %100
Amerikan pamugu iplikler tiretmislerdir. Yapilan calisma sonucunda, diiz yiizeyli diizeler ile
tiiyliiliik miktar1 disiik ve mukavemetli iplikler elde edildigi goriilmistiir. Diizelerdeki ¢entik
sayisinin artig, iplik tiyliligind artirmigtir. Tlyliliglin artmasinin ise, diizgilinsiizliik ve neps
miktarinda artisa yol actig1 gozlemlenmistir. Tiiliice ve Vurugkan (2004) KN, KN4, KN8 ve KS
olmak {izere dort gesit diize formunun iplik kalitesi lizerine olan etkilerini arastirmiglardir.
Hammadde olarak %100 Amerikan pamugu kullanilarak, Ne 30/1 iplikler iiretilmistir. Calismanin
sonucunda, dort centikli KN4 ve sekiz centikli KN8 diizelerinin ipligin diizgiinsiizligiini
arttirdig1 ve mukavemetini diistirdigli goriilmiistiir. Buna karsin spiral formdaki KS diizesinin en
iyi diizgiinsiizliik, en iyi mukavemet ve en diisiik ikinci tiiyliiliikk degerini sagladigi belirtilmistir.
Yapilan bu ¢aligmada; polyester ve modern bir open-end rotor iplik makinesi kullanilarak,
iplik iiretimi i¢in secilmis olan bazi egirme eleman: tiplerinin ¢alisma performansi ve iplik kalitesi
tizerindeki etkileri arastirilmistir. Bu ¢aligmanin amaci, genis bir kullanim alanina sahip open-end
rotor ipliklerinin kalitesi {izerinde biiylik etkisi olan egirme elemanlarinin etkilerini incelemek
icin degisik agma silindiri ve diize tipleriyle polyester kullanip iiretimler yaparak elde edilen
iplikleri iplik &zellikleri bakimindan testlerden gegirmek ve test sonuglarini istatistiksel analiz
yontemleriyle degerlendirmektir. Open-end rotor iplik¢iliginde, bu g¢aligmanin konusu olan
egirme elemanlarinin iplik 6zelliklerine etkileriyle ilgili olarak simdiye kadar yapilmis pek ¢ok
caligma mevcuttur. Bununla beraber; iplik {iretiminde ¢ok farkli hammadde kullanimi, makinalara
ait cok farkli hiz degerleri (agma silindiri, rotor, sarim hizi vb) ve farkli egirme kutusu tiplerinin
s06z konusu oldugu dikkate alindiginda, egirme elemanlar ile ilgili yapilmis ve yapilacak her
caligsmanin 6zellikle iplik tireticilerine faydali olabilecegi diigiiniilmiistiir (Buharali, 2012).

2. MATERYAL VE YONTEM

Rotor iplik¢iliginde agma silindiri ve diize tiplerinin iplik 6zelliklerine olan etkilerini
incelemek amaciyla yapilan bu deneysel calismada, hammadde olarak inceligi 1,3 dtex ve
uzunlugu 38 mm olan %100 polyester elyafi kullanilmis, ipliklerin iiretimi ise Schlathorst
Autocoro 360-480 open-end rotor iplik egirme makinesinde gerceklestirilmistir (Sekil 1).

Sekil 1:
Deneysel ¢alismanin yapildigi Schlafhorst Autocoro 480 open-end rotor iplik egirme
makinesinden bir goriintii
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Calismada; iiretici tarafindan B20DN, B174DN, S21DN ve S21N+ olarak isimlendirilen
dort farkli tip agma silindiri kullanilmistir. S6z konusu kodlar agma silindirlerinin kullanim
amacint, dis seklini ve ylizey kaplamasini yapisini belirtmektedir. Tablo 1°de, deneysel ¢caligmada
kullanilan agma silindirlerinin 6zellikleri verilmistir. Buradaki dis sayilar1 ve ortii yogunluklar
agma silindiri iizerinden elde edilmis degerlerdir.

Tablo 1. Deneysel calismada kullanilan agma silindirlerinin dis sayilari, ortii yogunluklar:
ve kaplama tiirleri

Tipleri | Dis Sayllar1 | Ortii Yogunluklar1 | Kaplama Tiirleri
B20DN 1020 22.72 dig/cm? Elmas-Nikel
B174DN 1008 22.46 dig/cm? Elmas-Nikel
S21DN 660 14.71 dig/cm? Elmas-Nikel
S21IN+ 660 14.71 dig/cm? Nikel

Farkl ¢ikis diizesi tiplerinin iplik 6zellikleri tizerindeki etkisini incelemek amaciyla ise,
calismada, iiretici tarafindan KSK6A, KSK4A, KN4A, KN6A ve K8RA olarak adlandirilan
seramik diizeler kullanilmistir. Tablo 2’de caligmada kullanilan diizelerin goriintiileri ve
tanimlamalar1 gosterilmektedir.

Tablo 2. Calismada kullanilan diizelerin goriintiileri ve tanimlamalari

Tipleri KSK6A | KSK4A K6A K4A KSRA
Goriintiileri @ @

T 1 1 Spiral alt1 | Spiral dort Alt1 Dort Sekiz
antmiamatart |- contikli | centikli centikli centikli centikli

Calismadaki tiim ipliklerin tiretiminde; T536BD olarak adlandirilan, T kesitli, 36 mm
capinda, boronize ve elmas kapli rotor, 36’lik adaptor ve TS 30-3 olarak adlandirilan biikiim
durdurucusu (torque stop) kullanilmustir.

Tablo 3’de open-end rotor iplik egirme sisteminde kullanilan caligma parametreleri
gosterilmektedir. Ipliklerin iiretimi sirasindaki tiim iplik kopuslar1 kaydedilmistir. Tablo 4’de ise
tiretilen ipliklerin kodlanmasi gosterilmektedir.

Tablo 3. Open-end rotor iplik egirme sisteminde kullanilan cahisma parametreleri

Hammadde %100 Polyester
Uretim Hatt: Karde
iplik Numarasi Ne 17
Rotor Devri (d/dKk) 80000
Besleme Hizi1 (m/dk) 0.83
iplik Cikis Hizi (m/dk) 117.5
Acma Silindiri Devri (d/dk) 8800
Serit Numarasi (Ne) 0.120
Biikiim (T/m) 680
Biikiim Katsayisi 4.2
Egirme Kutusu Corobox SE12
Parafin Yok
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Tablo 4. Uretilen ipliklerin kodlanmasi

Iplik Ac¢ma . Iplik Acma .

Kodu | Silindiri Tipi | Retor | Dize | o4y | silindiri Tipi | Roter | Dize
11 B20DN T536BD | KSK6A | 33 S21DN T536BD | KN6A
21 B174DN T536BD | KSK6A | 43 S2INT T536BD | KN6A
31 S2IDN T536BD | KSK6A | 14 B20DN T536BD | KN4A
41 S2INT T536BD | KSK6A | 24 B174DN | T536BD | KNAA
12 B20DN T536BD | KSK4A | 34 S2IDN T536BD | KN4A
2 B174DN T536BD | KSK4A | 44 S2IN+ T536BD | KN4A
32 S2IDN T536BD | KSK4A | 15 B20DN T536BD | KSRA
0 S2INT T536BD | KSK4A | 25 B174DN | T536BD | KSRA
13 B20DN T536BD | KN6A | 35 S2IDN T536BD | KSRA
23 B174DN T536BD | KN6A | 45 S2IN T536BD | KSRA

2.2.1. Uretilen Ipliklere Uygulanan Testler

Uretilen ipliklere uygulanan testler, Gl Iplik Seremet Tekstil A.S. fiziksel test
laboratuvarinda yapilmistir. Testler esnasindaki laboratuvar sicakligi 20°C + 2°C olup, havadaki
nem miktar1 %65 + %2’dir. Ol¢iim islemlerinden 6nce, ipliklerin standart klima kosullarinda
(20°C £ 2°C sicaklik ve %65 £ %2 rutubet ) 24 saat bekletilerek kondisyone olmalari saglanmustir.

Uretilen ipliklerin diger iplik testleri yapilmadan &nce numara degerlerinin bilinmesi
gerektiginden, dncelikle numara testleri yapilmustir. iplik numara testleri, Uster Autosorter 5 test
cihaz1 ve otomatik ¢ikrik kullanilarak yapilmistir. Numara testleri yapilirken, her bir farklr iplik
numunesi i¢in 30 yardadan dorder 6l¢iim almmustir. ipliklere ait kopma mukavemeti ve kopma
uzamasi degerlerinin dlgiimii Uster Tensorapid 4 cihazi kullamlarak gergeklestirilmistir. Olgiim
metoduna ait parametreler icin isletmede kullanilan degerler alinmigtir. Buna goére; sabit uzama
artis1 usuliine gore galisan Uster Tensorapid 4 cihazinin test hizi 5000 mm/dk, test uzunlugu 500
mm olarak se¢ilmistir. Bu sartlar altinda, her bir farkli iplik numunesi i¢in yiiz 6l¢iim yapilarak
ipliklere ait kopma mukavemeti (Rkm) ve kopma uzamasi (%) degerleri elde edilmistir. Uretilen
ipliklerin diizgiinsiizliik, ince-kalin yer hatasi ve tiiyliiliik testleri Uster Tester 4-SX cihazinda
yapilmistir. Cihazin test hiz1 400 m/dk’dir. Bu cihazda yapilan her testin siiresi 1 dakikaya
ayarlanmistir ve her bir farkli iplik numunesi i¢in on 6l¢iim almmustir. Olgiimler sonucunda,
ipliklere ait %CVm, (- %40) ince yer, (+ %50) kalin yer, (+ %200) neps ve tiiyliilik degerleri
elde edilmistir.

2.2.2. istatiksel Analiz

Uretilen iplikler iizerinde yapilan testler ve dlgiimler sonucunda elde edilen veriler varyans
analizi ile istatistiki olarak degerlendirilmis ve faktorlerin g¢esitli iplik 6zellikleri {izerindeki
etkilerinin o = 0.05 i¢in anlamli olup olmadig1 incelenmis ve ayrica faktor seviyelerinin siralamasi
icin de SNK (Student-Newman-Keuls) testine bagvurulmustur.

3. TARTISMA

3.1. Kopma Mukavemeti Sonu¢larinin Degerlendirilmesi

Farkli egirme elemanlar1 kullanilarak iiretilen ipliklere ait kopma mukavemeti testi
degerleri Sekil 2°de, bu degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuglari ise Tablo 5’te
gosterilmistir.
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Sekil 2:

Ipliklere ait kopma mukavemeti sonuclar:

Sekil 2°de verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama kopma mukavemeti sonuglar
kullanilarak elde edilmistir. Sekil 2’ye gore en iyi kopma mukavemeti degeri B174DN agma
silindiri ve KSK4A diizesi (iplik kodu: 22) ile goriilmektedir, en kotii deger ise B20DN agma
silindiri ve KERA diizesi (iplik kodu: 15) ile goriilmektedir.

Tablo 5. Uretilen ipliklerin kopma mukavemeti degerlerine ait varyans analizi tablosu

Faktor

P (Olasihik)

istatistiki Onem

SNK Sonucu

Agma Silindiri (A)

0.000

B174DN @
S21DN ®
S2IN+ ®
B20DN ©

Cikis Diizesi (C)

0.000

KSK4A ®
KSK6A ©
K6A ©
K4A ©
K8RA @

Kesisim (A*C)

0.000

*

*: a.=0.05 i¢in istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil;
(a), (b), (c), (d): SNK testine gore istatistiki olarak farkli araliklar

Tablo 5’te verilen varyans analizi sonuglarina gore agma silindiri ve diizenin mukavemet
degerleri tizerinde etkili oldugu goriilmektedir. Ayni sekilde, agma silindiri-diize kesisiminin de
mukavemet degerleri tizerinde etkili oldugu goriilmektedir.

Agma silindirleri i¢in yapilan SNK testinde B174DN a¢ma silindiri daha yiiksek sonuglar
vermistir. Iplik ¢ikis diizeleri i¢in yapilan SNK testinde ise, KSK4A diizeleri ile elde edilen
ipliklerin daha yiiksek kopma mukavemeti degerlerine sahip oldugu goriilmiistiir.

3.2. Kopma Uzamasi Sonuclarinin Degerlendirilmesi

Farkl1 egirme elemanlar1 kullanilarak iiretilen ipliklere ait kopma uzamasi testi degerleri
Sekil 3’de, bu degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuglari ise Tablo 6’da gosterilmistir.
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kopma uzamasi (%)

11 21 31 41 12 22 32 42 13 23 33 43 14 24 34 44 15 25 35 45

iplikler

) Sekil 3:
Uretilen ipliklere ait kopma uzamasi sonuglar

Sekil 3°te verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama kopma uzamasi sonuglar
kullanilarak elde edilmistir. Sekil 3’e gore en iyi kopma uzamasi degeri B174DN agma silindiri
ve KSK4A diizesi (iplik kodu: 22) ile goriilmektedir, en kotii deger ise B20DN a¢ma silindiri ve
KS8RA diizesi (iplik kodu: 15) ile goriilmektedir.

Tablo 6. Uretilen ipliklerin kopma uzamasi degerlerine ait varyans analizi tablosu

Faktor P (Olasilik) Istatistiki Onem SNK Sonucu
B174DN @

S21DN ®
S2IN+ ©
B20DN ©
KSK4A @
K6A ®
Cikas Diizesi (C) 0.000 * KSK6A ®
K4A ®
K8RA ©
Kesisim (A*C) 0.000 * -
*: a,=0.05 igin istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil;
(a), (b), (c), (d): SNK testine gore istatistiki olarak farkli araliklar

Agma Silindiri (A) 0.000 *

Tablo 6’da verilen varyans analizi sonuglara gore agma silindiri ve diizenin uzama
degerleri iizerinde etkili oldugu goriilmektedir. Ayni sekilde, agma silindiri-diize kesisiminin de
uzama degerleri tizerinde etkili oldugu goriilmektedir.

Agma silindirleri i¢in yapilan SNK testinde B174DN a¢ma silindiri daha yiiksek sonuglar
vermistir. Iplik ¢ikis diizeleri i¢in yapilan SNK testinde ise, KSK4A diizeleri ile elde edilen
ipliklerin daha yiiksek kopma uzamasi degerlerine sahip oldugu goriilmiistiir.

3.3. Diizgiinsiizliik Sonuclarinin Degerlendirilmesi

Farkli egirme elemanlar1 kullanilarak iiretilen ipliklere ait diizgiinsiizliik testi degerleri
Sekil 4’de, bu degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuglari ise Tablo 7’de gosterilmistir.
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Sekil 4’de verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama iplik diizgilinsiizligii (%CVm)
sonuglar kullanilarak elde edilmistir. Sekil 4’e gore en iyi diizgiinsiizlik degeri S21DN a¢gma
silindiri ve KSK4A diizesi (iplik kodu: 32) ile goriilmektedir, en kotii deger ise B174DN agma
silindiri ve K4A diizesi (iplik kodu: 24) ve B174DN ag¢ma silindiri ve K8RA diizesi (iplik kodu:

25) ile goriilmektedir.

Tablo 7. Uretilen ipliklerin diizgiinsiizliik degerlerine ait varyans analizi tablosu

Sekil 4:

Uretilen ipliklere ait diizgiinsiizliik sonuglart

Faktor

P (Olasihik)

Istatistiki Onem

SNK Sonucu

Agma Silindiri (A)

0.000

B174DN @
B20DN @
S2IN+®
S21DN ©

Cikis Diizesi (C)

0.000

K8RA @
K4A @
KSK6A @
K6A @
KSK4A ®

Kesigim (A*C)

0.394

ns

*: a=0.05 icin istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil;

(a), (b), (c), (d): SNK testine gore istatistiki olarak farkli araliklar

Tablo 7’de verilen varyans analizi sonuglarina gére agma silindiri ve diizenin diizgiinsiizliik
degerleri lizerinde etkili oldugu goriilmektedir, agma silindiri-diize kesisiminin ise diizgiinsiizliik
degeri lizerinde etkili olmadig1 goriilmektedir.

Agma silindirleri igin yapilan SNK testlerinin sonucunda, S21DN ag¢ma silindiri
kullanilarak elde edilen ipliklerin daha iyi diizgiinsiizliikk degerlerine sahip oldugu goriilmiistiir.
Iplik cikis diizeleri igin yapilan SNK testinin sonucunda da, KSK4A diizesi kullanilarak elde

edilen ipliklerin daha diisiik diizgiinsiizlik degerlerine sahip oldugu goriilmiistiir.
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3.4. (- %40) ince Yer Hatas1 Sonuclarimin Degerlendirilmesi

Farkli egirme elemanlar1 kullanilarak iiretilen ipliklere ait (- %40) ince yer hatasi testi
degerleri Sekil 5’te, bu degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuclar1 ise Tablo 8’de
gosterilmistir.

1000
900
800
700
600
500
400
300
200
100 -

(- %o40) ince yer

11 21 31 41 12 22 32 42 13 23 33 43 14 24 34 44 15 25 35 45

iplikler

i} Sekil 5:
Uretilen ipliklere ait (- %40) ince yer hatasi sonug¢lar

Sekil 5’te verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama (- %40) ince yer hatasi sonuglar
kullanilarak elde edilmistir. Sekil 5’e gore en diisiik (- %40) ince yer hatast degeri S21DN agma
silindiri ve KSK4A diizesi (iplik kodu: 32) ile goriilmektedir, en yiiksek (- %40) ince yer hatasi
degeri ise S21N+ agma silindiri ve KSK6A diizesi (iplik kodu: 41) ile goriilmektedir.

Tablo 8. Uretilen ipliklerin (- %40) ince yer hatasi degerlerine ait varyans analizi tablosu

Faktor P (Olasilik) istatistiki Onem SNK Sonucu
S2IN+ @

B174DN @
B20DN @

S21DN ®
KSK6A @

K8RA @

Cikas Diizesi (C) 0.428 ns K4A @
K6A ®

KSK4A @

Agma Silindiri (A) 0.395 ns

Kesisim (A*C) 0.457 ns
*: 0.=0.05 i¢in istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil,
(a), (b), (c), (d): SNK testine gdre istatistiki olarak farkli araliklar

Tablo 8’de verilen varyans analizi sonuglarma gore tiim faktorlerin ve faktor kesisiminin
(- %40) ince yer hatas1 degerleri lizerinde etkili olmadigi goriilmektedir. Bu yilizden yapilan SNK
testleri sonucunda agma silindiri ve diizelere ait faktor seviyeleri arasinda (- %40) ince yer hatasi
sonuglar1 bakimindan bir fark goriilmemistir.



Buharali, G., ve Omeroglu, S.: Agma Silindiri ve Diizenin Open-End Rotor iplik Ozelliklerine Etkileri

3.5. (+ %50) Kahin Yer Hatas1 Sonuclarinin Degerlendirilmesi

Farkli egirme elemanlar1 kullanilarak tiretilen ipliklere ait (+ %50) kalin yer hatasi testi
degerleri Sekil 6°da, bu degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuglar1 ise Tablo 9’da
gosterilmistir.

920
30
70
60
50
40
30
20
10 -

0) kalin yer

3

(+ %

11 21 31 41 12 22 32 42 13 23 33 43 14 24 34 44 15 25 35 45

iplikler

Sekil 6:
Uretilen ipliklere ait (+ %50) kalin yer hatast sonuglari

Sekil 6’da verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama (+ %50) kalin yer hatasi sonuglar
kullanilarak elde edilmistir. Sekil 6’ya gore en diisiik (+ %50) kalin yer hatas1 degeri S21N+ agma
silindiri ve KSK4A diizesi (iplik kodu: 42) ile goriilmektedir, en yiiksek (+ %50) kalin yer hatasi
degeri ise B20DN ag¢ma silindiri ve K4A diizesi (iplik kodu: 14) ile goriilmektedir.

Tablo 9. Uretilen ipliklerin (+ %50) kahn yer hatasi degerlerine ait varyans analizi tablosu

Faktor P (Olasilik) istatistiki Onem SNK Sonucu
B20DN ®

o BI174DN @
Ag¢ma Silindiri (A) 0.000 * S2IN+ @
S2IDN @

K4A ®
KSK6A @
Cikas Diizesi (C) 0.332 ns K8RA @

K6A @
KSK4A @

Kesisim (A*C) 0.347 ns
*: a.=0.05 i¢in istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil;
(a), (b), (c), (d): SNK testine gore istatistiki olarak farkli araliklar

Tablo 9°da verilen varyans analizi sonuglarina gore sadece agma silindirinin (+ %50) kalin
yer hatasi degerleri {izerinde etkili oldugu goériilmektedir. Bu yiizden yapilan SNK testleri
sonucunda diizelere ait faktor seviyeleri arasinda (+ %50) kalin yer hatas1 sonuglar1 bakimindan
bir fark goriilmemistir. A¢ma silindirleri i¢in yapilan SNK testinde ise, S21DN ve S21N+ agma
silindirleri arasinda istatistiki agidan bir fark goriilmemis, ancak bu iki agma silindirinin B20DN
ve B174DN’ye gore daha iyi sonuglar verdigi saptanmistir.

10
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3.6. (+ %200) Neps Hatasi Sonuclarimin Degerlendirilmesi

Farkli egirme elemanlar1 kullanilarak iretilen ipliklere ait (+ %200) neps hatasi testi
degerleri Sekil 7°de, bu degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuclari ise Tablo 10’da

gosterilmistir.
1400
1200
a
£ 1000
é 800
=
2 600
s
L 400
200
0 - - BE . Ll- — .-
11 21 31 41 12 22 32 42 13 23 33 43 14 24 34 44 15 25 35 45
iplikler
Sekil 7:

Uretilen ipliklere ait (+ %200) neps hatasi sonuglar

Sekil 7°de verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama (+ %200) neps hatasi sonuglari
kullanilarak elde edilmistir. Sekil 7’ye gore en diisiik (+ %200) neps hatast degeri S21N+ agma
silindiri ve KSK4A diizesi (iplik kodu: 42) ile goriilmektedir, en yiiksek (+ %200) neps hatasi
degeri ise S21N+ agma silindiri ve KSK6A diizesi (iplik kodu: 41) ile goriilmektedir.

Tablo 10. Uretilen ipliklerin (+ %200) neps hatasi degerlerine ait varyans analizi tablosu
SNK Sonucu
S2IN+ @
B20DN @
Acgma Silindiri (A) 0.756 ns B174DN @
S21DN ®
KSK6A @
K4A @

0.920 ns K6A @
K8RA @
KSK4A @

Faktor P (Olasilik) istatistiki Onem

Cikis Diizesi (C)

Kesisim (A*C) 1.027 ns

*: a.=0,05 i¢in istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil;
(a), (b), (c), (d): SNK testine gore istatistiki olarak farkl: araliklar

Tablo 10°da verilen varyans analizi sonuclarina gore tiim faktor ve faktor kesisiminin (+
%200) neps hatast degerleri lizerinde etkili olmadig1 goriilmektedir. Bu yiizden yapilan SNK
testleri sonucunda agma silindiri ve diizelere ait faktor seviyeleri arasinda (+ %200) neps hatasi

sonuglart bakimindan bir fark goriilmemistir.
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3.7. Tiiyliiliik Sonuclarinin Degerlendirilmesi

Farkli egirme elemanlar1 kullanilarak {iretilen ipliklere ait tiiyliiliik degerleri Sekil 8’de, bu
degerlere ait varyans analizi ve SNK testi sonuglari ise Tablo 11°de gosterilmistir.

6
@ 4
o
E
E
£ 2
R
0
11 21 31 41 12 22 32 42 13 23 33 43 14 24 34 44 15 25 35 45
iplikler
Sekil 8:

Uretilen ipliklere ait tiiyliiliik sonuglari

Sekil 8’de verilen grafik, iiretilen ipliklere ait ortalama tiiyliiliik sonuglari kullanilarak elde
edilmistir. Sekil 8’e gore en diisiik tliyliilik degeri S21DN ag¢ma silindiri ve K4A diizesi (iplik
kodu: 34) ile goriilmektedir, en yiiksek tiiyliilik degeri ise B174DN a¢ma silindiri ve KSK6A
diizesi (iplik kodu: 21) ile goriilmektedir.

Tablo 11. Uretilen ipliklerin tiiyliiliik degerlerine ait varyans analizi tablosu

Faktor P (Olasihk) | Istatistiki Onem SNK Sonucu
B174DN @
S2IN+ ®
B20DN ©
S21DN @
KSK6A @
K6A ®

Cikas Diizesi (€) 0.000 * K4A ©
K8RA @
KSK4A ©

Kesigsim (A*C) 0.000 * -
*: o =0.05 icin istatistiki olarak anlamli; ns: anlamli degil;
(a), (b), (c), (d): SNK testine gore istatistiki olarak farkli araliklar

Agma Silindiri (A) 0.000 *

Tablo 11°de verilen varyans analizi sonuglarina gore agma silindiri ve diizenin tiiyliiliik
degerleri {izerinde etkili oldugu goriilmektedir, ayni sekilde agma silindiri-diize kesisiminin de
tiiyliiliikk degerleri tizerinde etkili oldugu goriilmektedir.

Agma silindirleri i¢in yapilan SNK testinde, S2IDN a¢ma silindiri ile diger agma
silindirlerine gore daha diisiik tiiyliiliige sahip ipliklerin elde edildigi sonucu ortaya ¢ikmustir.
Iplik ¢ikis diizelerinin SNK testinde ise, KSK4A diizesi ile elde edilen ipliklerin daha diisiik
tiiyliiliik degerlerine sahip oldugu gorilmiistiir.

12
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4. SONUC

Uretilen ipliklere ait dzelliklerle ilgili genel bir degerlendirme yapilacak olursa; (- %40)
ince yer, (+ %50) kalin yer ve (+ %200) neps hatalar1 disindaki tiim iplik 6zelliklerinde agma
silindiri tipi ve iplik c¢ikis diizesi tipi faktorlerinin her birinin etkili oldugu goriilmiistiir. Elde
edilen sonuglara gore, iiretilen ipliklerin (+ %50) kalin yer degerlerinde sadece agma silindiri
tipinin etkili oldugu goriilmiistiir. S21N+ a¢gma silindiri ve spiral alt1 ¢entikli (KSK6A) diize ile
cok yiiksek bir (+ %200) neps hatasi degeri goriilmesi ise ¢alismada dikkat ¢eken bir baska
noktadir.

Acgma silindiri faktorii ile ilgili yapilan SNK testleri neticesinde; B174DN tipindeki agma
silindirinin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi degerlerinde diger agma silindirlerine gore
daha iyi sonuglar verdigi goriilmiistiir. S21DN’nin ise diizgilinsiizliik ve tiyliililk degerleri
acisindan daha iyi sonuglar verdigi goriilmektedir. S21DN ve S2IN+ tipindeki a¢ma
silindirlerinin ise (+ %50) kalin yer hatasi degeri acisindan ayni derecede, fakat diger agma
silindirlerine gore daha iyi sonuglar verdigi goriilmektedir. Omeroglu (1996) tarafindan yapilan
caligmada ise, polyester karigimli ipliklerde nispeten daha kiigiik on acili ve diisiik Ortii
yogunluklu agicilarin daha iyi sonuglar verdigi belirtilmistir.

Iplik ¢ikis diizesi faktorii ile ilgili yapilan SNK testleri neticesinde; spiral dort centikli
(KSK4A) diizenin kopma mukavemeti, kopma uzamasi, diizgiinsiizliik ve tliyliiliikk degerleri
acisindan en iyi sonuglart verdigi goriilmektedir. Ayrica, spiral dort ¢entikli diize kullanilarak
iretilen ipliklerde {iretim esnasinda hi¢ kopus gozlenmemesi de ¢alisma sonuglar1 arasindadir.
Erbil ve dig. (2008) tarafindan yapilan calismada; diizelerin tliyliiliikk agisindan 6nemli olan
Ozellikleri diize lizerindeki centik sayisi, ¢entiklerin fiziksel yapisi, diize ylizeyinin yapisi ve
diizenin ylizey geometrisi olarak siralanmigtir.

Calismada yapilan istatiksel analizlerin sonuglarina gére kullanilan agma silindirleri
hakkinda genel bir degerlendirme yapilacak olursa; ortii yogunlugu yiiksek olan (~22,46 dis/cm?)
acma silindirleri kullanilarak {iretilen iplikler mukavemet ve kopma uzamas1 degerleri agisindan
en iyi sonuglar1 gosterirken, ortii yogunlugu diisiik olan (~14,71 dis/cm*) agma silindirleri
kullanilarak tiretilen iplikler de diizgiinsiizliik, tiiyliiliik ve (+ %50) kalin yer degerleri agisindan
en iyi sonuglar1 gostermistir. Bu durum daha 6nce yapilan ¢aligmalardaki sonuglarla uyumluyken,
iiretilen ipliklerde mukavemet ve kopma uzamasinin ortii yogunlugu yiiksek olan agma silindirleri
kullanildiginda daha yiiksek ¢ikmasi daha dnce yapilan ¢alismalardaki sonuglarla uyumsuzluk
gostermektedir. %100 sentetik elyafla calisilirken daha iyi iplik kalite degerleri ve daha iyi egirme
kararlilig1 i¢in daha diisiik Ortii yogunluklu agma silindirlerinin Onerilmesinin nedeni olarak,
sentetik liflerin 1s1l direnglerinin daha az olmasi ve agma iglemi sirasinda liflerden ayrilan avivaj
maddesinin rotor i¢inde tozlanma yapmasi seklinde agiklamalar mevcuttur.

Calismada ortaya c¢ikan sonuglar incelendiginde kullanilan diizeler hakkinda genel bir
degerlendirme yapilacak olursa; mukavemet, kopma uzamasi, diizgiinsiizlik ve tiiyliilitk
ozelliklerinin hepsinde de spiral dort c¢entikli diizelerle elde edilmis ipliklerin en iyi sonucu
vermesi, literatiirde de belirtildigi gibi spiral diizelerin iplik kalitesi bakimindan ¢ok iyi sonuglar
verdigini gostermektedir.

NOT

Bu c¢aligma birinci yazarin 17.10.2012 tarihinde Uludag Universitesi Fen Bilimleri
Enstitiisii’nde kabul edilen yiiksek lisans tezinin bir bolimiidiir.

TESEKKUR

Yazarlar, deneysel calismanin gergeklestirilmesindeki yardimlarmdan dolayr Gol Iplik
A.S. yetkililerine tesekkiir eder.
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