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Sanat ile ugrasan bireyler yaratim siireclerini kolaylastirabilmek i¢in uygun bir atdlye ortamina ihtiyag
duymaktadirlar. Biinyesinde yiiksek baski, cukur baski, diiz baski ve serigrafi baski gibi birbirinden bagimsiz
alanlar1 barindiran baskiresim dersleri, atélye ortaminda gergeklestirilen uygulamali derslerden biridir.
Baskiresim derslerini, diger uygulamali derslerden ayiran temel farklilik her bir baski alanina ait uygulama
atolyelerinin ekipman ve materyal agisindan degisiklik gostermesidir. Sanat egitimi alan bireylerin ders
kapsaminda karsilastiklari baskiresim, okul yasantilari haricinde sanatsal iiretim yapmak istediklerinde atdlye
ortama ihtiya¢ duyacaklardir. Atolye ortaminda 6zel bir alana ihtiyag duyan serigrafi baski hem sanatsal hem
de endiistriyel alanda kullanimi oldukg¢a yaygindir. Serigrafi bask: {iniversitelerin uygun atdlye altyapisina
sahip oldugu durumlarda, zorunlu veya se¢meli ders olarak programlardaki yerlerini almaktadir. Ancak birgok
iiniversitede bu imkanlar saglanamadigi icin serigrafi baski dersleri verilememektedir. Baski atdlyelerinde
yiiksek ve ¢ukur baski haricinde 6nemli bir baski ¢esidi olan serigrafi baskinin da 6gretimi, 6grencinin gesitli
teknikleri bir arada deneyimleyebilmesi i¢in olduk¢a Onemlidir. Bu makale ile serigrafi baski teknigini
deneyimlemek isteyen kisi, kendi imkanlar1 dahilinde at6lye kurulumunu gergeklestirebilir hale gelecektir.
Ayrica diisiik maliyetler ile ev veya uygun bir atdlye ortaminda alternatif yontemler ile nasil verimli bir atolye
kurulumu gerceklestirebilecegi hakkinda bilgiler verilecektir.

Anahtar Kelimeler: Baskiresim, Serigrafi Baski, Atolye Kurulumu, Alternatif Yontemler

SETTING UP A SCREEN PRINTING ATELIER WITH ALTERNATIVE METHODS IN
UNIVERSITIES

ABSTRACT

Individuals dealing with art need a suitable atelier environment in order to facilitate their creation processes.
Printmaking classes, which include independent fields such as relief printing, intaglio printing, flat printing
and screen printing, are one of the applied courses held in the atelier environment. The main difference that
distinguishes printmaking courses from other applied courses is that the practice ateliers of each printing area
vary in terms of equipment and materials. The printmaking technique that individuals who receive art
education encounter within the scope of the course will need a atelier environment when they want to make
artistic production outside of their school life. Screen printing, which needs a special area in the atelier
environment, is widely used in both artistic and industrial areas. Screen printing takes its place in the programs
as a compulsory or elective course when universities have the appropriate atelier infrastructure. However, since
these opportunities cannot be provided in many universities, screen printing courses cannot be given. The
teaching of screen printing, which is an important type of printing in addition to relief and intaglio printing in
printing atelier, is very important for the student to experience various techniques together. In this article, since
the person who wants to experience the screen printing technique will need a workshop environment,
information will be given about how to set up an efficient atelier with low costs, at home or in a suitable atelier
environment, with alternative methods.
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1. GIRIS

Serigrafi baski, ayni zamanda elek baski, ipek baski ve sablon baski isimleriyle de
anilmaktadir. Serigrafi; bir kasnak (¢erceve) lizerine gerilmis ipegin kalip hazirlama siirecinde agik
birakilan gbzeneklerinden boya gegirilmesi ve ylizeye aktarilmasi esasina dayali bir baski teknigidir.
Sanatsal anlamda siklikla basvurulan bir baskiresim teknigi olan serigrafi, islevsel agidan sagladigi

kolaylik nedeni ile endiistriyel alanda da genis kullanim olanaklarina sahip bir ¢ogaltim yontemi

olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Baslangig tarihi tam olarak bilinmemekle birlikte, 5000 yillik bir ge¢mise dayandigi ve
Cinliler tarafindan gergeklestirildigi bilinmektedir. Teknolojinin gelisimi ile yakin tarihlerde
isminden sOz ettirmeye baslayan serigrafi baski, Ozellikle endiistride genis bir kullanim alani
bulmustur. Ik sablonlar ve pigmentler organik malzemelerden yapildig: icin giiniimiize kadar
ulagamamuislardir. MS. 500-1000 yillar1 arasinda Cin ve Japonya’da gelistirilen sablon uygulamalari
kesin olarak belgelenmistir (Saff & Sacilotto:1978-289). Uzak Dogu’da Buda’nin resimlerini
cogaltmak icin yapilan sablon baskilarda boya siiriilirken kopmalarin yasanmasi ve detayl
tasarimlarin elde edilememesinden dolay1 bir¢ok sorunlar yasanmistir. Bu sorunlart giderebilmek
adina Japonlar, elege benzer ipek gelistirmiglerdir. Gelisen teknoloji ile de naylon ve polyester olarak
da gesitlendirmislerdir (Zencirci,2008: 62). Serigrafi baskinin sanayilesmesi ise 17. yiizy1l baslarinda
baslamistir. Bu alanda ilk patent 1907 yilinda ingiltere’de Ingiliz “Samuel Simon™ tarafindan
alinmigtir (Is1k,2003: 4). 19. yiizyilin sonlarina dogru teknolojik, bilimsel ve endiistriyel olanaklarin
da gelismesi ile serigrafi teknigi de hizli gelisme firsati bulmustur. 20. yiizyilin baslarindan itibaren
serigrafi Batililar tarafindan zengin ifade bi¢iminden dolayr gelistirilip profesyonel anlamda

kullanilmaya baslanmis ve baskiresim sanatgilari arasinda da yayginlagmistir.

Swirgag(Ragle)

Gorsel 1: Serigrafi Baski Islemi Kaynak: (Ugur,2019: 528)

Serigrafi teknigi, yaratict diisiince ve eyleme biiylik etkileri olan bir tekniktir. Diger baski

tekniklerinden ayrilan en 6nemli 6zelligi her tiirlii materyale baski yapabilme sansinin olmasidir
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(Kilingeri,2004: 7). Serigrafi degisik yiizeylere elekten boyanin ragle yardimiyla gegirilmesi ile

olusturulan ¢ogaltma ve sanatsal tretim teknigidir (Gorsel 1) (Bayram,1996:1). Teknolojinin de
gelismesiyle birgok ylizeyde kullanilan serigrafi baski temel o6zellikleriyle elegin hazir hale
getirilmesi, elegin 1s18a duyarli emiilsiyonlarla kaplanmasi, sablonun pozlanarak kaliba aktarilmasi
ve basim siirecini kapsamaktadir. Ayrica sanat egitimi verilen kurumlarda serigrafi egitimi alan
ogrenciler degisik materyaller iizerine de serigrafi uygulayabilmektedir. Ogrencilere bu siirecte biitiin
asamalarm birbiri ile iligkileri kavratildiktan sonra, ayrintili diisiinme, diizenek, arag¢ ve geregleri
tanima ve kullanma aligkanlig1 kazandirilmaktadir. Bugiin baz1 okullarda yeterli diizenek, arac ve
gere¢ bulunmadigi i¢in serigrafi teknigi sinirl bir sekilde uygulanabilmektedir (Kilingeri,2004:8). Bu
makalede serigrafi baski teknigi i¢in alternatif atlye kosullar1 olustururken nelere dikkat edilecegi
ve sarf malzemelere alternatif olarak daha az maliyetli hangi malzemelerin kullanilabilecegine dair

Oneriler sunularak siirecin daha kolay bir sekilde islemesine yardimci olunacag diistiniilmektedir.

2. SERIGRAFI BASKIDA KULLANILAN MALZEMELER
2.1. Serigrafi Tekniginde Kullanilan Arac¢ ve Geregler

2.1.1. Bask ipekleri: Serigrafi baskida dogal, sentetik ve madeni bezler olmak iizere lig
¢esit bez kullanilmaktadir. Dogal bezlerin (ipek) kullanimi ¢ok eskilere dayanmaktadir. Onceleri
kullanilan saf ipekler 1 santimetrekare de 75 tane iplik oOriilebilir ve ¢ekilme kisalma yapmazdi.
Iplikleri oldukga piitiirlii, kalmhigi degisken ve kimyasal maddelerden zarar gormekteydi (Bayram,
1996:8). Piitiirlii yapisinin ¢ok daha iyi emiilsiyon tutmasi avantaj sayilabilirken, ¢ok pahali ve kolay
asinabilir olmalart kullanim sikligii diisiirmiistiir. Gelisen teknolojiler ile ipekler yerini sentetik
bezlere birakmistir. Serigrafi baski isleminde kullanmak {izere iiretilen sentetik dokumalar, polyamid
(naylon) ve polyester hammaddeden iiretilmektedirler. Polyamid (naylon) sentetik dokumalar tek lifli
yapiya sahipken, polyester dokumalar da cok lifli yapiya sahiptirler. Bu iki bezde ham madde
ozelliklerine gore performans agisindan farkliliklar gostermektedirler. (Ugur, 2019: 526). Naylon
bezler glinlimiizde serigrafi de kullanilan en verimli bezlerdir. Saglam yapilari, dikkatli kullanildig:
zaman ¢ok uzun siire dayanabilmektedir.Ayrica yiiksek gerilme giicli, uygun fiyat1 ve boya
gecirgenlikleri oldukga iyidir. Dokular1 da ¢ok sik oldugu igin ince bir boya tabakasi elde etmek
miimkiindiir ve ¢ok saglamdir.lyi kullamldiklar1 zaman uzun siire dayanabilmektedirler.Ayrica
yiiksek gerilme giiciine sahiplerdir, fiyatlar1 uygundur, miirekkep gegirgenlikleri ¢ok iyidir, dokulari
cok sik olabildigi icin yiizeyde ince bir miirekkep tabakasi elde etmek miimkiindiir (Kara,1989:9).
Madeni iplikler de ender olarak kullanilmaktadir. Daha ¢ok endiistriyel alanda aliiminyum, PVC,

pleksiglass gibi maddelerin iizerine trikromi baskida kullanilmaktadir. Avantajlarina ragmen sert
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dokumasinin kolaylikla gevsemesi, biikiilmesi veya kirilmasi olumsuz 6zelliklerindendir. (Duppen,

1987, akt. Akgiil,2012: 23). Serigrafi bezleri,yapilacak igin detayina ve istenilen goriintii 6zelliklerine
gore bezin tiirii ve sahip oldugu santimetreye diisen iplik sayilar farklilasmaktadir. Bu konu ile ilgili
olarak Akgil (2012: 26)’lin agiklamalar1 su sekildedir: “Yiiksek tram sikligi kullanilan trigromi
baskilarda 120’lik ve tizeri gaze numarasi ve monofil ipliklerden olusan gerginligini kaybetmeyen metal ve
sentetik gazeler kullamilmalidir. Yiiksek tirajli islerde kalin ipliklerden olusan sentetik gazeler veya metal
gazeler kullanmilmalidir. Fazla miirekkep transferi gereken iglerde iplik ¢apt 0.75- 0.07 mm olan ve 10-77lik
gazeler kullamiimalidir. Viskozitesi yiiksek ve pigment partikiilleri biiyiik miirekkeplerin kullanildigi, seramik
ve cam materyalleri gibi yiizeylere yapilacak baskilarda 80-120’lik gazeler kullanilmalidir. Miirekkep emme
giicii yiiksek yiizeylere sahip materyaller iizerine yapilacak baskilarda diigiik numarali gazeler tercih

edilmelidir.”

2.1.2. Cerceveler (Kasnaklar): Oncelikle elegin titizlikle hazirlanmasi siirecin saglikli
yonetilebilmesi i¢in ¢ok onemlidir. Hazirlanan elegin pratik, kullanish ve ekonomik olmasi goz
onilinde bulundurulmasi gereken noktalardir. Elek cergeveleri ahsap ve metal olmak iizere iki baslik
altinda incelenebilir. Ahsap c¢ergeveler en ekonomik malzeme olmasinin yani sira kullanim siiresinin
kisalig1 gibi dezavantajlari da vardir. Kisi 6zenli kullanimi ile ahsap g¢erceve kullanim siiresini
uzatabilir. Ahsap cergeveleri olustururken yumusak bir agac kullanmak yerine ¢cam veya koknar gibi
sert bir yapiya sahip agaclar tercih edilmelidir. Uzerine gerilecek olan bez ile esneme ve deformasyon
olmamas1 gerekmektedir. Ahsap ylizeyi iyice zimparalanmali ve bezin hassas yapisinin ahsap ile
birlestigi yerlerden zarar gérmemesi i¢in koseleri yumusatilmalidir. Ayrica ahsap lizerine vernik
atilmasi kullanim siiresinin uzamasina yardimci olacaktir.Serigrafi de kullanilacak elek (bez)’in
gerilmesi olduk¢a onemlidir. Ahsap cergeveye gerilecek olan elek, ¢erceve kenarlarindan ikiser
santim pay birakilarak kesildikten sonra germe islemine baslamadan islatilmalidir. Gorsel 2'de
gorildiigii gibi 1slatilan ve kenarlara paralel kesilen elek ¢er¢evenin bir kenarina tam bir sekilde zimba

veya raptiye yardimiyla sabitlenir.

Gorsel 2: Ahsap Serigrafi Elegi Kaynak: URLI
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Daha sonra baglanilan kosenin tam karsi kenarina tek zimba vurularak ilk zimbalanan

koseye gore sabitleme devam edilir. Diger koselere asagida gosterildigi gibi zzimbalama islemi devam
ettirilir. Islemin daha kolay anlasilabilmesi i¢in Gorsel 3’te siire¢ detaylandirilmistir. Zimbalama

islemi bittikten sonra bir tutkal yardimiyla sabitlenen bezin gergeveye iyice yapigsmasi saglanir.
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Gorsel 3: Elegin Cergeveye Gerilmesi Kaynak: (Ugur, 1993:43).
Profesyonel kullanimlar i¢in, metal g¢ercevelerin tercih edilmesi tavsiye edilmektedir.

Dayanikliliginin ¢ok yiliksek olmasmin yani sira paslanmaz, hafif ve islanmalara kars1 dayanikli

olmasi en 6nemli avantajlarindandir.

2.1.3. Serigrafi Baski Boyalari:Hazirlanan elegin bos kalan kisimlarindan gegen boya baski
yapilan yiizeyi boyamaktadir. Bu boyalar 6zelliklerine gore farklilagmaktadir. Sentetik, seliilozik,
akrilik, plastik ve tekstil boyalar1 serigrafi baski da kullanilmaktadir. Saglik ve kullanim pratikligi
acisindan akrilik boya biiyiik kolayliklar saglamaktadir. Serigrafi i¢in boya iireticilerin 6zel lirettikleri
akrilik boyalar istenen tiim ozellikleri karsilamaktadir. Kullanilan boya tiirline gore boyanin hizl
kurumast i¢in hizlandiricilar ve yavas kurumasi i¢in geciktiriciler de boyalara karistirilarak
kullanilmaktadir. Her renk i¢in ayr1 kaliba ihtiya¢c duyulan serigrafi baski da boyanin ka¢ adet
basilacagi goz Oniinde bulundurularak hazirlanmasi gerekmektedir. Ayrica hazirlanan boyanin
kivami da 6zen gosterilmesi gereken bir konudur. Gereginden fazla inceltilip sulandirilan boya elek
iizerinden hizlica gecip akmalara ve boyanin dagilmasina sebebiyet verebilecegi gibi, ¢ok kati
hazirlanan boya da elegin gdzeneklerini tikayip elegin gecirgenlik dzelligini kaybettirebilir. Iyi bir
boya elegin gozeneklerinden rahatlikla gecebilmeli, hizli ve kontrollii kuruma saglanabilmeli ve

baskida tam ve keskin hatlar olusturabilmelidir (Is1k,2003: 24).

2.1.4. Emiilsiyonlar (Fotosablon Laki): Ipek iizerine goriintii aktarmada kullanilan 1132
kars1 duyarl kimyasal malzemelerdir. Emiilsiyonlarin su bazli boyalara ve sentetik bazli boyalara
kars1 dayanikli olan iki ¢esidi vardir. Emiilsiyonlar bikromat adi verilen sertlestiricilerle karistirilarak

kullanilir.
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2.1.5. Gegici Emiilsiyon Lak: Fotosablonu alinmis kalip iizerinde, pozlama agamasinda

meydana gelebilecek istenilmeyen acikliklarin kapatilmast i¢in kullanilan ve kolaylikla
temizlenebilen bir emiilsiyon laktir.

2.1.6. Inceltici ve Temizleyiciler: Serigrafi tekniginde kullanilan baski boyalarma baglh
olarak kullanilan inceltici ve temizleyicilerde farkliliklar gostermektedir. Su bazli boyalarin
inceltilmesinde su ve pat adi verilen bir kimyasal kullanilirken, sentetik bazli baski boyalarinin
inceltilmesinde ise tiner ve terebentin tiirevi kimyasallar kullanilmaktadir. Baski islemi tamamlanan
kalibin yiizeyindeki emiilsiyon lakin temizlenmesi i¢in genellikle pregasol ad1 verilen lak sokiiciiler
kullanilmaktadir.

2.1.7. Ragle (Boya siyicilarn):Baskiresim tekniklerinde oldugu gibi serigrafi teknigi de
gorlintliniin ayn1 kalite de tekrar basilabilmesi ilkesine baglidir . Diger baski tekniklerinin yani sira
iist iiste baski yapilarak farkli renklerin elde edilmesi i¢in baski eleginin tezgiha sabitlenmesi temiz
sonug elde edebilmek i¢in biiyiik 6nem tagimaktadir. Baski asamasinda bir diger 6nemli arag ise
ragledir (gorsel 4). Baski miirekkebinin baski yapilacak yiizey ile bulugsmasini saglayan bu arag

kauguk veya plastik malzemeden olugmaktadir.

Gorsel 4: Ragle Kaynak: URL2

Boyay1 elek yiizeyine yayarak, pozlanan sablonun agik kalan yerlerinden kagidin yiizeyine
basing ile boya gegmesini saglayan arag ragledir (Grabowski & Fick, 2012: 58). Serit halinde olan bu
parca agac veya metal bir diizenege sabitlenir. Ragleyi dogru segmek yapilan baskinin kalitesini
dogrudan etkileyeceginden olduk¢a dnemlidir. Rastgele alinip kullanilan ragleler baski agamasinda
kararma, detaylarin yok olmasi ve fazla boya tiiketimi gibi olumsuzluklara neden
olabilmektedir.(Esen & Gilindogdu, 2021: 412).Ragle boyutu basilacak olan desenin boyutunu
gececek sekilde segilmelidir. Ayrica ragle tek bir hareket ile hizli bir sekilde elegin {izerinden belirli

bir basing uygulayarak gegcirilmelidir. Elek {izerinde ragle ile duraksamalar ve yavas hareketler
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istenmeyen sonuclar dogurabilir. Bu islem farkli renklerle ve sayilarla tekrarlanarak baski siireci

tamamlanmis olur.Ragle lastiklerin farkli sekilli agizlar1 da mevcuttur. Kare agizli olan ragle kagit

ylizeyine baski yapmak i¢in en sik kullanilan ¢esittir.

3. SERIGRAFI BASKI ASAMALARI

Serigrafi baski, diger baskiresim tekniklerinde oldugu gibi belirli prensipler dahilinde
uygulanmasi gereken bir tekniktir. Kullanilan malzemeler ve asamalar1 diger baski alanlarina gore
farkliliklar gostermektedir. Endiistriyel alanda da siklikla kullanilan serigrafi baski tekniginde,
kullanilacak boyanin ve ipek gozeneklerinin hem bask1 yapilacak yiizeyle, hem de foto emiilsiyonla
uyumlu olmasi gerekmektedir. Baski esnasinda islem basamaklarina harfiyen riayet edilmesi,
uygulamay1 yapan kisiye yadsinamaz kolayliklar saglayacaktir. Aksi durumda baski hazirlik
siirecinde birtakim aksiliklerle karsi karsiya kalinmasina, bununla birlikte zaman ve malzeme

acisindan kayiplar yasanmasina sebebiyet verecektir.
3.1. Serigrafi Teknigi islem Basamaklari:

1- Baskis1 yapilmak istenilen ¢alismanin tasarimi yapilir.

2- Tasarimi yapilan c¢alisma istenilen ebatlara uygun olarak film olusturmak amaciyla
transparan bir yiizey (asetat, aydinger) lizerine aktarilir.

3- Kasnak iizerine gerilmis ipegin i¢ kistmda bulunan kenarlarina, foto emiilsiyon lak ve baski
boyasinin ge¢cmesini engellemek amaciyla bant c¢ekilir.

4- Hazirlanan ipek iizerine homojen bir sekilde foto emiilsiyon lak siiriilerek kurumaya
birakilir ya da kurutucular ile kurutulur.

5- Baskis1 alinacak film pozlandirilmak iizere 151kl1 masa iizerine yerlestirilir.

6- Karanlik bir ortamda foto emiilsiyon lak ¢ekilmis ve kurutulmus kasnak, filmin iizerine
dengeli bir sekilde yerlestirilir. Kasnagin i¢ yiizeyi 15181 gecirmemesi diisiincesinden hareketle, uygun
karton tiirevi bir malzemeyle kapatilir.

7- Kapatilan kasnak {izerine ipegin cam yiizey ile temasin1 kuvvetlendirmek amaciyla agir bir
malzeme konularak 1s1kl1 masanin lambalar1 yakilir.

8- Kullanilan 15181n yogunluguna gore 2-4 dakika arasi pozlama yapilir.

9- Pozlama islemi bitirilen kasnak derince bir tekne icerisinde tazyikli su ile iyice yikanir.
Film tizerinde bulunan ve 15181n ge¢gmesine engel olan alanlar yikama esnasinda dokdiliir. Isi1g1 gegiren
kisimlar ise sertleserek kalip iizerinde kalir.

10- Yikama isleminden sonra kalip kurumaya birakilir veya kurutulur.
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11- Kalip lizerinde istenilmeyen acikliklar meydana gelirse gecici lak kullanilarak kapatilit ve

kalip baskis1 yapilmak {izere, baski tezgahi tizerinde bulunan aparata baglanarak poza ayar1 yapilir.
12- Kasnak tizerine dokiilen baski boyasi ragle yardimi ile ¢ekilir ve kalip tizerinde agikta
kalan alanlardan kagit {izerine gecirilmek suretiyle istenilen sayida baskisi alinir.

13- Tasarimda birden fazla renk mevcut ise bu anlatilan biitiin bu siire¢ler her renk i¢in
tekrarlanmalidir. Ayrica renkli ¢aligmalarda renklerin dogru bir sekilde {ist {iste yerlestirilmesinde
referans saglamasi i¢in tasarimin kenarlarina kros isaretleri eklenmelidir.

14- Baski islemi tamamlanan ¢alismalar kurumak tizere sergenlere birakilir. Kuruyan baskilar
imzalanarak islem sonuglandirilir.

3.1.1. Film Hazirlanmasi: Serigrafi elegine aktarilmasi i¢in goriintiiniin seffaf bir yilizeye
islenmesi gerekmektedir. Asetat lizerine yapilan cizimler rahatlikla pozlanabilir. Ayrica serigrafi
filmi hazirlanmasinda pozitif filmler kullanilmaktadir (Esen & Giindogdu, 2021: 412). Cizim asetat
iizerine dogrudan da yapilabilir. Negatif degerler serigrafi film hazirliginda 6nemsizdir.Ara
degerlerin ve yumusak ton geg¢islerini elde edebilmek icin ¢izimi yapilan isin fotografik goriintiisii
veya dijital bir gorselin filme aktarilmasi icin bilgisayar ortaminda tram ayarlamalar1 yapilmalidir.
Tram, bir sekil veya lekenin yan yana gelen noktaciklardan olusmasidir. Bu noktaciklari biyiikligi
kiiglikligli numaralarla tespit edilmistir (Bayram,1996: 23). Goriintiinin tram degerleri
olusturulduktan sonra filme yazdirilir ve direk serigrafi film sablonu olarak kullanilabilir. Lokal
renklerin hakimiyeti olan serigrafi baskida renk gegisleri ve yumusak ton degerlerinin kullanilmasi
i¢in tram kullanilmaktadir. Ideal bir filmin koyu yerinde yani 151k gegirmeyen yerlerinde 4 densite
veya tizeri yogunlukta olmalidir. Agik yeri yani seffaf kisimlar1 da en fazla 0,10 densite olmalidir.

Ideali sifirdir (Isk,2003: 22).

3.1.2. Elek Cercevesinin Hazirlanmasi: Serigrafi baskida kullanilacak kasnaklar temiz ve
tozdan arindirilmig olmalidir. Kasnaklarim i¢ kisimlari, kullanilan baski boyalarinin ve emiilsyonlarin
cerceve aralarina girmelerini engellemek ve bu sayede ipegin zarar gormesini engellemek amaciyla,

kalin bantlar yardimiyla muhafaza altina alinmalidir.

3.1.3. Emiilsiyon Islemi: Elek iizerinde boyanin gecip gecmeyecegi yerleri
sinirlandirabilmek i¢in 1518a duyarli emiilsiyonlar kullanilmaktadir. Bu emiilsiyonlar hazir halde
satilmaktadirlar. Bu emiilsiyonlarin raf émriiniin uzun olabilmesi i¢in de serin, kuru ve karanlik
saklama ortamlarinin olusturulmasi gerekmektedir. Bircok farkli emiilsiyon bulunmaktadir.
Emiilsiyon se¢imi yapmadan dnce basilacak alanin niteligi, boyanin 6zelligi ve elegin 6zellikleri gibi
konularin net bir sekilde belirlenmis olmasi gerekmektedir.Baz1 emiilsiyonlar direk kullanildig: gibi

bazilar1 da hassaslastiricilari ile karistirilarak kullanilmaktadir. Kullanima hazir diazo tek kiir foto
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emiilsiyonlar, diazo tuzlari kullanilarak hassaslastirilmis serigrafi emiilsiyonlaridir ve pozlama

stireleri uzundur(Esen & Giindogdu, 2021: 416). Direk kullanima hazir halde satilan emiilsiyonlarin
ise pozlama siireleri daha kisadir ancak dayaniklilik agisindan zayiftir. Bir diger emiilsiyon tiirii ise
diazo ¢ift kiir emiilsiyonlaridir. Diazo tek kiir emiilsiyonlarin ve kullanima hazir emiilsiyonlarin
dezavantajli yonlerini gelistirerek daha avantajli hale getirilmistir. Pozlama siireleri kisa ve daha
dayanikli yapida olan bu emiilsiyonlar hem ¢ok detayli goriintiilerin aktarilmasinda hem de genis

yiizeylerin kullaniminda biiyiik avantajlar saglamaktadir (Esen & Giindogdu, 2021: 416).

Gorsel 5: Emiilsiyon Cekme Islemi Kaynak: URL3

Emiilsiyon c¢ekilmeye baslamadan oOnce elegin iizeri yaglh dokularmm ya da tozlarin
giderilmesi i¢in iyice temizlenmelidir. Emiilsiyon elegin 6n yiiziine serit bir sekilde dokiildiikten
sonra agiz kismi diiz ve temiz bir cetvel ile duraksamadan asag1 dogru ¢ekilirken, emiilsiyon kiiregi
ile de (Gorsel 5) yine duraksamadan seri bir sekilde asagidan yukariya dogru gekilir. Tam

kapanmayan kisimlar i¢in bu siire¢ tekrarlanabilir.

3.1.4. Kurutma Islemi: Emiilsiyon ¢ekme islemi tamamlandiktan sonra, ipek kasnagin
pozlama islemi yapilmadan 6nce kurutulmasi gerekmektedir. Bu siiregte yiizeyin herhangi bir sey ile

temas etmemesi ve kolayca kurumasi i¢in kurutma firinlarina ihtiya¢ duyulmaktadir.

3.1.5. Pozlama Iislemi: Emiilsiyonlar ile hassaslastirilmis elek yiizeyini ve filmi
hazirladiktan sonra bu filmi elek yilizeyine aktarilmasi i¢in 1s1kl1 masa yardimiyla pozlama islemi

gerceklestirilmektedir.
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Gorsel 6:Pozlama Islemi

Gorsel 6’da goriildiigl gibi 1s18a duyarli hale getirilmis ylizeye film yerlestirildikten sonra
15182 maruz birakilmasi ile 151k gérmeyen kisimlarininda emiilsiyonlarin dokiilmesi ve 151k alan
kisimlarin sabitlenmesi ile baskis1 yapilacak goriintii meydana gelmis olmaktadir. Yikama sonrasinda
dokiilmeler fazla ise bu pozlama siiresinin kisaligindan kaynaklanmis olabilir. Bunu da elegin baskida
kullanilmayacak bir kismina kiigiik serit kagit parcalari koyularak test edilebilir. Onceki siirelerinin
ortalamasi bir slire kadar pozlama yapildiktan sonra bu seritlerden biri elek oynatilmadan ve
iizerindeki agirlik kaldirilmadan ¢ekilir. Sadece test seridinin alindig1 yere tistten bakilir. Seridin
bi¢imine goére bir renk farki acik-koyu fark olugsmussa pozlama siiresi yeterlidir. Heniiz goriintii
olusmamigsa 1-2 dakika daha beklenebilir. Istenilen pozlama siiresi bu sekilde tekrar edilerek
ayarlanabilir(Bayram,1996: 37). Pozlama makinalar1 temelinde elek diizenegini 1s18a maruz
birakacak sekildedir. Vakumlu pozlama makinalar1 profesyonel kullanimlar i¢indir ve kasnagin
sabitlenerek daha net bir goriintli elde edebilmek i¢in gereklidir. Vakumsuz 151k diizenekli pozlama
makinelerinde de ilizerine mutlaka agirlik konularak sabitlenmesi gerekmektedir. Pozlandirma

islemleri sirasinda yapilan hazirliklar karanlik veya kirmizi los bir 151k ile yapilmast gerekmektedir.

3.1.6. Kalip Yikama: Kontakt kopyalama cihazlarinda pozlama islemi yapilan kalibin
baskiya hazirlanma siirecinde, tazyikli su ile yikanmasi ve baski alan gozeneklerinin agilmasi
gerekmektedir. Yikama kabinleri hem pozlama sonrasinda 1g1k gérmeyen emiilsiyon dokiilmelerini
gerceklestirmek icin, hem de baski siireci sonlandirildiginda elegin boyadan ve emiilsiyondan

arindirilma igslemlerinde kullanilmaktadir.

3.1.7. Kahp Kurutma islemi: Yikama islemi tamamlanan kaliplar, kalip kurutma
firinlarinda veya alternatif yontemler kullanilarak kurutulmalidir. Baski esnasinda sorun yagamamak

icin kalibin tamamiyla kurudugundan ve profil bosluklarindan s1zint1 olmadigindan emin olunmalidir.
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3.1.8. Baska Siireci: Pozlama igslemi sonrasinda yikama kabinlerinde tazyikli su ile yikanan

ve kurutulan elek baski asamasinda hazir demektir. Baski tezgahia baglanan elegin her basim
sonrasinda yine ayni noktaya baski yapilmasi icin tespit noktalarinin hizalanarak sabitlenmesi
gerekmektedir.Bu tespit noktalarina gore kalip ve kagit yerlestirilip hizalandiktan sonra elek tizerine
desenin iist kismina gelecek sekilde serit halinde boya dokiiliir. Gorsel 7°de goriilecegi lizere desen

iizerinden ragle yardimu ile tek seferde ¢ekilir ve kasnak yavasca yukari kaldirilir.

Gorsel 7: Serigrafi Baski Islemi Kaynak: URL4

3.1.9. Eserin Kurutulmasi: Baski sonrasi kurutma isleminin yapildigi ¢esitli diizenekler
kurulmalidir. En basit sekilde iki ugtan baglanan ip {lizerine mandal yardimiyla kagidin asilmadir.
Kurutma raflar1 (sergen) en kullanigh olanidir. Hareket edebilen bir sistemi olan sergenler baski
yapilan alana kolaylikla ¢ekilerek siirecin hizli ilerlemesine oldukga fayda saglamaktadir. Ayrica ¢ok
sayida baskiy1 ayn1 alanda barindirmasi ve derli toplu bir sekilde bir arada tutulmasi atdlyenin verimli
kullanilmasi agisindan da olduk¢a 6nemlidir. Yapilan baskilarin kuruma siiresi, boyanin 6zelligi ve
atolyenin nem oranina gore de degisiklik gostermektedir. Hizlandiricr ile kullanilan akrilik boya on

dakika gibi kisa bir siirede kururken, sentetik boyalarin kurumasi giinler almaktadir.

3.1.10. Elegin Temizlenmesi ve Saklanmasi: Baskisi tamamlanan elek hemen yiizey
boyalarindan arindirilmalidir. Elek {izerinde kuruyan boyalar elegin tikanmasina ve bir daha
kullanilmamasina sebebiyet vermektedir. Boyadan temizlenen elek tekrar kullanilmayacak ise
emiilsiyon sokiicli maddeler ile temizlenmesi gerekmektedir. Emiilsiyon sokiicli maddelere ragmen
elek tizerinde olusan lekeleri golge silici malzemeler ile temizlenmelidir. Golge silici yerine seliilozik

tinerde bu lekelerin giderilmesinde tercih edilen bir yontemdir. Elegin boyadan, emiilsiyondan ve
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golgelerden arindirilarak temizlenmesi bu elegin tekrar kullanimi igin gerekli olan en Onemli

asamasidir. Gerekli temizlik islemlerinden sonra elegin direktgiin 15181 gormeyen, nemsiz ve kuru bir

ortamda saklanmas1 gerekmektedir.
4. PROFESYONEL BiR ATOLYE DUZENI

Profesyonel serigrafi baski atolyelerinde ¢esitli boy ve ebatlarda kasnaklara islem yapabilme
yetisine sahip foto emiilsiyon ¢ekme makinesi, kalip kurutma firini, kontakt kopyalama cihazi, kalip
yikama kabini, farkli ebatlarda baski yapmaya imkan saglayacak biiyiikliikte vakumlu, yart otomatik
ve otomatik baski tezgahi ve kurutma sergenlerine ihtiyag duyulmaktadir. Isiga duyarli malzemelerin
saglikli kullanilabilmesi i¢in isin ve islemin uygunluguna goére ekipmanlarin yer alacagi bir karanlik
oda diizenin hazirlanmasi1 zorunludur. Atdlye ortami, baski siirecinin saglikli yliriiyebilmesi ve
caligmalarin zarar gormemesi amactyla son derece temiz ve titiz kullanilmalidir. Atélyede kullanilan
ekipmanlar iglem sirasina uygun bir sekilde diizenlenmeli, cihazlar arasinda c¢alismaya engel

olmayacak sekilde mesafe planlamalar1 yapilmalidir.
5. SERIGRAFI DE KULLANILAN EKiPMANLAR VE ALTERNATIFLERI

Tam tesekkiillii bir serigrafi baski atolyesi profesyonel kullanimlar haricinde pek fazla
karsimiza ¢ikmamaktadir. Sanatsal iiretimine devam etmek isteyen bireylerin cesitli atdlye dist
ortamlarda da iyi sonuclar alabilmesi i¢in bu kisimda yukarida anlatilan malzeme ve kullanim
durumlarinda cesitli kolayliklar sunulmas1 amaglanmustir. Oncelikle bir serigrafi atdlyesi kurulurken
planlanmasi ¢ok iyi yapilmalidir. Hedeflenen islerin hangi kalitede olacagi, atdlyede bulunacak kisi
sayist ve aletlerin konumlari ¢aligma alanini daraltmayacak sekilde planli bir sekilde belirlenmelidir.
Planlamalar dahilinde alternatif malzemeler ve yapilanma ile islevsel bir serigrafi baski diizenegi

kurulabilir.

Bir serigrafi ¢aligma ortami i¢in mutlaka bagimsiz bir atdlye olusturulmasi sart degildir.Bir
atlye olmadan serigrafi yapilamaz gibi bir diisiinceye saplanmak olduk¢a yanlistir. Hobi ¢aligmalari
ve bireysel sanat c¢alismalart igin bir evin mevcut diizeninden genis Olglide yararlanilabilir
(Bayram,1996: 60). Oncelikle dayanikli bir agagtan ahsap bir cerceve elde edilebilir. Serigrafi
malzemeleri satig1 yapan magazalardan yapilacak calismaya uygun bez alindiktan sonra belirli bir
diizen igerisinde ahsap cerceveye bez gerilir. Germe sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar Elegin

ahsap ¢ergeveye gerilmesi bagligi altinda detayli islenmistir.
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Gorsel 9: Manuel Emiilsiyon Cekme Islemi

Elek hazir hale getirildikten sonra yine serigrafi malzemeleri satist yapan yerlerden
emiilsiyon aliabilir. Gorsel 9° da goriildiigii gibi emiilsiyon cekilirken sert 1siktan izole edilmis los
1s1kl1 bir ortamda gerceklestirmek gerekmektedir. Aksi takdirde 15181 kars1 duyarli olan emiilsiyonda
bozulmalar meydana gelebilmektedir. Emiilsiyona alternatif olarak kati1 arap zamka eritilip siiriilerek
de uygulamalar yapilabilmektedir. Su ile karistirilip metal bir kap icerisinde eritilen arap zamki elek

yiizeyine siirliliir. Zamkin yogun siiriildiigii yerlerden boya akis1 gergeklesmeyecek ve bu sekilde
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serigrafi baski gercgeklestirilebilir. Ayrica Bayram(1996 : 27) “calismasinda istenen resimin elek

tizerine yagl pastel yagh kalem terebentin gaz gibi maddelere batirilan fir¢alarla ¢izilir. Su ile
gerektigince inceltilen emiilsiyon,fotoemisyon stiriiliisti gibi tiim yiizeye stiriiliir ve kuruduktan sonra
resim alanlart gazla silinir. Bu islem sirasinda yagh malzemelerle c¢izilen yerler su karisiml
emisyonu kabul etmez, diger yerler emiilsiyonlanir. Yagli malzeme kalintilart da temizlendigi i¢cin

basim alanlari agik kalir. ’seklinde farkli bir yontem de belirtmistir.

Yeteri kadar pozlama islemi gerceklestikten sonra elek yikama standina alinir. Isik geciren
ve gecirmeyen ylizeyler pozlama sirasinda sabitlenir. Isik gérmeyen kisimlarda yikama sirasinda
acilmalar yasanmakta ve bu acilmalar ile elde edilmek istenen tasarim ortaya c¢ikmaktadir.
Gozeneklerin tamamen agilana kadar tazyikli yikama islemi elegin i¢inden ve disindan olacak sekilde
devam edilir. Tam olarak ortaya ¢ikan acik kisimlardan boya akisi gergeklesecek ve goriintiiniin
yiizeye aktarimi saglanacaktir. Kalibin yikanma islemi profesyonel kullanimlarda kalip yikama
kabinlerinde gerceklestirilirken alternatif olarak ev icerisinde banyonun kullanilmasi bu islem igin
uygundur. Kiivet veya dus kabini i¢erisinde tazyikli dus fiskiyesi ile elek {izeri yikama ger¢eklestirilir.
Pozlama sonrasi yikamada, renk degisiminde kalibin yikanmasinda ve emiilsiyon sokiimiinde
kullanilacak olan bu yikama alanlar1 olduk¢a 6nemlidir. Universite icerisinde atdlyeler igerisindeki
musluga paslanmaz ¢elikten iiretilmis sanayi tipi derin emayeler takilarak yikama {initesi
olusturulabilir. Ayrica veteriner hekimlerin kullandig1 kopek yikama iiniteleri veya benzerinin

yaptirilmasi atdlye icin en uygun alternatiftir (Gorsel 10).

Gorsel 10: Atdlyeler i¢in Alternatif Yikama Unitesi (Kaynak: URLS5)

Kurutma sistemlerinde ise emiilsiyon cekilen yiizeyin veya yikama islemi gerceklesen
eleklerin kendi halinde kurumasi ¢ok uzun siireceginden elek kurutma firinlar1 kullanilmaktadir.
Profesyonel iiretimlerde kullanilan bu kurutma firinlarina alternatif olarak sa¢ kurutma makineleri

kullanilabilmektedir. Dikkat edilmesi gereken bir husus ise sa¢ kurutma makinesi ile ¢ok yiiksek 1s1ya
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elegi maruz birakmamaktir. Cok yakindan ve yiiksek sicakliga maruz kalan elek zarar gorebilir ve

cekilmis olan emiilsiyonu bozabilmektedir. Diisiik sicaklikta belirli bir mesafeden tutulan sag

kurutma makinesi kisa bir zamanda elegin ve emiilsiyonun kurumasinda yardimci olabilmektedir.

Gorsel 11: Kurutma Firmlarina Alternatif ipek Kurutma Islemi

Kalip tizerine emiilsiyon g¢ekilip kurutulduktan sonra sablon olusturmada asetat {izerine
cizim gerceklestirilebilecegi gibi direkt elek iizerine de kullanilacak emiilsiyon ile ¢izimler
gerceklestirilebilir. Ayrica fotografik goriintiilerinde basimina uygun olan serigrafi baski herhangi bir
yiizey lizerine ¢izimi yapilan goriintii fotograflandiktan sonra repro merkezlerinde goriintiiniin
tramlart ve boyutlar serigrafi baskiya hazir bir sekilde ¢iktist alinabilmektedir. Bu ¢iktiy1 da direk
sablon olarak kullanildiginda ton degerleri daha yiiksek ve net goriintiiler elde edilebilmektedir.

Pozlandirma agamasinda da kullanilacak pozlama cihazi bulunmuyorsa iistten tek kaynakli
pozlama yolu en basit ¢éziimdiir. Bu asamada bir masa lambasi1 kullanilabilir. Elegin {ist yilizeyine
koyulan desenin iizerine bir cam yiizey konularak desen sabitlenir. Usten 151k kaynagina maruz kalan

emiilsiyonda agilmalar gézlemlenebilir.

Sayfa 1420

)




| ]I
Sayi: 4
Uluslararas: Anadolu Sosyal Bilimler Dergisi Yil: 2021

(akademik, hakemli, indexli, uluslararas: dergi)

Gorsel 12: Profesyonel Kontakt Pozlama Cihazi

Gorsel 13:Alternatif Pozlama Makinesi Yapimi

Ayrica pozlama cihazina alternatif olarak Gorsel 13’te goriildiigli gibi metal ya da ahsap
malzemeden hazirlanan igeriye dogru konik bir sekilde derinlesen diizenek de yapilabilir. Daha sonra

icerisine hem UV hem de normal florasan 1s181n1n olacag elektrik diizenegi kurulur ve sabitlenir. UV
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15181 opsiyoneldir. Daha sonra lizerine cam kesilir ve sabitlenir. Bu diizenege bir kapak yapmak

calismanin sabitlenmesi acisindan dnemlidir. imkan var ise kapak kismina vakum diizenegi kurularak
pozlama sirasinda kasnagin sabitlenmesi de saglanabilir. Ancak kapak veya vakum imkani yok ise de

yine iizerine agirliklar konularak ¢alismanin sabitlenmesi saglanabilir.

Gorsel 14: Manuel Serigrafi Tezgah1 Kaynak: URL6

Gorsel 14°de goriildiigii lizere baski tezgahi, baski yapilacak yiizey ile temasini tam saglayacak
sekilde ayarlamalar yapilmasina izin veren asagi yukari, saga sola ayarlamalar1 yapilabilen bir
diizenektir. Baski isleminin gerceklesmesi i¢in olduk¢a Onemlidir. Pozlama tezgahlar1 genellikle
vakumlama 6zelligine de sahiptir. Tezgaha sabitlenen elek, masaya indirildigi zaman vakum 6zelligi
aktifleserek baski yapilacak olan ylizeyin masaya sabitlemesini saglamaktadir. Tezgahtan kaldirilan

elek vakumu etkisiz hale getirir ve kagit masadan ayrilir.

Baski tezgah diizenegi ise yine en basit sekilde masa {izerine sabitlenmis menteseler ile
gerceklestirilebilir (Gorsel 16). Serigrafi malzemeleri satig1 yapan sitelerde serigrafi baski i¢in 6zel

olarak tasarlanmis kelebek menteseler bulunmaktadir.
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Gorsel 16:Serigrafi Kelebek Mentese (Kaynak: URLS)
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Bu menteselerin serigrafi masalarindaki gibi tam diizenek saglamasa da elegin sabitlenmesi

ve agagl yukari hareketini kolaylikla saglayabilmektedir. Bu menteseler bir ahsap plaka iizerine
sabitlenebilir. Bu ahsap diizenek herhangi bir masa tlizerinde kolaylikla ¢alisma imkani saglayabilir.
Daha da ¢esitlendirmek isteyen kullanicilar, bu tahta ylizeye delikler acarak masa igerisine

yerlestirilecek bir vakum motoru ile de daha kullanish bir serigrafi baski tezgahi elde edinilebilir.

Gorsel 17: Gliserin Ile Karistirilmis Akrilik Boya ve Ornek Calisma

Serigrafi boyalari ise kullanim amacina gore ¢esitlenmektedir. Sentetik, seliilozik, akrilik ve
tekstil boyalar1 serigrafi de kullanilan boya ¢esitledir. Ekonomik, saglik, kullanim kolayligi ve
eleklerin uzun siireli kullanim1 agisindan akrilik boyalar tavsiye edilmektedir. Su bazli olan bu akrilik
boyalara alternatif olarak resim yapiminda kullanilan akrilik boyalar kullanilabilir. Hem renk
cesitliligi hem de daha kolay ulasilabilirligi agisindan tercih edilebilen bu akrilik boyalara serigrafi
eleginden kolayca gegebilmesi ve elek gozeneklerini tikamamasi i¢in bitkisel gliserin ilave edilebilir

(Gorsel 17). Boyanin ¢abuk kurumasini engellemek i¢in yavaslaticilarda bu asamada kullanilabilir.
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Gorsel 18: Ahsap Ragle (Kaynak URL9)

Basim agamasinda kullanilan ragle ise hem elegin zarar gérmemesi hem de basing

durumunda farkliliklar olusturabilecegi icin alternatif bir yontem tavsiye edilmemektedir. Ragle

lastikleri oldukg¢a uygun fiyatli olup belirli Glgiilerde kesildikten sonra ahsap ragle (gorsel 18)

diizeneklerine sabitlenerek kullanilabilir. Bir marangozda istenilen boyutlarda hazirlanabilecek bir

tutamag yapildiktan sonra freze yardimiyla alt kismina acilacak serit agikliga lastik sikistirilarak

kolayca ragle elde edilebilir. Yukarida da bahsedildigi gibi kullanima hazir ¢esitli boyutlarda metal

raglelerin satin alinmasi hem saglikli bir sonug elde etmede hem de uzun siireli kullanim yoniinden

tavsiye edilmektedir.

——
— —
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Gorsel 19: Serigrafi Baski Kurutma Sergeni Kaynak: URL10
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Gorsel23: Alternatif Ip ile Kurutma Sistemi

Baskist alinan islerin kurutulmasinda ise atolyenin iki kosesine gerilen bir ipe mandal
yardimiyla baskilarin asilmasi en kolay ¢oziimdiir. Baski stireci bittikten sonra odanin camlarinin
acilmasi da bu kuruma siirecini hizlandiracaktir. Ayrica akrilik boya tercih edildiginde bu kuruma
stiresi daha da kisalacag: icin baskilarin ¢ok uzun stireler asili kalmayacak ve atdlye kullanimini

zorlagtirmayacaktir.

Elegin temizlenmesinde kullanilan emiilsiyon sokiiciiler ise ¢ok kisa siirede etkili sonuglar
verebilmektedir. Buna emiilsiyon sokiiciilere alternatif olarak da seliilozik tiner ve ¢gamasir suyu da
kullanilabilmektedir. Higbiri fayda etmez ise sud kostik (sodyum hidroksit) kullanilabilir (Grabowski
& Fick, 2012: 57). Sud kostik, yumusak ve suda ¢6ziinebilen bir malzeme olup sabun hissi veren bir

coOzeltidir.
6. SONUC

Serigrafi baskida kullanilan ekipmanlar,teknolojik gelismelere paralel olarak bir degisim ve
gelisim siirecindedir. Hayatimizda 6nemli bir yere sahip olan serigrafi baskinin sanatsal tiretimlerde
de kullanimi1 oldukg¢a yaygindir. Universitelerin giizel sanat egitimi verilen bdliimlerinde serigrafi
bask1 ana sanat veya se¢gmeli sanat atdlye dersi olarak miifredatlar da yer almaktadir. Ancak bir¢ok
tiniversitede atdlye olanaklart kisith oldugu igin serigrafi baski dersleri verilememektedir. Serigrafi

baski atdlyesi bulunmayan boliimlerin serigrafi teknigi uygulanabilmesi ve uygun atdlye ortami
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saglanabilmesi i¢in makale icerisinde ¢esitli alternatif onerilerde bulunulmustur.Serigrafi baski teknik

yoniinden uygun malzemeler ve sartlar saglandifinda mekan fark etmeden kolaylikla
deneyimlenebilecek bir tekniktir. Bu nedenden otiirii teknigi deneyimlemek isteyen tiim bireyler,
fiziki sartlar1 uygun farkli sosyal yasam alanlarinda dahi, serigrafi baski yapabilecekleri ortamlari
rahatlikla olusturabileceklerdir. Olmazsa olmaz malzemeler; kullanima hazir bir elek, emiilsiyon,
ragle, pozlama masasi, kelebek mentese, baski tezgahi, boya ve gliserindir. Bu malzemeler elde
edildikten sonra imkanlar dahilinde kolaylikla iiretilebilecek 1s1kli bir masa diizenegi sayesinde
pozlama islemi gergeklestirilebilir. Serigrafi baski tezgahini elde etmek i¢inde sabit bir masa veya
masa lizerine yerlestirebileceginiz diiz bir tablaya sahip olmak gerekmektedir. Bu masa veya tablaya
yerlestirilen kelebek mentese, elegin sabitlenip asagi yukari hareket etmesini saglayacaktir. Yine
alternatif olarak resim yapiminda kullanilan akrilik boyalara bitkisel gliserin ekleyerek su bazl

serigrafi boyasi da elde edilebilmektedir.

Arastirmada Onerilen malzemeler ve yontemler serigrafi baski yapilabilecek mekana entegre
edilerek sanatsal iiretimlerin yapilmasini kolaylastiracagi ve serigrafi baski imkani bulamayan egitim

kurumundaki 6grencilerin de teknigi uygulama imkanina sahip olacagi diisiiniilmektedir.
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