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Ozet

Basim sektoriinde kullanilan iki temel baski altt malzemesi, ¢esitli tiirdeki kagit/kartonlar ve miirekkeplerdir.
Matbaa miirekkepleri; bir gbrselin baski kalibt aractliyla baski malzemesi tizerine tastnmasini saglayan renkli, sivi ya da
vari katt haldeki maddelerdir. Baskt murekkeplerinin fiziksel ve kimyasal olarak farkl tiirde yiizlerce cesidi vardir.
Dokusu ve sekli ne olursa olsun; kagit, plastik, metal, cam ve tekstillerin renklendirilmesinde ve yiizeylerinde gbrinti
olusturulmast i¢in kullanilabilir. Baski mirekkepleri, basildiklar1 malzeme yiizeyine ¢ok ince bir tabaka halinde uygulanir
ve baski sisteminin ¢esidine bagl olarak 5 ila 125 pm kalinliga sahip olabilir. Miirekkebin goérsel teknik 6zellikleri tig
ana faktore baghdir. Bunlar rengi, seffafligt ve parlakhgidir. Mirekkep ile ilgili tiim unsurlar mirekkebin teknik
Ozelliklerine ve basilabilirlik parametrelerine dogrudan etki eder. Ancak bu teknik terimlerin ne ifade ettiginin iyi
bilinmesi, miirekkebin optimum kullanimi ve tim paydaslar arasindaki szl ve yazilt teknik iletisim i¢in 6nemli ve
gereklidir. Bu calismada, baski miirekkebine ait temel alt1 terim olan, renk, parlaklik, opaklik, 151k hasligi, yapiskanlik,
viskozite terimlerinin Tirkce agiklamalart ve kullanimlari, ayrintii olarak ortaya konulmustur. Aciklamalar, basim
teknolojilerinde Uretim yapan teknik insanlarin, égrencilerin ve aragtirmactlarin anlayacagt ortak teknik ifadelerle
yapilmustir.

Anahtar Kelimeler: Baski Miirekkepleri, Miirekkep Rengi, Parlaklik, Opaklik, Istk Haslhgi, Yapiskanlik,
Viskozite

BASIC TERMS AND EXPLANATIONS OF PRINT INKS
Abstract

The two main substrates used in the printing industry are various types of papet/cardboard and inks. Printing
inks; They are colored, liquid or semi-solid substances that allow an image to be carried on the printing material by
means of a printing plate. There are hundreds of different types of printing inks, both physically and chemically.
Regardless of its texture and shape; It can be used for coloring and creating images on paper, plastic, metal, glass and
textiles. Printing inks are applied in a very thin layer to the surface of the material on which they are printed and can
have a thickness of 5 to 125 um, depending on the type of printing system. The visual specifications of the ink depend
on three main factors. These are its color, transparency and brilliance. All ink-related factors directly affect the technical
properties and printability parameters of the ink. However, knowing what these technical terms mean is important and
necessary for optimum use of ink and verbal and written technical communication between all stakeholders. In this
study, Turkish explanations and uses of the words color, brightness, opacity, light fastness, stickiness, viscosity, which
are the six basic terms of printing ink, are given by translating from Turkish sources, foreign dictionaries and technical
books. The explanations are made in common technical expressions that will be understood by technical people,
students and researchers who produce in printing technologies.
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1. Girig

Basim sekt6riinde kullanilan iki temel baski alti
malzemesinden birisi olan matbaa miirekkebinin kiiresel
pazar buyukligi, konuyla ilgili bircok kaynakta; 2020'de
19,2 milyar dolar degerinde oldugu ve 2021'den 2028'e
kadar % 28lik yillik bilesik biyiimesi beklendigi
belirtilmektedir. Ulkemiz 2018 yilinda 2 milyar dolar
boya, pigment ve vernik ithalati yapmistir (Palacioglu,
2018: 13). Ulkemizin ¢ok biiyiik bir sektérii olan Basim
Sektoriinde, uygulayicilarin, ithalat ve ihracatcilatin,
6grenci ve arastirmacilarin yararlanabilecekleri kapsamli
bir terminolojik sozlitk bulunmamaktadir. Thtiyac
oldugunda,  yurtdisinda  yayinlanmis  kapsambh
sozliiklerden yapilan terciimelerde de anlam kaymalari
veya yanhgliklar  yapilabilmektedir. Ayni  durum
Tirkceden yabanct dillere yapilan terclimelerde de
yasanmaktadir. Basim sektériinde ulusal ve uluslararast
yazili ve s6zli teknik iletisimde zaman zaman 6nemli
sorunlar yasanmaktadir. Bu durum ekonomik kayiplara
neden olmaktadir. Calismada miirekkeplere ait alti temel
teknik terim kapsamli olarak acgiklanmistir. Basim
teknolojileri terminolojisini kapsayan, akademisyen ve
uygulayicilarin birlikte ¢alismasi sonucu bir matbaacilik
s6zIugh hazirlanmast ¢ok énemli ve gereklidir.

2. Yontem

Basim sektOriinde, mirekkeplere ait temel
teknik terimleri kapsamli agiklayan Tirkee bir sézlik
bulunmamaktadir. Calismanin konusu; basili mamul
tretiminde kullanilan matbaa mirekkeplerine ait temel
terimlerin actklamasidir.

Actklanan terimler teknik iletisimde en ¢ok
kullanilan terimlerdir. Bu terimler hakkindaki bilgiler,
yayinlanmus yerli ve yabanc kaynaklar taranarak
toplanmistir. Ancak bu kavramlarin, zihinde dogru bir
tasavvur olusturacak sekilde agiklandigy Tirkee kaynak
bulunamamistir. Bu nedenle terimlerin aciklamast;
Ttrkee kaynaklarin incelenmesi, yabanct s6zlik ve teknik
kitaplardan tercime ile dogru ve anlasilir olarak
yapilmaga calistlmigtir. Terclime; kullanilan dilin basim
teknolojilerinde  tretim  yapan teknik insanlarin,
Ogrencilerin ve aragtirmacilarin anlayacagl ortak teknik
jargonda ve belirsiz ifadeler icermemesine dikkat edilerek
kuramsal olarak yapilmustir. Ceviri yapilirken; kaynak
metni, hedef metni ve hedef alictyt 6n plana alan islevsel
ceviri kuraminin yaklagimi kullanilmistir.
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3. Bulgular ve Tartigma

L*a*b* Renk (LL*a*b* Colour)

Tarih 6ncesi zamanlardan beri bilim adamlart ve
sanatcilar renklerin dogasini arastirdilar ve bir¢ok teori
gelistirdiler (Islam ve Chowdhary, 2019:1). Renk,
mirekkebin en temel optik 6zelligidir. Rengin
bastlmasinda en 6nemli olan sorun rengi tutarl ve siirekli
olarak elde edebilmektir. Kagidin rengi ve ylzey
topografisi, miirekkep filminin renk degerini etkiler.
Baskt miirekkepleri, baski altt malzemesine uygun olarak
renkli gorintii vermek icin formiile edilmistir (Ellil4,
2011: 18). G6zin algilamast insandan insana degisebilir.
Insanlarin renk hafizast zayiftir. Ancak sayisal degerler
kalict bir kayit olusturur (Ulgen ve ark., 2012; 149).
Mirekkep renginin baski altt malzemesi tzerinde
istenilen degerlerde olup olmadiginin tespiti icin
miirekkebin renk Sl¢iimleri yapilir. Olciimlerde rengin
L*a*b* ve yogunluk (densite) degerleri sayisal olarak
Olgiliir ve baski alti malzemesi tizerinde saysal olarak
rengin dogrulugu tespit edilir. CIELAB L*a*b* ve
densite renk degeri Slglimleri spektrofotometre renk
Olgtim cihaziyla yapilir (Komasatitaya ve Jiramongkol,
2019: 395). L* — Aciklik (lightness) koordinatt (IL*=0
siyaht gOsterit ve L*=100 beyazdir). a* — kirmuzi/yesil
koordinaudir, +a* kirmizty1, — a* ise yesili belirtir. b* —
sart/mavi koordinaudir ve +b* sartyr, -b* ise maviyi
belirtir. Renk sapmast AE, ISO 12647-2 ofset baski
standardina gére AE sapma tolerans degeri 5’ten fazla
olmamalidir (Ozsoy, 2007: 63; Aslan ve ark., 2010: 152).
Aksi taktir de saglikli bir insan g6zt bu sapmayt fark eder
(Thompson, 2004: 260).

Parlaklik (G/ossy)

Parlaklik, tamamen gecirgen olmayan bir
yizeyden 11k yansimast olarak tanimlanir (Atik, 2005:
43). Yani bir cismin yizeyinden yansiyan 1stk
yogunlugunun, o ylizeye gelen 151tk yogunluguna orani
olarak tanimlanir. Mirekkep parlakligi gelen 151810 belirli
oranda yansima degeri olup, TAPPI standardina gore
parlakhk A (dalga boyu) 550 nm’de sigin 759 aciyla
yansimast olarak tanimlanir (Lee ve ark., 2005: 54). Bir
miurekkebi parlak yapan onun vernigidir. Baski parlakligy,
miurekkep bilesimi ve mirekkep filmi pirizliliginin
karmasik bir islevidir. Parlakligin degeri renklendiricinin
(pigment) dogasina, partikiil buytkligine, sekline, yiizey
Ozelligine, recine miktarina baghdir (Arslan, 2015: 7).
Pigment partikiillerinin dagiliminda tane boyutu buyik
olan partikiiller varsa baski parlakliginin dismesine
neden olabilir. Recinenin tiirli ve miktart da parlakligin
yiksek veya disik olmasinda rol oynar. Bunun yant sira
baskt altt malzemesinin ylizey Ozellikleri ve baski alt
malzemesi iizerinde olugacak olan miurekkep filmi
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kalinligr ve purtzliligh de parlakhikta etkilidir. Baski
parlakligi, basili ylzeyin hem topografyasindan hem de
kirllma indisinden etkilenir. Bask: altt malzemesinin
topografyasi miirekkebin yuzey tizerinde yerlesmesini ve
kurumasini  belirleyerek  baski  parlakliginda  etkili
olmaktadir (Bohlin, 2013: 33). Aynt miirekkeple farkls tiir
baski altt malzemesi tizerine yapilacak olan baskilarin her
birinde  parlaklik  degeri farkli  sonuclanacaktir.
Miirekkebin baski parlakhiginda regine, pigment boyutu
ve baski altt malzemesinin ylzey Ozellikleri patlakligt
etkileyen temel unsurlardir. Rengin parlakligi ve opakligs,
basilt miirekkebin homojenligine baghdur.

Parlaklik l¢timii parlaklik Slger (glossmetre) ile
yapilir. Parlaklik Olcer icindeki 1sik kaynagindan basili
miirekkep yiizeyine génderilen 1sik, 20, 45, 60, 75 veya
85 derece aciyla yansitilarak parlaklik OSleerin 151k
algilayicilarina  ulagir.  Bu  acilar  farkh  parlaklik
degerlerindeki ylizeylerin 6l¢timiinde tercih edilir. Diistik
agilar yitksek parlakliga sahip ylzeylerin Gl¢imiinde,
yiksek actlar ise dusiik parlakliga sahip ylizeylerde
kullanilmalidur. Parlaklik  Glger, miirekkep filmi
tzerinden yanstyan 1stk miktarini, murekkep filmine
gonderilen 11810 miktartyla  oranlayarak  parlaklik
birimine donistirir (Lee ve ark., 2004: 936)

Opaklik (Opacity)

Miirekkebin opakligt 15181 engelleme derecesidir.
Gegirgenligin (transparanhgm) tersini ifade eder. Ince
film halinde malzeme yiizeyine basilmis mirekkep
tzerine gelen 15181 yansitir veya dagitir (Leach, 2012: 102).
Dolayistyla miirekkebin opakligt; 15181 nasil yansittigy,
dagittigr veya absorpladigint belirler (Deuink, 2020: 1).
Trikromi baski sar1, magenta, cyan ve siyah mirekkepler
kullanilarak = yapilir. Bu miurekkeplerin iiretiminde
genellikle organik pigmentler kullanilir. Bu ana renkler
tram noktalart ile Gstiiste ve yanyana basilarak; kirmuzi,
yesil ve mavinin ylzlerce ikincil tonlarint olusturur. G6z
Ustiiste basdlan bu tram noktalarini  mirekkeplerin
karistirilmastyla elde edilebilen renkler gibi algilar. Bunun
icin mirekkebin tam saydam olmast gerekir. Opak baski
miirekkebi, altindaki tim renkleri gdstermeyen yani
kapatan = mirekkeptir. ~ Mirekkeplerin  bazisinda
saydamligin aksine yiksek opaklik istenir. Ancak ofset
baski  icin  opak  mirekkepler = 6zel iretilen
miurekkeplerdir. Ytksek opaklik saglanmasi icin
mirekkep icerigine titandioksit gibi opak pigmentler
eklenmelidir (Arney ve Tsujita, 1999: 359; Arcos, 2014:
22).

Isik haslig1 (Iight fastness)

Isik hasligi 6zellikle matbaa ve tekstil sektortiinde
driiniin renk kalitesini belitleyen en 6nemli birkag
parametreden birisidir. Istk hasligi, bir rengin giines 15131
alinda solmaya karst direncini ifade eder. (Ell3,
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2011:36). Ozellikle kisa dalga boyuna sahip isinlarin
enerji agisindan daha giicli oldugu ve basilh mirekkep
icindeki renklendirici maddeleri zaman icerisinde
soldurdugu bilinmektedir. Kullanilan pigmentlerin renk
hasligi, baski miirekkeplerinin 151tk hasligt ve hava
kosullarina dayanikliligi icin ¢ok 6nemlidir (Lee ve ark.,
2005: 11). Mdurekkep icin 6zel bir tanim yapmak
gerekirse; pigmentle boyanmig bir ortamin, 11k
enerjisinin bozucu tesiri altindaki renk degistirme veya
solma derecesine, o pigmentin 1513a karst dayanimi denir.
Mirekkebin 15182  karst  direndi, renklendiricinin
(pigment) 15tk hashgiyla belirlenir (Arslan, 2015: 8).
Ancak 15182 karst direncin derecesi; mirekkebin 1s18a
maruz kalisinin yaninda uygulanan ylzeye de baghdir.
Baski malzemesi yiizeyindeki miirekkebin veya renkli bir
kumasin 15tk hashgr belirlenirken; 15tk hasliklart bilinen
mavi yin skala, 151k haslik degeri tespit edilmek istenen
baski miirekkebinin basili oldugu numune ile birlikte
belli bir sire icin glines 151811 simule eden ksenon ark
lamba 1s181na maruz birakilir. Siire bitiminde murekkep
basilt malzeme ile hasligi bilinen mavi yilin referans skala
yan yana mukayese edilerek tekabtl ettigi hashk
belirlenir. Mavi yin skala, sekiz standart renkten
olusmaktadir. En kot deger 1, en iyi deger 8 ile ifade
edilir (Lavery ve ark., 1998: 329).

Viskozite (I7Zscosity)

Viskozite akiskanin i¢ stirtiinmesi veya akmaya
karst gosterdigi direnci ifade eder. Mirekkebin akma
degeri; akmaga baslamasi icin gereken giicii ifade eder.
Viskozite ile maddenin akmaya karsi gosterdigi direng
dogru orantls; viskozite ile akiskanlik ters orantilidir
(Ulgen ve ark., 2012: 161). Su, alkol vb. sivilar son derece
distik bir kuvvetle akmaga baslarlar. Bu nedenle akma
degerleri cok dustiktir. Akisa karst diren¢ ne kadar
artarsa viskozite degeri de o kadar artar. Eger murekkep
kolayca akar veya dokilir ise dusiik viskoziteye sahiptir.
Kolay akmaz ve ddkiilmezse yiiksek viskoziteye sahiptir.
Mirekkepler genellikle viskozitelerine baglt olarak pasta
miurekkepler ve swvi mirekkepler olarak iki gruba
ayrilirlar. Ofset, tipo ve serigrafi baski miurekkepleri
pasta, flekso ve tifdruk baski miirekkepleri ise stvi
mirekkeplerdir. Yari katt da diyebilecegimiz pasta
miurekkepler akmaya karst daha fazla direnc gostererek
daha viskoz durumda olurlar. Viskozite, basili
malzemenin  nihai  kalitesinde ¢ok 6nemli bir
parametredir. Viskozite degeri dogru degilse, akis
davranist ve miirekkep film tabakast kalinlhigt degisecek
ve bu da baski kalitesinde sorunlara yol agacaktir. Ayrica,
kot ayarlanmis mirekkep viskozitesi asiri mirekkep
tiketimine neden olabilir (Rheonics, 2019). Viskozite
degeri igeriginde bulunan; pigment cinsi-miktarina,
baglayict cinsi-miktarina, ¢Oziicli cinsi-miktarina  ve
bulundugu ortam sicakligina baglt olarak degisir. Ideal
miurekkep viskozitesi, baski konfigtirasyonuna baghdir,
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cunkt miurekkep viskozitesi de murekkep/su dengesi
tzerinde bir etkiye sahiptit (Thai ve Tupe, 2011).
Mirekkeplerin  akiskanligi viskozimetre ile Olgtliir.
Viskozimetreler akigskanlarin reolojik davraniglarinin
incelenmesinde kullanilirlar. Viskozitenin birimi cgs
sisteminde poise (P)’dir. Poise, dyn.cm2.s veya g.cm.s™!
dir (Copuroglu ve Kirbiyik, 2018: 111). Bunun yiizde biri
olan centipoise (cP) daha ¢ok kullanilmaktadir. Uluslar
arasi birim sistemi SI da ise Pascalsaniye (Pa.s)’dir. Daha
cok miliPascalsaniye (mPa.s) tercih edilmektedir
(Dybowska ve ark., 2018: 612; Tang ve ark., 2020: 9481).

Yapiskanlik (Tack)

Yapiskanlik, ince bir stv1 filmle birlestirilen iki
ylzeyin ayrilmasinda yer alan kuvvetleri veya enerjileri
tanimlamak icin yaygin olarak kullanilan bir kavramdir
(Boonkuernoon, 1994: 12). Basim endistrisinde
miirekkep yapiskanligi kavrami, esas olarak miirekkeple
olusturulan bir goriintiiniin baskt kalibindan bask: altt
malzemesine aktarilmasi sirasinda ortaya ¢itkan muirekkep
filmlerinin ayrilmasiyla olusan kuvvet veya enerji ile
baglantilidir.  Yapiskanhk ince mirekkep filminin
ayrilamaya  karst  gosterdigi  direnctir.  Miirekkep
yapiskanligi bask: kalitesini ve verimliligini arttirmada
énemli bir etkiye sahiptit (Ulgen ve ark., 2019:309).
Miirekkep yapiskanhgy; 6zellikle ofset ve tipo baskida
mirekkepleme  sisteminde  bulunan  merdaneler
arasindaki ayrilma, kalip yiizeyindeki mirekkeplemede,
kalip ile baski kaugugu arasindaki miirekkeplemede ve
baskt kaugugundan yiiksek basing altinda mirekkebin
kagit izerine aktarilmasi agsamalarinda énemlidir (Gane
ve ark., 2003: 245). Yapiskanligin disiik olmast kalip,
baski kaucugu ve kagit tizerinde keskin tram noktalari
olusturulamamasma, nokta  kazanct  olusmasina,
kurumama problemine ve disiik parlakliga neden olur
(Ulgen ve ark., 2019: 170). Yapiskanligin fazla olmast da
kagit yiizeyinde lif yolunmalarina, iist tste 1slak baskida
miirekkeplerin birbirini yeterince kabul etmemesine
neden sebep olur (Gujjari ve ark., 2006). Bu nedenle
yapiskanligin Sl¢iilmesi gerekli ve 6nemlidir. Yapiskanlik
Inkometre adi verilen 3 merdaneli bir cihazla Glgtlir.
800-1200 devirle(rpm) hizla dénen merdaneler arasinda
olusan tork, dijital olarak okunmast icin elektrik sinyaline
doéntstarialir  (Hamerlinski ve  Pyr'yev, 2013: 31).
Olgillen  deger  yapiskanlk  numarasidir.  Ofset
mirekkeplerinin yapiskanlik numaralart (800 rpm) 25-30
arasindadir. Giinimiizde baski makinalarinin hizlarinin
artturilmast  nedeniyle yapiskanlik degeri 10’a kadar
dastrilmastir. Cinkt yapiskanlgr yiksek mirekkeple
kagit yiizeyinde yolunma olmaksizin hizli bask: yapmak
zordur (Yang, 2015: 815; Simpson, 2007: 829).
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4. Sonug ve Oneriler

Bu calisgmada, 6ncelikle matbaa miirekkeplerinin
bask: kalitesi ve bastlabilirlik degetleri tizerine etkili olan
fiziksel 6zelliklerine ait temel kavramlar aciklanmistir. Bir
baski mirekkebinin temel gorsel Ozellikleri; rengi,

saydamhgr ve parlaklign ile tamimlanir.  Matbaa
miurekkeplerine ait kavramlarin teknik iletisimde

kullanilacak kapsamlt sekilde agiklandigi Tirkee giincel
bir kaynak bulunmamaktadir. Matbaacilik mesleginde;
musteri, matbaa, yayinct ve ajanslar arasindaki iletisimde
kullanilan teknik terminoloji ile akademik aragtirma ve
yayinlarda kullandan terminoloji arasinda farklhiliklar
olmaktadir. Halihazirdaki terclime kaynaklarda da
mesleki terminoloji tam oturtulamamistir. Bu ¢alismada
miirekkeplere ait en 6nemli alti temel terimin; birgok
yerli ~ve  yabanct  kaynak  taranarak = dogru
anlamlandirilmasina  calistlmistir. Mesleki  terminoloji
calismalart sadece akademisyenler tarafindan ¢ok az
sayida yapimaktadir. Bu nedenle matbaacilik mesleki
terminolojisine  ait  bircok  kavramda  kargasa
yasanmaktadir. Bu durum iretimdeki teknik iletigimi
olumsuz etkileyerek ekonomik kayiplara da neden
olabilmektedir. Ayrica bu durum basilt iriin ihracat:
yapan matbaalarin ve mesleki alanda uluslararasi ticaret
yapan firmalarin yazismalarindaki dil birligi acisindan da
cok 6nem arz etmektedir. Basim teknolojilerinin tim
alanlarin1 kapsayacak, akademisyen ve uygulayicilarin
birlikte ¢alisarak bir matbaacihik s6zIigt hazirlamast ¢ok
o6nemli ve gereklidir.
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