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Egirme Parametrelerinin iplik Kalitesine Etkisi
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Ozet

Bu calismada, iplik hammaddesi olarak Diyarbakir bolgesinde iiretilmis pamuk elyafi kullanilmistir. Ring
ve Open-End Rotor Egirme sistemlerinde, karde ve penye iplikleri {iretilmistir. Ring egirme sisteminde
dretim hatti ve kopga agirligimin iplik &zelliklerine etkisi incelenmistir, Open-End Rotor egirme
sisteminde ise {iretim hatti, rotor ¢ap1 ve navelin iplik 6zelliklerine etkisi incelenmistir. Diizgiinsiizliikve
mukavemette Ring egirme, tiiyliilikte, Open-End egirme iyi sonuglar vermistir. Ring egirmede kopga
agirlig, tiyliligi olumlu etkilemistir. Open-End egirmede rotor ¢apinin artigt penye ipliklerde olumsuz
etki gosterirken kadre ipliklerde olumlu etki gostermistir. Open-End egirmede spiral navellerin tiim iplik
degerlerinde olumlu etki gosterdigi goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Diyarbakir pamuk ipligi, Ring iplik egirme sistemi, Open-End rotor iplik egirme
sistemi, Kopca, Rotor.

The Effect of Spinning Parameters on Yarn Quality Properties

Abstract

In this study, using cotton yarn was used as the raw material produced in Diyarbakir. Carded and combed
yarn have been produced in Ring and Open-End Rotor spinning systems. The influence of production line
and the weight of travellers on yarn properties has been examined in Ring spinning system. On the other
hand, the influence of production line, rotor diameter and navel on yarn properties has been examined in
Open-End Rotor spinning system. Ring spinning for yarn evenness and strength, Open-End spinning for
hairness has given good results. traveller weight on hairiness in Ring spinning was found a positive effect.
Open-End spinning rotor diameter growth showed a positive effect yarns, carded cotton yarns showed a
negative effect. In Open-End spinning, using spiral navel was observed positive effect on all the quality
values of the yarn.

Keywords: Diyarbakir cotton yarn, Ring spinning, Open-End rotor spinning, Traveller, Rotor.
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1. GIRIS

Tekstil denilince akla iplik, iplik denilince ise
pamuk gelmektedir. Ulkemiz pamuk iiretimi ve
tilketimi yoniinden Diinya siralamasinda &nemli
bir yere sahiptir. Diinya pamuk {iretiminin 233275
bin ton oldugu 2008/2009 yili verilerine gore,
Tiirkiye 412,3 bin ton pamuk iiretimi ile 8. sirada,
1085 bin ton pamuk tiketimi ile 4. sirada
bulunmaktadir [1].

1990’11 yillarda Tiirkiye de pamuk denildigi zaman
akillara Cukurova gelmekteydi, fakat son yillarda
GAP projesinin etkileriyle artik pamuk denilince
akillara Giineydogu Anadolu Bolgesi gelmektedir.
Giineydogu Anadolu Bolgesinin pamuk iiretimine
uygun tarim ve iklim kosullarina sahip olmasi ve
sulanabilir tarimin gerceklesmesi bolge cift¢isini
pamuk iiretimine dogru ¢ekmistir.

Giineydogu Anadolu Bolgesinde en ¢ok pamuk
iiretilen illerin basinda Diyarbakir ili gelmektedir,
2008/2009 yili verilerine gore Diyarbakir da
462218 dekar alanda 77349,6 ton pamuk
iretilmistir. Diyarbakir ilinde Bismil, Merkez,
Cinar ve Silvan ilgeleri en ¢ok pamuk ekim alanina
sahip ilgelerdir, 2003 y1l1 toplam ekim alaninin %
96,73’ linii bu 4 ilge olugturmaktadir [2].

Diyarbakir ilinde lif pamuk verimi 2008 yilinda
1600 kg/hektar olarak ger¢eklesmistir. Tiirkiye’nin
lif pamuk verimi 1300 kg/hektar iken, Diinya
ortalamas1 ise 760 kg/hektar’dir. Tirkiye’de
pamuk iiretimi, genelde, Ege, Antalya, Cukurova
ve Giineydogu Anadolu bolgelerimizde
yogunlagmistir. Pamuk ekim alanlarinin, 6zellikle
1960’11 yillardan sonra, Cukurova bdlgesinde
strekli bir diisiis gosterdigi; GAP bolgesinde,
ozellikle 80°1i yillardan, 2000°1i yillara kadar hizli
bir artig trendi iginde oldugu dikkati ¢ekmektedir.
Ulke iiretiminin yaklasik %50’si Giineydogu
Anadolu Bolgesinden karsilanmaktadir [3].

Offerman ve Putzger (1998), ring ve Open-End
ipliklerinin tiiyliilik agisindan degerlendirilmesi
lizerine yaptig1 calismada ipliginin tiiyliiliigiiniin
Open-End ipligine gore %100 daha fazla oldugu
ortaya ¢ikmistir. Cift kat ipligin biikkiimi arttikga
tiyliliik azalmaktadir. Tek kati ile aym yonde
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biikiilen ¢ift kat ipliklerde tayliliigiin daha az
oldugu goriilmiistiir [4].

Nawaz, Jamil ve digerleri (2002), Open-End rotor
iplik makinesinde rotor ¢apmimn ve iplik ¢ekim
diizesinin iplik diizgiinliigiine ve iplik tliyliliigiine
etkisini gérmek icin yapmis oldugu ¢aligmada iplik
diizgiinsiizliigii agisindan rotor capinin ve iplik
numarasinin  etkisi yliksek derecede anlaml
bulunmustur. Iplik tiiyliiliigii acisindan ise navel,
iplik numarasi, rotor ¢api-navel etkilesimi, navel-
iplik numarasi etkilesimi yiiksek derecede anlaml
bulunmustur [5]. Kumar ve Parthiban (2007), ring
iplik makinesinde 3 farkli kopga agirliginin (1/0,
2/0, 3/0) iplik tiyliligi tzerindeki etkileri
incelemek amaciyla yapmis oldugu ¢aligmada Ne
34 numara pamuk ipligi liretmigtir. Elde ettigi
sonuglara gore optimum kopca agirliginda (2/0) en
disiik tiyliiliik degerleriyle en diisiik ince kalin
yer, neps sayisi gozlemlemistir [6].

Celik ve Kadoglu (2009), hammaddenin ve egirme
metodunun iplik tiyliligline etkisini incelemek
i¢in yaptig1 ¢alismada ring, Open-End ve kompakt
egirme metotlart kullanarak pamuk, viskon, modal,
tencel ve polyester hammaddeleriyle iki farkli iplik
numarasinda ve ¢ farkli biikiim katsayisinda
iplikler tretmislerdir, elde edilen sonuglara gore
egirme metodu, iplik numarasi ve biikiim katsayisi
arasindaki etkilesimler istatistiksel olarak anlamli
bulunmustur. En disiik iplik tiyliligi sirasiyla
kompakt, Open-End ve ring egirme sistemlerinde
elde edilmistir [7].

Erbil, Babaarslan ve Duru Baykal (2008),
polyester/pamuk ve polyester/viskon karigimli, 4
farkli navel ile ayni numarada fretilen iplikleri;
tiyliilik, mukavemet, diizglinsiizlik ve iplik
hatalar1 bakimindan test etmisler, farkli tipteki
navellerin aynt hammadde ile aym sartlarda
iretilen  ipliklerin  Ozelliklerinde ne  gibi
degisikliklere neden oldugunu arastirilmiglardir[8].

Erbil ve Babaarslan (2011), tiyliilik o6lgiim
metotlarindan Zweigle tiiylilitk Ol¢lim
metodundan elde edilen verilerden Uster tiiyliiliik
Olciim degerlerini tahmin etmeye yonelik ¢aligma
yapmuglardir [9]. Ureyen E., Kadoglu H. (2006),
iplik ozellikleri ile HVI cihaz ile 6lgiilen bazi lif
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Ozellikleri arasindaki interaksiyonlari, korelasyon
analizi yapilarak belirlenmeye caligmiglardir. Lif
ozellikleri ile iplik ozellikleri arasindaki iliskinin
yiiksek oldugunu gosterilmistir [10].

Bu arastirmada; Giineydogu Anadolu Bolgesinde,
Diyarbakir’da iiretilen pamuklar kullanilarak Ring
ve Open-End Egirme sistemlerinde kadre ve penye
iretim sistemlerinde iplik tretilmistir. Egirme
Ring ve Open-End sistem i¢in egirme
parametreleri secilmis, Diyarbakir pamugundan
mamul ipliklerin kalite ozellikleri Olglilmiis ve
istatistiksel analiz yoluyla 6l¢iimlerin anlamli olup

olmadigi test edilmistir. Iplik  &zellikleri,
Diyarbakir bolgesinden elde edilen ipliklerin kalite
degerleri  ile  Uster  istatistik  degerleri

kargilagtirilmis olup iki farkli egirme sistemine
gore kalite degerlendirmesi yapilmistir.

2. MATERYAL VE METOT

2.1.Materyal

Arastirmanin materyalini Diyarbakir Bolgesinde
yetigtirilmis fakat fiziksel ozellikleri birbirine
yakin olan 2 farkli pamuk olusturmaktadir. Bu
calismada kullanilan pamuklar DTM’nin 2009 yili
tebligine gore Standart-1 ve Diyarbakir bolgesinde
dretildigi  icin  “Tiirkiye-Ege Tipi” pamuk
simifindadir Pamuk elyaflarinin fiziksel 6zellikleri
ve Uster istatistikleri Cizelge 1°de verilmistir.

H.E.AYAN, E.C.SABIR

egrilmistir. Tirkiye Cumhuriyeti Dig Ticaret
Mistesarliginin  (DTM) yaymladigi 2009 yilh
tebligine gore pamuk siniflandiriimasinda 2001
yili tebligine gore 6nemli degisiklikler yapilmistir
[11].

Calismada  kullanilan ~ pamuklarin  fiziksel
ozellikleri Uster HVI  Spectrum cihaziyla
Ol¢iilmiistiir. Burada en iyi deger %5 ve alt1 olan
kismi, en kotii degerler ise %95 ve {istii olan kismi
gostermektedir.  Cizelgeye gore mukavemet
degerleri agisindan en iyi pamuk numunesi penye
sistemden pamuk materyalidir. Arastirmada ring
egirme sistemi olarak Schlathorst firmasinin 2002
model Zinser RM 351 iplik makinesi
kullanilmigtir.  Zinser RM 351 ring iplik
makinesinde 40 mm flang tipi bilezik kullanilmis
olup, kopca olarak Reiners&Fiirst firmasinin,
ylizeyi nikel kaplama olan 3 farkli agirliktaki
Super-Speed El 1 hd EM isimli kopcalari
kullanilmistir (Sekil 1).

Aragtirmada Open-End Rotor egirme makinesi
olarak 2007 model Schlafhorst firmasinin
Autocoro 360-480 iplik makinesi kullanilmustir.
Autocoro 360-480 rotor iplik makinesinde Belcoro
firmasinin iiretmis oldugu K4A ve KSK4 olmak
iizere 2 farkli navel (diize) kullanilmistir (Sekil 2).
K4-A naveli diiz ve 4 ¢entikli seramik navel olup,
KSK4 naveli spiral formda 4 gentikli ve seramik
naveli ifade etmektedir.

Cizelge 1. Calismada kullanilan pamuk liflerinin HVI test sonuglari ve Uster istatistiklerine gore
degerlendirilmesi

Uretim Uzunluk | Uniformite| Muk. | Uzama Mat.
Sistemi Pamuk (mm) (%) (cn/tex) (%) Mic. SFI SCI Index +b
Penye [Diyarbakir

Sistem | Bolgesi | 30,06 84,8 35,5 5,9 4,72 6,4 157 0,96 | 8,1
Karde [Diyarbakir

Sistem | Bolgesi 29,3 84,9 31,3 6,6 4,8 6,3 143 0,89 | 8,4

[ Uster istatistikleri_|%5 ve alti| %6-25 | %26-50 | %51-75 | %76-95 |HiOGNGIStu

Penye sistemde Fibermax sertifikasyon sistemine
gore yetistirilmis olan Carmen isimli tohumun
pamugu egrilmis olup, karde sistemde ise
Diyarbakir Gold isimli tohumun pamugu
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Kullanilan rotorlar G 531-BD ve T 533-BD olarak
isimlendirilmektedir (Sekil 3). Rotorun
isimlendirilmesinde kullanilan harf ve rakamlarin
anlamlar asagidaki gibidir:
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Birinci siradaki harf
ikinci siradaki rakam

:Rotor yiv formu (G/T)
:Rotorun manyetik
olarak Yataklandigini (5)
Ugiincii siradaki 2 rakam :Rotor ¢apini (31)
Dérdiincii siradaki harf :Rotor yilizeyindeki
boronize igslemi (B)
:Rotorun  elmas kaph
oldugunu belirtmektedir
D).

: . | Kopga
Kopga Ismi o

Besinci siradaki harf

AGukk
(reg)
El1 hd EM 50 31,5

Efl hd EN 340 40

L o J hd - Yan1
N N Yuvarlak-Genig

Caligmada kullanilan
numaralar1, agirliklari
40 mm capindaki bilezik

Sekil 1. kopgalarin

ve kesiti ve

o T T =~

Sekil 2. Deneysel c¢alismada kullanilan KSK4
(spiral ve 4 gentikli) ve K4A (diiz ve 4
centikli) iplik ¢ekim navelleri.
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Sekil 3. Deneysel ¢alismada kullanilan Belcoro
rotorlarin goriintiisii

2.2. Metot

Egirme parametrelerinin  Diyarbakir  bdlgesi

pamugu iplik o6zelliklerine etkisini incelemek
amactyla yapilan bu ¢alisma Kahramanmaras® ta
kurulu bir iplik isletmesinde yapilmistir. Egirme
makinelerinde karde ve penye iiretim hattinda

iplikler tiretilmistir, iretilen ipliklere
diizglinsiizlik, iplik hatalar, taylilik ve
mukavemet testleri yapilmis olup egirme

parametrelerinin iplik 6zelliklerine etkisi tek yonli
varyans analizi yontemi ile istatistiksel olarak
incelenmistir. Cizelge 2’de ring iplik egirme
makinesinin ve Open-End rotor iplik egirme
makinesinin ¢aligma parametreleri verilmistir.

Cizelge2. Ring ve O.E. Rotor egirme
makinelerinin ¢aligma parametreleri

Ring Egirme Ig Devri 16.900 d/dk
Makinesi Fitil Ne 0,87
Calisma Biikiim Katsayis1 | ae:3,71 “Z”
Parametreleri Biikiim 200 T/m
O.E. Rotor Rotor Devri 100000d/dk
Egirme Agic Silindir Devri | 7800 d/dk
Makinesi Cer Ne 0,125
Calisma Biikiim Katsayisi oe:3,6 “Z”
Parametreleri Biikiim 776 T/m

C.U.Miih.Mim.Fak.Dergisi, 28(1), Haziran 2013




3. ARASTIRMA BULGULARI VE
TARTISMA

Bu calismada, ring iplik egirme sisteminde iiretilen
ipliklere, iiretim hattinin ve kopca agirliginin
etkisi, Open-End rotor iplik egirme sisteminde ise
tiretim hatti, rotor ¢apt ve navelin etkisi
incelenmigtir. Elde edilen test sonuglari Cizelge
3’de, sonuglarin grafiksel olarak gdsterimi ise
Sekil 4-9’da verilmistir. Elde edilen sonuglarin
istatistiksel olarak degerlendirmesi Ring egirme
sistemi i¢in Cizelge 4’de, Open-End egirme
sistemi i¢in ise Cizelge 5°de verilmistir. Cizelge
3.’deki test sonuglarina gore her iki sistemde de
penye iplikler karde ipliklere gore daha iyi
sonuglar vermistir.

Cizelge 3. Ring ve O.E. Rotor iplik egirme
sisteminde yapilan iiretim plani ve test
sonuglari

Iplik | Bilezik | Kopga [ Uretim Ince Yer | KalinYer | Neps |Tiiyliilik| Kopma
Numarasi| Gapi | Agirhgi | Hatt (40%/km) | (+35%/km) | (+200%km)|  (H) | Kuvveti(gF)
Penye| 11,44 | 185 | 1215 9 4,85 | 3904
Karde| 14,99 | 235 1001 264 56 305,1
Penye| 11,55 | 14 | 121 | 65 | 481 | 3954
Karde| 15,09 | 240 1001 278 5,31 304,9
Tplik | Rotor Oretim ince Yer | KalinYer | Neps | Tiylilik| Kopma

Numarasi | Capt | "®*®' | Hatt | V™ | (-a0%%km) | (+35%lkm) | +200%km) | (H) | Kuvveti(gF
Penye| 15,24 | 666,7 | 9083 301,7 | 454 289

KaA Karde| 16,68 | 1260 | 1457 1458 | 461 | 2121
Penye| 14,38 [ 425 6192 | 111,7 | 4,08 | 2958
Karde| 15,82 | 857,3 | 1019 7896 | 436 | 2651
Penye| 15,26 | 731,7 | 8933 390 438 278,6
Karde| 16,42 | 1116 | 1353 1213 | 474 | 2656
Penye| 14,58 | 4633 | 686,7 | 197,5 | 437 | 2888
Karde| 1536 | 701 | 9344 | 6063 [ 424 | 272,1

31,5 mg|

Ne 30 (40 mm

40 mg

Ring Egirme Sistemi

KSK4

Ne 30

K4A

0.E. Rotor Egirme Sistemi

KSK4

Cizelge 4. Ring iplik egirme sisteminde yapilan
denemelerin istatistiksel analizi

Uretim Hattinin Kopga Agirligimin
Etkisi Etkisi

Iplik Kalite (Karde-Penye) (31,5 mg- 40 mg)

Ozellikleri 31,5mg| 40mg Karde Penye

Sig. Sig. Sig. Sig.

CVm 0,000* | 0,000%* 0,323 0,311
Ince Yer % «

(-40 % /km) 0,000 0,000 0,775 0,307
Kalin Yer % «

(+35% / km) 0,000 0,000 1,000 0,973
Neps ; .

(+200 % / k) 0,000 0,000 0,563 0,302

Tiylilik (H) 0,000* | 0,000%* 0,000%* 0,563

K°pm(‘; E)“VV"“ 0,084 | 0055 | 099 | 0914

*:0=0,05 seviyesinde anlamli
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Cizelge 4°deki istatistiksel analize gore Ring
egirme sisteminde kopga agirhigi artisiyla iplik
kalite parametrelerinden sadece tiiylillik bu
degisimden etkilenmis goriinmektedir. Tiyliiliik
penye ve karde ipliklerde azalmigtir, kopma
kuvveti ise penye ipliklerde artarken, karde
ipliklerde azalmistir. Cizelge 3 ve Cizelge 5
birlikte incelendiginde; Open-End rotor egirme
sisteminde rotor c¢ap1 6zellikle CVm, ince yer neps
iizerinde etkili iken kopma mukavemeti iizerinde
bir etkisi gorilmemistir. Navel ise kopma
mukavemeti disindaki iplik kalite parametreleri
iizerinde genel olarak etkili olarak tespit edilmistir.

Iplik 6zelliklerine etkisinde ise diiz ve 4 gentikli’
den spiral ve 4 c¢entikliye gegmesi ile iplik
degerleri olumlu etkilenmistir. Uretim sisteminin
kadre veya penye olmasi tiiyliiliik lizerinde anlamli
bir etki yapmazken diger iplik kalite parametreleri
iizerinde etkili olmustur. Tiylilik degerinde
sadece 33 mm rotor ¢ap1 ve KSK4 navelin, kopma
kuvveti degerinde ise 31 mm rotor ¢apr ve K4A
navelinde anlamli sonuglar elde edilmistir. Open-
End rotor egirme sisteminde iiretim hattinin iplik
diizgiinsiizliigiine ve iplik hatalarmma etkisi
istatistiksel olarak anlamli ¢ikmuistir.

Cizelge 6’dan elde edilen test sonuglarinin Uster
2007 istatistikleri ile karsilastirilmasi verilmistir.
Uster dilimi degeri kiiciik oldugunda degerlerin
istenen degerlerde (iyilestigi) oldugu seklinde,
ylizdelik dilimin biiylimesinin ise istenen kalite
degerinden uzaklasildigr (kotilestigi) — seklide
degerlendirilmektedir. Cizelgeya gore ring egirme
sisteminde penye olarak fretilen iplikler
diizgiinsiizlik, hata sayis1 ve tiyliilik degerleri
bakimindan tiim varyasyonlarda %5 Uster dilimi
icerisine  girmigtir. Bu  sonug, Diyarbakir
bolgesinden elde edilmis pamuklardan mamul
Ring sistemle egrilen penye  ipliklerin
diizgiinsiizlik ve tiylilik degerleri agisindan
iistiin iplikler oldugunu gdstermektedir. Yine ayni
iplik ozelliklerinde karde iplikler en fazla %47
Uster dilimine girmislerdir. Ne30 numara Open-
End rotor ipliklerinde ise ayn1 iplik 6zelliklerinde
en diisiik Uster dilimi %8 iken, en yiiksek Uster
dilimi ise %88 olarak goriilmektedir. %8’lik Uster
degeri; Ne30 numara, 31 mm roto ¢aginda, KSK4
naveli kullanilarak ftiretilen penye ipligin neps
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parametresinden elde edilmistir. Bu {retim
paremetrelerinde  tiiylillik de oldukga iyi
skaladadir (%24). Ring ve Open-End iplik egirme
sistemlerinde genel olarak penye iiretim sisteminde
degerlerin daha iyi ¢ikmasi beklenen bir durum

olarak  goriilmektedir. Penye islemi, iplik
isletmelerinde istege gore uygulanan ek bir proses
olup, kisa liflerin ayrilmast ve daha da
paralellesmis lifler elde etmek i¢in yapilir.

Cizelge 5. Open-End iplik egirme sisteminde yapilan denemelerin istatistiksel analizi

Uretim Hattinin Etkisi Rotor Capinin Etkisi Navelin Etkisi
(Karde-Penye) (31 mm- 33 mm) (K4A-KSK4)
iplik Ozellikleri 31 mm 33 mm Karde Penye Karde Penye
K4A | KSK4| K4A | KSK4 | K4A | KSK4 | K4A | KSK4 [31 mm |33 mm|31 mm|33 mm
Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig. | Sig.
CVm 0,001*10,000*0,002*|0,000%( 0,043%| 0,015*| 0,005*|0,001*{ 0,001*| 0,000%| 0,005*(0,017*
ince Yer (-40 % /km) |0,001*|0,000%|0,004*|0,001*| 0,016*|0,001*| 0,007*|0,000*| 0,000*| 0,000*|0,010*(0,016*
Kalin Yer (+35% / km) |0,002¥(0,000%{0,001%/0,013*| 0,132 | 0,273 {0,003*[0,001*| 0,000*| 0,001*[0,009*|0,004*
Neps (+200 % / km) |0,000%(0,000%{0,001*0,000*( 0,036%| 0,013*(0,002*[0,000%| 0,000%| 0,000*| 0,082 | 0,080
Tiyliiliik (H) 0,713 0,159 0,818 (0,022*| 0,243 | 0,477 |1 0,016*|0,000%( 0,355 | 0,000%|0,030%| 0,172
Kopma Kuvveti (gF) |0,003*| 0,49210,808( 0,712 0,121 0,072 0,847 0,912 0,363 | 0,761 | 0,500 | 0,558
*:0=0,05 seviyesinde anlaml
Cizelge 6. Elde edilen test sonuclariin Uster 2007 istatistikleri ile karsilastirilmasi
E iplik | Bilezik | Kopga | Uretim cVm ince Yer | Kalin Yer Neps |Tiiyliilik| Kopma
..3 Numarasi| Capi | Agirhgi | Hatti (-40%/km) | (+35%/km) | (+200%/km) (H) Kuvveti(gF)
® Penye | 5% 5% 5% 5% 5% 36%
°E’ 31,5mg
= Karde | 21% 11% 43% 45% 13% 78%
= Ne30 | 40mm
= Penye | 5% 5% 5% 5% 5% 33%
£ 40 mg
[ Karde | 22% 13% 43% 47% 7% 78%
iplik Rotor |\ el Uretim cVm ince Yer | Kalin Yer Neps | Tiiyliilik| Kopma
Numarasi| Capi Hatti (-40%/km) [ (+35%/km) | (+200%/km) (H) Kuvveti(gF) |
‘E Penye | 57% 57% 63% 37% 43% 36%
o K4A
k7] Karde | 86% 82% 84% 88% 46% 42%
i 31 mm
o KSK4 Penye | 38% 39% 43% 8% 24% 35%
E Karde | 68% 68% 68% 69% 36% 45%
=) Ne 30
"': KAA Penye | 57% 61% 62% 45% 56% 41%
2 Karde | 80% | 78% 81% 82% 51% 45%
x 33 mm P 0 0 0 0 0 0
i KSK4 enye | 44% 41% 48% 23% 36% 37%
o Karde | 61% 59% 64% 61% 32% 44%
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CVm

Penye|Karde Penye|Karde

31,5mg KSK4

40mm 31lmm 33mm

Ne 30 Ne 30

Ring Egirme Sistemi O.E. Rotor Egirme Sistemi

Penye|Karde Penye|Karde [Penye|Karde Penye|Karde

Sekil 4. Egirme parametrelerinin
diizgiinsiizliigiine etkisinin grafigi

iplik

ince Yer (-40%/km)

40mm
Ne 30 Nec30

Ring Egirme Sistemi O.E. Rotor Egirme Sistemi

Penve | Kerde | Penye | Karde Penye | Karde | Penye | Karde | Penye  Karde | Penye | Karde

Sekil 5. Egirme parametrelerinin ince yer sayisina

etkisinin grafigi

Kalin Yer (+35%/km)

1600

1400

1200

1000
800
B0

Karce Karde

Penye

Penye | Karde | Perye Karce | Penye | <arde | Perye Karce | enye

315me “0mg KaA K KaA sk

40mm 31mm 33mm

Ne3D Ne30

Ring Egirme S stemi O.E. Rotor Efirme Sistem

Sekil 6. Egirme  parametrelerinin  kalin

sayisina etkisinin grafigi
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yer

Neps (+200%/km)

Penye| Karde |Penye |Karde |Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde

40mm

Ne 30

Ne 30

Ring Egirme Sistemi O.E. Rotor Egirme Sistemi

Sekil 7. Egirme parametrelerinin neps sayisina
etkisinin grafigi

Tuylulik (H)

Penye | <arde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde
31,5mg 10mg
40mm

Ne 30 Ne 30

Ring E& rme Sistemi 0.E. Rotor Egirme Sistemi

Sekil 8. Egirme parametrelerinin iplik tiiyliligiine
etkisinin grafigi

Kopma Kuvveti (gF)

250
200
350
300
250
200
150

Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde | Penye | Karde
315mg 40mg [y KSKd Ken KSK4
40mm 31mm 33mm
Ne30 Ne30

Ring Lgirme Sistemi O.L. Rotor Lgirme Sistemi

Sekil 9. Egirme parametrelerinin iplik kopma
kuvvetine etkisinin grafigi
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4. SONUC

Bu c¢aligmada, Ring ve Open-End rotor iplikleri
elde edilen sonuglara gore Ring iplikleri
diizgiinsiizlik, hata sayis1 ve mukavemet
degerlerinde Open-End rotor egirme sistemine
gore daha iyi sonuglar vermistir. Ancak, Open-End
rotor egirme sisteminde ise iplik yiizeyinde sargi
liflerinin olmasindan dolayr tiiyliilik degerleri
daha disiik ¢ikmigtir. Ring egirme sisteminde
penye iplikler karde ipliklere goére daha 1iyi
sonuglar vermigtir. Ring egirme sisteminde kopga
agirhiginin artmasi penye ipliklerin hata sayisi ve
tiiyliillik degerlerini, karde ipliklerde de tiiyliilik
ve kopma  kuvveti  degerlerini  olumlu
etkilemektedir. Open-End rotor egirme sisteminde
penye iplikler i¢cin rotor capinin artis1 ile iplik
kalite degerleri 6zellikle ince yer ve neps agisindan
olumsuz etkilenirken, karde iplikler daha iyi
sonuglar gostermiglerdir.

Sonuglar  degerlendirildiginde, penye iplik
iretiminde diisiik ¢apli rotorlarin kullanilmasinin
uygun olacagl distiniilmektedir. Calismada,
aralarinda spiral form farki bulunan, diiz dort
centikli K4A ve spiral dort centikli seramik
naveller kullanilmigtir. Spiral formlu navellerde
iplik daha az stirtinmeye maruz kaldig1 i¢in, iplik
kalite ozelliklerinin olumlu etkilendigi
belirlenmistir.
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