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FARKLI IPLIKLERDEN URETILEN SUPREM KUMASLARDA MAY
DONMESI DEGERLERININ INCELENMESI

Serin (MAVRUZ) MEZARCIOZ ve R. Tugrul OGULATA
C. U, Tekstil Mithendisligi Bolinnii, Adana/Tiirkiye

OZET : Bu calismada, eslenik olarak farkli numaralarda iiretilen ring ve kompakt
ipliklerden Sriilen siiprem kumaglardaki may donmesi degerleri incelenmistir. Uretilen
kumagslar hem kuru hem de wikama relaksasyonu islemine tabi tutulmug, her iki
relaksasyon sonrasi may dénmesi de@erleri tespit edilmistir. Genel olarak yikama
isleminin - may dénmesi degerlerini  artrdigr  tespit edilmigtiv.  Ayrica  iplik
numarasmdaki  ars ve sevieklesen kumas yapist da may dinmesi deferini

arttirabilmektedir.
Anahtar kelimeler: Orme kumasg, siiprem kumas, may dénmesi

INVESTIGATION OF VALUES OF SPIRALITY ON SINGLE JERSEY
FABRICS KNITTED FROM DIFFERENT YARNS

ABSTRACT: In this study, the values of spirality on single jersey fabrics knitted
from different yarns produced in different yarn numbers and same machine settings
were evaluated. The fabrics were subjected 1o both dry and washing relaxation , and
after the both relaxation treatments, the value of spirality were determined. Generally it
was observed that the washing operation was increasing the value of spirality. Also, in
the case of increasing the yarn number and loosing the fabric structure, the value of
spirality increases.
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1. GIRIS

Orme kumaslar bilindig gibi iplige ilmek formu verilerek olusturulmakta ve fiziksel
olarak; yliksek elastikivet, konfor, yumusaklik, rahat dokunma hissi vh. &zellikler
sunabilmektedir. Son wllarda “casual wear” olarak tabir edilen giindelik, rahat
giysilerin tiiketiciler tarafindan daha fazla tercih edilir olmasi. bu rahatlifin daha ziyade
drme kumaglarla saglanabilmesi bu tiriin grubuna olan talehi arttirmaktadar (1)

Tekstil endistrisinde kumag tiretim teknikierinden biri otan 6rme teknolojisinin,
ipliklerin baglanti olusturma sekli agisindan difier kumas iiretim tekniklerinden cok
farkls 5zellikleri butunmaktadir.

Orme kumag tiretiminde ilmekierin olusturulmasi, ipliklerin verilisi ve sekil almas
yoniinden iki ayn yontemle yapilabilmektedir. Bu yvontemler; kullamm alanlart ve
rmakine Ozellikleri bakimindan ¢ok farkhihk gostermekte olup:

v Atkil (tek iplikli) 6rmecilik
v Cozgiilii (cok iplikli) rmecilik olarak simflandmilmaktadsr (2, 3

RL drgii, stiprem veya single jersey de denilen diiz 6rgii, ya tek yatakli makinelerde
veya ¢ift vatakli makinelerin tek yatagn kullamlarak elde edilen en basit Grell it olup,
ince bayan ¢oraplarinda, i¢ ve dis giysilerde, t-shirtlerde vaygm olarak kullamiimaktadr.
Yuvarlak 6rme makinelerinde tiretilen diiz drgiiye siiprem 6rgil denilmektedir 4.

Stiprem kumaglar dengeli bir yapirda olmamalart nedeniyle baz: sovunlart da
beraberinde getirmektedirler. Bunlarm en énemlisi siiprem trgiilerde kumas boyunca
goritlen ve konfeksiyon agamasmda bityiik sorun yaratan Srgii {may) dénmesidir. Bu
ddnme giysiye de yan dikiglerin ddnmesi olarak yansimakta ve 8nemli bir kalite sorunu
olmaktadir. Bu sorun terbiyve ve boyama islemleri sirasinda degigik yontemlerle
giderilmeye ¢ahsilsa da, bunlar gegici onlem olmaktadir ve yving de wikama
iglemlerinden sonra giysinin beden kismuinda, yan dikislerde dénme goriilebilmektedir
(3). Stiprem kumaglarda olusan may donmesi Sekil 1°de verilmistir.

Sekil 1. Stiprem kumaglarda goriilen may dénmesi

Diizgiin bir trgiide, 6rgii yapisi icerisindeki ilmek sra ve ¢ubukiarmin birbirine dik
olmas1 gerckmektedir. Ancak may dénmesi ile bu durum bozularak, dikdortgen seklinde
orizlen bir kumag parcasi donme sonrasinda paralelkenar haline gelebilmektedir. [imek
cubuklar ile ilmek siralart arasmdaki agimn 90°den sapmasma & donme agist denir
(Sekil 2) ve bu ag1 5*'den biiyiikse dénme dnemli boyutta kabul edilir (4).
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Sekil 2. [lmek gubuklar ile ilmek siralart arasindaki agi

May donmesini etkileyen faktdrler gene! olarak,

» Makine besleme sayist (sistem sayis:)

» Makine inceligi

» (Gramaj

o Iplik biikiimi

» Makine doniis huzi ve ydni

» Iplik biikiim yonii

» Hammadde cinsi

» Iplik egirme metodu

» Ipligin fikse olmast
seklinde siralanabiimekiedir (6).

May dénmesini engellemek igin; drgii desenini degistirmek, miimkiin oldugunca
drgiiyii sidagtirmak, biikitlme egilimi az olan iplik kullanmak, tek kat yerine ¢ift kat
iplik kullanmak, bir sia S, bir sira Z bitkimlil iplik kullanmak, makinenin déniig
yiniine zit yonde biikiime sahip iplik kullanmak vb. &nlemlerin de alinabilecegi
belrtilmektedir (4).

2. MATERYAL VE METOD
Bu caligmada aym harmandan %100 pamuklu Ne 30, 40 ve 50 numaralarmda ring

ve kompakt iplikler kullansimistr. Bu ipliklerden siiprem kumaglar Orizio marka 32
inch capinda 28 E incelikte, 2760 igneli makinede; sik, orta ve seyrek olmak iizere 3
farkl s1klik seviyesinde dretilmistir.

Kumaslar iiretildikten sonra diiz bir yilzey lizerinde standart atmosfer gartlarinda bir
hafta bekietilerek kuru relaksasyon iglemine tabi tutulmugtur. Daha sonra kumaglarin bir
bolimi 30°C’de 0,05 g/l slauct ilavesiyle 55-60 dakikalik yikama programunda
yikanarak kurumast igin tekrar diiz bir yiizey Gizerinde standart atmosfer gartlarinda bir
hafta bekletilmistir. Sonug olarak 18 farkli kumagin iki ayn relaksasyon sonrast may
donmesi degerleri lciilerek toplam 36 numune degerlendirilmigtir.

{retiten kumaslarin ilgili standartlara gore tespit edilen baz zellikleri asafida

verilmigtir (7, 8).
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Tablo 1. Numune kumaslara ait bazr 6zellikler

a | Iplik IMplik Iplik Tlmek ubuk | m’
 Numune % iill)‘etim [ ﬂIl]lmaI'aSl | bil')ikijmii Stldik sikligr Elk]lgl f agirlik |
IB’ l[ tipi (Ne) | (tur/m) | Qurumu [ (adet/em) | {adet/cm) | (g/m?)

1 | Sik 22,6 | 12,3 | 161,38 |
2 30/1 g832 Oa |18 23 13678
Q | | Seyrek | 16 | 12,1 (13690 |
L4 !Slk 1236 12,2 [ 120,@!
|3 Ring lf40/1 965 | Orta I{ 18,6 } 2 ‘I i05,72_'

6 | Seyrek | 14,8 12 | 87,02 ]
7 N }j;k 1228 120 8698 |

8 50/1 1076 Orta 1178 1132 1 75,86 ]
9 | Seyrek | 5,8 12 1 7662 |
| 10 Sik 24 [ 12,4 | 159,48
11 30/1 765 Orta ! 18,8 f 129 14372
| 12 i e , ! Seyrek | 15 [ 13 | 134,22]
@%—f IF f Stk (242 |13 | 126,10
|14 | Kompakt | 40/1 | 1037 !jrta 178 | 13 [ 118,24 ]
15 | B i Seyrek | 15 F12.6 | 107,16 |
|16 | Sk 236 (13 9830 |
17 (50/1 1057 Orta [ 176 128 [ 89,38
|18 | Seyrek | 144 | 11,8 | 76,82 |

Dionme acisimn éleiilmesi

Donme  agisimn olgtilmesi  igin birkag swa ilmek sokitlerek, belirli bir sra

dogrultusunda ilmeklerin yerlesimi saglanmaktadir. Bu sira dogrultusundan takip edilen

cubuk dogrultusuyla, yine bu sma dogrultusunun normali arasindaki agumn iletki

kullanitarak 6ictilmesiyle may donmesinin derecesi saptanabilmektedir (9). Sekil 3de

may ddnmesi dlciimii sematik olarak gOsterilmigtir.
5 i

Sekil 3. May donmesinin 6lgiimii

May donmesi testi IWS TM 276 standard! esas almarak, kumaglann 10 farkl
yerinden alman &lgiimierle gergeklegtirilmistir.
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3. BULGULAR

Ring ve kompakt iplikler ile eslenik olarak degisik siklhikiarda oriilen kumaglarin
kura relakse ve yikama relakse sonrast may donmesi degerlerinin kumas sikli1 ve iplik
numarasina gore degisimi Seckil 4 ve 5’de goriilebilmektedir.
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Sekil 4. Farkl iplik titrii ve iplik numaralari igin kumag s1khifi-may donmesi iligkisi
{kuru relakse)

Sekil 4 ve 5 incelendiginde her iki iplik tiirii ve relaksasyon durumu igin de donme
agist ile kumag sikhig arasinda ters yonde dogrusal bir iliski oldugu soyienebilmektedir.
Kumas stkhgi azaldikga may dinmesi derecesi artmaktadir, [lmeklerin seyrek kumag
yapilarnda  daha rahat dénme alam  bulmalan ile bu artigin gerceklestigi
sdylenebilmektedir. Ring ve kompakt ipliklerden iiretilen kumaglar genellikle benzer
epilim gostermekle birlikee, dzellikle ring ipliklerden iiretilen kuru relakseli kumaslarin
may donmesi degerlerinin biraz daha yliksek ¢ikug: goriilebilmektedir. Ancak Ne 40/1
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Sekil 5. Farkli iplik tdirit ve iplik aumaralan igin kumag sikligi-may donmesi iliskisi (yikama
relakse)

iplikten iiretilen kumaslarda farkli bir durum gézlenmig, kompakt ipliklerden iiretilen
kumaglann may dénmes: deerleri daha yiiksek olarak tespit edilmistir. Bu durum
biiktim degerlerindeki farkl:likla agiklanabilmektedir. Ne 30/1 ve Ne 50/1 ring iplikierin
biikiim degerleri aynt numaradaki kompakt iplikierden daha yiiksek iken, Ne 40/1 ring
ipliginin biikiim degeri ise ayni numaradaki kompakt ipligin biikiim degerinden daha
ditgiiktiir. Dolayisiyla, yiiksek biikiimli ipliklerin kumas igerisinde daha rahat hareket
ederek may donmesi deferini arttirabildigi belirlenmistir. Ayrica iplik numarasmin
artmast ve yikama iglemi de kumaslannr may ddnmesi degerini arttirrmstic, Bu durum
Sekil 6’da verilen grafiklerde daha agik olarak goriilebilmektedir,
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Sekil 6. Relaksasyon durumuna gore kumaglarin may donmesi degerleri

Sekil 6 incelendiginde yikama ile birlikte kumaglarda may ddnmesi degerlerinin
arttidi: goritlebilmektedir. Yikama islemiyle, relaksasyona ulagmak isteyen kumasin
sahip oldugu hareketiilik ve islak iglemle ilmeklerde olugan defigimler dbnme
derecesini yitkseltmektedir. Ayrica iplik inceldikce kumaglarin may donmesi degerinin
arttidn, bu artisin, ytkanmus kumaglarda kuru relaksasyonlu kumaglara gore daha fazla
oldugu tespit edilmistir. Bu durum, iplik inceldik¢e olusan boglugun, ilmekierin rahat
hareket etmesine imkan saglamasi, yikama igleminin de bu hareketliligi arttirmas ile
aciklanabilmektedir.

4. DEGERLENDIRME VE SONUC

Bu calismada, farkli numaralarda ring ve kompakt ipliklerden Oriilen siiprem
kumaslardaki may dénmesi degerleri kuru relaksasyon ve yikama relaksasyonu
sonrasinda incelenmistir. Elde edilen sonuglar agagida dzetlenmigtir,

e Genel olarak dénme acis1 ile kumag siklig1 arasinda ters ytnde dogrusal bir iligki
tespit edilmigtiv. Kumag sikh@: azaldifinda, ilmeklerin daha rahat hareket
etmesiyle may dénmesi deferi artrmstar,

o Yiiksek biikitmlit ring ipliklerden iiretilen kumaglarn may dénmesi deZerleri, ayn
numarada ditsiik bitkiimli kompakt ipliklerden iiretilen kumaglarin may doénmesi
deperlerinden daha yitksek olarak belirlenmig, dolayisiyla biikiim katsayisindaki
arlisin may dénmesini artardig tespit edilmigtir,

o Iplik numarasindaki artigla may donmesi arasinda dograsal bir iligki belirlenmis,
iptik inceldikge (numara arttikga) may donmesi artmigtir.

2 Yikama isleminin may donmesini arttirdi8y, dzellikle Ne 30/1 ipliklerden iiretilen
kumaglarda bu artigin daha fazla oldugu tespit edilmistir.

163




(MAVRUZ) MEZARCIOZ ve OGULATA

5. KAYNAKLAR

1. MavruzS., OfulataR.T, “Papuklu Orme Kumaglarda Hava Gegirgenliginin
Incelenmesi ve Istatistiksel Olarak Tahminlenmesi”, Tekstil ve Konfeksivon, Cilt:19,
No: 1, §f:29-38, 2009,

2. Yakartepe M., Yakartepe, Z., “Tekstil Hapi”, Birinci Baski, Tekstil ve Konfeksiyon
Arastirma Merkezi Yaymlari, 1996,

3. Spencer,D.J., “Knitting Technology”, Weodhead Publishing Limited, Cambridge
England, Third Edition, 2001.

4. Bayazit Marmarall, A, “Atk Ofmeciliéine Giris”, E.U. Tekstil ve Konfeksivon
Arastirina-Uygulama Merkezi Yaym, Yaym no:9, ISBN no: 975-483-448-2, 2004.

5. Ceken,F., BalS., Kus,S., “Siiprem Yuvarlak Orme Kumaglarda Goriilen May
Dénmesi ve Bunun Giysive Exkileri”, Tekstil Maraton, Eyliil-Ekim, 47-56, 2002.

6. Degirmenci,Z., Topalbekiroglu M., “Yuvarlak Orme Makinesi Parametrelerinin
Rotor Ipliginden Oriilmiis Pamuklu Siiprem Kumaglarm May Dénmesine Etkisi”,
Tekstil Teknolojileri Elektronik Dergisi, Cilt 3, No:2, 1-10, 2009.

7. TS 251, Birim Uzunluk ve Birim Alan Kiitlesinin Tayini, Tiirk Standartlon
F"noﬁfu:-u jo92,

8. TS EN 14971, Tekstil-Oriilmiis Kumagstar-Birim Uzunluk ve Birim Alan Basma
Orgii Itmegi Sayismm Tayini, Tiirk Standartlar: Enstitiisii, 2006,

9. Woolmark Test Method TM 276, Stiprem Kumaslardaki Donme Acisnin

Hesaplanmas:, 2000.

164




