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Tekstil materyallerinin kullanim performansi genel olarak maruz kaldiklari kuvvetlere karsi gosterdikleri davranislara gore
degismektedir. Bu davranis ozelliklerini belirlemek ve analiz edebilmek i¢in en ¢ok mukavemet testleri uygulanmaktadir. Bu ¢alismada,
%100 Pamuk ve %50-50 Pamuk-PES karisimli bezayagi, dimi, saten ve rips yapisinda kumaslar kullanilarak dort farkli olgiim
metodlariyla kumas yirtilma mukavemetleri belirlenmistir. Kullanilan kumas cinsine, materyaline ve 6l¢iim metoduna gore elde edilen
sonuglar karsilastirilmig ve istatistiksel olarak degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Dokuma kumas, yirtilma mukavemeti, yirtilma mukavemeti 6l¢iim metotlari

ABSTRACT

The usage performances of the textile materials mostly depend on the reaction of the materials towards to the forces applied. In
order to determine and analyses these reactions, strength properties of the materials can be measured. In this study, tear strength which
one of the most important strength property of the fabrics were determined by using plain, twill, satin and ribs fabrics, produced with
100% cotton and 50%-50% cotton-PES yarns. The results of tear strength testing were compared according to the fabric structure,
material and measurement method statistically.
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1.GIiRiS

Dokuma kumaslarin, i¢ giyimden bas-
lamak Uzere gunliik giyim, koruyucu ve
is giysilerine, dekoratif ve mobilya ku-
maslarina, teknik tekstillere kadar ge-
nis bir uygulama alani vardir. Genig
araliktaki bu uygulama alanlari nede-
niyle kumasglar, ¢alisma ve kullanim
durumlarina bagl olarak farkl kuvvet,
gerginlik ve etkiler altinda kalmaktadir.
Emniyet ve tasima kemerleri gibi ku-
maslar tek bir yonde, giysilik kumaslar
ise birgok yénde kuvvete maruz kal-
maktadirlar. Bazi durumlarda ise ku-
mas keskin bir objeye takildiginda olu-
san kuguUk bir delik az bir kuvvetle
blylk bir yirtiga dontsebilmektedir. Bu
duruma kullanim sirasinda sik¢a kar-
silagiimaktadir. Ozellikle ¢adir, guval,
parasit bezi vb. endustriyel amagl
kumaglar ile dis giyim, Uniforma tipi
kumaglarda yirtilma ¢ok daha 6nemli
hale gelmektedir (1).

Yirtilmaya karsi dayaniklilik genelde
tim kumaslarda istenen bir Ozelliktir.
Kolay yirtilan sargi bezleri, bantlar vb.
tipi kumaslar disindaki kumaslara kali-
tesiz goziyle bakiimaktadir. Genelde
yirtilmig olan bir giysi veya kumas kul-
lanici igin 6nemini blylk ¢apta kaybet-
mis demektir (2).

Kumaglarin Uretim proseslerinde ve
kullanimlari esnasinda goérecekleri etki-
lere kargl dayanimi hakkinda en de-
tayli bilgileri veren mukavemet testle-
rinden birisi de yirtilma mukavemet
testleridir.

Yirtima mukavemeti belirli kosullar
altinda bir yirtigi baslatmak, strdirmek
veya yaymak icin gereken karsi koyma
kuvvetidir. Yirtima mukavemeti; ku-
masta yer alan statik ve dinamik kuv-
vetlere karsi ve yirtilma testinde uygu-
lanan gerilime karsi materyalin muka-
vemetini belirleyici Gnemli bir faktordar.

Yirtilma sirasinda iplikler tek tek ya da
gruplar olusturacak bigimde kopmakta-
dir. Bu nedenle yirtiimada tek ipliklerin
mukavemeti énemlidir. Bunun disinda
kumas konstriiksiyonu, kumasa uygu-
lanan terbiye islemleri yirtima muka-
vemetini etkileyen diger faktorlerdir.

Balistik sarka¢ metodu disindaki yir-
tilma mukavemeti élgimlerinde kumas
kopma mukavemeti 6lgliimesinde kul-
lanilan cihazlardan yararlanilabilir. Ge-
nellikle numune uzama hizi sabit olan
CRE tipi, kuvvet-uzama grafigi veren
¢ekme cihazlari kullaniimaktadir. Yir-
tilma dayanimi atki ve ¢6zgu dogrul-
tusunda ayn ayri, en az 5 deney nu-
munesi ile yapiimaktadir. Uzunlugu
¢ozgliye paralel olan deney pargalari
icin yirtiima dogrultusu 'atki boyuna' ve
uzun kenari atkiya paralel olan deney
parcalari igin yirtilma '¢ézgl boyuna'
olarak tanimlanmaktadir.
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Tablo 1. Yirtilma mukavemeti igin kullanilan standartlar

STANDART NO

STANDART METOD

ULUSLARARASI
KARSILIGI

Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi

TS EN ISO 13937-1

yirtiilma dayanimi tayini

Bolum 1: Balistik sarkag metodu ile

EN ISO 13937-1 2000 EQV

Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi

TS EN ISO 13937-2

Bolum 2: Pantolon seklindeki deney

EN ISO 13937-2 2000 EQV

pargalarinin yirtilma dayanimi tayini

(Tek yirtma metodu)

Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi

Bdélim 3: Kanat geklindeki

TS EN ISO 13937-3

deney
EN ISO 13937-3 2000 EQV

pargalarinin yirtiima dayanimi tayini

(Tek yirtma metodu)

Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi

Bolum 4: Dil seklindeki deney parga-

TS EN ISO 13937-4

EN ISO 13937-4 2000 EQV

larinin yirtilma dayanimi tayini

(Cift yirtma metodu)

Tablo 2. Kumas 6zellikleri

Kumas sikhgi iplik numarasi
Kumas Ma’Fery./aI Doku Tipi Gramzaj Cozgl Atk Cozgl Atk
Kodu cinsi (gr/m?)
(tel’lcm) | (tel/lcm) (Ne) (Ne)
1 Bezayagi 130 30 27 30 30
2 %100 Dimi 300 27 18 10 10
3 Pamuk Saten 148 54 33 40 40
4 Rips 244 33 13 16 8
5 Bezayagi 130 30 27 30 30
6 %50Pamuk- Dimi 200 36 27 26 20
7 %50 PES Saten 212 45 19 24 16
8 Rips 217 32 11 16 8

Yirtilma mukavemeti testlerinde kul-
lanilan prosedurleri ve standartlari, ku-
mas numunesinin sekli, boyutu, belirli
uzunlukta uygulanan yirtiima uzunlugu
ve degerlerin hesaplanmasindaki fark-
liliklar belirlemektedir. Kumasglarda yir-
tilma mukavemeti 6lgimu igin kulla-
nilan test yéntemleri, Tablo 1 de goril-
digu gibi 4 grupta incelenebilir.

Yirtima mukavemeti ile ilgili olarak
daha 6nce yapilan galismalarda daha
¢ok yirtima mukavemeti Uzerinde et-
kisi olan kumas yapisi (konstriiksiyon,
siklik vb) faktérleri aragtirnimigtir. Yir-
tilma mukavemeti dlgiim metotlari ara-
sindaki iligkiyi inceleyen arastirmalar
¢ok fazla degildir.

Scelzo, Backer ve Boyce'un (1994) ¢a-
lismalarinda yirtima hizinin yirtima

mukavemetine etkisini incelemislerdir.
Calismada iki farkli hizda galisiimig ve
genel olarak yirtma hizi arttiginda
kaydedilen yirtiima mukavemetinin de
arttigini ortaya konulmustur (3).

B. Witkowska ve |. Frydych (2004)
yaptiklarn c¢alismada statik ve dinamik
yirtilma kuvvetini, dlcim metotlarini ve
farkh 6lcim metotlariyla elde edilen
sonuglarin birbiri arasindaki korelas-
yonu tanimlamaya ¢alismiglardir. Ayni
konstriksiyonda 5 farkli kumas nu-
munesi ile 6 farkli 6lgim metodu kul-
lanarak dlgimler yapmiglar ve yirtiima
mukavemetleri metotlari  arasinda,
ozellikle kuvvet uygulanma yoéniu yir-
tilma yonlne paralel olan kumasglarda
olmak Uzere yuksek korelasyon iligkisi
ortaya koymuslardir (4).

Bu calismada farkli materyalden Ureti-
len, farkh konstriksiyonlardaki kumas-
larda farkli yirtima mukavemet testleri
uygulanmis, basta yirtiima test metot-
larinin olmak tzere materyal ve kumas
konstriiksiyonun da etkisi incelenmeye
calisiimigtir.

2. MATERYAL METOT

Calismada farkli kumaslarda 4 farkli
yirtilma mukavemeti test yontemi kulla-
nilarak élgiimler yapilmis ve elde edi-
len sonuglarin birbirleri ile iligkisi ince-
lenmistir. Bu amagla % 100 pamuk ve
% 50 pamuk - %50 PES’den Uretilmis,
bezayagi, 2/1 dimi, saten 1/4, 2/1 atki
ripsi olmak Uizere dort fakli konstrik-
siyonda dokuma kumas kullaniimigtir.
Kullanilan kumas tipleri ve kumasglarin
fiziksel Ozellikleri Tablo 2'de verilmek-
tedir.

Calismada kullanilan yirtilma mukave-
meti test yontemleri sunlardir;

» Tek yirtma metodu (Pantolon bigi-
mindeki deney numunelerinin yirtil-
ma kuvvetinin tayini), TS EN ISO
13937-2.

» Tek yirtma metodu (Kanat bigimin-
deki deney numunelerinin yirtilma
kuvvetinin tayini), TS EN ISO 13937-3.

» Cift yitma metodu (Dil seklindeki
deney numunelerinin yirtilma kuvve-
tinin tayini) TS EN ISO 13937-4

» Sarkag metodu TS EN ISO 13937-1

Tek yirtma metodu-Pantolon bigi-
mindeki deney numunelerinin yirtil-
ma mukavemeti

Bu yontem, kisa kenarinin ortasinda
bir pantolon sekli olusacak bicimde
kesilmis, 200 x 50 mm boyutlarinda
dikdortgen bicimindeki hazirlanan nu-
munelerin, gekme cihazinda bir yirtik
olusturacak bicimde cekilerek, yirtigi
ilerletmek icin gereken kuvvetin belir-
lenmesi esasina dayanmaktadir (TS
1998, ISO 13937-2). Numuneler, nu-
mune Uzerindeki ¢entik, genenin orta
noktasina gelecek ve pantolon seklin-
deki deney pargasinin bacaklarindan
her biri bir ¢ene tarafindan tutulacak
sekilde yerlestiriimektedir (5).
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Sekil 1. (a) Tek yirtma (pantolon) metodu (b) Cift yitma metodu (c) Tek yirtma (kanat) metodu (d) Sarkag metoduna gore yirtiima
mukavemeti dlciminde numune boyutlari ve sekilleri

f

-}

(a)

Sekil 2. (a) Tek yirtma (pantolon) metodu

(b)

(c)

(b) Cift yitma metodu (c) Tek

yirtma (kanat) metoduna gore yirtlma mukavemeti 6lgiimlerinde
numunenin mukavemet cihazi ¢enelerine yerlestiriimesi

Cift Yirtma Metodu (Dil Metodu)

Cift yirtma metodunda, yirtima muka-
vemeti testleri icin 220+2 mm x 150+ 2
boyutundaki deney numunesinde dil
sekli olusturulur (1ISO 13937-4). Bu
par¢a, ¢ekme cihazinin sabit tutucu
genesine tutturulur. Deney numune-
sinin diger pargalari, cihazin hareketli
diger tutucu g¢enesine pargalarin kesil-
mis kenarlari birbirine paralel bir hat
olusturacak sekilde simetrik olarak yer-
lestirilerek yirtma gerceklestirilir(6).

Kanat metoduna gére deney numu-
nelerinin yirtiima mukavemeti

Bu metotta iplik dogrultusuna gore belli
bir acglyla egim verilmis olan iki kanat
seklinde kesilmis olan deney numune-
leri tek yirtma metoduna gére yirtilirlar
(ISO 13937-3).(7)

Sarka¢ metodu ile yirtiima mukave-
metinin tayini

Bu test metodunda, 100+2 mm x 75+2
mm boyutlarinda kesilmis ve Uzerinde

20+ 0.5 mmlik bir c¢entik bulunan
numune, kendi gravimetrik agirligiyla
disen sarkag tarafindan yirtiima kuv-
vetine maruz birakiimaktadir (ISO
13937-1) (8).

Calismada uygulanan yirtilma muka-
vemeti test yontemlerinde hazirlanan
numunelerin sekli ve boyutlan $Sekil
1°de, numunelerin mukavemet cihazi-
nin g¢enelerine yerlestiriime bigimi ise
Sekil 2°de verilmektedir.

Calismada tek ve ¢ift yitma metotlari
Lloyd marka mukavemet cihazinda ya-
pilmistir. Cihazdan élguimlere ait alinan
grafiklerden, numune yirtima mukave-
metine ait deney sonuglari manuel ola-
rak hesaplanmistir. Mukavemet grafigi
baslangigtaki ilk pikten kaydedilen son
pike kadar doért esit pargaya bolin-
mistir. ik bélimdeki degerler hesap-
lamada kullaniimazken, kalan ¢ bolu-
min her birinden en blylk ve en Kku-
¢uk ikiser pik belirlenmis ve elde edilen
bu 12 pik degerinin aritmetik ortala-

masi hesaplanmigtir. Her bir deney
pargasi igin bulunan ortalamadan, de-
neye tabi tutulan her bir kumas dogrul-
tusu igin yirtilma mukavemetinin arit-
metik ortalamasi hesaplanmigtir.

Sekil 3. (a) Tek yirtma (pantolon) metodu
(b) Cift yitma metodu (c) Tek
yirtma (kanat) metodu yirtiima
mukavemeti Olcimlerinde yirtiima
kuvveti degerinin hesaplanmasi

Sarka¢ metoduna gore yirtima muka-
vemeti testleri ise James Heal marka
Elmatear cihazinda yapilmigtir.Olgim
sonuglari direkt olarak cihazdan alina-
rak, elde edilen degerlerin ortalamasi
hesaplanmistir.
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Tablo 3. Kumaslarin yirtiima mukavemeti test sonuglari

%100 Pamuklu Kumaslar %50 Pamuk - %50 PES Karigsiml Kumaslar
Tek Cift Tek Tek virt Cift Tek
i ek yirtma- i
yirtma- yirtma- Sarkag y yirtma- Sarkag
yirtma pantolon yirtma
pantolon kanat metodu kanat metodu
metodu metodu metodu
metodu metodu metodu
Bezayagi Cozgl (N) 6.84 12.37 7.40 9.48 14.62 26.18 13.40 18.51
Atki (N) 6.70 10.89 5.92 8.56 14.03 25.28 12.46 16.11
2/1 Dimi Cozgl (N) 28.60 55.18 29.43 36.24 27.37 51.65 22.04 28.91
Atki (N) 20.46 39.53 20.40 26.29 36.44 61.23 29.12 31.63
1/4 Cozgl (N) 8.12 15.07 7.70 13.44 30.18 63.39 29.14 58.11
Saten Atki (N) 6.32 11.77 6.48 9.13 44.34 69.41 41.93 58.96
2/1 Atki Cozgl (N) 18.69 34.38 18.35 23.09 78.04 145.03 73.47 65.39
ripsi Atki (N) 16.998 28.45 15.70 18.40 110.77 166.53 61.68 54.75

%100 PAMUKLU KUMASLARA AiT YIRTILMA
MUKAVEMETI SONUCLARI

Cozgl | Atkt | Cozgii| Atk

Yirtilma mukavemeti (N)

2/1 Dimi

Bezayag:

Cozgii| Atkt | Cozgl| Atk

1/4 Saten 2/1 Atka ripsi

B'Tek yirtma-pantolon metodu

BTek yirtma- kanat metodu

Cift yirtma metodu

B Sarkac metodu

Sekil 4. %100 pamuklu kumaslara ait yirtiima mukavemeti sonuglari

%350 PES-%50 PAMUK KUMASLARA AIT YIRTILMA
MUKAVEMETiI SONUCLARI

150

100

Yirtilma mukavemeti (N)

Bezayag 2/1 Dimi

1/4 Saten

2/1 Atk ripsi

B Tek yirtma-pantolon metodu Cift yirtma metodu
B Tek yirtma-kanat metodu B Sarka¢ metodu

Sekil 5. %50-50 Pamuk /PES kumaslara ait yirtilma mukavemeti sonuglari

Calismada kullanilan faktérlerin, atki
ve ¢dzgu yonu yirtlma mukavemeti
degerleri  Uzerine istatistiksel etkisi
SPSS istatistik programinda, tek yonlu
varyans analizi yapilarak belirlenmigtir.
Ayrica 4 farkh yirtiima mukavemeti test
yontemi arasindaki iliski incelenerek,
yontemler arasi lineer korelasyon kat-

sayilari hesaplanmistir. Kullanilan me-
totlarin, kumas konstriiksiyonunun ve
materyal cinsinin atki ve ¢ézgi yonun-
deki yirtilma mukavemeti degerleri
Uzerine etkisi %95 glven araliginda
istatistiksel olarak incelenmistir

3. BULGULAR VE TARTISMA

Calismada kullanilan kumaslara ait
atki ve ¢bzgl yoninde uygulanan
testler sonucunda elde edilen ortalama
yirtilma mukavemet degerleri Tablo
3'de, grafik gbsterimleri ise Sekil 4 ve
Sekil 5'te verilmistir.
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Tablo 4. Metotlar arasi korelasyon katsayilari

Korelasyon belirleme katsayisi (rz) Korelasyon belirleme katsayisi (rz)
Metotlar Metotlar —
Atki Cozgi Atki Cozgi
1ile2 0.7257* 0.9929* 2ile3 0.2082 0.1098
1ile3 0.9463* 0.9783* 2ile4 0.2748 0.3641
1ile4 0.6157* 0.7266* 3ile4 0.7368* 0.6340*
1: TS EN ISO 13937-2 (Tek yirtma — pantolon metodu) 2: TS EN ISO 13937-4 (Cift yirtma metodu)
3: TS EN ISO 13937-3 (Tek yirtma- kanat metodu) 4: TS EN ISO 13937-1 (Sarkag metodu)
* 0=0.05"e gore 6nemli.
R2 = 0.9929 R?=0.7257
200 200 i
3 ) b
X 150 / 50
S I
k] S .
*g 50 - & 50 o
0 ‘ ‘ ‘ ‘ /
0 20 40 60 80 100 0 ‘ ‘
-cozqii 0 1 150
metot 1-¢6zgii metot 1-atk
Sekil 6. Tek yirtma-pantolon ve gift yitma metodlari arasindaki korelasyon grafikleri
80 R? =0.9783 R? =0.9463
s -/- 100 . _
60 = 80
3 / B 60 _ e
» 40 ©®
- ®
3 o 40
g 20 g 20
0 ‘ ‘ 0 ‘ ‘
0 20 40 60 80 100 0 50 100 150
metot 1-¢ozgii metot 1-atki

Sekil 7. Tek yirtma-pantolon ve tek yirtma-kanat metodlari arasindaki korelasyon grafikleri

Sekil 4 ve Sekil 5 incelendiginde, genel
olarak her iki gruptaki kumasglarin
yirtilma mukavemeti testlerinde en
yuksek yirtima kuvvetinin ¢ift yirtma
metodunda, en disutk kuvvetin ise tek
yirtma-kanat metodunda elde edildigi
gorilmektedir. Her kumas tipinde %50
Pamuk-%50 PES karisiml kumaglarin
yirtima mukavemeti degerleri, %100
pamuklu kumaglara gére daha fazla
bulunmustur. En disuk yirtilma muka-
vemeti degerleri bezayagi kumaslarda
elde edilmistir. Bunun nedeni bezayagi
kumaslarda yirtiima sirasinda ipliklerin
hareket ederek gruplasmasinin diger
kumagslara goére zor olmasi ve kolay-
likla yirtilabilmesidir.

Olgim metotlari arasindaki farklilik
hem atki hem de ¢dzgii yoniinde, ista-
tistiksel agidan incelenmis ve a =0.05
6nem seviyesinde 6nemli (pag = 0.002,
Peszga = 0.000) bulunmustur. Olgiim
yontemleri arasindaki farkhlik, bagim-
siz iki 6rnek t testi uygulanarak ayrintili

bir sekilde arastiriimistir. Atki ve ¢ézgu
yénundeki yirtima mukavemetlerinin
bagimsiz iki érnek t testi kullanilarak
yapilan yontemler arasi karsilastirma
sonuglarina ait 6nem dereceleri belir-
lenmistir.

Buna gore atki ve ¢dzgl yénl yirtilma
mukavemeti arasindaki farklihdin ista-
tistiksel olarak énemli oldugu ydntem-
lerin tek yirtma-pantolon metodu ile gift
yirtma metodu (1-2), ¢ift yirtma metodu
ile tek yirtma-kanat metodu (2-3) ve
¢ift yitma metodu ile sarka¢ metodu
(2-4) oldugu belirlenmistir. Tek yirtma
metodu ile gift yitma metodunda nu-
muneler atki ve ¢dzgl yoniinde uygu-
lanan kuvvet dogrultusunda yirtilmak-
tadir. Ancak cift yitma metodunda nu-
munede baslangigta iki ¢entik oldugu
icin, tek yirtma metoduyla kargilas-
tirldiginda, yirtigi devam ettirmek igin
gerekli olan kuvvet daha fazla olmak-
tadir. Cift yitma metodunda yirtiima
dogrultusu kuvvet yéniinde iken, tek

yirtma-kanat metodunda kuvvete dik
yéndedir ve bu nedenle degerler ara-
sindaki farkhlik 6nemli gikmigtir. Ayrica
¢ift yirtma metodu ile sarka¢ yontemi
arasindaki farklihk da istatistiksel ola-
rak énemlidir. Numunelerin uygulanan
kuvvete goére yirtilma dogrultusu her iki
yéntemde de ayni olmasina ragmen
¢ift yitma metodunda iplikleri kopar-
tacak artan bir kuvvet uygulanirken
sarka¢ yonteminde kumas ipliklerine
ani bir kuvvet uygulanmaktadir.

Yoéntemler arasindaki iligkinin derece-
sini belirlemek igin yapilan korelasyon
analizi sonucunda belirlenen korelas-
yon belirleme katsayilari Tablo 4'de
verilmektedir.

Korelasyon analizine gére aralarindaki
iliski dnemli olan metotlar 1-2, 1-3, 1-4
ve 3-4 numarali metotlar olarak belir-
lenmistir. Metot 2-3 ile metot 2-4 ara-
sindaki farkhihk istatistiksel olarak
6nemli ¢gikmasina ragmen, iki yontem
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Sekil 8. Tek yirtma-pantolon ve sarkag metodlari arasindaki korelasyon grafikleri
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80 R? =0.7368 R?*=0.634

[o]
o

metot 3-atki

2 60— %o > 60
; Pl g
3 &
3 40 - < 40
ko °
£ 20 % 20
¢ E o
0 0
0 20 40 80 100 0 20

40 60 80
metot 3-¢ozgii

Sekil 9. Tek yirtma-kanat ve sarkag metodlari arasindaki korelasyon grafikleri

arasindaki korelasyon dusik bulun-
mustur. Metot 1 ile 2 arasindaki fark-
lilk istatistiksel olarak dnemli olmasina
ragmen aralarindaki korelasyon da
o6nemlidir, ginkl her ikisi de statik yir-
tilma metodudur.

Dort farkh yirtilma mukavemeti test
yéntemi arasinda yuksek korelasyon
gOsteren yontemlere ait grafikler asa-
gida Sekil 6, Sekil 7, Sekil 8 ve Sekil
9'da verilmektedir.

4. SONUCLAR

Farkli yirtilma mukavemeti test yon-
temlerinin karsilastirmali analizi ama-
ciyla yapilan calismada dort farkl test
yontemi ve 2 farkli materyalden ya-
pilmig dort farkhh doku yapisinda ku-
mas kullaniimigtir.

Yirtima mukavemeti test sonuglar
arasindaki farklhhk, yirtilma test me-

KAYNAKLAR

totlar1 agisindan istatistiksel olarak in-
celenmigtir. Yapilan tek yonli varyans
analizi sonuclarina gére yirtilma mu-
kavemeti test yodntemlerinin yirtima
mukavemeti test sonuglari (zerine
%95 glven seviyesinde istatistiksel
olarak 6nemli oldugu bulunmustur.

Yirtiima mukavemeti test ydntemleri
arasindaki ikili iliskiyi incelemek ama-
ciyla yapilan bagimsiz iki érnek t testi
sonuglarina goére atki ve ¢bzgu yoénu
yirtima mukavemeti arasindaki fark-
liigin istatistiksel olarak énemli oldugu
yontemlerin, tek yirtma-pantolon me-
todu ile ¢ift yitma metodu, ¢ift yirtma
metodu ile tek yirtma-kanat metodu ve
¢ift yitma metodu ile sarka¢ metodu
oldugu belirlenmigtir. Ayrica tek yirtma
pantolon metodu ile ¢ift yirtma, tek yirt-
ma pantolon metodu ile tek yirtma ka-
nat metodu, tek yirtma pantolon me-
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4) Witkowska, B. ve Frydrych, I., A Comparative Analysis of Tear Strength Methods, Fibres and Textiles in Eastern Europe (April/June 2004)
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6) TS EN ISO 13937-4, Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi bolim 4: Dil seklindeki deney pargalarinin yirtiima dayanimi tayini (Cift yitma metodu) (2000)

7) TS EN ISO 13937-3, Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi bélim 3: Kanat seklindeki deney pargalarinin yirtilma dayanimi tayini (tek yirtma metodu) (2000)

8) TS EN ISO 13937-1, Tekstil kumaslarin yirtiima dayanimi bolim 1: Balistik sarkag metodu ile yirtilma dayanimi tayini (2000)
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todu ile sarka¢ metodu ve tek yirtma
kanat ile sarka¢ metodu arasindaki ko-
relasyon katsayilarinin da istatistiksel
olarak dnemli oldugu tespit edilmigtir.

Kullanilan metotlar kiyaslandiginda yir-
tilma mukavemeti degerlerinin en yuk-
sekten disuge dogru cift yirtma, sar-
kag, tek yirtma-pantolon ve tek yirtma-
kanat seklinde oldugu belirlenmisgtir.
Kumas tipleri agisindan sonuglar ince-
lendiginde genel olarak en digsik yir-
tilma mukavemeti degerlerinin diger
konstriiksiyonlardaki kumaslara goére
grup olusturmasi daha zor olan bez-
ayagl kumaslara ait oldugu belirlen-
migtir. Materyal cinsi agisindan sonug-
lar incelendiginde %50 Pamuk - %50
PES kumasglarin tim yirtiima mukave-
meti test metotlarinda, %100 pamukiu
kumagslara gére daha ylksek degerler
verdigi belirlenmigtir.

Bu arastirma, Bilim Kurulumuz tarafindan incelendikten sonra, oylama ile saptanan iki hakemin gérigiine sunulmustur. Her
iki hakem yaptiklari incelemeler sonucunda arastirmanin bilimselligi ve sunumu olarak “Hakem Onayli Arastirma” vasfiyla

yayimlanabilecedine karar vermiglerdir.
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