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Angora tavsam lifi 6zel bir hayvansal liftir. Ustiin yumusaklik, beyazlik ve 1s1 tutuculuk 6zelliklerine sahiptir. Bu 6zellikleri koyun
yiiniine gore daha iyidir. Angora tavsani lifi genellikle uzun lif iplik¢iliginde islenmesine ragmen, son yillarda kisa lif iplik¢iliginde
kullanimi da yayginlagsmaktadir. Fakat lif yapisi kaygan oldugundan %100 Angora lifinden iplik egrilmesi ¢ok zor olmakta ve bu nedenle

diger liflerle karigtirilarak kullanilmaktadr.

Bu ¢aligmada amaglanan, Angora tavsani lifinin kisa lif iplik¢iliginde kullanim olanaklarinin arastirilmasi, kisa lif iplikgiliginde
islenmeye uygun lif uzunlugunda angora lifinin pamuk lifi ile karistirilarak iplik iiretilebilmesi i¢in en uygun egirme sartlarinin ve uygun
yaglama maddesinin tespit edilmesidir. Bu amagla ring ve OE rotor egirme yontemleri kullanilarak farkli karisim oranlarinda angora —
pamuk iplikleri ve %100 pamuk ipligi iiretilmistir. Uretilen ipliklerin diizgiinsiizliigii, iplik mukavemeti ve iplik tiiyliiliigii degerleri
Olciilmiistiir. Yapilan degerlendirmeler sonucunda, karigim oraninin ve egirme yonteminin iplik 6zelliklerine etkisi 6nemli bulunmustur.

Anahtar Kelimeler: Angora tavsam lifi, Kisa lif iplikgiligi, Pamuk lifi, Iplik 6zellikleri.

ABSTRACT

Angora rabbit fiber is a specialty animal fiber. It is softer, finer and warmer than sheep’s wool. Angora rabbit fiber is processed
generally in long staple system, but spinning in short staple system becomes more interesting day by day. Because of low fiber cohesion the
spinning of 100% Angora rabbit fibers is difficult. So angora fiber is commonly used in blends with other fibers.

The aim of this work is to investigate possibilities of angora rabbit fiber utilization in short staple spinning system, to determine
optimum spinning conditions for Angora rabbit fiber (with suitable staple length for short staple spinning) and cotton blended yarns and to
choose suitable spinning oil with optimum concentration. For this purpose, angora / cotton blended yarns with different blend ratios and
100% cotton yarns produced in OE rotor and ring spinning systems. Yarn evenness, yarn strength and yarn hairiness are measured. The
evaluation of results indicates that blend ratio and spinning method have significant affect on yarn properties
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1. GIRIS

Angora lifi 6zel bir hayvansal liftir.
Luks dogal lifler sinifina girmektedir
ve oldukga pahalidir. Pamuk ve yunle
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oldukga farkli bir yapi sergilemektedir.
Egrilmesi icin mutlaka bir uzmanlik
gerekmektedir [1].

Angora tavsani lifleri bircok ydnden

kaba liflerin
bulunma durumu tavsanin tipine gére
degisir ve ¢odu zaman istenen bir

ozellik

lifler de bulunur. Bu

olarak gérulmektedir. Bu

karsilastirildiginda  Gretimi - sinirlidir. diger yun liflerinden farkhidir. Sahip karigik tulup yapisi lifin  tavsanin
Angora lifi diinya hayvansal lif  oldugu medullal yapi, yumusakligini ~ U2efinde kegelegmesini
endstrisinde 3. sirada yer almaktadir  ve hafifligini saglar. Kansik bir tulup ~ Onienmektedir - ve iplige istenen
ve diger hayvansal liflere gore  tipi vardir, igerisinde firga gibi cok
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hacmin veriimesine
olmaktadir [2].

yardimcli

Sekil 1. Angora lifinin boyuna gérinimi

Sekil 2. Angora lifinin enine kesit gérinimu

Daha alttaki lifler incedir, ortalama
caplari 11-12 mikrondur. Ancak bir
¢ok tavsan tiriinde ortalama lif capini
blyutecek Ozellikte lifler de
bulunmaktadir. Yogunluk acisindan
yun (1,33 gr/cm®) ve pamuk (1,50
gr/cm?®) ile karsilastirildiginda 1,15-
1,18 gr/lcm® arasinda dusuk bir
yogunluga sahiptir. Bu lifi kullanarak
cok hafif ama sicak tutma oOzelligi
olan mamuller Uretmek mimkin
olmaktadir [2].

Angora lifi, hem ylnli sistemde, hem
de pamuklu sistemde
egrilebilmektedir. Angora lifiyle yin
lifinin az miktarlardaki karisimi (%5-%
10), kumasin tutumunu,
doékumlulaguni ve  kabarikhgdini
gelistirmektedir. Yun lifine goére %30
daha incedir ve boyu daha kisadir. Bu

nedenle kisa gtapel iplik¢iliginde
kullanilmasi uygun olmaktadir. ipligi
boyali  Angora/pamuk karigimlari,

tisort, suveter, kazak, pantolon, bluz
vs. gibi ylksek moda Urdnleri igin
kullanilabilir.  %®%’lik bir Angora /
pamuk karisimi Grinin degerini %50
artirmaktadir. Yuksek moda

uriinlerinde de bu degeri artinimis
urlinler oldukga fazla yer tutmaktadir.

Ancak kaygan oldugu icin bu lifi tek
basina egirmek ¢ok zordur. Genellikle
diger liflerle karigtirilarak
kullaniimaktadir. Egirme icin mutlaka
uygun bir harman yagd kullaniimasi
gerekmektedir [3].

Son yillarda ilkemizde Angora tavsani
yetistiriciligi  ilgi c¢eken bir konu
olmustur. Ancak Ureticiler elde ettikleri
lifleri degerlendirmekte zorlandiklari
icin lifler ellerinde kalmig ve gogu ciftlik

kapanmigtir. Bu calismada amag,
Ulkemizde yetismesi icin uygun sartlar
bulunan Angora tavsaninin lifinden
yararlanma olanaklarinin
incelemesidir. Calisma kapsaminda
Angora tavsani lifinin kisa stapel
egirme sisteminde pamukla

karnigtinlarak kullanimi i¢gin optimum
egirme sartlar arastiriimistir.

2. ONCEKI CALISMALAR

Gupta, Arora ve Patni (1992), Hint
angora tavsani lifinin 6zellikleri ve
egrilmesi Uzerine  bir g¢alisma
yapmiglardir. Klasik pamuk
sisteminde calismada, harman-
hallagta  kullanilacak  hammadde
miktari ¢ok fazla oldugu igin karigimi
kamgarn sisteminde ag¢-mak ve
taramak daha uygun bulunmustur.
Angora lifinden ve PES'den esit
miktarlarda kullanilarak 10kg’lik bir
karisim hazirlanmistir. %25 oranda
Angora kullanilan  bir karigimin
optimum sonucu verecegi beliritilmis-
tir. YUn lifine gore daha kisa stapele
sahip olmasi pamuklu sistemde, iyi
dizglnsuzliuk degerleri ile egrilmesini
saglamistir.

Chattopadhyay, Chaphekar, Ahmed,
Gupta ve Pokharna (2001), Angora
tavsani lifi ile pamuk karisimi iplik
egrilmesi konusunda calisma
yapmiglardir. Bu yazida, ticari pamuk
egirme sisteminde Angora lifi ile
pamugun, iyi kalitede karigimlar
anlatilmistir.  Ayrica bazi  karigim
ipliklerinin  6érme performanslari da
degerlendirilmigtir. Ka-risim igindeki

orani %30’a varan tavsan lifiyle,
dokuma i¢in uygun ipligin egrilmesinin
mimkin olacagi belirtilmistir. Angora

lifi, pamuk ile uyumlu karisimlar
olusturdugu halde, Tencel ile
islenebilirligi daha zayif, ipligi ise

daha tiyli olmustur. Diger taraftan
Angora lifinin PES ile karigsimlarinin
cok kaliteli sonuclar dogurdugu
belirtiimektedir. Pamuk ile Angora lifi
karigiml orgllerin, patlama
mukavemetleri oldukga iyi
bulunmustur. Bunun yaninda pamuk,
PES ve Angoranin Ug¢li karigsiminin,

patlama mukavemeti ve boyut
stabilitesi  parametreleri  dik-kate
alindiginda, en iyi sonucu verdigi
belirtilmigstir.

Doraiswamy, Chellamani ve
Chattopadhyay (2001), Angora
tavsani lifinin egrilmesi olanaklar

Uzerine galisma yapmiglardir. Kisa lif
iplikciliginde  pamukla, uzun lif
iplikciligi sisteminde de koyun yunu ile
karistirilarak optimum calisma sartlari
incelenmistir.

Chattopadhyay, Bhaskar, Ahmed,
Gupta ve Pokharna (2005), Angora
tavsani lifinin pamuk lifi ile kisa lif
iplikhanesinde  egrilmesi  Uzerine
yaptiklari calismalarinda, Angora lifi
pamuk lifi ile karigtiniimistir.
Harmanda karisim ydntemi tercih
edilmistir ve angora orani %10 ile %
50 arasinda degistiriimistir. Tek ve gift
kath ring iplikleri Uretilmistir. Islem
esnasinda ylksek seviyelerde statik
elektrik olugsmustur ve bu da mekanik

prosesler esnasinda sorun
yaratmistir. Bu problem uygun bir
anti-statik yaglayicinin karisim
oranina go6re uygun miktarlarda

kullanilmasiyla ¢OzUlmustdar.
Karisimda angora orani arttiyinda tek
ve ¢ift kath ipliklerde kopma
mukavemeti ve uzama azalmigtir.

3. MATERYAL VE YONTEM

Bu c¢alismada oOncelikle egirme
sirasinda statik elektriklenmeyi
onlemek ve lif-lif  tutuculugunu
arttirmak icin uygun harman yagi ve

kullanim oraninin belirlenmesi
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Cizelge 4. Ne30/1 iplik numarasi igin farkh karigim oranlarinda ipliklerin Uster %Cv On denemelerde éncelikli amaglanan,

degerleri arasindaki farkliliklar (Duncan Testi) temin edilen harman yaglarinin, bant
olusumu esnasindaki etkilerine
Numune sayisi Alt gruplar
MATERYAL 1 2 bakilarak karsilastirmasinin
%100 Co 10 13,6520 yapiimasidir. Bu amagla, bant olusum
%10 Ang / %90 Co 10 13,7450 Unitesinin optimum besleme miktar
%20 Ang / %80 Co 10 14,4930

oldugu icin, 5%er gr'lik elyaf numuneleri

%30 Ang/ %70 Co 10 14,5280 hazirlanmigtir.  Harman aglarinin
Onemlilik 0,570 0,830 ranmistr. . yagiarinin,
kendi recetelerinde Onerilen
oranlarinda su ile emdilsiyonlari
) hazirlanmigtir.  Olusan bandin for-
50 . o
5 10 muna ve lif-lif tutuculuguna elle
;‘ 30 Dring cekerek bakilip, bir degerlendirme
g 20 | |moe yapiimistir.
g 10 . . . .
. l Bir nraki m nceki
21,>>- o — - s<|) da ”a$a adai once
£ %30 |%20 Ang|%10 Ang| %100 | %30 |%20 Ang|%10 Ang| %100 eTeme er e. . iyl .sor?ug ar - veren
Ang/ | /%80 | /%90 Co Ang/ | /%80 | /%90 Co yaglardan biri secilmis ve farkl
%70Co|  Co Co %70Co|  Co Co konsantrasyonlari de-nenmistir.
ince yer kalin yer Regetede Onerilen konsantrasyonun
altinda ve Ustinde emdlsiyonlar
Sekil 4. Ne30/1 Angora — pamuk karisimi ipliklerin ince yer/kalin yer degerleri hazirlanmig ve numunelere
puskirtilmustar. Konsantrasyon
/ 8 \ degisiminin etkileri incelenmistir. Yag
- ///A konsantrasyonu arttiginda, lif-lif
==
- ‘7//
o 6
E
25
:5' . .kg./l/J —a—ring Gizelge 2. Angora tavsani lifi - Pamuk
= —m— OE Caligma Kosullan
2 3
5 Calisma kosullari (28°C sicaklik, %58
2 2 relatif rutubet)
=

N

0 T T T
%100 Co %10 Angora - %20 Angora - %30 Angora-

\ %90 Co %80 Co %70 Co /

Sekil 5. Ne30/1 Angora — pamuk karisimi ipliklerin Uster iplik tlyltligi (H) degerlerinin

degisimi.
amaciyla 6n denemeler yapilmistir. Makine
Tirkiye'deki  ciftliklerden  uzunlugu Harman-hallag (Angora tavsani lifi — pamuk ) 400 ktex vatka
pamuk iplikhanesinde  calismaya Tarak 42ktex
uygun boyda kirkilmis Angora tavsani 1. pasaj Cer 4 ktex, dublaj 8
.)./g . y o $ 9 ¥ 2. pasaj Cer 4 ktex, dublaj 8
lifi temin edilmistir On denemelerde Fitil Ne0.98 42 T/m. 760d/dak
hammaddeden ve zamandan tasarruf Ring iplik makinesi ig devri 10.000 devir/dak.
saglamak amaciyla SDL Firmasinin OE rotor iplik egirme Rotor devri 100.000 devir/dak.
Quickspin test makinesi kullaniimistir. (Rotor gapi 33mm)
Sistem birbirinden tamamen ayri iki
modulden olugsmaktadir. Birinci modul

/ 0,3 \

MDTA (microdust and trash analyser) ,

modull lif igindeki yabanci madde ve ‘\
tozlarin miktarinin belirlenmesini ve 1 \‘\
0,2 .\\-\.\
—a—rin
0,15 \ g

m uzunlugunda bir bant elde
—m—OE

edilmesini saglamaktadir. ikinci modiil
ise iplik egirmenin gerceklestigi tek bir

ikavemeti (Kgf)
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tutuculugunun  artmasi ve telef
miktarinin azalmasi gézlenmistir.

Uygun harman yagi ve orani
belirlendikten sonra kisa lif
iplikhanesinde iplik Uretim
denemelerine baglanmigtir. An-gora

tavsan lifi yaglama islemi yapildiktan
sonra igletme kosullarinda 24 saat
dinlenmeye birakilmig ve daha sonra
harman-halla¢g makinesinde pa-muk lifi
ile karistinimigtir. Angora tavsani lifi-

pamuk karisimi iplik Uretim
denemelerinde kullanilan pamuk lifinin
Ozellikleri asagida Cizelge 1'de
verilmistir. Lif ozellikleri Uster HVI
900A cihazinda oélgulmustdr.

Angora tavsaninda iki gesit kil
tabakasi vardir: Yumusak ince alt

tabaka ve kecelesmeyi dnleyen kaba
dis tabaka. Kullanilan lif bu sekilde
gruplandiriimig,  lif ¢aplari  Motic
mikroskobu yardimiyla dlguimustur.
ince liflerin ortalama 15,7 mikron
inceliginde, kalin liflerin ise ortalama
48,22 mikron inceliginde oldugu tespit
edilmigtir. Lif uzunlugu ortalama 38
mm’dir.

Cizelge 1. Pamuk liflerinin 6zellikleri (HVI).

Olgiilen lif 6zellikleri

Ust ceyrek uzunluk

-UHML (mm) 29,11
Uniformite indeksi — Ul 83,8
incelik (Mic.) 3,95
Mukavemet (g/tex) 334
Kopma uzamasi (%) 6,3

Kisa lif orani — SFI (%) 5,6

Cizelge 2'de Angora tavsani lifi —
pamuk ¢alisma kosullari verilmistir.

Ne30/1 inceliginde farkli  karigim
oranlarinda (%10 - 90, %20 - 80 ve %
30 — 70) angora — pamuk iplikleri ve
karsilastirma amaciyla %100 pamuk
iplikleri, ae = 3,7 bukum katsayisi
kullanilarak, ring ve OE rotor egirme

yéntemleri ile retilmistir. Uretilen
ipliklerin dizglnsizlugd, iplik
mukavemeti ve iplik  tayldlaga
degerleri olgtlmastar. iplik
dizglnstzlugu ve iplik taylulagu
degerleri Uster Tester 3 cihazi
kullanilarak  oélglimustar. Angora

tavsani lificpamuk karisimi ipliklerin

mukavemet degerleri Lloyd Instrument
5K cihazi ile test edilmistir. iplik
mukavemeti, kopma uzamasi (%), iplik
dizgunsiuzligu ve iplik tayliligu 6zel-
liklerine karisim oraninin ve egirme
yénteminin etkisini incelemek
amaciyla SPSS istatistik programi
yardimiyla varyans analizi (a= 0,05
seviyesi icin) yapilmistir [7]. Farkl
karisim oranindaki gruplar arasindaki
farklari gérmek amaciyla Duncan testi
uygulanmistir. Ayrica Angora lifinin
farkh egirme yontemleri ile
egrilmesinin iplik 6zelliklerine etkisini
karsilastirmak amaciyla eslestirilmis t
testi yapilmistir.

4. SONUCLAR VE TARTISMA

Ne30/1 inceligindeki ring ve OE
iplikleri icin yapilan varyans analizi
sonucunda karisim oraninin  ve
egirme ydnteminin iplik &zelliklerine
etkisi 6nemli bulunmustur. Angora
orani arttikga iplik mukavemet degeri
dismektedir  (Sekil 3). Kopma
uzamasl (%) degerlerine bakildiginda
%100 pamuk ipliklerinin degerleri
Angora iceren ipliklerden farkli ve
daha yiksek bulunmustur.

Cizelge 4’te Uster %Cv degerleri ara-
sindaki farklari gésteren Duncan testi
sonuglari verilmistir. Karisimda %10
angora bulunmasi %100 pamuk
ipliklerine gére hem Uster %Cv hem
de ince yer sayisi agisindan bir fark
yaratmamistir. Ancak karisimda %20
ve daha fazla Angora bulunmasi diz-
glnsizluk degerlerinde %100 pamuk
ipliklerine gore fark yaratmistir. %30

ve %20 angora iceren ipliklerin
degerleri arasindaki fark da
Onemsizdir. Degerlendirme

sonuglarina gore an-gora lifinin varligi
ve oraninin artmasi, %100 pamuk
ipliklerine gore, iplik dizguinsuzligu
degerlerinde artisa neden olmaktadir
denilebilir.

Yapilan bu ¢alismada uygulanan
karisim oraninin ince yer sayisi
Uzerine 6nemli bir etkisi

g6zlenmemistir. Ancak kalin yer sayisi
incelendiginde, angora orani arttikca

kalin  yer sayisinda  bir
gozlenmistir (Sekil 4).

artis

iplik tlylGligu acisindan da Angora
lifinin karigimdaki orani arttikgca iplik
tuyluligi artmaktadir (Sekil 5).

Ring ipligi

OE ipligi

Sekil 6. Ne30/1, %30 Angora - %70 pamuk
ring ve OE ipliklerinin mikroskobik
goruntuleri.

Sekil 6'da Ne30/1, %30 Angora - %70
pamuk igeren ring ve OE ipliklerinin
mikroskobik goérintileri verilmigtir. Se-
kil 7°de de iplik taylGliklerini gorsel
olarak karsilastirma amaciyla Ne30/1,
%100 pamuk ring ve OE ipliklerinin

goruntileri  verilmistir. OE  rotor
ipliklerinin  tlylUlik  degerleri  tim
karisim oranlari igcin ring ipliklerinin
tiylilik  degerlerine  gére daha
diglktar.

Ring ipligi
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OE ipligi

Sekil 7. Ne30/1, %100 pamuk ring ve OE
ipliklerinin mikroskobik géruntuleri

Egirme ydnteminin iplik &zelliklerine
etkisini incelemek amaciyla tim
karisim  oranlar  igin ayri  ayr
eslestiriimis t testi yapiimistir. %30 ve
%20 Angora lifi iceren Ne30/1
inceliginde ipliklerde, egirme yontemi
mukavemet degerleri arasinda
istatistiksel olarak 6nemli bir fark
yaratmamistir. %10 Angora igeren
ipliklerde ise, ring ipliklerinin
mukavemet degeri OE ipliklerinin
degerlerinden daha yuksektir ve
aralarindaki fark énemli bulunmustur.
Genel olarak OE ipliklerinin elastikiyet
degerleri daha yiksek bulunmustur.
iplik dizglnsizIlugu degerlerine
bakildiginda, Uster %Cv degeri OE
ipliklerinde daha ylksektir ve ring
iplikleri ile aralarindaki fark istatistiksel
olarak dnemli bulunmustur.

5. DEGERLENDIRME

Angora tavsani lifi egirme sirasinda bir
takim problemlere yol agmaktadir. Eg-
rilmesi sirasinda 6zenli ve dikkatli ¢ali-
siimasi gerekmektedir. Calisma
zorluguna ragmen nihai Urline 6zellikle
giyim  konforu agisindan  katkisi
olmakta ve katma degeri ylksek
drGnler elde edilmesine olanak
saglamaktadir.

Angora tavsani lifi daha ¢ok uzun lif
iplikgiliginde degerlendiriimektedir. An-
cak dinyada ve ulkemizde en fazla
kullanilan iplikgilik yontemi kisa lif iplik-
ciligidir. Egirme sirasinda yasanan
problemler ve lif mukavemetinin dustk
olmasi nedeniyle Angora tavsani lifi
daha ¢ok diger liflerle karisim halinde
kullanilmaktadir. Ayrica oldukca pahali
oldugu igin, pamuk gibi ylne gore
daha ucuz ve bol olan hammaddelerle

karisim yapilmasi, Uretilen uUrdnin
maliyetini ve satig fiyatini disurecektir.
Bdylece Angora lifinin  kullaniminin
daha yayginlasacagi dusinilmektedir.

Bu calismada amac¢ Angora lifinin
egril-mesi  icin  optimum ¢alisma
kosullari icin uygun yaglama
maddesinin  ve  ora-ninin  tespit
edilmesi ve fabrika sartlarinda iplik
egrilmesi olanaklarinin aragtiriimasidir.
Daha o6nce vyapilan c¢alismalarda
sadece ring iplik makinesinde iplik
egirme denemeleri yapilmistir [3, 4, 5,
6]. Bu c¢alismada ring egirme
yonteminin  yani  sira, kisa lif
iplikciliginde yaygin olarak kullanilan
OE rotor egirme yontemi de
kullanilmigtir. Ango-ra lifinin kisa Iif
iplikhanesinde islenebilmesi igin belli
sartlarin saglanmasi gerekmektedir.
Ornegin  lif  uzunlugu, kisa i
iplikciliginde kullaniimaya uygun
boyutta kirkim yapiimahdir.

Angora lifi oldukga hafif ve kaygan bir
lif oldugu igin lif kohezyonu oldukca
disUktar. Statik elektriklenmesi
oldukga yuksektir. Egirme sirasinda
optimum sartlarin saglanabilmesi igin lif
kohezyonunu arttiran ve anti-statik
Ozelligi ylksek uygun egirme yaginin
secilmesi ve uygun miktarlarda
kullaniimasi  6nemlidir.  Piyasadaki
yaglama maddeleri icin-den uygun olan
yaglama maddesi segilerek, en uygun
kullanim orani ve konsantrasyonu tespit
edilmistir.

Angora oraninin artmasi ile
makinelerde galisma sartlari
zorlagmigtir.  Ozellikle iplik egirme
makinelerinde kopus sayisi artis
gOstermistir. Egirme sirasinda yapilan
gOzlemlere dayanarak Angora lifinin,
ring ve OE rotor makinelerinde
calisabilirligi arasinda 6nemli bir fark
gérilmedigi soylenebilir. iplik dzellikleri
acisindan, OE ipliklerinin mukavemet
degerlerinin ring ipliklerinin degerlerine
gbre daha dusik, iplik taylalaga
degerlerinin de daha ylksek olmasi,
OE ve ring iplikleri arasindaki yapisal
farkhihktan kaynaklanmaktadir. Yapilan
¢alismalar sonucunda karisimdaki

Angora lifi oraninin artmasi iplik
Ozelliklerini ve randimani olumsuz
etkilemektedir. Ancak %30’a kadar An-
gora lifi kullanildiginda, %100 pamuk
ipligi Uretimine kiyasla, iplik kalitesi ve
calisma verimliligi agisindan ¢ok énemli
bir dusus olmadigi  gbézlenmistir.
Uretilecek (iriiniin siradan driinlere gére
daha yiksek katma degeri olmasinin,
verimdeki azalmanin neden oldugu
maliyeti kargilayacagi distinilmektedir.

Angora tavsani lifinin  uzunlugu ve
inceligi kisa lif iplikhanesinde calismasi
icin  oldukga  uygundur.  Tekstil
sektoriinde katma degeri yiksek yeni
Urinlerin arayigi devam etmektedir.
Kisa lif iplikgiliginde Angora lifi iceren

ipliklerin ~ Uretiimesinin  yeni  birgok
Urinin  Uretilmesi igin  firsat oldugu
disunulmektedir. Bu calismaya

dayanarak, kisa lif iplikgiliginde Angora
lifinin, pamuk lifinin yani sira diger
liflerle de karnisimi ve daha ylksek
Angora oranlarina ¢ikilabilmesi igin yeni
calismalar yapilabilir.
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Bu arastirma, Bilim Kurulumuz tarafindan incelendikten sonra, oylama ile saptanan iki hakemin gériigsiine sunulmugtur. He,
iki hakem yaptiklari incelemeler sonucunda arastirmanin bilimselligi ve sunumu olarak “Hakem Onayli Aragtirma” vasfiyla
yayimlanabilecegine karar vermiglerdir.
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