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OZET

Bu ¢aligmada, iplik isletmelerinde yaygin olarak kullanilmakta olan Uster Tester 4 (UT4) ve Zweigle G566 cihazlarindan alinan
iplik tiiyliilik test sonuglar1 arasindaki korelasyon hesaplanarak, aralarinda lineer bir iliski olup olmadig: arastirilmistir. Boylece test
cihazlarinin herhangi birisinden alinan test sonuglarma bakilarak, aym iplik i¢in tiylilliigiin diger cihaz sonuglarinda ne seviyede
olacagmin tahmin edilmesi amag¢lanmistir. Bu amagla, Zweigle (S3) ile Uster indeks (HU) ve Zweigle indeks (HZ) ile Uster indeks
(HU) degerleri arasindaki korelasyonlar belirlenmistir. Elde edilen sonuglara gore, ring iplikler i¢in Zwiegle G 566 ve UT4 tiiylilik
sonuglart arasinda lineer bir ilisgki kurmak zor iken, OE-rotor iplikler i¢in her iki cihaz sonuglari arasinda lineer iligki kurmanin
miimkiin oldugu tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: iplik tiiyliiliigii, Uster tiiyliiliik indeksi, Zweigle tiiyliiliik indeksi, S3 tilyliiliik degeri, Korelasyon.

ABSTRACT

In this paper, the correlation between the yarn hairiness results of the Uster Tester 4 and Zweigle G 566 testers are determined to
evaluate any linear relation between them. Therefore, it was aimed to estimate the hairiness level of the same yarn at other hairiness
instruments by looking the hairiness value obtained from any hairiness instrument. For this aim, the correlations between the Zweigle
(S3) and UT4 index (HU) as well as Zweigle hairiness index (HZ) and UT4 hairiness index (HU) parameters are calculated. Results
show that there is no linear relation between the hairiness results of Zweigle G566 and UT4 for combed ring yarns while there is a good

correlation for OE-rotor spun yarns.
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1. GIRIS

iplikgilikte artan makine hizlarina bagh
olarak iplik taylaluginan muateakip
islemlerde meydana getirdigi sorunlar
thylilagu olgtlmesi ve kontrol edilmesi
gereken daha da 6nemli bir problem
haline gelmistir. Bu sebepledir ki iplik
tiyliliginin  dlgtlmesi igin oldukca
farkh yontem ve cihaz geligtirilmistir.
Ancak bu yoéntemlerin ¢ok azi pratikte
uygulama alani bulabilmigtir. Gunu-
muzde en yaygin kullanilan cihazlara
ornek olarak ise, degisik firmalarca
iplikgilerin kullanimina sunulan Uster
Tester 4 (UT4) veya 5 (UT5) ve
Premier Pt 7000 cihazlarinin taylaluk
modiilleri ile Zweigle G 566 ve G 567
cihazlari verilebilir. iplik igletmelerinde
yaygin olarak kullaniimalarina ragmen
bu cihazlardan elde edilen degerlerin
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iplik tiyluligunu tam olarak temsil edip
etmedidi ise hala tartisma konusudur.

iplik tlylilik test cihazlar ile ilgili
yapilan ¢alismalar incelendiginde, ca-
lismalarin 6énemli bir kisminin farkl
cihazlardan alinan tuylulik sonuclarini
karsilastirmaya ve aralarinda iligki
kurulmaya yonelik oldugu goériimek-
tedir.

Barella ve arkadaslari test cihazlarini
inceledikleri bir calismalarinda, Shirley
tlylulik cihazinin Dijital ITQT cihazin-
dan farkli olarak, egirme sistemlerin-
den kaynaklanan iplik yapisindaki fark-
liliklara daha duyarh oldugunu ifade
etmislerdir (1). Bir baska calismala-
rinda ise, Shirley ve Zweigle sonugla-
rinin ayni egilimi gdsterdigini, fakat
elyaf o6zelliklerinin tuyluluge etkisinin

Zweigle cihazi sonuglarinda daha az
etkili oldugunu belirtmiglerdir (2).

Yine Barella ve arkadaslari, Shirley ve
Dijital ITQT cihazlarinda, ayni lineer

yogunluga sahip iplikler test edil-
diginde sonuglarin genellikle
karsilasti-rilabilir oldugunu, iplik

bikimi harig tim iplik ozellikleri ve
elyaf Ozellikle-rinin iki cihaz sonuglari
arasindaki  ko-relasyonu etkiledigini
belirtiimiglerdir (3).

Barella ve Castro ise, iplik lineer yogun-
luunun artisiyla da Zweigle tlylulik
indeksinin azaldigini tespit etmistir (4).

Bir baska galismada ise, ring ve OE-
rotor iplikleri Zweigle, Shirley ve Dijital
ITQT cihazinda test edilerek Shirley ve
Zweigle cihazlarindan alinan 100 m
iplikteki toplam tly sayisi degerleri
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arasindaki korelasyon katsayisi 0,7
civarinda iken Zweigle ve Dijital ITQT
cihazlarindan alinan sonuglar
arasindaki korelasyonun ise daha
disuk oldugu ortaya konmaktadir (4).

Yine Barella ve arkadaslar tarafindan
yapilan 6nemli bir calismada ise
Zweigle tuyltlik indeksi H ve S; degeri
(100 m iplikteki 3mm ve daha uzun
tlylerin sayisi) arasindaki korelasyon
katsayisi 0,9 civarinda tespit edilirken,
H ve T, (100 m iplikteki 1 mm ve daha
uzun olan tuylerin sayisi) arasindaki
korelasyon 0,6 civarinda tespit edil-
migtir. Ayni ¢alismada, Uster cihazin-
dan alinan indeks degerine benzer bir
deger olan L (1 cm iplik igin iplik
yuzeyinden ¢ikan mm olarak toplam
tly uzunlugu) ile indeks degerleri
arasindaki korelasyon ise 0,7 olarak
belirlenmis ve bu sonuca goére Uster
ve Zweigle cihazindan alinan sonuglar
arasinda kiyaslama yapmanin g¢ok zor
olacagi belirtilmistir (5).

Barella ve Manich tarafindan yapilan
ve Zweigle G 565 iplik thylilik test
cihazindan alinan sonuglarin
degerlen-dirildigi bir calismada ise, tiy
uzun-lugunun eksponansiyel dagilim
g6s-terdigi ve 3 mm’den daha uzun ve
daha kisa tuyler igin iki farkli ekspo-
nansiyel dagilimin s6z konusu oldugu
belirtilmistir (6).

GinUmuzde iplik isletmelerinde kisa
stapel ipliklerin taylGluginan tespit
edilmesi i¢cin yaygin olarak kullanilan
cihazlar c¢cogunlukla Uster veya
Zweigle firmalarina ait iplik taylalik
test mo-dilleri ve cihazlaridir. Ancak
bu konu-daki temel problem, bu
cihazlarin o6lgim prensipleri ve elde
edilen degerlendirme parametreleri
itibariyle birbirinin alternatifi
olamamasidir. Cunku Uster tuyllGlik
moduld birim iplik uzunlugundaki tuy
uzunlugunu Olg-mekte ve toplam
tiylerin  (kisa ve uzun birlikte)
uzunlugunu sadece tuyluluk indeksi
degeri olarak vermektedir. Do-layisiyla
s6z konusu cihaz sonugla-rinda daha
sonraki proseslerde prob-leme neden
olabilecek tly uzunluklari hakkinda

karsin Zweigle taylalik test
cihazlarinda tdy uzunluklarinin dagi-
lim1 hakkinda bilgi sahibi olmak mim-
kiin iken iplik gévdesinin baslangicinin
tam olarak tayini, sonuglarin karsilas-

tinlabilecegi referans deger veya
dinya istatistiklerinin olmayisli, iplik
yuzeyinden ¢ikan tdylerin  kivrimli

olmasi vb. olumsuzluklar mevcuttur.
Ayrica, cihazda tuyliligd olgmede
kullanilan fotoseller 1 mm’den 25
mm’ye kadar degisik mesafelere
yerlestirildigi icin 1 mm’den daha kisa
olan tuyler degerlendirimeye alina-
mamaktadir.

Bu galismada, farkh cihazlardan alinan
tuylalik test sonuglari arasinda kiyas-
lama yapilip yapilamayacagini tespit
etmek amaciyla, Uster Tester 4 (UT4)
ve Zweigle G 566 cihazlarindan alinan
tuyltlik sonuglari arasindaki kore-
lasyon hesaplanarak, taylilugu temsil
eden farkh parametreler arasinda
lineer bir iligki olup olmadigi arasti-
riimistir (7). Boylece test cihazlarinin
herhangi birisinden alinan test sonug-
larina bakilarak, ayni iplik igin tuylG-
IGgln diger cihaz sonuglarinda ne
seviyede olacaginin tahmin edilmesine
calisiimaktadir.

2. ZWEIGLE ve USTER TUYLULUK
iNDEKSI

2.1. Zweigle Iplik Tiiyliiliik indeksi
(Hz)

Zweigle cihazi ile 6lgim sonucunda,
her bir 6lgim sinifindaki tiy sayilari,
3mm’den uzun tuylerin  sayisini
gOsteren S; degeri ve tlylulik indeksi
(Hz) parametreleri elde edilmektedir.

Hz indeksinin hesaplanmasinda fayda-
lanilan parametreler grafik (zerinde
gOsterilmektedir (Sekil 1). Grafikte her
bir o6lgim sinifi “x” ve bu o&lgiim
siniflarina disen lif  sayisinin
logaritmik degeri “y” ekseninde vyer
almaktadir. Hznin hesaplanmasinda
dikkat edile-cek Onemli bir nokta,
formildeki “m”  parametresi ile
gOsterilen kisa tuy miktarinin uzun tay
miktarina oranin-daki artisin indeks
dederini _azaltici bir _etkiye sahip

tiy Hz indeksini artinci etkiye
sahipken, fazla miktardaki kisa tly ise
azaltici bir etkiye sahiptir.

v (In bf sayist F100 m)

. — == 0 igin b sams

,

Lo E: Teorik clarak iplik
: géwdesinden gikan en
uzun bif boyu

Sekil 1. Zweigle iplik tuylilik indeksi
dege-rinin  hesaplanmasina ait
grafiksel gosterim (8).

Zweigle tuylulik indeksi H; asagidaki
formdil kullanilarak hesaplanmaktadir.

e DY K*>'N
r*R*m
Burada;
Hz: Taylulik indeksi,
r:  Regrasyon katsayisi,
K: Olgiim siniflar,
N: 100 m iplikte, iplik yuzeyinden
¢ikmig toplam lif sayisi,

R: Teorik olarak hesaplanabilen en
uzun lif boyudur.

m = (Belirlenen o6lgim sinifla-

u

rinda)

N, :Iplik yizeyinden ¢ikmis en kisa
liflerin sayisi1 (100 m iplikte)

N,: iplik yiizeyinden ¢ikmis en uzun
liflerin sayisi1 (100 m iplikte)

Cihaz 50 m/d hizla él¢iim yapmakta ve
Olgim uzunlugu 10-9999 m arasinda
degisebilmektedir.

2.2.Uster Iplik Tiiyliiliik indeksi (Hy)

UT4 test cihazinda, 1 cm uzunludun-
daki iplik ylzeyinden sarkan tiylerin
uzunlugu toplaminin,  birim iplik
uzunluguna (1 cm) orani Uster thylGltk
indeksi (H,) olarak hesaplanmaktadir.

fikir edinmek mimkin degil-dir. Buna

olmasidir. Yani fazla miktardaki uzun

Bagka bir ifadeyle Hy degeri iplik
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govdesinden sarkan tliylerin toplam
uzunlugunun, d&lcim yapilan iplik
uzun-luguna orani seklinde
hesaplanmak-tadir. Bu noktada dikkat
edilmesi gereken o6nemli bir husus,
daha son-raki prosesler igin probleme
neden olmayacak tlylerin de indeks
dederinin  hesaplaniginda  dikkate
alinmis olma-sidir ve c¢ok fazla
miktardaki kisa tlyin (2 mm ve daha
kisa) s0z konusu indeksin artiginda
o6nemli etkiye sahip olabilmesidir.

3. MATERYAL ve YONTEM

Bu calismada test edilen ipliklere ait
detayli bilgiler asadida Tablo 1'de
verilmektedir.

Tablo 1. Testlerde kullanilan iplik 6zellikleri

iplik Tipi Iplik No a
(Ne) e
Penye Rin 20 34
('Blfriko) ’ 26 36
30 3,6
Penye Ring 50* 4,0
(Dokuma) 60* 4,0
OE-rotor 6 4,7
(Dokuma) 7 4,7

* Kops halinde

iplik Gretimi esnasinda, varyasyonlari
minimize etmek amaciyla her bir nu-
mara igin fitil, ring ve OE-rotor makine-
lerinde ayni i§ ve ayni kafadan numu-
ne alinmasina 6zen gosterilmistir.

iplikler, Uster Tester 4 ve Zweigle G
566 cihazlarinda test edilmislerdir. Test
hizi, uzunlugu ve surelerine ait bilgiler
asagidaki tabloda yer almaktadir.

Tablo 2. UT4 ve G 566 cihazlar igin test
parametreleri

Test Edilen

Test oot iplik Test
. - Siiresi
cihazlan 1d) Uzunlugu ()
m (m)
uT4 400 1000 2.5
G 566 50 100 2

Olciimlerin yapildigi laboratuar kosul-
lari standart atmosfer kosullari olup,
testlerde kullanilan batin numuneler
test Oncesi laboratuar sartlarinda 24
saat sure ile kondisyonlanmistir.

Farkli cihazlardan alinan sonuglar ara-
sindaki korelasyon hesaplanirken,
oncelikle her bir iplik grubu igin S; ve
Hy arasindaki korelasyon katsayisi
hesaplanmistir. Bdylece Hy ile 3 mm’
den uzun tlylerin miktari arasinda
iliski olup olmadigi arastirilarak, s6z
konusu iplikler icin 3 mm’den uzun tly
miktari veya daha kisa tlylerden
hangisinin  bu indeks  degerinin
artisinda daha énemli derecede etkiye
sahip oldugunun belir-lenmesi
amaglanmistir. H, ve S; ara-sinda
elde edilen disik korelasyon, Hy
indeksinin artisinda 3 mm’den uzun
tiy miktarinin etkisinin dusik oldugu,
dolayisiyla s6z konusu indeks degeri-
nin artisinda fazla miktardaki kisa tiy-
lerin gok fazla etkiye sahip oldugu sek-
linde yorumlanmistir.

ikinci olarak ise Hy ve H; arasindaki
korelasyon katsayisi hesaplanmigtir.
Hu ve H;z arasinda elde edilen korelas-
yonun yorumlanmasinda ise, S; ve Hy
arasinda hesaplanan korelasyon kat-
sayisi ve Zweigle cihazindan alinan
kisa tly (1 ve 2 mm uzunluklarinda)
sayllarinin uzun tiy (3 mm ve daha
uzun) saylilarina orani géz onine alin-
mistir. Hz indeksinin hesaplanmasinda
kullanilan “m” parametresinden dolayi
kisa tly miktarinin uzun tiy miktarina
oranindaki artig, indeksi (H;) azaltici
etkiye sahiptir. S6z konusu indeksin
hesaplanmasinda fazla miktardaki
uzun tdy, indeksi artirici etkiye sahip-
ken, fazla miktardaki kisa tly ise azal-
tici etkiye sahiptir. Buna karsin, uzun
tiyler ile birlikte ¢ok fazla miktardaki
kisa tlyler de Hy indeksini 6nemli
derecede artirici etkiye sahiptir. Bu

miktarinin uzun tily miktarina oranlari
ve bunlarin ortalama degerleri hesap-
lanarak, farkh iplik tipleri icin indeks
degerlerinin hesaplanmasindaki
etkileri g6z o6nune alinmaktadir. Bu
etki ise cihazlardan alinan indeks
degerleri  arasindaki  korelasyonun
yorumlanma-sinda kullaniimaktadir
(bkz. Tablo 3).

Tablo 3’'te yer alan degerlere bakil-
diginda s6z konusu ortalama degerle-
rin OE-rotor ve penye triko iplikler igin
dislik, penye dokuma iplikler icin ise
yuksek oldugu gértimektedir. Bu deger-
lere gore kisa tly sayisinin uzun tly
sayisina oraninin H; indeksini azaltici
etkisinin penye dokuma iplikler icin en
yuksek iken, penye triko iplikler igin
daha dugslik, OE-rotor iplikler igin ise
en dusik dizeyde olacagl tahmin
edilmektedir.

4. TEST SONUGLARI, ANALIZ VE
DEGERLENDIRME

Testler sonucunda elde edilen ve
korelasyon hesaplanmasinda kullani-
lan tlylulik test sonuglarina ait orta-
lama degerler Tablo 4'de
verilmektedir.

Test sonuglarindaki egilimleri goster-
mek amaciyla Tablo 4'de verilen deger-
ler Sekil 2'de ise grafiksel olarak
gOsterilmistir.

4.1. S; ve Hy Degerleri Arasindaki
Korelasyon

Zweigle G 566 ve UT4 cihazlarindan
alinan tuayliluk degerleri arasinda
lineer bir iligki olup olmadidini belirle-
yebilmek amaciyla Tablo 4’te ortalama
degerleri verilen tlylulik sonuclari
arasindaki korelasyon hesaplanmistir.

Penye triko ve dokuma ring iplikleri ile
OE-rotor iplikleri icin S; ve Hy degerleri
arasindaki korelasyona dair datalar
Sekil 3-5'te yer almaktadir.

Sekil 3'te gosterilen dagihm ve deger-
lere gore, penye triko iplikleri i¢in S; ve
Hy arasinda dusuk bir korelasyon
katsayisi elde edilmistir (r=0,58). Bu
sonuca gore, s6z konusu iplikler igin
Hy ve 3 mm’den uzun tlylerin sayisi

bélimde, her bir iplik tipi icin kisa tuy

yani S; degeri arasinda direkt bir iligki
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Tablo 4. UT4 ve Zweigle cihazindan alinan iplik tiyllllk test sonuglari.
Tablo 3. Zweigle cihazi test sonuclari kullanilarak hesaplanan kisa tiy miktarinin uzun tiy

Test SonuglaFina oranjari

Tiylilik Penye Ring Penye Ring OE-Rotor
Parametreleri (Triko) (Dokuma) _ (Dokuma) Kisa Tuy Uzun Tiy (3 Kisa Ty
Ne20  Ne26  Ne30j L N50  Ne60 Pd®  Ne7 (1-2mm mm ve daha | Sayisinin Uzun
Uster indeksi (Hu) 792 700 652 3,65 351 | (9eds  7peuniugundaki) o veo o TUy Sayisina
%CV 2,8 6,5 4.1 42 3,6 51 3,7 Sayisi Orani
Zweigle indeksi (Hz) 121845 12057  1068,6,f B9 217.8 202 325 27237 3101 8,78
%CV 1535 573 | 741 ].°2958 36,74 | 2B99 28,48 26069 2996 8,70
Zweigle S; Degeri 3101 | 2996.95 27259 [ 932.25 4769 | 3061 7743 26562 2725 9,74
’ 5 Ortalama 9,07
%CV 1549 | 504  953pfn,368 | 3672 | 2513 30,36 gpg7 432 15.47
(Dokuma) 60 7811 476 16,40
15,94
45 - 7483 1061 7,05
5815 774
25
i 20 o mm’den uzun tlly miktarinddrbziyade
a [ Hz/100 fazla miktardaki kisa tiylerin etkili
5 154 B S3/100 oldugu séylenebilir. Bu ise, ipliklerin
% o uzun tlyden ziyade, tlylik indeksi (Hy)

o
1

MNe 20 Me 26 Me 30

MNe 50 Me 80 Ne 6 Me7

iplik Tipleri

Sekil 2. UT4 ve Zweigle cihazindan alinan iplik tiyltlik
test sonuglarina ait ortalama degerler.

Penye Triko (% 100 Pamuk)

zweigle (S3/1000)
p

7,0 7,5 8,0 8,5

uUT4 (H)

Sekil 3. Ring iplikler icin S; ve Hy degerleri arasindaki iligki (r = 0,58)

kurmanin zor olacag séylenebilir. Ote
yandan Hy tuylllik indeksinin artisin-
da 3 mm’den uzun tiy miktar ile
birlikte kisa tliy miktarinin da belirgin
bir etkisinin oldugu goérilmektedir.

Penye dokuma ipliklerine ait sonuglar
ise Sekil 4'te yer almakta olup, yine Hy
ve S; degerleri arasinda ¢ok dusuk

korelasyon katsayisi (r = 0.31) gb6ze
carpmaktadir. Bu durumda s6z konusu
iplikler icin Hy ve 3mm’den uzun
tlylerin sayisi arasinda lineer bir iligki
kurmanin imkansiz oldugu
soylenebilir.  Dolayisi ile penye
dokuma iplikler i¢cin UT4 taylalik
indeksinin artisinda 3

degerini Onemli seviyede artiracak
miktarda kisa tlye sahip olabilecek-
lerini g0stermektedir.

Sekil 5’te yer alan dagilim géz 6niine
alindiginda ise, ring iplikleri igin elde
edilen sonuglarin aksine OE-rotor
(dokuma bikimli) iplikler icin Hy ve S;
degerleri arasindaki korelasyon katsa-
yisi oldukga yuksek gikmistir (r=0,93).
Bu sonuca dayanarak, s6z konusu
iplikler icin Hy indeksinin artisinda
3mm’den uzun tiy miktarinin énemli
derecede etkili oldugu sdylenebilir. Bu
durum, ipliklerin kisa tlyden ziyade
fazla miktarda uzun tiiye sahip olma-
lari ile agiklanabilir.

4.2. H; ve Hy Degerleri Arasindaki
Korelasyon

Calismanin bu béliminde ise H; ile
Hy arasindaki korelasyon aragtiril-
mistir. Triko ve dokuma bukimliu
penye iplikleri ve OE-rotor iplikleri igin
elde edilen korelasyon degerleri Sekil
6-8'de gosterilmistir.

Penye triko iplikleri icin H; ile Hy
arasinda orta seviyede bir korelasyon
katsayisi hesaplanmistir (r = 0,63). Bu
sonuca gore, iki cihazdan alinan tly-
lUlik indeksi degerleri arasinda direkt
bir iliski kurmanin nispeten zor oldugu
gorilmektedir.
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Burada elde edilen orta seviyedeki
korelasyonun nedeni her iKi
indeks

—Ayrica Zweigte cihazindan—atnan—test——gen dana dUstk Seviyede oldugu ortas

degerinin artiginda fazla miktardaki
kisa tuyudn zit etkiye sahip olmasidir.
Daha 6nce agiklandigi gibi, fazla mik-
tardaki kisa tlyler Hy indeksini artirici
etkiye sahipken H; indeksini azaltici
etkiye sahiptir. Eger ipliklerde kisa tiy
miktarinin uzun tldy miktarina orani
artiyorsa Hz indeksi dusuk olabilirken
Hy indeksi yuksek olabilecektir. Nite-
kim s6z konusu iplikler icin S; ve Hy
arasindaki korelasyonun incelendigi
bélimde, ipliklerin uzun tiiyler yaninda
Hy indeks degerlerini énemli miktarda
etkileyecek kadar kisa tiye de sahip
olabilecekleri belirtilmistir. Bu durumda
ayni kisa tlyler Zweigle indeksini azal-
tica etkiye de sahip olacaktir. Ayrica
Zweigle sonuglari kullanilarak hesap-
lanan kisa tly miktarinin uzun tiy mik-
tarina orani bu iplikler icin diger iplik
tiplerine gére orta seviyede olup, iplik-
lerdeki kisa tuylerin H; indeks deger-
lerine etkisi, OE-rotor ipliklerinkine
gore daha fazla, fakat penye dokuma
ipliklerinkine gore daha azdir.

S; ve Hy arasindaki korelasyonda
oldugu gibi Hy ve H; degerleri arasin-
daki korelasyon katsayisi da penye
dokuma iplikleri icin triko ipliklerinkine
gore c¢ok daha dislk olarak tespit
edilmistir (r = 0.33). Elde edilen kore-
lasyon seviyesine gore iki indeks
degeri arasida bir iliski kurmanin
mum-kin olmadigi gérilmektedir.

Penye triko ipliklerinkinden farkl
olarak penye dokuma iplikleri icin elde
edilen bu ¢ok dustuk korelasyonun, s6z
ko-nusu ipliklerin tlylilik indeksinin
he-saplanmasinda uzun tlylerden
ziyade c¢ok fazla miktardaki kisa
tuylerin etkin olmasindan ve bu etkinin
her iki indeks degeri icin zit yénde
olmasindan kay-naklandigi
distnllmektedir. Nitekim Hy ve S;
degerleri arasindaki korelas-yon
sonuglar  dikkate alindidinda bu
iplikler icin Hy degerinin artisinda 3
mm’den uzun tlylerin etkisinin kisa
tlylerinkine kiyasla énemsiz derecede
oldugu, dolayisi ile de bu ipliklerdeki
kisa tly sayisinin uzun tiy sayisina
gore c¢ok fazla olabilecegdi aciklanmisti.

sonuglarindaki kisa tliy sayisinin (1 ve
2 mm uzunlugundaki) 3mm ve daha
uzun tlylerin sayisina oranlari (bkz.
Tablo 3) penye triko ve OE-rotor
iplikleri icin elde edilen degerlere gore
¢ok daha yiksek olarak hesaplanmig
olup, s6z konusu ipliklerin kisa tly
oraninin oldukc¢a yliksek oldugu belir-
lenmisgtir.

OE-rotor iplikleri i¢in, S; ve Hy ara-
sinda oldugu gibi H; ve Hy arasinda da
yuksek bir korelasyon katsayisi elde
edilmigtir. Peye ring ipliklerinden farkli
olarak s6z konusu iplikler igin elde
edilen ylUksek Kkorelasyonun nede-
ninin her iki indeks degeri icin de uzun
tay miktarinin artiric etki
yapmasindan kaynaklandigi
disiiniimektedir. S; ve Hy arasindaki
korelasyonunun incelen-digi boélimde
s6z konusu ipliklerin Hy indeksinin
artisinda kisa tlylerden ziyade uzun
tuylerin etkili oldugu ve bu ipliklerin
kisa tuyden ziyade fazla miktarda uzun
tiye sahip olabilecegi belirtiimistir.
Ayrica bu iplikler igin Zweigle kisa tiy
sayisinin uzun tuy sayisina orani diger

ipliklerinkine  gére dusuk olarak
hesaplamis olup (bkz. Tablo 3),
yukaridaki aciklamayi dogru-lar

nitelikte ipliklerin fazla miktarda uzun
tiiye sahip olacagi gosterilmistir.

5. SONUG

Bu calismada Zweigle G 566 ve UT4
cihazlarindan alinan tlylllik test
sonuglari arasindaki iligski irdelenmistir.
Sonug olarak, S; ve Hy degerleri ara-
sinda penye triko iplikleri i¢in oldukca
dislik, penye dokuma iplikleri igin ise
¢ok daha dusuk korelasyon tespit edil-
migtir. Ring ipliklerin aksine OE-rotor
iplikleri icin ise iki deger arasinda yuk-
sek bir korelasyon tespit edilmistir. Bu
sonuglara goére, penye dokuma iplikleri
icin Hy indeksini artisinda kisa tly
miktarinin énemli rol oynadigi ortaya
konmustur. Penye triko iplikleri igin ise
Hy indeksinin artiginda uzun tlylerin
etkisi yaninda kisa tuylerin de belirgin
bir etkisinin oldugu, ancak bu etkinin
penye dokuma iplikleri igin olan etki-
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Sekil 7. Ring iplikler icin Hz ve Hy degerileri arasindaki iligki (r = 0,33)
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Sekil 8. OE-rotor iplikleri igin Hz ve Hy degerileri arasindaki iligki (r = 0,818)
Sekil 5. OE-rotor iplikleri icin S; ve Hy deg@erleri arasindaki iliski (r= 0,93)

Sekil 6. Ring iplikler icin Hz ve Hy degerleri arasindaki iligki (r = 0,63)
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ya konmaktadir. Ote yandan OE-rotor
iplikleri icin kisa tuylerden ziyade 3
mm’den uzun tdy miktarinin Hy indek-
sinin artisinda 6nemli rol oynadigini
sOylemek mumkindur.

Hy ve H; indeksi degerleri arasindaki
korelasyona bakildiginda ise 6zellikle
penye dokuma iplikleri i¢in korelasyon
katsayisinin ¢ok dusuk oldugu tespit
edilmistir. Bu sonucun indeks deger-
lerinin hesaplanmasinda kisa ve uzun
tly miktarlarinin farkh etki yapmasin-
dan kaynaklandigi dusinulmektedir.
Kisa tliy miktarinin ¢ok fazla olmasi H;
indeksini azaltici etki yaparken, cok
fazla miktarda kisa tly, Hy indeksini
o6nemli derecede artirmaktadir. S; ve
Hy arasindaki disuk korelasyon ve
Zweigle G 566 cihazi sonuglari kullani-
larak hesaplanan, iplikteki kisa tly
sayisinin uzun tly sayisina oranlarin
yuksek olmasi dikkate alindiginda, s6z
konusu iplikler icin Hy degerinin
artisinda 3 mm’den kisa tuylerin etkili
oldugu ve bu ipliklerin fazla miktarda
kisa tliye sahip olabilecekleri tespit
edilmistir.

Penye triko iplikleri igin elde edilen Hy
ve H; indeksi degerleri arasindaki orta
seviyedeki korelasyon degerinin ise,
indeks degerinin  hesaplanmasinda
hem kisa hem de uzun tiylerin belirgin
etkilere sahip olmasindan kaynaklana-
bilecegi dusunulmektedir.

OE-rotor iplikleri igin ise, penye doku-
ma ipliklerinin aksine Hy ve Hz indeks
degerleri arasindaki korelasyonun yik-
sek oldugu tespit edilmistir. S6z konu-
su iplikler igin S; ve Hy arasindaki
korelasyonun yiksek oldugu, kisa tiy
sayisinin uzun tly sayisina oraninin
ise dusuk oldudu, ipliklerin fazla mik-
tarda kisa tiuyden ziyade uzun tiye
sahip olabilecegi belirtiimistir. Dolayi-
siyla buradaki farkli durum fazla mik-
tardaki uzun tlylerin her iki indeks
degeri igin de artirici etkiye sahip
olmasindan kaynaklanabilir.

Tdm bu sonuglar degerlendirildiginde,
penye ring iplikler icin UT4 ve Zweigle
G 566 test sonuglar arasinda iligki
kurarak, bir cihaz sonucuna goére diger
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cihazdan alinan sonuglarin tahmin
edilmesinin mimkin olmadigi gorul-
mektedir. Ancak OE-rotor iplikler igin
her iki cihazdan alinan sonuglar ara-
sinda lineer iligski kurmak mumkin
olup, UT4’den alinacak tuylilik sonug-
larina bakilarak Zweigle G566 ciha-
zindan elde edilecek degerlerin de
yuksek ya da dusik olacadi tahmin
edilebilir.
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