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OZET

Boyama islemi elimine edildiginden, dogal renkli pamuk lifi ile ekolojik ve daha ucuz tekstil iiriinleri elde edilir. Angora lifi de par-
laklig1, beyaz rengi, yumusak tutumu ve 1s1 tutuculugu ile 6zel bir hayvansal liftir. Tkisinin beraber kullamlmasi ile sicak tutan, saghga
ve ¢evreye olumlu etkileri olan iiriinler elde edilebilecegi diigiiniilmektedir. Bu ¢aliymada, dogal renkli pamuk lifi ile Angora tavsani lifi
farkli oranlarda karistirilarak iplikler iiretilmis ve bu ipliklerden ¢ift yiizlii 5rme kumaslar elde edilmistir. Angora lifinin tene dogrudan
temasi rahatsizlik yaratabilecegi i¢in, bir yiizii %100 renkli pamuk, diger yiizii renkli pamuk — Angora karisimi ipliklerden oriilen ku-
maglarin tene degecek yiiziiniin %100 dogal renkli pamuk olmasi tasarlanmistir. Karsilastirma amaciyla, iki yiizii de %100 renkli pa-
muktan cift katli kontrol numunesi de iiretilmistir. Uretilen kumaslarin 1s11 konfor 6zellikleri ol¢iilmiis; farkl1 yiizlerin i¢ veya dis katman
olarak kullanilmasinin ve degisik Angora oraninin bu 6zelliklere etkisi incelenmistir. Sonuglar, Angora lifi igeren katmanin i¢ yiizde kul-
lanilmas1 durumunda giysinin daha sicak his yarattigini ve iplik yapisinda Angora orani artisinin daha yiiksek 1s1l izolasyona ancak daha
diisiik su buhan gecirgenligine neden oldugunu gostermistir.

Anahtar Kelimeler: Dogal renkli pamuk, Angora tavsam lifi, iplik 6zellikleri, Is1l konfor, Orgii kumas.

ABSTRACT

The natural colored cotton provides environmentally-friendly and cheap products. Because the elimination of dyeing process it is
possible to save up dyeing and some finishing costs. Angora rabbit fiber is a specialty animal fiber with good softness, brightness, fine-
ness and warmness. To produce healthy, ecological and warmer products, these two fibers should be blended. In this study, to produce
ring-spun yarns, natural colored cotton and Angora rabbit fibers were blended with different blend ratios. Then, double face fabrics were
knitted. On the front side of the fabric natural colored cotton/angora blended yarns and on the back (next to skin) side pure natural col-
ored cotton yarns are used in order to prevent skin from uncomfortable feeling. For comparison, a control sample is knitted using 100%
natural colored cotton yarns in both sides. Thermal comfort properties of fabrics are measured. The effects of Angora fiber ratios in the
blend and using different sides of fabrics next to skin are investigated. The results indicate that using Angora blended yarns on the back
side of the fabric gives warmer feeling and thermal insulation values increase however water vapor permeability decreases with the in-
crement of Angora rabbit fiber ratio.
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1. GIRIS

Dogal renkli pamuk, dogal pigmentli bir
pamuk olup tarihsel kayitlarda pembe
ve lavanta renk cesitleriyle kahverengi

liflerin var oldugu gérilmektedir. Dogal
renk bitkinin genetik 6zelliklerine bag-
lidir. Renkli pamugun renkleri, iklim ve
toprak gesitliligine bagh olarak mevsi-

me ve cografik boélgeye gbre degise-
bilmektedir (1).

Dogal renkli pamuk tarimi Hindistan—
Pakistan, Misir ve Peru’da M.0.2700
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yillarinda baglamistir. En yaygin Ureti-
len renkli pamuklar sarimsi kahveren-
gi, gri, moha kahvesi ve kizil kahvedir
(2). Ancak dogal renkli pamuk lif boyu
kisa ve mukavemeti zayif oldugu igin
baslangicta sadece elde egrilmistir.
Sanayi devriminin ardindan, sanayi tipi
pamuk dokuma tezgahlarinin kullanil-
maya baslamasiyla birlikte, calisiimasi
zor olan kisa lifli renkli pamugun yerini
de, sanayi tipi tezgéhlarda daha iyi
¢alisan uzun lifli beyaz pamuk almistir
(2). Dogal renkli pamuk 90l yillardan
beri ticari olarak kullaniimaktadir. Ve-
riminin disUk, egrilmesinin zor olmasi
ve ucuz boyarmaddelerin varligi, dogal
renkli pamuklarin ticari olarak kullani-
mini engellemistir (1).

Tekstil terbiyesinde yas islemler en
maliyetli ve cevreyi en fazla kirleten
islemler olup, bol miktarda atik su
olusmaktadir. Dogal renkli pamuk
liflerinden Uretilen kumaslara agartma
ve boyama islemi yapiimadigindan,
toksik madde igeren atik sularin geri
kazanilmasi islemi de ortadan kalkar
ve bodylece Uretim maliyetlerinden
6nemli dl¢ide tasarruf edilir (1, 3).

Konvansiyonel boyali pamuklarin ¢o-
gunda goérllen ylkama sonrasi renk
solmasi, dogal renkli pamuklarda go-
rilmedidi, hatta yikamadan sonra
rengin daha gicli oldugu belirtiimek-
tedir (4). Organik pamuk, dénim basi-
na daha distk Grin vermekle birlikte
hasat igin Ureticilere daha yuUksek
fiyatlar 6denmektedir. Dogal renkli
pamuk pek ¢ok bdécek ve hastaliga
kars! dayanikli oldugundan pestisidlere
olan ihtiyag daha azdir. Kuraklk ve
tuza toleransi daha yuksek olan renkli
pamuklar, organik tarim metotlarinda
basarili sonuglar vermektedir. Ancak
dogal renkli pamuklar, konvansiyonel
pamuklara gére genellikle daha disik
kaliteye (mukavemet, uzunluk, incelik,
vb.) sahip olup, su an igin belirli renk-
lerle sinirhdir. Ozelliklerinin  gelistiril-
mesine ragmen, konvansiyonel beyaz
pamuga gére daha kisa ve zayif olma-
sI ise dogal renkli pamugun dezavan-
tajidir.

Genellikle gok ince mikroner degerleri-
ne sahip dogal renkli pamuklar, ¢ok

yumusak bir tutuma ve parlakliga sa-
hiptirler (1, 3). Yumusakhgi, yikama
sonras! renginin solmamasi ve gevre
dostu olma o&zellikleri sayesinde pa-
zarda kendine uygun bir yer bulmakta-
dir. Renkli pamuklarin gelecegi, lif
kalitesinin iyilestiriimesi ve Uretim sU-
reglerinin gelistiriimesine bagli olarak
belirlenecektir (1).

Angora tavsani lifi ise parlak, kaygan,
yumusak tutumlu ve ylksek is1 tutma
Ozelligine sahip 6zel bir lif olup, koyun
yuninden farkl olarak yikama islemine
ihtiyag duymamaktadir. Angora tavsa-
ninin alt lifleri kisa, ince ve yumusak,
Ust lifleri ise uzun, daha kalin ve serttir.
Angora igeren Urlnler 6zellikle saglik
sektdriinde tedavi amaglh kullaniimak-
tadir. Lif kohezyonunun disik ve statik
elektriklenmesinin yiksek olmasi ne-
deniyle %100 Angora lifinden iplik
egirmek oldukga zordur. Genellikle
diger liflerle karnstirilarak kullaniimak-
tadir.

Tekstil ekolojisi kavrami; tekstil lifleri-
nin Uretilmesinden baslayarak mamul
hale gelinceye kadar gegen her asa-
mada ve kullanimi sirasinda insana ve
dogaya zarar vermeyen maddeler ve
yontemlerle dretilen yine insana ve
gevreye zarar vermeksizin yok edilebi-
len Grinleri kapsamaktadir. Bir tekstil
drinundn ekolojik olabilmesi igin Ure-
tim, insan ve atik ekolojisi hususlarini
yerine getirmesi gerekmektedir (5).

Bu calismada, ekolojik bir Griin olan
dogal renkli pamuk ile Angora tavsani
lifleri kanistirilarak, her iki lifin olumliu
6zelliklerinden faydalaniimasi ve eko-
lojiklik yani sira katma degeri yiksek
yeni Urlnler igin firsat yaratiimasi di-
sUndlmastar.

2. LITERATUR

ABD’de, dogal renkli pamuk lifinin
uzunluk ve Kkalitesini gelistirmek igin
tohum yetistiriciligi ve seleksiyonuna
baslayan Fox (1987), makinede egrile-
bilir uzunlukta renkli pamuk hibridleri
gelistirmistir. Fox, yesil, Coyote kahve-
rengisi, Buffalo kahverengisi ve Palo
Verde vyesili renklerini ticari olarak

tescil ettirmistir. Raymond Bird lif kali-
tesi iyilestirilmis kirmizi, yesil ve kahve
pamuk lifleri denemelerine baglamigtir
(1984). BC Cotton Inc. ise 1990'dan
itibaren vyesil, kahve, kirmizi (kizil
kahve) ve moha kahvesi olmak Uzere
dort rengi Uretmektedir (1).

BC Cotton Inc. ile Kimmel (6), renkli
pamuktan Uretilen iplik ve kumas 6zel-
liklerinin gelistirilmesi konusunda c¢a-
lismiglardir. Patentini aldiklari stapel
6zIu ve filament 6zI0 egirme yéntemle-
rini kullanarak, daha saglam beyaz
pamuk veya sentetik liflerle dogal
renkli pamugu karistirarak kompozit
iplikler Uretmigler ve bu ipliklerin hem
renkli pamugun yumusaklik ve goru-
nimine sahip, hem de daha saglam
oldugunu belirtmiglerdir.

Dickerson ve arkadaslari (1), cesitli
yikama yardimci maddelerinin, yesil,
kahve ve kirmizi dogal renkli pamuk-
lardan &rilmuas kumaslarin renk kalici-
g ve kumas dayanikhhdina etkilerini
incelemiglerdir. Kontrol numunesi Pima
beyaz pamuk lifinden Uretilmistir. Yi-
kama sonrasinda kumaslarin renk
degisimleri ve mekanik 6zellikleri de-
gerlendirilmistir. Sonuglar, tim kumas-
larin asinma dayaniminin iyi oldugunu,
ancak dogal renkli pamuklardan érllen
kumaslarin patlama mukavemetinin
daha disik oldugunu ortaya koymus-
tur.

Pharmar ve Chakraborty (7), devetlyl
ve zeytin yesili dogal renkli pamuklarla,
beyaz pamuk liflerinin fiziksel 6zellikle-
rini, 1sil ve yanma davraniglarini karsi-
lastirmali olarak incelemislerdir. Dogal
renkli pamuklar ile beyaz pamuk karsi-
lastinldiginda, renkli pamugun lif uzun-
lugu ve mukavemetlerinin daha disik
oldugu, daha fazla agir metal igerdi-
ginden kil miktarinin fazla oldugu
saptanmistir. Dogal renkli pamuklarin
sinirli oksijen indeksi degeri beyaz
pamuklara goére yiksektir ve dolayisiy-
la tutusabilirlikleri daha disUktir. Ayri-
ca beyaz pamugun sellloza ve yari
sellloza ayrismasi ve buharlagsarak
bozulmasini gésteren termal davranisi
yaklasik 370 °C civarindayken, bu de-
ger dogal renkli pamuklar igin 390 °C
civarindadir.
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Oktem ve arkadaglari (3), acik kahve,
koyu kahve ve yesil pamuk lifleri kulla-
narak, dogal renkli pamuk lifinin karak-
teristik Ozellikleri ve renk hasliklari
Uzerine galismis ve dogal renkli pa-
muklarin renk hasliklarinin yeterli sevi-
yede oldugunu saptamislardir.

Chen ve arkadaslarn (8), diinyada
tiketicilerin ¢evre dostu Urlinlere yé-
nelmesini dikkate alarak, jeokompo-
zitlerde renkli pamuk lifi kullanimini
incelemiglerdir. Bu g¢alismada dogal
renkli pamuk, biyolojik temelli Grinler
ve sekerkamigi artigi lifleri kullanilarak
jeokompozit dokusuz yiizey kumaslar
Uretilmis ve bu kompozitlerin kopma
mukavemetleri degerlendirilmistir. Renkli
pamuk lifi / kiispe kullanilarak Gretilen
kompozit kumasglarin g¢ok hafif, suni
¢imen gériiniminde ve yeterli muka-
vemete sahip oldugu goérilmis ve bu
malzemeden erozyon kontroliinde
kullanilabilecek Urunler elde edilebile-
cegi belirtilmistir.

Husdtvet ve Cox Crew (9), yesil, kahve
ve sarimsi kahverengi renkte dogal
renkli pamuklarin UV isinlarindan
koruma faktérleri Gzerine calisip, 151k
ve ylkamanin gunesten koruma 6zel-
liklerine etkilerini incelemislerdir. Dogal
renkli pamuklarin, agartiimis veya
agartiimamis konvansiyonel pamuga
gbre daha yiksek UV korumasina sa-
hip oldugu saptanmistir. Ayrica Kse-
non 1s1g1 ve yikama islemi renk solma-
sina yol agmakla birlikte, incelenen
tim dogal renkli pamuklar igin UV ko-
ruma faktori deg@eri oldukga yUksektir.

3. MATERYAL VE YONTEM

Bu calismada kullanilan kahverengi
dogal renkli pamuk lifine ait lif 6zellikle-
ri Tablo 1’de verilmigtir.

Bilindigi gibi Angora tavsaninda, yu-
musak ince alt tabaka ve kegelesmeyi
Onleyen kaba dis tabaka olmak Uzere
iki cesit kil tabakasi vardir. Kullanilan
lifler icin ince lifler ortalama 15,7 mik-
ron, kalin lifler ise ortalama 48,22
mikron inceliginde olup lif uzunlugu
ortalama 38mm’dir. Tablo 2’de Angora

tavsani lifi — renkli pamuk ipligi igin
Uretim kosullari verilmigtir.

Tablo 1. Dogal kahverengi organik pamuk
liflerinin 6zellikleri (HVI)

Olgiilen lif dzellikleri

Ust geyrek uzunluk (UHML) 28,82
Uniformite indeksi (Ul) 83,1
incelik (Mic.) 3,8
Mukavemet (g/tex) 29,8
Kopma uzamasi (%) 8,5
Kisa lif orani (SFI) 6,5

Tablo 2. Angora tavsani lifi — Dogal renkli
pamuk ipligi igin Gretim kosullari

Makine Calisma kosullan
(28°C  sicaklk, %58

relatif rutubet)

Harman-halla¢ (Angora tavsani lifi —

renkli pamuk ) 400 ktex

vatka

Tarak 4.2 ktex

1. pasaj Cer 4 ktex, dublaj 8

2. pasaj Cer 4 ktex, dublaj 8

Fitil Ne 0.98, 42 T/m, 760
d/dak

Ring Ne 30/1, 798 T/m,
10.000 d/dak

%100 renkli pamuk, %15 Angora -
%85 renkli pamuk ve %30 Angora -
%70 renkli pamuktan Ne 30/1 inceli-
ginde, ae= 3,7 bikim katsayisi kullani-
larak ring iplikleri Gretilmigstir. Bu iplikle-
rin  dizgUnsuzlik degerleri  Uster
Tester 3, mukavemet degerleri Uster
Tensorapid 3 ve tlylllik degerleri de
Zweigle G566 cihazlari kullanilarak
Olgllmustir. Angora tavsani lifi — renkli
pamuk karigsimi ipliklerin fiziksel 6zel-
likleri Tablo 3'de yer almaktadir.

Bu iplikler kullanilarak bir yizii Angora
— renkli pamuk karisimi iplikten, diger
yizi %100 renkli pamuktan olan cift
yizIG 6rgl kumaslar Gretilmistir (Sekil
1). Angora tavsani lifinin sert st killari
insan tenine dogrudan temas ettiginde
rahatsizlik verebilmektedir. Bu neden-
le, cift yGzIU 6rgll yapisinin insan teni-
ne dogrudan degen i¢ yUzinde %100
renkli pamuk ve dis yizinde Angora
karisimli iplikler kullanilarak bu rahat-
sizlik hissinin dnlenmesi disindlmis-
tar. Ayrica her iki ylzinde renkli pa-
muk  kullanilarak kontrol numunesi
Uretilmistir.

Tablo 3. Angora tavsani lifi - renkli pamuk karigimi ipliklerin fiziksel 6zellikleri

%15 Angora | %30 Angora
%100 Renkli | tavsant lifi tavsani lifi
pamuk %85 Renkli | %70 Renkli
pamuk pamuk
iplik numarasi Ne 28,33 28,52 29,08
iplik numara %Cv 2,57 1,32 1,55
iplik Bukimi T/m 802,00 829,00 827,00
Bikim sayisi %Cv 3,68 3,85 3,25
iplik Mukavemeti Mukavemet 10,04 10,30 8,68
(cN/tex)
Mukavemet %Cv 14,59 7,45 7,62
iplik kopma uzamasi (%) | Kopma uzamasi 5,34 6,08 5,00
(%)
Kopma uzamasi 11,51 6,09 8,95
%Cv
iplik DlzgunsizIigu Uster %Cv 21,26 17,71 18,05
Uster Tester 3 ince yer/1000m 126,00 8,00 16,00
Kalin yer/1000m 550,00 535,00 346,00
Neps/1000m 730,00 729,00 537,00
iplik TOyIGIGGU Zweigle Taylultk 939,00 1174,00 1544,00
S3
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Sekil 1. Cift ytzIt 6rgi icin kullanilan igne diyagrami

Swa | Igme Diyagramu Sma | fime Digagram
Angora-Fenkli Parauk 3 | | Angora-Fenkli Pamuk
1 Kanguoh Iplik | | Kanguuh Iplik
J} ' SL || Reni | | Renkli
7) Pammk 4 _M Ptk
11 | | | | |

Tablo 4. Angora tavsani lifi - renkli pamuk karisimh érgdlerin isil konfor 6zellikleri

Kumas i¢ yiz(: K;ng E yuljg:
Kumas i¢ yiizi: %100 Renkli ° amu?(n !

) %100 Renkli pamuk Wi
*Olgiim pamuk Kumas dis yuzi: u GZ%, ¥
Alinan Yiz Kumas dis yuz: %15 Angora o Sg An .ora

%100 Renkili tavsani lifi N gor
. tavsani lifi
pamuk %85 Renkli %70 Renkii
amuk %70 Renkli
p pamuk
(a) Isil sogur- 132,67 131,75 128,00
ganlik
(b) (W s"m? K) 123,33 120,25 113,00
(a) Isil direng 0,02405 0,02805 0,02865
(MPK/' W)
(b) 0,02410 0,02775 0,02885
(a) Bagil su 29,90 27,60 27,40
buhari ge-
(b) cirgenligi (%) 29,60 27,50 27,10
*(a): Tene temas eden yliz %100 renkli pamuk
(b): Tene temas eden yiiz Angora-pamuk karisimli iplikler
Tablo 5. Angora — pamuk oraninin iplik 6zelliklerine etkisi
Faktor iplik 6zelligi F degeri Onemlilik
Angora — pamuk orani iplik mukavemeti 68.651 0.000"
Kopma uzamasi(%) 27.914 0.000"
Uster %Cv 317,279 0.000*
ince yer sayisi 118.959 0.000*
Kalin yer sayisi 2.999 0.088
Neps sayisi 1.562 0.249
Uster iplik taylaluga H 10.629 0.002*
Zweigle iplik thylGliga S3 20.888 0.000"
* o = 0.05 igin dnemlidir.
4 )
10,50
- g 10,00+
% E 9,50+
g5 900
2 B 850
»O) »
[
QO 8,00
7,50
‘El %100 Pamuk @ %15 Angora/%85 Pamuk B %30 Angora/%70 Pamuk
. J

Sekil 2. iplik mukavemeti degerlerinin degisimi

Orgii kumaslarin konfor 6zelliklerinin
6lctimleri icin ALAMBETA (1sil sogur-
ganlk ve isil direng) ve PERMETEST
(bagil su buhari gegirgenligi) cihazlari
kullanlmigtir. Elde edilen sonuglar
SPSS istatistik programi kullanilarak
degerlendirilmis ve 6lgim degerleri
arasindaki farklarin %95 given araligi
icin dnem testi yapilmistir. Isil konfor
Olgimleri i¢ ve dis olmak lzere kuma-
sin her iki ylzinden de alinmis ve
sonuglar Tablo 4’de verilmigtir.

4. SONUCLAR VE TARTISMA
4.1 iplik Ozellikleri

Angora—pamuk oraninin iplik 6zellikle-
rine etkisini gérmek amaciyla yapilan
varyans analizi sonuclari Tablo 5te
verilmistir. Yapilan varyans analizi
sonucuna goére Angora lifinin varligi ve
iplik igindeki oraninin iplik mukavemeti,
Uster %Cv, ince yer sayisi ve iplik
tuyluligh degerlerine etkisinin a=0,05
igin dnemli seviyede oldugu bulunmus-
tur.

Dogal renkli pamuk lifi Uretiminde
karsilasilan en biyuk sorun, kisa lif
oraninin yiksek olmasi ve lif mukave-
metinin beyaz pamuga goére daha
disik olmasidir. Kisa lif orani yiksek
olan dogal renkli pamuk lifine, daha
uzun lif boyuna sahip Angora lifinin
karistinimasi ile iplik &zellikleri genel
olarak olumlu yénde etkilenirken;
Angora lifinin 6zelligi nedeniyle iplik
thyl0l0ga degerleri artmis ve iplik mu-
kavemeti dismdistir. Karisimda %15
Angora bulunmasi, gerek iplik diizgun-
sUzIl0ginu ve gerekse mukavemeti
(Sekil 2) olumlu yénde etkilerken, %30
Angora karistirildiginda mukavemet
degerinin olduk¢a dustigi gdézlenmis-
tir. Kullanilan renkli pamugun kisa lif
orani oldukg¢a yiUksektir. Buna bagli
olarak iplik diizgtinsizIigi degerleri de
yuksek bulunmustur. Renkli pamugun
icine belirli oranda uzun lifli angora
tavsani lifi karistiriimasi iplik 6zellikle-
rini olumlu etkilemistir. %15 angora
tavsani lifi iceren ipliklerin ince yer
sayisi daha disUk bulunmustur. Bu
durum mukavemet Ozelliklerine de
yansimistir. Ancak lif mukavemeti
dlsik olan Angora tavsani lifi oraninin
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artmasi ile iplik mukavemeti degerleri
de dismeye baslamistir.

4.2 Orgii Kumas Isil Konfor
Ozellikleri

On ve arka yiiziinde farkli malzemele-
rin yer aldigi cift yOzIli 6rgl kumas
numunelerinde, farkh yizlerin i¢ veya
dis katman olarak kullaniimasinin, 1sil
konfor degerlerinde bir degisime ne-
den olup olmayacag! énemli bir soru-
dur. Bu sebeple, bu g¢alismada gift
yizli numunelerin her iki ylzinden
6lcim alinmis ve konfor parametreleri

incelenmistir. Degerlendirmenin ikinci
asamasinda da o6rgl yapisindaki
Angora lifi oraninin yukarida sayilan
konfor parametrelerine etkileri tespit
edilmeye c¢alisiimistir.

4.2.1 Isil Sogurganlik

Bir kisinin kumasa ilk temas ettigi anda
hissettigi sicak veya soguk algisinin
objektif bir 6lcim parametresidir (10).
Isil sogurganlik degeri yiksek ise,
kumas tarafindan sogurulacak isi artar
ve kisi ilk temasta soguk his algilar
(11). Yapilan olgiimler, kumaslarda

-~

Isil Sogurganlik
(W s"?m?K)

(a)

(b)

0 %100 Pamuk @ %15 Angora/%85 Pamuk B %30 Angora/%70 Pamuk

Sekil 3. Isil sogurganlik diyagrami

(a) Tene temas eden yiiz %100 renkli pamuktur.

(b)Tene temas eden yliz Angora-pamuk karigimli ipliklerdir.

0,0300+

0,0275+

0,0250+

Isil Direng
(m? K/ W)

0,0225+

0,0200-

(a)

(b)

0 %100 Pamuk B %15 Angora/%85 Pamuk @ %30 Angora/%70 Pamuk

J

Sekil 4. Isil direng diyagrami

(a) Tene temas eden yiiz %100 renkli pamuktur.
(b)Tene temas eden ylz Angora-pamuk karigimli ipliklerdir.

Angora karisimli iplik kullanilan yGzin
1sil sogurganlik degerinin daha disik
oldugunu ve dolayisiyla ilk temas
aninda daha sicak bir his verdigini
ortaya koymustur. Bu agidan ilk giyim
aninda daha sicak his olusturmak igin,
eger rahatsizlik hissi vermiyorsa,
Angora karisimli ipliklerin tene yakin
(ic yuz olarak) kullaniimasi tercih edi-
lebilir. Orgli yapisinda bulunan Angora
lif miktari artiginin etkisi incelendiginde
ise, %30 Angora oraninin kumasin isil
sogurganlik  degerinde istatistiksel
olarak 6nemli bir dlsis yarattigi ve
diger numunelerden daha sicak bir his
verecegi saptanmistir (Sekil 3).

4.2.2 Isil Diren¢

Isi akisina karsi direng olarak tanimla-
nabilen sil direng, Ozellikle soduk
glnlerde giysinin kisiyi soguktan koru-
yabilmesi agisindan énemli bir konfor
parametresidir. Belirli ortam sartlarinda
isil direng degeri disUk olan kumas-
larda 1s1 enerijisi hizla azalmakta ve kisi
soguk hissi algilamaktadir (12). Bu
nedenle soguktan korunma amaciyla,
yiksek 1sil direng degerlerine sahip
giysiler tercih edilmelidir.

Degerlendirmeler Angora lifinin kuma-
sin i¢ veya dis yizinde kullaniimasi-
nin 1sil direng degerini etkilemedigini
ortaya koymustur. Orgii yapisina
Angora lifi katildiginda isil diren¢ dege-
rinin énemli oranda arttigi gérilmekte-
dir (Sekil 4). Ancak Angora lif oraninin
%15 veya %30 olmasi istatistiksel
olarak énemli bir fark yaratmamistir.
Bu durum, soguktan korunma amagli
giysilerde Angora lifi kullanmanin uy-
gun olacagini ortaya koymaktadir.

4.2.3 Bagil Su Buhari Gecirgenligi

Bagil su buhari gegirgenligi, buharin
vlcuttan dis ortama transfer edilme
yetenegi olarak ifade edilebilir. Eger
kumasin su buhari gecirgenligi degeri
disik, baska bir deyisle buhar direnci
ylksek ise, vicutta depolanan isi ve
dolayisiyla olusan ter uzaklastirilama-
yacagindan konforsuz bir his meydana
gelecektir (12).

Degerlendirmeler 1sil diren¢ sonuclari-
na benzer sekilde, Angora lifinin ku-
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Bagil Su Buhan
Gecirgenligi (%)

(a)

(b)

‘I:l %100 Pamuk B %15 Angora/%85 Pamuk B %30 Angora/%70 Pamuk

J

Sekil 5. Bagil su buhari gegirgenligi diyagrami
(a) Tene temas eden yiz %100 renkli pamuktur.
(b)Tene temas eden yliz Angora-pamuk karigimli ipliklerdir.

masin 6n veya arka yldzinde kullanil-
masinin bagil su buhari gegcirgenligi
degerini etkilemedigini ortaya koymus-
tur (Sekil 5). Angora oraninin etkisi
incelendiginde ise Angora lifi igeren
kumaslarin buhar gegcirgenligi degerle-
rinin, % 100 pamuk kumastan daha
dislk ve farkin istatistiksel olarak
6nemli oldugu gorilmdastir. Bu durum-
da ylUksek aktivite esnasinda giyilen
giysilerde Angora lifi kullaniminin,
vicutta olusan terin dis ortama trans-
ferini zorlastiracagini ve konforsuz bir
his doguracagini séylemek muimkin-
dar.

5. DEGERLENDIRME

Galismanin ilk béliminde, farkli oran-
larda dogal renkli pamuk ile Angora
tavsani lifi karnistinlarak iplikler Gretil-

KAYNAKLAR / REFERENCES

mis; bu ipliklerin mukavemet, kopma
uzamasil, diizginsizliuk ve tlylllik gibi
fiziksel o6zellikleri incelenmistir (13).
Kisa lif orani yiksek olan renkli pamuk
lifine, daha uzun lif boyuna sahip
Angora lifinin karistirnimasi ile iplik
mukavemet ve dlzglnsizlik degerle-
rinin genel olarak iyilestigi, ancak iplik
taylulik degerinin arttigr gézlenmistir.

ikinci béliimde, bu ipliklerden cift yiizIi
6rme kumasglar Uretilmis ve Uretilen
kumaslarin isil konfor 6zellikleri 6lgil-
mustdr. Angora lifi dogrudan tene
degecek sekilde giyildiginde rahatsiz
edebilecegi igin bir yizi %100 renkli
pamuk, diger yizi renkli pamuk —
Angora karigimi ipliklerden 6riimas ve
tene degecek yizliin %100 dogdal renkli
pamuk olmasi tasarlanmistir. Yapilan
degerlendirmeler ile farkli yizlerin i¢
veya dis katman olarak kullaniimasinin

1sil direng ve bagil su buhari gegirgen-
ligi parametrelerini etkilemedigi; ancak
Angora lifi iceren katmanin tene temas
edecek sekilde kullaniimasinin daha
sicak his yarattigi tespit edilmigtir.

Orglideki Angora lif oraninin konfor
Ozelliklerine etkisi incelendidinde ise,
Angora orani arttikga 6rginin verece-
gi sicak-sogduk hissinin (1sil sogurgan-
ik degerinin) dlstigu ve ilk temas
aninda daha sicak his verecegi; ayrica
1sil direng degerinin yikseldigi ve isiya
karsi yuksek izolasyon saglayacagi
tespit edilmistir. Ancak Angora lifinin
bagdil su buhari gegirgenligi degerinde
dislse neden oldugu, bu nedenle
ylksek aktivite giysilerinde Angora lifi
kullaniimasinin konforsuzluk yaratabi-
lecegdi ortaya gikmistir.

Ozet olarak, dogal renkli pamuk ile
Angora tavsani lif karigimindan iplikle-
rin fiziksel ézeliklerinin daha iyi oldugu
ve Ozellikle kis glnlerinde soguktan
korunma amagh giysilerde yiiksek isil
Ozellikleri nedeniyle Angora karisimli
ipliklerin tercih edilebilir. Angora lifinin
tene dogrudan temas etmesi ile ortaya
cikabilecek rahatsizlik hissi, ¢ift yizll
Orgllerden yararlanilarak ¢ézilmugtar.
Giysinin tene degecek i¢ yilzinde
dogal renkli pamuk ile daha hos bir
temas saglanirken; Angora lifinin dig
ylzde kullaniimasi sayesinde yUksek
isil  konfor &zelliklerin  korunabildigi
g6zlenmisgtir.

1. Dickerson D. K., Lane E. F. ve Rodriguez D. F., 1999, “Naturally Colored Cotton: Resistance to Changes in Color and Durability when Refurbished with
Selected Laundry Aids”, California Agriculture Technology Institute, California State University, Steven Olson, October.

© N oA WD

. hitp//inventors.about.com/library/inventors/blfox.htm, “Sally Fox and Natural Cotton”.
. Oktem T., Gurel A. ve Akdemir H., 2003, “The Characteristic Attributes and Performance of Naturally Colored Cotton”, AATCC REVIEW, 3 (5), Mayss, s: 24-27.
http://www.scidev.net/News/index.cfm?fuseaction=readNews&itemid=1523&language=1
Oktem T. ve Ozdogan E., 1999, Tekstil Teknolojisi ve Kimyasindaki Son Gelismeler Sempozyumu VI, 12-15 Mayis, Bursa, s: 192-202.
http://www.ars.usda.gov/is/AR/archive/apra6/cotton0496.htm, “News&Event: A New Spin on Naturally Colored Cotton”.

. Parmar M. S., Chakraborty M., 2001, “Thermal and Burning Behavior of Naturally Colored Cotton”, Textile Research Journal, 71 (12), s: 1099-1102.
. Chen'Y., Sun L. ve Cui X., 2004, “Naturally Colored Cotton for Geocomposites”, Proceedings of the Beltwide Cotton Conferences, s: 2750.

9. Hustvedt G. ve Cox Crews P., 2005, “The Ultraviolet Protection Factor of Naturally-Pigmented Cotton”, The Journal of Cotton Science, (9), s: 47-55.
10. Hes L., 1987, “Thermal Properties of Nonwovens”, Proceedings of Congress Index 87, Geneva.
11. Pac M. J., Bueno M. A. ve Renner M., 2001, “Warm-Cool Feeling Relative to Tribological Properties of Fabrics”, Textile Research Journal, 71 (19), s: 806-812.

12. Guanxiong Q., Yuan Z. ve Zhongwei W., 1991, “Comfort in Knitted Fabrics”, International Man-Made Fibres Congress Proceeding, Dornbirn, s: 112.
13. Kadoglu, H., Marmarali, A., Gelik, P., 2006, “Ankara (Angora) Tavsani Lifinin Degerlendiriimesi Olanaklari Uzerine Bir Arastirma”, Proje No:TAM

2004-10, Aralik.

Bu arastirma, Bilim Kurulumuz tarafindan incelendikten sonra, oylama ile saptanan iki hakemin goriisiine sunulmustur. Her iki hakem

yaptiklart incelemeler sonucunda arastirmanin bilimselligi ve sunumu olarak “Hakem Onayli Arastirma” vasfiyla yayimlanabilecegine
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