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OZET

Cesitli dikis iplik 6zelliklerinin ve dikis sikliklarinin farkli dikis acilarinda dikis mukavemeti ve dikis uzamas: tizerindeki etkilerini
belirlemek amaciyla yapilan bu ¢aliymada materyal olarak % 100 ytinlii tek tip kumas ve {i¢ farkli yapida dikis ipligi kullanilmistir. 0°,
30°, 45°, 60°, 90° acilarda kesilen kumaslar, diiz ve zincir dikis tipi ile her bir a¢1 dogrultusunda sirasiyla 4 dikis/cm ve 5 dikis/cm
sikligina gore dikilmis olan test numunelerinde dikis mukavemet ve uzamalart degerlendirilmistir. Deneysel sonuglar SPSS istatistiksel
paket programi kullanilarak analiz edilmistir.

Deneysel c¢alismalarin sonuglara gore, kumasin dikis tiiriine gére mukavemet ve uzama degerlerinde anlamli bir farkliliga
rastlanmamugtir. 45°’lik verev agiyla kesilen kumasin mukavemetinin diger derecelerle dikilen kumasa gore daha yiiksek oldugu
gozlenmistir. En fazla esneklige sirasiyla once 45° sonra 60°’lik aciyla dikilen kumaslarim sahip oldugu, dikis siklig1 5 dikis/cm olan
kumagin hem mukavemetinin hem de uzamasinin fazla oldugu, kullanilan iplik tiiriine gére kumagsin mukavemet ve uzamasinda bir
farklilik olmadig: belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Dikis mukavemeti, Dikis uzamasi, Dikis siklig1, Dikis a¢is1, Dikis ipligi.

ABSTRACT

In this paper, it was aimed to determine the effects of various sewing thread and stitch densities on the seam strength and seam
extension in different sewing angles. In order to provide this, 100% wool fabric and three different types of sewing thread have been
used as material. Fabrics have been cut in the angle of 0o, 300, 450, 600, 900, and then sewn respectively in the density of 4 stitch/cm
and 5 stitch /cm, with lockstitch and chain stitch for the each angle type. These prepared samples evaluated in terms of seam strength
and seam extention. The empirical results were analyzed by using the SPSS statistical software programme.

As a result of this study, it was not seen a significant differences in the fabric’s strength and extension interms of the sewing type. It
was observed that, the fabric which is sewn in 450 bias angle, have much more strength from the others. It was determined that the most
flexible fabric was sewn in 450 bias angle and the second one was the 600 bias angle. The fabric with the stitch densty of 5 stitch/cm has
more strength and extension than the other stitch density.

It was conceived that, there was no difference in the fabric strength and extension in terms of the type of yarn used in sewing.
Key Words: Seam strength, Seam extension, Stitch density, Seam angle, Sewing thread.
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1. GIRiS

Hazir giyim endistrisinde hazirlanan
giysilerin kullanim sirasinda karsila-
silan en énemli problemlerden biri dikis
mukavemetidir. Kullanilan giysiler be-
densel hareketlerden dolayi farkli geri-

limlere maruz kalir. Bu gerilim karsi-
sinda kumaglarin dayanimi kadar dikis
yerlerinin dayaniminin da ihtiyaglar
karsilamasi beklenir. Cozgl ve atkiya
farkli aciyla dikilen dikisler giysinin
kullaniminda farkh acgilarda uzama ve
gerilmelere maruz kalirlar. Dolayisiyla

dikis performansinin bu agilara bagh
olarak farkh Ozellikler g0Ostermesi
beklenir. Bitmis giysi Uzerinde en ¢ok
gerilime maruz kalan dikis yerleri kol
birlestirme dikisi ve ag dikisi gibi farkli
acllarla Dbirlestirilen dikis yerleridir

(Sekil 1).
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Sekil 1. Kol, Pantolon, Ust Beden Kalip
Pargalari

Dikis kalitesi yalnizca dikisin gdrina-
muyle ilgili olmayip kullanim sirasin-
daki dikis mukavemeti, dikis asinmasi
ve esnekligi gibi o6zellikleri kapsa-
maktadir.

Dikis mukavemeti dikis cizgisindeki en
zayIf dikigi koparma igin gerekli cekme
kuvvetinin derecesidir. Dikis dayanimi
ilmek dayaniklihgi ve dikis gerilimi ile
ilgilidir. Dikis dayanimini etkileyen kis-
taslardan biri, ipligin slrtiinme daya-
nimi digeri ise dikisin esnekligidir. Dikis
iplikleri dikis mukavemeti icin sadece
bir parametre olup dikis tipi, dikis
kalinligi, kumas tard, dikis tipi ve sikligi
da en 6nemli faktorlerdendir. Dikis yeri
mukavemeti, bu faktorlerin ortak etki-
siyle saglanir. Dikis ipliklerinden bekle-
nen en 6nemli 6zellik, dikis emniyeti ve
bakim sirasindaki dayanikhhktir (1).

Bir dikis ile eklenmis iki kumas parga-
sina, dikis hattina dik yonde bir kuvvet
uygulandiginda, dikilmemis kumasa
oranla daha az bir yik altinda dikis
cizgisinde veya yakininda kopmalar
goralir. Kumas ipliklerinde ortaya ¢ikan
kopma, ignenin hasari sonucunda
kumasin zayiflamasiyla ortaya cikar.
Dis kuvvetler kargisinda kumas yerine
dikis yerinin zarar gérmesi tercih edilir.
Kumasta meydana gelecek hasarin
giderilmesi ¢ok zor ve kimi zamanda
imkénsizdir. Bu nedenle zorlama kar-
sisinda dikisin sokllmesi ¢ok daha
avantajlidir ¢linki sokulen dikisin yeni-
den dikilmesi mimkindir. Dikis ipligin-
deki kopmalar; dikis iplik 6zelliklerine,

dikis sikhdina ve dikis tipine baglidir.
Dikis hattinda ortaya ¢ikan Uglinclu bir
kopma durumu ise hem dikis ipliginde
hem de kumas ipliginde ortaya c¢ikan
kopmalardir (2).

Dikis mukavemeti, esnekligi ve dikis-
lerin vicuda uyum Kkabiliyeti; kumas
yapisi, malzemesi ve uygulanan bitim
islemlerine, dikim teknigine, dikis tipine,
dikis ipligi Ozelliklerine ve dikis sikli-
gina baghdir. Dikis sikligindaki degis-
meler de dikis kuvvetini etkilemektedir.
Diger faktorler sabit kaldiginda; dikis
kuvveti, dikis yogunlugu arttikca artar.
Bu igne deliklerinin ¢oklugunun mater-
yali zayiflatmaya basladigi noktaya
kadar sirer. Bunun igin daha disik
dikis yogunlugunda daha kuvvetli iplik
kullaniimaldir (3).

Literatirde konu ile ilgili kargilagilan
calismalardan bazilar burada verilmistir:

Behera ve ark., dikis iplikleri ve denim
kumaslarin dikilebilirligini arastirmistir.
Yapilan bu g¢alismada; Farkli gramaj-
lardaki denim kumaslar ve farkli numa-
ralarda dikis iplikleri segilerek bunlar
arasindaki iligki ve ilgilesim incelen-
migtir. Dikis randimani, dikis buzgus,
dikis kaymasi ve dikis hasarinin gesitli
kumas ve dikis ipligi 6zellikleri arasin-
daki ilgilesim degerleri incelenmigtir.
Sonug¢ olarak; bir kumas igin uygun
dikis ipligi sec¢iminin, kumas ve dikis
ipliklerinin mekanik ve boyutsal 6zel-
liklerine, uyumluluklarina, dikim sire-
cine ve giysinin son kullanim yerine
bagli olarak degistigi, ayni sekilde
dikilmis bir giysinin performansi ve
kalitesinin; dikis mukavemeti, kayganligi,
biizglsu, gorinimi v.b. birgok faktore
bagli olarak degistigi belirtilmistir (4).
Mori ve Niwa, yaptiklari bir calismada
iyi bir dikis gérinimu elde etmek ama-
ciyla uygun dikis iplikleri tanimlanmis,
dikis kalitesi ve iplik 6zellikleri arasin-
daki karsilikh iligkiler arastiriimigtir.
Dikis ipliklerinin gerilim, strtinme, egil-
me gibi ¢esitli mekanik 6zellikleri dlgul-
mis ve glkan sonuglara gbre uygun
Ozellikteki dikis ipliklerinin segiminin
onemi Uzerinde durulmustur. Calisma
sonucunda; meydana gelebilecek
dikim hatalari Gzerinde uygun o6zellik-
teki dikis ipligi ile dikis makinesi ayar-
larinin karsilikli olarak ¢ok énemli rol
oynadigi, dikis ipliklerinin mekanik 6zel-
liklerinin ve dikis ipligi mukavemetinin,
hatasiz ve kaliteli bir dikis gérinimu
acisindan c¢ok o6nemli etkilere sahip
oldugu belirtilmigtir (5).

Merig, farkh dikis agilarinda dikis mu-
kavemeti Uzerine yaptig1 calismada,

cbzglide ve atkida U¢ farkh c¢ekim
oraninda elastan iplik bulunan poliamid
/| elastan karisimi ipliklerin kullanildigi
kumasta farkli verev agilarinda dikig
mukavemeti ve dikis agilmasi 6zellik-
leri incelenmistir. 30°, 45°, 60°, 90°lik
acllarda yapilan calismada maksimum
dikis mukavemeti 45°de elde edilmistir

).

Gardner ve ark., dokuma kumasglarda
dikis mukavemetleri ile ilgili yaptiklari
bir calismada dikisin atki ya da ¢ézgu
ipliklerine dik yénde uygulanabildigi gibi
atki ya da ¢6zgu iplikleri ile arasinda
verev agl olacak sekilde de uygula-
nabilir oldugunu belirtmislerdir (6).

Amirbayat, bir hazir giyim Urininde
dikiglerin sadece atki ve ¢dzgu yonlu
olmasinin imkansizligi cergevesinde
yapmig oldugu bir c¢alismada, farkli
acllarda yapilan mukavemet testleri
sonucunda 30 veya 60 derece aclyla
dikilmis kumaslarin  %20-%30 daha
mukavim oldugu ortaya konmustur (7).

Tsui W.C ve ark., bir giysinin dikisleri
incelendiginde, kumasin ¢bdzgi yénu
ile dikis yonu arasindaki agilarin de-
vamli farklihk gdstermekte oldugu
gérusunden yola g¢ikarak dikis muka-
vemetinin énceden belirlenmesine yo-
nelik yaptiklari ¢alismada, dikis muka-
vemetinin yaklasik 45°de maksimum
noktaya ulastigini belirtmislerdir (8).

Kalaoglu ve Talaz, dikis mukavemetine
etki eden parametreleri inceledikleri
calismada, zincir dikis mukavemetinin
diiz dikis mukavemetinden biraz daha
yuksek oldugunu belirtmiglerdir. Ayrica
dikis sikligi arttikga dikis mukaveme-
tinde de blylk bir artis goérildiguna
ancak c¢ok yuksek dikis sikliklarinda
dikilen kumasin zarar goérdiuginid ve
dikis hattinda bir kuvvet uygulandi-
ginda kumasta kopma oldugunu tespit
etmiglerdir (9).

Bu cgalismada, gunumuizde ceket ve
pantolon uretiminde yodun olarak kul-
lanilan %100 yinli kumasta gerek ku-
mas gerekse dikis ipliginin cesitli
boyutsal ve gerilimsel 6zelliklerine bagli
olarak dikis mukavemeti ve uzamasi
incelenmigtir. Ceket ve pantolon Ureti-
minde Ozellikle slrekli esneme ve
zorlanmaya maruz kalan kol evi dikisi
ve pantolon ag dikisi bolgelerinde farkl
verev acllarda geriime ve esneme
gorilmektedir. %100 yinlu kumasta
0°, 30°, 45°, 60°, 90°'lik agilarda, gesitli
dikis ipligi ve farkh dikis sikhigr kulla-
nilarak dikis mukavemeti ve uzamasi-
nin degerlendiriimesi ile dikis islem-
lerinde urln kalitesinin artirilmasina
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yonelik galismalarin daha etkin olarak
gerceklestiriimesi amaglanmistir.

2. MATERYAL VE YONTEM

Bu ¢alismada %100 yUnli kumas ve
Coats marka Spun Polyester, Corespun
Polyester, Corespun Polyester/Pamuk
olmak Uzere g farkh dikis ipligi kulla-
nilmigtir. Kullanilan kumasin o6zellikleri
Tablo 1. de ve dikis ipliklerinin 6zel-
likleri ise Tablo 2. de verilmektedir.

Testlerde kullanilan kumas ve iplik
Ozelliklerini belirlemek igin uygulanan
tim fiziksel testler 1ISO 139a goére
standart atmosfer sartlarinda (202 °C
ve % 6512 nem) gerceklestirilmistir.

Calismada kullanilan dikis ipliklerinin
numaralari 1ISO 2060, bikim tayinleri
ISO 2061’e gore, %100 yunli kumasin
gramajlari ISO 3801, iplik numaralari
ISO 7211-5 ve atki — ¢Ozgu sikliklari
ISO 7211-2’e ve dikis mukavemetleri
ISO 13935-2’ye gdre saptanmistir (10,
11,12, 13, 14, 15,16).

Test kumaslari dikis hattina 25 cm
dikey uzakhkta ve dikis hattinin her iki
tarafindan ve dikise paralel sekilde 10
cm’lik seritler halinde 0°, 30°, 45°, 60°,
90° acllarla kesilip hazirlanmistir (Sekil
2).

Kesilen kumas seritleri esneme etKkisi
olmamasi icin gerilimsiz bir sekilde
standart atmosfer sartlarinda kondis-
yonlanmistir.

Kumasglarda dikis mukavemetinin tes-
piti icin zincir dikis ve duz dikis ile 4
dikis /cm ve 5 dikis /cm olmak Uzere iki
farkh siklik ayari yapilip dikigler olustu-
rulmustur.

Diz dikis dikmek igin; 3350 devir/da-
kika ile calisan Juki SC-320 marka
basit alt transportlu dikis makinesi
kullaniimistir.  Zincir dikis igin; 2850
devir/dakika ile calisan Pfaff marka gift
iplikli zincir dikis makinesi kullanil-
mistir.

Duz dikis makinesinde; Nm 80 numara
Orange marka - SUK formu, zincir dikis
makinesinde; Nm 80 numara Triumph
marka -SUK dikis ignesi kullaniimigtir.

0°, 30°, 45°, 60°, 90° agllarla 25x10 cm
hazirlanan kumaslara uzun kenarindan
ikiye katlanarak belirlenen dikis sikli-
ginda diiz (301) ve zincir (101) dikis ile
birlestiriimistir. Kumasin atki yoninin
mukavemet Olgimi igin hazirlanan
numunelerin  uzun kenari ¢bzglye

Tablo 1.Testlerde Kullanilan Kumasin Temel Ozellikleri

Lif Cinsi

% 100 Yiin

Lif incelik

19.6 ym

Atki, G6zgii iplik Numarasi

Atki: Nm 38.8/1 Co6zgii: Nm 76.1/2

Atki/Gozgii Sikhgr

Atki: 25 atkilem  Cozgl: 25 ¢ozgii/cm

Gramaj 140 g/m?
Kalinhk 0.25 mm
Orgii Bezayag!
Yirtilma Cozgl: 1408 g Atki: 1514 g

Mukavemet, Uzama

Atki:

Cézgi: 274 kdf,
25.4 kgf,

343 %
24.05 %

Tablo 2.Dikis Testlerinde Kullanilan Dikis Ipliklerinin Ozellikleri

iplik Cinsi Spun Polyester Corespun Corespun
Polyester Polyester / Pamuk
iplik Numarasi Nm 69.8 /2 Nm 70.8/2 Nm 72/2
Biikiim, T/m Tek kat bukimi: Tek kat bukim: Tek kat bukimi:
933.6 (S) 1054 (S) 1052.2(S)
iki kat biiktimii: iki kat blikiimii: Iki kat bukimd:
887.2 (2) 991.6 (2) 1075 (2)
Mukavemet, 34.4 tex 41.9 tex 36.2 tex
Uzama, 155 % 18.7 % 18.7 %
:g’ 4
,_3,. 10 cm
+
1
:25 cm
i
1
i
I o
1|30
]
1
1
: 45
1 60 o
o + '\90
atki

Sekil 2. Numune Kumaslarin Hazirhigi

paralel, ¢dzgi yoninin mukavemet
Olgim{ icin hazirlanan numunelerin
uzun kenari atkiya paralel hazirlanmis-
tir.

Hazirlanan ve dikilen kumaslara muka-
vemet, Instron 4411 marka test ciha-
zinda 305 mm/dakika hizla 5 kN’luk
yuk uygulanmigtir. Dikilmis kumasin
kopma anindaki tasidigi yuk kgf olarak
ve ylzde uzamasi % olarak degerlen-

dirilmistir. Her bir parametre icin 5
deneme yapilmigtir.

3. BULGULAR

Calismada yapilan diz dikis mukave-
meti ve uzama test sonuglari Tablo
3'de, zincir dikis mukavemeti ve uza-
ma test sonuglar Tablo 4’de sunul-
mustur.
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Tablo 3. Diiz Dikis Mukavemeti (kgf) ve Uzama (%) Test Sonuglari

MUKAVEMET (kgf)
Agilar o 30° 45° 60° 90°
Dikis 4 5 4 5 4 5 4 5 4 5
Sikhgi dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm
A ipligi 31.30 31.40 25.80 30.50 40.40 53.50 26.90 43.10 31.40 33.20
B ipligi 31.60 31.60 23.10 31.60 31.70 42.50 31.80 47.80 34.30 35.00
C ipligi 21.40 31.40 19.10 30.10 22.90 38.50 24.70 33.10 23.30 32.80
UZAMA (%)
Agllar 0° 30° 45° 60° 90°
Dikis 4 5 4 5 4 5 4 5 4 5
Sikhigi dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm
A ipligi 25.30 25.90 33.20 34.10 50.90 64.40 35.30 55.80 25.50 27.40
B ipligi 26.80 25.60 33.10 50.00 43.12 64.60 41.30 61.80 27.90 28.80
C ipligi 17.40 20.30 26.80 38.50 48.70 48.70 38.50 47.30 20.00 27.30
Tablo 4. Zincir Dikis Mukavemeti (kgf) ve Uzama (%) Test Sonuglari
MUKAVEMET (kgf)
Agcllar 0° 30° 45° 60° 90°
Dikis 4 5 4 5 4 5 4 5 4 5
Sikhigi dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm | dikis/cm dikis/cm | dikig/cm dikis/cm | dikis/cm dikis/cm
A ipligi 30.30 30.50 22.40 35.20 35.20 45.00 25.60 25.70 32.80 32.90
B ipligi 30.90 30.80 17.40 32.00 35.30 43.00 28.30 32.00 33.80 34.58
C ipligi 27.30 30.70 25.90 27.60 28.10 46.80 24.70 27.60 26.90 31.48
UZAMA (%)
Agcllar 0° 30° 45° 60° 90°
Dikis 4 5 4 5 4 5 4 5 4 5
Sikhgi dikis/cm dikis/cm dikis/cm dikis/cm | dikis/cm dikis/cm | dikig/cm dikis/cm | dikis/cm dikis/cm
A ipligi 22.50 26.20 34.00 45.40 52.50 61.30 45.20 48.50 28.50 28.50
B ipligi 30.60 27.40 29.60 44.00 53.00 61.80 47.40 40.80 29.30 34.50
C ipligi 23.70 28.60 34.10 42.60 45.90 63.00 42.60 50.80 28.50 29.50

Deneysel calismalar sonucu elde edilen mukavemet ve uzama ortalamalarinin normal dagihma uygunlugunun belirlenmesi
amaclyla Kolmogorov Simirnov Z testi yapilmis ve elde edilen bulgularda dagilimlarin normal oldugu belirlenmistir
(KSZmukavemet= 1.148 p=0.144; KSZUzama= 1.154, p=0.139). Bu nedenle arastirmada parametrik testlerden biri olan ve “bir
yada daha c¢ok faktére gbre olusan gruplarin birden fazla badimli degisken bakimindan anlamh farklilik gésterip
gOstermedigini test etmek amaciyla kullanilan” Manova testi kullaniimistir. Manova testi sonucunda anlamli ¢ikan bulgularda
gruplarin bagiml degisken bakimindan goézlenen farkliigin kaynagini belirlemek amaciyla Anova ve t-testi kullaniimistir.
Elde edilen bulgular Tablo 5, 6, 7, 'de sunulmustur.

Tablo 5. Mukavemet ve Uzama Ortalamalarinin Dikis Tiriine, Agilara, Dikis Sikigina ve Kullanilan Dikis Iplik Tiiriine Gére Manova Testi

Bulgulari
p Degerleri
Parametreler — — " — pr—
DIKIS TURU ACILAR DIKIS SIKLIGI IPLIK TURU
Dikis Mukavemeti 0.521 0.000 0.000 0.073
Dikis Uzamasi 0.443 0.000 0.022 0.540

- Kumasin dikis turiine gére mukavemet ve uzama ortalamalari Uzerinde yapilan Manova testi bulgularinda anlamh bir
farklihga rastlanmamistir [Wilks Lambda=0.953, F(257=1.399, p>0.05]. Elde edilen bu bulgu, kullanilan dikis ttrtine gére
kumasin mukavemet ve uzamasinda bir farklilik olmadigi seklinde yorumlanabilir (Sekil 3).
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Qtdara

50
40
30
20
10
I Dz dikis
0 | [ zincir dikis

Mukavemet

Uzama

Sekil 3. Dikis Tlrline Goére Mukavemet ve Uzama Ortalamalari

- Kumasta kullanilan dikis agisina gére mukavemet ve uzama ortalamalari Gzerinde yapilan Manova testi bulgularinda
anlamh bir farkliliga rastlanmigtir [Wilks Lambda=0.090, Fs 108=31.424, p<0.05]. Elde edilen farkliligin hangi agilardan
kaynaklandiginin belirlenmesi amaciyla Anova testi yapilmis, ¢oklu karsilastirmalarda Tukey HSD testi kullaniimis ve
elde edilen bulgular Sekil 4 ve Tablo 6.’da verilmistir.

Qtdara

60

50 4

40

30+

20 1

104

Mukavemet

Uzama

- O derece

- 30 derece
- 45 derece
- 60 derece

|:| 90 derece

Sekil 4. Dikis Agisina Gére Mukavemet ve Uzama Ortalamalari

Tablo 6. Mukavemet ve Uzama Ortalamalarinin Agilara Gére Anova Bulgular

Varyansin Serbestlik Kareler Anlamli Fark
kaynagi Kareler toplami | derecesi ortalamasi F P
Mukavemet |Gruplar arasi 908,431 4 227,108
Gruplar igi 1954,223 55 35,531 6,392 0,000 0°/45°, 30°/45°, 45°/60°
Toplam 2862,654 59
Uzama Gruplar arasi 7132,103 4 1783,026
L 0°/30°, 0°/45°, 0°/60°, 30°/45°, 30°/ 60°,
Gruplar igi 2277,573 55 41,410 |43,057 0,000 30°/ 90°, 45°/ 60°, 45°/ 90°, 60°/ 90°
Toplam 9409,676 59

Tablo 6. incelendiginde asagidaki bulgulara ulagiimigtir;

1. Kumasin mukavemet degerleri ortalamasi ile agilar arasinda anlamli bir farklihga rastlanmistir [F4.55=6.392, p<0.05]. Bu
farkiligin hangi acilardan kaynaklandiginin belirlenmesi amaciyla yapilan Tukey HSD testi analizinde; 0° (29.933), 30°
(26.725) ve 60”lik (30.942) acilarin ortalamasi 45°lik aciya gére (38.75) daha dusiktir. Elde edilen bu bulgu da 45%lik
aclyla dikilen kumasin mukavemetinin diger derecelerle dikilen kumasa gére daha yiksek oldugu seklinde yorumlanabilir.
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2. Kumagin uzama degerleri ortalamasi ile acgilar arasinda anlamh bir farkliliga rastlanmigtir [F4.55=43.057, p<0.05]. Bu

farkliigin hangi acilardan kaynaklandiginin belilenmesi amaciyla yapilan Tukey HSD testi analizinde; 0%nin
ortalamasinin (25.025); 30° (37.117), 45° (54.008) ve 60°lik (46.275) agllarin ortalamasina gore; 30%nin ortalamasinin
(37.117) 60°ye gore (46.275); 45%nin ortglamasmln ise 60° (46.275) ve 900 (27.975)'lik agilarin ortalamasina gore disik
oldugu belirlenmistir. Buna karsilik 90%nin ortalamasinin (27 975) 60°lik acinin ortalamasina gore (46.275) yuksek
oldugu bellrlenmlgtlr Elde edilen bulgular da; 30°, 60° ve 45°lik aclyla dikilen kuma§|n esnekllglnln 0%ile dikilen kumasa
gobre, 60° lik aglyla dikilen kumasin esnekllglnln 30° ile dikilen kumasa gore, 60° ve 90 lik agiyla dikilen kumasin
esnekliginin 45 ile dikilen kumasa gore, 90°lik aclyla dikilen kumasin esnekliginin ise 60° ile dikilen kumasa gore daha
fazla oldugu seklinde yorumlanabilir. Elde edilen ortalamalar genel olarak degerlendirildiginde ise en fazla esneklige
siraslyla once 45° sonra 60° ve daha sonra da 30°, 90° ve 0°lik aclyla dikilen kumaslarin sahip oldugu ifade edilebilir.

Kumasgin dikis sikligina gére mukavemet ve uzama ortalamalari Gzerinde yapilan Manova testi bulgularinda anlaml bir
farkliliga rastlanmistir [Wilks Lambda=0.749, F(257=9.559, p<0.05]. Bu farklidin hangi dikis sikligindan kaynaklandiginin
belirlenmesi amaciyla iliskisiz grup t-testi yapiimis ve elde edilen bulgular Sekil 5 ve Tablo 7.’de verilmigtir.

50

40
§ 30

20
10

B 4 dikis/cm
[ 5 dikis/cm

Mukavemet Uzama

Sekil 5. Dikis sikhgina gére mukavemet ve uzama ortalamalari

Tablo 7. Mukavemet ve Uzama Ortalamalarinin Dikis Sikligina Gére t-testi Bulgulari

Siklik N | Ortalama | Standart sapma Serbestlik derecesi T p
4 dikis/cm 30 | 28,153 5,2856
Mukavemet 58 -4,402 | 0,000
5 dikis/cm 30 | 35,067 6,7863
4 dikis/cm 30 | 34,380 9,8276
Uzama 51,743 -2,355 | 0,022
5 dikis/cm 30| 41,780 14,1268

Tablo 7. incelendiginde asagidaki bulgulara ulagiimistir;

1.

Dikis sikhgi ile mukavemet ortalamasi arasinda anlamli bir farkliiga rastlanmigtir [tss=-4.402, p<0.05]. Bu farkliliga
gore; dikis sikhgi 4 olan kumagin mukavemet ortalamasi (28.153) dikis sikligi 5 olan kumagin mukavemet ortalamasina
gore (35.067) daha digtiktir. Elde edilen bu bulgu da dikis sikligi 5 olan kumasin mukavemetinin daha ylksek oldugu
seklinde yorumlanabilir.

Dikis sikligi ile uzama ortalamasi arasinda anlamli bir farkliiga rastlanmistir [ts1y=-2.355, p<0.05]. Bu farkliliga gore;
dikis sikhgi 4 olan kumasin uzama ortalamasi (34.380) dikis sikhgi 5 olan kumasin uzama ortalamasina gére (41.780)
daha digUktir.

Elde edilen bu bulgu da dikis sikhdi 5 olan kumasin esnekliginin daha yuksek oldugu seklinde yorumlanabilir.

Elde edilen bulgular genel olarak degerlendirildiginde; dikis sikhigi 5 olan kumasin hem mukavemetinin hem de esnekliginin
fazla oldugu ifade edilebilir.

Kumasin dikiminde kullanilan dikis iplik tirlerine gére mukavemet ve uzama ortalamalari Gizerinde yapilan Manova testi
bulgularinda anlamli bir farkliliga rastlianmadig belirlenmigtir [Wilks Lambda=0.903, F4 112)=1.465, p>0.05]. Elde edilen
bu bulgu, kullanilan iplik tirine gére kumasin mukavemet ve uzamasinda Onemli bir farklilk olmadigi seklinde
yorumlanabilir (Sekil 6).
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Sekil 6. Kullanilan Dikis iplik Tirlerine Gére Mukavemet ve Uzama Ortalamalar

4. DEGERLENDIRME VE SONUG

Dikis kalitesi yalnizca dikisi gérunimu
ile ilgili olmayip kullanim sirasindaki
dikis mukavemeti, dikis asinmasi ve es-
nekligi gibi 6zellikleri de kapsamaktadir.

Dikis mukavemeti ve uzamasi kumasin
dikilebilirligine etki eden temel faktorler
arasinda yer almaktadir. Bilindigi gibi
giysiler kullanim sirasinda bedensel
hareketlerle surekli gerilimlere maruz
kalmaktadirlar. Bu gerilimler giysi par-
calarinin birlestirme acilarina bagh
kalarak kumasa farkli acilarinda etki
ederler.

Bu nedenle literatiirde de verildigi gibi
daha 6nce dikis mukavemeti ile ilgili
yapilan caligsmalarda farkli verev agi-
larda yapilan mukavemet calismala-
rinda oldugu gibi bu ¢calisma da ceket
ve pantolon uretiminde siklikla kulla-
nilan %100 yunlt kumasta farkli acilar-
da dikis mukavemeti ve uzamasi ince-
lenmistir. Bilindigi gibi ceket ve pan-
tolon Uretiminde dikigler sadece atki ve
¢ozgl yoninde degil, ozellikle strekli
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oldugu tespit edilmistir. Meri¢’e gore
de verev acilarinda dikis mukave-
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- GoOzlenen en fazla uzama olan
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Elde edilen bulgular genel olarak de-
gerlendirildiginde; dikis sikhgr 5 dikis/
cm olan kumasin hem mukavemetinin
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Bu aragtirma, Bilim Kurulumuz tarafindan incelendikten sonra, oylama ile saptanan iki hakemin goriisiine sunulmugstur. Her iki hakem yaptiklari
incelemeler sonucunda arastirmanin bilimselligi ve sunumu olarak “Hakem Onayli Arastirma” vasfiyla yayimlanabilecegine karar vermislerdir.
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