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Diiz iplik dogrultusu, bir giysinin her bir par¢asinin, hangi dogrultuda yerlestirilmesi gerektigini ifade eder. Diiz iplik dogrultusu,
giysi yapisinda ¢ok dnemli bir unsurdur. Diiz iplik dogrultusunda tiretilmemis bir giysi iyi bir kalite ve gériiniime sahip olmayacaktir ve

giyildiginde diizgiin goriinmeyecektir.

Konfeksiyon {ireticileri, siirekli olarak tiretim giderlerini azaltmanm yollarin1 aramaktadirlar. Kumastan faydalanma oranim
artirmak, bu giderleri azaltma yollarindan bir tanesidir. Bunun i¢in konfeksiyon iireticileri, genellikle kaliplarin yerini eksen {izerinden
dondiirmek suretiyle, kesim plani resminde kalip pargalarini yakinlastirarak, kumas tasarrufu saglama yoluna gitmektedirler.

Bu arastirmada, giysi kalite ve goriiniimii degismeden, diiz iplik ekseninden sapmanin, kumas sarfiyatina etkisi arastirilmistir.
Bunun i¢in de segilen farkli tirtinlerin kaliplari hazirlanip, serilendirilip, bilgisayarli sistemde, diiz iplik dogrultusundan sapmalar
yapildiginda, ne kadar kumas sarfiyat1 yapilacagi incelenmistir.

Anahtar Sozciikler: Diiz iplik dogrultusu, Kumastan faydalanma orani, Konfeksiyon, Kumas.

ABSTRACT

Fabric grainline defines the placement of each garment piece of a completed garment. Straight grainline is a critical element in
apparel construction and the garment that is cutt off grain, has not a good garment appearance and quality and when worn this garment

will not fit correctly.

Apparel manufacturers are always looking for the solutions to reduce the production costs. Increasing fabric utilization is one of the
ways to reduce these costs. For this reason, apparel manufacturers usually use tilting patterns off-grain to maximize fabric efficiency.

In this study, without any changing in garment appearance and quality, the effect of tilting pattern off-grain on fabric usage amount
are examined. For this reason, different types of models are selected and the pattern of them are prepared. Then by computered system,

fabric usage amount are determined.
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1. GIRIS

Diz iplik hatti, bir kumastaki ipliklerin
dogrultusudur. Uzunlamasina diz iplik,
kumas pargasinin uzunlugu boyunca
devam eden iplikleri isaret eder. Bu ip-
likler, kumas kenarina paraleldir. Enle-
mesine cizgiler (atki yoninde), kenar-
dan kenara kumas pargasinin eni bo-
yunca devam eden iplikleri isaret eder

(1)-

Uclincli 6nemli dogrultu, verevdir. Ger-
cek bir verev kenarla 45 agi olustura-
cak sekilde kumasin ortasinda mi-
kemmel bir kdsegen olusturur. Bu dog-
rultu maksimum esneme ve gerilme
miktarini saglar.
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Sekil 1. Verev Diiz Iplik Dogrultusu (2)

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

Bu arastirmanin materyalini, hazir gi-
yim igletmeleri, bilgisayar destekli tasa-
rim sistemi (CAD), Uriin modelleri ve
dokuma kumaslar olusturmaktadir.

2.1.1. Hazir Giyim igletmeleri

Bu arastirmadaki veriler, izmir ilinde
faaliyet gosteren 25 adet hazir giyim
isletmesinden elde edilmistir.

2.1.2. Bilgisayar Destekli Tasarim
Sistemi (CAD)

Bu arastirmada, segilen Griin modelle-
rine ait kaliplarin hazirlanmasi, bu ka-
liplarin serilendiriimesi ve pastal resim-
lerinin hazirlanmasi islemleri, bilgisa-
yar destekli tasarim sistemleri yardimi
ile gergeklestirilmistir.

2.1.3. Uriin Modelleri

Bu arastirmada ¢ adet Griin modeli
secilmistir. Modellerin 6zellikleri;
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Model 1 - Klasik Etek,
Model 2 - Pargali Etek,
Model 3 — Pantolon,

olup, calisilan modeller ve bunlara ait
Olgl tablolar sirasiyla, Sekil 2, Sekil 3,
Sekil 4, Tablo 1 ve Tablo 2'de goriil-
mektedir.

Sekil 2. Klasik Etek Modeli

Sekil 3. Pargali Etek Modeli

p————

Sekil 4. Pantolon Modeli

2.1.4. Dokuma Kumaslar

Bu arastirmada, 140cm.(net pastal eni)
eninde, diiz, hav ve desen yonl olma-
yan dokuma kumaglar kullanilmisgtir.

2.2. Yontem

Arastirma 2 asamada gerceklestiril-
mistir.

Tablo 1. Parcali ve Klasik Etek Olgii Tablosu

Beden Bel Kalga Etek Boyu Kalga
Cevresi Cevresi Diistikligu
36 66 94 64 20
38 72 98 65 20
40 74 102 66 20
42 78 106 67 20
Tablo 2. Pantolon Olgii Tablosu
Beden 1/2 Bel 1/2 Kalga Oturus Yan Boy 1/2Diz 1/2 Paga
Yiiksekligi
36 33 47 24.3 102 26 26
38 36 49 25 107 26 26
40 37 51 25.7 112 27 27
42 39 53 26.4 117 27 27
ilk asamada Izmir ilinde faaliyet goste- 3. BULGULAR

ren 25 kadar hazir giyim igletmesindeki
kesimhane calisanlarina bir anket uy-
gulanmis ve pastal resminin gizilmesi
esnasinda, duz iplik hatti ile ilgili
sorular sorulmustur.

ikinci asamada (¢ adet Urlin modeli
segilmis, bu modellere ait kaliplar ha-
zirlanarak serilendirilmigtir. Daha sonra
tim kaliplar gergek diiz iplik hattinda
iken ve kaliplarin bazilari diz iplik hat-
tindan bir miktar saptiriimak suretiyle
urtnlere ait pastal resimleri bilgisayar
destekli tasarim sistemi (CAD) yardimi
ile hazirlanmigtir. Bdylece her iki
pastal resminin verimliligi ve kumas
kullanim miktari kargilastiriimigtir.

2.2.1. Aragtirmaya Ait Kabuller
2.2.1.1. Beden Dagilimi

Uygun kumas eninin belirlenmesi agi-
sindan, giysi kaliplarinin kumas (ze-
rine yerlesimini ifade eden kesim plan-
larinin olusturulabilmesi igin, kullanilan
bedenler ve beden dagilimina (asorti-
ye) ihtiyag vardir.

Kesim planlar hazirhdinda kullanilan
bedenler ve asorti oranlari asagidaki
gibidir:

36

38 40 42

1 1 1 1
2.2.1.2. Uygun Kumas Eni

Bu arastirmada, piyasada, dokuma
kumasglarda en ¢ok kullanilan en olan
140 cm.(net pastal eni) genisligindeki
kumaglar ile galisiimistir.

3.1. Anket Calismasi Bulgulari

izmir ilinde faaliyet gésteren 25 hazir
giyim igletmesindeki kesimhane cali-
sanlarina anket galismasinin uygulan-
masi sonucunda asagidaki veriler elde
edilmigtir.

3.1.1. Bilgisayarh Tasarim
Sisteminin Varligi

Ankete katilan hazir giyim isletmele-
rinin %20’sinde (5 firmada), bilgisayarl
tasarim sistemi (CAD) bulunmazken,
%80’ninde (20 firmada) bilgisayarl ta-
sarim sistemi bulunmaktadir.

Konfeksiyon isletmelerinde Bilgisayarh Tasarnm
Sisterninin\arhin

p

204"
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Sekil 5. Bilgisayarli Tasarim Sisteminin var-
hgi
3.1.2. Pastal Resminin Serimden

Once Kontrol Edilip
Edilmeme Durumu

Ankete katilan firmalarin tamami, pas-
tal plani cizildikten sonra (serimden
once), pastal planini kontrol ettiklerini
belirtmiglerdir.

3.1.3. Pastal Resmi Kontrol
Edildiginde Diiz iplik Yoniinde
Sapmalara Rastlanma Durumu

Ankete katilan firmalara, pastal resmi
kontrol edildiginde diz iplik yéninde
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sapmalara rastlanip rastlanmadigi sor-
uldugunda, bu soruya 13 firma yanit
vermistir. Firmalarin yaklasik %16’si1 (2
firma), sapmalara rastladigini belirt-
mistir. Firmalarin % 840 ise (11 firma),
diz iplik yéninde sapmalara rastlama-
digini belirtmistir.

Diiz iplikten Sapmanin Goriilme Durumu

Toplam: 16 YVerlesen: 16 Verim:84.4% En:140cm Boy:2m 83.03cm

1 2

Sekil 6. Diiz Iplikten Sapmalarin Gériilme
Durumu

3.1.4. Diiz iplik Dogrultusundan
Sapma Miktari

Ankete katilan firmalara, gerektiginde
kaliplar duz iplik dogrultusundan ne ka-
dar saptirdiklari soruldugunda, firma-
larin %8’ (2 firma), kaliplan duz iplik
hattindan %2-4 oraninda saptirdiklarini,
%56’s1 (14 firma), yalnizca 1cm.lik bir
sapma yaptiklarini, %36’s1 (9 firma) ise,
diz iplik hattindan hi¢ sapma yapma-
diklarini belirtmiglerdir.

Diiz iplik Do grultusundan Sapma Miktan

1477
1247 AT
104

[N

[=]

Sapma yok W24 1 cm

Sekil 7. Diiz iplik Dogrultusundan Sapma
Miktari

3.2. Pastal Resimleri ile Elde Edilen
Bulgular

Arastirmanin materyalini olusturan her
3 modele ait kaliplarla gercek duz iplik
dogrultusuna uyularak pastal resimleri
hazirlanmigtir. Bu pastal resimleri
asagida gorulmektedir;

Model 1 - Klasik Etek: Klasik etegde ait
kaliplarin gercek duiz iplik hattinda
yerlestirilerek hazirlanan pastal resmi
Sekil 8'de gorilmektedir. Bu pastal res-
minde, serim boyu, 2m 83cm. ve pastal
verimi %84.4 olarak bulunmustur.

Sekil 8. Klasik Etegin Sapmasiz Pastal Resmi

Toplen: 3 Yeriegen:3 Verin:71.74% firci40on Boyidn §7.35m s [y =0

Sekil 10. Parcgali Etegin Sapmasiz Pastal Resmi

Toplam: 38 Yerfeen: 28 VermeTE P Enim Surdm 9200 waa me o

Sekil 11. Pargali Etegin Sapmali Pastal Resmi
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Taplar:72 Yeriegeni72 Verim:B.5% Eni b4oam Deyelm 20.65m

Sekil 12. Pantolonun Sapmasiz Pastal Resmi

Toplam: 72 Yerlepm: 73 Vermcs, 1% Brc1%icm BoiSm £7.5on

Sekil 13. Pantolonun Sapmali Pastal Resmi

Bu pastal resmi hazirlandiktan sonra
etegin bazi pargalari, giysi gérinima
bozulmayacak sekilde, maksimum 2-5°
kaydiriimak suretiyle, yeni pastal resmi
hazirlanmistir. Bu pastal resmi, Sekil
9'da gorilmektedir. Bu pastal
minde, serim boyu, 2m. 82cm. ve pas-
tal verimi %84.8 olarak bulunmustur.

res-

Model 2 - Pargal Etek: Parcal etege
ait kaliplarin gergek duz iplik hattinda
yerlestirilerek hazirlanan pastal resmi
Sekil 10'da gorilmektedir. Bu pastal
resminde, serim boyu, 3m-97cm. ve
pastal verimi %71.7 olarak bulunmus-
tur.

Bu pastal resmi hazirlandiktan sonra
etedin bazi pargalari, giysi gérinima
bozulmayacak sekilde, maksimum 2-5°
kaydirilmak suretiyle, yeni pastal resmi
hazirlanmistir. Bu pastal resmi, Sekil
11°'de gorilmektedir. Bu pastal resmin-
de, serim boyu, 3m. 92cm. ve pastal
verimi %72.2 olarak bulunmustur.

Model 3 - Pantolon: Pantolona ait
kalplarin gercek duiz iplik hattinda
yerlestiriimesi ile hazirlanan pastal res-
mi Sekil 12'de goérulmektedir. Bu pastal
resminde, serim boyu, 5m. 21cm. ve
pastal verimi %88.5 olarak bulunmus-
tur.

Bu pastal resmi hazirlandiktan sonra
etegin bazi pargalari, giysi gérinima
bozulmayacak sekilde, maksimum 2-5°

kaydiriimak suretiyle, yeni pastal resmi
hazirlanmistir. Bu pastal resmi, Sekil
13’de gorllmektedir. Bu pastal resmin-
de, serim boyu, 5m. 17cm. ve pastal
verimi %89.1 olarak bulunmustur.

4. SONUGLAR VE ONERILER

4.1. Anket Sonuglari ve Oneriler

Konfeksiyon ureticileri, kumas kullanim
miktarini azaltmak i¢in zaman zaman
pastal resmini hazirlarken, kaliplar
Uzerinde bulunan duz iplik dogrul-
tusundan sapma yoluna gitmektedirler
(3). Ankete katilan firmalar, bir yandan
kaliplari duz iplik hattindan higbir
sekilde kaydirmadiklarini belirtirlerken,
bir yandan da gerektiginde ne kadar
sapma yaptiklarini belirtmislerdir. Bu
ise, kumas kullanim miktarini azaltmak
icin, hazir giyim isletmelerinde az ya
da ¢ok oranda kaliplarin diiz iplik dog-
rultusundan saptinildigini  goéstermek-
tedir. Burada 6nemli olan ne kadar
kaydirma yapildigidir.

Ankete katilan firmalarin biylik ¢codun-
lugunun bilgisayarli tasarim sistemi
kullandigi gértimustur. Bu da, elle ya-
pilan pastal gizimlerinde insandan kay-
naklanan hatalarin azaltiimasi agisin-
dan buyuk o6nem tasimaktadir. Elle
yapilan ¢izimlerde kaliplari duz iplik
hattindan kaydirma miktari tamamen
kesim bdéliminde calisanlara baghdir
ve kumas kullanim miktarini azaltmak

icin cok fazla oranda kaydirma yapi-
labilir. Fakat bilgisayarli tasarim sis-
temleri ancak belirli bir kaydirma mik-
tarina izin vermektedir. Bu da ureticiye,
bu sistemde yapilan sapma oraninin,
giysi gorinumunu etkilemeyeceginin
garantisini verir.

4.2. Pastal Resmi Caligmasi
Sonuglari ve Oneriler

Bir urtiniin maliyetinin yaklasik %50 -
60'In1 kumas ve malzeme maliyeti
olusturmaktadir. Bu nedenle kumas,
Ozellikle ureticiler icin son derece
o6nemli bir maliyet unsurudur. Bu mali-
yeti mimkiin oldugu kadar az tutabil-
mek igin, kumas kullanim miktarini
yani birim sarfiyat miktarini azaltmak
gerekir. Bu nedenle ureticiler, giysiyi
olusturan kalip pargalarini diz iplik ek-
seninden dondirmek suretiyle, kumas-
tan yararlanma oranini artirma ve boy-
lece maliyetleri azaltma yoluna gitmek-
tedirler. Fakat duz iplik hattindan gok
genis acllarda bir sapma yapilmasi
mumkun degildir. Clnku giysinin géra-
nimi ve kalitesi bozulur (4).

Bu arastirmada kullanilan modellere
ait, sapmall ve sapmasiz pastal resim-
leri Sekil 8, Sekil 9, Sekil 10, Sekil 11,
Sekil 12 ve Sekil 13'de gorilmektedir.

Model 1'de (klasik etek), sapmasiz
pastal resminde, serim boyu, 2m.
83cm. ve pastal verimi %84.4 olarak
bulunmustur. Sapmali pastal resminde
ise, serim boyu, 2m. 82cm. ve pastal
verimi  %84.8 olarak bulunmustur.
Maksimum 2-5°lik bir sapma ile pastal
verimi, %0,4 artmigtir.

Model 2'de (pargali etek), sapmasiz
pastal resminde, serim boyu, 3m.
97cm. ve pastal verimi %71.7 olarak
bulunmustur. Sapmali pastal resminde
ise, serim boyu, 3m. 92cm. ve pastal
verimi  %72.2 olarak bulunmustur.
Maksimum 2-5°lik bir sapma ile pastal
verimi, %0,5 artmigtir. Bu artis ¢ok
fazla bir artis gibi goérinmemektedir.
Fakat pastal boyuna bakildiginda, pas-
tal boyunda 5cm lik bir azalma oldugu
gorulmektedir. Bu ise, kumastan epey
bir miktar tasarruf edildigi anlamina
gelmektedir.
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Model 3’de (pantolon), sapmasiz pas-
tal resminde, serim boyu, 5m. 21cm.
ve pastal verimi %88.5 olarak bulun-
mustur. Sapmali pastal resminde ise,
serim boyu, 5m. 17cm. ve pastal veri-
mi %89.1 olarak bulunmustur. Maksi-
mum 2-5%lik bir sapma ile pastal
verimi, %0,6 oraninda artmistir. Bu
artis cok fazla bir artis gibi gérinme-
mektedir. Fakat pastal boyuna bakildi-
ginda, pastal boyunda 4cm’lik bir
azalma oldugu gérulmektedir. Bu ise,
kumastan o©nemli miktarda tasarruf
edildigini gostermektedir. Pantolona ait
sapmali pastal resmi incelendiginde,
kemer, diz iplik dogrultusundan sapti-

rildiginda daha iyi yerlesim ve kesim
Ozelligi elde edilebildigi gorilmektedir.
Sapma yapilmadan yerlestirilince, ke-
siminin daha zor olacagi ve yerlesimde
bosluklar kaldigi gozlenmistir. Sonug
olarak, modelin yaka-kol pervazlari,
mostra, pervaz gibi gegcirilen kemer
parcalari maksimum 2-5° saptirildigin-
da, daha iyi bir verim ylUzdesi ve kesim
kolayligi elde edilebildigi ve giysi
gérinimunde bir bozulmaya neden
olmadan kumas tasarrufu saglayabi-
lecegi gorulmektedir.
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Bu arastirma, Bilim Kurulumuz tarafindan incelendikten sonra, oylama ile saptanan iki hakemin gériigiine sunulmustur. Her iki hakem

yaptiklart incelemeler sonucunda arastirmanin bilimselligi ve sunumu olarak “Hakem Onayli Arastirma” vasfiyla yayimlanabilecegine

karar vermislerdir.

olarak” kutlanmaktadir.

Uluslararasi Ol¢iim Sistem ve Metre Konvansiyonu

Olgme standartlar1 konusunda evrensel birligi saglamaya yonelik ilk ¢aligmalar, Fransiz
hiiklimetinin girisimi ile aralarinda Osmanli imparatorlugu’nun da bulundugu 17 devlet
temsilcisinin katilimiyla 20 Mayis 1875’de Paris’te imzalanan Metre Konvansiyonu’da
dayanmaktadir. (Metre Konvansiyonu’nun yapildigi 20 Mayis, “Diinya Metroloji Giinii

Diinyada bugiin gegerli en eski uluslar aras1 anlagsmalardan biri olan bu konvansiyon ile asagida
kisaca 6zetlenen {i¢ temel yap1 kurulmustur.

e CGPM (Conference generale de poids et Mesures): Uluslar arasi Agirhiklar ve Olgii

Konferansi her 4 yilda bir Paris’te toplanan konferans, bugiin sayis1 51 olan iiye iilkelerin
yetkililerince olusturulur
sorumludur.

ve uluslar arasi metroloji sisteminin koordinasyonundan

BIPM (Baureau International de Poids et Mesures): Uluslar aras1 metroloji enstitiisii Paris’in
Sevr banliydsiinde bulunan enstitii biitlin diinyada yapilan 6l¢iimlerin dogrulugundan ve farkl
tilkelerde yapilan dl¢timlerin birbirleriyle denkliginden sorumludur.

CIPM (Comite internationel de Poids et Mesures): Uluslar aras1 Agirliklar ve Olcii Komitesi
Metre Konvansiyonu tarafindan olusturulan ve uluslar arasi metroloji sisteminin giinliik
isleyisinden sorumlu kurulustur.

Kaynak Internet: Vikipedi, 6zgiir ansiklopedi
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