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OZET
Kayseri ve civarinda bulunan bazi bitkilerden elde edilen dogal boyarmaddeler tekstil iiriinlerini 6zellikle agik ve
orta koyuluktaki tonlarda iyi bir sekilde boyayabilmektedir. Bu calismada beg farkli dogal boyarmadde ile %100 yiin
lifinden tiretilmis dokuma kumaslar, dort farkli mordan maddesi ile boyanmistir. Boyama sonrasi renk dlgiimleri ile

haslik ¢alismalar1 yapilmistir. Elde edilen renkler ve hasliklar agisindan s6z konusu dogal boyalar yiin kumas
iizerinde rahatlikla kullanilabilir.

Anahtar Kelimeler: Dogal boyarmadde, Yiin kumas, Haslik, Mordan maddesi.

DYEING %100 WOOL WOVEN FABRIC WiTH SOME NATURAL DYES

ABSTRACT

Textile materials can be well dyed especially on light and middle shades by natural dyes extracted from some plants
near Kayseri. In this study, 100% wool woven fabrics were dyed with five different natural dyes by using four types
of mordant. Spectrophotometric color measurements and fastness tests were performed after dyeing. It can be
concluded that the natural dyes can be usefully used to dye wool fabric by considering color and fastness results.
Keywords: Natural dyes, Wool fabric, Fastness, Mordants.
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1. GIRIS

Tekstil {riinleri i¢in, satin alma gilicii yiiksek miisteri kitlesi tarafindan hijyenik ve dogal
olanlarina talepler artmaktadir. Tekstil materyalleri dogal boyarmaddeler ile renklendirildiginde
bu talep saglanmis olacaktir. Dogal boyarmaddeler bitkisel ve hayvansal kaynaklardan elde
edilebildiginden saglik agisindan risk icermemekle birlikte bazilarinin mikroplara karst etkili

oldugu bilinmektedir [1].

Literatiir calismalarina bakildiginda dogal boyalar ile yapilan bir¢ok ¢aligma gortilmektedir. [2-
3] Bu c¢alismalarda renklendirmek i¢in farkl lifler, degisik mordanlar kullanilarak boyanmustir.
Elde edilen renk tonlar1 tekstil sektorli icin agik renk sinifina girmektedir. Siyah gibi renk

tonlarini dogal renklendiriciler ile elde etmek bir miktar zordur.

Dogal boyarmadde elde edilmesi i¢in farkli teknikler bulunmasi ile birlikte, yaygin uygulama
saf su iginde belli bir siire bekletilmesi seklindedir. Boyarmadde ortamdan hig¢ izole edilmeden
hemen boyama asamasina gegilir. Bu yontem boyarmaddenin ekstrakte edildigi yonteme gore

daha kisa bir yoldur.

Dogal boyarmaddelerin tekstil iirlinlerine uygulanmasi 6zellikle organik lif {iretimi ile 6nem
kazanacaktir. Organik lif iretimi dogal boyarmaddeler ile renklendirilmesi sonucu yliksek
ozellikte tekstil materyalleri elde edilecektir. Dogal boyalar ile renklendirilen tekstil {irlinlerinin

tiim tekstil tiriinleri igindeki ¢esitliligi artacaktir [4].
2. DENEYSEL CALISMA

Bu caligmada Anthemis tictoria (Sar1 papatya), Rubia tinctorium (Kok boya) , Rhamnus
petiolaris (Cehri), Aesculus hypocasteneo (At kestanesi) ve Hypericum sp.(Kantaron) gibi bes
farkl1 dogal boyamadde [5], dort ayr1 mordan ile (Sap, Potasyumdikromat, Demirsiilfat ve
Bakarsiilfat) uygulanmistir. Dogal boya eldesi i¢in kurutulmus olan bitkilerin 10grami 500ml saf

su i¢inde bekletilmistir.

Boyama yapmak igin 26 tel/cm ¢ozgii, 28 tel/cm atki sikliginda 145 g/m” gramaja sahip % 100

yiin dokuma kumas kullanilmistir.
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Dogal kaynaklardan bekletilerek elde edilen renkli ¢ozeltiden 1:20 flotte oraninda alinip birlikte

mordanlama ile asagidaki grafige gore islemi yapilmistir.

80 2C 40 dakika

Bova+Mord

Sekil 1. Bovama grafigi

Uygulama yontemi olarak oda sicakliginda kumas, boya ¢6zeltisi ve mordan birlikte numune
boyama makinesine yerlestirilerek boyamaya basladik. 80 °C ye c¢iktiktan sonra boyama
sicakliginda 40 dakika beklettik. Daha sonra bol soguk su ile tasmali yikanir ve oda sicakliginda

kurutmaya birakilarak islem tamamlanmistir [6].

Boyama iglemlerinden sonra 1sik hashigi [7], siirtme hashigi [8] ve yikama hashigi [9]
belirlenmistir. Dogal boyalarla yapilan boyamalarin boyama verimleri Datacolor 3600d
spektrofotometresinde yansima renk Olclimleri yapilarak elde edilmistir. Renkli kumas
numuneleri yansima yiizdeleri lizerinden Kubelka-Munk denklemine gore K/S degeri ile renk

verimlilik analizi yapilmaktadir [10].

3. SONUCLAR

Asagidaki tabloda dogal boyalarin farkli mordanlar ile yilinli kumaslar {izerinde ortaya

koyduklar1 renkler gosterilmistir. Elde edilen renkler agik, orta ve koyu tonlarda elde edilmistir.

Dogal boyarmaddeler ile boyanmis yiin kumaslar i¢in elde edilen K/S renk verimi degerleri
asagidaki tabloda verilmistir. Bu sonuglara gore tiim boyarmadde siniflarinda en iyi boyama
verimi potasyumdikromat mordani ile elde edilmistir. En diisiik boyama verimi ise mordan
olarak sap kullanilmasinda elde edilmistir. Genel olarak demirsiilfat bakirsiilfata gore daha iyi

renk verimi elde edilmesini saglamistir.

Tablo 1. Dogal boyalar ve kumas tizerinde verdikleri renkler
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Bitki Isimleri Mordanlar

KAISO4.12H,0 K,Cr,04 F.SO4 CuSO4
Anthemis Tinctoria Sar1 Altin sarisi Koyu bej Acik yesil
Rubia Tinctorium Turuncu Kiremit rengi Kizil kahve Kizil kahve
Rhamnus Petiolaris Koyu sar1 Koyu kahve Haki yesil Yesil
Aesculus Acik bej Altin sarisi Koyu bej Fistik yesili
Hypocateneo
Hypericum SP. Sar1 Sar1 Haki yesil Elma yesili

Tekstil iiriinlerinde en fazla 6nem verilen hasliklar giin 15181na kars1 dayanimin gostergesi olarak
151k hasligi, siirtinme 6zelligine bagl olarak yas ve kuru siirtme hasligi, tekstil tirliniiniin ev tipi
yikama ortamina kars1 gosterdigi performans i¢in yikama hash@idir. Asagidaki grafiklerde

yapilan boyamalarin hasliklar1 goriilmektedir.

Tablo 2. Dogal boya ile boyanmis yiin kumas i¢in K/S renk verimi sonuglari

K/S renk verimi sonuglari

Mordan Anthemis Rubia Rhamnus Aesculus | Hypericum
Tinctoria | Tinctorium | Petiolaris | Hypocateneo SP.
KAISO,4.12H,0 0.58 4.66 6.53 0.69 1.74
K,Cr,04 12.79 12.25 9.09 16.56 16.87
F.SO4 52 6.02 6.05 245 3.93
CuSOq4 4.43 3.49 5.62 2.62 3.71
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W Sap
B Potasyumdikromat

m Demir Sulfat

Isik hashgi
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W Bakirsilfat

Dogal boya cesitleri

Sekil 2. Dogal boyarmaddelerin yiin kumas tizerindeki 151k hasliklart.

W Sap

B Potasyumdikromat

Surtme hashgi
(¥ ]

m Demir Sulfat

M Bakirstlfat
Kuru| Yas [Kuru| Yas [Kuru| Yas [Kurul Yas [Kuru| Yas

Papatya | Kdk boya AtkestanesiKantaron

Dogal boya cesitleri

Sekil 3. Dogal boyarmaddelerin yiin kumas t{izerinde kuru ve yas siirtme hashigi.

Isik hasliklar1 incelendiginde demirsiilfat ve bakirsiilfat mordanlari ile en yiiksek 151k hasligi elde
edildigi gozlenmistir. En diisiik 151k haslig1 ise potasyumdikromat mordaninda ortaya ¢ikmigsir.

Bu durum boyama veriminin yiiksek ¢ikmasi sonucuna baghidir.
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Dogal boyalar ile yapilan boyamalarin siirtme haslig1 agisindan degerlendirildiginde genel olarak

iyl seviyelerde oldugu goriilmektedir. Sap ve potasyumdikromat mordanlarinda en yiiksek

stirtme hasliklar1 elde edilmistir.

W Sap

B Potasyumdikromat

Yikama hashgi
Lo B e S L ¥ A N =)

Demir Sulfat

W Bakirsilfat

Lekeleme
Lekeleme
Lekeleme
Lekeleme
Lekeleme

Papatya |Kok boya| Cehri AtkestanegiKantaron

Dogal boya cesitleri

Sekil 4. Dogal boyarmaddelerin yiin kumas {izerinde akma ve lekeleme yikama hashigi.

Tekstil tirtinleri daha sik kullanildiklar1 ve genis kullanim alanlarina sahip olduklart ic¢in daha
cok yikama islemine tabi tutulmaktadirlar. Bu durum da yikama haslhi§inin 6nemini ortaya
koymaktadir. Dogal boyalar ile yapilan boyama sonuclarina gore en yiiksek yikama hasligi sap
mordan1 ile elde edilmistir. Bu durum sap ile elde edilen boyama verimliliginin disiik
olmasindan kaynaklanmaktadir. Biitlin mordan simiflari degerlendirildiginde yikama hasliklar

akma ve lekeleme olarak 4 ve iizerinde bulunmustur. Bu seviye boyama igin iyi olarak

gosterilebilir.
4. DEGERLENDIRME

Dogal kaynaklardan elde edilen boyarmaddeler {iiretim ve kullanim agisindan giliniimiiz
sartlarinda sentetik boyarmaddeler ile karsilastirildiginda oldukga diisiik seviyelerdedir. Dogal
boya kaynaklarinin boyarmadde igeriklerinin ¢ok az olmasi nedeniyle daha fazla boya kaynagina

gereksinim duyulmasi ve daha c¢ok agik renk tonlarinda boyamalar elde edilmesi diisiik
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seviyelerde olmasinin nedenlerindendir. Buna ragmen dogal boyarmaddelerin {ilkemiz tekstil
sektoriinde kullanilmasi {iriin zenginligini artiracaktir. Tekstil tireticileri 6zellikle satin alma giicii
yiiksek pazarlarda dogal boyalar ile boyanmis tekstil iirlinii secenegini sundugu zaman satig
rakamlarin1 daha da yukariya cekebilir. Yapilan boyama sonuglar1 farkli mordan maddeleri ile
ayn1 dogala boyadan degisik renklerin ortaya ¢iktigini gostermistir. Hasliklar agisindandan dogal

boyarmaddeler tekstil iirlinleri renklendirmesinde kullanilabilir.
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