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KUYUMCULUKTA DOKUM TEKNIGI (KAYIP MUM
TEKNIiGI) iLE YAPILAN URUNUN URETIM ASAMALARI

Birsen ERGUN?

Ozet

Kuyumculuk sanatinda seri iiretim yapmamizi saglayan dokiim teknigi(kayip mum teknigi) ve bu teknikle
tretimi gerceklestirilen iirtiniin yapim asamalar1 bu galismada ele alinmistir. Arastirmanin amacing
kuyumculuk dokiim tekniginin tarihgesi, kuyumculuk doékiim teknigi ile iiretim yaparken uygulanan
asamalar, kullanilan arag gereclerin neler oldugu olusturmaktadir. Ayrica dokiim teknigi ile iiretilmis
takilarda kullanilan malzemeler, motifler ve bezeme tiirleri gozlem formu ile incelenmistir. Dokiim teknigi
uygulama asamalari, dokiim yaparken kullanilan malzemeler ve yontemler hakkinda bilgi, d6kiim yapan bir
atolyede ustalarla goriisme yontemi uygulanarak, yerinde yapilan gozlem ve incelemelerle saglanmistir. Bu
gozlem ve incelemeler fotograf ve video cekilerek belgelenmis, dijital ve basili kaynak arastirmalari ile bilgi
desteklenmistir. Dokiim tekniginde; yapilmak istenilen modelin mumdan ya da regine malzemeden
modelinin olusturulmasi, sonra bu modelin bir al¢ ile kaplanmasi, alginin donup mum model etrafinda
kaliplagmasi, kalibin 1sitilmasi ile mum modelin erimesi ve kaybolmasi ilk islem basamaklaridir. Bu asamada
mumun eriyerek kaybolmasimndan dolay1 teknige kayip mum teknigi de denilmektedir. Dokiim teknigi
kuyumculuk alaninda ticarette rekabet agisindan seri {iretimi saglayarak zamandan ve masraftan tasarruf
saglandig i¢in alanla ilgili onemli bir tekniktir. Bir tasarimdan istenilen sayida kisa bir siirede, modelde hi¢bir
degisiklik olmadan ve ayn1 anda {iretebilmek tek tek elle iiretimde miimkiin degildir. Dokiim tekniginin bu
kolaylig1 sagladig goriilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Dokiim, Kuyumculuk, Mum agaci, Silikon kalip.
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PRODUCTION STAGES OF THE PRODUCT MADE WITH THE CASTING TECHNIQUE (LOST WAX
TECHNIQUE) IN JEWELERY
Abstract
The casting technique (lost wax technique), which enables us to make mass production in the art of jewellery,
and the production stages of the product produced with this technique are discussed in this study. The
purpose of the research; The history of the jewelry casting technique, the stages applied while producing with
the jewelry casting technique, and the tools used. In addition, the materials, motifs and decoration types used
in the jewelry produced with the casting technique were examined with the observation form. Information
about the application stages of casting technique, the materials and methods used in casting were obtained
through on-site observations and examinations by applying the method of interviewing the craftsmen in a
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casting workshop. These observations and examinations were documented by taking photographs and videos,
and information was supported by digital and printed resource research. Lost candle technique; It consists of
creating a model of the desired model from wax or resin material, then covering this model with a plaster,
freezing the plaster around the wax model, heating the mold and melting and disappearing the wax model.
The technique was given this name because of the melting of the wax. Molten metal is poured into the gap left
by the lost candle in the mold. After the metal freezes and solidifies, cleaning and leveling operations are
carried out from the plaster. The desired model is obtained. If a large number is desired, the number of
products can be increased by printing candle models of the same model.

Casting technique is an important technique in the field of jewellery, as it saves time and expense by providing
mass production in terms of competition in trade. It is not possible to produce the desired number of designs
in a short time, without any change in the model and at the same time in one-handed production. It is seen
that the casting technique provides this convenience.

Keywords: Candlewood, Casting, Jewelry, Silicone mold.
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Giris

Insanlarin gevresini, kendisini, esyalarini giizellestirme istekleri siisleme sanatlarini gelistirmistir.
Bu da ¢ini, seramik, hat, tezhip, bakircilik, kilimcilik, kuyumculuk gibi farkli pek ¢ok dalda eserlerin
olusmasini saglamaistir. Insanlarin bedenlerini siisleme istekleri, bunun disinda korunma amacli takilar
takmalari, ayrica statii gostergesi olarak taki takma istegi bu alanda eserlerin {iretiminin yayginlasmasin
saglamistir. Takilar bize toplumlarin inanci, diinya bakisi, sosyal yasami gibi konularda bilgi veren,
kiiltiirel belge 6zelligi tasiyan sanat eserleridir.

Kuyumculuk sanati; farkli teknikler ile metale doku, sekil verilerek, degerli, yar1 degerli taglarin
metallere mihlanmas ile takilarin olusturulmasini saglayan el sanatlarimizdan biridir. Bir kuyumcu,
altin ve diger degerli metallerle calisma konusunda uzmanlasmis bir metal iscisidir. Antik caglardan beri
bir kuyumcunun teknikleri sirayla ¢ok az gelismistir. Tarihsel olarak kuyumcular ayrica sofra takimlars,
tabaklar, kadehler, dekoratif ve kullanisli mutfak esyalar1 ve torensel veya dini 6geler de yapmuslardir,
ancak degerli metallerin yiikselen fiyatlar1 bu tiir {irinlerin yapimini biiyiik Olciide kisitlamistir.
Kuyumcular, metali egeleme, lehimleme, testereyle kesme, dovme, dokiim ve cilalama yoluyla metal
sekillendirme konusunda yetenekli olmalidir. Geleneksel olarak, bu beceriler ciraklik yoluyla
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&  aktarilmistir (Sampson & Needham, 2012).
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Za Bugiin miizelerimiz tarafindan en ¢ok deger verilen takilar, tasarim ve iscilikte, zekanin kullanilan
§ malzemeden ¢ok daha degerli oldugu, yiizyillar 6nce yapilmis olan eserlerdir. Pek ¢ok zanaatkar
®  malzemede tasarim yapar, ¢izim olmadan yolunu hisseder. Benvenuto Cellini'nin dedigi gibi “cogu kisi
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¢izim yapmadan sanati icra etmis olsa da, en iyi isi ilk yapanlar yapmistir” (Rose & Cirino, 1917).

Kuyumculuk tak1 gesitleri konusunda bilgilerimiz, 1.0. 7. Yiizyilin sonuna dogru gogalir. Bunun
nedeni hem buluntularin hem de Antik¢ag yazili kaynaklarmin ¢ok olmasidir. Kuyumculuk teknolojisi
ile takilarin bi¢cim ve isimlerini; yazili kaynaklardan, Antik vazo resimlerinden, sikkeler ve heykeller
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tizerindeki taki betimlerinden &greniyoruz. Kazilardan ¢ikan takilarla, arkeolojik belgeler ve yazih
kaynaklarin bilgileri birlesince bir¢ok bilinmeyen, kuskusuz daha kolay aydinlanabilmektedir
(Meri¢boyu, 2001).

Paleotik ve Mezolitik devirlere ait taki malzemelerine pek rastlanmamaktadir. Bu durum, biiyiik
ihtimalle o donem insanlarinin heniiz yerlesik hayata gecmemis olmasi ve buna bagl olarak toplumsal
yasamin, dinsel ritiiellerinin hentiz koklesmemis olmasiyla aciklanabilir. Kalkolitik Cag'in en 6nemli
ozelligi, alet yapiminda bakir kullaniminin artisidir. Dogal, saf bakirin nadir bulunmasi nedeniyle artan
talebi karsilamak icin, Kalkolitik Cag’in ortalarinda ergitme yoluyla bakirin ayristirilmasi ve dokiimle
sekillendirilmesi teknigi gelistirilir. Bu teknigi Yakindogu’da kursun, kalay ve bakirin indirgenmesi izler.
Altin, zaten dogada saf bicimde veya giimiisle alasimi olan elektron bigiminde bulunan ve kolay islenen
bir metaldir. Teknoloji alaninda 6nemli gelismelerden biri de ¢dmlekgi ¢arkidir. Seri tiretim imkani
saglayan ve yatay donen bir diskten olusan cark, sert siis taglarinin asindirilip parlatilmasinda da
kullanilmis olmalidir. Taki ve statii objelerinin yapimindaki artis ve gelisim bu teknikle baglantili olabilir.

Bakir, Kalkolitik Cag siiresince alet yapiminda ¢ok kullanilmasina ragmen yumusak bir metal
oldugu igin ok islevsel degildi. M.O. 4000'lerin sonlarina bakir, arsen bilesimi arsen bronzu bulunur.
M.O. 3000 baslarinda ise, yiizde on kalayla alagimi olan gergek bronzun kesfiyle metalurji dnemli bir
asamaya gelir. Dokiim i¢in uygun Ozelliklere sahip olan bronzla birlikte, Kalkolitik Cag'in acik kaliba
dokerek kabaca sekillendirdikten sonra, ddvme yontemiyle bigcimlendirme terk edilir. Yerini parcali ve
kapali kalipla dokiim teknigi alir. Yeni bulunan “kaybolan mum teknigi” ile de en karmasik formlarin
yapimu gergeklestirilir. Boylece metal isciliginde seri ve standart iiretim baglar (Ttire, 2011).

Teknolojinin gelismesi ile kuyumculuk sanatinda kullanilan, yapilan iiriiniin tekrar1 gerektiginde
bize kolaylik saglayan dokiim teknigi de gelismistir. Bu teknikle ustalarin giinlerce ugrastiklart modeller
kisa zaman iginde istenilen sayida {iretilebilmektedir. Mum gibi yumusak bir malzemenin
sekillendirilerek modelin elde edilmesi metalde yeniden iiretilmesi zor olan tiirden ayrintili calismalar
bu teknikle ¢ok daha kolay yapilabilmektedir. Ayn1 zamanda dokiim kitlesel pazar i¢in ya da drnegin,
ayni halkalara sahip zincirler yapmak icin bir¢ok 6zdes parcanin yapilabilecegi bir tekniktir (McGrath,
1995).

A. DOKUM TEKNiGi ONCESi MODEL OLUSTURMA iSLEM BASAMAKLARI

Tasarimu yapilip dokiimiine karar verilen tirtiniin dokiim asamasina gelmeden 6nce mutlaka bir
mum ya da silikon modelinin elde edilmesi gerekir. Bunun i¢in {i¢ farkli yol vardir. Birincisi model bir
usta tarafindan metal islenerek elde edilir. Elde edilen metal model kauguk kaliba alinir (bknz. Resim 2).
Kaliptan mum modeli basilir ve mum agacina dizilir. Bu kalip bozulana kadar istenilen sayida mum
modeli basilarak agaca dizilebilir. Bundan sonraki asama dokiim islem basamaklaridir. Tkinci yol
kuyumculukta kullanillan mum malzemenin kuyumcu malzemeleri yardimi ile modelin elde
sekillendirilmesi ile elde edilir (bknz. Resim 1). Mum model mum agacina yerlestirilip dokiim islemine
gegilir. Uglincii yol CNC, 3D yazict makinelerinde regine veya mum malzemenin islenmesi ile bir model
olusturulur (bknz. Fotograf 1). Islenen mum ya da recine modelden daha ¢ok yapilmak istenirse dokiim
islemi sonrasi elde edilen metal modelin kauguk kaliba alma islemlerinin tekrarlanmas: gerekir. Yani

ERCIYES AKADEMI

| 1151 |



Birsen ERGUN

geleneksel dokiim yontemi ya da diger adiyla kaylp mum teknigi ile model g¢ogaltilacaksa hangi
yontemle yapilirsa yapilsin bir metal modele ve bu modelin kauguk kalibina ihtiyag vardir.

Resim 1. Kuyumculuk aletleri ile mum modelin sekillendirilmesi islemi (25 Ayar.com, 2018).

Artik bu iki teknikten biri kullanilarak elde edilen metal modelin kauguk kalib1 alinarak dokiim
teknigi islem basamaklari ile model istenilen sayida ¢ogaltilabilir. Bir adet model yapilacak ise mum
modelinin igslenmesi, daha ¢ok sayida yapilacak ise islenen mum modelin dokiiliip kaucuk kalibinin

alimmasi Onerilir (bknz. Resim 2).

1.Kalib1 alinacak ytiiziik 2.Y{iziigiin kauguk 3. Kauguk malzeme ile 4. Pigirme islemi i¢in tstiiniin metal
modeli malzemeye yerlestirilmesi yliztigiin tistiiniin kapakla kapatilmasi
kapatilmasi

=
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E:

) 5. Kalibin makineye 6. Pisen kalibin kesilmesi ve | 7.Kauguk ve  modelin | 8. Mumun kaliba basilmis hali

5 yerlestirilmesi ve pisirilmesi modelin ¢ikarilmasi iglemi ayrilmig goriintiileri

&
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9. Modelin kauguk kaliptan ¢ikarilmasi
Resim 2. Kauguk kaliba alma islem basamaklar1 (Ergtin, 2013).
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Kaucguk kalip yapiminda kullanilan arag¢ geregler sunlardir; metal model, vulkanize olmamuis
kaucuk, pisirme kaliplari, kauguk pisirme presi, kesmek icin nester. Kauguk pisirme kalibina vulkanize
olmamis kaucguk yerlestirilir ve model ortalanarak konulur (bknz. Resim 2.2.). Ardindan modelin {istii
de kaucuk malzeme ile doldurulur( bknz. Resim 2.3). Uretici firmanin belirledigi 1s1da pisirme islemi
yapilir( bknz. Resim 2.5). Pisen kauguk nester yardimi ile modele zarar vermeden kesilir.

Resim 3. Kauguk kaliba mum basim islemi (Market Square Jewelry, 2019).

Kaucuk kaliba mum basmak i¢in mum kazani kullanilir (bknz. Resim 3). Kazanin igine uygun mum
yerlestirilerek kazana elektrik verilir ve mumun uygun akiskanlikta olmas igin iiretici firmanin belirttigi
sicakliga getirilir. Basim islemi 6ncesi mum kazaninin igindeki basing kontrol edilir. Kauguk kalip basim
isleminden 6nce kaliptan mum modelin rahat ayrilmasi igin pudralanarak, baskinin esit dagilimin
saglayan alt ve iist flaglar arasinda sikistirillarak mum enjeksiyonu yapilir (Sopcak J.E, 1986).

Kauguk kaliba mum basilmasi ile elde edilen mum modeller mum agacina bir havya yardimu ile
boyutlarina gore uygun bir bigimde dizilir (bknz. Fotograf 3). Dizilen modeller algiya alimir (bknz.
Fotograf 6). Algilama islemi sonrasi alg1 pisirme islemine gegilir. Bu islem bittikten sonra dokiim islemi
gerceklestirilir. Dokiim sonrasi algidan kurtarma ve tesviye islemleri gergeklestirilir.

Giiniimiizde dokiim 3D yazic1 makinelerinde recine ya da mum modeller islenip makinelerde
kaucuk kaliba gerek kalmadan direk dokiimii yapilmaktadir. Kalip modelleri olusturmakta 1s18a duyarl
recinenin segici olarak 1s13a maruz birakilmasi prensibiyle calisan VP yazicilar kullanilabilmektedir. Sivi
recineyi 1s1k ile kat1 hale getirerek iiretim yaptiklarindan o6tiirii, ¢ok yiiksek ¢oziintirliiklii modeller
iiretebilirler. VP yazicilar ile mum kalip {iretiminde, az kalint1 birakan, siiblimlesme 6zelligine sahip 6zel
sentetik recineler kullanir. Bunun yani sira, geleneksel mum kalip ¢ogaltma tekniklerini uygulama amacl
negatif kaliplar veya silikon kalip alma amagli modeller, yiiksek 1s1 dayanimi olan regineler kullanilarak
hazirlanabilmektedir. Bu da maliyetlerin diismesi ve kaucukta yapilamayan igi bos, birlestirilmesi zor
olan modellerin ana kaliba gerek kalmadan iiretilmesini saglamaktadir (Mutlu, 2020).

Kuyumeculuk iiriinlerinin seri {iretimi gerektiginde 6énemi biiyiik olan dokiim teknigi ya da diger
adi1 ile kayip mum teknigi bu arastirmada ele alinmis ve bu alanda ¢alisanlara kaynak olmasi agisindan
degerlendirilmistir.
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B. DOKUM TEKNIiGI (KAYIP MUM TEKNIiGi) iLE YAPILAN URUNUN URETIM
ASAMALARI

Onceden hazirlanmis olan modellerin, olusturulmus olan al¢1 kalip boslugu igerisine siv1 haldeki
metal ya da metal alasimlarini1 dokerek yapilan sekillendirme islemine dokiim yontemiyle sekillendirme
denir (World Gold Council, 2000).

Kuyumculuk dokiim tekniginin amaci yapilmis bir tiriiniin istenilen sayilarda tiretimi yapilacagi
zaman gerekli zamandan tasarruf saglamaktir. Tasarlanan modelin bir kalib1 olusturulur ve daha sonra
dokiim islemi gergeklestirilir. Daha sonra ayn1 modelden tekrar yapilmak istendiginde modelin kauguk
kalib1 alinarak istenilen sayida tiretimi gerceklestirilebilir.

Kay1p mum tekniginde dokiim icin 6ncelikle bir modele ihtiyag vardir. Model; dokiim boslugunun
olusturulmasi icin ahsap, seramik, metal veya mumdan yapilan, imal edilecek parcaya denir (Vitiello,
1995). Dokiim isleminde kullanilan kalip malzemesini siirlamasi ve dagilmasimi onlemesi igin
derece(fanus) denilen kaplar ve derece alt lastikleri gerekir. Fanuslarin firindan ¢ikarilmasi ve dokiim
asamalarinda tasinmasinda fanus masalar1 kullanilir. Vibrovakum tinitesi, vakumlu dokiim makinesi,
otomatik algilama makinesi, buharli mum indirme cihazi, alg1 pisirme firini, santrifiij dokiim makinesi,
alc1 temizleme kabini, basingli suyla al¢1 temizleme makinesi kayip mum teknigi uygulamasinda gerekli
makinelerdir.

1. Modelin Re¢ine Kalibinin Olusturulmasi

Belirlenen {iriinden elde mum sekillendirilerek ya da CNC, 3D yazic1 makineleri kullanilarak
re¢ine veya mum malzemenin islenmesi ile bir model olusturulur (bknz. Fotograf 1).

Fotograf 1. Recine modelin 3D yazic1 da islenmesi asamasi (Kreatif Dokiim, 2009).

Fotograf 2. Recine modele lehim aletiyle yolluk ismi verilen mum agacina dizim isleminde kullanilan
mum sapin lehimlenmesi (Nil Dokiim, 2009).
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Fotograf 3. Recine modelin lehim aleti yardimi ile mum agaca eklenmesi (Nil Dokiim, 2009).
2. Recine Modeli Al¢iya Alma islemi

Modeller mum agacina dizildikten sonra fanus ismi verilen celik bir kaba yerlestirilir. Daha sonra
fanusun {iist sinirma alginin tasmamast icin bant yapistirilir. Ciinkii alg1 bekleme esnasinda ¢ekecegi igin
fanusu asana kadar al¢1 dokiilmesi gerekir bu siirecte de al¢ginin tasmamasi icin bantlama yapilir(bknz.
Fotograf 4). Boylece alc1 ¢ekse dahi agacin tistiindeki modeller agikta kalmaz. Algiya alma islemine
gecilmeden 6nce vakum makinesinde hava alma islemi gergeklestirilir(bknz. Fotograf 5). Algi, fanusu
asana kadar doldurulur. Algida hava kabarcklari kalmamasi i¢in fanus vakumlanir. Bir saat kadar
beklemeye alinir (bknz. Fotograf 6).

Fotograf 4. Mum modellerin oldugu agacin alctya alma islemi oncesi fanusa yerlestirilmesi islemi (Nil
Dokiim, 2009).
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Fotograf 5. Fanusun al¢ilama 6ncesi vakum makinesinde havasinin alinma islemi (Nil Dokiim, 2009).
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Fotograf 6. Alginin dokiilmesi ve fanusun vakum makinesinde havasinin alinma islemi (Nil Dokiim,
2009).

Fotograf 7. Alcilama sonrasi al¢inin donmasi igin birakilmasi ve {ist fazlaligin alinmasi islemi (Nil

Dokiim, 2009).

= 3. Alginin Firinlanma islemi

[sa)

[m)]

; Alcida kalan suyu uzaklastirmak ve mumu indirmek i¢in alg1 pisirilir. 100°C derecede su uzaklasir.

<

#  Mumda bu siiregte erimistir. Mumun tamamen erimesi ve karbon atiklarin imhasi igin pisirme islemi

>~

g finn 750°C’ye ulasana kadar devam edilir. Isinma igleminin kademeli olmas1 gerekir. Sicaklik 6nce 1 saat
| 1;56 | boyunca 100°C'nin altinda daha sonra 200 ila 250°C aras1 2 saat; 450°C de bir bucuk saat; en sonunda

sicaklik 750°C’ye yiikseltilir. Malzeme, esit bir sekilde 1sinmasi igin bu sicaklikta 2,5-3 saat bekletilir.
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Fotograf 8. Al firinlama islemi (Nil Dokiim, 2009).
4. Dokiim Islemi

Vakumlu dokiim igleminde al¢ili derece, dokiim esnasinda hareket etmez. Al¢i kalibin igerisindeki
hava, vakum yoluyla emilir, boylece basing farki olusur. Bu dokiim yonteminde basing fark: s1vi metali,
kalibin en ince bogluklarina kadar dolmasina yardimei olur (Ozer, 2004).

Agag dizimi gergeklestirildikten sonra mum agacinin kag gr geldigi tartilir. Plastik althigin agirlig:
tartimdan c¢ikarilir. Elde edilen saf mum agirligi dokiimde kullanilacak alasimin 6zgiil agirlig: ile
carpilarak maden miktar1 bulunur.

Ozgiil agirlik degerleri; Giimiis ise 10.5 g/cm?, 14 ayar altin ise 13,4 g/cm?, 18 ayar ise 15 g/cm®

22 ayar ise 17 g/cm?® tiir.

Fotograf 9. Alasimin ayarlanip potada eritilmesi islemi (Nil Dokiim, 2009).
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Fotograf 10. Eriyen metalin oluklu sideye dokiilmesi islemi (Nil Dokiim, 2009).

Fotograf 11. Dokiimde kullanilacak metalin dokiim makinesine eritilmek iizere atilmas: islemi (Nil
Dokiim, 2009).

Fotograf 12. Algi fanusun dokiim makinesine yerlestirilmesi ve metalin fanusa dokiildiikten sonraki
gortintiisti (Nil Dokiim, 2009).
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5. Dokiim Sonrasi Temizleme islemleri

Fotograf 13. Dokiim islemi sonrasi al¢1 temizleme islemi; sicakken soguk suya batirilir. Fanusun kalan
algilardan tamamen temizlenmesi igin al¢1 temizleme makinesinde basingl su uygulanmasi islemi (Nil
Dokiim, 2009).

Fotograf 14. Alcidan temizlenmis modeller ve nitrik asitli suya atilarak agartilmas: islemi (Nil Dokiim,
2009).

Fotograf 15. Modellerin tesviye yapilmak iizere agagtan makas yardimiyla ayrilmasi islemi (Nil Dokiim,
2009).
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Fotograf 16. Tesviye islemi biten modelin kullanima hazir goriintiisii (Nil Dékiim, 2009).

C. DOKUM TEKNIGI (KAYIP MUM TEKNiGI) IiLE YAPILAN URUNLERIN GOZLEM FORMU iLE

INCELENMESI

Ornek No
Fotograf No

Tgili Koleksiyon
Mehmet Halef CICEK

Inceleme Tarihi

Urtinlin Turtint
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| 1160 | Uriiniin Teknik Ozellikleri :
mihlanarak oksitlenmistir

Kullanilan Malzemeler

Kullanilan Motif

1
17
: Halef Gold Mollafenari sk. iner han No:10/4 Cagaloglu / Istanbul.

: 2009
: Alaturka Bros
: 2008

Gilimiis lizerine ayiklama mihlama teknigi uygulanarak elmas ve ametist

: 8ayar altin, 925 ayar glimiis, elmas, ametist ve oksitleyici

: Bitkisel motif



Kuyumculukta Dokiim Teknigi (Kayip Mum Teknigi) ile Yapilan Uriiniin Uretim Asamalar:

Kompozisyon : 8ayar kalem islemeli altinin iizerine giimiis kaynatilip bros ignesi takilip
cilalandiktan sonra mihlanip oksitlendi ve bir daha cilalandu.

Ornek No 2

Fotograf No .18

Igili Koleksiyon : Halef Gold Mollafenari sk. Iner han No:10/4 Cagaloglu / istanbul.
Mehmet Halef CICEK

Inceleme Tarihi : 2009

Uriiniin Tiiriinii : Alaturka Bros

Uriiniin Yapilis Tarihi : 2008

Uriiniin Teknik Ozellikleri : Giimiis iizerine ayitklama mihlama teknigi uygulanarak yapilmistir

Kullanilan Malzemeler : 8ayar altin alt kapak , 925 ayar giimiis, elmas, bros ignesi ve oksitleyici
kullanilmustir.

Kullanilan Motif : Geometrik motif

Kompozisyon : 8 ayar kalem islemeli altinin lizerine glimiis kaynatilip bros ignesi takilip

cilalandiktan sonra mihlanip kenarlara tirtir ¢ekildi, oksitlendi ve bir daha cilalanda.

ERCIYES AKADEMI
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Ornek No 3

Fotograf No : 19

Mgili Koleksiyon : Halef Gold Mollafenari sk. Iner han No:10/4 Cagaloglu / istanbul.
Mehmet Halef CICEK

Inceleme Tarihi : 2009

Uriiniin Tiiriini : Alaturka Bros

Uriiniin Yapilis Tarihi : 2008

Uriiniin Teknik Ozellikleri : Gévde birbiri icinden gecen 3 pargadan olusmaktadir. Alta imame
konulmus iiste ise y1ldiz seklinde inci yuvasi ve bros ignesi kaynatilmistir.

Kullanilan Malzemeler : 8ayar altin, 925ayar glimiis, inci ve yakut
Kullanilan Motif : Soyut Motif
Kompozisyon : Incinin ve alt imamenin bulundugu yer oralardaki agiklig1 kapatacak

sekilde tasarlanmis. Sadece ziimriit ve inci kullanimi oldukga eski bir {iriin oldugu izlenimini
vermektedir.
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Kuyumculukta Dokiim Teknigi (Kayip Mum Teknigi) ile Yapilan Uriiniin Uretim Asamalar:

Ornek No 14

Fotograf No : 20

Mgili Koleksiyon : Halef Gold Mollafenari sk. Iner han No:10/4 Cagaloglu / istanbul.
Mehmet Halef CICEK

Inceleme Tarihi : 2009

Uriiniin Tiiriinii : Alaturka Bros

Uriiniin Yapilis Tarihi : 2008

Uriiniin Teknik Ozellikleri : Tek parga brosun tiiy kisimlarma altin yaldiz yapilip orta seride ayiklama
mihlama yapilip oksitlenmistir.

Kullanilan Malzemeler : 925ayar giimiis, elmas ve altin yaldiz
Kullanilan Motif : Hayvansal Motif
Kompozisyon : Ty kisminin gelisi giizel yapilisi, altin yaldiz yapilisi, orta seridin

ayiklama yapildiktan sonra siis tirnaklarmin ¢ikarilip kontur ¢ekilmesi modele ¢ok eski yillarda
yapildig1 izlenimini vermektedir.

ERCIYES AKADEMI
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Ornek No 5

Fotograf No 121

Mgili Koleksiyon. : Halef Gold Mollafenari sk. Iner han No:10/4 Cagaloglu / istanbul.
Mehmet Halef CICEK

Inceleme Tarihi : 2009

Uriiniin Tiiriinii : Alaturka Gerdan

Uriiniin Yapilis Tarihi : 2009

Uriiniin Teknik Ozellikleri : Degisik ara pargalar halkalarla bir araya getirilerek gévde olusturulmus
ve devaminda da s’li pargalardan olusan su yolu yapilarak model olusturulmus.

Kullanilan Malzemeler  : 8ayar altin, 925ayar glimiis, elmas, oksitleyici
Kullanilan Motif : Bitkisel Motif
Kompozisyon : Su yolu dahil toplam 4 degisik par¢a kullanilarak yapilmis bir gerdanliktir.

Pargalar bir simetri olusturacak sekilde dizildigi i¢in ortaya giizel, sade ve tiirline gore estetik bir
model ortaya ¢ikmistir.

Sonug

Bu arastirma kapsaminda ele alinan kuyumculukta dokiim tekniginin(kayip mum teknigi) bu isin
ticareti ile ugrasanlar igin ¢ok onemli bir teknik oldugu goriilmektedir. Bu teknik sayesinde bir {irtinden
istenilen sayida iiretim kisa siirede yapilabilmektedir. Ureticiler zaman tasarrufu ile elde yapilan iiretime

ERCIYES AKADEMI

gore maliyetleri azaltmaktadir. Ayrica elde tek tek iiretimle ayni kaliteyi yakalamakta zorlanilirken
1 1164 | gskiim teknigini ile standart tirtin yapilabilmektedir. Bu dogrultuda kuyumculukla ugrasan tireticilerin
bu teknigin inceliklerini bilmeleri kusursuz {iriin ¢tkarma ve masraflar1 diisiirme adina Onem
tagimaktadir. Ornegin bir modelin ilk iiretimi ve kalibimn alinmasi islemleri dikkatli bir sekilde
calisilmaz ise iiriinde ve kalipta olusacak sorunlar ¢ogaltilan tiim tirtinlerde goriilmektedir. Buda geri
doniisii olmayan bir maliyet kaybina sebep olmaktadir.



Kuyumculukta Dokiim Teknigi (Kayip Mum Teknigi) ile Yapilan Uriiniin Uretim Asamalar:

Glintimiizde kayip mum teknigi ile dokiim devam etmektedir. Fakat teknolojik gelismeler
sayesinde dokiimde kullanilan ekipman ve makinelerde gelismekte bu da yapilan isin kalitesini artirip,
fire oranin1 aza indirmektedir. Kullanilan makinalarin daha hassas ¢alismasi, bir zamanlar hayal olan
0.20mm kalinhgidaki trtinlerin dokiimii giintimiizde uygun sartlarda rahatca yapilabilmektedir.
Tasarimin bilgisayarda ¢izim programlarinda, mum isleme gibi islemlerin yine teknolojinin sagladig1 3D
yazict makinelerinde yapilmasi dokiim sonrasi tesviye islemlerini azalttig1 goriilmektedir. Reginelerin ve
mumlarin dokiim kaliteleri artip fiyatlar1 azaldik¢a piyasada yayginlasmaktadir. Kaucuk kaliba
almamayan ve birbirlerine pimle bagh bileklik saat kordonu, kolye parcalar1 i¢i bos pargalar 3D
yazicilarda mum veya regine olarak tiretilip dokiim mumu gibi dokiilebilmektedir. Gegmis yillarda
makine mumu ve reginenin yapisi dokiim mumundan farkli oldugu i¢in ayn1 derecede dokiilemiyordu.
Teknolojik ve metaliirjik gelismelerle her tiirlii recine, makine mumu ve dokiim mumu ayn1 derece
igerisinde sorunsuz bir sekilde dokiilebilmektedir. Gozlem formu ile incelen takilarda, elle sekil verilmesi
oldukga giic, ayrintilarin ¢ok oldugu tasarimlarin dahi mum, recine gibi yumusak malzemelerin elle ya
da makinelerle islenerek dokiim teknigi ile elde edilebilir oldugu goriilmektedir. Buda tasarim
konusunda daha 6zgiir ¢alismay: saglamaktadir.

Dokiimciiliik siirekli gelisen bir branstir. Uretim siirecinde kayip mum teknigini kullanan
kuyumcularin bu konuda dogru bilgilendirilmesi {iretimde kaliteyi artirir. Bu asamada kamu ya da 6zel
kesimin yapacaklar1 girisimler onem tagimaktadir. Ayrica teknolojik gelismelerin yakindan takibi
tireticilere biiyiik kolaylik ve kazang saglayacag: diistintilmektedir.

Etik Kurul Izni
Bu makale, etik kurul izni gerektiren bir ¢alisma grubunda yer almamaktadir.
Destek ve Tesekkiir Beyan1

Makaleyi 6nemli 6lgiide gelistiren yorumlari i¢in Editor ve iki anonim hakeme tesekkiir ederim.
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