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GUnimizde ofset baski makinelerinde baski kalitesini olumlu ya da olumsuz sekilde etkileyen cesitli faktorler
bulunmaktadir. Bu faktorlerden sikca rastlananlarinin bir kismindan basliklar halinde bahsedilmistir. Calismada baskiyi
etkileyen faktorler icinde bulunan fakat cogu zaman goz ardi edilen mirekkep viskozitelerinin baski sonucuna etkileri
hususunda deneysel calismalar yapilmistir. Deneysel calisma igin gazete baskilarinda kullanilan web ofset baski
murekkepleri incelenmistir. Web ofset baski tekniklerinde cesitli marka ve vyapilarda murekkepler kullaniimaktadir.
Murekkepler baskisi yapilacak calismanin grafik tasarimdan baski ortamina kadar tiim safhalarda isin sonucunu
etkilemektedir. Grafik tasarimci ya da baski operatori grafikten baskiya kadar tiim asamalari eksiksiz yerine getirseler de
murekkebin vyapisal ozellikleri baski operatorlerinin ve grafikerlerin kontrolli disinda, baski sonucuna ve kalitesine
dogrudan yansimaktadir. Calismada mirekkeplerin viskozite degerlerinin baski sonucu ve kalitesine etkileri, test
ortaminda elde edilen degerler ve referans deger araliklari dikkate alinarak karsilastirimalari yapilmistir. Bu caligmada, ti¢
farkli markanin CMYK serisinden olusan Cold-set tiirinde mirekkeplerinin akiskanliklarinin tespiti yapilarak viskozite
degerlerinin +25°C derecedeki sonuglari incelenmistir. Test sonucunda tg ayri murekkep markasinin ayni renk serisi
olmasina ragmen goz ardi edilemeyecek sekilde farkl viskozite degerleri aldiklari gorilmustir. Elde edilen degerlerin bir
marka haric istenilen ideal viskozite araliklarinin disinda oldugu gdriilmiistiir. ideal degerlerin disinda degerlere sahip
marka mrekkeplerle yapilacak baskilarda; sonug olarak kagit tizerinde yolmalar, tramlarda sismeler, renk bozulmalari,
keskinlik ve kontrastlik kayiplari yasanacaktir. Calismada belli standartlara sahip olmayan miurekkeplerin, viskozite
degerlerinin farkli degerlere sahip oldugu elde edilen viskozite degerlerinin baski kalitesinde olumsuz ydnde etkilerinin
olacagl gozlemlenmistir.
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ABSTRACT

Today, there are various factors that affect the print quality in offset printing machines, either positively or negatively.
Experimental studies have been carried out on the effects of ink viscosities, which are often overlooked, which are among
the factors affecting printing in the study. For the study, web offset printing inks used in newspaper printing were
examined. Various brands and structures of inks are used in web offset printing techniques. Although the graphic designer
or printing operator performs all the stages from graphic to printing, the structural features of the ink are directly reflected
on the printing result and quality. The effects of the viscosity values of the inks on the printing result and quality, the
values obtained in the test environment and the reference value ranges were compared. In the study, the fluidity of the
Cold-set type inks consisting of CMYK series of three different brands was determined and the results of the viscosity
values at +25°C were examined. As a result of the test, it was seen that three different ink brands had different viscosity
values even though they had the same color series. It was observed that the obtained values were outside the desired
ideal viscosity ranges, except for one brand. In the study, it has been observed that the viscosity values of inks that do not
have certain standards have different values and that the obtained viscosity values will have negative effects on the print
quality
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GIRIS
GUnumuzde bilimin ve teknolojinin ¢ok hizli bir sekilde gelismesi ve bununla orantili olarak
insanlarin Urinlerden ve hizmet sektortinden beklentileri de biyik oranda artmistir. Bu beklentilerin en
onemlisini Uriindn kalitesi ve maliyeti olusturmaktadir. Ayrica gazete ve dergi gibi sureli yayinlarda
drdnun kalitesi, Grtindn Uretim asamasinda gecen slresi ve tlketiciye ulastirilma sdresi, sureli yayinin
devamliigl acisindan onem arz etmektedir. Gazete gibi gunlik tiiketiciye zamaninda ulastirimasi
beklenilen sireli bir yayinda grafik tasarim ve baski agamasi triiniin kalitesini dogrudan etkilemektedir.
Grafiker baskiya gonderecegi calismanin gorsel olarak tiiketici tarafindan tercih edilmesi ve begenilmesi
icin bircok tasarim programlarini kullanmaktadir. Bununla beraber Grintin basili ¢iktisinin da tiketici
tarafindan begenisinin saglanabilmesi icin kullanilacak baski teknikleri ve miirekkeplerinin de 6zelliklerini
bilmesi gerekmektedir. Bunlar goz ardi edildigi takdirde dogrudan uriiniin baski kalitesine ve maliyetine
istenmeyen olumsuz etkileri olacaktir. Bireyin toplumsal hafizasinin insa edilmesi ise destanlar, romanlar
gibi edebi Griinler ve medya Urlnleri araciliflyla gerceklesmektedir (Basal Yildiz, 2022). Gazete gibi siirel

yayinlarda baski sonucundan ve kaliteden dolayi olusacak zaman kaybi tiiketiciye sunulmak istenen

bilgilerin guincelligini kaybetmesine sebep olmaktadir.

Calismada, cogaltmak istedigimiz isin baski sonucunu etkileyen faktorler kisaca incelenmistir. Bu
faktorler, cogaltmak istedigimiz isin numunesinden baglamaktadir. Arkasindan gorsellerin toplanmasi
gelmektedir. Sonrasinda gorsellerin grafik agamasinda islenmesi, islenen gorsellerin tasarim ortaminda
kullaniimasi takip etmektedir. Grafik tasanimdan ¢ikan caligmanin son hali gesitli agamalardan gecerek
baski ortamina gelmektedir. Baski ortaminda ise baski sonucunu etkileyen bircok onemli faktor
bulunmaktadir. Calismada, baski sonucunu etkileyen faktorler icerisinde en onemli yer tutan

murekkeplerin viskozitelerinin incelemesi yapiimistir.

Murekkep herhangi bir motif, yazi veya seklin baski materyaline aktariimasini saglayan
maddedir. ilk olarak miirekkep Uretimi kaynatilmis bezir yagi sivisina elde gereken yogunluga gelinceye
kadar kaynagl baca kurumu olan karbon kimyasalinin siyah rengi karistirilarak elde edilmistir (Tank,
1998). Gliniimiizde tiim baski sistemleri igin viskozitesi yiiksek yani kati yogunluga sahip ve viskozitesi
distik sivi halde mirekkepler Uretilmektedir (Tank, 1998). Matbaa miirekkepleri baglayici icerisinde

renklere rengini veren ince dagiimis pigmentler veya boyar maddelerden olusmaktadir (Glrboy, 2001).
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Bu karisimda; web ofset baski mirekkepleri, diger baski tekniklerinde kullanildig gibi dort ana
kimyasal yapidan olusmaktadir. Bunlar;
= Pigmentler (Renklendirici kimyasal maddeler)
= Vernikler (Baglayicilar ve tasiyicilar)

= Solvent ve cesitli inceltici maddeler

Ozellik kazandirici diger katki maddeleridir.

Baski sektortinde Ug cesit web ofset mirekkebi bulunmaktadir. Bunlar cold-set, Quickset ve
Heatset mirekkep cesitleridir. Web ofset gazete baski makinelerinde normal ofset yani tabaka baskisi
yapan ofset baski makinelerinden farkli yapisal degerlere sahip mirekkepler kullaniimaktadir. Gazete
baskisi yapan web ofset baski makinelerinde kullanilan mirekkeplerin, tabaka ofset miirekkeplerine
kiyasla viskozite degerleri daha diisiik ve akici bir kivama sahiptir. Cold-set miirekkepler kurutma tnitesi
olmayan web ofset gazete baski makinelerinde kullanilan bir mirekkep tirtdir. Quickset, oksidasyon
ve panetrasyon vyolu ile kuruyan mirekkep tirtdir. Heatset ise kurutma Unitesi olan gazete baski
makinelerinde kullanilan murekkep cesididir. Bu calismada Cold-set murekkep tirt ile deneysel caligma

yapilmstir.

Cold-set ofset baski murekkepleri, yiizeyleri purizli ve emis giicu yuksek olan I. Il. [Il. hamur
kagitlarin baskilarinda kullaniimaktadir. Cold-set mirekkepler kagit tiriine gore karbon mineralli yag,
recine ve kurutmada kullanilan yag tiirlerinden olugsmaktadirlar. Web ofset baskida kullanilan cold-set
murekkepler baskidan sonra baski makinesi kagit cikis Gnitesinde gortintiiniin aktarldig tasiyici Gzerinde
murekkebi kurutmak icin ayrica bir kurutma sistemine gerek duymayacaktir. Bundan dolayi bu baski
sistemlerine kurutmasiz web ofset baski sistemleri denilmektedir. Mirekkebin kagit tizerinde kuruma

sekli olan panetrasyon (emilim) biciminde gerceklesmektedir (Hacioglu, 2002).

Web ofset baski sistemlerinin kullanildigi baski makinelerinde kullanilan murekkepler diistik
diizeyde yapigkanlik ve viskozite, nemlendirme suyu ve hazne suyu gibi diger katki maddelerine karsi
dayanikli olmasi, direng gostererek bozulmamasi ve istenilen degerlerde renk siddeti dzelliklerine sahip

olmasi beklenmektedir (Hacioglu, 2002).
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Mirekkep ambalajinda fiziksel bir etki gormediginde +25°C ortam isisinda fiziksel bir etkinin

olmadigl durgun bir haldeyken yogun bir kivamda bulunmaktadir. Bu durum miirekkebin viskozitesinin

yuksek oldugunu gostermektedir. Mirekkepler fiziksel etkilerle karsilastiginda, fiziksel etki ve olusan isi

etkisiyle de akigkan hale dontsmektedir. Etkilerin kalkmasiyla birlikte tekrar viskozite degeri

yukselmektedir. Mirekkeplerin bu 6zelliklerinden dolayidir kagitlarin yapisina gore baski sistemlerinde

ayn ozelliklere sahip kimyasal bilegenli ve farkl viskozite degerlerine sahip murekkepler kullaniimaktadir

(https://matbaateknik.blogspot.com/, 2008).
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Viskoziteyi etkileyen faktorler; mirekkebin yapisinda kullanilan pigment, vernik, inceltici ve diger
katki maddelerinin tird ve miktarlan viskoziteyi dogrudan etkilemektedir. Ayrica ortam tozu,
oksitlenme fiziksel etkilerle birlikte ortam sicakligina bagh olarak viskozite degisiklik
gostermektedir (Leach, ve digerleri, 1988). Mirekkebin akici olmasi viskozite degerinin diisik
oldugunu gostermektedir. Mirekkebin kivami yogun, akmaya karsi direniyor yavas akiyor ya da
akmiyorsa viskozite degeri yliksek demektir. Mirekkebe incelticiler eklenerek ve isisi artirilarak
viskozite degeri dislrilebilmektedir (Thompson, 2004). Mirekkebin viskozitesinin asir disik
olmasi durumunda, baskida;

Kagit tzerinde tramlar arasi dolacaktir. Tram aralarinin dolmasi, grafiker tarafindan yapilan
calismanin orijinale uygun sekilde renklerin olusmasina engel olmaktadir. ilk baskidan son
baskiya dogru kagit lizerinde tram aralar doldukca renk ve ton degisimi olusmaktadir.

Asin mirekkep yiklemesinden ve emilimden dolayl kagit yiizeyinde basincla deformasyon
olugsmaktadir. Kagidin yapisal 6zelliginden dolayr emicilik ©zelligine sahiptir. Ofset baski
sistemlerinde mirekkep kurumasinin gerceklesebilmesi icin baskinin gerceklestigi tasiyici
malzemenin emici ozellige sahip olmasi gerekmektedir. Tasiyici malzemelerin emicilik degerleri
sinirl bir yapida bulunmaktadir. Tasiyicinin kapasitesinin tsttinde bir oranda emilim yapmamasi
gerekmektedir. Bu ozellik baskinin kalitesini etkilemektedir. Viskozitenin ¢ok distik oldugu
durumlarda sivi kivaminda bulunan mtrekkep, miirekkep merdaneleri araciligiyla cok fazla
oranda kaucuk silindirine, kaucuk silindirinden tasiyici tzerine aktarilmaktadir. Tasiyici olarak
gazete kagidi kullanildigi durumlarda gazete kagidinin (3. Hamur) fiziksel 6zelliklerinden dolayi
emiciligi diger kagitlara oranla daha fazla olmaktadir. Viskozitenin disiik olmasi ve fiziksel

nedenlerin etkisiyle sivi hale déniisen murekkep, fazla miktarda kagit tarafindan emilecektir.
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Emilimin sinir degerlerinin Gstiinde olmasi durumunda kagit yapisal 6zelliginden dolayi sisme
yapmaktadir. Baski esnasinda silindirler arasindan gecen kagit yiksek basing etkisinde
kalmaktadir. Kagidin yiksek basing etkisinde kalmamasi icin silindirler arasi kagidin kalinhgina
gore basing ayarlamasi yapiimaktadir. Kagit, yiksek oranda murekkep emilimi yapmasindan
dolayr sisme gercekleserek yapisal bozulmaya ugramaktadir. Yapisal olarak bozulan kagitta
baski silindirleri arasindan gecerken fiziksel etkilerden dolayi basinca maruz kalarak stinme ve
yirtiima gibi deformasyonlar olugmaktadir.

Sirt verme denilen arka yiize baski islemi gerceklegsmektedir. Kagidin fazla miktarda mirekkep
alarak sismesi ve emilim yapilamayan mirekkebin kagit yiizeyinde kalmasi baskida kalite
sorunlar olusturmaktadir. Kagidin fazla emilim yapmasi yiizeydeki mirekkebin kurumasini
engellemektedir. Mirekkebin kurumasini saglayan en blyik etken kagidin emiciligi
olusturmaktadir. Asin miktarda emilimden dolayi kagit yizeyinde mirekkebin emilmeyen
kisminin da yiizeyde tutunmasi baski sorunlarini sebep olmaktadir. Baski esnasinda kagit
ylzeyinde kurumayan mirekkep kagit cikis Gnitesinde baski esnasinda tekrar usttine istiflenen
ya da rulo halinde sarlan kagidin sirt kismina kurumayan mirekkebi transfer etmektedir.
Murekkebin diger baskisi gerceklesen kagidin sirt kismina transferine sirt verme va da arka
verme denilmektedir. Kagitta sirt verme miurekkebin viskozite degerlerinin disuik olmasiyla
gerceklesen baski hatalarnini olusturmaktadir.

Murekkebin asiri sivi olmasindan dolayi cbeklenme denilen boncuklama durumu olugsmaktadir.
Swvilarin transfer edilen yizeylerde dizglin homojen bir sekilde film tabakasi olusturmasi
beklenmektedir. Fiziksel yapilarindan dolayi swilar, yiizeyde yogun olan bolgelerde ayri ayn
koloni seklinde dbeklenme ve boncuklama seklinde toplanmaktadirlar. Bu durum mirekkebin
cok inceltilmesi ya da viskozite degerinin ¢ok distik olmasindan kaynaklanan sivilasmasindan
gerceklesmektedir. Sivilasan mirekkep kagit tarafindan emilimi gerceklestikten sonra transferi
gerceklesmis yizeyde kalan murekkep kurumamaktadir ve ylizey Uzerinde 6beklenme ve
boncuklamaya neden olmaktadir. Obeklenme ve boncuklamanin olmasi baskida istenilen
sonucun ¢ikmasini ve goruntintin olugsmasini engellemektedir.

istenilen diizeyde zemin baskisi gerceklesmeyecektir. Miirekkebin kalip yiizeyinde homojen ince

bir film tabakasi olacak sekilde tutunamamasi heterojen bir sekilde yizeyde tutunmasi
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obeklenmeler olusturmasi zemin baskilarinda sorun teskil etmektedir. Kagit yizeyinde zemin
baskisinin gerceklesebilmesi icin mirekkebin yiizeye homojen sekilde transfer edilmesi
gerekmektedir. Murekkebin koyu gortlerek ¢ok inceltiimesi ya da fiziksel etkenler ve viskozite
degerinin ¢ok duistik olmasindan dolayi sivilagmasindan gerceklesmektedir. Sivilagan murekkep
kagit ylizeyinde zemin baskisinin olusmasini engellemektedir.

= Akigskanhigin fazla oldugundan dolayr vyapiskanlik ozelligi disecek mirekkep kagida
tutunamayacaktir. Mirekkep kagit ylzeyinde yapigkan ozelligi ile tutunmaktadir. Panetrasyon
denilen emilim yoluyla da kuruma saglamaktadir. Mirekkep kagit ylizeyine yapisma saglamadig|
takdirde kagit tarafindan emilemeyecek ve goriintt aktarilamayacaktir. Viskozitenin distik yani
akiskanlhigin fazla olmasi gorintiinin ylzeyde tutunmasi agisindan baski sorunu olusturacaktir

(https://matbaateknik.blogspot.com/, 2008).

Baski makinelerinde elde edilen baski sonucunun istenilen deger ve kalitede olabilmesi icin
blyik oranda kullanilan kagit ve miirekkebin uygun degerde birlesmesine, mirekkebin tasiyic Gzerindeki
kuruyarak niifuz etme ve sabitlenme agamasina bagll bulunmaktadir. Kuruyan murekkep, tasiyia yani
kagit yizeyinde ince film tabakasi olusturacak sekilde ideal renk degerlerini olusturmasi gerekmektedir.
Web ofset mirekkebinin, baski makinesinde mirekkep haznesinden kagit Gzerine transferi sirasinda
viskozite ve vyapiskanlik ozellikleri bakimindan iyi bir performans gostererek tasiyici Uzerine

aktarilmasindan sonra kurumasi beklenmektedir (Ozer, 2010).
AMAC VE KAPSAM

Gazetelerde glinlik haberler hizli bir sekilde bir sonraki gline basili olarak okuyucunun eline
gecebilmesi icin zamana kars! bir yarig yapiimaktadir. Haberlerin hizli bir sekilde okuyucunun eline
gecmesinin yaninda haberin en iyi sekilde ayrintilanyla aktariimasini saglayan gazetelerin fiziki hazirlik
asamasi da buyik onem arz etmektedir. Fiziki hazirhlk asamasi gorsel ogelerin ve metinlerin grafik
tasarim ortamina aktariimasiyla baslamakta ve gazetelerin okuyucuya sunulacak hale gelmesi ile
bitmektedir (Akseki, 2022). Gorsel iletisim ve tasarimin amaci hedef kitleye bir irlini pazarlamak belirli
bir eylem yapmaya ikna etmek icin birincil iletisim aracidir (Ozel, 2021). Gorsel olarak veterli etkiyi
veremeyen, icerdigi mesajl dogru bir sekilde aktaramayan tasanm caligmalari mesajin kaybolmasina

neden olmaktadir (Civcik & Kisa, 2019). Gazetelerin okuyucuya kaliteli bir okuma keyfi verebilmesi ve
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icerdigi mesaji dogru bir sekilde aktarabilmesiicin hazirlik ve baski agamasinda kaliteye etki eden birgok
faktor bulunmaktadir. Kaliteye etki eden faktorler dikkate alinarak tim asamalar gerceklestirildiginde
istenilen bask elde edilecektir. Baski sonucunu etkileyen en onemli faktorlerden birisi de kullanilan
hammaddelerdir. Bu hammaddeler cesitli kimyasallar, kagit cesitleri, film ve kalip banyo malzemeleri,
murekkepler ve diger hammaddelerden olugsmaktadir. Burada gortinti kalitesine dogrudan etki eden en
onemli faktor mirekkep hammaddeleridir. Mirekkeplerin her birinin ayr arastirma konusu olacak sekilde
kaliteye etki eden vyapisal 6zellikleri bulunmaktadir. Calismada en 6nemli basliklardan birisi olan
murekkeplerin viskozite degeri ele alinmis ve ayrintili bir sekilde incelenmistir. Calismaya konu olan
arastirmalarimizda gazete baskisinda sonuca etki eden faktorler arastinimis ve kaliteye etki eden
faktorler bashgr altinda toplanmistir. Baskiya etki eden faktorlerden ok fazlasiyla bulunmakla beraber
burada bir kismindan bahsedilmistir. Baski makinelerinde elde edilen baski sonucunun istenilen deger ve
kalitede olabilmesi icin grafik tasarim asamasindan baski asamasina kadar baski sonucunu etkileyen

faktorler asagida incelenmistir;

= Grafik tasarim esnasinda baski sonucuna etki eden faktorler

= Tasarnmin filme ya da ara tasiyic maddelere aktarilmasi esnasinda baski sonucuna etki eden
faktorler

= Tasarnimin baski kalibina aktariimasi esnasinda baski sonucuna etki eden faktorler

= Kullanilan hammaddelerden dolayi baski sonucuna etki eden faktorler

= Baskiasamasinin basindan sonuna kadar olusan faktorler

Grafik tasanmcainin yaptigl tasanmlar ne kadar kuvvetli olursa insanlar tzerinde biraktigi etki de
o derecede kuvvetli olmaktadir (incearik, 2011). Grafikerlerin diisiincelerini, zihinlerin de {ic boyutlu
olarak tasarlayip ekrana aktarma islemine grafik tasarim denilmektedir. Grafikerin tasanmlarinin triine
donusebilmesi igin tretimin yapildigi ham maddeye, baski isleminin gerceklestigi matbaacilik alaninda
temel bilgilere sahip olmasi gerekmektedir. Tasarimar ¢alismasinin baski sonrasi Grintn ¢iktisinin
istenilen niteliklerde olup olamayacagini bilmesi gerekmektedir. Aksi takdirde her grafik hazirlik sonrasi

kaliba aktarilan ¢calisma, baski islemi sonrasinda istenilen sonuglari vermemektedir.

Baski oncesinde elde edilmek istenilen hedef Griintin dretimi icin oncelikli olarak yapiminda

kullaniimak tizere yazi ve gorseller kullaniimaktadir. Kullanilan tim gorsel, yazi ve diger sekillerin olmasi
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gereken standartlari ve degerleri bulunmaktadir. Bu standart degerler, trtinun orijinal adi verilen aslina
en yakin sonug veren calismalardan olugsmaktadir. Kullanilan gorseller ideal degerlerin diginda niteliklere
sahip oldugu durumda baskinin basindan sonuna tim asamalarina etki etmektedir. Gorsellerde en
onemli problem olarak ¢ozindrligln distk olmasidir. Distk olan ¢ozlndrlik, gorintd isleme ve grafik
tasarim programlar tarafindan yikseltilmis olsa da calismanin orijinalinde bulunmayan c¢ozuindrlik

degeri, sayisal olarak istenilen degere getirilmig olsa da istenilen gorsel kaliteye getirilemeyecektir.

Baski islemi sonucunda dustk ¢ozuntrllkli gordntu Uzerinde bir ingte yeteri siklikta nokta
olmadigr icin baski sonucunda goriintl kayiplan, bulaniklasma, piksel patlamasi ve netlik kaybi seklinde

olugmaktadir.

Dogadaki tim renklerin kodlari cesitli renk uzaylarindan elde edilmektedir. Bu renk uzaylar,
cesitli meslek gruplari ve alanlar tarafindan kullaniimaktadir. Bircogu dogadaki renkleri elde etmekle
beraber bir kismi ise belirli tonlarin matematiksel yapisini degistirerek secili rengi belirginlestirme
calismasini gerceklestirir. Grafik tasarim ve baski sektoriinde ise tasarimi gergeklestirilecek goriintdler
dijital ortamdan caligma ortamina yani tasanmin gerceklestigi bilgisayar ortamina RGB renk uzayinda
gelmektedir. Baski agamasinda ise dogadaki renkler CMYK renk uzayin tarafindan elde edildigi icin baski
murekkepleri CMYK renk serilerinde olugsmaktadir. Gorlintl isleme ve tasarim programlan tarafindan
gorseller ve calismalar, tasannm asamasinin basinda RGB renk uzayindan CMYK renk uzayina
donustirilmektedir. Bu donlstiriilme esnasinda gorsellerde ve tasarimda istenmeyen bir sekilde renk
kayiplari olugmaktadir. Renk donistimi tasanim asamasinin basinda gerceklestirilerek bu renk kayiplari
orijinal dedigimiz isin ashna uygun CMYK renk degerlerine getirilmektedir. Bu donustirme isglemi
tlketicinin begenisine sunulan ve kabul edilen caligma, tasarimin basinda gerceklestiriimedigi
durumlarda tasanimin son asamasinda RGB renk uzayindan CMYK renk uzayina donistirilmesi isin
aslina uygun olmayan sonuclarin ¢gikmasina sebep vermektedir. Yapilan bu hatanin hangi hazirlik
asamasinda oldugunun farkina variimadigl takdirde son asama olan baski asamasinda da urinler

istenilen baski degerlerinde elde edilemeyecektir (Kisa, 2019).

Calismasi uygun sartlarda bitmis bir tasarimin baski agamasina gecebilmesi icin dncelikli olarak
baski kalibinin alinmasi gerekmektedir. Tasarmin baski kalibina aktarlabilmesi icin tg¢ metot

kullanilmaktadir. Bunlar aydinger, film cikis ve CTP yoluyla aktarma islemidir. Aydinger yoluyla aktarma
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islemlerinde  genellikle tek renkli baskilann vyapilmasi asamasinda gorinti  pozlama
gerceklestiriimektedir. Aydingerin yapisal ozelliginden dolayi yarim ton caligmalar istenilen ¢ozindrlikte
ve netlikte elde edilememektedir. Ayrica gorintinin lazer yazicilarla toner kullanilarak aktariimasi da
aydingerin ¢ozunurligunu etkilememektedir. Toner zerrelerinin en kiclk boyutunun belli degerden
sonra ¢ozundrliginin artmasina musaade etmemektedir. Clinkl en kiguk toner zerresi en kiclk
noktaya karsilik gelecek ve ¢ozuindirliik belli degerlerin Gzerine grafik operatorl ¢ozindrlik degeri ne
kadar arttirsa da cikmayacaktir. Ayrica aydingerin yapisal 6zelliginden dolayl da ¢ozlnurlik belli bir
seviyenin Uzerine gikmayacaktir. Aydinger sisteminde yapisal 6zelligi sebebiyle 1sik gecirgenliginden
dolay ¢ozunurligu ve gorinti netligini etkileyen faktorlerde bulunmaktadir. Bunlar yetersiz pozlama,
kalibin ucmasi gibi etkenlerdir. Kaliba ideal bir pozlama gerceklestirilemedigi takdirde dogrudan baski

sonucunu etkileyecektir.

Gortntlnln kaliba aktarilmasini saglayan bir diger uygulama ise calismanin filme, filmden de
kaliba aktariimasi uygulamasidir. Bu uygulama tekniginde goriintd bilgisayar ortamindan film renk ayrim
makinesine gonderilmektedir. Film renk ayrim cihazindan gonderilen calisma gorintl isleme Unitesi
tarafindan islenerek pozlandirma icin film gikisa aktarilir. Goriinttinin pozlanmasindan sonra film kaliba
aktarilmak tizere tekrar kalip pozlamaya gonderilmektedir. Filmle gortintd aktarma teknikleri kullanilarak
yapilan ¢alismalarda film pozlandirma cihazlarinda kullanilan filmlerin banyolarinin kimyasal dzellikleri
poz stireleri banyo isilari ve cihazin kalibrasyonlar goriintlintin ideal degerlerine uygun olugmasina etki
etmektedir. Bu etkenlerden herhangi birisinin uygun olusmamasi dogrudan baskinin sonuglarina etki

edecektir.

CTP sistemi, kaliba goriinti aktarma sistemleri icinde en ideal olan pozlandirma sistemidir.
Cogaltiimasi gereken calismanin bilgisayar ortamindan dogrudan kaliba (Computer the plate) aktariimasi
islemidir. Bu sistemde calisma, bilgisayar ortaminda hazirlik agamasi tamamlandiktan sonra CTP kalip
pozlama cihazinin gorlntl isleme Unitesine gonderilmektedir. Gorintd bu bodlimde CMYK renk
bilesenlerine ayrilarak dort ayri kaliba sirasiyla pozlandinlir. CTP sistemleri diger sistemlere gore
kiyaslandiginda elde edilecek baski kalitesi daha ust seviyede ¢ikmaktadir. Diger pozlama sistemlerinde
oldugu gibi CTP sistemlerinde de dogrudan baskiyi etkileyen faktorler bulunmaktadir. Film renk ayrim
cihazlarinda da oldugu gibi CTP sistemi ile gortintli aktarma teknikleri kullanilarak yapilan caligmalarda
pozlandirma cihazlarinda kullanilan banyolarnnin kimyasal dzellikleri poz sireleri banyo isilar ve cihazin
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kalibrasyonlari gorinttintin ideal degerlerine uygun olugsmasina etki etmektedir. Bu etkenlerden herhangi

birisinin uygun olugmamasi dogrudan baskinin sonuglarina etki edecektir.
MATERYAL VE YONTEM

Caligmanin evreni Tlrkiye'deki mirekkep Uretici firmalarindan olugmaktadir. Murekkep Uretici
firmalanin tretmis oldugu gazete baskilarinda kullanilan ayni renk ve seride kullanilan web ofset
murekkepleri caligmanin drneklemini olusturmaktadir. Deneysel calismanin yapildig Gretici firmanin

nou

talebi dogrultusunda mirekkep markalari verilmemistir. Markalar “A”, “B" ve “C" olarak isimlendirilmistir.

Calismada baskiya dogrudan olumsuz etki eden bir kisim faktdrler hakkinda bilgiler verilmistir.
Bu faktorler genel olarak tiim baski sistemlerinde baskiyi olumsuz etkileyen ortak ozellikler icinde
bulunmaktadir. Bilgisi verilen baskiyi etkileyen faktorlerin hepsinin ortak 6zellikleri ise yapilacak herhangi
bir hatanin cogu ayni dzelliklerde sonucunu etkilemektedir. Sorunun kaynagina inebilmek icin bilgisi
verilen sonucu olumsuz etkileyen faktorlerin tamami gozden gecirilmektedir. inceleme sonucunda bu
hatalar bulunup zaman zaman diizeltilmektedir. Baski tekniklerinde ve sektorde yeterince baski
sonucunu etkileyen faktorler arasinda incelenmeyen diger bir konu ise baski mturekkepleri ve

murekkeplerin yapilar olusturmaktadir.

Bu caligmada baskiyi olumsuz etkileyen faktorler icerisinde sektdrde ¢ok az dikkate alinan
murekkeplerin viskozitesinin baskiya etkileri incelenmistir. Murekkep olarak da gazete baskisinda
kullanilan web ofset baski murekkepleri kullanilmistir. Gazete baskisinda kullanilan mirekkeplerin birden
cok cesidi bulunmaktadir. Mirekkepler kullanildigi makinelere gore vapisal ve fiziksel degisiklik
gostermektedir. Calismada murekkeplerden kurutmasiz web ofset baski makinelerinde kullanilan Cold-

set turd baski mirekkepleri tercih edilmistir.

Calismada tg ayrn marka mirekkep Ureticisinin Gretmis oldugu CMYK serisi mirekkeplerinin
ortalama +25°C viskozite degerlerinin incelemesi yapilmistir. Test ortami +25°C Ug ayri markaya
sirasiyla A, B, C, olarak kodlama vyapilmis ve marka isimleri kullanilmamistir. Deneysel calismada

kullanilan murekkepler gazete baskilarinda kullanilan web ofset baski makinesi miirekkepleridir.

Test uygulamasi, TOYO mturekkepleri laboratuvarlarinda yapilan deneysel calismayla gercek

baski degerlerinin simile edildigi ortam ve sartlarda gerceklestirilmistir. Laboratuvar ortaminda

158
[{g‘] SELCUK ILETISIM DERGISI 2023; 16(1): 148-165



MUSTAFA KISA

kullanilan tim cihaz ve aletler gerekli kalibrasyonlara sahip cihazlar tercih edilmistir. Test agamasinda
sektorde tercih edilen Mileage testi IGT C1 cihazi kullanilmistir. Cihaz uluslararasi alanda kabul goren bir
test cihazidir. IGT C1 cihaz, ofset baski murekkepleri ve cesitli baski alanlarinda kullanilan mirekkeplerin

Olcimini yapan bir test cihazidir.

Ozellikle renk olciim ve renk eslestirme sistemlerinde kullanilmak (izere uygulamalar

yapmaktadir. IGT C1 cihazi, asagidaki alanlar da dlgtimler yapmaktadir:

= Renkve seffaflik

= Renk dlgim ve renk eslestirme

= g/m’ cinsinden mirekkep transferi

= Yogunluk, értme glicti, asinma direnci, ¢izilme direnci, esneklik, yapisma, parlaklik, 1sik hashg,
kimyasallara dayaniklilik

= Baski kalitesi

»  Baski makinelerinin durus stiresi ve malzeme (Ham madde ve miirekkep) israfi

= Gorsel degerlendirme

Test ortaminda Mileage testi IGT C1 baski cihazinda 3. hamur kagit Gzerine alinan kuru baski ile
calisiimistir. Calismada (i¢ ayr firmanin lretmis oldugu miirekkepler kullanilmistir. Ug ayri markanin
dretmis oldugu CMYK serisi mirekkeplerin ortalama +25 °C viskozite degerlerinin incelemesi yapiimistir.
Uc ayr marka icin calismamizda iiriin isimlerine yer verilmemistir. Her markanin CMYK serinden olusan

murekkeplerine sirasiyla A, B, C, olarak kodlama yapilmig ve marka isimleri kullanilmamistir.
BULGULAR

Test ortaminda yapilan caligmada elde edilen degerler, asagida tablo 1'de gosterilmistir. Tabloda
elde edilen degerler CMYK miirekkeplerinde Sirasiyla +25°C isiya sahip ortamda “A” marka murekkep
icin Cyan: 49,8 Poise, Magenta: 52,6 Poise, Yellow (Sari) : 50,1 Poise, Siyah: 26,5 Poise ¢lkmistir. “B”
marka mirekkep icin Cyan: 14,2 Poise, Magenta: 26,3 Poise Yellow (Sari): 10,1 Poise, Siyah: 7,49 Poise
cikmustir. “C" marka mirekkep icin Cyan: 34,5 Poise, Magenta: 30,7 Poise, Yellow (Sari): 25,4 Poise, Siyah:

19,2 Poise ¢ikmistir. Tablo 1 Analiz Sablonu,
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Tablo 1 CMYK Viskozite Degerleri

SUTUN 1 A B C

Cyan 49,8 14,2 34,5
Magenta 52,6 26,3 30,7
Sari 50,1 10,1 25,4
Siyah 26,5 7,49 19,2

Olgiim: Poise MCR101 25°C, 25s-1, Pa.s

Calismada ¢ marka icin elde edilen viskozite degerleri +25°C ortam Isisi igin goz ard
edilemeyecek sekilde farl degerler aldiklar ortaya ¢ikmistir. Renk olarak ayni seriye sahip murekkeplerin
yapisinda her ne kadar renklendirici olarak pigmentler kullanilsa da, diger kimyasal ve katki maddelerinin
etkisiyle hissedilir derecede viskozite degerlerinin farkli oldugu gorilmustir. Mirekkebin viskozitesi cok
yuksek oldugu durumlarda yapiskanligl cok yiksek olacaktir. Yiiksek viskoziteli mirekkebin ayrilmaya
karsi direnci ylksek olacagindan baski aninda kagidin yiizeyindeki lifleri kopararak yolma olayr meydana
getirecektir (Ozer, 2010). Miirekkeplerin viskozite degerlerinin asir derecede diisiik olmasi yapisinin artik

bal kivamindan gikarak akiskan bir sivi kivamina dogru donlstigiini gostermektedir.

Sonuc olarak; “A" marka CMYK mturekkep serisinin Cyan: 49,8 Poise, Magenta: 52,6 Poise Yellow
(Sari): 50,1 Poise, Siyah: 26,5 Poise olarak deger dlctimleri yapilmistir. Bu degerlere gore gazete baskisi
yapan web ofset baski makinelerinde olmasi gereken viskozite degeri 50-120 poise arasidir. Bu durumda
"A" marka CMYK miirekkep sersinin CMY degerleri istenilen araliktadir. “A” marka mirekkebin K (siyah)
viskozite degeri 26,5 poise cikmistir. Viskozite degeri istenilen araligin altinda olup akiskan egilimi

gostermektedir.

“B"” marka CMYK mirekkep serisinin Cyan: 14,2 Poise, Magenta: 26,3 Poise, Yellow (Sari): 10,1
Poise, K (Siyah): 7,49 Poise olarak deger ol¢limleri yapilmistir. “B” marka CMYK mirekkep sersinin CMYK
viskozite degerleri 50-120 poise ideal aralig disinda degerler almistir. “B” marka mirekkebin viskozite

degerleri istenilen araligin cok altinda olup akiskan egilimi gostermektedir.

“C" marka CMYK mirekkep serisinin Cyan: 34,5 Poise, Magenta: 30,7 Poise, Yellow (Sari): 25,4
Poise, K (Siyah): 19,2 Poise olarak deger dlctimleri yapiimistir. “C" marka CMYK mirekkep sersinin CMYK
viskozite degerleri 50-120 poise ideal araligl disinda degerler almistir. “C" marka murekkebin viskozite
degerleri istenilen araligin altinda olup akiskan egilimi gostermektedir. Nispeten “B” marka mirekkebe

gore viskozitesi ideal degerlere daha yakin ve akiskanligi daha koyu durumdadir.
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SONUC VE ONERILER

"A" "B" "C" marka mirekkepler icinde “A” marka CMYK mtrekkep serisi baskiya en uygun
viskozite degerlerine sahiptir. “B" ve “C" marka CMYK miurekkep serileri ise istenilen viskozite
degerlerinin altinda degerlere sahiptir. Bu durumda baski esnasinda web ofset baski sisteminde
kullaniimakta olan baski makinelerinin ortalama 10000-100000 tabaka (adet/saat) yiksek hizda
calismalar sebebiyle baskida kullanilacak mirekkepler de en 6nemli 6zellik olarak distk dizeyde
yapiskanlik ve viskozite degeri bulunmasi gerekmektedir. Akiskanligin asiri fazla oldugu bir durumda ise
murekkebin vapiskanhk ozelligi disecek ve mirekkep kagida tutunamayacaktir. Mirekkebin
viskozitesinin asir derecede disiik oldugu durumlarda yapiskanligl az olacak; mirekkep makinede
merdaneler vasitasi ile ince bir film tabakasi halinde baski kalibina istenen sekilde aktarilamayacaktir.
Kalip tizerine gecen miirekkep tam olarak kaliptan kaucuga, kaucuktaki muirekkep ideal degerlerde kagida
transfer edilemeyecektir. Bu durumda baski sonucunda istenen sonuclar alinamayacak, murekkeplerin
akiskanhgr artacak ve sarfiyatin fazla olmasina, baski kalitesinde ve renklerde kayiplara yol acacaktir.
Calismada yapilan test sonucunda viskozitesi asir diisik olan mirekkepler baskida murekkep sarfiyatini
artiracak ve baski kalitesini de dustrecektir. Mirekkep Gretiminde kalitenin yakalanabilmesi ve israfin

onine gecilebilmesi icin murekkep tretiminde belirli standartlarin olusturulmasi gerekmektedir.
Bu hususta caligmaya istinaden gelistirdigimiz hipotezimiz:

Murekkep Uretim alaninda birgok sektdrde oldugu gibi kalite standartlan adina calismalarin
yapilmasi gerektigidir. Bu konuda dogrudan baski sektorindeki ureticilerin baski kalitesine etki eden
faktorler hususunda bilgilendirilmesi gerekmektedir. Guniumize kadar yapilan bilimsel calismalarin ve
uygulamalarin sonucunda Uretilmesi gereken murekkeplerin kalite ve standartlari bulunmaktadir.
Murekkeplerin sahip olduklari renk araliklari, orticilikleri, calismaya konu olan viskozite degerleri ve
diger bircok ozellikleri icin kalite ve standartlari bulunmaktadir. Deneysel uygulamamizin sonucunda
murekkep ureticilerden bir tanesi standart degerler arasinda murekkep uretimi gerceklestirmistir. Diger
iki tanesi standart degerler disinda Uretim gerceklestirmistir. Baski sonucu Gretimde; zaman, hammadde
ve kalite kaybi yasaniimamasi icin meslek kuruluslarina ve kalite standart kurumlarina gorevler
diismektedir. Mirekkep Gretimlerinin gereken standartlarda olup olmadigl surekli kontrol edilmesi

gerekmektedir. Murekkepler kalite ve standartlar dahilinde uretildigi takdirde baski esnasinda baski
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operatorunun de kontrol etmesi gereken basliklar en aza indirgenecektir. Baski operatortiniin kontrol is

yukinun en aza indirgenmesi baski kalitesine olumlu bir sekilde etki edecektir.

Baski sonucunun istenilen niteliklerde olabilmesi igcin murekkep Ureticilerinin baskida

kullanilabilecek kalite ve standart degerler araliginda tretim yapmak durumundadirlar.
EXTENDED ABSTRACT

Today, the rapid development of science and technology, and in proportion to this, the
expectations of people from products and the service sector have increased to a great extent. The most
important of these expectations is the quality and cost of the product. In addition, in periodicals such as
newspapers and magazines, the quality of the product, the duration of the product during the production
phase and the delivery time to the consumer are important in terms of the continuity of the periodical.
In a periodical, such as a newspaper, that is expected to be delivered to the daily consumer on time, the
graphic design and printing stage directly affect the quality of the product. The graphic designer uses
many design programs so that the work to be sent to print is visually preferred and appreciated by the
consumer. However, in order for the printed output of the product to be appreciated by the consumer, it
is necessary to know the features of the printing techniques and inks to be used. If these are ignored,
they will have undesirable negative effects directly on the print quality and cost of the product. The loss
of time due to the printing result and quality in periodicals such as newspapers causes the information

to be presented to the consumer to be out of date.

In this study, the factors affecting the printing result of the job we want to reproduce are briefly
examined. These factors start from the sample of the work we want to reproduce. Next comes the
collection of images. Afterwards, the processing of the images in the graphic stage and the use of the
processed images in the design environment come. The final version of the work, which comes out of
the graphic design, goes through various stages and comes to the print environment. In the printing
environment, there are many important factors that affect the printing result. In the study, the viscosity
of the inks, which has the most important place among the factors affecting the printing result, has been

examined.

CMYK series inks produced by three different brands of ink manufacturers in the experimental

environment in the study TYO inks laboratories were subjected to physical tests at an average
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temperature of +25 °C. Viscosity values were obtained by enabling the physical effects of the inks in the
test device to be observed in the real printing environment. In order to obtain the viscosity values of the
inks, external factors affecting the viscosity in the test environment are minimized. In order to minimize
the effect of air flow that will increase drying, test studies were carried out in a closed environment. In
addition, itis free from ambient dust, which is one of the factors that cause the ink to thicken and solidify

and increase its viscosity.

Experimental work was carried out under simulating real stress values. Mileage test IGT C1
device was used in the laboratory environment. The device is an internationally accepted test device. In
the test environment, the Mileage test was performed with dry printing on the 3rd pulp paper on the IGT
C1 printing device. The viscosity values of CMYK series inks produced by three different brands at an
average of +25°C were examined. Product names were not included in our study for three different
brands. Various brands and various structures of inks are used in web offset printing machines that print
newspapers. In this study, the determination of the viscosity of the CMYK series Cold-set type inks of
three different preferred brands and the results of the viscosity values at +25°C degrees were examined.
As a result of the test, it has been seen that three different ink brands have different values that cannot

be ignored even though they are the same color series.

In the study, CMYK series inks produced by three different brand ink manufacturers were coded
as A, B, C, respectively, and brand names were not used. The inks used in the experimental study are

web offset printing machine inks used in newspaper printing.

Test application In the experimental environment of TOYO inks laboratories, the internationally
accepted Mileage test in the application area with the necessary calibrations was studied with dry
printing on 3rd pulp paper on the IGT C1 printing device. As a result, the values formed in the table in

Figure 1 below were obtained in the study carried out in the test environment.

The values obtained were Cyan: 49.8 Poise, Magenta: 52.6 Poise, Yellow (Yellow): 50.1 Poise,
Black: 26.5 Poise for “A” brand ink in CMYK inks, in an environment with a temperature of +25°C,
respectively. Cyan : 14.2 Poise, Magenta: 26.3 Poise Yellow (Yellow) : 10.1 Poise, Black: 7.49 Poise for
“B" brand ink. For “C" brand ink, Cyan: 34.5 Poise, Magenta: 30.7 Poise, Yellow(Yellow): 25.4 Poise, Black:
19.2 Poise. Table 1 Analysis Template
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Table1 CMYK Viscosity Values

SUTUN 1 A B C

Cyan 49,8 14,2 34,5
Magenta 52,6 26,3 30,7
Sari 50,1 10,1 25,4
Siyah 26,5 7,49 19,2

Olgiim: Poise MCR101 +25°C, 25s-1, Pa.s

In the study, it was revealed that the viscosity values obtained for the three brands took different
values that could not be ignored for the ambient temperature of +25°C degrees. Although pigments are
used as colorants in the structure of the inks with the same series in color, it has been observed that the
viscosity values differ significantly due to the effect of other chemicals and additives. In cases where the
viscosity of the ink is too high, its stickiness will be too high. Since the high viscosity ink will have a high
resistance to separation, it will break the fibers on the surface of the paper at the time of printing and
will cause a tearing event. The extremely low viscosity values of the inks indicate that the structure is no

longer honey-like and turns into a fluid liquid consistency.

Among the “A" “B" “C" brand inks, the “A" brand CMYK ink series has the most suitable viscosity
values for printing. “B" and “C" brand CMYK ink series have values below the desired viscosity values. In
this case, since the printing machines used in the Web offset printing system work at a high speed of
10000-100000 sheets (pieces/hour) on average, the inks to be used in printing should have a low level
of adhesiveness and viscosity value as the most important feature. In a situation where the fluidity is
excessive, the stickiness of the ink will decrease and the ink will not be able to hold onto the paper. In
cases where the viscosity of the ink is extremely low, its stickiness will be low; the ink will not be
transferred to the printing mold as a thin film layer by means of the rollers in the machine. The ink on
the mold will not be transferred from the mold to the rubber, and the ink in the rubber will not be
transferred to the paper at ideal values. In this case, the desired results will not be obtained as a result
of printing, the fluidity of the inks will increase and this will cause excessive consumption, loss of print

quality and colors.

As a result of the test made in the study, inks with extremely low viscosity will increase ink
consumption in printing and decrease the print quality. In order to achieve quality in ink production and

prevent waste, certain standards must be established in ink production.
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