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Oz

Bu aragtirma kapsaminda, ¢ogunlugu iilkemizin Ege ve Marmara Bolgeleri’ne konumlanmig olan
giiniimiiz asma fidancilik igletmelerinin bazilariyla (13 adet), 2010-2013 yillar1 arasinda yaklasik 100 soruluk bir
anket calismasi yapilmistir. Asma fidancilik isletmelerinin yiizyiize yapilan sorulara vermis olduklari yanitlar
dikkatlice analiz edilerek, giiniimiiz asma fidancilik isletmelerinde yiiriitiilen asma fidani iiretim faaliyetlerinin
irdelenmesi amaglanmistir. Degerlendirmeler neticesinde, farkli asma fidancilik kuruluslarinin agik koklii asili
fidan ve tiiplii (kapl) asili fidan iiretim agamalarinin biyiik 6lgiide benzerlik gosterdigi, bununla birlikte bazi
tarih, siire, sicaklik, materyal ve yontem farkliliklarinin bulundugu belirlenmistir. Genel olarak, ¢imlendirme
odalarinda baglica iki farkli yontem uygulanmaktadir. Birinci yontem klasik yontemdir. Bu yontemi benimseyen
bazi isletmelerde orta—kalin gelikler (7—12 mm) kullanilarak ve sandiklara normal yogunlukta asili ¢elik (700—
800 adet) yerlestirilerek, asili ¢eliklerin 21-25 giin siiresince ortalama 25-28°C sicaklikta tutulmasiyla,
¢imlendirme odasinda daha uzun siirede daha kalin bir kallus, orta—yogun piskin stirgiinler ile kuvvetlice bir kok
sistemi olusturma istegi 6n plana ¢ikmakta, bu durumda aligtirma siiresi de daha uzun (7-14 giin) olmaktadir.
Son yillarda benimsenen ikinci bir yontem; bazi isletmelerde ince gelik (4—7 mm) kullanimi ve sandiklara yogun
astlt celik (900—1.200 adet) yerlestirilerek, 13—14 giin (maksimum 20 giin) siiresince 30°C sabit sicaklik veya ilk
3 giin 30-32°C’den kademeli olarak sicakligin diisiiriilmesiyle, asili ¢eliklerin as1 bolgesinde daha kisa siirede
yeterli ve ¢epegevre ince bir kallus olusumu, sifir siirgiin, koreltilen gozlerde kallus, dipte kallus ve(ya) ¢cok az
bir kok olusturma istegi dogrultusunda gelistirilmesine dayanmaktadir. Bu durumda yogun ve uzun kokler ile
siirgtin gelisimi hi¢ istenmemekte, alistirma siiresi de normalden daha kisa (3—7 gtin) tutulmaktadir. Bununla
birlikte, her fidancilik isletmesinin kendine uygun bir yontemi tercih ettigi ve bazi igletmelerde ara uygulamalara
da rastlanildig1 dikkati ¢cekmektedir.
Anahtar Kelimeler: Ag¢ik koklii asili fidan, Tupli (kapl)) asihi fidan, Asma fidancilik isletmeleri, Fidanlik
randimant.

Abstract
Examine the Production Activities of Vine Nurseries in the Light of Modern

Day’s Vine Arboriculture Managements

In this research, a survey has been conducted between the years 2010—-2013 which consisted an
approximate of 100 question asked to some of the today’s vine nurseries management enterprisers (13 number),
and majority of them were belonged to the Marmara and Aegean regions of our country. The answers of
questions asked to the vine nursery enterprisers, face to face, have been analyzed carefully aimed to examine the
production activities of vine nurseries that carried out by the modern day’s vine arboriculture management
enterprisers. In the result of assessments, different vine nurseries organizations have been determined that the
phases of open—rooted grafted grapevine and tubed (covered) grafted saplings production showed a large extent
of similarity, however, differences were found in date, time, temperature, and materials and methods. Generally,
two different methods are used mainly in germination rooms. The first method is a classical method. The
medium-thick cuttings (7—12 mm) are used by some management enterprises those adopting this method and
placed the grafted cuttings (700—800 number) into the crates in normal intensity, and then kept them at an
average of 25-28°C for a duration of 21-25 days. The demand of the creation of a vigorous root system along
with the middle—intensive brazenly shoots and a thicker callus come into prominence for longer duration in the
germination room. In this case, the breaking period (7—14 days) is also become longer. According to the second
method, being adopted in recent years, usage of thin cuttings (4—7 mm) in some managements and placement of
heavy grafted cuttings (900—1200 number) to the crates where grafted cuttings are kept under constant
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temperature of 30°C for a duration of 13— 14 days (maximum 20 days) or by lowering the temperature gradually
from 30-32°C during first 3 days. This method endures the formation of a sufficient and all-around fine callus in
graft area within a shorter period in the direction of improving new shoots, callus in blinded buds, bottom-based
callus and/or creation of roots. In the light of the above-mentioned cases, intensive and long roots along with any
shoot growth have not been required, and the breaking period (3—7 days) is kept shorter than usual. However, in
this regard, each of the vine nursery management enterpriser preferred a suitable method according to
themselves, and even it observed during some intermediate applications.

Keywords: Open—rooted grafted grapevine sapling, Tubed (covered) grafted saplings, Vine arboriculture
businesses, Nursery yield.

Giris

Tiirkiye’de, 2009-2013 yillarin1 kapsayan donemde %4,61°1 (525.823 adet) kamu, %95,39°u
(10.888.690 adet) 6zel sektor olmak iizere toplam 11.414.513 adet asili asma fidan1 ve 11.236.967 adet
agisiz Amerikan asma fidani iiretimi gerceklestirilmistir. Son 5 yillik dénemde agili ve asisiz toplam
asma fidan1 iiretim rakami ise 22.651.480 adet olmustur. Boylece, 2004—2008 arasindaki donemde
gergeklestirilen tiretime (18.130.309 adet) kiyasla yaklasik %25°lik bir asma fidani artisi meydana
gelmis, bu artis daha ¢ok asisiz Amerikan asma fidani iiretiminden kaynaklanmistir. Uretilen
fidanlarin %50,39’u asili, %49,61°1 ise asisizdir. 2013 yil1 itibariyle, Tiirkiye’de 51 adet 6zel ve 6 adet
kamu olmak iizere toplam 57 adet asma fidan {ireticisi bulunmaktadir (S6ylemezoglu ve ark., 2015).
Tirkiye’de 2012 yilinda asma fidaninda 150.923 dolar ihracata karsilik, 369.811 dolar ithalat
yapilmig, iilkenin 2010-2012 yillar1 arasindaki asma fidani fidan ihracati diger yillara kiyasla
sembolik de olsa bir miktar artis gosterirken, fidan ithalatinda diisiis meydana gelmistir (S6ylemezoglu
ve ark., 2015).

Tiirkiye’de asma fidani iiretiminde ¢esitli kayiplar meydana gelebilmektedir. Bagcilikta
yapilan asilarin basarisi i¢in anag ile kalem arasinda iyi bir uyusmanin (afinite) yani sira (Hartman ve
Kester, 1974), tiretim materyali alim donemi, tiretim materyal kalitesi, tiretim materyalinin alindig1
bogum araligi, tiretim materyali muhafazasi, iiretim materyalinin suda bekletilmesi, as1 zamani ve
agilama teknigi, parafin, ¢imlendirme odasi kosullari (nem, sicaklik vb.), hastalik ve zararlilar,
alistirma siire ve sicakligi, asili ¢eliklerin dikim tarihi, asili ¢eliklerin dikim derinligi, fidanlik
parsellerindeki iklim sartlart ve farkl kiiltiirel uygulamalar gibi ¢ok ¢esitli faktorler, acik kokli asili
fidan randimanlarmi dogrudan ve(ya) dolayli olarak etkilemektedir (Dardeniz ve Sahin, 2005;
Dardeniz ve ark., 2005; Dardeniz ve ark., 2007; Gokbayrak ve ark., 2010; Yildirnm ve ark., 2011;
Dardeniz ve ark., 2013a; Tuncel ve Dardeniz, 2013; Tirpancit ve Dardeniz, 2014; Onder ve Dardeniz,
2015).

Cesit damizlig1 parsellerinde 6zellikle toprak isleme ve giibreleme, kis ve yaz budamalari ile
hastalik ve zararlilarla miicadele gibi kiiltiirel bakim islemlerinin diizenli olarak yapilmasi, hem tiziim
hem de kalem verim ve kalitesini olumlu yonde etkilemektedir (Dardeniz, 2001; Dardeniz, 2011).

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, iilkemiz uzun yillar ortalamasinda agik
koklii asili fidan randimanlari %33-34 ve I. boy asma fidan1 randimanlar1 %25-30 diizeylerinde
degismektedir (Celik, 1983; Anonim, 2002). Son yillarda, agik koklii asili fidan randimanlarimiz
mal¢—damla sulama kombinasyonlu c¢ift sira tepe (yiizlek) dikim yonteminde, iiretim teknik ve
yontemlerinin gelismesiyle birlikte %46—47 seviyesine kadar ancak yiikseltilebilmistir. Ancak asi
zayiat1 ve ¢imlendirme odasi randimani katildiginda, bu degerin biraz daha dusiik tutulmas: gereklidir.
Asma fidani tiretiminin asil amaci ismine dogru, saglikli, virlisten ari temiz materyal iiretmek ve
iiretilen materyalin onemli bir boliimiinii de ihrag etmektir. Ulkemiz toprak ve iklim ozellikleri
itibariyle diinyadaki en sansli konumdadir. ‘Avrupa Birligi’ iilkelerinden ¢ok daha iistiin randiman ve
kalitede iiretim ve buna dayali olarak da daha fazla asma fidan1 ihra¢ etme olanagina sahiptir. Ancak
iilkemiz, toprak ve iklim kogullar1 ile diinyanin énemli fidan iiretim merkezlerinden biri olabilecekken
(Kocamaz, 1995), asma fidanciliginda yaklagik 120 yillik ge¢misine ragmen heniiz arzu edilen
seviyeye erisebilmis degildir. Oysaki agik koklii asili fidan iiretimi dogru bir sekilde yapildiginda
rahatlikla %50 net kar saglanabilmektedir. Bu nedenle, tiretim materyal kalitesiyle birlikte asma fidan1
iiretim agamalarinin iyi uygulanip, her asamada gerekli yeni tekniklerin devreye sokulmasi son derece
Onem tagimaktadir.
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Bu calismada, asma fidanciligi faaliyetlerinin yogun olarak siirdiiriilmekte oldugu isletmeler
incelemeye almarak, asma fidancilik isletmelerinde yiiriitilen asma fidani tiretim faaliyetlerinin
belirlenmesine yonelik detayli bilgilerin derlenmesi amaglanmistir.

Materyal ve Metot

Bu arastirma kapsaminda, ¢ogunlugu Ulkemizin Ege ve Marmara Bolgeleri’ne konumlanmis
olan giiniimiiz asma fidancilik isletmelerinin bazilariyla (13 adet), 2010-2013 yillar1 arasinda yaklasik
100 soruluk bir anket ¢alismasi yapilmistir. Asma fidancilik isletmelerinin yiizyiize yapilan bu
sorulara verdikleri yanitlar dikkatlice analiz edilerek, giiniimiiz asma fidancilik isletmelerinde
yiriitillen asma fidani iiretim faaliyetlerinin irdelenmesi amaclanmigtir. Anket sorulari genellikle
isletmelerin acik koklii asili fidan ve serada tiiplii (kapli) asili fidan {iretim yontemlerini sorgulayan ve
benzerlik—farkliliklar1 ortaya ¢ikartmak i¢in hazirlanmig bazi 6zel sorular olup, cevaplari bilinen bazi
klasik sorulara yer verilmemistir.

Sonug olarak, yapilan anket ¢aligmalar1 ve detayl goriismeler sonucunda elde edilmis olan
bilgiler derlenerek, iiretim semasi siralamasina gore farkli basliklar halinde sunulmustur. Béylece eski
ve yeni dikim yontemlerinin genel karsilagtirilmasi, isletmelerde asma fidani iiretiminde son yillardaki
bazi yenilikler, isletmelerin asma fidani iiretimindeki bazi yeni yaklasim ve hedefleri, isletmelerin agili
asma fidam iretimde goriilen baslica hatalar1 ve farkli oneriler ile sonu¢ ve genel degerlendirme
kisimlarina oldukga genis sekilde yer verilmistir.

Bulgular ve Tartisma

Isletmelerde anac ve cesit damizhgi parselleriyle ilgili bulgular

Uzerinden as1 igin asilanabilir geliklerin hazirlandigi anaglar bulunan parsellere ‘anag
damizlig1 parseli’, iizerlerinden hem {iiziim, hem de ag1 i¢in gerekli olan iiretim materyalinin (kalem)
temin edildigi baglara ise ‘gesit damizligi parseli’ adi verilmektedir (Dardeniz, 2011).

Anket sonuglarina gore; bir isletme ana¢ damizligi parselinde hi¢ sulama yapmamakta, bir
isletme de bazi yillar 1-2 defa sulama yapmaktadir. Diger on isletme ise her yil siirekli sulama
yapmaktadir. Bunlardan ii¢ii yilda 1-2 defa, ikisi yilda 3 defa, biri yilda 4 defa, ikisi yilda 5—6 defa,
biri yi1lda 5-7 defa, bir digeri ise yilda 7-8 defa sulama yaptigini bildirmektedir. Bir isletme ise her y1l
10-15 giinde 1 kez sulama yaptigini ifade etmistir.

Alt1 isletme ana¢ damizlig1 parselinde hi¢ yaz budamasi yapmadigini, dort isletme ise yaz
budamasini yaptigini bildirmis, bunlardan biri mevcut siirgiinleri 7—8 adet siirgiine indirdigini, digeri
biitiin anaglarda siirgiin seyreltme yaptigini ifade etmistir. Iki isletme yaz budamasini bazi yillar
yaptigini ifade ederek, bir isletme yaz budamasinda siirgiin seyrelteme ve koltuk alma yaparak mevcut
stirgtinleri 8—10 adet siirgiine diisiirdiigiinii belirtmistir. Bir isletme ise siirgiinler heniiz zayifken, zayif
olanlarin tamaminin alindigini1 bildirmektedir.

Anag¢ damizlig1 parsellerindeki yillik dal kesim zamani da farklilik gosterebilmektedir. Anag
damizlig1 parsellerinde yillik dal kesimini yedi isletmede yaprak dokiimiinden 45-60 giin sonra
(Aralik ay1 sonu—Subat ay1 bagi), iki isletmede yapraklar dokiiliir dokiilmez (15 ve 30 Kasim), bir
isletmede yaprak dokiimiinden 15 giin sonra (10—15 Aralik), diger isletmede yaprak dokiimiinden
15-30 giin sonra (Aralik ay1 bast), diger bir isletmede ise yaprak dokiimiinden 30 giin sonra (Aralik—
Ocak) gerceklestirmektedir.

Farkli isletmeler, farkli anaglardan baslayarak yillik dal kesimi yapmaktadir. Bir isletme
yaprak dokiimii erken ve is¢iligi yogun oldugundan 6ncelikli olarak 1613C’den baslayarak yillik dal
kesimi yapmaktadir. Bir isletme, yillik dal kesimine ilk yapragini doken anag¢ olarak gordiigii 110R
anacindan, diger iki adet isletme ise ayni nedenle 5BB anacindan baglamaktadir. Bir isletme ilk 6nce
yapragint doktiigii, bir diger isletme de kdklenme sorunundan dolay1 depoda uzun siire tutulmasinin
yararli oldugunu diisiindiigiinden, ilk olarak 41B anacindan baglayarak yillik dal kesimi yapmayi
tercih etmektedir. Diger isletme yaprak dokiimleri erken oldugu i¢in 110R ve 41B anaglarindan ayni
anda yillik dal kesimine baslamaktadir. Diger bir isletme ilk yapraklarimi doken anaglar olarak
gordiigii SBB, 41B ve SO4’ii yillik dal kesiminde 6ncelikli olarak tercih ederken, diger bir isletme
ayni nedenle 5BB, 41B ve 1613C anaclarmin yillik dallarini birlikte kesmektedir. Dort isletme ise
yillik dal kesiminde farkli anaglar i¢in herhangi bir 6ncelik siras1 belirlemedigini belirtmektedir.

Cesit damizlig1 parsellerinin terbiye sistemleri olduk¢a farklidir. Bazi isletmeler 2 veya 3
farkli terbiye sistemini birden tercih etmektedir. Yedi isletme genis V telli terbiye sistemi, dort isletme
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cift T sistemini, ii¢ isletme tek ve(ya) ¢ift kollu sabit kordon terbiye sistemini, {i¢ isletme guyot terbiye
sistemini ve bir isletme de ¢ardak terbiye sistemini kullandigini belirtmistir.

Isletmelerde celik ve kalem hazirh@iyla ilgili bulgular

Anket sonuclarina goére; fidanlik ¢eligi hazirliginin ardindan, iki isletme fidanlik ¢eliklerinin
dip gozlerini, iki isletme orta gozlerini, diger bir isletme ilk ve son gozler hari¢ hepsini, baska bir
isletme alttaki iki g6z hari¢ tiimiinii koreltirken, alti igletme ise fidanlik ¢eliklerinde hi¢ g6z kéreltme
islemi yapmamaktadir. Asilik ¢elik hazirliginin ardindan, bes isletme asilik geliklerin var olan biitiin
gozlerini koreltirken, sekiz isletme dip gézler hari¢ digerlerini koreltmektedir.

Asilanabilir ¢elikler olarak, sekiz isletme orta kalinliktaki ¢elikleri kullanirken, iki isletme orta
ve ince kalinliktaki ¢elikleri, bir isletme ince ¢elikleri, bir isletme kalin ¢elikleri, bir diger isletme de
orta kalin ve kalin gelikleri tercih etmektedir.

Uretim materyalleri farkli isletmelerce farkli asamalarda ilaglanmaktadir. Bir isletme gelikleri
kum havuzuna koymadan 6nce ve asiya baglarken, diger isletme ¢elikler kesilince (30 dk hipokloritli
su) ve as1 oncesi sudan ¢ikartildiktan sonra, baska bir isletme soguk depoya giris oncesi ve ¢ikis
sonrasi ilagclama yapmaktadir. Bir isletme g¢elikler kum havuzuna konulmadan 6nce etken maddeli
‘Captan’, diger bir isletme ¢imlendirme sirasinda ayni sekilde ‘Captan’ ve ‘Ronilan’ ve bir isletme de
ag1 oncesi ilaglama yapmaktadir.

Isletmelerde fidanhk (iiretim) parselleriyle ilgili bulgular

Anket sonuglarma gore; anag celiklerindeki koklenme problemi icin dokuz isletme indol
Biitrik Asit (IBA) kullandigini, dort igletme herhangi bir hormon uygulamasi yapmadigini belirtmistir.
Isletmelerden ikisi yavas daldirma (25 ppm IBA) uygulamasini tercih ederken, yedisi hizli daldirma
yontemini kullanmaktadir. Hizli daldirma i¢in bes isletme 2.000 ppm, bir isletme 5.000 ppm ve bir
isletme de 1.000 ppm IBA kullandigin1 ifade etmektedir.

Ug isletme fidanlik parsellerinde ikili miinavebe uygulamaktadir. Bu isletmelerden bir tanesi
miinavebeyi yazin kurulama, sonbaharda fig, sonra asma fidani, diger iki isletme ise bir yil nadas bir
yil asma fidam1 seklinde uygulamaktadir. Iki isletme fidanlik parsellerinde {i¢lii miinavebe
uygulamaktadir. Bu isletmeler; bostan + bugday + asma fidani ile arpa + nadas + asma fidani
siralamasini kullandiklarint belirtmislerdir. Iki isletme ise dortlii miinavebe uygulamaktadir. Bu
uygulamalar bugday + ay¢icegi + bugday + asma fidani1 ve asma fidan1 + bugday + fig + sma fidani
seklindedir. Yedi isletme ise bir kismi kiralik arazilerde iiretim yaptigindan hi¢ miinavebe
uygulamamaktadir.

Fidanlik parsellerindeki boyuna fidan sirast uzunlugu ve iki boyuna fidan siras1 arasindaki yol
mesafesi olarak; 60 m. uzunluk ve 4-5 m. yol, 100 m. uzunluk ve 3 m. yol, 200 m. uzunluk, 100 m.
uzunluk ve 2-3 m. yol, 100 m. uzunluk ve 1,5 m. yol, 50 m. uzunluk ve 1,5-2 m. yol, 100 m. uzunluk
ve 2 m. yol, 45-50 m. uzunluk ve 2—3 m. yol, 30 m. uzunluk ve 7 m. yol, 45 m. uzunluk ve 0,5 m. yol
ve 80 m. uzunluk ve 6 metre yol Slgiilerini uygulanirken, bir isletme araziye bagli olarak degistigini
belirterek 6l¢ii vermemistir.

Isletmelerde as1 oncesi hazirhklarina yénelik bulgular

Asiya gecilmeden hemen Once termoterapi (sicak suyla tedavi) igslemi olarak ozellikle kok
kanserinin (Agrobacterium vitis) kontrol edilebilmesi amaciyla, hazirlanmis olan asilanabilir ¢elik ve
kalemlerin 50°C’deki sicak suda 30 dakika siireyle bekletilerek ardindan soguk suya daldirilmasi
uygulamast 4.vitis’in etkinligini 6nemli diizeyde azaltmaktadir (Burr ve ark., 1989; Hamilton, 1997).
Anket sonuglarina gore; bes isletme 30 dakika siireyle ve farkli sicakliklarda (45°C, 50°C ve
55°C’ler), bir isletme 35-40 dakika siireyle 50-55°C; bir isletme 20 dakika siireyle ve bagka bir
isletme ise 15 dakika siireyle 50°C termoterapi uygulamaktayken, dort isletme termoterapi iglemi
uygulamadigini ifade etmistir.

Oniki igletme omega asi makinesi, bir isletme ise yongali asi makinesi kullanarak anaca
kalemi monte etmektedir. On isletme anaci kaleme iki seferde, iki isletme anaci kaleme tek seferde, bir
isletmede de anaca kalemi iki veya bir seferde takabilen makinelere sahip bulunmaktadir.

Uretim materyallerinin dikim veya asi zamanma kadar su kaybetmeden saklanmalari
zorunludur. Asilanabilir ¢elikleri dokuz isletme soguk depoda muhafaza ederken, ii¢ isletme hem
soguk depo hem de kum havuzunda, bir igletme ise sadece kum havuzunda muhafaza etmektedir.
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Uretim materyallerini her isletme farkli sicaklik ve nem kosullarinda depolamaktadir.
Isletmeler sirastyla; 0-1°C ve %95 nem, 3°C ve %80 nem, 4°C ve %75-80 nem, 4—6°C ve %80 nem,
2°C ve %80-85 nem, 2—6°C %80-90 nem, 2—5°C %80 nem, 3—5°C ve %95 nem, 2—4°C ve %90 nem,
2-4°C ve 0-4°C (nem belirtilmemis) ile 3°C ve %60-70 nem kosullarinda depolama
gerceklestirilmektedir.

As1 zamanina (Mart ay1 gibi) kadar muhafaza edilen asilanabilir ¢elikler ve kalemler, herhangi
bir nedenle meydana gelen su kaybini telafi edebilmek amaciyla 12-24 saat suda bekletilmektedir
(Kocamaz, 1995). Farkli isletmeler, asilanabilir ¢elik ve kalemleri farkli siirelerde suda
bekletmektedir. Asilanabilir ¢elikleri ii¢ isletme 48 saat, bir isletme 24—48 saat, dort isletme 24 saat,
bir isletme 12 saat, bir isletme 6—18 saat, bir isletme 6—14 saat, bir isletme 6—24 saat, bir isletme de 1
saat suda bekletmektedir. As1 kalemlerini dort igletme 24 saat, bir igletme 12—24 saat, bir igletme 624
saat, li¢ isletme 12 saat, bir isletme 6—14 saat, bir isletme 3 saat, bir isletme 2—6 saat suda bekletirken,
bir igletme de yarim saat suda bekletmektedir.

Katlama materyalleri igletmelere gore farklilik gosterebilmektedir. Yedi isletme katlama
(¢imlendirme) materyali olarak yalnizca ¢am talasi kullanirken, iki isletme yalnizca kavak talasi
kullanmaktadir. Ug isletme talas (cam talasi) + tarim perliti (%5, %33 ve %40 oranlarinda)
kullanmakta, bir isletme katlama ortami olarak sadece su kullanmay1 uygun goriirken, bir isletme de
hem ¢am talasi hem de suyu tercih etmektedir.

Richter sandiklar1 {ist tarafi acik, yan taraflarindan biri menteseli sekilde taban kismina
baglanan, 18 mm kalinligindaki ¢cam vb. uygun malzemelerden imal edilen, igten i¢e boyutlar1 675
mm x 520 mm x 460 mm olan sandiklardir (Kocamaz, 1995). Alt1 isletme katlamada sadece ahsap
sandiklar tercih etmektedir. Bir isletmenin ahsap sandiklari 800—1.200 adet asili ¢elik alabilmektedir.
Bagka bir isletmenin ahgap sandik boyutu 40x70x60 cm iken, digerinin 48x65x44 cm’dir. Diger dort
isletme sirastyla 53x70x60 cm ve 900—1.000 adet, 48x70x44 cm ve 900—1.100 adet, 50x80x47 cm ve
1.100 adet, 35x55x50 cm ve 600-700 adet asili ¢elik alabilen ahsap sandiklar kullanmaktadir. Bes
isletmede katlamada sadece plastik kasa kullanilmaktadir. Isletmelerin kasa boyutlar1 ve bunlara
yerlestirdikleri ¢elik adetleri su sekildedir: 50x70x50 cm ve 1.000 adet, 35x40x50 cm ve 500 adet,
39x60x42 cm ve 400-500 adet, 37x52x36 cm ve 450-500 adet, 40x50 cm ve 450-500 adettir. Bir
isletme ise hem plastik kasa (37x52x36 cm) hem de ahsap sandik (48x65x44 cm) kullanmaktadir.

Parafin uygulamasi, agik koklii asili fidan tiretiminde ¢imlendirme sirasinda asi bolgesinde
meydana gelebilecek nem kaybini1 6nlemek, ¢elik ve kalemin birbiriyle iyi kaynasmasini saglamak ve
agilanan parcalarin diismesini engellemek amaciyla yapilmaktadir. Dokuz isletme ithal parafin
kullanirken, dort isletme ithal parafin kullanmamaktadir. Onbir igletme satin aldig1 parafini 6nceden
denedigini belirtirken, iki isletme parafin i¢in 6n deneme yapmadigini ifade etmektedir.

Sekiz igletme 1. parafini kirmizi parafin olarak tercih ederken, iki isletme beyaz parafin, bir
isletme agik sar1 parafin ve bir isletme ise yesil veya kirmizi parafin tercih ettigini belirtmektedir.
1. parafinin istenilen 6zellikleri olarak isletmeler 6zetle; parafinin asi yerini ince bir film tabakasi
halinde yeknesak ve bosluksuz olarak iyi kapamasi (kavramasi ve(ya) sarmasi), aynt zamanda hormon
ve ilag igerikli olup esneme kabiliyetinin bulunmasi gerektigini, bununla birlikte parafinin uygulama
sicakligina ¢ok dikkat edilerek parafinin ¢ok sicak ve kalin olmamasinin tercih edildigini
belirtmektedirler. Bununla birlikte parafin uygulanirken asili celikler birbirine degdirilmemelidir.
Ayrica igletmeler 1. parafinin ortalama olarak 74—75°C’de eridigini bildirmislerdir.

Dort  igletme asili geliklerin  ahsap sandiklara yerlestirilmesinin ardindan {izerini
ortmemektedir. Yedi isletme ise sirasiyla; 0,5-1 cm, 1 cm, 2-3 cm, 3—4 cm ve 8-10 c¢cm kalinliginda
onermektedir. Bir isletme ag1 yeri kapanana kadar talasla, diger isletme de 2—3 cm kalinliginda kaba
yonga ile orttiigiinii belirtirken, diger bir isletme ise asili ¢eliklerin iizerini sadece perlit kullanarak
kapattigini ifade etmektedir.

Isletmelerde ¢imlendirme (kallus) odalaryla ilgili bulgular

Asili geliklerin fidanlk (iiretim) parsellerine dikilmeden Once, as1 yerlerinde saghkli bir
cepegevre kallus (yara dokusu) olusumunu saglamak amaciyla sicaklik, nem ve havalandirma
kosullarin kontrollii olarak saglandigi odalarda belli bir siire tutulmasina ¢imlendirme veya katlama
denilmektedir (Dardeniz, 2011). Asili asma fidani iiretiminde farkli ¢esit/ana¢ kombinasyonlarinin asi
odasi randimani ile kallus gelisim diizeyi farkliliklar gostermektedir (Algo ve ark., 2015).

131



COMU Zir. Fak. Derg. (COMU J. Agric. Fac.)
2015: 3 (2): 127-143

Anket sonuglarina gore; asili celikleri ¢imlendirmede tutma siire ve sicakliklari farkli
isletmelerde oldukea farkli sekildedir. Bir isletme asili ¢elikleri 30°C ve %85 nemde 5 giin, daha sonra
25°C %80-85 nemde 12 giin ¢imlendirme odasinda tutmaktadir. Nem diizeyini belirtmeyen
isletmelerden diger bir isletme asili ¢elikleri 28°C’de 10 giin ve 27°C’de 12 giin, diger isletme
30°C’de 3—4 giin ve 26-27°C’de 11 giin, diger isletme asili ¢elikleri 25-26°C’de 21 giin, diger isletme
toplam 18 giin siiren ¢imlendirmenin ilk giinlerinde 26—29°C son giinlerde ise sicakligi giderek
diistirerek, diger isletme 28-30°C’de 3 giin, 26-28°C’de 7-9 giin ve 18-20°C’de 6-10 giin, diger
isletme ilk 4—6 giin 22°C’de, daha sonra sicaklig1 2’ser giin arayla 2’ser °C arttirarak son 8—10 giin
30°C’de, diger isletme 28°C sabit sicaklikta yaklagik 3 hafta, diger isletme 27-30°C sicaklikta 21-30
giin, diger isletme 26-28°C’de 21 giin, diger isletme 26°C sabit sicaklikta 20-25 giin, diger isletme
28°C’de 7 giin, 25°C’de 7 giin ve 22°C’de 5 giin ve son isletme 30°C sabit sicaklikta 21 giin siireyle
katlama islemi gergeklestirmektedir.

Dokuz isletme ¢imlenme odasinda en ¢ok Botrytis cinerea Pers. hastaligini gbézlemlemis,
bunlardan bir tanesi Botrytis cinerea Pers. ile birlikte Agrobacterium vitis gbzlemlerken, diger ti¢
tanesi mildiyoniin varligmma isaret etmistir. Bir isletme kursuni kiif ve 6lii kol goézlemledigini
belirtirken, iki isletme ise higbir hastalik g6zlemlemedigini 6ne siirmiistiir.

Ug isletme asili geliklerin sandiklara seyrek konulmasinin daha avantajl oldugunu, boylece
hem nem oraninin daha iyi muhafaza edildigini hem de daha yeterli kallus olustugunu, asil ¢eliklerin
sik yerlestirilmesi durumunda kalluslarin yapigtigini, ayrica sik yerlestirildiginde kallus olusumu,
sirgiin gelisimi ve ilaglama agisindan sorun olabilecegini belirtmiglerdir. Dort isletme ise asih
celiklerin sik konulmasimin daha iyi oldugunu, boylece birim alana daha fazla asili ¢elik diisecegini,
agili ¢eliklerin stk konulmasinin koklenmeyi arttirdigimi, fakat kallus olusumunda sikintilar
yasanabilecegini belirtmis, ayrica asili ¢eliklerin seyrek konulmasi durumunda harcanan talag
miktarinin da artigimi ifade etmiglerdir. Diger alti isletme ise asili ¢eliklerin sik veya seyrek degil de,
normal standartlarda yerlestirilmesi gerektigini belirtmektedir.

Bir isletme ortam olarak su kiiltiiriinii kullanmaktadir. Sekiz isletme ahsap sandiklara iistten
sulama yapmamakta, dort isletme ise iistten sulama uygulamaktadir. Bunlardan bir tanesi giin asiri
yerden sulama ve 2—3 giinde bir kasa iizerinden sulama yapmakta, diger isletme her 10 giinde 1-2 defa
sulama gerceklestirmekte, bir diger igletme 2—3 giinde bir ince zerreler halinde saf su piiskiirtmekte,
diger isletme ise talasin durumuna gore iistten yagmurlama seklinde su vermektedir.

As1 yerinde kallus olusumunda en fazla problem yasanan anag olarak; yedi isletme 110R, alti
isletme 41B, ii¢ isletme 5BB, ii¢ isletme 1103P, ii¢c isletme 140Ru, iki isletme 420A, iki isletme
1613C, iki isletme 1616C, iki isletme 99R ve bir isletme de Ramsey anacini 6rnek gostermistir.
Problem yasanan iiziim cesitlerine 6rnek olarak ise; bes isletme Red Globe, dort isletme Sultani
Cekirdeksiz, ii¢ isletme Trakya ilkeren, ii¢ isletme Razaki, 2 isletme Hafizali iiziim cesitlerini
belirtirken, birer isletme Thompson Seedless, Atasarisi, Miiskiile, Horoz Karasi, Italia, Crimson
Seedless iiziim ¢esitlerini 6ne stirmiistiir.

Biitiin isletmelerin ortalama as1 odasi randimanlari olduk¢a yiiksek ve birbirine yakin
degerlerdedir (%90—100). Isletmeler sirastyla %95, %90, %100, %97, %99,5, %95, %95, %95, %90—
95, %75, %100 ve %98°dir. Isletmelerin ortalama as1 odasi randimanlari; %94,3 tiir.

Isletmelerde as1 odasindan ¢ikan asih celiklerde bakim islemleri ve dikimle ilgili bulgular

Alistirma icin her isletme farkli siireleri tercih etmektedir. Anket sonuglarina gore; bir isletme
3 giin, bir igletme 3—5 giin, bir isletme 3—7 giin, bir isletme 45 giin, iki isletme 5 giin, bir isletme 5—6
giin, bir isletme 5—10 giin, iki igletme 7 giin ve iki igletme 7—10 giin ve bir isletme ise 3 hafta alistirma
uyguladigini sdylemistir. Isletmelerin alistirma siiresi genel olarak 3—10 giin arasinda degismektedir.

Ikinci parafin igin dort isletme beyaz, ii¢ isletme yesil, iki isletme kimizi, bir isletme sar1, bir
isletme agik sari, bir isletme yesil veya kirmizi renkli parafini tercih etmektedir. ikinci parafinin
Ozelligi olarak isletmeler dzetle; kallus dokusunu iyi kapatmali, giines 15181n1 yansitmali ve giines ve
dis hava kosullarindan kolayca etkilenip par¢alanmamali, uygulama sicakligina dikkat edilmeli
seklinde ifadelerde bulunmus, ayrica iki isletme 2. parafinin 1. parafine kiyasla daha ince olmasi ve
bununla birlikte daldirmanin hizli yapilmasi gerektigi bildirilmigtir. 2. parafinin erime sicaklifinin ise
ortalama 77-78°C oldugu belirtilmektedir.

Her isletme ¢elik dikiminde farkli sira arasi ve iizeri mesafeler kullanmaktadir. Bununla
birlikte bazi isletmelerin sadece serada tiiplii (kapli) asili fidan tiretimleri olup, arazide iiretimleri
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bulunmamaktadir. Asili ¢elik dikiminde bir isletme; sa: 35, sii: 6 cm, masura yiiksekligi: 20 cm,
masura genisligi 45 cm ve masura arasi 150 cm’yi kullanmaktadir. Diger isletme; sii: 5—6 cm, masura
yiiksekligi 40 cm, masura genisligi: 80 cm ve masura arasi: 140 cm’yi tercih etmektedir. Diger isletme
sa: 15 cm, sii: 4-5 cm, masura yiiksekligi: 20-25 cm, masura genisligi: 30 cm ve masura arast: 160
cm’yi 6nermektedir. Diger isletme sa: 24 cm, sii: 8§ cm, masura yiiksekligi: 40 cm, masura genisligi: 50
cm ve masura arast: 100 cm’yi uygulamaktadir. Diger isletme sa: 25-26 cm, sii: 8,5-9 cm, masura
yiiksekligi: 20-25 cm, masura genisligi: 60 cm ve masura arasi: 150-160 cm’yi tercih etmektedir.
Diger igletme sa: 15 cm, sii: 8 cm, masura yiiksekligi: 25 cm, masura genisligi: 60 cm ve masura arasi:
100 cm’yi uygulamaktadir. Diger isletme sa: 27 cm, sii: 7 cm ve masura arasi: 140 cm’yi tercih
etmektedir. Diger igletme sa: 35 c¢m, sii: 4 cm, masura yiiksekligi: 25 cm, masura genisligi: 80 cm ve
masura arast: 60 cm’yi uygulamaktadir. Diger isletme sa: 30—35 cm, sii: 7-8 cm, masura yiiksekligi:
15-20 cm, masura genisligi: 120 cm’yi tercih etmektedir. Diger isletme sa: 20-25 cm, sii: 7-8 cm,
masura yiiksekligi: 25 cm, masura genigligi: 40 cm ve masura arast: 100—110 cm’yi uygulamaktadir.
Diger bir isletme ise sa: 20 cm, sii: 6 cm, masura yiiksekligi: 25-30 cm, masura genigligi: 70 cm ve
masura arasi: 140 cm’yi tercih etmektedir.

Bazi igletmelerin ortalama %dikim zayiatlari; %3, %10, %5, %1, %5, %1-2, %2-3, %5, %S5,
%0, %15 ve %3’tiir. Buna gore isgletmelerin ortalama dikim zayiati; %4,7 dir.

Alt1 igletme yazm ana¢ damizlig1 parsellerine ilaglama yapmakta, bunlar mildiy6, kiilleme
(bakirli ilaglar), 6li kol, beyaz sinek ve flokseraya karsi (endosiilfan etkili) yapilmakta, bir igletme
mildiydye karsi en az 3 ilaglama uygulamakta, dort isletme ise hig bir ilaglama yapmamaktadir. Iki
isletme kigin %1-4’lik bordo bulamaci uygularken, iki isletme ise budamadan sonra 1-2 defa
%1,5-2’lik goztast uygulamasi gergeklestirmektedir. Isletmelerden bir tanesi yaz déneminde hig ilag
atmamakta, digeri 1 kez mantar ilaci ve insektisit uygulamaktadir.

Dokuz isletme Red Globe iiziim ¢esidinde ¢6kmeye rastlandigini, ti¢ isletme ise bu iiziim
¢esidiyle iiretiminin olmadigmni bildirmistir. Red Globe iiziim ¢esidini alt1 isletme 5BB, ii¢ isletme
1103P, iki isletme de 41B anacina asiladiklarinda ¢6kmeye rastladiklarini bildirirken, iki isletme ise
41B anacina asiladiklarinda ¢6kmeye rastlanmadigini belirtmistir.

Isletmelerde serada tiiplii (kaph) asih fidan iiretimiyle ilgili bulgular

Anket sonuglarina gore; her isletme serada tiiplii (kapli) asili fidan iiretiminde farklt
boyutlarda tiip kullanmaktadir. Bunlar en x boy olarak; 8 x 16 cm, 12 x 21 cm, 13 x 19 ¢cm, 16 x 22
cm, 12x20cm, 5x17cm, 13 ecmx 13 em, 10x 15em, 6 x9 cm, 10 x 22 cm ve 10 x 13 cm’dir.

Serada tiiplii (kapli) asili fidan tiretiminde her isletme kendi farkli har¢ karigimini hazirlayip
kullanmaktadir. Bunlar; torf + ¢am topragi + curuf + perlit, torf + perlit, talas + toprak + perlit + ¢cam
kabugu + ¢iftlik giibresi + torf, perlit + torf + ¢am kabugu yongast + toprak + ¢am talasi + curuf +
kum, hindistan cevizi kabugu + jiffy sisen tablet, talas + perlit + torf + hiimik asit, torf + perlit + kum,
torf + kum + orman topragt + dere kumu, %25 kum + %10 ¢cam kabugu + %20 toprak + %20 torf +
%10 perlit + %15 ¢iftlik giibresi, torf + perlit + ¢am piir¢egi + giibre + mikoriza + kum ve ¢cam kabugu
+ torf + toprak + mil gibi ¢ok farkli sekilde uygulamalar olabilmektedir.

Serada tiiplii (kapli) asili fidan iiretiminde bir igletme Ocak ayini (25 Ocak), dort isletme
Subat aymi (15-30 Subat) tercih ederken, sekiz isletme Mart ayimi (Mart basi, 1-8 Mart, 5—10 Mart,
10 Mart, 15-20 Mart, 30 Mart ve Mart sonu) tercih etmektedir. Agik koklii asili fidan iiretiminde ise;
sekiz isletme Mart ayin1 (Mart, 5 Mart, 1-8 Mart, 15 Mart, 25 Mart, 15-20 Mart, 2030 Mart ve
Mart’in 2. yarisi), ii¢ isletme Nisan ayini (2—10 Nisan, 5—-10 Nisan ve 1-15 Nisan) ve bir isletme ise
Subat ayini (15 Subat) tercih etmektedir.

Serada tiiplii (kapli) asili fidan iiretiminde iki isletme %50, bir isletme %50-80, bir isletme
%355-60, iki isletme %60, dort isletme %55 ve bir isletme de %35-40 gélgeleme uygulamaktadir.

Serada tiiplii (kapl) asili fidan {retiminde bir isletme asili ¢elikleri 1 Nisan’da seraya
alinmakta, 20 Mayis’ta hazir hale gelen fidanlar1 dis ortama aktarmakta ve 5 Haziran tarihinde ise
satiga sunmaktadir. Diger isletme asili ¢elikleri Nisan ayinda seraya alinmakta, Mayis ay1 sonunda ise
satisa sunmaktadir. Diger isletme asili ¢elikleri 10 Nisan’da seraya alip 45 giin serada bekletmekte ve
55 giin sonra satisa sunmaktadir. Diger isletme asili ¢elikleri Nisan ay1 ortasinda seraya almakta, 45
giin serada tutmakta ve ardindan 20 giin alistirmaya alip, 20 Haziran’da satisa ¢ikartmaktadir. Diger
isletme asili gelikleri 20-30 Mart’ta seraya almakta, 60 giin serada gelistirdikten sonra Haziran ve
Temmuz aylarinda satisa sunmaktadir. Buna gore; genellikle Mart ay1 sonu ve Nisan ay1 baginda (20
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Mart—15 Nisan) tiiplere alinarak seraya nakledilen asili ¢elikler 40-60 giin kadar serada gelismeye
alinmakta, ardindan 10-20 giin g6lgede alistirmada bekletildikten sonra, Mayis ay1 sonundan Haziran
ay1 ortalarina kadar olan dénem igerisinde satisa sunulmaktadir.

Isletmelerde fidan sokiimii ve fidan randimanlariyla ilgili bulgular

Anket sonuglarina gore; uyusma (afinite) problemi yasanmakta olan ¢esit/ana¢ kombinasyonu
olarak Red Globe iiziim ¢esidi i¢in sekiz isletme 5BB anacini, dort isletme 1103P anacini, bir isletme
41B anacini ve bir igletme ise 1616C anacini belirtmistir. Yuvarlak Cekirdeksiz tiziim ¢esidi igin bir
isletme 41B anacini, bir isletme ise 1613C anacini problem yasanan kombinasyonlar olarak ifade
etmigtir. Sultani Cekirdeksiz tizim ¢esidi i¢in iki isletme 420A, bir isletme Rupestris du Lot ve bir
isletme de 5BB anacini problemli kombinasyonlar olarak 6ne siirmiistiir. Superior Seedless iiziim
¢esidi i¢in bir igletme 41B anacini, bir diger isletme de SBB anacini bildirmistir. Ata saris1 tiziim ¢esidi
icin bir igletme 99R, 110R ve 420A anaglarinin problemli anaglar oldugunu 6ne siirmektedir. Bir
isletme Trakya Ilkeren/41B, diger bir isletme Syrah/41B, bir baska isletme de Razaki/41B
kombinasyonlarinda problem oldugunu ifade etmislerdir. Bir isletme ise genel olarak ¢ekirdeksiz
iziim ¢esitleriyle SBB arasinda problem yasandigini belirtmektedir.

Dokuz igletme mevcut ¢esit ve ana¢ damizliklarini yeterli gérmezken, dort isletme ise yeterli
gormektedir.

Isletmelerin ortalama fidanlik ve kapli asili fidan randimanlart degisiklik gostermektedir.
Isletmelerin fidanhik ve kapl asili fidan randimanlari sirasiyla; ‘%60 ve %70’; ‘%25-40 ve %60’;
%80 ve %90’; ‘%50 ve %65°; “%50—60 ve %75-90; ‘%50—60 ve %50-70"; ‘%45-50, —’; ‘%60 ve
%85, ‘=, %30-60"; ‘%50 ve %35°, ‘“%40-50 ve %60°; ‘%55 ve %60 seklindedir. Isletmelerin
ortalama fidanlik randimanlart; 53,6°dur. Isletmelerin ortalama kapli asili fidan randimanlari; 64,8 dir.

Acik koklii asili fidan sokiim tarihlerini; ii¢ isletme Aralik ay1 (15 Aralik ve 15 Aralik sonrasi),
iki isletme Ocak ay1, bir isletme Aralik—Ocak ve bir isletme Ocak—Subat aylar1 olarak ifade ederken,
diger isletmeler biraz daha ayrintiya girmis, 3 isletme yaprak dokiimiinden sonra (bunlardan ikisi
Aralik ay1 bagi ve Aralik ay1 ortast), bir isletme Aralik ay1 sonu—Ocak ay1 basi ve bir isletme ise Aralik
ve Ocak aylari olarak belirtmistir.

Bazi igletmeler en iyi randiman aldiklart ¢esit/anag¢ kombinasyonlarini; Yalova
Cekirdeksizi/1613C, Superior Seedless/1613C, Trakya Ilkeren/1613C, Sultani Cekirdeksiz/1613C,
Alphonse Lavalée/1613C, Yuvarlak Cekirdeksiz/1103P, Alphonse Lavalée/1103P, Sultani
Cekirdeksiz/1103P, Narince/1103P, Sultani Cekirdeksiz/5BB, Alphonse Lavalée/5BB, Cinsaut/5BB,
Merlot/SBB, Cabernet Sauvignon/5BB, Victoria/5SBB, Narince/SBB, Trakya ilkeren/5BB, Yalova
Incisi/SBB, Alphonse Lavalée/SBB, Merlot/SO4, Syrah/SO4, Cabernet Sauvignon/99R ve Merlot/99R
olarak belirtmislerdir. Bir isletme 1103P, 1613C ve 5BB anaglari ile biitiin tiziim ¢esitlerinin, baska bir
isletme ise Cabernet Sauvignon iiziim ¢esidi ile her anacin iyi sonug verdigini ifade etmistir. Bagka bir
isletme tarafindan, mevcut anaglarla iyi uyusma gosteren liziim ¢esitleri olarak saraplik ¢esitler ile
Royal, Italia ve Cardinal iiziim ¢esitleri belirtilmistir.

Sorunlu olan gesit/ana¢ kombinasyonlari i¢in dort isletme Sultani Cekirdeksiz/41B, iki isletme
Red Globe/41B, birer isletme ise; Yuvarlak Cekirdeksiz/41B, Superior Seedless/41B, Trakya
[lkeren/41B, Royal/41B, Thompson Seedless/41B, Razaki/41B, Syrah/41B kombinasyonlarini
belirtmistir. Alt1 isletme Red Globe/5BB, bir isletme Sultani Cekirdeksiz/5BB kombinasyonlarini
sorunlu kombinasyon olarak ifade etmistir. Ug isletme Red Globe/1103P kombinasyonunun sorunlu
oldugunu bildirmistir. Birer isletme Red Globe/99R, Cardinal/99R, Ata Sarsi/99R, Alphonse
Lavalée/99R ve Hafizali/99R kombinasyonlarinin sorunlu oldugunu séylemistir. Birer isletme Red
Globe/110R, Sultani Cekirdeksiz/110R, Hafizali/110R, Kalecik Karasi/110R, Ata Sarisi/110R, Sultani
Cekirdeksiz/420A, Ata Sarisi/420A, Razaki/420A kombinasyonlarinin sorunlu kombinasyonlar
oldugunu ifade etmektedir. Ayrica Sultani Cekirdeksiz/140Ru, Cavug/SO4 ve Yuvarlak
Cekirdeksiz/1613C gesit/ana¢ kombinasyonlarinin da sorunlu kombinasyonlar oldugu belirtilmektedir.

Bazi igletmelerin ortalama sokiim zayiatlary, %0, %10, %0, %3, %0, %5, %1, %0, %5, %0
seklindedir. Buna gore isletmelerin ortalama sokiim zaiyati; %2,4 tiir.

Isletmelerin fidan iiretimleri ve iiretim hedefleri

Anket sonuglarina gore isletmelerin yillik acik koklii asili fidan ve serada tiiplii (kapli) asili
fidan tiretimleri su sekildedir; 1.500.000 adet/y1l agik koklii agili fidan ve 200.000 adet/y1l tiiplii (kapli)
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asili fidan, 800.000 adet/y1l agik koklii asili fidan ve 400.000 adet/y1l tiiplii (kapli) asili fidan, 60.000
adet/y1l agik koklii asili fidan ve 30.000 adet/y1l tiiplii (kapli) asili fidan, 600.000 adet/yil agik koklii
agili fidan ve 230.000 adet/y1l tiipli (kapli) asili fidan, 50.000 adet/y1l agik koklii agili fidan ve 40.000
adet/y1l tiiplii (kapli) asili fidan, 30.000 adet/y1l agik koklii asili fidan ve 12.000 adet/y1l tiiplii (kapl)
asili fidan, 10.000 adet/y1l agik kokli asili fidan ve 10.000 adet/yil tiiplii (kapli) asili fidan, 25.000
adet/y1l agik koklii asili fidan ve 10.000 adet/yil tiiplii (kapli) asili fidan’dir. Bununla birlikte bir
isletme sadece 500.000 adet/yi1l agik koklii asili fidan, diger bir igletme sadece 80.000 adet/yil
tiiplii (kapli) asili fidan, bir diger isletme ise 8.000 adet/yil tiiplii (kapli) asili fidan {iretimi
gerceklestirmektedir.

Buna gore igletmeler iirettikleri agik koklii agili fidan miktarinin yaklasik %50°si kadar da
tiiplii (kapl) asili fidan iiretmektedir.

On isletme acgik koklii asili fidan ve tiiplii (kapli) asili fidan tiretimini artirmay1 diisiiniirken,
bir isletme sadece agik koklii fidan iiretimini artirmay1 hedeflemekte, bir igletme ise her ikisinde de
diretimini artirmay1 diistinmemektedir.

Eski ve yeni dikim yontemlerinin genel karsilastirilmasi

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde (2000 yili Oncesinde), asili ¢elikler
dipkazan (subsoiller) aletiyle 120 cm araliklarla ve 45-50 cm derinlikte agilan ¢izilere 10 cm
mesafeyle saplanarak dikilmekteydi. Dikim Oncesinde, agilmig olan ¢izilere su verilmek suretiyle
toprak yumusatilmakta, fosforlu ve potasyumlu giibreler de c¢iziler agilirken dipkazan yardimiyla
iiretim parsellerine derin sekilde verilmekteydi. Asili ¢elik dikiminin ardindan, ¢eliklerin {izerleri
kiirekler yardimiyla tavli toprakla ortiilmekte, bogaz doldurma isleminin ardindan fidanlik parsellerine
salma veya karik usulii can suyu uygulanmaktaydi. A¢ik koklii asili fidan iiretimi amaciyla 1995
yilindan sonra bazi 6zel isletmelerce kismen uygulanmaya baslanan modern teknikler, 6zellikle 2000
yilindan sonra giderek artis gostermis ve kamu sektoriine de girmeye baglamistir. Yeni {iretim yontemi
olan mal¢—damla sulama kombinasyonlu cift sira tepe (yiizlek) dikim yonteminde, siyah plastik ortii
materyali ve damla sulama sistemi kullanimiyla birlikte, asili ¢eliklerin ¢ift sirali sekilde yiizlek
dikimleri yaygimlasmistir. Boylece, asili ¢eliklerin masuralar tizerinde serilen iizeri delikli ithal siyah
plastik ortiiler iizerine 21-22 x 6 cm gibi sik aralik ve mesafeyle ¢ift sira dikilmeleri suretiyle fidanlik
parselinin daha fonksiyonel degerlendirilmesi miimkiin olmakta, ayrica kullanilan siyah plastik malgin
olumlu bir ¢ok etkileri bulunmaktadir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, iiretim materyalleri (¢elik ve kalem) daha
kalin (6—-12 mm) olarak hazirlanip Richter sandiklarina 500-700 adet asili celik sigdirilirken,
giiniimiizde ¢elik ve kalemler genellikle daha ince (5-7 mm) olarak hazirlanmakta ve bdylece
sandiklara 900—1.200 adet asili ¢elik yerlestirilebilmektedir. Bu nedenle, eskiden ¢esit damizligi
parsellerinde 2 g6z iizerinden kisa budama yapilmaktayken, daha ince ve piskin kalem ihtiyaci
dogdugundan giiniimiizde bazi isletmeler ¢esit damizligi parsellerindeki kis budamasini 3—4 g6z
tizerinden gergeklestirmektedir. Malg—damla sulama kombinasyonlu ¢ift sira tepe (yiizlek) dikim
yonteminde ince gelik ve kalem kullaniminin hi¢ bir mahsuru bulunmayip, asili ¢eliklerin 1. boya
ulagmalar1 yeni tekniklerle kolaylikla temin edilebilmektedir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, alinan g¢eliklerin hatta kalemlerin biiyiik
kismi soguk depo yetersizliginden dolay1 kum havuzunda saklanirken, ¢elik ve kalemler giiniimiizde
soguk depoda daha uzun siireli ve saglikli sekilde muhafaza edilebilmektedir. Bununla birlikte, bazi
isletmeler asilanabilir ¢eliklerini halen kum havuzlarinda tutmayi 6zellikle tercih etmektedir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, kullanilan beyaz renkli normal asi
parafininin as1 Oncesinde titizlikle denenip uygulanmasi sdzkonusuyken, giiniimiizde igerisinde
fungusit etkili madde de bulunabilen renkli ithal parafinler, daha pahali olmasina karsin daha fazla
tercih edilmektedir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde fidanlik parseli hazirligi olarak ¢izi agma
ve ciziye tek sira asili ¢elik dikimi s6zkonusuyken, giiniimiizde malg—damla sulama kombinasyonlu
cift sira tepe (ylizlek) dikim yonteminde traktoriin kuyruk miline takilan 6zel amaglh aletlerle
masuralar olusturulmasiyla bu masuralarin iizerine ¢ift sirali asili ¢elik dikimi yapilmakta, bu da
fidanlik parselinin daha etkin kullanimiyla birlikte birim alandan daha yiiksek randiman
alinabilmesine olanak saglamaktadir.
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Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, sulama sistemi olarak karik—salma
sulama sistemleri kullanilirken, giiniimiizde malg—damla sulama kombinasyonlu ¢ift sira tepe (yiizlek)
dikim yonteminde sulama sistemi olarak damla sulama (33’liikk boru) kullanilmakta, boylece eskiden
subsoiller aleti yardimiyla ¢izi tabanina giibre verilmesine gerek kalmayarak, biitiin giibrelemeler agik
kokli fidanlarin gelisim durumlarmma gore sulama suyuyla birlikte fidanin etkili kok bolgesine
ulagtirilmaktadir. Bu yontemde, gerektiginde yaprak giibresi uygulamasina da yer verilebilmektedir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, genellikle ikinci bir parafin uygulamasi
olmadan asili ¢elikler ¢iziye dikilip tizerleri kiimbetle kapatilmaktayken, giiniimiizde mal¢—damla
sulama kombinasyonlu ¢ift sira tepe (yiizlek) dikim yonteminde ikinci bir parafin uygulamasi mutlaka
yapilmakta, bu nedenle ¢eliklerin iizerinin kiimbetle kapatilmasina gerek kalmamaktadir. Boylece,
eskiden kiimbetlerin Haziran—Temmuz aylarinda agilip kok bogazi temizligi yapilmasina gereksinim
duyulurken, giintimiizde ¢ift (ikinci) parafin uygulamasi ve yiizlek dikim mevcut oldugundan, koék
bogazi temizligine ihtiya¢ kalmamaktadir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, plastik malg (6rtii materyali) kullanimi
bulunmazken, giiniimiizde mal¢—damla sulama kombinasyonlu ¢ift sira tepe (ylizlek) dikim
yonteminde plastik mal¢ kullanimi yayginlagmistir. Bu sayede; yabanci ot kontrolii, topragin ¢abuk
1sinmasinin saglanmasi ve toprak neminin uzun siireli muhafazasi temin edilebilmektedir. Ag¢ik koklii
asili fidan tiretiminde fidan randiman ve kalitesi agisindan siyah plastik malg¢ kullanilmasi ve 4 giinde
bir etkili kok derinligindeki mevcut nemin tarla kapasitesine kadar sulanmasi tavsiye edilmektedir
(Kiiciikyumuk ve Kelen, 2015).

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde, ¢imlendirme odasi sicakliklari olarak
genelde 25-28°C sabit sicakliklar kullanilip, asili ¢eliklerde iyi bir kallus gelisimiyle birlikte iyi bir
stirgiin ve kok gelisimi de arzu edilmekteyken, giiniimiizde daha ziyade ilk hafta 30-32°C’nin
ardindan sicakligimn kademeli olarak digiiriilmesi ve ayrica ince ¢elik (4—7 mm) kullanimi ve
sandiklara yogun asili gelik yerlestirilmesiyle (900—1.200 adet), daha kisa siirede (13—14 giin) asi
bolgesinde yeterli ve ¢epecevre ince bir kallus olusumu, sifir siirgiin, koreltilen gézlerde kallus, dipte
kallus ve(ya) ¢ok cok az bir kok arzu edilmekte, yogun ve uzun kokler ile siirgiin gelisimi ise hig
istenmemektedir. Bu nedenle asili ¢eliklerin siirgiin olusturmasini istemeyen bazi isletmeler, asi
bolgesi ve hemen iizerini perlit materyaliyle kaplamak suretiyle bu kismi serin tutarak siirmeyi
geciktirmektedir.

Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yoOnteminde Richter sandiklarina konulan asili
celiklerin iizeri ince bir tavli talag veya talas + perlit karisimiyla kapatilirken, giiniimiizde sandiklarin
tizeri bazi isletmelerce talasla kapatildiktan sonra bir yiizeyi fungusit emdirilmis, diger yiizeyi
polietilen olan 3 mm kalinhigindaki ortli materyaliyle kaplanmakta, bu sayede fungusitin etkisi
arttirilarak fungal hastalik kontrolii saglanabilmektedir.

Onceden fazla dikkat edilmezken, giiniimiizdeki serada tiiplii (kapli) asili fidan iiretiminde
kuvvetli gelisim gosteren fidanlar digerlerinin gelisimini engellemesin diye seradan daha Once
cikartilarak alistirmaya alinmaktadir. Giiniimiizde talaslar otomatik talas nemlendirme makinesiyle
istenilen kivamda hazirlanmakta, ¢eliklerdeki gozler 6zel goz koreltici doner bicaklarla koreltilmekte,
termoterapi uygulamasi daha teknik ve bilingli sekilde uygulanmakta, pedalin tek bir hareketiyle
kalemi anaca daha seri bir sekilde monte edebilen yeni tip omega as1 makineleri kullanilmaktadir.

Isletmelerde asma fidam iiretiminde son yillardaki bazi yenilikler

Asma fidani iiretiminde son yillarda bazi gelisme ve yenilikler s6zkonusudur. Uzerinde 10
yildir calisilarak gelistirilen yeni bir masabagi yongali agi makinesiyle 2012 yilinda genis ¢apli asi
yapilmig olup, bu uygulama pratikte ilktir. Simdilik sadece serada tiiplii (kapli) asili fidan {iretiminde
deneme agamasinda olan bu asi tekniginde, masabasi ve el tipi yongali asi makinesi modelleri
gelistirilmistir. Bu teknikte; koklenmig ve iist tarafindaki anag¢ goziinden siirmiis ancak as1 goziinden
stirmemis olan ¢elikler, 15 giinden sonra alt bélgeden yeniden asilanabilmekte, boylece materyal kaybi
onlenerek seradaki randiman %90 diizeyine ¢ikartilabilmektedir. Diger bir uygulama, serada tiipler
icerisine yetistirilen Amerikan asma anaci ¢eliklerinin, kok ve siirgiin olusumunun ardindan masa bast
yongali as1 makinesine yatay sekilde tutulup asilanmasidir. Bu uygulama, Mayis—Haziran ayinda
serada koklendirilmis olan Amerikan asma celiklerine uygulanmakta, béylece asili gelikler 3 hafta
icerisinde %90 randimanla tiiplii (kapli) asili fidan haline gelebilmektedir.
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Masabasi omega asisinda asilanan parganin saglam tutunamayip siirmemesi halinde, asili
celikler zayi olmaktadir. Bu yongali as1 makinesiyle, daha uzun tutulan (50 cm) asilanabilir ¢eligin iist
kismina keskin bigaklarla yatay bir yonga kesiti agilmaktadir. Ancak bu teknikte ana¢ ve kalemin
tamamen ayni kalinlikta olmasi gerektiginden as1 da omega asiya kiyasla daha yavas gergeklesmekte,
masabasi omega asisinda 1 kisi giinde 9.000 adede kadar ag1 yapabilirken, bu yontemde ancak 5.000
adet ag1 yapabilmektedir. Bu teknikte, tiiplerdeki tutmayan uzun boylu asili asili ¢eliklere bir kez daha
ag1 yapilmak suretiyle randiman arttirilabilmektedir.

Son yillarda gelistirilen omega as1 makinesiyle koklenmis, tist tarafindaki anag¢ goziinden
slirmiis ancak as1 goziinden siirmemis olan ¢elikler, 15 giin sonra alt bdlgeden yeniden
agilanabilmekte, boylece materyal kaybi oOnlenerek seradaki fidan randimani %90 diizeyine
cikartilabilmektedir. Bu sayede gelik zayiati sadece koklenmeyen ve tamamen kuruyan fidanlarda
%5—-10 civarinda kalmaktadir. Masabasi yongali asi ile asilanmig tiiplii (kapli) asili fidanlarda,
agilanabilir ¢eligin ist gozleri ¢caligmaya devam etmekte, ancak iist gézden ¢ok kuvvetli bir vejetatif
gelisim oldugunda, 1,5 m boyundaki 6zel makaslarla anag¢ siirgiinlerinde u¢ alma yapilmaktadir.
Makasin ucunda takili kalan siirgiin yere diigmeyip rahatlikla istenilen boliime kadar ¢ekilebilmekte,
bu sekilde yongali g6zlerin daha kuvvetli sekilde siirmesi saglanabilmektedir.

Son yillarda ahsap sandiklar sicaklik, nem, oksijen, havalandirma ve sirkiilasyonun bilgisayar
programiyla kontrol edildigi, 6zel kaynastirma odalarina yerlestirilmektedir. Burada asili ¢eliklerin
“viriis safe’ isimli, hidrojen iyonu bombardimani ile bakteri ve funguslarin hiicre ¢eperini pargalayarak
fungusu inaktif hale getiren, havalandirmanin otomatik olarak kontrol edildigi, ekrandan izlenebilen,
ayn1 zamanda herhangi bir kimyasal icermeyen ekipman entegre edilmis sistemlerde kaynastirilmalari
saglanmaktadir. Oda zemininde 4 kat antibakteriyel malzeme kullanildigindan, zeminden bulagma
olmamaktadir. Asili gelikler odada ilk hafta 32°C sicaklik ve %95 nem, ikinci hafta 27-28°C ve
%8890 nem, iigiincii hafta 21-22°C ve %88-90 nem kosullarinda tutulmaktadir. Odadaki oksijen
miktar1 yiiksek bir diizeye (%0,9) ayarlanmakta, oksijen miktar1 azaldiginda sistem disaridaki taze
havay1 alarak 1sitip filtre ettikten sonra odaya vermektedir. Boylelikle sicaklik, nem, havalandirma ve
oda sirkiilasyonu tamamen kontrollii kosullarda yapildigindan, herhangi bir hastalik (Botriytis cinerea
Pers. vb.) goriillmemekte ve herhangi bir kimyasal uygulama yapilmasina da ihtiya¢ duyulmamaktadir.

Bazi devlet kurumlarinda son yillarda, ‘baz materyal seralar’’ olusturulmaktadir. Ozellikle
yeni 1slah edilen melez iiziim ¢esitleri ile Amerikan asma anaglari, doku kiiltiirii laboratuvarlarinda
‘siirgin ucu meristem teknigi’ ile virlisten ari olarak iiretildikten sonra, %50 nem ve 25-26°C
sicakliktaki iklim odalarinda gelistirilmektedir. Bu amagla, bitkicikler ilk olarak sitokinin igeren
ortamda ¢ogaltilmakta ve daha sonra IBA igeren ortamda koklendirilip gelistirilmektedir. Boylece
viriisten ari olarak iiretilmis olan asma fidanlar1 ilk 6nce torf ve toprak karisimi igeren 16 litre, sonra
40 litre ve daha sonra 120 litrelik biiyiik siyah saksilara aktarilmaktadir. Bu seralardan, 2016 yilina
kadar iilkemizdeki fidancilik isletmelerine viriisten ari baz materyal verilmesi planlanmaktadir.

Cimlendirme odalarinda baslica iki farkli yontem uygulanmaktadir. Birinci yontem klasik
yontemdir. Bu yontemi benimseyen bazi isletmelerde orta—kalin ¢elikler (7—12 mm) kullanilarak ve
sandiklara normal yogunlukta asili ¢elik (700-800 adet) yerlestirilerek, asili geliklerin 21-25 giin
siiresince ortalama 25-28°C sicaklikta tutulmasiyla, ¢imlendirme odasinda daha uzun siirede daha
kalin bir kallus, orta—yogun piskin siirgiinler ile kuvvetlice bir kok sistemi olusturma istegi 6n plana
ctkmakta, bu durumda aligtirma siiresi de daha uzun (7—14 giin) olmaktadir. Son yillarda benimsenen
ikinci bir yontem; bazi isletmelerde ince ¢elik (4—7 mm) kullanimi ve sandiklara yogun asili ¢elik
(900-1.200 adet) yerlestirilerek, 13—14 giin (maksimum 20 giin) siiresince 30°C sabit sicaklik veya ilk
3 giin 30-32°C’den kademeli olarak sicakligin dusiiriilmesiyle, asili ¢eliklerin as1 bolgesinde daha kisa
stirede yeterli ve cepecevre ince bir kallus olusumu, sifir siirgiin, koreltilen gézlerde kallus, dipte
kallus ve(ya) ¢ok az bir kok olusturma istegi dogrultusunda gelistirilmesine dayanmaktadir. Bu
durumda yogun ve uzun kokler ile siirgiin gelisimi hi¢ istenmemekte, alistirma siiresi de normalden
daha kisa (3—7 giin) tutulmaktadir. Bu ydntemde, sandiklara 3/4 oraninda ithal ¢am talasi ile 1/4
oraninda Botrytis cinerea hastaligina karsi ilagl suyla islatilmig perlit karigimi, as1 bolgesine ise asili
celiklerin hemen iizerine kadar (4—6 cm kalinliginda) 1/4 oraninda ithal ¢am talasi ile 3/4 oraninda
perlit karisimi veya sadece perlit konulmaktadir. Ust kisma konulan perlit, asi noktalarin1 nemli ve
serin tutarak asili celiklerdeki stirmeyi geciktirmektedir. Bununla birlikte, her fidancilik isletmesinin
kendine uygun bir yontemi tercih ettigi ve bazi isletmelerde ara uygulamalara da rastlanildig: dikkati
¢cekmektedir.
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Cimlendirme ve alistirmanin ardindan yarim ay seklinde veya tek tarafli kallus olusturan asili
celikler onceleri 1skartaya ayrilirken veya dikimleri fidanlik parsellerinin ayr1 bir béliimiine 6zel olarak
yapilirken, giiniimiizde tekrar kaynagtirma odasina alinmak suretiyle degerlendirilerek ek kazang elde
edilebilmektedir.

Acik koklii asili fidan tiretimde, fidanlik parselindeki asili ¢eliklerin iizerine dikimi izleyen 3
hafta boyunca sabah saatlerinde 40 metre yaricapli genis yagmurlama basliklariyla su verilmekte,
boylece asma fidanciliginin yogun olarak gerceklestirildigi Manisa ili gibi sabah ¢igi goriilmeyen
bolgelerde ortam nemi yiikseltilip kallus bélgesinden nem kaybi azaltilarak fidan randiman artisi
saglanabilmektedir.

Son yillarda (2007 yilindan beri), fidanlik parsellerindeki agik kokli asili fidan iiretiminde
ge¢ dikim ve buna kombine olarak golgeleme tercih edilebilmektedir. Yiiriitiilen bir arastirmada, en
yiiksek agik koklii asili fidan randimaninin %55 golgelemeden alindig belirlenmistir (Yage1 ve Aydin,
2015). Geg asili ¢elik dikimi, normal dikime kiyasla 1-1,5 ay sonra (Mayis ay1 sonu—Haziran ay1 basi)
gerceklestirilmekte ve asili ¢eliklerin tizerleri %55°1ik yesil gélgeleme materyaliyle ortiilmektedir. Geg
dikimde asili fidanlarin vejetatif gelisiminde herhangi bir gerileme goriilmedigi gibi, normal dikim
yapilan asili ¢eliklere kiyasla sonradan daha iyi bir gelisim ve fidanlik randiman1 saglanabilmektedir.
Geg dikimde toprak sicakligi daha yiiksek oldugundan, asili ¢elikler daha ¢abuk aktive olmak suretiyle
ortalama 1 ay erken dikilmis asili ¢eliklerden daha hizli bir vejetatif gelisim gostermektedir. Geg
dikim yapilan mal¢—damla sulama kombinasyonlu ¢ift sira tepe (yiizlek) dikim yontemi uygulanan
fidanlik parsellerinde, uzunlugu 6 metre olan 3,15 mm’lik demir borular kivrilarak, iki taraftan 0,5
metreleri topraga girecek ve 2 fidan sirasim birden ortecek sekilde 3 metre mesafeyle topraga
saplanmaktadir. Manisa ilinde 5 Mayis’a kadar olan dikimlerde gélgeleme yapilmazken, bu tarihten
sonra ge¢ dikim gerceklestirilen agili ¢eliklerin {izeri mutlaka golgeleme materyaliyle Ortiilmektedir.
Bazi igletmelerde, Nisan bagi—Mayis basi tarihleri arasinda yapilan dikimde fidanlik randimani
%60—70 olurken, May1s sonu—10 Haziran aras1 yapilan ge¢ dikimlerdeki fidanlik randimani %90’lara
ulasarak tiiplii (kapli) asili fidan seviyesine c¢ikabilmektedir. Golgeleme materyali, asili celik
siirgiinleri 35—40 cm’ye ulagtiginda (Agustos ay1) piskinlesme amaciyla tamamen kaldirilmaktadir.

Yeni bir yontem olarak, kaynastirmadan ¢ikartilarak dikim igin alistirmada bekletilen asili
celikler, arazi parseline, tabaninda 5 cm su bulunan kapakli biiyilk PVC kaplar igerisinde
nakledilmekte, bu sayede 45 giin kadar riizgar ve dis sartlardan korunarak, dikim oncesindeki nem
kaybi biiyiik 6l¢iide engellenmis olmaktadir.

Genellikle 1. parafin uygulamasinda kirmizi, 2. parafin uygulamasinda beyaz ve yesil renkli
parafinler tercih edilmektedir. Yeni kullanilmaya baglanan gri renkli (2. parafin) bir parafinin
icerisinde organik aliiminyum bulundugundan, sicak yorelerde 15181 geri yansitmakta ve ozellikle
California eyaletiyle birlikte, Ege B6lgesi’ndeki kullanimi giderek yayginlagsmaktadir.

Serada tiiplii (kapli) asili fidan iiretiminde, har¢ karisimlarina giiniimiizde daha fazla 6nem
verilmeye baslanmistir. Sadece perlit ve torf karisimi iyi sonu¢ vermediginden, arastirma sonuglarina
gore farkli oranlardaki kum, talas, ¢iftlik giibresi, toprak, cam kabugu, perlit ve torf karigimlari
kullanilabilmekte, asili ¢eliklerin koklendirme ortami ile sonraki sasirtma ortaminin farkli olmasina
ozellikle 6zen gosterilmektedir. Serada tiiplii (kapli) asili fidan iiretiminde, kdklendirme ortami igin
kullanilan plastik kap boyutu daha kiigiik olmakta ve bu ortam sasirtma ortamina kiyasla daha 6zenli
bir sekilde hazirlanmaktadir. Tiiplii (kapli) asili fidanlar 2 ay sonra (satig oncesi) daha genis PVC
torbalara ve diger bir harg karisimina sagirtilmaktadir.

Serada tuiplii (kapl) asili fidan tretiminde sera icerinde golgeleme ve sisleme yapilmak
suretiyle oransal nemin oldukea yiiksek tutuldugu uygulamalar bulundugu gibi, sera igerisinde fazla
oransal nem olusturulmayan, kapi—pencerelerin hafif agilarak sicakligin yiiksek tutuldugu
uygulamalara da rastlanilabilmektedir. Ozellikle sera ici golgelemenin piskinlesmeyi engelledigi
diisiiniildiigiinden, bu durumda seranin asir1 1sinmasini engellemek amaciyla sera iizerinde gélge tozu
kullanilmakta, tozun igerisine tutkal karigtirtlarak iki defa uygulandiginda, sera iizerinde 3 ay boyunca
koruma saglayabilmektedir.

Serada tiiplii (kapli) asili fidan tiretiminde asili geliklere alttan 1sitma uygulandiginda anaglarin
koklenme siiresi yar1 yartya kisalmakta, koklenme yiizdesi arttirilarak kok kalitesi de
yiikseltilebilmektedir (Kismali ve Karakir, 1990). Giintimiizde bu yontemin uygulandigi seralar sadece
kokiin ¢alismasi amaciyla 6zel soguk su yontemiyle sogutularak ilk 10 giin boyunca 15°C’de
tutulmakta, ayrica %70 goélgeleme uygulanmaktadir. Bu sirada tiiplii (kapl) asili fidanlarda alttan
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isitma da yapilarak, sensorler yardimiyla harg sicakliginin 22-23°C olmasi saglanmakta, 10. giiniin
ardindan sera i¢i sicakligi normal sicakliga (25-30°C) dondiiriilmektedir. Buradaki amag; kok
olusumu &ncesinde siirgiin ve yaprak olusumunun yavaglatilip sadece kokiin ¢alismasinin saglanmasi
ve bu sayede serada asiri sicakliktan kaynaklanan ¢ékmelerin 6niine gecilebilmesidir. Bu yontemle
serada tiiplii (kapl) asili fidan tiretiminde, 41B anaci kullanildiginda bile fidan randimani1 %80-90’lara
¢ikabilmektedir.

Tupli (kapl) asili fidanlar, ilk asamada k6piik benzeri saglam ve hafif materyalden yapilmig
olan 6 x 4= 24’li multipot kaplara yerlestirilip, yer degistirmede biiyiik kolaylik saglanabilmektedir.

Artik asma fidanciigt konusunda yapilmig olan biitiin arastirma bulgular1 ve yenilikler
yakindan takip edilerek, fidancilik isletmelerince kisa siirede uygulamaya aktarilmaktadir.

Isletmelerin asma fidam iiretimindeki baz: yeni yaklasim ve hedefleri

Serada tiiplii (kapli) asihi fidan tiretiminde, ontimiizdeki yillarda bazi fidancilik isletmeleri
tarafindan serada tiipler icerisinde yetistirilen anag¢ c¢eliklerinin kok ve siirgiin olusturmalarina
miiteakip, masa basi yongali agi makinesine yatay sekilde tutularak asilanmasi uygulamasina gegilmesi
hedeflenmektedir.

Asma fidanciliginda, iiretim materyal kalitesi ile bu materyalin saklanmasinin (muhafazasi) en
onemli konularin basinda geldigi anlasildigindan, bazi fidancilik igletmelerince buna yonelik yeni
uygulama ve 6nlemler gelistirilmeye ¢alisilmaktadir.

Cimlendirme odalarindaki CO, yogunlugu nedeniyle olusan kalluslarda zamanla kararma
gozlendiginden, bazi fidancilik igletmelerince artan CO,’in azaltilarak O,’nin arttirilmasina yonelik
bazi yeni tedbirler alinmaya baslanilmistir.

Fidancilik isletmelerinin bazilarinda, tiiplii (kapli) asili fidanlarin ireticide piskinlesmesi
gerektigi diistiniilmeye baslanmigtir. Bu fidanlarin stok olarak bekletilip, Haziran ay1 yerine Ekim ay1
gibi satisa sunulmasia yonelik uygun altyapi hazirliklarina hiz verilmistir.

Fidancilik igletmeleri, en biiyiik eksigin baz materyal eksikligi oldugu konusunda birlesmekte
ve baz materyal eksikliginin en kisa zamanda giderilerek 3. depo damizliklarin isletmelere konulmasi
gerektigini belirtmektedir. Bununla birlikte, artik programli olarak klon bazinda ve viriisten ari iiretime
gecilmesi hedeflenmektedir.

Bazi fidancilik igletmelerince, asili ¢eliklerin 2015 yilindan itibaren farkli bakteri tipleri ile
muamele edildikten sonra dikimleri konusunda yeni ¢alismalara baslanilmas1 hedeflenmektedir.

Ulkemizde asma fidancilig1 sektoriine yeni giren neredeyse biitiin isletmeler ilk nce fidanlik
parsellerindeki iiretim seklini degil de, belirli bir randiman ve sayiya ulasilana kadar, asma fidani
randimaninin daha yiiksek seyrettigi serada tiiplii (kapl) asili fidan tiretimini benimsemektedirler.

Isletmelerin asih asma fidan iiretimindeki baslica hatalar ile baz: tavsiyeler

Ulkemizde ana¢ damizlig: parsellerinde siirgiin, kalem damizligi parsellerinde ise somak
ve(ya) salkim seyreltme ile salkim ucu kesme (tane seyreltme) gibi uygulamalar hi¢ yapilmamaktadir.
Oysaki bu uygulamalar tiretim materyali kalitesini olumlu yonde arttirmaktadir (Dardeniz, 2001;
Dardeniz ve Kismali, 2001; Dardeniz ve Kismali, 2002; Dardeniz, 2014; Sezen ve Dardeniz, 2015).

Asili asma fidani tiretiminin yogun sekilde yapildigi Manisa ilindeki bazi1 fidancilik igletmeleri
kis budamasimi Subat ay1 igerisinde yaparken, bazi isletmeler Ocak ayinda yaparak iiretim
materyallerini (kalem) de bu tarihte almaktadir. Bunun nedeni, igletmelerin bazi erkenci {iziim ¢esidi
kalemlerini ¢evre baglardan karsilamalari ve bag sahiplerinin de erkenci {iziim gesitlerini erken tarihte
budama istekleridir. Manisa ilinde baglardaki uyanma 20-25 Mart’ta olduguna gore; bu tarih (Ocak
aymin bagi ve ortasi) kalem temini icin biraz erkendir. Clinkii yaprak dokiimiinden uyanmaya kadar
olan donemde de yillik dallarin igyapilart siirekli olarak degistiginden, i¢ yapinin sekillenmesi
beklenilmelidir (Dardeniz ve ark., 2013b; Gokdemir ve Dardeniz, 2014). Ayrica bu durum igletmelerin
sogukta muhafaza maliyetlerini de arttirmaktadir. Manisa ilinde kis budamasi ve iiretim materyali
(kalem) temini Subat ay1 basindan itibaren yapilmalidir.

Asilama Oncesinde, asma anaci ¢eliklerinin kaynastirma odasinda 8 giin siireyle bekletilme
uygulamasindan asma fidan randiman ve kalitesi yoniiyle olduk¢a olumlu sonuglar alindigindan (Sucu
ve Yagcei, 2015), fidancilik isletmelerinin bu arastirma sonuglarina gore hareket ederek ayni islemleri
cesit kalemlerine de uygulamalarinin yararli olabilecegi diisiiniilmektedir.
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Soguk depoda bekletilen yillik dallarda da yillik dal i¢ yapisi sonbahardan ilkbahara dogru
giderek degisim gostermekte, en iyi odunlagsma soguk depoda 50.—75. giin siireyle muhafaza edilen
yillik dallardan elde edilirken, sirasiyla 4-6°C, 0-2°C ve 8-10°C’de muhafaza edilen tiretim
materyallerinin daha iyi odunlastiklar goriilmektedir. Canakkale ilinde, budama déneminde (Subat ay1
sonu—Mart ay1 basi) alinan cesit kalemlerinde yillik dal i¢ yapisinin heniiz tam olarak sekillenmedigi
anlasildigindan, asiin kig budamasinin hemen ardindan yapilmayarak, 4—6°C sicakligindaki soguk
depoda en az 25 giin siireyle yapilacak muhafazanin ardindan masabasi as1 uygulamasina gegilmesinin
daha yararli olacagi belirlenmistir (Tirpanci ve Dardeniz, 2014). Bu bulgulara gére, kis budamasinin
ardindan yillik dallardan ag1 kalemi alinir alinmaz as1 islemine gegilmesi uygun degildir.

Manisa ilinde, ana¢ damizligi parsellerindeki yillik dal (siirgiin) kesimine yaprak dokiimiiniin
ardindan Aralik ay1 basi gibi baslanabilmekte, yillik dal (siirgiin) kesimi ve ¢elik hazirligi Mart ay1
ortalarina kadar stirdiiriilebilmektedir. Anag damizligi parsellerinde yaprak dokiim tarihinde (erken
donem) kesinlikle ¢elik hazirligi amaciyla yillik dal kesimi yapilmamasi, yaprak dokiimiiniin ardindan
en az 15-20 giin beklenilmesi, ayrica yillik dal kesimi ve ¢elik hazirliginin yaprak dékiimiinden
itibaren 2 ay igerisinde bitirilmesi 6nerildiginden (Dardeniz ve ark., 2007), bu tarihlerin fidancilik
isletmelerince daha iyi planlanmasi gerekmektedir.

Masabast omega asisinin kalemin dar yerine vurulmasi gerekirken, asi gelisigiizel sekilde
vurulabilmektedir. Oysaki kalemin dar olan kisminda kabuk+floem tabakasi genis oldugu icin asi
tutumu, kaynasmasi ve kallus gelisiminin daha yeterli olacagi bilinmektedir (Oraman, 1972; Dardeniz
ve ark., 2013D).

Bazi fidancilik isletmelerinde, asili geliklerin fidanlik parsellerine yiizlek sekilde dikildigi
gozlenmektedir. Ozellikle ince celikler kullanildiginda, as1 noktasinin masura seviyesinden 13 ¢cm ve
daha iizerinde tutuldugu yiizlek dikimlerde fidanlik randimani en az %4 oraninda azaldigindan
(Dardeniz ve ark., 2013a), masura hazirligi, 6n sulama ve dikim iglemlerinde dikkatli olunmali, yiizlek
dikilen asili gelikler varsa kontrol edilmeli ve as1 noktalarmin masura seviyesinin ortalama 10 cm
kadar yukarisina gelecek sekilde ayarlanmasina 6zen gosterilmelidir.

Uretim materyallerinin (celik ve kalem) temini, fidancilik isletmelerince ¢ok da fazla
Onemsenmeyen, ana¢ ve iiziim gesitlerine ait en ideal bogum araliklarina dikkat edilerek yapilmalidir.
Ideal bogum araliklar1 bazi anag¢ ve sofralik iiziim cesitleri bazinda belirlenmis olup (Dardeniz ve
Kismali; 2001; Onder ve Dardeniz, 2015), bu yondeki farkli galismalar devam ettirilmelidir.

Uretim materyali, asili asma fidani iiretiminin farkli biitiin safhalarinda nem ve sicaklik
dalgalanmalarina maruz birakilmamali, 6zellikle as1 odasi ortam sartlarina biiyiik 6nem verilmelidir.
%15 oranindaki nem kaybi, hem kalem hemde ¢elikler agisindan dikkate alinmasi gereken 6nemli bir
sinir deger olarak kabul edilmeli, 6zellikle daha ince olan iiretim materyallerindeki oransal nem
kaybinin %10’u agsmamasina 6zen gosterilmelidir (Rodoplu ve Dardeniz, 2015).

Omcanin iiriin yiikii arttikga, yillik dallarin karbonhidrat birikimi azalmaktadir. Cesit damizlig:
parsellerindeki asirt iiriin yiikii azaltilmali, koltuk siirgiinlerinin varlig1 o6zellikle vejetasyonun
ortalarindan itibaren klorofil sentezi tizerine son derece etkili oldugundan, bu donemden sonra asir
koltuk ve yaprak alimlarindan kaginilmalidir (Dardeniz ve ark., 2012; Tiirker ve Dardeniz, 2014).

Fidancilik igletmeleri, uygulayacaklart ¢esit/ana¢ kombinasyonlarini her ne kadar kendi
tecriibelerine gore belirleseler de, gerek iireticilerden gelen talepler gerekse eldekini degerlendirme
cabasindan dolayi, asida uyusur olmayan ¢esit/ana¢ kombinasyonlarina da yer verebilmektedirler.
Oysaki bazi c¢esit/ana¢ kombinasyonlar1 ¢ok kotii sonuglar verebildiginden, eldeki arastirma
sonuglarina goére hareket edilmesi gereklidir. Ornegin; Cardinal/5SBB, Cavus/5BB ve Cavus/SO4
(Celik ve Odabas, 1998), Migkiile/1613C ve Miiskiile/1616C (Sivritepe ve Tiirkben, 2001),
Datal/5BB (Coban ve Kara, 2003), Uslu/41B (Dardeniz ve Sahin, 2005), Razaki/5BB ve Razaki/SO4
(Baydar ve Ece, 2005), Amasya/5BB, Kozak Beyazi/5BB ve Miiskiile/SBB (Dardeniz ve ark., 2005),
Razaki/140Ru (Celik ve ark., 2009), Cabernet Sauvignon/41B, Merlot/41B ve Bogazkere/41B
(Yildirnm ve ark., 2011), Narince/l10R (Yagci, 2012), Cabernet Sauvignon/41B ve Sultani
Cekirdeksiz/41B (Dardeniz ve ark., 2013a), Victoria/SBB ve Alphonse Lavallée/SBB (Tungel ve
Dardeniz, 2013), Red Globe/SO4 ve Red Globe/110R (Isci ve ark., 2015) ile Merlot/1103P ve
Narince/1103P (Teker ve ark., 2015; Yagc1 ve Aydin, 2015) ¢esit/ana¢ kombinasyonlari, yiiriitiilen
farklr aragtirmalarda en basarili sonuglar1 veren kombinasyonlar olmustur.

Mal¢ uygulamalari, asma fidani1 randimani ve 1. boy fidan randimanlarini olumlu yonde
etkilemektedir. Asili asma fidani tiretiminde fidan randiman ve kalitesini artirmak i¢in malg¢ materyali
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olarak siyah plastik kullanilmasi ve sulama araliginm 4 giin olmasi tavsiye edildiginden
(Kiigiikyumuk, 2009), bu konuda hassas davranilmasi 6nemlidir.

Sofralik tiziim c¢esitlerinde yiiriitiilen calismalarda, yillik dallarin dip bogum araliklarinda
(1.—4.) N miktarinin diisiik ve C/N oraninin yiiksek oldugu, orta ve u¢ bogum araliklarina (9.—12. ve
13.-16.) dogru ise N miktarinin yiikselerek C/N oranmin diistiigii belirlenmistir. Sofralik {iziim
cesitlerinde, yillik dallardaki bitki besin element diizeyleri genel olarak dip bogum araliklarinda daha
diisiik seviyelerdeyken, bir ¢cok elementte —iiziim gesitlerine gore degisiklikler goriilse de— orta ve ug
bogumlara dogru diizenli ve diizensiz artiglar meydana gelmektedir (Dardeniz ve ark., 2013c;
Dardeniz ve ark., 2013d; Miiftiioglu ve ark., 2014). Sofralik iiziim ¢esitlerinde yillik dalin dip bogum
araliklarindan (1.—4.) orta ve u¢ bogum araliklarina gére diizenli olarak artig gésteren bazi elementler
sirastyla B, Fe, Mg, Na, P, S, Zn, N, Al, Cr, K ve Mn gibi makro—mikro elementlerdir. Bu durum,
sofralik tizim cesitlerinin yillik dallarinin farkli bogum araliklarindaki odunlagsma (piskinlesme)
diizeyiyle de oldukga paralel seyir izlediginden, sofralik iiziim ¢esitlerinde genel olarak ilk 4 bogumun
ag1 kalemi olarak kullanimindan kagmilmali ve bu amacla genel anlamda 5.—15. bogum araliklar
tavsiye edilmelidir. Bununla birlikte, baz1 iiziim ¢esidi ve asma anaclarinda kalem ve ¢elik alimi igin
uygun bogum araliklari belirlenmis olup (Dardeniz ve ark., 2008; Onder ve Dardeniz, 2015), bu
konuda daha detayli caligmalara gereksinim duyulmaktadir.

Sonu¢ ve Oneriler

Omega as1 teknigi kullanilarak elde edilen serada tiiplii (kapli) asili fidan randimanlari, farkl
anag/cesit kombinasyonlar1 bazinda %60-75 diizeylerinde degigirken, yeni yongali a1 teknigi
kullanildiginda bu oran %8590 seviyelerine kadar yiikselebilmektedir. Bununla birlikte, agik koklii
agili fidan randimanlarimiz hala oldukga diisiiktiir. Klasik eski sistem tek sira ¢iziye dikim yonteminde
genel agik koklii asili fidan randimanlart %33-34 araligindayken (Anonim, 2002), malg—damla sulama
kombinasyonlu ¢ift sira tepe (ylizlek) dikim yonteminde, yeni teknik ve gelismelerin de uygulanmasi
neticesinde, bu oran ancak %46—47 seviyelerine kadar yiikseltilebilmistir. Bu nedenle, a¢ik kokli asili
fidan iiretiminin her asamadaki sorunlarin daha detayli olarak saptanip, asma fidani randimanlarinin
ilk etapta %60—65, ardindan %70-75 diizeylerine ¢ikartilabilmesine yonelik arastirma ve gelistirme
calismalarina hiz verilmesi gereklidir.

Sertifikali fidan kaynagi klon olan, ismine dogru, saglikli, standartlara uygun ve Kkaliteli
fidandir. Modern bagciligin gelecegi buna bagli olup sertifikali asma fidani iiretebilmek igin, ticari
O6neme sahip iiziim ¢esitlerinin tescil edilmis klonlarina en fazla iki eseysiz nesil uzakliktaki ‘ana
damizlik parseli’nden temin edilmis ‘baz (temel) materyal’ niteligindeki fidanlarla kurulan ve 6zellikle
viriis ve viriis benzeri hastaliklar yoniiyle periyodik kontrolii yapilan ‘anag¢ ve kalem damizlik
parsellerine’ sahip olunmasi gereklidir. Ulkemizde 1991 yilinda baslatilan ‘sertifikali asma fidani
iiretiminde’ halen bir belirsizlik s6z konusudur. Ciinkii iilkemizdeki sertifikali fidan iiretim semasi
uluslararasi kurallara uygun islememekte, sertifikali olarak tabir ettigimiz asma fidanlarimiz, kurallar
dahilinde iiretim yapan iilkelerce sertifikali fidan olarak adlandirilmamaktadir (Celik ve ark., 2010).
Ulkemizde sertifikali olarak tabir edilmekte olan asma fidani iiretiminde, 2008 yilina kadar beyaz
etiket (sertifikali fidanlar i¢in) bulunmaktayken, artik standart fidan tiretimi ve sar1 renkli sertifika
etiketi (standart fidanlar igin) kullanilmaktadir. Bu nedenlerle, iilkemizde klon seleksiyonu
kapsaminda segilmis olan klonlarin tesciline gidilerek klon bazinda ve viriisten ari tiretime gecilmeli,
programli sekilde ‘temel (baz) materyal’ altyapisi olusturulup ‘baz materyal’ eksikligi giderilmeli, 6zel
sektore damizlik parsellerini olusturmada acilen bu temel nitelikli fidanlar1 elde etme kolaylik ve
destegi saglanarak, bu sekilde 3. depo damizliklarin fidancilik isletmelerinde kurulmasi tesvik
edilmelidir.

Yiiriitiilen bir ¢alismaya gore; bir adet agik koklii asili fidanin iiretim maliyetinin (2012 yili
itibariyle) 0,94 TL ve satig fiyatinin 2,73 TL oldugu (yaklasik 3 kati) belirlenmistir (Savas ve ark.,
2015). Asili asma fidani iiretiminde secilen anag/kalem kombinasyonlarinin uyusur olmasi asma fidani
randimanlarini yiikseltecegi gibi maliyeti de diisiireceginden, her asamada randiman hesaplamasina
gidilerek Onceki yillarin arsivleri iyi muhafaza edilmeli, neticede en uygun ¢esit/ana¢ kombinasyonlari
belirlenmek suretiyle kayiplarin miimkiin olan en aza indirilmesi amaglanmalidir.

Fidancilik kuruluslarinda pazarlamaya da ¢ok dikkat edilmeli, tiiplii (kapli) asili fidan ve
tiretim materyallerinin, kurulus adi ve logosunun bulundugu materyaller (karton vb.) igerisinde sevk
ve pazarlanmasina biiyiik 6zen gosterilmelidir.

141



COMU Zir. Fak. Derg. (COMU . Agric. Fac.)
2015: 3 (2): 127-143

Son yillarda, 6zellikle Tiirki Cumhuriyetler ve bazi Afrika iilkelerine asma fidani ihracatimiz
baglatilmis olup, 6zellikle Sultani Cekirdeksiz iiziim ¢esidimiz bu iilkelerde olduk¢a fazla talep
edilmektedir. Bu nedenle, ihracattaki engellerin kaldirilmasina yonelik tedbirlerin alinmasi gereklidir.

Diinya ve iilkemizde hizla gelismekte olan asili asma fidani {iretim yontemleri yakindan takip
edilerek yenilikler hemen uygulamaya aktarilmali, fakiilte ve isletmeler arasindaki isbirligi arttirtlarak
iiretilen ortak projeler desteklenmeli, bilgi akisi siirekli hale getirilmelidir.
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