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ELEKTROSTATIK TOZ BOYA KAPLAMANIN AVANTAJLARI
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dzet

Gesitli pclimer tozlarin pnomatik ve elektrostatik olarak bir depodan

lastik bir hortum vasitasiylas wlastir1lap boyanacak pargaya bir yiliksek

voltaj jemeratdtri ile yiiklid olarak atilmasi elektrostatik toz kaplama

olarak bilinir. Topraklanmis is pargas: ile tabanca wuwcu arasinda bir

elektrostatik alan olesturulur. Boya tanecikleri is pargas1 izerine yapis-

tirilir. Bu sistem teknik wve ekonomik agidan dijer boyama sistemlerine

gbre dlisl% boyama maliyeti, daha az Uretim risklerl, gevre kirliligi yapma-
masy, mekanik tesirlere kargi daha mukavemetli olmas: gibi baz1i avantajlar

saglar.

THE ADVARTAGES OF ELECTRD STATIC POWDER COATING

SUMHARY

Powder delivery is effected pneumatically from the powder container through
a flexible hose to the gun where it is electrostatically charged by a hihg
voltage generator. An electrostatic field is produced between the gun
nozzle and the earthed object. Due to the charge the powder particles
stick to the object. Powder coating shows both technical and economical
advantages in comparison te other processes, whilst lowering coating costs,
quite consideraply, reducing production risks and harmless to the
environment, more durable sutaces against mechanical influences etc.

1. GIRIS

Boya zerreciklerinin pusklrtme esnasinda 0.7 mA gibi ¢ok dugiik akim ve ¢ok
diisiik gerilimli dogru akim altinda yiklenerek topraklanmis parca Uzerine
yapistirilmas: elektrostatik sprey olarak bilinir. Boya tabancadan ¢ikar-
ken negatif elektrik yiki ile ylklenir. Is parcasi ise pozitif elekirik
yiki ile yiikli durumdadir. Boya zerrecikleri elektrostatik cgekimle (z:t
kutuplar birbirlerini ¢eker prensibine gbre) parga lzerine ¢ekilirler.
Ancak kendi aralarinda da ayni yilikld olduklarindan birbirlerini iterek
homojen bir dagilim saglarlar. BoOylece akinti ve damlama ihtimali yok
denecek kadar azalir. Metal kullanan ve isleyen fabrikalar igin metalden
sonra ikinci biyilik girdi olan boyanin iyi dederlendirilmesi ve kullanilmas:
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biiyitk avantajlar saglamaktadir. Bu teknoloji beyaz egya Uretiminde, mutfak
sanayiinde, bazen emaye sanayiinde, vagon, ¢elik biro, otomobii, boru
hatlari, oyuncak ve elektronik sanayisinde dinyada kuilanilir duruma
gelmistir. Ayrica firin boyalarin kullarildidi her yerde basariyla firin
boyama yerine kullanilmaktadir.

2. TOZ BOYA KAPLAMANIN AVANTAJLARI

Muhtelif cins (Po]yestefr epoksi, polimetii vb.) ve renklerdeki polimer
toziarinin elektrostatik olarak is parcalari iizerine yapistirildiktan son-
ra eritilmesi ile meydana gelen toz boya teknolojisi su avantajlari sag-
lar ;

Kullanim Yoniinden :

Hic bir katk: maddesi ve ¢bzicl gerektirmez. Yas boyalardaki gayet kritik
olan cézici miktarlarinin yanlis ilavesinden dolay: dodabilecek hatalar
ile tecribe ve teknik gerektiren karistirma islemleri bu sistemde yoktur.
Béylece yer ve zaman tasarrufuda saglanmis olur.

Yanma ve Parlama Riski :

Alevlenme ve parlama noktasi ¢ok diisiiktGr. Ayni zamanda yanicl olan ¢Ozi-
ciiler 1htiva etmediginden yanma ve parlama riski ya; boyalara gire ¢ok
daha azdir. Bu sayede siforta, yangin ve emniyet cihazlarindan tasarruf
saglar. Toz boyanin yanmasi ve parlamast ic¢in saniyede 40 MW giiclinde bir
enerji gerektirmektedir.Buda yas boyalerin yanmasl igin gereken enerjiden
100 kat daha fazladir.

Coziiciiler Yoniinden

Yas boyalarda cok kullanilan, fiyatlari petrol fiyatlarina badimli olan
coziict kullanimi yoktur. GOzlcller yag boyalarda kullanildigi gibi kurutma
sirasinda da ucmaktadir.Buda gevre kirliligi ve maliyetil etkilemektedir.
Ortalama 1 litre yas boyanin % 50 si g¢Ozuciler ve gesitli eriticilerdir.
Toz boya kullaniminda ¢evre kirliligi soéz konusu degildir. Kullanilmayan
boyanin siklonlar vasitasiyta toplanip tekrar kullanilabilmesi, yas boya
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sistemlerinin artiklarinin g¢evre kirlilidine sebep olmasiyla mukayese
edildidinde bir tercih sebebi olmaktadir.

Uretim Hiz1 Yoninden :

Toz boya 10-15 dakika iginde sonug verir. Boylece imalat siresi kisaltil-
m1s olur. Yas boya sistemlerindeki ¢Ozlci ile karigtirma ile firinlamadan
onceki flash-off zamani toz boya sistemlerinde yoktur.

Kaplamanin Katitesi Ydninden :

Yaplsma Ozelliginin ¢ok iyl clmasi sayesinde korozyona, darbelere, 1siya,
kimyasal maddelerin bir kismina karsi iyi bir dayamiklilik gdsterir. Yas
boyalarda gorilen ¢oziicii fazlaligindan dolayi akma bozukluklari bu sistem-
de ortadan kalkar.

Boyamanin Tekrarlanabilirligi :

Yanli1s veya bozuk olarak boyanin uygulandig: parcalar firinlamaya girmeden
once basingli hava plskirtidlerek temizlenebilir ve tekrar kaplanabilir.

Diger Avantajlar:i :

Doktilen toz boyalarin toplanip tekrar kullaniiabilir olmast sayesinde
% 98'lik bir boya tasarrufu saglanabilmektedir,

2159C sicaklikta ve 125 mikronun Uzerinde bir kaplama yapildiginda kaplama
emaye 6zelligi gdstermektedir.

1 Kilogram toz boya ile 50-55 mikron kalinlidinda 12-15 m2 lik bir yiizey
boyanabilmektedir.

Bilhassa otomatik sistemler kullanilirsa toz boya sistemi maliyet ve
isletme masraflar: agisindan daha ucuza gelmektedir.
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3. SONUG

Diinya toz boya teknolojisine hizla girmektedir. Bu sistemin en gok kulla-
nildigr dayanikl: tiketim mallari Tirkiye'den son 20 yilda biylk atiiwm
yapmistir. Otomotiv ve ingaat sanayisinin Ulkemizde biyiik geligmeler gos-
termesi. kaliteli Gretim agisindan bu teknolojinin yayginlasmasini gerek-
tirmektedir. Son y1llarda Tirkiye'nin en blytk ihtiyaci enerji tasarrufu,
fazla ihracat, daha fazla doviz girdisidir. Kaliteli mali kaliteli boya
gésterir disiincesi zengin Orta Dogu pazarlarinda rekabet etme imkanim
arttiracaktir. Ulkemizde beyaz esya ve otomotiv sanayli sektorlerinde yeni
yeni uygulanmakta olan toz boya sistemlerinin yayginlasmasina paralel ola-
rak, bu sistemlerde kullanilan boyanin Tirkiye'de imali c¢alismalarina,
sanayicilerimizin dnem vermesi, lisans ve patentler kenusunda hemen giri-
simlerde bulunmas1 bilyiik doviz tasarrufu saflayacaktir.
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