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OzeT

Siirtme hasligina lif cinsi, boyarmadde cinsi ve boyama prosesi gibi pek cok faktor etki etmektedir. ilave olarak
asinma islemi de siirtme haslhigina etki etmektedir. Bu deneysel calismada; asinma tur sayisi ile pamuklu
bezayag1 kumaslarda yas ve kuru siirtme hasliginin degisimi incelenmistir. Genel olarak kuru siirtme hasliklart
yas silirtme hasliklarindan yiiksektir. Sonuglara gore asinma tur sayisi artik¢a kuru ve yas siirtme hasliklari
diismektedir. Asinma tur sayisinin arttigt durumlarda kuru siirtme hasligindaki disiis yas strtme hasligindaki
diististen daha fazladir.

Anahtar Kelimeler: Siirtme hashigi, Bezayag: kumas, Asinma

Change of Rubbing Fastness with Abrasion Effect on Cotton
Plain Fabrics

ABSTRACT

Rubbing fastness is influenced by many factors such as fiber type, dyestuff type and dyeing process.
Additionally, abrasion process influences the rubbing fastness. In this experimental study, the effects of the
number of tour of abrasion on wet — dry rubbing fastness of cotton plain fabrics were investigated. In general the
dry rubbing fastness is higher than wet rubbing fastness. According to results, the increase of the number of tour
of abrasion decreased the wet — dry rubbing fastness. The decrease of dry rubbing fastness is higher than wet
rubbing fastness in the situations of increased the number of tour of abrasion.
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|. GiRris

Hashk en genel anlamiyla, boyali veya baskili tekstil mamullerinin {iretimi veya kullanimi
sirasinda karsilagtigl etkenlere karsi dayanma giiciidiir. Hasliklar fabrikasyon ve kullanim
hasliklar1 olarak iki grupta incelenebilirler. Fabrikasyon hasliklari, yapilan boyama veya baski
isleminin takip eden terbiye islemlerinden etkilenmemesi, kullanim hasliklar1 ise kullanim sirasinda
tiriiniin maruz kalacag: etkilere kars1 dayanimi ifade eder (1).

Sirtme hasligi boyali veya baskili tekstil mamullerinin, kuru veya yas halde sirtmeye tabi
tutuldugunda, rengin gosterdigi dayanikliligi kontrol etmek amaciyla yapilan bir haslik testidir.
Stirtme hasligi, bir kumasin temas halinde bulundugu bir bagka kumasa siirtiinme ile rengini ona
transfer etmeye karsi direncidir. Yas siirtlinme; 1slak olan kumasin rengini transfer etmesi, kuru
siirtiinme ise kumasin rengini kuru haldeyken bir baska kumasa transferidir.

Siirtme hasligi testi, slirtme haslig1 test cihazina yerlestirilen test numunesi ile refakat bezinin birbirine
surtinmesi ile gergeklestirilir. Test sonunda refakat bezinin lekelenmesi gri skala ile degerlendirilir.
Siirtme hasligina lif cinsi, boyarmadde cinsi ve boyama sekli etki eder. Siirtme hasligi daha ¢ok koyu
renkli boyanan kumaslarda énemlidir.

Renkli bir kumasin siirtme hasligi; boyamada kullanilan boyarmadde grubu, kumas cinsi ve yapisi,
terbiye prosesleri, boyama yontemi ve boyama sonrasi uygulanan art islemeler gibi parametrelere bagh
olarak degismektedir (2).

Tekstil yiizeyleri kullanimlar1 sirasinda defalarca kez tekstil ylzeylerine veya tekstil olmayan
yiizeylere temas ederler. Dolayisiyla kumaglar i¢in aginma kaginilmazdir. Kumaslar i¢in aginma daha
cok lif, iplik ve kumas Ozelliklerinden etkilense de giysiler i¢in aginma sayilan faktorler diginda,
giysiyi giyen kisinin 6l¢iilerine ve davranislarina da baglhdir (3).

Asinma kumaglarin ve dolayisiyla giysilerin kullanilamaz hale gelmesinin 6nemli sebeplerindendir.
Asinma ile genellikle kumas kalinli§inda ve hacminde azalma s6z konusudur. Ancak asinma sebebiyle
kumaglarda renk kayiplar1 yani solmalar da yasanabilir. Bazi durumlarda renk solmalar1 kalinlik ve
hacim azalmasindan da daha 6nce meydana gelebilmektedir.

Cok genel anlamiyla eskime giysilerin faydali kullanim siirelerinin sona ermesi anlamina gelmektedir
(4). Giysilerin eskimesine sebep olan baslica faktorler; moda, boncuklanma, asinma, boyut ¢ekmesi,
deformasyon ve renk degisimlerdir. Kumaglarda renk degisimleri yani solma ise; uygun olmayan
sartlarda yikama, kuru temizleme, uzun siire giines 1s1gma maruz kalma ve asinma sebebiyle
goriilmektedir. Asinmanin etkisiyle kumasta lif transferi ile incelme meydana gelirken rengin
acilmamasi diigsiiniillemez. Dolayisiyla asinma ile renk degisimi arasinda belirgin bir iliski oldugu
soylenebilir.

Yurdakul ve arkadaslar1 2002 yilinda yapmis olduklar1 bir c¢alismada boyama isleminden sonra
kullanilan yumusaticilarin yas slirtme haslhigin etkilemedigi kuru siirtme hasligini ise azalttigini ifade
etmislerdir. Ayrica normal fiksatorlerin de yas ve kuru silirtme haslhigini etkilemedigini belirtmislerdir

).

Tamtiirk 2007 yilinda yaptig1 ¢aligmada 3 farkli yapidaki % 100 pamuklu kumaglara merserizasyon
hari¢ diger 6n terbiye islemlerini uygulamis ve daha sonra kumaslarin yas ve kuru stirtme hasliklarim
Olemiistiir. Sonug olarak uygulanan 6n terbiye islemlerinin kuru ve yas siirtme hasligi iizerinde 6nemli
bir etkiye sahip olmadigini belirtmistir (6).
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Kaynak ve Topalbekiroglu 2008 yilinda yaptiklar1 ¢alismada; dokuma kumaslarda doku tiiriiniin
kumas asmmma mukavemetine etki ettigini, kumasta uzun atlamalar ve daha az sayidaki iplik
kesismelerinin asinma mukavemetini diisiirdiiglinii belirtmislerdir (7).

Omeroglu ve Ulkii 2007 yilinda yaptiklar1 galismalarinda, kompakt ring ipliklerinden iiretilen dokuma
kumaslarin aginma mukavemetlerin konvansiyonel ring ipliklerinden firetilen dokuma kumaslarin
asinma mukavemetlerinden daha yiiksek oldugunu s6ylemislerdir (8).

Can ve Akaydin 2014 yilinda yaptiklar1 ¢calismada yikama islemi ile siirtme haslig1 arasindaki iliskiyi
incelemiglerdir. Calismaya gore yikama siiresi, yikama sicakligi ve yikama tekrari artikca kuru ve yas
stirtme hasliklar1 diigmektedir (9).

Bu ¢alismanin amaci pamuklu bezayagi kumaglarda farkli tur sayilari ile aginma sonucunda meydana
gelen siirtme hasligr degisimlerinin belirlenmesidir. Ayrica aginmadaki tur sayisi ile siirtme haslig
degisimi arasindaki iligkinin tespitidir. Bu sayede asinma sonucunda meydana gelen eskimenin siirtme
haslig1 degisimine etkileri de belirlenebilecektir.

Il. MALZEME veya Y ONTEM

Bu c¢aligmanin materyali % 100 pamuk karde ipliklerinden dokunan bezayagi kumastir. Atk ve ¢ozgii
ipliklerin sirasiyla; numara, biikiim ve mukavemetleri ASTM D 861-99, ASTM D 1422, ASTM D
1578-93 standartlar1 ile dl¢iilmiistiir. Ol¢iim sonuglar1 Tablo 1’ de verilmistir.

Tablo 1. Kumas tiretiminde kullanilan ipliklere ait bazi ozellikler

. Numara Bukim Mukavemet
Iplik (Ne) Sayisi (t/m) (cN/tex)
Cozgu 20,09 795 22,83
Atk 16,08 395 20,01

Kumaglar elektronik armiirlii dokuma makinesinde 23 tel/cm atki sikliginda ve 24 tel/cm ¢ozgii
sikhginda iiretilmistir. Uretilen kumaslara isletme sartlarinda hasil sdkme ve agartma islemleri
uygulanmistir. Kumaglar 1g/L enzim, 2 g/L noniyonik 1slatici, 2 g/L tuz ve 0,3 g/L CaCl, igeren
cOzelti ile 70 °C’de 4 saat emdirilmis ve soguk su ile durulanarak hasil sokme islemi yapilmustir. %
5’lik NaOH ile 95°C’de padroll yontemine gore 2 saat siire ile emdirilerek hidrofillestirme islemi
tamamlanmustir. Agartmada H,0, kullanilmigtir. Kumas isletme sartlarinda reaktif boyarmadde ile pad
batch yontemiyle (soguk bekletme) tek banyolu yontemle emdirilerek lacivert renkte boyanmustir.
Boyarmadde olarak Remazol Red RB® kullanilmigtir. Boyarmadde ile birlikte flotteye iire, tuz,
migrasyon Onleyici, 1slatict ve alkali de ilave edilmigtir. Alkali olarak sodyum hidroksil kullanilmistir.
Flotte sicakligi 25 °C dir. Kumas folye ile sarilarak ortam sicakliginda 12 saat bekletilerek fiksaj
islemi tamamlannmustir. Daha sonra kumas 6nce soguk su ile sonra 80 °C sicak su ile son olarak da
tekrar soguk su ile ytkanmustir. Son olarak da kumas 150 °C’de 45 dakikada baraban ile kurutulmustur.

Boyali kumaslarin aginma mukavemeti ASTM D 4966 - 98 standardina gore Nu Mardindale Asinma
ve Pilling Olgeri ile 6lgiilmiistir Kumasin asinma mukavemeti 18850 tur olarak bulunmustur.
Denemede kullanilacak asmdirma tur sayist olarak; 1000, 3000, 5000, 7000, 9000, 11000, 13000 ve
15000 tur sayilar1 kullanilmstir.
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Her bir asindirmadan sonra numune kumasin kuru ve yas siirtme hasliklar1 6l¢iilmiistiir. Kumaslarin
sirtme hasliklart AATCC Test Metodu 8’e¢ gore Crockmeter aleti ile siibjektif olarak Ol¢tilmiistiir.
Kuru numune kumas sabit bir sekilde alete yerlestirildikten sonra standart beyaz kumasa 20 kez
strtilmektedir. Siirtme cihazinin kolu saniyede bir ¢evrim hareketi yapacak sekilde 10 ileri 10 geri
hareket ettirilir. Bu hareket 104 mm’lik hat boyunca ve yiizeye 9 N kuvvet uygulanarak yapilir. Deney
numunesi cihazdan alimir ve standart atmosfer sartlarinda en az 4 saat kondisyonlanir. Cihazdan
cikarilan siirtme bezinin arkasina 3 kat beyaz siirtme bezi konulur. Kumaslarin islatilmasi kumasin
kendi agirligr kadar saf su ile gerceklestirilir. Standart beyaz kumas iizerinde meydana gelen renk
bulagmasi ise gri skala ile degerlendirilmistir. Burada 1 numune kumasin siirtme hasliginin en diisiik 5
ise en yuksek oldugunu gostermektedir. Bazi ara durumlarda 1-2 veya 4-5 vb. ara degerlendirmelerde
yapilabilmektedir. Laboratuvardaki sicaklik degeri 200C ve nispi nem ise % 65’dir.

Belirli tur sayilarinda agindirilan kumaglarda siirtme hasliklar 6lgiilerek agindirma tur sayisi ile siirtme

haslig1 derecesi arasindaki iligkiler incelenmistir.

[1l. BULGULAR ve TARTISMA

Farkli tur sayilarinda agindirtlmis numune kumaslar ile yas ve kuru siirtme haslik dereceleri Tablo
2’de verilmistir.

Tablo 2. Farklr tur sayilart ile agindirilmis kumaglarda yags ve kuru stirtme hashik dereceleri

Asinma Tur Yas Siirtme Kuru Strtme
Sayisi Hashk Derecesi Haslik Derecesi
0 4 5
1000 4 )
3000 3-4 4-5
5000 3 4
7000 3 3-4
9000 3 3-4
11000 2 3
13000 1-2 2
15000 1 1-2

Grafik ¢izimini kolaylastirmak ve grafikleri daha anlasilabilir hale getirmek icin grafik olusumunda;
gri skaladaki 1-2 degeri i¢in 1,5, 2-3 degeri igin 2,5 ve 3-4 degeri i¢in ise 3,5 degeri kullanilmustir.
Cizelge 2°de verilen degerler siibjektif olarak gorsel degerlendirme sonucu elde edildigi igin,
istatistiksel inceleme yapilamamistir.
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Sekil 1. Asinma tur sayisi ile yas ve kuru siirtme haslik derecesi degisimleri

Sekil 1. incelendiginde kuru siirtme hasliklarinin yas siirtme hasligina gore genel olarak daha yiiksek
oldugu goriilmektedir. Kumasa uygulanan agimma tur sayisi arttitkca yas ve kuru siirtme haslhik
dereceleri diismektedir.

A. ASINMA TUR SAYISI ILE YAS SURTME HASLIGININ DEGISIMI

Heniiz aginma yokken yas siirtme hasligi derecesi 4 iken 14000 tur ile aginma sonunda bu deger 1,5 a
diismektedir. Diigme yiizdesi % 62,5’dir. Asinma tur sayilar1 0 ve 2000 iken siirtme haslig1 derecesi
degismemistir. Yas silirtme haslik dereceleri asinma tur sayilarindaki artiglarla genellikle 0,5°lik
distisler gostermistir.

B. ASINMA TUR SAYISI ILE KURU SURTME HASLIGININ DEGISIMI

Heniiz asinma yokken kuru siirtme haslig1 derecesi 5 iken 14000 tur ile asinma sonunda bu deger 2
olarak ol¢lilmiistiir. Diisme yiizdesi % 60 olarak hesaplanmistir. Asinma tur sayilart 0 ve 2000 iken
siirtme haslig1 derecesi degismemistir. En fazla diistis 10000 tur ile 12000 tur arasinda goriilmiistiir.

V. SoNuc

Asinma tekstil triinleri i¢in kacinilmazdir. Asmmma mukavemeti yiiksek olan kumaslar maruz
kaldiklar1 kuvvetlere kars: fiziksel biitiinliiklerini muhafaza ederken, asinma mukavemeti diisiik olan
kumaglar, siirtinme kuvvetlerinin etkisiyle incelir ve renkleri solar. Renkteki bu solmalarin;
boyarmadde cinsi, boyama sekli ve boyama sartlar1 gibi ¢ok farkli sebepleri olabilir. Kumaslarin
asinmasina neden olan siirtiinme kuvvetleri de kumaglarin siirtme hashigini disiirebilmektedirler.

Bu ¢alismada emdirme yoOntemi ile boyanmis bezayagi kumaslar farkli asinma tur sayilari ile
asindirilmig ve her bir agindirmadan sonra yas ve kuru siirtme hasliklar 6lgiilmiistiir. Asindirma tur
sayisindan bagimsiz olarak kumaslarin kuru siirtme haslik degerleri yas haslik degerlerinden yiiksek
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bulunmustur. Hem yas hem de kuru kumaslarda asindirma tur sayisi arttikca kumaslarin siirtme
haslig1 derecelerinin diistiigii tespit edilmistir.

Tekstil tiriinlerinin renklerinin solmasi istenmeyen bir durumdur. Boyama sartlarin optimum olarak
belirlenmesi ile renkteki solmalar azaltilabilse bile uzun yillar kullanim sonucunda olusabilecek
asmnmalar da renkte solmalara sebep olabilecektir. Ozellikle kullanim sirasinda asinmaya fazlaca
maruz kalabilecek 6rnegin dosemelik ve benzeri kumaslarda bu durum dikkate alinmali ve boyama
sartlar1 ve boyarmadde sec¢imine iki kere dikkat edilmelidir.

Elde edilen sonuglar reaktif boyarmadde ile lacivert renkte boyanmis %100 pamuk bezayagi kumaglar
icin gegerlidir. Farkli liflerden, farkli dokuda dokunan ve farkli boyarmaddeler ile boyanan
kumaslarda, benzer sonuglar alinmayabilir.
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