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OZET

Bu g¢alismada, eskitme teknikleri ve nasil yapildigr ele alinmistir. Ayrica eskitme
tekniklerinin agag¢ isleri list ylizey islemlerinde ne gibi bir yer tuttugu, aga¢ malzemeye nasil bir
goriinim verdigi acgiklanmistir. Eskitme teknikleri gliniimiizde uygulanan ve aga¢ malzemenin
degerini artiran goriiniis itibari ile agac islerinin daha estetik ve glizel gorliinmesini saglayan
bununla birlikte el is¢iligini 6n plana ¢ikaran yontemlerdir. Ayrica eskitme olarak tabir edilen {ist
ylizey islemleri mobilyalarda, natiirel, ristik goriinti saglamak, yeni iiretilen mobilya ve
dekorasyon elemanlarima antik (eskimis) goriintii vermek amaciyla uygulanan farkli yontem ve
metotlardir. Birgok iist yiizey islemleri ile eskitme yapilabilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Ahsap eskitme, ahsap mobilya, patine boyama, tiitsiileme.

Antiquing Techniques in Upper Surface Processing
Abstract

In this study, antiquing techniques and how to do so has been taken. In addition, antiquing
techniques, such as woodworking What a place in the top surface treatments that give a view that describes
how wood. Antiquing techniques applied today, and that increase the value of wood and woodworking as a
more aesthetic appearance and good hand to make it appear however that the method in the foreground are
removed. In addition, the upper surface expression as antiquing furniture operations, natural, rustic image to
provide new elements produced antique furniture and decoration (outdated) image in order to provide
different methods and methods are applied. Many upper surface treatments can be performed with antiquing.

Keywords: Antiquing wood, wooden furniture, patina painting, fumigation
1.Giris

Ahsaba ylizey islemleri uygulamasinin amaclari; ahsabi temiz tutmak, korumak
ve dekore etmektir (Flexner,1994).

Ahsap mobilyalar {izerine uygulanan list yiizey islemleri ile eskitme ve agacin
dogal yapisin1  belirginlestirme  islemleri  Selguklular  doneminden  beri
uygulamaktadir. Ancak daha 6nce bu konu ile ilgili bilimsel arastirmalar yapilmamis
ve kaynaklar olusturulmamistir (Sanivar, 1991).

Degisik bir¢cok yOntemle yapilan eskitme islemleri sadece ustadan c¢iraga
gecmek suretiyle giinlimiize kadar gelmistir. Fakat mesleki kiskangliklar dolayist ile
cogu bilgilerin aktarilmamasi sonucu bir¢ok teknik kullanilamaz hale gelmistir.
Glniimiizde ise teknolojinin ilerlemesi ile yakma, kumlama gibi geleneksel
yontemlerin yani sira renklendirme yoluyla ve ¢esitli kimyasal uygulamalarla da
eskitme yapilabilir hale gelmistir.

Ahsap mobilya iiretiminde kullanilan bir¢ok agag¢ Ozellikleri dogrultusunda
cesitli kimyasallarla renk degistirerek yillik halkalarin farkliliklarini belirginlestirme,
sentetik-seliilozik  verniklerin  birlikte kullanilma ile olusacak ¢atlaklardan
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faydalanma, patine adi verilen renklendirme gerecglerini farkli tonlarda uygulama,
amonyak gazi ile ahsap malzemenin rengini koyulastirma, yiizeydeki boyay1 sert
cisimlerle asindirma gibi yontemlerle ve aga¢ malzemenin atesle yakilarak ya da
sicak kumla ezilmesi gibi geleneksel islemlerle eskitme yapilmaktadir (Arslan, 1998).
Bu islemler desen birlikteligi saglanamadigi i¢in seri liretim olarak uygulanamamaktadir.
Renklendirme gerecleri ile uygulamalar disindaki yontemlerde masif aga¢ kullanildigindan
maliyet yiiksektir. Baz1 eskitme yontemleri ise gelisen teknoloji ile bir¢ok boya, yapistirict
ve vernikler kullanilarak pratik bir sekilde dekoratif islem atdlyelerinde uygulanmaktadir.

Eski eserlerin onarilmasi isleminde eksik parcalarin yerine yenilerinin tretilmesi
kaginilmazdir. Yalniz yeni tiretilen pargalarin orijinal pargalarla ayni goriiniimii vermesi ilk
etapta miimkiin degildir. Yeni par¢alarin eski parcalara (orijinaline) benzemesi i¢in yapilan
isleme eskitme denmektedir (Anonim, 2007).

2. Eskitme ve Eskitme Teknikleri

Giinlimiizde uygulanmakta olan eskimis gorintii veren {iist yiizey islemleri
sunlardir; patine boyama, fuming (tiitsiileme), distressed, natiirel eskitme-rakka-1
binnar (ylizeyin yakilmasi), yiizeyin kumlanmasi, asit ile asindirma, ¢atlatma teknigi,
mumlu eskitme.

2.1. Patine Boyama

Eskiden yapilmig mobilyalar, kullanilmaktan otiiri, kendilerine 6zgii bir
goriinim kazanirlar. Kordon ¢ikintilarinda, oyma ve tornali islerin yiiksek
boliimlerinde asinma olur. Renk agilir. Buna karsilik ¢ukur ve girintili bélimlerde toz
birikir kirlenir. Renk koyulasmas1 olur. Bu goriintiiye PATINE ad1 verilir (S6nmez,
2000).

Patine renklendirme yeni iiretilmis bir mobilyaya eski mobilya gorinimii
vermektir. Uzun siire kullanilmis bir mobilyada el ile dokunulan ve kabarik kisimlar
temas sonucu ag¢ik renkli, derin kisimlar ise koyu renkte oldugundan patine
renklendirilmesinden bu renk farkliligini yapay olarak olusturmak amaclanmaktadir
(Kurtoglu, 2000).

Boyay1 Koyulastirarak Patine Yapmak; Once isin tamami inceltilerek hazirlanan
fon boyasi ile boyanir. Koyu patine olacak yerlere 6zellikle bol boya siiriiliir. Yiizey
heniliz nemli iken, koyu olmasi gereken yerlere, yogun koyulastirma boyasi siiriilir.
Bu calismada dikkat edilmesi gereken husus, son siiriilen patine boyasi ile agik renkli
fon boyas1 arasinda dengeli bir ge¢is saglamaktir. Bu gegis belirsiz olmali ve dikkat
¢ekmemelidir. Boya heniiz nemli iken yumusak bir fir¢a, bez veya siingerle ovularak
istenilen goriintii elde edilir. Sonu¢ olumlu degilse, is kurumaya birakilir. Renk
yoniinden bozuk yerler zimparalanir. Isin tamami acik renkli fon boyasi ile yeniden
boyanir ve sikilmis bir siinger veya fir¢a ile dengeli bir goriintii saglanincaya kadar
calisilir.

Nemli Boyay1 Agarak Patine Yapmak; Patine boyamanin bir yontemi de, yeni
boyanmis bir yiizeyin, ac¢ik renk olmasit gereken bdliimlerini 1lik suyla nemlendirilen
bir slingerle ovalamaktir. Daha sonra firca, slinger veya bezle yapilan dagitma islemi,
acik ve koyu boliimler arasindaki ge¢isi yumusatir. lyice kurutulan boyali is ince
zimpara ile zzimparalanir veya tellenir

Renk Agici Gereglerle Patine Yapmak; Renk agici gereglerle, 6rnegin hidrojen
peroksit ile calisarak da patine benzeri bir goriintii saglanabilir. Pamuklu bezden
hazirlanan kii¢iik bir top, sulandirilmis hidrojen peroksitle nemlendirilir. Boyanmis
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isin acik renk olmasi gereken boliimlerine siiriiliir. Istenen goriintii saglaninca
sulandirilmis amonyakla nemlendirilmis baska bir top ayn1 yerlere siiriiliir. Bu teknik
oymali iglerde de uygulanir. Oymali is boyandiktan sonra, rengi agilacak bdlimler
hafifce zimparalanir. Daha sonra agiklandigimiz bigimde, bolgesel renk ag¢ma
islemine gecilir. Burada da %10’luk amonyakla son yikama kesinlikle yapilmalidir
(Sanwvar, 1997).

Piiskiirtme tabancasi ile patine yapmak (sisli boyama); Sisli boyamada
puskiirtme tabancasi ayari, ¢dzelti miktar1 az, hava basinci yiiksek olacak sekilde
yapilir. Boylece tabanca ucundan ¢ikan az miktardaki boya, yiiksek hava basinci ile
daha fazla atomize olarak yilizeye toz bulutu halinde gider. Bu teknikte antik goriintii
vermek ilizere; islem goren tablalarin kenara yakin boliimleri koyu, orta kisimlari ise
asinmis hissini vermek icin ag¢ik tonda renklendirilir. Bunun i¢in 0nce isin tamami
acik tonda renklendirilir. Sisleme ile renklendirmede tonlar arasi gegis ani degil yavas
ve dengeli olmalidir. Fir¢a veya siingerle tamami boyanan islerde tabanca ile patine
boyama yapilabilir. Ancak bu yontemde, asil boya tamamen kurumadan, koyulastirma
boyasi piiskiirtiilmemelidir (S6nmez, 2000).

Oymali Kordonlu Islerde Patine Yapmak; Oymali ve kordonlu mobilyalarin
patine boyanmasi ise sanki eskiden yapilmis havasi verir. Oyma ve kordonlar dogal
halden daha belirli bir goriintii kazanir. Koyu renkli olmasi gereken oyma g¢ukurlari,
grafit tozu ile de koyulastirilabilir. Grafit tozu kisa tiiylii bir firga ile ise serpilir ve
firgalanir. Cukurlarda kalan grafit tozu koyulugu saglamis olur. Buna patine tozu adi1
verilir. Patine tozlarnin iyice yapigmasi isteniyorsa, oymali ise Once bir katman
halinde mumlanabilir., Mum kuruduktan sonra, oymalar kuvvetle ve dikkatle
fircalanirsa, etkili bir patine goriintii saglanmig olur. Mumlu patineli isler ancak mat
vernikle cilalanabilir. Vernik muma yapismaz ve lizerinde sertlesmez (Sanivar, 1997).

Patine boyama pratikte kiiflii, mantarlanmis, yosunlanmig goriintii vermek igin
ahsap malzemeye oldugu gibi seramik malzemeye de uygulanir. Bu uygulama i¢in
lyice zimparalanip tozu alinmis objenin iizerine ilk kat boyamayi yapan boya 1/3
oraninda sulandirilarak boyanir. Ikinci katta ise obje kuruduktan sonra hig
sulandirilmamis boya ile boyanir. Gozenekleri koparilmis siinger ile (delikli siinger)
patine yesili (kiif yesili) renk tamponlanarak uygulanir. Patine boyas: ile kiiflii boyama
islemi 6rnegi Sekil 1’°de gosterilmistir.

Sekil 1. Patine boyas ile kiiflii boyama

2.2. Fuming (Tiitsiileme)

Agacin, alkali buhar1 haline geg¢ebilen amonyaktan (amonyum hidroksitten)
yararlanilarak renginin koyulastirilmas: islemidir. Islemi sdyle aciklayabiliriz; agag
malzemeden hazirlanan is {izerindeki madensel gerecler sokiilir. Bu is gaz
kagirmayacak kadar iyi kapanabilen bir dolaba veya odaya ya da kabine yerlestirilir.
Yass1 porselen tabaklara dokiilen amonyak daginik diizende yere konularak, ortamda
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amonyak gazi1 c¢ikigt saglanir. Kapak ve kapilar iyice kapatilir. Tabaklardaki
amonyum hidroksitten ¢ikan amonyak gazi kabini, dolab1 veya oday1 doldurur. Gaz
cisimler sivilardan daha derinligine agaci etkiler. Amonyak gazinin agaca etki siiresi
uzadik¢a hem renk koyulasir, hem de agacin renklenen bolimii kalinlasir. Yaklasik
olarak 12 saatte tam kahverengi renk olusur. Renkli béliim yani agacin renklenen
bolimi siirtinmeye dayaniklidir. Ancak sudan ve isiktan ¢abuk bozulur. Zamanla
renk solar. Bunun onlenmesi i¢in ortamdan alinan aga¢ malzeme koruyucu katman
olusturan gereglerle verniklenir (Sanivar,1975). Tiitsiileme ¢adirinda uygulama islemi
Sekil 2°de gosterilmistir.

—-“

" ;;!l

Sekil 2. Tﬁtsﬁlerﬂe cadirinda uygulama

Amonyak ile titsiileme islemi Sel¢uklular donemi sonrasinda, amonyagin sik
bulunamadig1 zamanlarda iire asidi ile yapilirdi. Bu ilkel uygulama daha uzun 6miirlii
mobilyalarin yapilmasini saglamaktaydi (Philip,1996).

2.3. Distressed

Iki kat boya uygulamasinin ikinci katmi yipratarak alt katin goriinmesi ile
saglanan eskitme yOntemidir. Ahsap ylizeye ilk kat boya (Ortiicii boya) siiriiliir. Boya
tam kuruduktan sonra ikinci kat farkli renkli bir ortiicii boya ile uygulanir. fkinci kat
boya heniiz nemli iken zimpara kagidi, vida, ¢ivi gibi asindirict maddelerle agacin
damarlar1 yoniinde ¢izilerek asindirilir. Alttaki koyu renk bu ¢iziklerde meydana
cikar. Boylece yipranmis, riistik bir goriintii saglanir (Sam, 1994). Distressed boyama
ornegi Sekil 3°te gosterilmistir.

Sekil 3. Distressed boyama

2.4. Yiizeyin Yakilmasi (Rakka-i Binnar)

Agactan hazirlanan islerde yiizeyin yakilmasi, fircalanmasi gibi islemler
cogunlukla c¢am tiirii agaclarda uygulanir. Islemlerin sonunda, sert sonbahar
dokularindan olusan bdlimler yiliksek kalir. Yumusak ilkbahar dokulu boliimler
asinir, ¢ukurlasir. Islemin amaci yillik halkalar1 arasindaki zit goriintiiyii daha da
belirgin hale getirmektir. Uzun siire dogal havanin etkisi altinda kalan agacin

49



ylizeysel goOrintisiinii andiran durum, koy tipi mobilya ve dekorasyonda aranir
(Arslan,1998). Kural olarak yanma kisa fakat kuvvetli olmalidir (Kurtoglu, 1997).
Yakma isleminde yiizey, plriimiiz lambasi, kaynak lambasi ile yakilir. Agag
belirli bir derinlige kadar komiirlesir. Daha sonra tel ve ¢elik firgalarla calisan
ylizeyden komiirlesen boliim alinir. Yumusak yillik halkali boliimler, daha ¢ok ve
derinligine komiirlesir. Fir¢alandiginda ¢ukurlasir ve rengi biraz acilir. Sert yillik
halkal1 boliimler atesten daha az etkilenir. Firgalamada fazla asinmaz ve tiimsek kalir.
Koyu kahverengi ve siyah arasinda renklenir. Yiizeyde, dogal agagtan farkli,
abartilmis bir goriintii olusur. Yakma islemi i¢in en uygun agac masif ¢amdir
(Jocasta,1995). Yakma yontemi ile eskitilmis 6rnekler Sekil 4’te gosterilmistir

1
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Sekil 4. Yakma yontemi ile eskitilmis ornekler [11]

2.5. Yiizeyin Kumlanmasi

Baz1 mobilya yilizeylerinde, dis hava kosullarinda uzun siire korumasiz halde
birakilmig ahsabin aginmis haline benzer goriintii olusturulmak istendiginde, mekanik
ylizey islemlerine ihtiya¢ duyulur. Bu amagla ¢elik tel fir¢alar veya basingli hava ile
kum piiskiirtme metoduna gore uygulama yapilir (S6nmez,2000).

Kum tanelerinin halkali traheli yaprakli ve 6zellikle igne yaprakli aga¢ malzeme
ylizeyine plskiirtiilmesi suretiyle yiizey kabartmali bir gorilintii kazanmaktadir
(Kurtoglu, 1997).

Kumlama agacin ters tarafinda, kabuga bakan yiiziinde yapilmalidir. Agacin 6ze
bakan yiizii kumlanirsa, yillik halkalarinda yapraklanma ayrilma olabilir. Kumlanacak
aga¢ Onceden zimparalanirsa daha giizel bir goriintii saglanir. Kumlanan isin rengi
degismez. Istenirse boyanabilir. ise mat vernik de siiriilebilir. En olumlu sonucu
camda ve koknarda veren kumlama teknigi, genis yaprakli agaclarda da uygulanabilir.
Degisik sablonlar kullanilarak, gilizel, dekoratif siislemeler yapilabilir, yazilar
yazilabilir (Sanivar,1975).

Buna benzer istyiizey islemi uygulamalarinda ciddi akciger rahatsizliklarina
yakalanmamak i¢in maske ve koruyucu gozliikler takilmalidir (Horowitz, 1981)

2.6. Asit ile Eskitme

Su ile islatilan aga¢ malzemenin yumusak yillik halkalari1 bir siire sonra siser.
Oysa bazi asitler ahsabin yumusak yillik halkalarinda ¢dkmeye sebep olur ve bir
miktarda tahribat goren yilizeyde asindirilmig goriintiisii olusur. Bu amagcla nitrik
asitten yararlanilir. Bircok aga¢ odununa nitrik asit siiriillerek eskitme (yapay
yaslandirma) islemi ile koyu tonda renklenme yapilarak patine yapilmis odun
goriintiisii elde edilebilir. Bunun i¢in 6 boliim suya, 1 boliim asit katilarak %14’liik
asit ¢ozeltisi hazirlanir. Cam kapta hazirlanan ¢ozelti, naylon fir¢a ile ylizeyi
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1slatacak miktarda siiriilir ve birka¢ dakika bekletilir. Daha sonra sa¢ kurutma
makinesi diizeneginde yilizeye sicak hava iiflenir. Kuruma basladigi andan itibaren
odunun rengi koyulagsmaya baslar. Kurutma islemi asit tamamen buharlasincaya kadar
devam eder. Islem sonunda vernikleme islemine etki edebilecek asit artiklari
notrlestirilir. Notrlestirme isleminde '2 suda eritilen 1 yemek kasigi karbonat
cOzeltisi yiizeye siiriiliir ve kurumaya birakilir (S6nmez,2000).

Asit ile agindirma pratikte zemine agik renk olmak tizere akrilik boya siiriilmesi
ve bunun kurumasindan sonra ikinci kat olarak daha koyu bir siiriilmesi ve bu
boyalarin kurumasindan sonra bezin iizerine dokiilen asit (sulandirilmis asit) ile
Ozellikle koseler ve silinmesi olasi yerlerin silinmesi ile yapilir. Bazi kimyasallar
agacin kimyasal bilesimini degistirerek farkli bir renk iiretir. Bu kimyasallar ile agac
malzemede bulunan dogal ylizeyler vurgulanir, dokudaki ¢esitlilikler sabit kalir.
Boylece natiirel bir goriintii olusur (Nigel,1993).

Bazi1 kimyasal maddelerin 6zellikleri soyledir;

Amonyak: Amonyak bir dizi kahverengi ton iiretmek i¢in tanen ile tepkime
igindedir. Amonyagin 6nemli bir avantaji odundan tamamen buharlasmasidir. Diger
kimyasallar etkisiz hale getirilmesi gereken kalintilar birakir. Yogunlastirilmis
amonyak dumanlar1 O6liimciil olabilir. Bu nedenle iyi havalandirilmis mekanda
kullanilmalidir.

Potasyum karbonat: Amonyak tarafindan iiretilen kahverengi tonlarina benzer
tonlar {dretir. Kullanilmadan o©6nce suda ¢oziindiriillmesi gereken bir tozdur.
Kuruduktan sonra odun iizerinde kalint1 birakir. Bu kalintiy1 yok etmek i¢in temiz su
ile yikamak gerekir.

Potasyum hidroksit: Amonyak ya da potasyum karbonattan daha koyu kahve
tonlar1 dretir. Potasyum karbonat gibi suda ¢ozindirilerek kullanilir ve
kullanimindan sonra iyice temizlenmelidir.

Potasyum permanganat: Potasyum permanganat kimyasal maddelerinin en
onemlilerinden birisidir. Yiiksek miktarda tanen igeren odunlara uygulandiginda
genis bir dizi giizel kahverengiler tretir. Bir kristal formudur. Ortalama kahverengi
renk tonu hazirlamak i¢in bir ¢eyrek suda yarim ons kristal ¢oziindiiriilmelidir. Sonug
odunu dnce menekse rengine doniisiir, odun kuruduk¢a renk kahverengiye dontisir.

Demir bilesimleri: Demir bilesimleri griden siyaha renk iiretirler ve atilan her
tabaka rengi koyulastirir. Birka¢ tabaka sonra renk abanoza benzeyen siyah olur.
Demir tanen ile tepkime yapar. Bu yiizden tanen miktar1 az olan odunlar, demir
bilesimler uygulanmadan once tonik asit ile n bir islemden gegirilmelidir. En yaygin
olarak kullanilan demir bilesimlerinden biri demir siilfattir.

Bakar siilfat: Bakir siilfat ahsaba uygulandiginda gri-kahverengi bir renk iireten
bakir bilesimidir. Bakir siilfattan sonra uygulanan amonyak etkiyi arttiracaktir. Bakir
siilfat eski formiillerde “mavi boya” olarak adlandirilir.

Miirittik asit: Miirittik asit hidroklorik asidin endiistrilesmis formudur.
Kullanilirken 6nlem alinmadiginda ciddi zararlara yol acabilen bir asittir. Buharlar:
zehirlidir. Cam gibi taneni diisiik odunlarla islendiginde gri renge doniisiir
(Graham,1997). Baz1 kimyasallarin cam odununa etkileri Sekil 5’te gosterilmistir.
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Pine With
Tannic Acid

Pine
Ammonia

Potassium
Carbonate

Potassium
Hydroxide

Potassium
Permanganate

Potassium
Dichromate

Iron Sulfare

Copper Sulfate

Muriatic Acid

Sekil 5. Baz1 kimyasallarin gam odununa etkileri

2.7. Catlatma Teknigi

Mobilya iizerinde catlak vernik kullanilarak veya farkli o6zellikteki boyalar
kullanilarak elde edilen catlak goriintiiye catlak boyama denir. Catlak boyama da
diger ortiici boyalar gurubuna girdigi i¢in mobilya yapiminda astar kaplama olarak
kullanilmaktadir. Catlak boya yapiminda kullanilan malzemeler; seliillozik boya
(istenilen renkte olabilir), sentetik boya (istenilen renkte olabilir), sentetik tiner,
catlatma vernigi, mat veya parlak vernik, seliilozik tiner’dir. Vernik zimpara islemi
bitmis mobilyaya istenilen renkte seliilozik boya atilir. Catlatma vernigi 1/2 oraninda
seliilozik tiner ile inceltilerek i¢cine zeminin renginden farkli bir renkte seliilozik boya
atilir.

Sentetik boya tamamen kurumadan iistiine farkli renkte seliilozik boya atilir.
Seliilozik boya atildiktan sonra sentetik boya ile tepkimeye gireceginden catlamalar
baslayacaktir. ilk boya ile son boya arasinda tepkime sona erince; bu da 25°C de
yaklasik 60-90 dakikadir, daha sonra ylizeye mat veya parlak vernik atilir. Sentetik,
seliilozik karigsimla meydana getirilen ¢atlak goriintiiyli bir baska mobilyada saglama
garantisi olmadigindan desen beraberligi yoktur. Bu nedenle bu metot zorunlu
kalinmadik¢a veya tek isler disinda kullanilmaz (Arslan,1998). Catlak boyama ve
catlatma teknigi 6rnekleri Sekil 6’da gdsterilmistir.

Sekil 6. Catlak boyama

2.8. Mumlu Eskitme

Ahsap ylizey zimparalanip, tozu alinir. Zemine istenilen renk uygulanir, kurumaya
birakilir. Yaklasik 30 dakika sonra ahsap tekrar zimparalanip ayni renkte boyanir. 60
dakika tam kuruma saglanmasi i¢cin beklenir. Objenin eskitme yapilacak yiizeyinde mum
kalem gibi kullamlarak tamamen mumlama yapilir. istenilen baska bir renk mumlanan
yiizeye fazla bastirmadan siiriilir. Kuruduktan sonra tel yumak ile 6zellikle koselerden
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olmak iizere boyanin siirlis yoniine gore siyirma yapilir. 24 saat sonra mat veya ahsap
vernikle verniklenir.

2.9. Altin Varak Teknigi

Altm Varak Teknigi: Bu teknigin uygulandigi yiizeylerde altin renginde olan
varaktan yararlanilir. Altin varak tekniginde varak piiriizlii yiizeylere dekupaj tutkali ile
yapistirilir. Diiz zeminlerde ise 6zel bir yapistirma gereci olan yapistirma karigimi olan
(miksiyon) kullanilir.

Gerekli Malzemeler: Altin varak yapraklari, akrilik boyalar, muhtelif fircalar,
yapistirma karigimi (miksiyon).

Islem Basamaklart:

a- Objeyi akrilik boya ile tiim detaylarinin boyanmasina dikkat edilerek boyanir ve
kurumaya birakilir.

b-Sulu yapistirma karisimini objenin iizerine ¢izili olan veya c¢esitli kabartmalara
uygun olarak siiriiliir ve kurumasi beklenir.

c-Varak yapraklar1 yapistirilict yiizeyin lizerine birakilarak el ve yumusak bir fircanin
yardimu ile hafif kii¢lik vuruglarla objenin tiim yiizeyini kaplanmasini saglanir. 1-2 saat
varaklarin 1iyice yapigsmasi i¢in beklenir. Objenin yiizeyini yumusak bir firca ile
stipliriilerek temizlenir.

d-Antik eskitme i¢in zifti yumusak uglu bir firga ile objenin iistiine uygulanir. Ziftin
fazlas1 nemli bir slinger ile temizlenir.

Varak teknigi ile hazirlanmig 6rnekler Sekil 7°de verilmistir.

Sekil 7. Altin varak teknigi 6rnekleri
2.10. Sedef Teknigi

Genellikle g¢ergeve, sandik, rahle, kavukluk, kiimbet, sehpa, tavla, kutu iistleri ve
yanlarinda kullanilir. Bu teknigin ¢ikis amaci ¢ok uzun yillardan beri uygulanan, deniz
kabuklularindan elde edilen ve ahsaba kakmacilik seklinde islenen sedefin taklit
edilmesidir.

Gerekli Malzemeler: Akrilik boya, sedef boyasi, kontur boya, figiir sablonu, muhtelif
firgalar, mat vernik.

Islem basamaklar1:

a-Zemin koyu renkli akrilik boya ile boyanir.

b-Sablon yardimiyla figiirler zemine aktarilir.

c-Figiirlerin i¢ine sedef boyas1 uygulanir.

d-Figiirlerin kenarlarina istege gore altin veya giimiis boya ¢izgi seklinde ¢ekilir.

e-Uygulanan boyalar kuruduktan sonra mat vernik uygulanir.

2.11. Seffaf Mozaik Teknigi

Desenlerin {izerinde seffaf yiikseltiler (su damlasi gibi) elde etmek i¢in kullanilir.
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Gerekli Malzemeler: Beyaz akrilik boya, mozaik sivist (seffaf), transfer tutkall,
fotokopi kagidi ya da pegete, muhtelif fir¢a, ¢atlatma vernigi.

Islem Basamaklart:

a-Astarlama islemi yapilir.

b-Zemin istenen renge boyanir.

c-Dekupaj i¢in kagit ya da pegetenin iizerine transfer tutkal stiriiliir.

d-Seffaf yiikseltiler istenilen yerlere mozaik sivisi(seffaf) tercih edilen yiikseklikte
uygulanir(obje yatay konumda olmalidir).

e-Mozaik sivisi (seffaf) ilk uygulandiginda beyaz renklidir. 1-2 saat i¢inde kurur ve
su durulugunda seffaflasir.

f-Kuruduktan sonra parlak vernik uygulanir.

2.12. Rolyef Teknigi (Kabartma)

Admdan anlasilacagi gibi objelerin lizerine sekilli kabartmalar yapimi ve bu
kabartmalarin estetik bir sekilde boyanarak giizel bir goriinim verilmesi teknigidir. Resim
cerceveleri, sandiklar, panolarda kullanilir.

Gerekli Malzemeler: Akrilik boya (siyah), parmak yildiz, rolyef macun, muhtelif
fir¢a, mat vernik.

Islem basamaklart:

a-Astarlama islemi yapilir.

b-Doku verilecek yerlere rolyef macunu spatiil ile uygulanir. Seffaflasincaya kadar
kurumas1 beklenir.

c¢-Uzerine siyah akrilik boya siiriiliir ve kurutulur.

d-Bakir ve giimiis yaldizlar parmakla siiriilerek dokular belirginlestirilir.

e-Mat vernik uygulanir.

2.13. Benekleme Teknigi

I¢ mekandaki diiz alanlar, ince ve hafif yapili duvar kagitlar1 ve ahsap alanlarda
uygulanabilir. Zeminin uygulanan boyay1 emmesi gerekmektedir.

Gerekli malzemeler: Zemin i¢in ve efekt icin ayr1 renkler gerekmektedir. Ahsap
alanlar i¢in akrilik cilas1 kullanilmalidir. Dogal siinger, efekt siingeri, deri efekt stampasi.

Islem basamaklart:

a-Zemin rengini boya rulosu ile esit bir sekilde siiriiliir ve iyice kurumaya birakilir.

b-Efekt slingerini su ile hafif¢ce nemlendirilir ve efekt rengiyle arzu edilen araliklarla
benekleme yapilir.

c¢-Siingeri boyanin i¢ine fazla daldirilmamalidir. Boyanin damlamamasi igin 6nce bir
parca karton veya kagit ile fazlasi alinir.

d-Eger farkli renkte efekt uygulanmak isteniyorsa, uygulamalar arasinda boyalarin
birbirine karismamasi i¢in renkleri kurumaya birakilir.

e-Ahsap alanlarin korunmasi i¢in akrilik cila siiriilmesi uygun olacaktir. Bunun i¢in
boyanin en azindan 24 saat kurumasi gerekmektedir.

2.14. Silme Teknigi
Silme Teknigi; I¢ mekanlarda diiz yiizeyler, ince ve hafif yapili duvar kagitlar1 ve
ahsap yiizeylere uygulanabilir.

Gerekli malzemeler: Zemin ve efekt boya i¢in ayr1 ayr1 renk gerekmektedir. Ahsap
alanlar i¢in akrilik cilas1 kullanilmalidir. Esit bir boya dagilimini1 saglamak i¢in duvar
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rulosu ve cila rulosu. Efekt firgasi, silme eldiveni, efekt eldiveni, dogal siinger veya ingaat
stingeri.

Islem Basamaklart:

a-Zemin rengini boya rulosu ile esit bir sekilde siiriin ve iyice kurumaya birakilir.
Silme teknigi i¢in sec¢ilen efekt aleti su ile hafifce nemlendirilir.

b-Tesadiifi desenler elde edene kadar efekt boyasi ile enine ve ¢aprazlama bir sekilde
10 ila 30cm. uzunlugunda silmeler yapilir.

c-Tekrar iyice kurumaya birakilir. islemin sonunda dogal siingeri temiz su ile yikanir
ve dogal ortamda kurumaya birakilir. Ahsap alanlarin, 24 saat kurumasmi bekledikten
sonra, akrilik cila uygulanir.

2.15. Yumak (Topak) Teknigi

I¢ mekanlarda diiz yiizeyler, ince ve hafif yapili duvar kagitlari, duvar ve ahsap
yiizeyler lizerine uygulanabilir.

Gerekli malzemeler: Duvar boya rulosu, cila rulosu, yumak uygulama bezi, deri
yumagi, deri yumak rulosu, deri giil rulosu.

Islem Basamaklar:

a-Zemin rengini boya rulosu ile esit bir sekilde siiriiliir ve iyice kurumaya birakilir.

b-Yumak bezi ve deri yumagi temiz su ile yikanir. Yumak efekt boyasima daldirilir,
iyice silkelenerek boyanin fazlasini bir karton veya kagidin iizerine alinir.

c-Hos tesadiifi desenler olusturmak i¢in ufak alanlar i¢inde calisilmasi ve desenleri
olustururken ayni desen lizerinden ¢aprazlama birkag kez gecilmesi tavsiye edilir.

d-Ahsap alanlarin korunmasi i¢in akrilik cila yapilir. Cila yapilmadan once 24 saat
boyanin kurumasi beklenir. Ahsap alanlarin iizerine akrilik cila veya vernik siiriilebilir.

2.16. Beslemeli Rulo Teknigi

I¢ mekanlarda diiz yiizeyler, ince duvar kagitlar, ahsap yiizeyler ve ayrica kagit ve
kumas iizerinde uygulanabilir.

Gerekli malzemeler: Ahsap alanlar i¢in akrilik cilasi, zemin ve efekt i¢cin ayr1 renkler
gerekmektedir. Duvar rulosu, cila rulosu, kopiiklii, beslemeli rulo ve desen rulosu.

Islem Basamaklart:

a-Zemin rengini boya rulosu ile esit bir sekilde siiriiliir ve iyice kurumaya birakilir.

b-Kumas ve kagitta genellikle 6n boyama gerekmemektedir. Kopiik siingerini
dikkatli bir sekilde desen boyasma bandirilip, damlamamasi i¢in ruloyu karton iizerinden
bir kere hafifge gegirilir.

c-Desen rulosunu, alanin iizerinde esit bir sekilde tek bir yone dogru siirerek deseni
uygulanir. Desen rulosu serbestce donmedigi takdirde lekeler birakabilir.

2.17. Ahsap Desenleme Teknigi

Kapilardaki ufak alanlar, yer pervazlari1 ve panolarda uygulanabilir. Teknik, ayni
oranda baski ve ¢izgi gerektirdiginden biiyiik duvar alanlarda uygulamak gii¢ olacag i¢in
tavsiye edilmez. Zeminin temiz, yagsiz ve kuru olmasi gerekir.

Gerekli malzemeler: Ahsap alanlar i¢in akrilik cila, duvar rulosu, cila rulosu, ahsap
desen aleti, zemin ve efekt i¢in ayr1 renkler.

Islem Basamaklari:

a-Zemin rengini, boya rulosu veya fir¢a ile sliriin ve kurumaya birakilir.
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b-Uzerine ahsap desen boyasini dar bir sekilde, kii¢iik alanlara siiriilir. Boya
kurumadan ahsap desen aleti ile asagida belirtildigi sekilde deseni islenir. Ahsap desen
aleti kaldirilmadan sikica bastirilir, biitiin ¢calisma alani iizerinde esit bir sira igerisinde
yukaridan asagiya dogru cekilir.

c-Ahsap desenlere aleti ile ¢esitli desenler yapmak miimkiindiir. Damarli bir
gorlintiiyli aleti diiz cekerek elde edilebilir. Budak deseni aletin bilekten ileri geri
cekilmesiyle olusturulur. Kalp deseni ise yukari dogru cekerken hafif dondiirme ile
olusturulur.

d-Her islemden sonra ahsap desenleme aletini silinir.

e-Ahsap alanlarin korunmasi i¢in boyanin iizerine akrilik cila veya vernik stiriiliir.
Bunun i¢in boyanin en az 24 saat kurumasi gereklidir.

2.18. Cizgi Teknigi

I¢c mekandaki diiz alanlar, ince ve hafif duvar kagitlar1 ve ahsap yiizeylere
uygulanabilir. Zeminin boyay1 tamamen emebilmesi gerekir. Bu teknik esit sekilde bask1
ve ¢izgilesmeyi gerektirir.

Gerekli malzemeler: Duvar boyasi, ahsap alanlar i¢in akrilik cila, duvar rulosu, cila
ya da vernik rulosu, genis (100mm.) veya dar (70mm.) efekt firgasi.

Islem Basamaklar:

a-Boya rulo ile dar seritler halinde siiriiliir ve boya siiriilen alan1 kurumadan genis
efekt firgasi ile desenlenir.

b-Genis efekt firgasini boyaya hafif¢e daldirilir. Fir¢a kaldirmadan ¢alisilacak alan
iizerinde yukaridan asagiya dogru ¢ekilir.

c-Ahsap alanlarda ¢izgilerin yoniine dogru ¢ekilir. Her siirmeden sonra genis efekt
firgas1 yumusak bir bezle silinir.

2.19. Edirne Kari Teknigi

Ahsap, karton gibi malzeme iizerine boya ile yapilan motiflerin yer aldig1 bir siisleme
islubudur. Bu siislemeler natiiralist ¢icek, meyve, yaprak motiflerinden olusur. Edirne kari
motifler daha ¢ok kapi kanatlari, yazi ¢ekmeceleri, para kutulari, cilt kaplari, kalem
kutular1 vb. dekoratif eserler lizerinde uygulanmistir. Edirne kari bir dekoratif boyama
olmasina ragmen diger tekniklerle bir tutmak olanaksizdwr. Edirne kari ¢ok genis bir
uygulama alani olan ¢ok uzun yillardan beri iilkemizde uygulanan basl basma bir sanattir.
Edirne kari’nin 0zinil ince kalem is¢iligi olusturmaktadir. Edirne kari 6rnegi Sekil 8 *de
gosterilmistir

Sekil 8. Edirne kari 6rnegi

3. Sonug ve Oneriler

Ust yiizey ve eskitme islemleri mobilyalar1 daha estetik ve ¢ekici hale
getirmek ayni zamanda dis etmenlerle, zararli organizmalara karsi direnglerini
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arttirmak amaci ile yapilir. Bu eskitme islemlerinden yakma ve kumlama ile yapilan
mobilyalarin bah¢e mobilyas1 olarak kullanilmast daha uygundur. Ciinki
gorinimiiniin daha natiirel olmasi1 yaninda mekanik etkilere karsi dayaniklilig:
artmaktadir. Renklendirme ile yapilan eskitme teknikleri olan patine boyama daha
cok estetige yonelik oldugundan dolay1 i¢ mekan mobilyalarinda kullanilir. Asitlerle
yapilan islemlerdeki renk degisimleri agacin kimyasal yapisini etkiledigi i¢in ¢ok
uzun siire kalic1 sonuglar verir.

Her ¢esit aga¢ malzeme iizerine eskitme yapilabilmektedir. Ancak kullanilacak
yonteme gore bu aga¢ malzemenin gosterecegi Ozelliklere ve tepkilere dikkat
edilmelidir. Yakma ve kumlama islemlerinde tekstiir yapisi belirgin ve bu islemlere
uygun nitelikte yumusak dokuya sahip olan ¢am malzeme kullanilmalidir. Eskitme
islemleri yapilmis mobilyalarda daha riistik ve dogal goriintii saglandigindan parlak
vernik kullanilmas1 bu goriiniime uyum saglamaktadair.

Eskitme iglemleri farkli bir¢gok yontemle yapilmaktadir. Ancak bu yontemi kullanan
usta ve uzmanlarin bilgileri yeteri kadar aktaramamasi veya aktarmamasi sonucu bazi
yontemler yok olmaktadir. Bu konuda bilimsel ¢aligmalarin yapilmasi, derslerde veya
kurslarda bu konunun ¢alisilmasi ile yeni bir¢ok teknik iiretilebilecegi ve yok olmakta olan
tekniklerinde tekrar kullanilabilecegi diigiiniilmektedir.
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