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OZET

Son yillarda tekstil sanayisinde kimyasal polimer ve kimyasal teknolojilerin intensif gelismesi ve giysi iiretiminin farkli etaplarinda kimyasal madde kullanimin art-
masi goriilmektedir. Kimyasal hammaddelerin, materyallerin ve teknolojik metotlarinin genis ¢apta kullanimi nihai iiriinlerin kalitesi ve cesitliligin arttinlmasinin,
kisitli is ve cevre maddelerin verimli kullanimini sunmaktadir. Kimyasal maddeler parca ve bilegenlerinin temel dzelliklerini birlestirmek ve degistirmek amac ile
kullanilabilir. Kimyasal yontemler, farkli bilesenlerden (kumas, kimyasal maddeler) ve bu bilesenlerin iliskilendirilmesi ile, niteliksel yeni diizeyde calisan metotlarin
elde edilmesine ve uygulanmasina olanak saglamaktadir. Giysi iiretim teknik parametrelerini degismeden kimyasal uygulanmasl ile elde edilen etki emek-kay-
nak-materyal tasarrufu, operasyon sayisinin azaltilmasi, atiksiz teknoloji, yiiksek kaliteli giysi olusumunda dnemli yer almaktadir. Ortaya cikan etkiler, kullanilan
termoplastik ve termoreaktif kimyasal maddelerin faz degisimleri ve tekstil materyallerinin kimyasal modifikasyonunun nihai sonucu olabilir. Bu da geleneksel
imalatin her asamasinda materyallerin sabit dzellikleri ile giysi iiretimindeki kimyasal teknoloji arasindaki temel farktir. Geleneksel teknolojiye iligkin parcalarin dikis
yontemleriyle birlestirilme ve mekanik, nem, isil etki metotlari ile karsilastirdigimizda kimyasal yontemler biiyiik bir cesitlilik sergilemektedir.
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THE PREPARATION OF MULTI-LAYERED CLOTHING FOR THE ELDERLY GROUP OF PEOPLE USING BONDING TECHNOLOGY

ABSTRACT

The intensive development, which have polymer chemistry and chemical technology of textile materials in recent years, caused the appearance of a new direction
- chemicalization of of clothing manufacture processes. From a single chemicalization of technological process has begun a gradual transition to integrated use of
chemical materials at various stages of clothing manufacture. The widespread use of chemical materials and technological methods can improve product quality
and expand its assortment, efficient use of limited labor and natural resources. Use of chemicals technological processes should be considered as a substitute of tra-
ditional materials and operating agents to non-traditional chemical materials (high-molecular, oligomeric, low molecular). Chemicals can be used in operations on
the connection and change from baseline properties of parts and assemblies. The aim of chemical methods is to obtain from individual source components (fabrics,
chemical materials) through their connection, using one of the known methods of systems, working as one unit on qualitatively new level. The effect achieved by
chemicalization, with no change in the current scheme of clothing manufacturing, is in the formation of laborg-resource-material saving, low-operating, non-waste
technology, providing high level of quality garments. Obtained effect may be the end result of phase changes used thermoset and thermoplastic chemical materials
and chemical modification of textile materials. This is the fundamental difference between the chemical technology of clothing manufacturing from traditional,
that deals with constant properties of materials at all stages of manufacturing of clothing. In comparison with the sewing processes and mechanical-wet-thermal
influence related to traditional sewing technology, chemical engineering methods differ in a great variety.
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Giris: Giiniimiizde, malzeme se¢imi ve giysi tiretimi Tiirkiye bolgelerinin iklim, saglik ve hijyen sartlari, yas ve niifusun sos-
yal ozellikleri dikkate alinmadan yapilmaktadir. En az ¢alisilmis gruplardan birisi yasgh insanlardir. Yasa bagh degisiklikler
insan viicudunun ana fonksiyonlarinin solmas1 ve béylece adaptasyon kapasitesinin azalmast ile karakterize edilir (Gonen,
E. Ozgen, O., 1991). Caligma 55 yas ve lizeri Kisiler i¢in giysi tasarimi tizerinde dayanmuistir. Calisma, modern insanin tibbi
ve sosyal sorunu temsilin, kiiresel olarak niifusun yaslanmasi dogrultusunda 6nem tagimaktadir. Giyim igin temel sart insan
yasaminin saglik ve giivenligini saglamaktir. Yaghlar i¢in tiretilen giyim elektrostatik nétral, hafif, kullanimi kolay, asinmaya
kars1 dayanikli, boyutsal yapisi degismez, yeterince saglam ve modaya uyan, yiiksek hijyenik ozelliklerine ve uygun fiyatlara
sahip olmalidir OK.JK.Buibnas, 2007).

Materyal ve Metod: Giyim, goriiniim ve performans 6zellikleri kullanilan ana ve yardimei malzemelere bagl olan, katmanli
biitiinciil bir iirlindiir. Malzemelerin bilim-esasli dogru segimi biiyiik 6lgiide giysi kalitesi, goriiniis, iiretim ekonomisi, mo-
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dern teknolojik ekipmanin uygulama imkanini belirtiyor. Giyim iiretiminde 6ngoriilen bu gereksinimler, ¢cok katmanl mal-
zeme {iriiniine tekabiil eder, ¢linkii 6nemli 6l¢iide tiiketim 6zelliklerinin gelistirilmesini, iirlin yelpazesinin genisletilmesini ve
teknolojik dikis siireglerinin azaltilmasini saglamaktadir. Bu da asagida gosterilen yaygin yapistirma yontemlerinden birinin
kullanilmasi ile mimkiindiir. 1. Termal yapistirma (poliamid, politiretan, vs), 2. Poliiiretan kopiik erimesi ile yapigtirma, 3.
Dokuma esnasinda kumas birlestirilmesi.

En sik kullanilan ve en verimli olarak bilinen ilk yontemdir. Ve bu durumda farkli gériiniime, hammadde kompozisyona,
ylzey yogunluga, kalinliga, sertlige ve dokuya sahip olan malzemelerin yapistirilmasinda rulo teknolojisi kullanir. Kullanilan
yapistiricilar hijyen agisindan gevresel olarak zararsiz ve kuru temizleme ve yikamaya olduk¢a dayaniklidir. Olugturulacak
malzeme sartlar1 agisindan ve yapistirma proses parametrelerinin degistirilmesi suretiyle (sicaklik, basing ve ona maruz kalma
sliresi, yapistirict uygulama yogunlugu) optimum bilesim elde edilir. Bu makalede ¢ok katmanli malzeme iiretimindeki ilk
yontem yer almaktadir, yani - yapistiricilar kullanilarak tekstil kumaglarin termal yontemle yapistirilmasi yontemi bulunmak-
tadur.

Arastirma Bulgular: Katmanli malzemeler iki ya da ¢ farkli tipte tekstil materyaller birlestirilmesi ile yapilir. Bu durum-
da, sonugta ortaya ¢ikan materyal giysilerin iiretimi icin ¢ok farkli ézelliklere sahip olabilir. Katmanli malzemeler énemli
olctide giyim iiretim teknolojisini degistirmekte ve hazir giyim tiriinlerini ¢esitlendirmektedir. Giyim tiretiminde kullanimu,
tiretim (kesim ve dikimde) giderlerini diigiirerek bitmis iiriin maliyetini azaltacaktir. Uretim maliyetleri, iiretim siirecinde
teknolojik islemlerin sayisini azaltarak 6nemli, dl¢iide azalir (1. A.Kapgamos, 1976). Hazirlama ve kesme - iki tir materyal
yerine ({ist ve astar) kesme ve kesilen parcalar paketlenmesi tek malzemeden (katmandan) yapilir. Katmanli malzemelerin
kullanimi yapigkan astar malzemelerin kullanimini ve onlarla ilgili ilerideki biitiin islemleri ortadan kaldirir. Boylece tekstil
kumaglarinin sira dis1 biresimleri ile 6zgiin kompozisyonlar olusturulabilir. Ornegm st kumaglarin kullanimi cift tarafl giy-
siler olusturmasini miimkiin kilar. Astarli 6rme kumaslarin ve suni kiirk birlegimi ise - yalitimli mont, ceket, yelek ¢esitliligini
artirabilir. Ayrica, orijinal sekliyle kisitli kullanim alani olan malzemelerin islenmesi miéimkiindiir, 6rnegin: dokumasiz ku-
maglar (diisiik form istikrarindan), kenar kesimlerin dokiilmesiyle karakterize edilen sentetik-kimyasal elyaf kumaslar. Tasar-
lanmis kiyafet konstritksiyonlarinin kullanim esnasinda form sabitligini korumas: katmanli malzemelerin uygulanmasini
on plana cikarmaktadir. Bu nedenle katmanli malzemeler tiiketici glivenligini karakterize eden 6zelliklere sahip olmalidir.
Bunlar, her seyden 6nce: katmanlar1 arasindaki baglantilarin giicii, sertlik, elastikiyet ve kimyasal temizlige olan direngtir.
Aragtirma esnasinda katmanli malzemeler igin teknik gereksinimler ¢ikarilmistir (Tablo 1).

Tablo 1: Katmanli malzemelerin tiiketici 6zellikleri i¢in teknik gereksinimler.

Ozelligin adi Standart
Katmanlari arasinda bag giicii, KN / m enaz (0.3
Sertlik, N

elbise-takim igin en fazla 10
palto grubu i¢in en fazla 20
Esnekligi,% en az 50
Kuru temizlemege kars1 dayaniklilik, % en fazla 20

Katmanlar arasindaki bag giiciine hammaddeler dokusunun yiizeyi, yani makro ve mikro rolyefi (kabartmalar) etki goster-
mektedir. Mikro rolyef malzemenin yapilmis oldugu lifin tiiriine baglidir. Ornegin, pamuk, viskoz elyaflarin yiizey kivrim ve
oluklar igeren fibril yapisi vardir ve bu nedenle, naylon veya polyester gibi diizgiin elyaflardan farkli olarak daha iyi yapisma
oOzellikleri ile karakterize edilirler. Makro rolyef kumas veya trikotaj liflerinin (ipliklerinin) 6rme veya dokumasiz kumasg
liflerinin y6nii sayesinde olusur. Bu dogrultuda, yapistirici ile bu malzemelerin adezyon 6zellikleri farkli olacaktir. Katmanl
malzemelerin baglant1 kuvveti, yan sira sertlik ve elastikligi buyyiik dl¢iide yapistiricinin uygulama yontemi ve yogunluguna
baglidir. En iyi sonuglar rasgele noktali yapistirma teknigi uygulamasi ile elde edilir. Uretilen katmanl malzemelerin kalitesi
biiytik él¢iide proses ekipman tiplerine ve yapistirma yontemlerine baglidir. Rulo yapistirma teknolojisi tarafimizca “Vilars”
(Isvigre) sirketi donanimlarinda test yapilmistir. Ust iiste bir dizi deney sonucu olarak agagidaki malzeme paketi igin (Tablo 2)
en uygun rulo yapistirma yontemleri tanimlanmustir.

Yapistirilmis katmanli malzemelerin dikis siireglerinde zor tasinabilirlik ve onlardan astarsiz iirtinlerin yapilabilme 6zellikleri
dikkate alinarak tiretim iglem ozellikleri belirlenmistir.

Sonug: Calismada yapistirma islemi sirasinda agagidakiler belirlenmistir: En uygun, kesimleri biikiime tabi kalmayan, 6rmeli
“pike” tipli trikotaj kumaslardir. Yapistirilan malzemelerin yiizey yogunlugu tist tabaka igin - 300 g/m2, alt tabaka i¢in - 150 g/
m? agmamalidir. Kompleks (katmanli) malzemelerden hazir giyim tiriin imalatinin teknolojik siire¢lerin gelisiminde kullani-
ma tavsiye edilen; Materyal tasima icin ek mekanizmalar (yilirtime ayak, igne sapma, vb) ile donatilmis 6zel dikis makinelerdir.
Paralel olarak kesit ve dikislerin islenmesini saglayan ¢ok fonksiyonlu yass1 zincir ilmekli dikis makinelerdir.
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Tablo 2: Yapistirma proses parametreleri.

Yapistirma parametreleri adi

2 tabakali malzeme paket i¢in secenekler

Ust tabaka

Yiinlii kostiim kumasi, eni 150 cm

Karigimh ceket kumasg
genisligi 150 cm>

Trikotaj pamuk kumas, "pike" érmeli,

merdaneler basinci

Alt tabak . e Ay
abaka 200g/m2, genislik 150 cm ym
Materyallerin yapistirilmasi igin 6zel
litiretan toz.
Termo-ad poritean 1oz . Ay
crmo-adezyon toz dispersiyonu 200 - 500 mkm, erime ym
noktasi1 100-120 ° C.
Isitma platformu sicakhgi 140° C 160° C
Malzemenin hareket hizi 7 m/dak 6 m/dak
Isitma ple‘t.ttmjmu altinda tutkal noktasinin 20 ¢ 24
hareket siiresi
Tutkalin ek agirhig: 30 g¢/m2 35 g/m2
Iki tabaka malzemeyi yapistiran 5 atm. 6 atm.
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