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1930'lu yillardan beri meslegimizde yaygin kullanim alani bul-
mus olan akriliklerin ¢esitli ozelliklerinin daha iyi diizeye getirilme-
si amaciyla gelistirilen yontemlerin genel gayesi, kaide plaklarinin
destek dokular tizerinde en iyi uyumunun saglanmasi, rutin kulla-
nimda boyutsal stabilitesinin korunmas: ve zaman faktoriniin ki-
saltilmasi ile islemlerin kolaylastirilmasidir (14. 6, 15, 1, 5).

Bu yontemler temel olarak;

1 — Alg1 ya da silikon - al¢1 kaliplar kullanilarak uygulanan ve
akrilin bu kaliplar arasinda sikistirilmasi ile sekillendirme (3).

2 — Alg1 ya da hidrokolloid kaliplar kullanilarak uygulanan
ve akici recinelerin kaliplar arasina enjeksiyonu ile sekillendirme
tekniklerini icermektedir (3, 18).

Alisilagelmis sikistirarak sekillendirme ve kaynatma yOntemin-
deki zaman kaybi dezavantajinin ortadan kaldirilmasi amaci ile
1950'i yillardan itibaren oda 1sisinda sertlesen akici reginelerin ge-
rek kullanim kolayligi, gerekse zaman kaybi faktorlerini ortadan
kaldiracag: gorusiinde birlesilerek, bu yapilarin bir kaide plaginda
aranilan ozelliklere sahip olup olmadiklarinin arastirilmasi degisik
arastiricilarin ilgisini cekmis ve bu konuda bir¢ok arastirmanin ya-
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(**) A.U. Dishek. Fak. Protetik Dis Tedavisi Anabilim Dali, Prof. Dr.
(***)  Dicle U. Dishek. Fak. Protetik Dis Tedavisi Anabilim Dal1 Yrd. Dog. Dr.
(****) Ankara Universitesi Dishekimligi Fak. 2. Bilimsel Kongresinde teb-

lig edilmistir. 6-10 Haziran 1988, Milli Kiitiiphane, Ankara.
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pilmasina neden olmustur (8,14,12,7,3,4,10, 20, 11, 22, 19, 13, 23,
21).

Oda 1sisinda sertlesen recineler, metil metakrilat kaide mater-
yaline benzemekle beraber, monomere ilave edilen akselatorler ile
serbest radikallerin formasyonunun cogaldigi, boylece 1s1 uygula-
mas1 olmaksizin polimerizasyon hizinin arttirilabildigi akril tirleri-
dir (12). Sicak akrillerde polimerizasyon benzoyl peroksitin serbest
radikalleri ile basglar. Bu kimyasal madde 65°C'da ayrisir ve radi-
kallerinin monomer molekiillerini aktive etmesi ile zincirler olusur.
Burada stimulus external 1s1 olmustur. Oda 1sisinda polimerizasyon-
da ise monomere dimetil-p-toluidine (DMPT) gibi bir tersiyer amin
ilave edilir ki, bunun polimerdeki benzoyl peroksitle karsilagmasi
sonucu 1s1 ile muamele edilmis durumda oldugu gibi zincirler olu-
sur. Buradaki stimulus kimyasaldir (2). Oda 1sisinda sertlesen akici
recinelerde polimer kisim ¢ok ince grenlere sahip olup, karistirma
ve tepim esnasinda gereksiz viskozite artisini engellemek tlizere yuk-
sek molekiiler agirlik yiizdesi sergilenmektedir (16). Hidrokolloid, si-
likon veya alg1 kaliplar arasina enjekte edilen recine 0,2 - 0,3 N/mm’
(30 - 50 psi) basing altinda polimerizasyonunu tamamlamaktadir(2).

Arastirmamizin amaci, al¢g1 kaliplar arasmda sikistirilarak sekil-
lendirilmesi saglanan ve kaynatilarak olusturulan akriller ile uygu-
lanmas1 son derece kolay olup zaman kaybi faktoriinii ortadan kal-
diran basingli enjeksiyon ile tepimi saglanan ve al¢i kaliplar arasin-
da oda 1sisinda polimerize olan akriliklerin boyutsal stabilite aci-
sindan birbirleri ile kiyaslanmasidir.

MATERYAL VE METOD

Kullanilan iki tip kaide materyalinin zamana bagli olarak bo-
yutsal degiskenliklerinin incelendigi arastirmamiz i¢in standart ka-
liplardan 52 adet list cene modeli sert alcidar elde edilmistir. Bu
modeller lizerinde cizilen hudutlara gore bir kat pembe mum sekil-
lendirilip, 36 tanesi sicak akril, 16 tanesi ise enjeksiyon akrili tepil-
mek tizere ayrilmistir. Sicak akril tepimi De Trey firmasinin OC-20
akriligi ile bilinen yontemlerle yapilmistir. Enjeksiyon akrili tepi-
mi ise bu amagla Krupp firmasinin turettigi elektro-mekanik Preci
Press enjeksiyon tunitesi ile saglanmistir (Resim 1).

172



Betiil KALIPCILAR, Lale KARAAGACLIOGLU, Ufuk HASANREISOGLU, Niliifer DENLI

Resim 1 : Arastirmamizda
kullamilan elektro-
mekanik enjeksi-
yon iinitesi.

Bu tinitenin ozelligi kullanilan 6zel akrilin standart bir basing al-
tinda tniteye ait muflaya yollanmasi ve polimerizasyon isleminin
sonuna kadar esdeger bir basincin uygulanmasidir. Unitenin muf-
las1 akrilin enjekte edilecegi ve artan akrilin kacisini saglayabilece-
gi birer delik ihtiva etmektedir (17). Modeller bu muflaya sert algi
yerlestirilirken mum kaide plagi ile enjeksiyon deligi arasinda mum
tijin konumlandirilmis olmasina dikkat edilmistir (Resim 2).

Mufladan mumlarin uzaklastirilmasi bilinen usullerle yapildiktan
sonra artik akrilin kacis deligine kadar kaide plagi hudutlarindan
itibaren bir kazima saglanip muflalar yalitilmistir (Resim 3). Bu
safhada 6nemli olan enjeksiyon islemine baslayincaya kadar mufla
alcisinin 37° - 40° C 1sida bekletilmesi olup bu islem muflalarin be-
lirtilen 1sidaki sterilizatorlerde muhafaza edilmeleri ile yerine geti-
rilmistir.

Enjeksiyon sisteminde oda isisinda polimerize olan ISO R 1567
Tip 2 Simif 1 akriller kullanilmakta olup arastirmamizda Kulzer fir-
masinin bu Ozelliklerdeki Intopress marka akriligi se¢ilmistir (9,17).
Yapimci firmanin 6nerileri dogrultusunda, 30 gr. toz, 15 ml. likit
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Resim 2 : Mumdan kaide plagi ve enjeksiyon yolunu ihtiva eden mufla.

Resim 3 : Mumdan arindirilmig ve artik akril kagis deligi kazinmis muf-
lalarin acilmig hali.
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olarak karistirilan akrilik en ge¢ 3 - 3,5 dakika, i¢inde enjeksiyon si-
lindirine yerlestirilip sikistirilmig konumdaki mufla i¢cine basincgla
yollanmistir. Akril mufladaki bosluga doldurulup, artan kisimlari
mufladaki kacis deliginden ¢iktiktan sonra otomatik olarak sabit-
lesen basing altinda 10 dakika siire ile bekleme islemi tamamlan-
mistir. Bu siire sonunda liniteden ayrilan muflanin 15 dakika gec-
meden acilmamasina dikkat edilmistir.

Her iki tip materyal ile olusturulan kaide plaklari mufla algi-
sindan modelleri ile birlikte numaralanilarak degerlendirilmistir.
Modeller kaide plaklari ile beraber, ortadan anteroposterior olarak
Buchler firmasina ait Cut - off Machine aracilig1 ile kesilmis, kalan
sol model ve kaide plagi da 2. molar bolgesinden ayni aletle ikiye
ayrilmigtir (Resim 4). Kraut'un (10) arastirmasindan yoOnlenerek

Resim 4 : Cut-off Machine aracihigl iie kesilmis model ve kaide plag.

kaide plagi ve model arasi mesafeler sagittal kesitte 7, frontal ke-
sitte 5 bolgeden Olcllmiuistiir (Resim 5).

Olciim islemleri 0.001 mm'lik hata sinir1 olan mikrometreli yatay
6lciim mikroskobunda gerceklestirilmistir. Olgiim isleminde kaide
plagini iceren modeller, isaretlenmis bolgeler yere paralel olacak
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Resim 5 : Sagittal ve frorital kesitlerde 6l¢iim yapilan bolgeler.

tarzda onceden hazirlanmis silikon kaliplar i¢ine konulmus, bu su-
retle biitiin 6l¢ciimlerde model konumlarinin standardizasyonu sag-
lanmistir. Akril tepimi giinil yapilan 6l¢iimler, kaide plaklarinin 30
giin siire ile oda 1sisindaki su i¢inde bekletilmelerini takiben tek-
rarlanmis olup, elde edilen degerin istatistiki olarak analizi yapil-
migtir.

BULGULAR

Farkl1 iki akrilden olusturulan kaidelerin ilgili modellerle olan
uyumunun incelendigi arastirmamizda, yapilan sagittal kesitte 7
bolgede 1. ve 30. giinlerde oOlgiilen model kaide plagi araliklarinin
ortalama degerleri Grafik 1'de gosterilmistir. Ayn1 zamanlarda fron-
tal kesitteki 5 bolgeden yapilan olgciimlerin ortalama degerlerini ise
Grafik 2'den izlemek miimkiindiir. Grafiklerden de anlasilacagi lize-
re hangi akril cesidi tercih edilirse edilsin sagittal kesitte genelde
1. 2. ve 3. bolgelerde model kaide plagi araliklar1 daha fazla goril-
mektedir. Frontal kesitlerde de genel olarak 1. ve 5. bolgedeki ara-
lanmanin daha fazla oldugunu sdylemek miimkiindir.
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Gerek sagittal, gerekse frontal kesitlerde ner iki akril tipi ken-
di aralarinda kiyaslandiginda zamana bagli olarak model kaide pla-
g1 arasindaki mesafenin degiskenliginin onemi eslestirilmis t-testi
ile degerlendirilmis olup, bu konudaki bulgular Tablo 1 ve 2'de gos-
terilmistir. Bu tablolar1 inceleyecek olursak sicak akril kaide plagi-
nin sagittal kesitte 1., 2., 3., 4. bolgelerde genelde istatistiksel onem
tasiyacak tarzda (p<0.01) zamanla modele yaklastigini, ancak diger
bolgelerde uzaklastigini teshis etmek mumkiindiir. Enjeksiyon ak-
rilinde ise sicak akrildeki olayin tersine zamana bagli olarak 1., 2.,
3., 4. bolgelerde, 1. ve 2. bolge haric istatistiksel onemi olan (p<0.01)
modelden uzaklasma egilimi goriilmekte, ancak diger bolgelerde en-
jeksiyon akril kaide plaginda goriilen modelden uzaklagsmanin bu
akril tipinde daha onem tasidigini ifade etmek gerekmektedir.

Frontal kesit soz konusu oldugunda zamana bagli olarak sicak
akril kaide plagi 1. bolgede onemli olgliide (p<0.01), 2. bolgede ise
onem tasimayacak sekilde modele yaklasirken, diger bolgelerde
uzaklagmistir. Enjeksiyon akrilinde ise genelde onemli olc¢lide mo-
delden uzaklasma egilimi gozlenmistir.

TABLO 1 : Sicak akril ve enjeksiyon akrilinde, sagittal kesitte her
bir bolgeye ait 1.-30. giinler arasindaki farklarin or-
talamalari. (Degerler mm. cinsinden ifade edilmistir).

SAGGITAL KESIT

SICAK AKRIL ENJEKSIYON AKRILI
Fark Fark
n X FSx t n X FSx t

1. Bolge 36 —0384%0.114 —337** 16 0.191F0.114 1.68

Bolge 36 —0267%0.078 —3.42** 16 (.160+0.085 1.88

3. Bolge 36 —0.151F0.045 —336** 16 0.149F0.035 4.26**
Bolge 36 —0.015F0.028 —0.54 16 0.13950.027 5.15**
Bolge 36 0.065+0.026 2.50* 16 0.167F0.041 4.07**
Bolge 36 0.046%0.023 2.00 16 0.226F0.07 3.23**
Bolge 36 0.050-+0.024 208* 16 0.222%0.067 3.31**

* p<005 ** p<0.01

(3]

8 nnds
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TABLO 2 : Sicak akril ve enjeksiyon akrilinde, frontal kesitte her
bir bolgeye ait 1. - 30. giinler arasindaki farklarin or-
talamalari. (Degerler mm. cinsinden ifade edilmistir).

FRONTAL KESIT

SICAK AKRIL ENJEKSIYON AKRILI
Fark Fark
n XFSx t n XFSx t

Bolge 36 —0.19150.054 —354** 16 0.267%0.075 3.56**
Bolge 36 0.011%0.025 0.44 16 0267%0.070 3.81**
Bolge 36 0.03470.028 1.21 16 0.024%0.036 0.67
Bolge 36 0.029%0.017 1.71 16 0.1750.042 4.05**
Bolge 36 —0.01 ¥0.024 -—-042 16 0.274%0.073 3.75**

* p<0.05 ** p<0.01

= e W ghu e

Her iki akril tipinin model kaide plagi mesafelerinin 1. ve 30.
ginlerdeki degerleri, 1. giin, 30. giin ve 1.-30. glnler farki olarak
bagimsiz iki grup arasindaki t-testi ile kiyaslandiginda Tablo 3'de
sagittal, Tablo 4'te frontal kesitteki degerleri elde etmek miimkiin-
diur. Buna gore sagittal kesitte sicak akril kaide plagi ile model ara-
sindaki mesafenin zamana bagli olarak 1., 2., 3.. 4. bolgelerdeki aza-
lis1, enjeksiyon akrilindeki zamana bagli olarak artistan p<0.05 di-
zeyinde onemli olmaktadir. 5., 6., 7. bolgelerde ise enjeksiyon akri-
linde model kaide plagi mesafesinin, sicak akril kaide plagina oran-
la zamana baglh olarak istatistiksel onemde fazlalastigi ifade edile-
bilir (p<0.05).

Frontal kesite gelince, Tablo 4'den de goriilecegi lizere 1. ve 5.
bolgede 1.-30.g tinler arasinda olusan sicak akril kaide plaginin
modele yaklagsma egilimi ile enjeksiyon akril kaide plaginin model-
den uzaklagsma egilimi arasinda istatistiksel oOnemli olan bir fark
tespit edilmistir (p<0.05). 2. ve 4. bolgede ise sicak akril kaide pla-
ginin zamana bagli olarak modelden uzaklagsmasi, enjeksiyon akril
kaide plagindaki uzaklasmadan daha az belirlenmis ve bunun ista-
tistiksel onem tasidig1 gozlenmistir (p<0.05). 3. bolgede ise her iki
tip kaide plaginin modelden uzaklasmasi arasindaki fark onemli
bulunmamaistir.
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TABLO 3: Sagittal kesitte her iki akril tipinde 1., 30. giinlerdeki &lgiim ortalamalar ve 1.-30. giin farklarinin
ortalamalari. (Degerler mm. cinsinden ifade edilmistir).
SAGITTAL KESIT
1. OLCUM 2. OLCUM 1. ve 2. OLCUM FARKI
Fark Fark Fark
Sicak Akril Enj. Akrili Sicak Akril Enj. Akrili Sicak Akril Enj. Akrili

XFSx X*=Sx XFS8x XF8x X+Sx XFSx
1. Bolge 1.2839F0.0869 0.4340F0.0419* 0.8225F0.0767 0.6249%0.1098 —0.3843%0.1114 0.1910%0.1144*
2. Bolge 1.043250.0643 0.44440.0436* 0.7222%0.0524 0.60415%0.0848 —0.2670F0.0783  0.1597+0.0848*
3. Bolge 0.73380.0588 0.3680%0.0369* 0.56327%0.0491 0.5173%0.0408 —0.1505+0.0452 0.1493%0.0350*
4. Bolge 0.2253%0.0325 0.2604%0.0486 0.2098%0.0279 0.3993%0.0377* —0.0154%0.0280 0.1389F0.0273*
5. Bolge 0.0648%0.0202 0.0903+0.0486 0.1296%0.0203 0.2569F0.0600* 0.0648%0.0262 0.1667+0.0406*
6. Bolge 0.0363%0.0156 0.0104+0.0076  0.0818%0.0215 0.2361+0.0679* 0.0455%0.0230 0.2257+0.0696*
7. Bolge 0.0578%0.0150 0.0139%0.0095 0.1080¥0.0216 0.2354%0.0643* 0.0502%0.0238 0.221550.0672*

p<0.05



TABLO 4:

Frontal kesitte her iki akril tipinde 1., 30. giinlerdeki 6lciim ortalamalar1 ve 1 -30. giin farklarmin
ortalamalari. (Degerler mm. cinsinden ifade edilmistir).

FRONTAL KESIT

1. OLCUM 2. OLcUM 1. ve 2. OLCUM FARKI
Fark Fark Fark
Sicak Akril  Enj. Akrili Sicak Akril Enj. Akrili Sicak Akril Enj. Akrili

XFS% XFSx XFSx XFSx XFSx XFS8x
1. Bolge 0.6342%0.0498 0.1354F0.0406* 0.3780%0.0332 0.3958%0.0604 —0.1914F0.0538 0.2674F0.0747*
2. Bélge 0.1234F0.0202 0.0555%0.0273 0.1327¥0.0160 0.3229¥0.0677* 0.0108%0.0247  0.2673F0.0699*
3. Bolge 0.1034%0.0254 0.1493%0.0569 0.1342¥0.0182 0.1736F0.0486 0.0339F0.0284  0.0243F0.0355
4. Bolge 0.1095F0.0211 0.0694F0.0492  0.1234%0.0160 0.23950.0423* 0.0293%0.0170  0.170150.0417*
5. Bolge 0.1798%0.0306 0.017450.0121* 0.1697¥0.0197 0.2916F0.0685* —0.0100%0.0240 0.2743%0.0725*

p<0.05
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TARTISMA

Olcii ile saptanan destek doku yiizeylerinin kesin kopyalarinin
mevcut protezde olusturulmasi ve devamliligi protez yapiminin en
gerekli oOzelliklerinden biridir. Ancak giiniimiizde mevcut bulunan
protez kaide sistem ve tekniklerinin hicbirisinin tamamen bu amaci
yerine getirdiklerini sOylemek miuimkiin degildir. Protezlerde olu-
san boyutsal degisiklikler, fabrikasyon esnasinda ya da klinik kul-
lanim sirasinda ortaya ¢ikmaktadir. Modellerin elde edilmesinden
protezin bitirilmesine kadar gecen safhalarin etkisi ile olabildigi
gibi, kullanilan materyalin fiziksel karakteristikleri ile de boyutsal
stabilite degisiklikleri gozlenebilmektedir.

Akriliklerde meydana gelen boyutsal degisikliklerin tayini, mum
modelaj safhasinda 2. molar dis tepelerine ya da modellerin kret
tepelerine yerlestirilen referans noktalar1 aras1 mesafenin akril te-
pimi Oncesi ve sonrast mikrometreli mikroskopla olciilmesi ile or-
taya konulan linear bilziilmeden tayin edilebilecegi gibi (8,12,22,
11,23,18,20,4,21), yapay dis ylikselmelerinin, ol¢iilmesi (7), protez
arka hududu ile ile model arasindaki mesafenin siibjektif degerlen-
dirilmesi (19), olcii konturlar1 ile kaide plag1 i¢ yiizeyi konturlari-
nin konturmetre ile olgiilerek kiyaslanmasi (14), ve protez kaide
plagi ile model arasindaki aralanmanin geygler ile saptanmasi (10)
yolu ile yapilabilmektedir.

Arastirmamizda boyutsal stabilitenin farkli iki akrilde zama-
na bagli olarak degiskenligi Kraut'un (10) uyguladigi yontem takip
edilerek saptanmis, ancak model kaide plagi mesafesinin tayininde
daha kesin sonug¢ elde etmek amaciyla mikrometreli yatay olciim
mikroskobundan faydalanilmistir. Calismamizin materyalini olus-
turan sikistirma yolu ile polimerize edilen sicak akril ve enjekte
edilerek basin¢ altinda oda 1sisinda polimerize olan akril tiirleri
arasinda bir inceleme yapildiginda en biiylik degiskenlikler, sagit-
tal kesitte sirasiyla kaidenin arka hududu (1. bolge), orta palatal
kistm (2. bolge), 6n maksiler kretin palatal egiminin arkasi (3. bol-
ge) ve ortasinda (4. bolge) gorilmiistiir. Bu bolgelerde baslangicta
sicak akrilde, enjeksiyon akriline oranla daha fazla olan model kaide
plagt mesafesi 30 giinliik siire¢ sonunda sicak akrilde daralma, di-
gerinde artma egilimi gostermistir. Bu nedenle bu boélgelerde sicak
akrilin modelle daha iyi uyum sagladigini, buna karsilik enjeksiyon
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akrilinde uyumun bozuldugunu soylemek miimkiin olup, sonuglari-
miz hidrokolloid kaliplar arasina enj ekte edilip oda 1sisinda poli-
merize olan enjeksiyon akrili, sicak akril ve sikistirilarak polimeri-
ze edilen soguk akriller arasindaki boyutsal degiskenligi inceleyen
Kraut'un (10) bu bolgedeki bulgular1 ile ayni dogrultudadir. Sagit-
tal kesitlerin diger bolgelerinde (5., 6. ve 7. bolge) her iki akril ti-
pinde tespit edilen modelden uzaklagsmanin enjeksiyon akrilinde
daha 6onemli boyutlarda oldugu tespit edilmistir. Dolayisi ile sagit-
tal kesit itibariyla hernekadar sicak akril kaide plaginin model ile
uyumu enjeksiyon akriline oranla baslangicta daha kotii ise de, 30
gliin suda bekletilme sonucu adaptasyonun sicak akril lehine diizel-
digini soylemek miimkiindiir.

Frontal kesitlerde de, damak kubbesi merkezinin arkasi olarak
tanimlayabilecegimiz 1. bolge ve mukobukkal kivrima tekabiil eden
5. bolgedeki degiskenlikler sicak akril kaide plaginin zamanla mo-
dele daha iyi adapte oldugunu, enjeksiyon akrilinde goriilen uzak-
lagmalar ise bu bolgelerdeki uyumun gittikge bozuldugunu goster-
mistir. Kraut'un (10) calismalarinda da benzer bulgular saptanmis-
tir.

Akici1 recinelerin hidrokolloid kaliplar ya da alc1 gibi rijit ma-
teryaller arasinda polimerizasyonuna iliskin celigkili fikirler mev-
cuttur. Bazi miellifler esnek kaliplarin linear biiziilmeyi ve rijit ka-
liplarda polimerize edilen akrilik recinelerde goriilen stres formas-
yonunu Onledigini (19,1), diger bazilar1 da esnek kaliplarda meyda-
na gelen elastik distorsiyon neticesinde akrilin boyutsal netliginin
bozulacagini, bu nedenle en azindan protezlerin kretlere oturan yu-
zeylerinin sert al¢i karsisinda polimerize edilmesini, zira bu kalip-
larda olusan akrilik recine kompresyonunun alci ile muflalama sis-
teminde izin verilen kompresyona esdeger olmadigin1 savunmakta-
dirlar (10,2).

Arastirmamizda ortaya konulan tablolar incelenecek olursa,
genelde ilk gilinlerde enjeksiyon akrilindeki kaide plagi model me-
safesinin sicak akrile oranla daha az olmasi, Kraut'un (10) bulgula-
r ile ters diismekte olup arastirmaci bu akrilin hidrokolloid kalip-
lar arasinda sertlesmesini saglamis ve enjeksiyon akrilindeki model
kaide plagi uyumsuzlugunun biitiin 6l¢ciim safhalarinda sicak akril-
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den fazla olmasini esnek kalip kullanilmasina baglamistir ki bu ko-
nuda arastirmacinin fikirlerine katilmaktayiz. Ancak arastirma-
mizda baslangi¢ta enjeksiyon akrilinde goriilen olumlu durumun
daha sonralar1 sicak akril lehine gelismesi, bizi kullanilan kaliptan
ziyade boyutsal degisikliklerde baska faktorlerin rol oynayabilece-
gini disiinmeye yoneltmistir ki bu konularin arastiriimast ileriki
arastirmalarimizin kaynagini teskil edecektir.

Ilgili literatiir incelendiginde bazilarinda akici reginelerin des-
tek dokularla uyumunun sicak akrillerden daha iyi oldugu (19), di-
ger bazilarinda ise akici recinelerde linear bliziilme artis1 ile ortaya
¢ikan doku uyumsuzlugunun daha fazla meydana geldigi bildiril-
mektedir (20,7,5,10,15).

Hastada sikayet olusturabilecek oranda teshis edilebilen pro-
tez uyumsuzlugunun 0.1 - 0.2 mm'den fazla olan boyutsal degisik-
liklerde ortaya ¢ikacagi, bu degere kadar olan farkliliklarin 6nemli
bir rol oynamayacagi bildirilmektedir (12,15,21). Bu noktadan ha-
reketle, arastirmamiz bulgularinda, her iki akril tipinde zamanla
olusan boyutsal stabilite farki, bu degerlerin tistiinde bulunmadi-
gindan, her iki akrilinde kullaniminin hasta ag¢isindan teshis edile-
bilecek bir doku uyumsuzlugu yaratmayacagini sOylemek olasidir.

OZET

Son yillarda kullanima sunulan ve gerek uygulamadaki zaman
kayb1 faktoriini ortadan kaldiran gerekse ekonomik kolaylik geti-
ren enjeksiyon ile tepimi saglanarak oda 1sisinda basing altinda
sertlesen akici recinelerle rutin kullanimdaki sicak akril kaide plak-
larinin boyutsal stabilite agisindan farkliliklarinin incelendigi aras-
tirmamizda, her iki kaide plaginda olusan boyutsal stabilite degis-
kenliginin hastalarda hissedilebilir doku uyumsuzluklar1 yaratma-
yacak oOlciilerde oldugu saptanmis olup, bu acidan enjeksiyon akri-
linden olusturulan protezlerin kullanim sakincast bulunmamistir.
Ancak bu akrilin sicak akriller kadar rutin kullanima sokulabilme-
leri icin su emilimi, yluzey ozellikleri ve artik monomer miktarlari
gibi konularda detayli incelemeler gerekmektedir.
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SUMMARY

COMPARISON OF THE DIMENSIONAL STABILITY OF TWO
DIFFERENT RESIN DENTURE BASF. MATERIALS

P"ecently developed pour - type resins which polimerize at room
temperature can be introduced into a mold in a liquid state and
eliminate the time consuming step of other processing methods.

In this study such a pour - type resin processed by injection
molding technique was compared with a routinely used resin poli-
merizing under pressure and heat, in dimensional stability. The
results showed that changes recorded in both techniques were
within the limits of ensurance and do not cause tissue discomfort.

It is concluded that the injection molding system and pour-
type resins when employed together have many advantages over the
other techniques and can be safely used in denture fabrication.
Howewer properties such as water sorption, residual monomer and
surface charactheristics should also be evaluated before it is used
routinely in dentistry.
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